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CoroMill® Plura HD

Frezy trzpieniowe do ciezkiej obrobki
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CoroMill® Plura HD

Stanowigce niekwestionowany przetom, jesli chodzi o frezy
trzpieniowe, narzedzia CoroMill® Plura HD cechuje najwieksza
na rynku wydajnosc¢ obrobki stali i stali nierdzewnej (grupy ISO P
i ISO M) dzieki naszej nowej technologii pokrycia Zertivo™ 2.0.

Dzieki zoptymalizowanemu ksztattowi rowka widrowego, ktory
umozliwia skuteczne odprowadzanie wiéréw oraz doprowadzaniu
chtodziwa przez narzedzie przy obrébce stali nierdzewnej, frez
CoroMill® Plura HD zapewnia najwyzszej klasy produktywnoscé
potgczong z wyjgtkowa wydajnoscig skrawania metalu i wysokim
poziomem niezawodnosci obrobki.

CoroMill® Plura HD to narzedzie pierwszego wyboru do obrobki
materiatow z grupy ISO P i 1ISO M oraz obrobki zgrubnej stali i stali
nierdzewnej przy osiowej gtebokosci skrawania do 2xD.
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Zertivo™ 2.0:
technologia pokrycia
nastepnej generacji

Opracowujgc Zertivo™ 2.0 zastosowaliSmy naszg kompleksowg
wiedze z zakresu technologii tworzenia pokry¢ ochronnych
w produkcji naszych narzedzi monolitycznych.
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Dlatego mozemy oferowac niepowtarzalne, dostosowane
do potrzeb pokrycia, ktére sprostajg wyzwaniom, przed
jakimi stajg nasi klienci dzieki doskonatym parametrom
obrobki i wydajnosci uzytkowanego wyposazenia.




Gatunki

ISOP - P2BM

Wysoka produktywnos¢ i wieksza trwatos¢ narzedzia

w obrébce na sucho i na mokro

Doskonate potgczenie wytrzymatosci, udarnosci i odpornosci
na zuzycie $cierne oraz ostrosci krawedzi skrawajgcej
Wysoka niezawodnos$¢ i szeroki zakres zastosowan

Wozrost o +30% zalecanych predkosci skrawania dla
materiatéw z grup ISO P i ISO K w poréwnaniu

z narzedziami w gatunku 1730

ISOM - M2CM

2P342-PA/PB
25342-PA/PB
2N342-PD
2F342-PD

Specyfikacja gatunku:

e pokrycie z TiCrAISiN 5 pm

* submikronowe podtoze
zawierajgce 10% Co

Wysoka produktywnos¢ i duza trwato$¢ narzedzia w obrébce
na mokro

Przewidywalne starcie na powierzchni przytozenia, odpornosé
na pekanie grzebieniowe i wykruszanie si¢ krawedzi

Wysoka niezawodnos¢ i szeroki zakres zastosowan

Wozrost o +30% zalecanych predkosci skrawania dla
materiatéw z grup ISO M w poréwnaniu z narzedziami

w gatunku 1740

Doboér narzedzi

Pierwszy wybor do ciezkiej obrobki

P2BM

2P342-MB/CMB
25342-CMB

Specyfikacja gatunku:

* pokrycie z TiICrAISiN 2 pm

* Drobnoziarniste podtoze
z 12% zawarto$cig
kobaltu (Co).
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2N342, 2F342-PD (z = 5), szyjka 2P342,25342-PB (z=4)

2P342,25342-CMB (z = 4),
wewnetrzne doprowadzanie
chtodziwa

2P342,25342-MB (z = 4),
brak chtodziwa

Rozwigzuje problemy w obrébce
twardej stali > 300 HB
(1000 N/mm?)

Pierwszy wybor

Pierwszy wybor

Zewnetrzne podawanie chtodziwa
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mate ER, pow. walcowa, FHA 38° duze ER, FHA 42°

mate ER, powierzchnia walcowa, FHA 38°




Test poréwnawczy w materiatach z grupy ISO P 4RIy

Materiat obrabiany: 42CrMo4 [ P2.5.ZHT TMa*OSC wzgledem
najlepszego produktu
Rodzaj obroébki: Frezowanie walcowo-czotowe konkurencyjnego

Chtodziwo: Sprezone powietrze

Sandvik Coromant
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Test porownawczy w materiatach z grupy ISO M

+65%

Materiat obrabiany: 316L/M1.0.ZAQ Trwato$¢ wzgledem

Rodzaj obrébki: Frezowanie rowkow najlepszego produktu
konk j

Chtodziwo (stezenie 8%): dopr. wewn. — CoroMill® Plura HD i produkt konkurencyjny C crreneyinege

dopr. zewn. —inne

Sandvik Coromant
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