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DRUTY GOLE

Material: stal niestopowa niskoweglowa
wg PN-EN 10016-2; PN-EN 10025; ASTM A 510M

Druty twarde , Nw"
ze stali niskoweglowej

SREDNICA DRUTU: 0.20+9.50 mm
WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE:  min. 500 MPa
ZAKRES WAGOWY 15+850 kg
FORMA PAKOWANIA: krggi, cewki, szpule

Powierzchnia drutu standardowa lub doczyszezana

Typowe zastosowania:

- produkcja gwoide

- produkcja siatek ogrodzenicwych

- produkeja mat zbrojacych | paneli ogrodzeniowych

- produkcja elementow gietych | zgreewanych z drutu do zabudowy
rreblarskie) | sklepowe] oraz sprzgtu AGD

- produkeja krat, koszy kontenerowych, krat zahezpieczajgoych

- produkcja elementdw ozdohnych z drutu, np.; kwietniki, zyrandole,
larmpy, meble ogrodowe

- produkeja drutdw powlekanych PCY

Prety z drutu gotego twardego , Nw"
ze stali niskoweglowej

SREDNICA DRUTU: 3.0+7.0 mm 7.1+8,0 mm
DEUGOSC PRETOW: 350+5000 mm  500+5000 mm
TOLERANCJA DEUGOSCE: £2 mm +5 mm
ZAKRES WAGOWY: 25 kg

FORMA PAKOWANIA: wigzki

Katalog pobrany z serwisu www.katalogi-narzedziowe.pl


http://www.katalogi-narzedziowe.pl

Druty pottwarde gote ,Ow”
ze stali niskoweglowej

SREDNICA DRUTL: 1,60+9,50 mm
WYTRZYMAELOSC NA ROZCIAGANIE:  420+600 MPa
ZAKRES WAGDOWY: 40+300 kg
FORMA PAKOWARNILA kregi

Typowe zastosowania:

- produkeia panell ogrodzeniowych

- produkcia elementow gigtych 1| zgrzewanych z drutu do zabudowy
meblarskie] i sklepows] araz sprzgtu AGD

- produkeja krat, koszy kontenarowych, krat zahezpieczajgoych

- produkcja elementow czdobnych z drutu, np.: kwietniks, zyrandole,
lampy. mehle ogrodowe.

Druty kalibrowane péttwarde gote , Ow”
ze stali niskoweglowej

SREDNICA DRUTL: 1.60+8.90 mm
WYTRZYMAEOSC NA ROZCIAGANIE:  420+600 MPa
ZAKRES WAGOWY: 100+250 kg
FORMA PAKOWANIA: kragi

Powierzchnia drutu standardowa lub fosforanowana.

Typowe zastosowania:

- produkea nitdw, wkretdw do drewna, srub, detali zlgezryveh 1 innyeh.

Druty miekkie (zarzone) ,,Na”
ze stali niskoweglowej

SREDNICA DRUTU: 0.50+9.50 mm
WYTRZYMAEOSC NA ROZCIAGAMNIE: <420 MPa
LZAKRES WAGDOWY: 2000 kg

FORMA PAKOWAMIA: krggi, cewk, szpule

Powierzchma drutu standardowa lub oliwiona

Typowe zastosowania:
- wigzanie alementdw w pracach zbrojarskich (stropy, prefabrykaty)
- belowanie odpaddw, makulatury, tkanin
podwigzywanie konstrukeji stalowych w procesie
cynkowania ogniowego
- wigzanie wiencow, kwiatdw, chmielu
produkeja girand, choinek, stroikdw Swiatecznych.

www., metalurgia.pl



DRUTY POKRYTE

Materiat: stal niestopowa niskoweglowa
wg PN-EN 10016-2; PN-EN 10025; ASTM A 510 M

Druty ocynkowane ogniowo miekkie ,Na”
ze stali niskoweglowej

SREDNICA DRUTL: 0,26=8,00 mm
MINIMALNA ILOSC CYNKU: 10+90 g/m?
WYTRZYMALOSE NA ROZCIAGANIE: <490 MPa
ZAKRES WAGOWY: 15500 kg
FORMA PAKOWANIA: kragi, szpule

Mazliwosé wykonania drutu ocynkowanego o podwyzszonych
parametrach wytrzymatosciowych { jako drut pottwardy .Ow” lub twardy Nw®).

Typowe zastosowania:

- produkcja siatki cgrodzeniowe), siatek tkanych, siatek technicznych, sit, filtrdw
= pradukezja drutdw powlekanych
- produkcja drutdw kolczastych
- produkcja zawiesi do elementow
podwieszanych (sufity z phyt gipsowo kartonowych)
- produkcja drutdw pastuchowych
- pradukcja wieszakdw | uchwytow do wiader
- produkcja plotkdw palisadowych (rollborderdw)
- belowanie odpaddw, makulatury, tkanin.

Prety z drutu ocynkowanego

SREDNICA DRUTL: 3.0+7.0 mm 71+8,0 mm
DEUGOSC PRETOW: 3605000 mm  500+5000 mm
TOLERANCJA DEUGOSCI:  £2 mm +5 mm
ZAKRES WAGOW?Y: 25 kg

FORMA PAKOWANIA: wigzki




Druty gruboocynkowane ogniowo
ze stali niskoweglowej

SREDNICA DRUTU: 1,80+4,20 mm
MINIMALNA ILOSC CYNKU: 240+290 g/m?2
WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE: <480 MPa
ZAKRES WAGOWY: 80+250 kg
FORMA PAKOWANIA: kragi

Typowe zastosowania:

- produkcja siatek weztowych (lesnych, rolniczych, autostradowych)
- produkcja drutdw kolczastych.
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Druty ciagnione po ocynkowaniu
ze stali niskoweglowej

SREDNICA DRUTU: 1,40+6,00 mm
WYTRZYMALDSC NA ROZC AGANIE:  >B00 MPa
ZAKRES WAGOWY: 30+800kg
FORMA PAKOWANIA: kregi, cewki

Typowe zastosowania:

- produkeja wieszakdw | uchwytow do wiader
- produkcja drutdw powlekanych PCY
= produkeja drutdw do montazu kotpakow
- produkeja nietypowych detali, w tym
m.in.: zapinek do montazu tasm polipropylenowych

Druty kolczaste
ROCZAJ ; lowa/ Gliden
DRUTU lowa,/Gliden (EL) (USA)
WYMIARY 2“0,:—2.0 12'1/3:-(14
rytakolk
G 2.8/2.2 mm 14/14 ASWG
ILoSs
KOLCOW 2lub 4 Zlub4d
ODLEGEOSE
MIEDZY 75-160 mm 4+6 inch
KOLCAMI
1 2 i 2
R min. 80 g/m min. 80 g/m
CYNKLU lub lub
min. 210 g/m? min. 215 g/m?
ZAKRES ca b kg 10 ko, ca’ b kg, 10 kg,
WAGOWY 20 kg 20 kg
FORMA kreqi Keani
PAKOWANIA reg! reg!

Produkeja drutu kolczastego wg norm:
BN - 69/5018-01; PN-EN/10223-1; BS 4102; ASTM A121

Typowe zastosowania:
- zahezpieczanie terendw przemystowych, wojskowych,

poses)i prywatnych poprzez montaz nad elementem grodzacym
- rahezpieczenie terendw hodowlanyeh dla bydia.

www. metalurgia.pl




Druty powlekane PCV

SREDNICA SREDNICA DRUTU FORMA
RDZENIA PO POKRYCIU RIS ANREEINY R PAKOWANIA
& 1,60 mm @ 2,60 mm cewka do 80 kg RAL 8005 - ciemna zieleh
+ + lub [1]4] kreqi, cewki
@ 3.80 mm @ b,00 mm kregirozetowe do 100 kg | RAL 8016 - ciemny brgz

Rdzen drutu w wers)i ocynkowanej lub gote)

Typowe zastosowania:

- produkcja siatki cgrodzeniowe)
drut naciggowy w siatkach ogrodzeniowych
- druty biglizniarskie.

Druty pomiedziowane twarde , Nw"”
ze stali niskoweglowej

SREDNICA DRUTU: 0.60+4,00 mm
WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE: =540 MPa
ZAKRES WAGOWY: 30+180 kg
FORMA PAKOWANIA: kregi

Typowe zastosowania:

produkeja koszy drucianych pod druty spawalnicze
- produkcja elementow gietych zgrzevvanych

do zabudowy meblarskie), sklepowe| oraz sprzatu AGD
- produkeja detali do zaluzji
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Druty do mechanicznego whijania
(introligatorskie) gote

I pomiedziowane

ze stali niskoweglowej

SREDNICA DRUTU: 0,50+1,80 mm
WYTRZYMAEOSC NA ROZCIAGANIE:  540+800 MPa
ZAKRES WAGOWY: 151 350 kg
FORMA BAKOWANIA szpule

Typowe zastosowania:

- zszywanie tektury, kartondw, opakowan tekturowych
- zastosowanie w branzy introligatorskie).

Druty ptaskie do zszywania

SREDNICA DRUTU 250x 060 mm | 110x 0,65 mm | 2,00 x 1,00 mm

WYTRZYMALOSE .
NA ROZCIAGANIE E90+880 MPa | 590+880 MPa | 720+850 MPa

POWIERZCHNIA pomisdziowana gota qota
ZAKRES WAGOWY 10 kg 10 kg 10 kg
FORMA PAKOWANMIA cewki cewki cewki

Typowe zastosowania:

- zszywanie tektury, kartondw, opakowa tekiurowych
- szyoia skary,

www. metalurgia.pl




GWOZDZIE

METALURGIA S.A.

RADOMSKO



GWOZDZIE

Gwozdzie sg przedmiotem produkcji Metalurgii S.A. od samego poczatku istnienia firmy.
Przez lata produkt byt rozwijany i udoskonalany by osiagnac dzisiejsza forme.

Gwozdzie budowlane
7 trzpleniem okraghym
7 gtowka: plaska gladka lub stozkowa kratkowana

SREDNICA TRZPIENIA: 0.9 - 9.0 mm
DEUGOSE: 10 - 300 mm

Zastosowanie: prace budowlane, ciesielskie
iwykonczeniowe - do tgczenia
konstrukeji drewnianych | deskowan.

Gwozdzie kwadratowe

SREDNICA TRZPIENIA: 1.2 - 8,8 mm
DLUGOSE: 20 - 260 mm

Zastosowanie: prace budowlane, ciesielskie
i wykonczeniowe. Kwadratowy ksztalt trzpienia
zapewnia trwalsze zamocowanie w konstrukcjach drewnianych.

Gwozdzie kwadratowe skrecane

SREDNICA TRZPIENIA: 2,0 - 6,0 mm
DLUGOSC: 30 - 176 mm

Zastosowanie: produkeja palet i drewnianych opakowan,
prace budowlane, ciesielskie | wykorczeniowe.
Kwadratowy skrgcany ksztalt trzpienia zapownia trwalsze
zamocowanie w pordwnaniu do trzpienia kwadratowego,




Gwozdzie walcowane pierscieniowo

SREDNICA TRZPIENIA: 2.0 - 4.5 mm
DEUGOSCE: 20 - 125 mm

Zastosowanie: zhijanie elementdw drewnianych, ktdrych solidnosé tgezenia ma
najwieksze znaczenie, m.in. produkcja palet, drewnianych opakowan i skrayn,
zhijania ogrodzer drewnianych oraz zhijanie mebli (rdwnie? ogrodowych).
Pierscieniowy trzpien zapewnia lepsza odpornosé na dziatanie sity wyrywajgoe|.

Gwozdzie paletowe

walcowane pierscieniowo

SREDNICA TRZPIENIA: 3.8 mm
DEUGOSCE: 70 90 mm

Zastosowanie: zbijanie wszelkiego rodzaju palet.
w tym palet EURQ.

Gwozdzie walcowane spiralnie

SREDNICA TRZPIENIA: 2,6 - 4.5 mm
DEUGOSCE: 40 - 125 mm

Zastosowanie: prace budowlane, ciesielskie i wykonczeniowe;
produkcja palet | drewnianych opakowan. Spiralny ksztalt trzpienia
zapewnia trwalsze zamocowania w konstrukojach dreswnianych.

www. metalurgia.pl



Gwozdzie papowe

z trzpieniem okragtym

SREDNICA TRZPIENIA: 1.6 - 4.5 mm
DLUGO$C: 15 - 100 mm

Gwozdzie papowe z duza gtowka

SREDNICA TRZPIENIA: 2,0 - 3.4 mm
DEUGOSCE: 15 - 80 mm

Zastosowanie: mocowsanie migkkich materiatdw izolacyjnych , w tym pokryé dachowych takich jak: papa, pasy aslaliowe,
gonty bitumiczne, lupki. Istnieje mozlwosc wykonania gwozdzi papowych z trzpieniemn kwadratowym skrecanym.

Gwozdzie wykonczeniowe (stolarskie, boazeryjne)

SREDNICA TRZPIENIA: 0,9 - 8,0 mm
DEUGOSC: 10 - 180 mm

Zastosowanie: prace wykonczeniowe, w tym : montaz listew wykonczeniowych | dekoracynych
oraz montaz boazeri drewnianych. Wykorzystywane takze do zbijania matych detali meblowych.
Oferowane najczescie] w nostaci ocynkowane] na kolor zioly,




Gwozdzie tapicerskie
z trzpieniem okragtym gtadkim lub ryflowanym,
z glowka plaska, stozkowa lub soczewkowsg

SREDNICA TRZPIENIA: 1,0 - 2,8 mm
DEUGOSE: 10 - 40 mm

Zastosowanie: prace stolarskie i tapicerskie, w tym: montaz mehli

drewnianych i mocowar obié tapicerskich, Oferowane réwniez w postaci niebieszczone|, przeznaczone
do ciamnych materiatdw tapicerskich. Mishieszezenie stanowi forme zabezpieczenia antykorozyjnego

- zapobiega powstawaniu rdzawych zaciekdw. W zaleznosci od ksztaktu gldwki spetniajg funkcje ozdobng.

Gwozdzie ciesielskie

SREDNICA TRZPIENIA: 3.8 - 4.2 mm
DEUGOSE: 40 - 80 mm

Zastosowanie: mocowanie elemeantdw zlace ciesielskich.
Pierscieniowy trzpien zapewnia lepszg odpornoié na dziatanie sity
wyrywajacej, Oferowane jako ocynkowane elektrolitycznie.

Gwozdzie dekarskie (DW)

z trzpieniem okraghym, kwadratowym, kwadratowym
skrgcanym lub walcowanym pierscieniowo

SREDNICA TRZPIENIA: 3,1 - 3.8 mm
DLUGOSCE: 40 - 100 mm

Zastosowanie: prace dekarskie - mocowanie pokryé dachowych, gidwnie blachodachdwki
Gwoizdzie z charakterystyczng glowka (wypuktg lub paska) w formie blaszki
o grubodci 1,2 mm i drednicy 18 lub 20 mm przymocowane] do trzpienia gwoidzia

www. metalurgia.pl



Gwozdzie naroznikowe

SREDNICA TRZPIENIA: 2.5 - 3,0 mm
DLUGOSE: 20 - 30 mm

Zastosowanie: mocowanie naroznikdw okiennych,

Gwozdzie z podwdjng gtowka
typu ,,duplex”

S‘HEDN}_C{C'\ TRZPIENIA: 2.8 - 4.1 mm
DLUGOSC: b5 - 100 mm

Zastosowanie: zhijanie szalunkow drewnianych. Podwdina gldwka
umozliwia latwy demontaz przy rozbidrce szalunku

Gwozdzie z drutu owalnego

SREDNICA TRZPIENIA: 2.0 % 1,25 - 7.1 x 5,0 mm
DLUGOSE: 20 - 150 mm

Zastosowanie: typ gwoida stolarskich stuzgoych do prac
wykoficzeniowych, Specyficzny ksztakt trzpienia gwofdzia
zapobiega mocnemu rozwarstwianiu sig drawna.
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Gwozdzie sufitowe

z trzpieniem okragtym lub kwadratowym

SREDNICA TRZPIENIA: 2.0 - 5.0 mm
DLUGDSE: 20 - 5O mm

Zastosowanie: mocowanie materiatow trecinowych do scian i sufitow drewnianych,
a takze elementdw wiszacych, np.: rynien i alementdw podwiaszanych, kwigtnikdw.
Whijane najczescie] w drewniane belki | konstrukcje dachowe, w sufit lub Sciany.

Gwozdzie zawiasowe

SREDNICA TRZPIENIA: 3.0-40mm
DLUGOSE: 20 - 40 mm

Zastosowanie: mocowanie zawiasdw drzwiowyeh | okiennyeh,

Gwozdzie instalacyjne

do instalacji elektrycznych - hartowane

SREDNICA TRZPIENIA: 2.0 - 2.4 mm
DEUGOSE: 15 - 65 mm

Zastosowanie: specjalne gwozdzie do mocowania przewoddw (instalac)i) elektrycznych w murach i scianach.
Charakteryzuja sig duza twardoscia (sa hartowane) i dlatego moga byé whijane do murd i $cian betonowych,

Gwozdzie murarskie

harlowane walcowane wedhuznie z gidwka plaska lub slozkows

SREDMICA TRZPIENIA: 2.7 - 3.8 mm
DEUGOSE: 20 - 80 mm

Zastosowanie: specjaine gwoidzie do mocowania raznego rodzaju elementaw, w tym: konstruke)i
drewnianych, materialdw zolacyjnych, do murdw i $cian z betonu, petne) cegly lub twardego drewna.

% ¢

www. metalurgia.pl



Gwozdzie szewskie:

- gtadkie lub walcowane pierscieniowo

- z gtdwka plasky lub jednostronnie zaokrgglong
-z ostrzem czterograniastym lub mieczykowatym

SREDNICA TRZPIENIA: 1.2 - 2.8 mm
DEUGOSC: 10 - 46 mm

Zastosowanie: prace obuwnicze |
mocowanie podeszw (takZe gumowych) | abcasdw.

Gwozdzie szewskie
do blaszek | kopyt

SREDNICA TRZPIENIA: 1.6 - 2.0 mm
DEUGOSE: 10 - 18 mm

Zastosowanie: prace ohuwnicze . mocowania
blaszek ochronnyeh do obuwia i kopyt,

Gwozdzie podkowkowe

SREDNICA TRZPIENIA: 0.9 - 3.4 mm
DEUGOSE: 13 - 90 mm

Zastosowanie: mocowanie podkdwek przy obeasach
Wykorzystywane takie do mocowania okud budowlanych.

Gwozdzie szewskie

do wierzchnikdw obcasowych

SREDNICA TRZPIENIA: 3.6 mm
DEUGODSE: 20 mm

Zastosowanie: prace obuwnicze,
mocowanie wierzchnikdw
oheasowych (flekdw).




Skoble

z drutu gatego lub ocynkowanego

SREDNICA TRZPIENIA: 1,6 - 4,2 mm
DLUGOSE: 15 - 42 mm

Zastosowanie: elementy w formie haczykdw stuzace

do mocowania drutdw (w tym rdwniez drutdow kolczastych)
i siatki do shupkow, stempli, ram drewnianyeh lub innyeh
konstruko)i 2 drewna. Moga wystepowad z ostrzem scietym
ukosnie (z drutu ocynkowanego) lub ostrzem
czworagraniastym {gote lub coynkowane).

Gwozdzie cechowniki

SREDNICA TRZPIENIA: 6,0 mm
DEUGOSCE: 52 mm

Zastosowanie: kolejnictwo, do znakowania (cechowania) drewmianych
podktaddw kolejowych oraz stupdw drewnianych, Gwoidzie z charakterystyczng
duzg ghiwka, na wierzchu ktdre) wyhijany jest odpowiedni numer.

Szpilki formierskie wg zamowienia klienta

Zastosowanie: do wzmacniania czesc rdzeni
Iubx form odiewniczych, charakteryzujace sie duig smukiogcig

www. metalurgia.pl



GWOZDZIE SPECJALNE

wykonane z metali kolorowych i stali nierdzewnej

Zastosowanie: konstrukeje taczone, narazone na silne dziatanie wilgoci. Gwoidzie z materiatdw nierdzewnych zapobiegaja
powstawaniu rdzawych” zaciekow na tgezonych elementach.

Gwozdzie ze stali nierdzewnej
w gatunku OH18NS9 wg PN 71/H 86020; 304 wg AlSI

Podstawowe typy gwoidzi ze stali nierdzewnej:
- budowlane - z trzpieniem gtadkim

lub walcowanym pierScieniowa

- stolarskie

- tapicerskia

Gwnidzie mnsieine SREDNICA: 1,60 - 4,00 mm
w gatunku MB3

Podstawowe typy gwoidzi mosieznych:
- tapicerskie
- wykonczeniowe (stolarskie, boazeryjne)

WYMIARY: 1.0x 10- 21 x40 mm

Gwozdzie aluminiowe
w gatunku EN AW 6101

Podstawowe typy gwoidzi aluminiowych:
- budowlane

- papowe

- wykanczeniowe (stolarskie, boazeryjne)

SREDNICA: 2,40 - 450 mm

Gwozdzie miedziane
w gatunku M1E

Podstawowe typy gwozdzi miedzianych:
- budowlane

= rynnowe

- papowe

SREDNICA: 1,60 - 6,00 mm




Mozliwosci wykonczenia powierzchni gwozdzi *:

- gote (czarne)

- acynkowane elektrolityeznie - rdwniez w Zlote] pasywac]i (ok. 4 pm)
- acynkowane mechanicznie (ok. 40 um)

- niehieszczone

* z wyjatklem gwoddzl specjalmyeh

Pakowanie gwozdzi

Dhugosé 0.4 kg

gwozdzi lub 1 kg 2.5kg B kg 20 kg 26 kg 1000 kg
W mm 0.b kg

8- 100 b b4 ® ® b % W ramach

101-180 ® b4 X b4 mozlwosci

181-300 X x X tchnicesysh

Produkcja gwozdzi w oparciu o:

POLSKIE NORMY : PN-84 /M-81000

NORMY BRANZOWE serii BN / 5028

POLSKIE NORMY O STATUSIE NORM EUROPEJSKICH: PN-EN 10230-1

NORMY ZAGRANICZNE: DIN, BS, FF, ASTM

INDYWIDUALNE USTALENIA Z KLIENTEM

Mozliwosé produkcji gwoidzi innego typu,
w asortymencie i o parametrach technicznych
uzgodnionych z zamawiajacym.

www. metalurgia.pl
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HOT WELD M

Drut elektrodowy do spawania tukowego
w ostonie gazow ochronnych

Klasyfikacja:
DIN 8569 PN-EN 440 AWS ARS8
562 G351 ER 705-6

Charakterystyka/zastosowanie:

Drut elektrodowy, miedziowany 7z dodatiiemn adtleniaczy Mn i 51 do spawania potautomatycznego
w ostonie CO, oraz mieszanki M21 - 80% Ar + 20% CO,. Wiasnoéci mechaniczne drutu zapewniajg
wysokg jakosc spoin oraz niezawodne podawanie drutu w procesie spawania zmechanizowanego.
Drut przeznaczony jest do spawania stali niestopowych konstrukeyjnych, kottowych i okrgtowych.

Typowy sktad chemiczny drutu [%]:

C Si Mn
0,068-0.14 0.70- 1,00 1.30- 1,60

Typowe wlasnosci mechaniczne stopiwa:

Granica plastycznosci [Re]: =420 MPa
Whytrzymatose na rozeigganie [Bm); 500+640 MPa
Wydtuzenie :A.;]: *>20%

Praca tamania [KV] w temp. - 40 °C: =47 J

Praca tamania [KV] w temp. - 20 °C: =G0

Dopuszezenia: DB, TUV

|
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Zakres wymiarowy i opcje pakowania:
Srednica drutu [mm]

Pakowanie drutu 0,60 0,80 1,00 1,20 1,60

nawd precyzyiny na koszyku drucianym typu K200 lub szpul
plastikowe| typu D300

waga drutu na szpuli drucianej lub plastikowe) ca’1b kg b X ® X
drut pakowany w worek foliowy | karton
ilogé kartondw na palecie: 72 szt (1080 kg)

nawd) 2wvkly Iub precyzyiny na szpuli plastikows) typu D200
waga drutu na szpuli ca'd kg

drut pakowany w worek Toliowy | karton

ilogé kartondw na palecie: 200 szt (1000 kg)

drut w nawoju specjalnym dostarczany bezinercyjnie
waga drutu w masowym opakowaniu (beczka) ca' 260 kg X X
losd becrak na palecie: 4 szt {1000 ka)

x - standard
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HOT WELD MS

Drut elektrodowy do spawania tukowego
w ostonie gazow ochronnych

Klasyfikacja:
DIN 8559 PN-EMN 440 AWS AR 18
SG3 G450 ER 705-6

Charakterystyka/zastosowanie:

Drut elektrodowy, miedziowany z dodatkiermn odtleniaczy Mn i Si do spawania
patautomatycznego w ostonie CO, oraz mieszanki M2 1 - BO% Ar + 20% CO,. Zwigkszona
zawartost Mn wphywa na wyzszg wytrzymatosd spoiny oraz popravwe udarnosci w pordwnaniu
do drutu HOT WELD M. Wiasnosci mechaniczne drutu zepewniajg wysokq jakose spoin oraz
niezawodne podawanie drutu w procesie spawania zmechanizowanego, Drut przeznaczony
jest do spawania stali niestopowych konstrukeyjnych, kottowych i okretowyeh.

Typowy sktad chemiczny drutu [%]:

C i ([l
0.06-014 0.80-120 1.60- 1,90

Typowe wilasnosci mechaniczne stopiwa:

Granica plastycznosci [Re]: =460 MPa
Whtrzymatosé na rozcigganie [Rm]: 530+680 MPa
Wydtuzenie [A]: =20 %

Praca tamania [KV] w temp. - 40 °C; =47

Praca tamania [KV] w temp. - 20 °C: =80J

Dopuszczanie; TUV,




Zakres wymiarowy i opcje pakowania:

Pakowanie drutu 0.60

Srednica drutu [mm]

0.80 1.00 1.20 1.60

nawd) precyzyjny na koszyku drucianym typu K300 lub szpuli
plastikowe) 3300

waga drutu na szpull druciane] lub plastikowe] ca™ 15 kg

drut pakowany w worek foliowy | karion

iloseé kartondw na palecie: 72 szt. (1080 kg)

drut w nawoju specjalnym dostarczany bezinercyjnie
waga drutu w masowym opakowaniu [beczka) ca’ 250 kg
losd becrak na palacie: 4 szt (1000 kg)

* - standard
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Klasyfikacja:
PN-EMN 12636 AWS ABZ2 PN-B88/M-69420
ol R45 SPG1

Zastosowanie:

Drut stalowy miedziowany lub goby stosowany gldwnie do spawania
acetylanowo-tlanoweago oraz do spawania automatycznego,
ndtautomatyceznego slali kenstrukeyjnych niskoweglowych.
Whkorzystywany do wykonania spoin czotowych | pachwinowych.

Typowy sktad chemiczny drutu [%]:

C Si Mn
max. 0,10 0,03 0,35 - 0,60

Typowe wiasnosci mechaniczne stopiwa:

Granica plastycznoéci [Re]: 330 MPa
Wytrzymatosé na rozcigganie [Rm]: 450 MPa
Wydtuzenie [A.]: 20 %

Zakres wymiarowy, opcje pakowania i pokrycia powierzchni:

Srednica drutu [mm]

Pakowanie drutu 200 | 2,50

3.00 3.26 4,00 5,00
kregi max. do 200 kg owijane w papier i folig ® X 4 ® X b
prety wwigzkach a 10 kg pakowane w worki foliowe x x ® x ® %
powierzchma gota b X % b3 ® ®
powierzchnia miedziowana ® X b 4 X b

x - standard




Klasyfikacja:

PN-88/M-69420
SPGAM

Zastosowanie:

Drut stalowy miedziowany z dodatkiem niklu, stosowany jako drut elektrodowy do spawania
automatycznego tukiem krytym stall o podwyzszone] wytrzymatosci. Uzywany do wykonywania
spoin czotowych i pachwinowych dla stali o podwyzszone] wytreymalosci, pracujacych

w obnizonych termperaturach, Jest réwniez stosowany do napawania w kolejnictwie.

Typowy skiad chemiczny drutu [%]:

c i Mn Mi
max. 0,10 0.10-0.30 1,60 - 2.00 0.60-1,00

Zakres wymiarowy i opcje pakowania:

Srednica drutu [mm]

Pakowanie drutu 3,00 326 | 400 6.00
krggi max. do 200 kg owijane w papier | folig x X ® ®
kregi wywazane w przedziale 30 - 60 kg apcja opacja apcja opaja

% - standard

www. metalurgia.pl




Twaj dystrybutor:

Centrala Techniczna ELTECH Sp. z o.0.
ul. Fabryczna 1-3, 58-100 Swidnica CENTRALA TECHNICZNA

tel. +48 74 858 27 00, fax +48 74 858 27 01 E LTEc H

eltech@eltech.com.pl, www.eltech.com.pl

W naszej bogate] ofercie produkcyjnej znajdziecie Parnstwo rowniez:

druty gotfe twarde, péttwarde i zarzone
druty ocynkowane
druty powlekane PCV
druty kolczaste
druty miedziowane
druty spawalnicze
druty introligatorskie
gwozdzie — w jednej z najszerszych na $wiecie gam asortymentowych
prety
siatki ogrodzeniowe
wiékna stalowe

Wszystkie wyroby spetniajg wymagania najwyzszej jakosci potwierdzonej
uzyskanym certyfikatem jakosci ISO 9001:2000.

’ METALURGIA S.A.
RADOMSKO

Sekretariat Zarzadu: ul. Sw. Rozalii 10/12, 97-500 Radomsko, tel. 044 685 41 66, fax. 044 685 41 61, e-mail: metalurgia@metalurgia.pl
Dziat Sprzedazy: ul. Sw. Rozalii 10/12, 97-500 Radomsko, tel. 044 685 41 20,23.24, fax. 044 685 42 73, e-mail: sprzedaz@metalurgia.pl
Dziat Marketingu: tel. 044 685 42 66, e-mail: marketing@metalurgia.pl
www.metalurgia.pl






