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Zalety produktow Powermax

Produktywnos$é — duze szybkosci
ciecia, niezrownana jakos¢ ciecia,
niewielka liczba lub brak dodatkowych
operacji oraz brak wstepnego
podgrzewania pozwala wykona¢
wigcej pracy w krotszym czasie.

Wygodna obstuga — duza przenosnos¢,
wygodny system sterowania i dobra
widoczno$¢ fuku sprawiaja, ze systemy
Powermax sa wygodne w obstudze.
Obstuge systemu Powermax szybko
opanuje kazdy operator.

Wszechstronnos¢ — od warsztatu po
prace w terenie, podczas cigcia i Ztobienia
stali nierdzewnej, stali migkkiej i aluminium
— system Powermax mozna wykorzysta¢
do wielu zastosowan.

Niskie koszty eksploatacji — wysoka
produktywnos¢ i trwato$¢ materiatow
eksploatacyjnych zapewniaja minimalizacje
kosztéw eksploatacii.

Niezawodnos$¢ — dzigki inteligentne;
konstrukgiji i intensywnemu testowaniu
produktow w fazie projektowania

i produkcji zapewniajg one niezawodnosg,
ktéra zostawia konkurencje daleko w tyle.

Pewnos$¢é — poniewaz firma Hypertherm
koncentruje sie wytacznie na systemach
plazmowych, a jej produkty dowodza
swojej wydajnosci i niezawodnosci,
pracujac w instalacjach na catym $wiecie,
mozesz mie¢ pewnosé, ze kupujesz to,
co najlepsze.

Parametry wydajnosci

Poniewa nie wystepuja zadne normy branzowe dotyczqce
parametréw systemdw plazmowych, poréwnujac produkty
rdznych producentdw, nalezy zachowat ostroznosc.

WydajnoSc cigcia palnika recznego

Zalecana — grubos6 stali migkkiej, przy ktdrej system zapewnia
dobra jakod6 cigcia i szybkoSc cigcia wigksza niz 500 mm/min.
Przy zalecane] grubosci nalezy realizowaé co najmniej 80%
operacji ciecia.

(dciecia — grubosé stali miekkiej, jaka mozna odciaé przy
predkosci minimum 125 mm/min, ale przy stabej jakosci ciecia.
Ciecie przy grubosci odciecia nie powinno byc czesto wykonywane.

Wydajno$¢ przebijania zmechanizowanego

Grubosé stali migkkiej, kidra mozna przebijac z automatycznym
kontrolerem wysokosci palnika przy dobrej jakosci cigcia i bez
nadmiernego zuzycia materiaiw eksploatacyjnych. W przypadku
rozpoczynania cigeia od krawedzi wydajnosé ciecia jest taka sama
jak w zastosowaniach recznych. x

Powermax30 Powermax45
Wydajnos$¢ cigcia palnika recznego - 6 mm 12 mm
Minimalna szybkos¢ cigcia przy 500 mm/min przy 500 mm/min
Zalecana
10 mm 19 mm
przy 250 mm/min przy 250 mm/min
Odcigcia 12 mm 25 mm
przy 125 mm/min przy 125 mm/min
Wydajnos¢ przebijania zmechanizowanego
Maksymalna wartos¢ Nie dotyczy 12 mm'
Wydajnosé Zobienia )
llos¢ metalu usuwana w ciagu godziny Nie dotyczy 28kg
gtebokosé x szerokos$c? Nie dotyczy 33 x55mm
Prad wyjsciowy 15-30 A 20-45 A

Napigcie wejscia

CSA 120-230 V, 1 faza, 50/60 Hz
CE 120-230 V, 1 faza, 50/60 Hz

CSA 200-240V, 1 faza, 50-60 Hz
CE 230V, 1 faza, 50-60 Hz
CE 400V, 3 fazy, 50-60 Hz

Znamionowe napigcie wyjsciowe

83VvDC

132V DC

Prad wejsciowy

CSA 120-230V, 1 faza: 26-13,5 A
CE 120-230V, 1 faza: 26-13,5 A

CSA 200/230 V, 1 faza, 34/28 A
CE 230V, 1 faza, 30 A
380/400 V, 3 fazy, 10,5/10 A

Cykl pracy przy petnej wydajnosci®

CSA 50%, 230V

CSA 50% przy 45 A, 200-240 V, 1 faza

35%, 120 V 60% przy 41 A, 200-240 V, 1 faza
CE 50%, 230V 100% przy 32 A, 200-240 V, 1 faza
35%, 120 V CE 50% przy 45 A, 230V, 1 faza
60% przy 41 A, 230 V, 1 faza
100% przy 32 A, 230V, 1 faza
CE 50% przy 45 A, 380/400 V, 3 fazy
60% przy 41 A, 380/400 V, 3 fazy
100% przy 32 A, 380/400 V, 3 fazy
Wymiary z rekojesciami
gtebokosé x szeroko$¢ x wysokosé 356 x 168 x 305 mm 426 x 172 x 348 mm
Masa z palnikiem CSA 9kg CSA 17 kg
CE 10kg CE 16kg

Zasilanie gazem

Powietrze lub N,

Powietrze lub N,

Zalecana szybkosc przeptywu gazu
wlotowego / cisnienie

113 I/min przy 5,5 bara

Cigcie: 170 |/min przy 5,5 bara
Ztobienie: 170 I/min przy 4,1 bara

Dfugosci przewodow palnika Reczny

Zmechanizowany

45m

61,152,228 m

Nie dotyczy

45,76,10,7,15,2,228 m

Katalog pobrano z serwisu www.katalogi-narzedziowe.pl
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Powermax65 Powermax85 Powermax1650 MAX200
19 mm 25 mm 32 mm 38 mm

przy 500 mm/min przy 500 mm/min przy 500 mm/min przy 500 mm/min
25 mm 32 mm 38 mm 50 mm

przy 250 mm/min przy 250 mm/min przy 250 mm/min przy 250 mm/min
32 mm 38 mm 44 mm 64 mm

przy 125 mm/min przy 125 mm/min przy 125 mm/min przy 125 mm/min
16 mm’ 19 mm' 22 mm' 22 mm’
48kg 88 kg 9.8 kg 21 kg — H35

3,59 x 6,6 mm 58 x 71 mm 6,6 x 7,1 mm -

20-65 A 25-85A 30-100 A 40-200 A

CSA 200-480 V, 1 faza, 50-60 Hz
200-600 V, 3 fazy, 50-60 Hz
CE 400V, 3 fazy, 50-60 Hz

CSA 200-480 V, 1 faza, 50-60 Hz
200-600 V, 3 fazy, 50-60 Hz
CE 400V, 3 fazy, 50-60 Hz

CSA 200-600 Y, 3 fazy, 50/60 Hz
CE  230-400V, 3 fazy, 50/60 Hz

CSA 240/480 V, 3 fazy, 60 Hz
600V, 3 fazy, 60 Hz
208 V, 3 fazy, 60 Hz
220/380/415 V, 3 fazy, 50 Hz
200V, 3 fazy, 50 Hz
500V, 3 fazy, 50 Hz
600V, 3 fazy, 60 Hz

GE 400V, 3 fazy, 50 Hz

139V DC 143V DC 160 V DC 150V DC
CSA 200/208/240/480 V, 1 faza CSA 200/208/240/480 V, 1 faza CSA 200/208/230/240/400/480/600 V, 3 fazy| CSA 100/208/240/380/415/480/500/600 V, 3 fazy
52/50/44/22 A 70/68/58/29 A 53/51/46/44/21/22/21 A 98/104/90/51/52/45/43/36 A
200/208/240/480/600 V, 3 fazy 200/208/240/480/600 V, 3 fazy CE 230/380/400 V, 3 fazy CE 400V, 3 fazy
32317211313 A 42/40/35/18/17 A 46/26/21 A 56 A
CE 380/400V, 3 fazy CE 380/400V, 3 fazy
15,5/15 A 20,5/18,5 A

CSA 50% przy 65 A, 230-600 V, 1/3 fazy
40% przy 65 A, 200-208 V, 1/3 fazy
100% przy 46 A, 230-600 V, 1/3 fazy

CE 50% przy 65 A, 380/400 V, 3 fazy
100% przy 46 A, 380/400 V, 3 fazy

CSA 60% przy 85 A, 230-600 V, 3 fazy
60% przy 85 A, 480 V, 1 faza
50% przy 85 A, 240 V, 1 faza
50% przy 85 A, 200-208 V, 3 fazy
40% przy 85 A, 200-208 V, 1 faza
100% przy 66 A, 230-600 V, 1/3 fazy

CSA 60% przy 100 A, 200-208 V, 3 fazy
0% przy 100 A, 230-240 V, 3 fazy
80% przy 100 A, 380-600V, 3 fazy
100% przy 80 A, 200-208 V, 3 fazy
100% przy 85 A, 230-240 V, 3 fazy
100% przy 90 A, 400-600 V, 3 fazy

100% przy 200 A, 400-600 V, 3 fazy

CE 60% przy 85 A, 380/400 V, 3 fazy CE  70% przy 100 A, 230-240 V, 3 fazy
100% przy 66 A, 380/400 V, 3 fazy 80% przy 100 A, 380-415V, 3 fazy
100% przy 85 A, 230-240V, 3 fazy
500 x 234 x 455 mm 500 x 234 x 455 mm 671 x 427 x 655 mm 1040 x 710 x 1090 mm
CSA 29 kg CSA 32 kg CSA 64 kg CSA 351 kg
CE 26kg CE 28kg CE 65kg CE 363 kg

Powietrze lub N,

Powietrze lub N,

Powietrze lub N,

Plazma: powietrze, N,, 0,, Ar-H

Ostona: powietrze, N, CO, :

Cigcie: 188 I/min przy 5,6 bara
Ztobienie: 212 |/min przy 4,8 bara

Cigcie: 189 I/min przy 5,6 bara
Ztobienie: 212 |/min przy 4,8 bara

_Ciecie: 260 |/min przy 5,1 bara
Ztobienie: 260 I/min przy 4,8 bara

Plazma: 31 I/min przy 8,3 bara
Ostona: 132 I/min przy 6,2 bara

3,76,152,228 m

3,76,152,228 m

76,152,228 m

76,152, 22,8, 30, 375, 45 m

45,76,10,7,152, 228 m

45,76,10,7,15,2, 228 m

16,10,7,15,2, 228 m

4,5,176,10,7,15,2, 22,8, 30, 315 m*

' Wydajnos¢ przebijania dotyczy zastosowania recznego lub z automatycznym sterowaniem wysokoscig palnika.
2 Zalezy od szybkosci, kata palnika i odsunigcia.
3 Inamionowe wartosci cyklow pracy Hypertherm, zgodnie z normami migdzynarodowymi, dotycza temperatury 40°C i s wyznaczane przy rzeczywistych poziomach napigcia

tuku tnacego. Parametry konkurencyjnych systemow czesto dotycza temperatury pokojowej 20°C i teoretycznych napiec wyjsciowych, co oznacza, ze podawane wartosci

cyklow pracy sg znacznie przeszacowane.

* Dostgpne dodatkowe diugosci.

Dostepne technologie i funkcje

Zasilanie Palnik Przewody robocze Rozne
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5 Tylko w modelach CSA

5 Do systemu MAX200 dostepny réwniez palnik reczny 65°




Hypertherm: Informacje o firmie A

Hypertherm od ponad 40 lat projektuje i wytwarza najlepsze na $wiecie urzadzenia do cigcia

. o , e s o . . . THREE YEAR
termicznego. Systemy Hypertherm styna z wydajnosci i niezawodnosci, dzigki czemu zapewniaja WARRANTY
wigkszg produktywnosc¢ i rentownoé¢ klientom. Dzigki skupieniu uwagi na rozwijaniu technologii Systemy Powermax sa
firma Hypertherm zdobyta pozycje branzowego lidera, zapewniajac klientom narzedzia objete petna trzyletnia

gwarancja na zasilacz
i roczng gwarancjg na
palnik.

umozliwiajgce uzyskiwanie najlepszych wynikow.

Akcesoria
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... Lestaw do filtrowania

powietrza

Chroniacy przed zanieczyszczonym

powietrzem, gotowy do

montazu zestaw skiadajacy sie

z 1-mikronowego filtru powietrza

i separatora automatycznie

usuwajacego wilgoc.

Obudowa filtru Osfona zabezpieczajaca przed Skorzana ostona palnika FineCut™ zestawy materiatow Osfona na twarz operatora
Zaprojektowana w celu ochrony cieplem podczas zlobienia Dostgpna w odcinkach o dtugosci eksploatacyjnych Uniwersalna ostona na twarz,
filtru przed uszkodzeniami Zapewnia dodatkows ochrong 7,6 m zapewnia dodatkowa Materiaty eksploatacyjne FineCut ktdra zapewnia ochrong twarzy
wynikajacymi z uderzen. podczas 7obienia. Do zastosowania ochrong przewoddéw palnika s zoptymalizowane pod wzgledem i oczu podczas cigcia plazmowego
Do zastosowania w zasilaczach z palnikami T45v i T100. przed przepaleniem i przetarciem, doktadnego cigcia cienkiego metalu i Hobienia,

systemdw Powermax65/85. w celu uzyskania czystych krawedzi

i waskich szczelin.

Zestaw wozka Prowadnice do cigcia Kompletne zestawy do Przeciwpylowe przykrycia Skdrzane rekawice do cigcia
Kompletny, fabrycznie zmontowany  plazmowego systemow Powermax systemu Rekawice wykonane ze $wiriskiej
wazek zapewnia dodatkowa Utatwiaja spdjne i dokladne Kompletne zestawy zawierajg prabki ~ Wykonane z trwafej tkaniny skory z szorstka czescig chwytng,
mobilnos$¢ w razie koniecznosci wycinanie okregow i linii. Opcjonalnie  wszystkich materiatow eksploatacyjnych denierowej wraz z powfoka gwarantujace zachowanie penej
przemieszczenia maszyny. uzywane jako ograniczniki zblizenia dostgpnych do systemow Powermax.  poliuretanowa. Przeciwpylowe czutosci dotyku. Wierzch rekawicy
Do zastosowania w zasilaczach przy ukosowaniu. Poznaj wszechstronno$¢ uzywanego przykrycie chroni inwestycje pokryty pianka, wzmocniona sekcja
systeméw Powermax65/85. systemu, kupujac materiaty w system Powermax przez wiele lat.  keiuka.

eksploatacyjne za nizsza cene.

Twadj dystrybutor:

: "ll"ﬁll"‘ﬁlll“@
N 11 /] L AT N ]
58-100 Swidnica . }
tel. +48 74 858 27 00 Cut with confidence:

fax +48 74 858 27 01

Hypertherm, Powermax, MAX, Hypertherm Certified, Duramax, Spring Start, Smart Sense, Boost

Conditioner, Auto-voltage, FastConnect, Powercool, Conical Flow, Dual-threshold i FineCut to znaki
e|teCh@e|teCh-C0m-p| handlowe firmy Hypertherm Inc. i moga by¢ zastrzezone w Stanach Zjednoczonych i/lub innych krajach.
WWW.elteCh.C0m_p| Wszystkie inne znaki handlowe s3 wtasnoscig odpowiednich podmiotow.

Aby znalez¢ najblizszego autoryzowanego sprzedawce Hypertherm, nalezy odwiedzi¢ naszg witryne
internetowg pod adresem www.hypertherm.com.

' Systemy Powermax spefniaja wymagania dyrektywy RoHS w sprawie 1S0 9001:2008

© 04(201 1 Hypertherm, Inc. ograniczenia stosowania otowiu, rteci, kadmu i innych szkodliwych R

Wersja 10 . A skladnikw. Skonstruowano i zmontowano
86020H Polski / Polish RoHS w Stanach Zjednoczonych





