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Hypertherm: informacje o firmie

Hypertherm od ponad 40 lat projektuje i wytwarza najlepsze

na $wiecie urzadzenia do cigcia termicznego. Systemy
Hypertherm styng z wydajnosci i niezawodnosci, dzigki czemu
zapewniajg wieksza produktywnos¢ i rentownosc¢ klientom.

Dzigki skupieniu uwagi na rozwijaniu technologii firma Hypertherm
zdobyta pozycje branzowego lidera, zapewniajac klientom

narzedzia umozliwiajgce uzyskiwanie najlepszych wynikow.

»Produkty Hypertherm sa niezawodne, zapewniaja
powtarzalng jakos¢ i z tatwoscia pokonuja konkurencyjne
rozwigzania w swojej klasie”.

— dystrybutor produktéw Hypertherm w Ameryce Pétnocnej

Pracuj jak wiasciciel. Mysl jak klient.

Kazdy wspétpracownik firmy Hypertherm jest posiadaczem
udziatow w spotce. Posiadanie udziatéw jest doskonaty
motywacja i oczywistg korzyscia dla klientéw firmy Hypertherm.
Kazdy projektowany przez nas produkt jest wytwarzany

z zapewnieniem najwyzszej jakosci, czyli tak, jak tego oczekujesz

od witasciciela.

Jedna z najbardziej trwalych wartosci Hypertherm jest
minimalizacja szkodliwego wplywu na srodowisko naturalne.
Dazenie do realizacji tego celu jest niezwykle wazne w kontekscie
sukcesu naszego i naszych klientow. Stale staramy sig poprawia¢
nasze zaangazowanie w ochrone srodowiska. Jest to proces,

na ktérym bardzo nam zalezy.
Greener

/‘V Cuts
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Informacje o technologii plazmy
Systemy Powermax tng metal szybko, czysto i precyzyjnie.

Plazma jest generowana przez przytozenie energii elektryczne;j
do gazu, co powoduje znaczne zwigkszenie jego temperatury.
Systemy Powermax wykorzystuja intensywne ciepto plazmy

do topienia metalu oraz gaz pod wysokim cisnieniem (powietrze
lub azot) do zdmuchiwania stopionego metalu. Sprawia to,

ze krawedz cigcia ma dobrg jakos$¢ i nie jest wymagana jej
ponowna obrobka. Systemy Powermax sprawdzajg sie rowniez

dobrze w ztobieniu metalu.

Ciecie i ztobienie stali migkkiej, stali nierdzewnej, aluminium
i innych materiatow.

Systemy plazmowe Powermax to niezwykle wszechstronne
narzedzia. Bez wzgledu na to, czy sg uzywane w warsztacie,
fabryce, domu czy w terenie, zapewniajg mozliwos¢ cigcia

i ztobienia metali roznych typow, grubosci i ksztattéw. Aby
zapewni¢ uzytkownikowi dodatkowg elastycznos¢, wigkszosé

modeli jest dostgpna z palnikiem recznym lub zmechanizowanym.
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Elementy wymagane do obstugi systemu Powermax:

= palnik reczny lub zmechanizowany z materiatami eksploatacyjnymi

= zrodio zasilania prgdem zmiennym (state lub agregat

pradotworczy)

= sprezone powietrze — zaktadowe, z ruchomej sprezarki powietrza

lub z butli (mozna réwniez stosowa¢ azot)

= wyposazenie zabezpieczajgce, w tym przyciemniane
okulary i ostona na twarz, rekawice, odziez ochronna

i prawidtowa wentylacja




Szybkosé ciecia

Dlaczego wybraé system
Powermax, a nie
paliwowo-tlenowy

Ciecie przy uzyciu systemu Powermax

nie wymaga stosowania gazéw palnych

do wstepnego ogrzewania, umozliwia
uzyskanie wigkszych szybkosci cigcia metali
o grubosci do 32 mm oraz zapewnia lepsza
jakos¢ ciecia, ograniczajac liczbe wymaganych
obrobek nastepczych. Systemy Powermax
sg tatwe w obstudze dzieki wzornikom, tng
metal utozony w stos, metal lakierowany

i skorodowany oraz wszelkie metale
przewodzace elektrycznose, takie jak stal

nierdzewna czy aluminium.

Pordwnanie szybkosci cigcia stali migkkiej
0 grubo$ci 12 mm

Powermax1650 Powermax85 Powermax65 Powermax45 System
paliwowo-tlenowy
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Zalety produktow Powermax

Produktywnos¢ — duze szybkosci cigcia, niezrownana jakosc
ciecia, niewielka liczba lub brak dodatkowych operacji oraz brak
wstepnego podgrzewania pozwala wykona¢ wiecej pracy

w krotszym czasie.

Wygodna obstuga — duza przenos$nos¢, wygodny system
sterowania i dobra widocznos¢ fuku sprawiajg, ze systemy
Powermax sa wygodne w obstudze. Obstuge systemu Powermax

szybko opanuje kazdy operator.

Wszechstronno$¢é — od warsztatu po prace w terenie, podczas
ciecia i ztobienia stali nierdzewnej, stali migkkiej i aluminium —

system Powermax mozna wykorzysta¢ do wielu zastosowan.

Niskie koszty eksploatacji — wysoka produktywnos¢ i trwatos¢
materialéw eksploatacyjnych zapewniajg minimalizacje kosztow

eksploatacji.

Niezawodnos¢ — dzieki inteligentnej konstrukgji i intensywnemu
testowaniu produktow w fazie projektowania i produkcji
zapewniajg one niezawodnosé, ktéra zostawia konkurencije

daleko w tyle.

Pewnos$¢ — poniewaz firma Hypertherm koncentruje sig
wylgcznie na systemach plazmowych, a jej produkty dowodzg
swojej wydajnosci i niezawodnosci, pracujac w instalacjach
na calym swiecie, mozesz mie¢ pewnosg¢, ze kupujesz to,

co najlepsze.

Nasze produkty sg projektowane tak, aby spetnia¢c wymogi
znacznie wykraczajace poza obowigzujgce normy.

W przypadku wszystkich produktow Powermax
sprzedawanych na catym $wiecie zachowujemy zgodnos¢

z dyrektywg UE w sprawie ograniczenia uzycia
niebezpiecznych substancji (RoHS), takich jak otow czy kadm.
Pracujemy rowniez nad poprawa wydajnosci systemow
Powermax, tak aby zapewni¢ mozliwo$¢ szybszego ciecia

grubszych metali przy nizszym zuzyciu energii.

/‘,

Dowiedz sie wiecej o zaletach produktow Powermax.
www.hypertherm.com/powermax/videos



Rodzina produktéw Powermax

Przemystowe produkty o duzej wydajnosci do wszystkich
zastosowan ciecia i Ztobienia.

Rodzina produktéw Powermax firmy Hypertherm sktada
sie z szesciu systemodw, dzieki ktorym operacje cigcia
i ztobienia mozna realizowa¢ szybciej, tatwiej, bardziej

niezawodnie i przy nizszych kosztach.

Informacje o numerach cze$ci mozna znalez¢
w broszurach produktow lub w witrynie

www.hypertherm.com/powermax.

powermaxeir

Obejrzyj prezentacje systemu Powermax
www.hypertherm.com/powermax/videos

Parametry wydajnosci

Poniewaz nie wystepuja zadne normy branzowe dotyczace parametréw systeméw plazmowych, poréwnujac
produkty rdznych producentdw, nalezy zachowa ostroznosc.

Wydajnos¢ ciecia palnika recznego

Zalecana — grubos¢ stali migkkiej, przy ktdrej system
zapewnia dobrg jakoS cigcia i szybkos¢ ciecia
wigksza niz 500 mm/min. Przy zalecanej grubodc
nalezy realizowac co najmniej 80% operacji ciecia,

Wydajnos¢ przebijania zmechanizowanego

Grubose stali miekkiej, ktora mozna przebijac

7 automatycznym kontrolerem wysokosci palnika przy
dobrej jakosci cigcia i bez nadmiernego zuzycia
materiatéw eksploatacyjnych. W przypadku

rozpoczynania cigcia od krawgdzi wydajnosé ciecia
Occiecia — gruboSC stali migkkiej, jaka mozna odciaé  jest taka sama jak w zastosowaniach recznych.
przy predkosci co najmniej 125 mm/min, ale przy
stabej jakosci cigcia. Ciecie przy grubodci odcigcia

nie powinno by¢ czgsto wykonywane.

Nie daj sie zwies¢ niewielkim rozmiarom. System Powermax30
zapewnia wydajno$¢ odpowiadajaca dwa razy wigkszym

i ciezszym systemom. Umozliwia wydajne cigcie metalu o grubosci
6 mm. Do zestawu dotgczono pasek na ramie zapewniajacy
tatwos¢ przenoszenia.

Wydajnosé Grubosé Szybkosé cigcia
Zalecana 6 mm przy 500 mm/min

10 mm przy 260 mm/min
Odcigcia 12 mm przy 125 mm/min

L

Palnik reczny T30v

System Powermax45 to najpopularniejsza wsrod klientow
pozycja naszej oferty, a jednoczesnie najbardziej wszechstronne
i przenosne rozwigzanie do cigcia metalu o grubosci 12 mm,
jakie mozna spotkac¢ na rynku. Dzigki mozliwo$¢ wykorzystania
w réznorodnych zastosowaniach jest to urzadzenie w pefni
uniwersalne. System Powermax45 tnie i ztobi szybciej, tatwiej

i doktadniej niz jakiekolwiek inne urzadzenie tej klasy.

Wydajnosé Grubosé Szybkosé cigcia
Zalecana 12 mm przy 500 mm/min

19 mm przy 250 mm/min
Odcigcia 25 mm przy 125 mm/min
Przebicie 12 mm*

*Wydajnosé przebijania dotyczy zastosowania recznego lub z automatycznym sterowaniem

wysokoscig palnika.

Palnik rgczny T45v

@?“ . "'N’.‘

Palnik zmechanizowany T45m




" Palnik reczny H65/85 75°

Palnik reczny H65s/85s 15°

S s s—
Dzigki dodatkowym opcjom palnikow oraz najnowszym nowinkom technologicznym Palnik zmeshanizowany MB5/85 o pelne; diugosci
systemy Powermax65 i Powermax85 zapewniajg niespotykang dotad wydajnosc.
Dostepnos¢ czterech rodzajow palnika Duramax™ stanowi gwarancje
wszechstronnosci urzadzenia i umozliwia operatorowi fatwe dobranie odpowiedniego a
narzedzia do okreslonego zastosowania. Technologia Smart Sense™ zapewnia Miniaturowy palnik zmechanizowany M§5m/85m

automatyczne dostosowanie ci$nienia gazu do trybu cigcia i dugosci przewodu
palnika, zapewniajac optymalne cigcie.

pa Wer made'1® Wydajnosé Grubosé Szyhkosé cigcia

Zalecana 19 mm przy 500 mm/min
25 mm przy 250 mm/min
Odcigcia 32 mm przy 125 mm/min
Przebicie 16 mm*
*Wydajnosc przebijania dotyczy zastosowania rgcznego lub z automatycznym sterowaniem
wysokoscia palnika.
[ ®
power maX('H Wydajnosé Grubo$é Szybkos¢ cigcia
Zalecana 25 mm przy 500 mm/min
32 mm przy 250 mm/min
Odcigcia 38 mm przy 125 mm/min
Przebicie 19 mm*

*Wydajnosc przebijania dotyczy zastosowania rgcznego lub z automatycznym sterowaniem
wysokoscia palnika.

pawer max ~ Dzigki najwyzszej mocy i wydajnosci sposrod wszystkich systemow

cigcia plazma powietrzng dostepnych w naszej ofercie urzagdzenie
Powermax1650 pozwala na sprawng obrobke metalu o grubosci
do 32 mm. Cykl pracy oraz najwyzsza niezawodno$¢ umozliwiajg
zastosowanie urzadzenia do najbardziej wymagajacych prac
zwigzanych z cigciem i zlobieniem.

Wydajno$é Grubosé Szyhkosé cigcia
Zalecana 32 mm przy 500 mm/min

38 mm przy 250 mm/min
Odcigcia 44 mm przy 125 mm/min
Przebicie 22 mm*

*Wydajnosc przebijania dotyczy zastosowania recznego lub z automatycznym sterowaniem

wysokoscia palnika.

Palnik reczny T100
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Palnik zmechanizowany T100m




Specyfikacje systemu

Aby wybraé system Powermax najlepiej dobrany
do diugoterminowych potrzeb, nalezy sie zapoznaé
z odpowiedziami na ponizsze pytania.

Jakiej grubosci metal
bedzie ciety?

Systemy plazmowe
Powermax umozliwiajg cigcie
blach metalu o grubosci
do 44 mm. Nalezy wybrac
system Powermax

o zalecanej wydajnosci
odpowiadajace] grubosci
metalu, ktéry bedzie cigty
przez co najmnie;

80% czasu.

Czy ciecie i zlobienie
bedzie realizowane
palnikiem recznym czy
przy uzyciu urzadzenia
zmechanizowanego?
W przypadku ciecia
zautomatyzowanego
nalezy wybra¢ palnik
zmechanizowany zgodny

z systemem Powermax
oraz umozliwiajgcy
wspolprace z urzadzeniami
zautomatyzowanymi takimi
jak stot systemu CNC, robot
czy przecinarka do szyn.

Jakich ustug dostawy
elektrycznej uzywasz?
Dzigki znajomosci
wejsciowego napiecia
zasilania, napiecia faz oraz
parametrow wytacznikow
obwodow w miejscu
uzywania systemu dostawca
energii elektrycznej moze
zapewni¢ obstuge
wybranego systemu
Powermax.

10

Czy system plazmowy
bedzie zasilany

Zz agregatu
pradotwérczego?

Aby zapewni¢ maksymalng
wydajnos¢, w przypadku
kazdego systemu Powermax
jest wymagana minimalna
moc wyrazona w kilowatach.
Wiegcej informacji na temat
uzywania agregatow mozna
znalez¢ na stronie 17.

Jakiego zrodta
sprezonego gazu
uzywasz?

Do prawidtowego dziatania
systemow Powermax jest
wymagane doprowadzenie
sprezonego powietrza lub
azotu. Gaz musi by¢ suchy
i wolny od zanieczyszczen.
Aby zagwarantowac zasilanie
czystym i suchym gazem,
mozna zastosowac
opcjonalny filtr. Wymogi
dotyczace szybkosci
przeptywu gazu oraz
ci$nienia przedstawiono

w tabeli po prawej stronie.

Wiecej informacji mozna znalez¢
w broszurach produktow lub w witrynie
www.hypertherm.com/powermax.

Powermax30
Wydajnosé cigcia
palnika rgcznego Zalecana 6 mm
10 mm
Odcigcia 12 mm
Wydajno$¢ przebijania zmechanizowanego Nie dotyczy
Maksymalna warto$¢
Wydajnosc zobienia
llo$¢ metalu usuwana w ciggu godziny Nie dotyczy
atebokosc x szerokosc? Nie dotyczy
Prad wyjsciowy 15-30A
Napigcie wejscia CSA 120-230V, 1 faza, 50/60 Hz

CE 120-230V, 1 faza, 50/60 Hz

Znamionowe napiecie wyjsciowe

83vDC

Prad wejSciowy

CSA 120-230V, 1 faza: 26-13,5 A
CE 120-230V, 1 faza: 26-13,5 A

Cykl pracy przy petnej wydajnosci®

CSA 50%, 230V

35%, 120V
CE 50%, 230V
35%, 120V
Wymiary z rekojesciami
gtebokosc x szeroko$c x wysokosé 356 x 168 x 305 mm
Masa z palnikiem CSA 9kg
CE 10kg

Zasilanie gazem

Powietrze lub N,

Zalecana szybko$¢ przeptywu gazu wlotowego /
cisnienie

13 I/min (240 scth przy 5,5 bara)

Dtugosci przewoddw palnika Reczny

Zmechanizowany

45m

Nie dotyczy




Powermax45 Powermax65 Powermax85 Powermax1650
12 mm 19 mm 25 mm 32 mm
19 mm 25 mm 32 mm 38 mm
25 mm 32 mm 38 mm 44 mm
12 mm’ 16 mm' 19 mm’ 22 mm'
28 kg 48kg 88 kg 98kg
33 x55mm 3,9 x6,6 mm 58 x71 mm 6,6 x 7,1 mm
20-45 A 20-65 A 25-85 A 30-100 A

CSA 200-240V, 1 faza, 50-60 Hz
CE 230V, 1 faza, 50-60 Hz
CE 400V, 3 fazy, 50-60 Hz

CSA 200-480 Y, 1 faza, 50-60 Hz
200-600 V, 3 fazy, 50-60 Hz
CE 400V, 3 fazy, 50-60 Hz

CSA 200-480 V, 1 faza, 50-60 Hz
200-600 V, 3 fazy, 50-60 Hz
CE 400V, 3 fazy, 50-60 Hz

CSA 200-600V, 3 fazy, 50/60 Hz
CE 230-400V, 3 fazy, 50/60 Hz

132VDC 139VDC 143VDC 160V DC
CSA 200/230V, 1 faza, 34/28 A CSA 200/208/240/480 V, 1 faza CSA 200/208/240/480 V, 1 faza CSA 200/208/230/240/400/480/600 V,
CE 230V, 1 faza, 30 A 52/50/44/22 A 70/68/58/29 A 3 fazy
3807400V, 3 fazy, 10,5/10 A 200/208/240/480/600 V, 3 fazy 200/208/240/480/600 V, 3 fazy 53/51/46/44/21/22/21 A
32/31/2113N3 A 42/40/35/18/17 A CE 230/380/400V, 3 fazy
CE 3807400V, 3 fazy CE 3807400V, 3 fazy 46/26/21 A
15,5/15A 205/195A

GSA 50% przy 45 A, 200-240 V, 1 faza
60% przy 41 A, 200-240 V, 1 faza
100% przy 32 A, 200-240 V, 1 faza
50% przy 45 A, 230 V, 1 faza

60% przy 41 A, 230V, 1 faza
100% przy 32 A, 230 V, 1 faza
50% przy 45 A, 380/400 V, 3 fazy
60% przy 41 A, 3807400 V, 3 fazy
100% przy 32 A, 3807400 V, 3 fazy

CE

CE

CSA 50% przy 65 A, 230-600 V, 1/3 fazy
40% przy 65 A, 200-208 V, 1/3 fazy
100% przy 46 A, 230-600 V, 1/3 fazy

CE  50% przy 65 A, 380/400 V, 3 fazy
100% przy 46 A, 380/400 V, 3 fazy

GSA 60% przy 85 A, 230-600 V, 3 fazy
60% przy 85 A, 480V, 1 faza

50% przy 85 A, 240V, 1 faza

50% przy 85 A, 200-208 V, 3 fazy
40% przy 85 A, 200-208 V, 1 faza
100% przy 66 A, 230-600 V, 1/3 fazy
60% przy 85 A, 380/400 V, 3 fazy
100% przy 66 A, 380/400 V, 3 fazy

CE

CSA 60% przy 100 A, 200-208 V, 3 fazy
0% przy 100 A, 230-240 V, 3 fazy
80% przy 100 A, 380-600 V, 3 fazy
100% przy 80 A, 200-208 V, 3 fazy
100% przy 85 A, 230-240V, 3 fazy
100% przy 90 A, 400-600 V, 3 fazy
70% przy 100 A, 230-240 V, 3 fazy
80% przy 100 A, 380-415 V, 3 fazy
100% przy 85 A, 230-240V, 3 fazy

CE

426 x 172 x 348 mm 500 x 234 x 455 mm 500 x 234 x 455 mm 671 x 427 x 655 mm
CSA 17 kg CSA 29 kg CSA 32 kg CSA 64 kg
CE 16kg CE 26kg CE 28kg CE 65kg

Powietrze lub N,

Powietrze lub N,

Powietrze lub N,

Powietrze lub N,

Ciecie: 170 I/min (360 scfh przy 5,5 bara)
Ztobienie: 360 scfh, 170 I/min przy 4,1 bara

Cigcie: 189 I/min (400 scfh przy 5,6 bara)
Ztobienie: 212 |/min (450 scfh przy 4,8 bara)

_Ciecie: 189 I/min (400 scfh przy 5,6 bara)
Ztobienie: 212 1/min (450 scfh przy 4,8 bara)

Cigcie: 260 I/min (550 scfh przy 5,1 bara)
Ztobienie: 260 I/min (550 scfh przy 4,8 bara)

6,1m,152m, 228 m

3m, 76m,152m,228 m

3m, 76m,152m, 228 m

76m,152m, 228 m

45m,76m, 10,7 m, 152 m, 22,8 m

45m,76m, 10,7 m, 152 m, 228 m

45m,76m, 10,7 m, 152 m, 228 m

76 m, 10,7 m, 15,2 m, 228 m

1 Wydajno$¢ przebijania dotyczy zastosowania recznego lub z automatycznym sterowaniem wysokoscig palnika.

2 7alezy od szybkosci, kata palnika i odsunigcia.

3 Znamionowe wartosci cyklow pracy produktow Hypertherm, zgodnie z normami migdzynarodowymi, dotycza temperatury 40°C i sg wyznaczane przy rzeczywistych poziomach
napigcia tuku tngcego. Parametry konkurencyjnych systeméw czesto dotyczg temperatury pokojowej 20°C i teoretycznych napigé wyjsciowych, co oznacza, ze podawane wartosci
cyklow pracy sg znacznie przeszacowane.

Dostepne technologie i funkcje

Zasilanie Palnik Przewdd roboczy Rozne
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Korzysci technologiczne
Z produktow Powermax

Produkty wiasnej konstrukeji Hypertherm

charakteryzuja si¢ duzymi szybkoSciami cigcia,
wysoka trwato$cig materiatow eksploatacyjnych oraz
niezrownang jako$cia cigcia, zapewniajac duza
produktywnos$¢ i minimalizacje kosztow eksploatacii.

Technologia Smart Sense™ umozliwia
automatyczne dostosowanie ci$nienia gazu

do trybu cigcia i dtugosci przewodu palnika,
zapewniajgc optymalne ciecie. Dotyczy tylko systemdw
Powermax65/85.

W konstrukgji typu strona czysta / strona
brudna komponenty ptyty obwodow

sg oddzielone, aby ograniczy¢ gromadzenie

sie pytu metalicznego i poprawic
niezawodnos¢ w srodowiskach przemystowych.

Konstrukcja Powercool™ zapewnia lepsze
chtodzenie wewnetrznych komponentow,
zwigkszajac niezawodnos¢ systemu

i wydtuzajgc czas pracy bez awarii.

Technologia startu kontaktowego
eliminuje zaktocenia wysokich
czgstotliwosci, ktore moga

prowadzi¢ do uszkodzenia
znajdujacych sie w poblizu urzadzen
elektronicznych.

Technologia dyszy Conical Flow™

zwigksza gestosé tuku, co zapewnia
wyjatkowa jako$¢ ciecia przy minimalnej

ilosci zuzlu. Dotyczy tylko systeméw Powermax45/65/85. ‘: f{

Zgtoszona do opatentowania ostona /
zmniejsza tworzenie sie zuzlu i zapewnia
ptynniejsze ciecie, co poprawia jego jakosc.
Dotyczy tylko systeméw Powermax65/85.

Technologia elektrody Spring Start™
zwigksza niezawodnos$¢ palnika, eliminujac
obecnos¢ ruchomych czesci w palniku.
Dotyczy tylko systeméw Powermax65/85.

Uwaga: Technologie réznig sie w zaleznosci od produktu. Nalezy sie zapoznaé
z broszurg produktu.
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Opcije interfejséw do systemu CNC zapewniaja tatwg
integracje z urzagdzeniami zautomatyzowanymi.

Technologia plyty zasilajacej

Obwad Boost Conditioner™ kompensuje wahania napiecia
wejécia, zapewniajagc powtarzalng jakosc¢ cigcia i poprawe
dziatania systemu zasilanego z agregatu. Tylko w modelach CSA.

Tryb ciagtego tuku pilota umozliwia ciecie krat bez

zatrzymywania.

Funkcja Auto-voltage™ umozliwia pracg systemu przy
roznych napieciach zasilania bez potrzeby przetaczania
przewodow elektrycznych. Tylko w modelach CSA.

Technologia tablicy sterowniczej

Opatentowana metodologia uzywania cyfrowych
procesorow sygnatowych (DSP) zapewnia lepsza
wydajnosc¢ energetyczng i poprawe niezawodnosci przy
mniejszej liczbie komponentow.

Obwadd tuku pilotowego Dual-threshold™ zwigksza trwalosé
materiatow eksploatacyjnych.

Pokretto wyboru trybu umozliwia tatwe przetaczanie miedzy
trybami ciecia ptlyt, ciecia materiatu perforowanego oraz
ztobienia. Dotyczy tylko systeméw Powermax45/65/85/1650.

Latwe w obstudze elementy sterowania na ekranie LCD.
Wyswietlacze LCD s3 stosowane wytacznie w systemach Powermax65/85.

System FastConnect™ umozliwia tatwe ,przyciskowe”
podtgczenie palnika do zasilacza. Dotyczy tylko systeméw
Powermax45/65/85.

Odtaczane przewody robocze ze ztgczami czterech
typéw mozna dopasowa¢ do réznorodnych zastosowan.
Dotyczy tylko systemdw Powermax65/85.
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Tréjwymiarowe cigcie zrobotyzowane Ciecie i Ztobienie szyn

Zobacz systemy Powermax w akgcji
www.hypertherm.com/powermax/videos




Ukosowanie i cigcie rur

Mozliwosci cigcia zmechanizowanego

Przemystowe cykle pracy, niskie koszty eksploatacji oraz
niezawodno$¢ charakterystyczna dla produktéw marki Hypertherm
sprawiaja, ze systemy Powermax nadajg si¢ idealnie do wielu
zastosowan zmechanizowanych.

Systemy Powermax sa uzywane na stotach ciecia X-Y, z robotami
tngcymi w trzech wymiarach, w systemach cigcia szyn oraz
urzadzeniach ukosujacych. Gdy jest wymagane cigcie reczne,
technologia FastConnect zapewnia tatwe przetgczanie migdzy
palnikiem rgcznym i zmechanizowanym.

System plazmowy Powermax w zastosowaniach zmechanizowanych

Sprzet wymagany do uzywania systemu plazmowego Powermax
w zastosowaniach zmechanizowanych rézni sie. Przykiad:

Aby zautomatyzowa¢ diugie, proste ciecia, moga wystarczy¢ palnik
zmechanizowany, zdalny witgcznik/wytacznik oraz przecinarka
do szyn.

W podstawowych zastosowaniach ze stotami X-Y sg wymagane
palnik zmechanizowany, kabel sterujacy oraz system
komputerowego sterowania numerycznego (CNC) ze stotem

i podnosnikiem.

W celu uzyskania optymalnej wydajnosci podczas prac ze stotem
X-Y mozna réwniez uzywa¢ programowalnego kontrolera
wysokosci palnika oraz oprogramowania do zagniezdzania.

Znaczenie kontroli wysokosci palnika

Jednym z najwazniejszych aspektow w przypadku ciecia
termicznego jest odlegtos¢ palnika od elementu obrabianego.
Odpowiednia wysokos$¢ cigcia zwigksza nachylenie i szybkosé
ciecia, ograniczajac ilo$¢ zuzla. Dostgpne kontrolery wysokosci
palnika (THC):

Reczne — wysokos$¢ ustalana przez operatora.

Automatyczne — kontroler THC wykrywa plyte i utrzymuje
zadane robocze odsuniecie panika.

Programowalne — za pomocg systemu CNC mozna ustawi¢
rozne odsuniecia dotyczace przebijania
i ciecia.

Zmechanizowana komunikacja

Zmechanizowane systemy Powermax sg wyposazone
w standardowy interfejs portu CPC, ktory umozliwia przesytanie
sygnatow wigczenia i transferu tuku oraz sygnatow dzielnika
napiecia.
W celu zapewnienia lepszego sterowania zasilaczem za pomoca
systemu CNC systemy Powermax65 i Powermax85 moga byé
wyposazone w opcjonalny port interfejsu szeregowego RS-485
(protokét ModBus ASCII).
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Operowanie z agregatem

W miejscach, w ktérych zasilanie z sieci nie jest mozliwe, systemy

Powermax moga by¢ zasilane z agregatow pradotworczych. Jako

zrodfo gazu moga stuzy¢ przenosne sprezarki lub powietrze z butli.

Wydajnos¢ duzej mocy i zaawansowana technologia zasilania

kompensujgca wahania na liniach niskonapieciowych, zapewniajac

wysoka jakos¢ ciecia i Ztobienia bez wzglgdu na zastosowanie.

Powermax30

Powermax45

Powermax65

Powermax85

Powermax1650

16

Moc znamionowa
agregatu (kW)

55
4
8
]
]
15
12
12
8
8
20
15
15
12
12
8
8
30
225
22,5
15
15

Wydajno$é
systemu ()

30
25
45
45
30
65
65
40
40
30
85
70
60
60
40
40
30
100
100
80
80
60

Wydajno$é
(rozciagliwosé tuku)

Pefna
Ograniczona
Pefna
Ograniczona
Petna
Pefna
Ograniczona
Petna
Ograniczona
Petna
Pefna
Ograniczona
Pefna
Ograniczona
Peina
Ograniczona
Peina
Pefna
Ograniczona
Pefna
Ograniczona

Petna
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Potwierdzona niezawodnos$¢ —
Hypertherm Certified™

Niezawodny projekt

Podczas wyboru systemu cigcia plazmowego kluczowe znaczenie

majg jakos$¢ i niezawodnosé.

Systemy Powermax sg poddawane bardzo surowym procedurom
testowym, co gwarantuje najwyzszy poziom wydajnosci

i niezawodnosci. Mozesz mie¢ pewnos¢, ze systemy Powermax
firmy Hypertherm beda dziata¢ niezawodnie nawet

w najtrudniejszych warunkach.

Firma Hypertherm przeprowadza:
wyczerpujace testy tuku w rzeczywistych warunkach roboczych

testy w bardzo trudnych warunkach otoczenia, w tym testy typu
Highly Accelerated Life Testing (HALT) (sztuczne starzenie)

agresywne testy mechaniczne

kompletne testy diagnostyczne i testy wygrzewania kazdego

systemu

Systemy Powermax zapewniaja niezawodno$¢ dzieki funkcjom
takim jak:

opatentowana technologia cyfrowego procesora sygnatowego
(DSP), ktora do realizacji kluczowych funkcji wewnetrznych

wykorzystuje oprogramowanie zamiast sprzgtu

technologia elektrody Spring Start™, ktora eliminuje obecnos¢

ruchomych czgsci w palniku

technologia Powercool, ktora efektywnie i wydajnie chtodzi
najwazniejsze komponenty, zapewniajagc doskonatg niezawodnos$c¢

systemu

A

£

THREE YEAR
WARRANTY

Systemy Powermax sq objgte petng trzyletnia gwarancja na zasilacz
i roczng gwarancja na palnik.

17



Cigcie zmechanizowane

Ztobienie

b i
o iy

FineCut

18

Oryginalne materialy eksploatacyjne Hypertherm

Oryginalne materialy eksploatacyjne Hypertherm zaprojektowano

z udziatem najnowszych technologii, zapewniajac lepszg jako$é cigcia,
wyzsza trwato$é materiatow eksploatacyjnych oraz ogolng poprawe
produktywnosci.

Materialy eksploatacyjne do ciecia ciagnietego (z ostong) —
w technologii cigcia ciggnietego ostona moze sig styka¢

z metalowym elementem obrabianym bez ryzyka uszkodzenia dyszy

i innych materiatéw eksploatacyjnych. Ostona do ciecia ciggnietego
jest zaprojektowana tak, aby zapewnia¢ stabilnos¢ dtoni i umozliwiaé
wykonywanie ptynnych, powtarzalnych cigé, rowniez w przypadku
ciecia swobodnego.

Materialy eksploatacyjne do systeméw zmechanizowanych
(z ostong lub bez) — materialy eksploatacyjne z ostong przeznaczone
do systemdw zmechanizowanych chronig dysze przed metalem
elementu obrabianego. Mozna ich uzywac, jesli jest zainstalowany
kontroler wysokosci palnika. W przypadku materiatow
eksploatacyjnych bez ostony dysza jest odstonieta, co sprawdza

sie idealnie podczas cigcia w trudno dostepnych miejscach oraz
zapewnia lepszg widocznos$¢ tuku.

Materialy eksploatacyjne do ztobienia — materialy
eksploatacyjne do zlobienia sg zaprojektowane specjalnie do prac
zwigzanych z usuwaniem metalu. Ztobienie plazmowe jest
wydajniejsze niz szlifowanie oraz charakteryzuje si¢ mniejszym

hatasem oraz iloscig spalin niz ztobienie fukiem weglowym.

Materialy eksploatacyjne FineCut® — materiaty eksploatacyjne
FineCut zapewniaja wysokiej jakosci cigcie cienkiego metalu w celu
uzyskania waskich szczelin i minimalnej ilosci zuzlu. Gdy do cigcia
cienkiego metalu sg uzywane materiaty eksploatacyjne FineCut
(zalecane do cigecia stali migkkiej i stali nierdzewnej), nie jest
wymagana dodatkowa obrébka.

Mozesz ciaé niezawodnie, pamigtajac, ze Hypertherm zamierza koncentrowaé
si¢ na wspomaganiu Twoich operacji jeszcze przez wiele lat.




Zmodernizowane palniki Duramax™

Jesli posiadasz system Powermax1000, Powermax1250 lub Powermax1650, ale nie chcesz jeszcze kupowa¢ nowego

systemu Powermax, mozesz ulepszy¢ jako$c¢ cigcia, modernizujgc uzywany palnik do palnika z serii Duramax.

Wyostrz krawedz cigcia!

Najnowsze technologie palnikéw i materiatéw Trwatos¢ materialow eksploatacyjnych wyzsza
eksploatacyjnych nawet o 55%

= W palnikach Duramax RT sg stosowane takie same *Technologia dyszy Conical Flow i technologia elektrody
materialy eksploatacyjne, jak w najnowszych Spring Start zapewniajg do 55% wyzszg trwatos¢
systemach Powermax, co oznacza, ze modyfikacja materiatéw eksploatacyjnych, co oznacza obnizenie kosztow
starszego systemu umozliwia konsolidacje ich zakupu o 30%*.

materiatfow eksploatacyjnych miedzy obecnym

systemem a systemem Powermax. Pieciokrotnie wieksza wytrzymatos¢

*Wihasnej konstrukcji, wzmocniona wtoknem rekojesc¢ palnika

H H - - 9
tatwa modyfikacja typu ,Plug-and-Play charakteryzuje sie pigciokrotnie wieksza odpornoscia na

= W palnikach Duramax RT zastosowano takg sama uderzenia i 0 20% wiekszg odpornoscia na ciepto, dziegki
szybkoztgczke ETR (Easy Torch Removal), jak czemu zapewnia wytrzymato$¢ w najtrudniejszych
w standardowych palnikach, co umozliwia zastosowaniach cigcia metalu™.

bezproblemowe przejscie do uzytkowania nowych

zmodernizowanych palnikow Duramax. Bardziej niezawodny start tuku
*Technologia elektrody Spring Start eliminuje obecnos¢
ruchomych czesci w palniku, zapewniajgc bardziej

»Dotychczas uzywaliSmy pieciu kompletéw niezawodny start tuku*.

koncowek tygodniowo. Teraz, dzieki nowemu
Inikowi derni . *W poréwnaniu do standardowych palnikow T60/T80/T100 i/lub materiatow
alnikowi zmodernizowanemu, zuzywam
P ’ ywamy eksploatacyjnych do systemow Powermax1000, Powermax1250 i Powermax1650.
zaledwie jeden komplet tygodniowo, mimo

bardziej intensywnego uzytkowania urzadzen. Numer czgSci  Zespoly palnikow

228788 Palnik reczny Duramax HRT z przewodem 7,6 m
Oszczednosci wynikajace z mniejszego 228789 Palnik rgczny Duramax HRT z przewodem 15,2 m
zuzycia materiatéw eksploatacyjnych 228807 Palnik reczny Duramax HRTs z przewodem 7,6 m

228808 Palnik reczny Duramax HRTs z przewodem 15,2 m
wystarcza na zakup nowego systemu!” 228790 Palnik zmechanizowany Duramax MRT z przewodem 76 m
Travis, Mistrz produkcji, JMH Trailers 228191 Palnik zmechanizowany Duramax MRT z przewodem 15,2 m

Duramax~H®RT's

T —

Duramax~H®T | /

N

www.hlpettherm'.com/ DuramaxRT
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Akcesoria do produktow

I 3

Prowadnice do cigcia
plazmowego

Utatwiaja spodjne i doktadne
wycinanie okregow i linii.
Opcjonalnie uzywane jako
ograniczniki zblizenia przy
ukosowaniu. Podstawowy
zestaw zawiera uchwyt palnika
z ramieniem o dtugosci 38 cm,
kotka i sworzen. Zestaw
zaawansowany zawiera uchwyt
palnika z ramieniem o dtugosci
28 cm, koétka, sworzen,
podstawe magnetyczna

z ssawkami oraz plastikowg
walizke do przenoszenia.

Numer czesci Opis
127102 Zestaw podstawowy
027668 Zestaw zaawansowany

Zestaw do filtrowania
powietrza

Chroniacy przed
zanieczyszczonym powietrzem,
gotowy do montazu zestaw
sktadajgcy sie z 1-mikronowego
filtru powietrza i separatora
automatycznie usuwajacego
wilgoc¢.

Numer czesci Opis

128647 (tylko filtr)

228510 (filtr i pokrywa
do systemow
Powermax65/85)

(pokrywa tylko
do systemow
Powermax65/85)

228624

Skorzana ostona palnika

Dostgpna w odcinkach

o dtugosci 7,6 m zapewnia
dodatkowa ochrong przewodéw
palnika przed przepaleniem

i przetarciem.

Numer czesci
024548
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Walizka do przenoszenia
systemu

Wytrzymata walizka
poliuretanowa z przegroda
na materialy eksploatacyjne
i wktadkami piankowymi
dopasowanymi do ksztattu
systemu Powermax30

i akcesoriow.

Numer czesci
127170

Przeciwpylowe przykrycie

Wykonana z trwatej tkaniny
denierowej wraz z powloka
poliuretanowa. Przeciwpylowe
przykrycie chroni inwestycje

w system Powermax przez wiele
lat.

Numer czesci Opis

127144 Powermax30
121219 Powermax45
127301 Powermax65/85
127100 Powermax1650

Wozek z kotkami

Kompletny, fabrycznie
zmontowany woézek zapewnia
dodatkowa mobilnos¢ w razie
koniecznosci przemieszczenia
maszyny.

Numer czesci  Opis
229370 Powermax65/85

Zestawy materiatow
eksploatacyjnych
do systemoéw Powermax

Kompletne zestawy zawierajg
probki wszystkich materiatow
eksploatacyjnych dostepnych
do systemdéw Powermax. Poznaj
wszechstronno$¢ uzywanego
systemu.

Numery czesci zestawdw kompletnych
850480 Powermax30

(zestaw do systemu recznego
Powermax45

(zestaw do systemu recznego)
Powermax65

(zestaw do systemu recznego)
Powermax65

(zestaw do systemu
zmechanizowanego)
Powermax85

(zestaw do systemu recznego)
Powermax85

(zestaw do systemu
zmechanizowanego)
Powermax1650

(zestaw do systemu recznego)

850490
850910
850900

850890
850880

850450

Numery czesci zestawow FineCut
850930 Powermax65/85

(zestaw do systemu recznego)
Powermax65/85

(zestaw do systemu
zmechanizowanego)
Powermax1650

(zestaw do systemu recznego
i zmechanizowanego)

850920

128888



Przewody robocze

Ztacza czterech typow
dopasowane do r6znorodnych
zastosowan.

Numery czesci do systemu Powermax65

223125  Zacisk reczny 7,6 mm
223126 Zacisk reczny 15,2 mm
223127  Zacisk typu C 22,8 mm
223194 Zacisk typu C 7,6 mm
223195  Zacisk typu C 15,2 mm
223196 Zacisk typu C 22,8 mm
223197  Zacisk magnetyczny 7,6 mm
223198 Zacisk magnetyczny 15,2 mm
223199  Zacisk magnetyczny 22,8 mm
223200  Zacisk pierscieniowy 7,6 mm
223201  Zacisk pierscieniowy 15,2 mm
223202 Zacisk pierscieniowy 22,8 mm

Numery czesci do systemu Powermax85

223035  Zacisk reczny 7,6 mm
223034 Zacisk reczny 15,2 mm
223033  Zacisk typu C 22,8 mm
223203 Zacisk typu C 7,6 mm
223204 Zacisk typu C 15,2 mm
223205  Zacisk typu C 22,8 mm
223206  Zacisk magnetyczny 7,6 mm
223207 Zacisk magnetyczny 15,2 mm
223208  Zacisk magnetyczny 22,8 mm
223209  Zacisk pierscieniowy 7,6 mm
223210 Zacisk pierscieniowy 15,2 mm
223211 Zacisk pierscieniowy 22,8 mm

Opcjonalne kable zewnetrzne

Zdalne wiaczniki

Przetaczniki umozliwiajace

zdalne wigczanie i wylaczanie
palnika zmechanizowanego.
Przeznaczone do podtgczania
portu CPC w modelach
Powermax45, 65, 85 i 1650.

Numer czesci Opis

128650 76m
128651 152 m
128652 22,8 mm

Kable przejSciowe interfejsu
maszyny

Kable umozliwiajgce podtgczenie
zasilaczy do sterownikéw CNC.
Przeznaczone do podtgczania
portu interfejsu szeregowego

w modelach Powermax 65 i 85.

Numer .

czesci Opis

223236 RS-485 niezakoiczony, 7,6 m

223231 RS-485 niezakoriczony, 15,2 m

223239 RS-485 zakorczony 9-stykowym
ztaczem Dsub, 7,6 m

223240 RS-485 zakoriczony 9-stykowym

ztaczem Dsub, 15,2 m

Zestawy do komunikacji

zmechanizowanej

Zestawy modyfikacyjne

do systemow Powermax65 i 85,
umozliwiajgce uzywanie ich

w zastosowaniach
zmechanizowanych.

Numer

czesci  Opis

228697  Port CPC i ptyta z wyborem
wspdtczynnika napieciowego
Zestaw modyfikacyjny: Interfejs
portu szeregowego (RS-485)

228539

Srodki ochrony indywidualnej

Ostona na twarz operatora

Uniwersalna ostona na twarz,
ktora zapewnia ochroneg twarzy
i oczu podczas ciecia
plazmowego i ztobienia.

Numer
czesSci Opis
127103 Osfona na twarz, szybka
w odcieniu 8
127239 Ostona na twarz, szybka
w odcieniu 6
127105 Zamienna szybka, odcier 8
127243 Zamienna szybka, odcier 6

Skorzane rekawice do cigcia

Rekawice wykonane ze $winskiej
skory z szorstka czescia
chwytng, gwarantujace
zachowanie petnej czutosci
dotyku. Wierzch rgkawicy
pokryty pianka, wzmocniona
sekcja kciuka.

Numer czeSci
127169

Kable przejSciowe interfejsu
maszyny

Kable umozliwiajgce podtaczenie
zasilaczy do sterownikéw CNC.
Przeznaczone do podtgczania
portu CPC w modelach
Powermax45, 65, 85 i 1650.

Numer .

czesci Opis

023206  14-stykowe CPC do zlacza
widetkowego, 7,6 m

023279 14-stykowe CPC do ztacza
widetkowego, 15,2 m

228350  14-stykowe CPC do ztacza
widetkowego, 7,6 m, do uzytku
z podzielnikiem napiecia fuku

228351 14-stykowe CPC do ztacza
widetkowego, 15,2 m, do uzytku
z podzielnikiem napigcia tuku

123896  14-stykowe CPC do ztacza
Dsub, 15,2 m, do uzytku
z podzielnikiem napigcia fuku

_\,"

Ostona zabezpieczajaca przed
cieptem podczas Ztobienia
Zapewnia dodatkowg ochrone
podczas ztobienia. Do

zastosowania z palnikami T45v
i T60/80/100.

Numer czesci
128658
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* Siedziba gtéwna firmy Hypertherm

g Przedstawicielstwa handlowe firmy Hypertherm i centra
pomocy
Hypertherm, Inc. Hypertherm Europe B.V. Hypertherm (Shanghai) Trading Co., Ltd.
Hanover, NH Stany Zjednoczone Roosendaal, Holandia Szanghaj, Chiny
Tel. 603-643-3441 Tel. 31 165 596907 Tel. 86-21 5258 3330 /1
Tel. 800-643-0030 Faks 31 165 596901 Faks 86-21 5258 3332
(linia bezptatna w Stanach Zjednoczonych i Kanadzie) HTEurope.info@hypertherm.com HTChina.info@hypertherm.com
Faks 603-643-5352 euroservice@hypertherm.com
HTAsales@hypertherm.com . Hypertherm Japan Ltd.
technical.service@hypertherm.com Hypertherm Plasmatechnik GmbH Osaka, Japonia
Hanau-Wolfgang, Niemcy Tel. 81 6 6225 1183
Hypertherm Brasil Ltda. Tel. 49 6181 58 2100 Faks 81 6 6225 1184
Guarulhos, SP - Brazylia Faks 49 6181 58 2134 HTJapan.info@hypertherm.com
Tel. 55 11 2409-2636 HTDeutschland.info@hypertherm.com
Faks 55 11 2408-04692 Hypertherm (India) Thermal Cutting Pvt. Ltd.
HTBrasiI.sales@hypertherm.com.br H_ypertherm (S) Pte Ltd. TT Nagar, Chennai, Indie
HTBrasil.TechSupport@hypertherm.com.br Singapur HTSingapore.info@hypertherm.com
Tel. 65 6841 2489
Hypertherm México, S.A. de C.V. Faks 65 6841 2490 Hypertherm Korea Branch
Meksyk, D.F. HTSingapore.info@hypertherm.com Korea, 612-889
Tel. 52 55 5681 8109 Tel. 82 51 747 0358
Faks 52 55 5683 2127 Faks 82 51 701 0358

ventas@hypertherm.com.mx
servicio.tecnico@hypertherm.com.mx

Twoéj dystrybutor:

Centrala Techniczna ELTECH Sp. z o.0.
ul. Fabryczna 1-3
58-100 Swidnica

tel. +48 74 858 27 00 CENTRALA TECHNICZNA

Y YL I Y fax +48 74 858 27 01 ELTECH

"‘I’JG’ l"G' i eltech@eltech.com.pl
- - www.eltech.com.pl
Cut with confidencer

Hypertherm, Powermax, Hypertherm Certified, Duramax, Spring Start, Smart Sense, Boost Conditioner, Auto-voltage, FastConnect, Powercool, Conical Flow,
Dual-threshold i FineCut to znaki handlowe firmy Hypertherm Inc. i moga by¢ zastrzezone w Stanach Zjednoczonych i/lub innych krajach. Wszystkie inne znaki
handlowe sa wiasnoscig odpowiednich podmiotéw.

Aby znalez¢ najblizszego autoryzowanego sprzedawce Hypertherm, nalezy odwiedzi¢ naszg witryne internetowg pod adresem www.hypertherm.com.

Greener Troska o srodowisko naturalne to podstawowa wartos¢ firmy Hypertherm. Nasze Skonstruowano i zmontowano
/‘, Cuts produkty Powermax zaprojektowano z mysla o spetnieniu i przewyzszeniu -
obowigzujacych globalnie przepisow w zakresie ochrony $rodowiska, w tym w Stanach zled"aczo”yCh
postanowien dyrektywy RoHS.
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