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ZALCO

URZADZENIA « TECHNOLOGIE - SERWIS

, bevelling & orbital welding

NOWE PRODUKTY AXXAIR
w zakresie ciecia orbitalnego CCx22 Rt e

Chec¢ zadowolenia klienta oraz
naszego ciggtego doskonalenia
doprowadzita do
przeprojektowania czesci
naszego programu ciecia. Jego
celem jest zagwarantowanie

tatwiejszego oraz mocniejszego

zaciskania, a takze

uszczelnienie przed wiérami.

Poziom jakosci wzrést do

Vv ose

niespotykanego dotad poziomu,

takze stabilnos¢ ulegta
. Efektywniejszy
Uiz peenr. system zaciskowy
(+30%) ze

Slimakiem

tatwa obstuga

prowadzenie oczka do podnoszenia o .
o . zazebiajgcym sie
w celu utatwienia uzytkowania w ) )
bezposrednio z

warsztacie lub zaktadzie.

krzywka blokujaca.

Usprawniony

Wewnetrzne elementy

system

zaciskowe smarowane uszczelnienia

$g ze smarownicy rzeciwwiérowego

Szybki dostep do $ruby
Wszystkie czesci
pod wewnetrzng

pokrywa

obrotowe sg

umieszczone wewnatrz
korpusu.

www.zalco.pl



, bevelling & orbital welding

Brak znieksztatcen rury
Zaciskanie koncentryczne

495
N4

Podstawowe i pomocnicze
szczeki ze stali nierdzewnej
jako wyposazenie
standardowe

Zmniejszone wibracje
i zwiekszona trwatos¢
ostrza

Zoptymalizowana odlegtos¢

\

ostrza do szczek

>
Y _— Y

Mozliwosci rozbudowy
Moze zostac

przeksztatcona w
maszyne do ukosowania i
spawania orbitalnego

Ciagte uzycie

Obrotowe ztgcze elektryczne z
nieplaczacym sie kablem

tatwa obstuga i transport

ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE » SERWIS

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Jakos¢ ciecia
Rekojes¢ obrotowa w
wyposazeniu
standardowym

Chwytanie

Silnik ciecia z podwdjnym
watem zdawczym
0 2 pozycjach ostrzy

Doktadnosé¢ ciecia

Prostopadto$¢ < 0,25 mm

Silnik pneumatyczny lub
1200 W

(w razie potrzeby)

Wydajnos¢ ciecia:
Scianki o grubosci do 12,7
mm

Zakres ciecia

05-0119 mm

122 0,25-45"

016 - 0173 mm

172 0,625-6,625"

055 - 0228 mm

222 2,375 -8,625"

0141 - 0328 mm

322 5,563 - 12,750




ZALCO

URZADZENIA « TECHNOLOGIE - SERWIS

, bevelling & orbital welding

122- 172 - 222- 322

AXXAIR

Dane techniczne: INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

- Silnik niskoobrotowy:

120 V lub 230 V, 1200 W, elektroniczny regulator
predkosci z kompensatorem ciecia

Poziom drgan zgodnie z normg EN 28662: <2,5m/s?,
Poziom ochrony: IP 20

Predkos¢ obrotowa
(6 roznych predkosci) od 30 obr/min do 75 obr/min

- Silnik pneumatyczny:
60 do 110 obr./min, przeptyw powietrza 1500 I/min przy 6 barach

Wszystkie silniki sg dostarczane w osobnych walizkach,

zawierajgcych niezbedne narzedzia

Maszyna do ciecia rur o nastepujgcych srednicach (w
mm): .
Kod produktu Waga netto '\,'”'f“ef Wymiary (wys. x dt. x
. . . Zamowleniowy sz. w mm)
Z podstawowymi Z dodatkowymi szczekami
szczekami (zatgczone)
PA22FS15 029 - 0119 05 - 099 44 kg 443 X 541 X 304
120V 846150
1200W PA7T2FS15 074 - 0173 016 - 0116 51 kg 9000 493 X 566 X 304
Silnik
glzwy"br P?22FS15 0128 - 0228 055 - 0155 59 kg 548 X 594 X 304
PA22FS15 0230 - 0328 0141 - 0239 71 kg 649 X 644 X 304
A22FS25 029 - 0119 05 - 099 44 kg 443 x 541 x304
230V
3 PAT2FS25 074 - 0173 016 - 0116 51 kg 846150 493 X 566 X 304
1200W 9000
Silnik
niskoobr PA22FS25 0128 - 0228 055 - 0155 59 kg 548 X 594 X 304
otowy
P?22FS25 0230 - 0328 0141 - 0239 71kg 649 X 644 X 304
A22 PD 029 - 0119 05 - 099 44 kg 443 x 541 x304
Silnik A72 PD 074 -0173 016 - 0116 51 kg 846150 493 X 566 X 304
pneumat
yczny 9000
A222PD 0128 - 0228 055 - 0155 59 kg 548 X 594 X 304
A322PD 0230 - 0328 0141 - 0239 71 kg 649 X 644 X 304

www.zalco.pl




ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE « SERWIS

, bevelling & orbital welding

421- 521-721-1100 AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Brak znieksztatcen rury

Zaciskanie koncentryczne Chwytanie

Silnik ciecia z
podwojnym watem
zdawczym o 2 pozycjach
ostrzy

Jakos¢ ciecia
Rekojes¢ obrotowa w
wyposazeniu standardowym

/

Zmniejszone wibracje i
zwiekszona trwatosc ostrza

T

Podstawowe szczeki ze stali
nierdzewnej jako
wyposazenie standardowe

Zoptymalizowana odlegtos¢
ostrza do szczek

Ciagte uzycie

Obrotowe ztgcze elektryczne z
nieplagczacym sie kablem

Doktadnos¢ ciecia

Prostopadto$é < 0,4 mm Zakres cigcia
0212 - 0422 mm
421
8,625 - 16"
Silnik pneumatyczny lub
tatwa obstuga i transport 1200 W (w razie potrzeby) 501 0312 - 0522 mm
12,75 - 20”
. ] Wydajnos$¢ ciecia: 0447 - 0725 mm
Scianki o grubosci do 12,7 721
mm 18 - 28”
0711 -01016 mm
1100
28 - 407

www.zalco.pl




ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE - SERWIS

, bevelling & orbital welding

421-521-721-1100

Dane techniczne:

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

- Silnik niskoobrotowy:
120 V lub 230 V, 1200 W, elektroniczny regulator
predkosci z kompensatorem ciecia

Poziom drgan zgodnie z normg EN 28662: <2,5m/s?, -
Poziom ochrony: IP 20

Predkos¢ obrotowa (6 réznych predkosci)
od 30 do 75 obr/min

- Silnik pneumatyczny:
60 do 110 obr./min, przeptyw powietrza 1500 I/min przy 6 barach

Wszystkie silniki sg dostarczane w osobnych walizkach,
zawierajgcych niezbedne narzedzia.

Maszyna do ciecia rur o nastepujgcych srednicach (w
mm): .
Kod produktu ) Vx:?ti ZamNé\lIJvfiT;re]Ii'o Wymiary (wys. x df. x
Z podstawowymi Z dodatkowymi szczekami wy sz. w mm)
szczekami (zatgczone)
421FS15 0350 - 0422 0212 - 0352 186 kg 802x838x315
120V
1200W
L 84615
Silnik 521FS15 0450 - 0522 0312 - 0452 223 kg 905x889x315
niskoobroto 09000
wy
721FS15 0653 -0725 0447 - 0654 256 kg 1104x1077x315
421FS25 0350 - 0422 0212 - 0352 186 kg 802x838x315
230V
1200W 84615
Silnik 521FS25 0450 - 0522 0312 - 0452 223 kg 905x889x315
niskoobroto 09000
wy
721FS25 0653 -0725 0447 - 0654 256 kg 1104x1077x315
421PD 0350 - 0422 0212 - 0352 186 kg 802x838x315
Silnik 84615
pneumatycz 521PD 0450 - 0522 0312 - 0452 223 kg 905x889x315
ny 09000
721PD 0653 -0725 0447 - 0654 256 kg 1104x1077x315
1100 Na zyczenie

www.zalco.pl




, bevelling & orbital welding

Ciecie orbitalne - Akcesoria

Nasze nogi podporowe i stojaki zostaty tak zaprojektowane, by

jeszcze bardziej utatwi¢ spawanie gwarantujgc stabilno$c¢

Kluczowe zalety niniejszych produktow:

- lekkosé

maszyny w kazdych warunkach: w warsztacie lub na budowie.

- Wszechstronnosé uzycia

- tatwosc¢ uzycia

ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE - SERWIS

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Wymiary (w cm)
84669
CCPS21 Nogi podporowe 10 kg 37000 103 X 32 X 11
Nogi podporowe do orbitalnych maszyn tngcych:
- szybki montaz i demontaz ™ - magazynek z tylu
s . . - - optymalna stabilno$¢
- wysokos¢ regulowana $rubami
V122 V172 V222 V322 421 521 721 1100
Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Wymiary (w cm)
84669
CCSER1 Stojak 10 kg 60 X 26 X10
37000
Prosty stojak do podpierania rur, z regulacjg wysokosci:
- szybki montaz i demontaz
- regulowana wysokosé
V122 V172 V222 V322 421 521 721 1100
Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Wymiary (w cm)
Stojak (z tozyskami 84669
CCSER2 ojak (z tozyskami ze 11 kg 60 X 26 X 10
stali chromowej) 37000

Stojak z tozyskami ze stali chromowej do

podpierania rur, z regulacjg wysokosci:

- szybki montaz i demontaz
- regulowana wysokos$¢

- - umozliwia podawanie rury po kazdym cieciu

V122

V172

V222

V322 421

521

721

1100

www.zalco.pl




, bevelling & orbital welding

Ciecie orbitalne - Akcesoria

Nasze tawy podporowe pomagajg w ustawieniu i podawaniu rur

bez uzycia stojakow.

Stét o regulowanej wysokosci pozwala na tatwe i precyzyjne
ustawienie wysokosci maszyny, dostosowanej do ciecia rur

umieszczonych na tawie podporowe;j.

ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE « SERWIS

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Dodatkowa tawa podporowa do rur pozwala na stabilne

ustawienie nawet najdtuzszych rur na wszystkich stotach.
Zalecamy takze podparcie odcinka ciecia z przodu maszyny

przy pomocy jednej lub wiecej dodatkowych taw, zaleznie od

dtugosci rury.

. Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w cm)
tawa podporowa do 84669
CCBSB-X1 rur, z regulacja 57 kg 37000 184 X 95 X 51

WysoKosci

tawa podporowa z regulacjg wysokosci, 1,5 m

- rolki ze stali nierdzewnej

- pokretto regulaciji wysokosci

- - dlugos¢ 1,5 m

- maksymalne obcigzenie: 350 kg jednolicie roztozone

- min. g rury: 5 mm

- maks. @ rury: 321 mm

- kompatybilna z urzadzeniami 121 do 321

V122 V172 V222 V322 421 521 721 1100
) Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w cm)
Dodatkowa fawa 84669
CCBSB-X2 38 kg 150 X 95 X 51
podporowa 37000
Dodatkowa tawa podporowa do rur:
- rolki ze stali nierdzewnej - min. @ rury: 5 mm
- dtugos¢ 1,5 m - maks. @ rury: 321 mm
- maksymalne obcigzenie: 350 kg - kompatybilna z urzgdzeniami 121 do 321
jednolicie roztozone
V122 V172 V222 V322 421 521 721 1100
) Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Wymiary (w mm)
84669
CCBSB-B005 Pret tgczacy 3 kg 37000 100 X 80 X 402

Pret fgczacy do CCBSB-X1 oraz CCBSB-X2:

- Umozliwia potgczenie stotu o regulowanej wysokosci z tawg umieszczong przed maszyng

V122

V172

V222

V322

421

521

721

1100

www.zalco.pl




z systemem zderzaka krancowego.

Zderzaki sg bardzo proste w obstudze i pozwalajg na unikniecie

Orbital Cutting - Accessories
(End stop)

Oprécz naszych faw CCBB-X1 i CCBB-X2, oferujemy takze tawy

btedéw pomiaru.

Mozna je zamontowac¢ sekcji wejsciowej lub wyjsciowej maszyny
tnacej, ponadto sg dostepne z podziatkg lub wyswietlaczem LCD.

Brak zanieczyszczenia rury:

Wszystkie czesci majgce stycznosé z rurg sg wykonane ze stali
nierdzewnej (rolki, a takze pret zderzaka)

, bevelling & orbital welding

ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE « SERWIS

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

- Dostepne dtugosci:
1500 - 3000 - 4500 - 6000 - 7500 oraz 9000 mm
- Suw roboczy: Diugos¢ - 200 mm
- Dostarczane w modutach 1500 mm do ztozenia
- Maksymalne obcigzenie na modut:
350 kg (réwnomiernie roztozone)
- Maksymalny nacisk na zderzak: 10 kg

- Temperatura pracy: 0-50°C

- Wilgotnos¢ wzgledna: 35 - 85%

Zestaw sekgcji
wejéciowej

Wyciggany zderzak:

Aby utatwié wycofanie
rury, zderzak podnosi sie
recznie.

V122

V172

V222

V322

421 521 721 1100

www.zalco.pl




ZALCO

URZADZENIA « TECHNOLOGIE « SERWIS

, bevelling & orbital welding

Cigcie orbitalne - Akcesoria (Zderzak krancowy) B GV N1

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Podziatka

Podziatka w mm

- Wyposazona w szkto powiekszajgce
- Rozdzielczo$é 1,0 mm

Wyswietlacz LCD

- Rozdzielczo$¢ 0,1 mm

Mozliwo$¢ wyboru kierunku zliczania, pozycji przecinka
dziesietnego, jednostki pomiaru (mm lub cale), reset /
ustawienie wstepne pomiaru, wymiary bezwzgledne /
wzgledne.

- Zasilanie bateryjne. Trwato$¢ okoto 4 lata. Gdy wymagana
jest wymiana baterii, wyswietla sie ikona roztadowanej baterii.
Prosta wymiana odbywa sie bez utraty wartosci i parametréw
konfiguraciji.

www.zalco.pl



ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE « SERWIS

, bevelling & orbital welding

Cigcie orbitalne - Akcesoria (Zderzak krancowy) I.$Y¢ '€-Q1 ;1

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Zestaw sekcji wejsciowej

Czesci sg dostarczone roztozone w skrzyniach transportowych,
w modutach o diugosci 1,5 m.

Nalezy je ztozy¢, wyrdownac¢ i przytwierdzi¢ do podioza.
Podziatke magnetyczng (z wyswietlaczem LDC) badz zwyktg
podziatke nalezy przyklei¢ na koncu zespotu.

510 |

262 =

System dostarczany jest z fawg podporowg z regulacjg wysokosci (CCBSB-X1), dodatkowymi tawami podporowymi, modutem
poczgtkowego zderzaka krancowego i jego przediuzeniami.

. Dtugos¢ (w Numer
Zespot Odczyt g) ( Suw roboczy (w mm) Kod produktu Waga netto | ;o mewieniowy
mm
1500 1300 CCBSB-AM-R-15 65 kg
3000 2800 CCBSB-AM-R-30 104 kg
4500 4300 CCBSB-AM-R-45 143 kg 84669
Podziatka
6000 5800 CCBSB-AM-R-60 163 kg 37000
. 7500 7300 CCBSB-AM-R-75 200 kg
na sekcji
wejsciowej 9000 8800 CCBSB-AM-R-90 238 kg
linii tngcej
1500 1300 CCBSB-AM-D-15 65 kg
3000 2800 CCBSB-AM-D-30 104 kg
Wyswietlacz 4500 4300 CCBSB-AM-D-45 143 kg 84669
LCD
6000 5800 CCBSB-AM-D-60 163 kg 37000
7500 7300 CCBSB-AM-D-75 200 kg
9000 8800 CCBSB-AM-D-90 238 kg
V122 V172 V222 V322 421 521 721 1100

Mozliwe jest dodanie modutéw CCBBSB=X2 do podparcia rury po procesie ciecia (z przodu maszyny tnacej) przy pomocy preta
tgczgcego CCBSB-B005 (patrz poprzednie strony).

www.zalco.pl




ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE « SERWIS

, bevelling & orbital welding

Ciecie orbitalne - Akcesoria (Zderzak krancowy) W.$'¢ €-Q1:1

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Zestaw sekcji wyjsciowej

Czesci sg dostarczone roztozone w skrzyniach transportowych,
w modutach o diugosci 1,5 m.

Nalezy je ztozy¢, wyréwnaé i przytwierdzi¢ do podtoza.
Podziatke magnetyczng (z wyswietlaczem LDC) badz zwyktg
podziatke nalezy przyklei¢ na koncu zespotu.

15’,;
iy
e e | = A —
Eavy. ] L 1-:'7__{7 5 0 =
Hﬁl
p -4
1
8 . . | 262

W sktad systemu wchodzg: Moduty tawy podporowej CCBSB-X2, modut poczgtkowego zderzaka kraricowego oraz jego przediuzenia,
pret taczgcy CCBSB-B005.

Uwaga: Do wszystkich artykutow z AV (tawy ze zderzakiem kraricowym w sekcji wyjsciowej) dostarczamy takze przynajmniej jedng tawe
CCBSB-X1 (fawa podporowa z regulacjg wysokosci) do podparcia maszyny tngce;.

Dtugos¢ (w Numer
Zespot Odczyt 9 ) ( Suw roboczy (w mm) Kod produktu Waga netto |, swie niowy
mm
1500 1300 CCBSB-AV-R-15 46 kg
3000 2800 CCBSB-AV-R-30 85 kg
4500 4300 CCBSB-AV-R-45 124 kg 84669
Podziatka
6000 5800 CCBSB-AV-R-60 163 kg 37000
7500 7300 CCBSB-AV-R-75 201 kg
na sekcji
wyjciowe] 9000 8800 CCBSB-AV-R-90 240 kg
linii tnacej 1500 1300 CCBSB-AV-D-15 46 kg
3000 2800 CCBSB-AV-D-30 85 kg
_ 4500 4300 CCBSB-AV-D-45 124 kg
Wyswietlacz 84669
LCD 6000 5800 CCBSB-AV-D-60 163 kg 37000
7500 7300 CCBSB-AV-D-75 201 kg
9000 8800 CCBSB-AV-D-90 240 kg
/122 172 V222 V322 421 521 721 1100

www.zalco.pl




ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE - SERWIS

Ciecie orbitalne - Akcesoria

Nasze tawy podporowe pomagajg w ustawieniu i podawaniu rur

bez uzycia stojakéw. Dodatkowa tawa podporowa do rur pozwala na stabilne

Stot o regulowanej wysoko$ci pozwala na tatwe i precyzyjne ustawienie nawet najdtuzszych rur na wszystkich stotach.

ustawienie wysokosci maszyny, dostosowanej do ciecia rur Zalecamy takze podparcie odcinka ciecia z przodu maszyny przy

umieszczonych na tawie podporowe. pomocy jednej lub wiecej dodatkowych taw, zaleznie od dtugosci

rury.
. Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w mm)
Stot o regulowanej
CCBSB2-003 - 53,5 kg
wysokosci

Stot o regulowanej wysokosci do 422 /521 /721:

- regulowana wysokos¢ stotu - optymalna stabilnos¢

A

222 322 V421 V521 V721 1100
) Numer )
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w mm)
CCBSB2-004 tawa podporowa rury 72,8 kg

tawa podporowa rury do 422 / 521/ 721:

- szybki montaz i demontaz

- regulowana wysokos$¢

- dtlugos¢ 1,5 m

- optymalna stabilnos¢

122 172
-
122 172

222 322 V421 V521 V721 1100
. Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Wymiary (w mm)
it
CCBSB2-005 Pret fgczacy 6,5 kg

- szybki montaz i demontaz

‘Pret taczgcy pomiedzy dwie tawy podporowe CCBSB2:

- zapewnia optymalng stabilnosé

122

172

222

322 V421

V521

V721

1100




ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE - SERWIS

, bevelling & orbital welding

Ciecie orbitalne - Akcesoria

Nowy autoadaptacyjny falownik elektryczny:

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

3,5-calowy kolorowy ekran dotykowy pozwalajgcy na:

Pomiar i wyswietlanie zuzycia energii przez silnik - wprowadzenie $rednicy i precyzyjna regulacje

tnacy/ukosujacy predkosci podawania w mm/min

- umozliwia zatrzymanie silnika i cyklu w razie - pomoc w regulacji w postaci sugerowane;j predkosci
nadmiernego poboru pradu silnika i podawania w oparciu o typ materiatu i

- chroni silnik i zwalnia operatora z obowigzku nadzoru wykorzystywane ostrze

maszyny

- wykonanie szybkiej i tatwej konfiguraciji

- wySwietlanie zuzycia energii przez silnik
tngcy/ukosujacy

- wyswietlanie w jezyku angielskim lub francuskim

- wykrywa, gdy w silniku wystepujg odksztatcenia oraz
zuzycie ostrza

- wybor jednostek miary: mm lub cale

Tryb spawania z prefabrykowang maszyng i generatorem SAXX: 4-
przyciskowy wyswietlacz (start, stop, lewo, prawo) z dodatkowym
kablem przytagczeniowym generatora 421,521i721.

Falownik jest kompatybilny z poprzednimi modelami 121, 171, 221, 321,

(Patrz SAEX-A02 odnosnie dodatkow, wigcej szczegotow w dziale Poprzedniego falownika SAEP-00/000 nie mozna zastosowaé w howych
+SPAWANIE ORBITALNE” katalogu) modelach 122, 172, 222 i 322.

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Wymiary (w mm)
Autoadaptacyjny falownik 8515
SAEX-00 6,3 kg 320 x 261 x 193
elektryczny 900090

Autoadaptacyjny falownik elektryczny do CC122 do 322:

- 110V do 230V - tatwo$é uzycia
- state obroty - precyzyjna regulacja
V122 V172 V222 V322 421 521 721 1100
) Numer )
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Wymiary (w mm)
Autoadaptacyjny falownik 8515
SAEX-000 6,3 kg 320 x 261 x 193
elektryczny 900090

Autoadaptacyjny falownik elektryczny do CC421 do 721:

- 110V do 230V - fatwos¢ uzycia
- state obroty - precyzyjna regulacja
122 172 222 322 V421 V521 V721 1100

www.zalco.pl




ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE - SERWIS

, bevelling & orbital welding

Ciecie orbitalne - Materiaty eksploatacyjne AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Ostrza do ciecia orbitalnego Numer zamowieniowy: 8202310000

Wysokiej jakosci ostrza (HSS + kobalt) sprzedawane w pudetkach po 5 sztuk

- Podziatka zebow oraz projekt sg kluczowe do odprowadzania wiéréw, co pozwala na
osiggniecie wysokiej jakosci ciecia. AXXAIR stworzyto najwydajniejszy mozliwy projekt ostrza
dla réznorodnych zastosowan tngcych.

- Czesto wybierane zamiast ostrzy naszej konkurenciji, ostrza AXXAIR sg kompatybilne z
wiekszoscig innych orbitalnych maszyn tngcych.

Kod produktu Ciecie rur o grubosci Scianki @ ostrza |Liczba zebow
] N
v AN LS6844 2 do 7mm 0,08-0,28" 68 mm 44
- \=
\7Z LS8034 5do 12 mm 0,20-0,47" 80 mm 34
<l LS8054 2do7 mm 0,08-0,28" 80 mm 54
LS9038 5do 15 mm 0,20-0,59” 90 mm 38
4 do 15 mm 0,15-0,59"” 90 mm 28
LCA9028A
(Sp;ze‘,"'"lw_a“e Do ciecia WYLACZNIE stali weglowej i TYLKO z silnikiem
oddzielnie) wysokoobrotowym FS29/ FS19.
Ciecie jest wykonywane BEZ lubrykaciji.
LC300 . A
(sprzedawane tarcza do ukosowania na kat 30 78 mm 20
LC375 . .
(sprzedawane tarcza do ukosowania na kat 37,5 78 mm 20
V322 V422 V521 V721 V1100
Kod produktu Opis Objetosé Numer zamoéwieniowy
CCLUH ciecz smarowa 250 ml 3403198000
Wysokiej wydajnosci olej smarowy, sprzedawany w paczkach po 5 sztuk:
- Zalecany do wszystkich silnikéw thgcych FS
- Karta charakterystyki dostepna na zgdanie
V122 V172 V222 V322 V422 V521 V721 V1100

www.zalco.pl
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1 maszyna - 3 zastosowania

Firma AXXAIR Group jako pierwsza zaoferowata potrojne i

wylgczne rozwigzanie, poczawszy od przygotowania do Przez ponad 20 lat, jedna rama maszynowa (122, 172,
spawania orbitalnego: 222 oraz 322) umozliwiata wykonanie trzech
czynnosci:

proces globalny

ciecie, ukosowanie i spawanie orbitalne.

Silnik tnacy, ukosujacy lub
interfejs palnika spawania
orbitalnego

www.zalco.pl
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GLOBAL PROCESS

1 maszyna - 3 zastosowania AXXAIR

INNOVATIVE OBBITALI SOl UTIONS

Kod produktu Opis Waga netto Numer zamoéwieniowy

FS xx / MOPD Silnik 5 kg 8466937000

Silnik niskoobrotowy / wysokoobrotowy / pneumatyczny z podwojnym watem zdawczym (chwytanie):

Kod produktu Ramka
Silnik niskoobrotowy: FS15 122 Aby korzystac z tego silnika, nalezy zamowic:
120V odpowiednie ostrza do grubosci cietej rury a
Silnik wysokoobrotowy: FS25 172 takze, jesli potrzebny, lubrykant.
Silnik niskoobrotowy: FS19 Wszelkie potrzebne informacje, wraz z
230V odnosnymi kodami produktow, zostaty podane
Silnik wysokoobrotowy: FS29 222 w dziale akcesoriéw ciecia orbitalnego i
materiatéw eksploatacyjnych tego katalogu.
Pneumat MOPD 399
yczna
Kod produktu Opis Waga netto Numer zamoéwieniowy
GA10 - x - xx Zestaw silnika ukosujacego 5kg 8466937000

Silnik weglikowy 120 V / 230 V wyposazony w ostone przeciwwiorowg oraz prowadnice przedmiotu
obrabianego dopasowang do ramy maszyny do ciecia / spawania prefabrykatow:

Kod produktu Ramka Kod produktu Ramka

GA10-1-120 122 GA10-2-120 122

GA10-1-170 172 GA10-2-170 172
120V 230V

GA10-1-220 222 GA10-2-220 222

GA10-1-320 322 GA10-2-320 322

Aby korzysta¢ z tego silnika i ukosowaé rury, nalezy zaméwic: jedng lub wiecej gtowic frezarskich oraz
wktady weglikowe.

Wszelkie potrzebne informacje, wraz z odno$snymi kodami produktéw, zostaly podane w dziale
akcesoriéw ukosowania i materiatéw eksploatacyjnych tego katalogu. ("gruby” katalog)

Kod produktu Opis Waga netto Numer zamoéwieniowy

. zaleznie od wybranego
SX-KIT x Zestaw palnika 8466937000

produktu

Zestaw do modernizacji CC/GA do SX Powietrze / Woda / palnika AVC+OSC

Chiodzenie Kod produktu Ramka Aby korzysta¢ z tego zestawu i wykonywaé
wstepne spawy, nalezy zamoéwié: odpowiedni
generator spawalniczy AXXAIR do rur, jakie majg

Powietrze SX-2KITA | . . )
122 by¢ spawane. Wszelkie potrzebne informacje,
SX-2KITE 172 wraz z odnos$nymi kodami produktéw, zostaty
222 i i i
Woda SX-2KIT-NAOF oo podane w dziale spawania orbitalnego tego
l katalogu.
(AVC/OSC)

www.zalco.pl



& orbital welding

Ukosowanie orbitalne AXXAIR

Powodzenie spawania orbitalnego zalezy w gtéwnej mierze od
przygotowania czesci do spawania. Sposrod szeregu krokéw
przygotowawczych, dobrej jakosci ukos, stosowny do procesu
spawalniczego, jest kluczowy.

Po wykonaniu ciecia orbitalnego, czoto rury jest idealnie
prostopadte i wolne od zadzioréw. Na tym etapie konieczne jest
ukosowanie, by zagwarantowac, iz geometria sciegu spoiny bedzie

odpowiednia, zwtaszcza wewnatrz (penetracja).

Powyzej grubosci 3 mm, proste tgczenie powoduje tworzenie
objetosci stopu zbyt duzej, by méc zagwarantowac¢ prawidtowg
kontrole geometrii Sciegu spoiny. W ramach $rodka zaradczego,
ukosowanie zmniejsza iloS¢ tgczonego materiatu, aby zapewnié
odpowiednig penetracje.

Skutkiem tego, zazwyczaj wymaganych jest kilka przejs¢, by
ukonczy¢ scieg spoiny (wypetnianie i obrébka wykonczeniowa).
Ksztalt ukosu jest tworzony przed zastosowane wyposazenie
spawalnicze.

WYJATKOWY | PATENTOWANY PROJEKT AXXAIR

Fazowiarki orbitalne AXXAIR korzystajg z weglikowych gtowic
frezarskich obracajgcych sie z wysokg predkoscia, pozwalajgca
na usuniecie duzej ilosci wiérow w pojedynczym obrocie narzedzia
wokét rury (orbitalnie).
Ten opatentowany proces wyklucza potrzebe uzycia ptynu
chtodzacego (lubrykantu): koniec z czyszczeniem/myciem czesci
przed spawaniem! Zdolno$¢ wkiadéw weglikowych do usuwania
widréw jest dziesieciokrotnie wieksza niz tradycyjnie stosowanych
narzedzi HSS (stal szybkotngca).

ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE - SERWIS

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

ELASTYCZNOSC, PRODUKTYWNOSC

Realizacja, ustawienie/regulacja oraz ukosowanie odbywajg
sie szybko i tatwo. Zakres $rednic kazdej maszyny jest
bardzo szeroki i nie wymagajg one specjalnych szczek.
Ramy AXXAIR JCT sg skalowalne na potrzeby orbitalnego
ciecia i spawania.

JAKOSC

Powierzchnia tworzona poprzez frezowanie weglikowe jest
czysta i wolna od zadzioréw, a zatem gotowa do spawania.
Nasz proces obejmuje takze prowadzenie przedmiotu

rury,
odksztatlcen owalnych ,rury”. Zapewnia to, ze ukos jest

obrabianego na zewnatrz co gwarantuje brak

bardziej jednolity na catym obwodzie.

PRZENOSNOSC

Przenosne urzgdzenia, fatwe w przemieszczaniu i uzytku w
warsztacie lub na budowie. Idealne przygotowanie grubych
rur przed spawaniem z drutem spoinowym.

Prosze nie wahac sie przed kontaktem z nami w kwestii

wszystkich informacji dotyczgcych technologii ukosowania
orbitalnego.

Z checig podzielimy sie naszg wiedzg technologiczng i
zaproponujemy rozwigzanie, ktére najlepiej spetnia Panstwa
potrzeby!

www.zalco.pl




Cutting, 'elling & orbital welding

Ukosowanie orbitalne AXXAIR
- Ukos V czy J? -

Istniejg dwa rodzaje ukosow, zalezgce od zastosowania
recznego lub automatycznego procesu spawania: ukos V-
ksztattny oraz J-ksztaltny (inaczej ,tulipan”). Ich nazwy
nawigzujg do tego, ze po ztozeniu, dwie zukosowane
krawedzie przypominajg ksztatt tych liter. W spawaniu
orbitalnym dwa progu zukosowanych czesci sg ze sobg
stykane. Wymagane jest jedynie potgczenie dwdch
powierzchni czotowych i nastepnie wypetnienie ukosu
drutem.

Ukos V-ksztaltny

Przy recznym spawaniu TIG zalecany jest ukos V-
ksztattny, z lub bez progu, zaleznie od sposobu tgczenia
czesci. Nazywa sie to ukosem V-ksztattnym, poniewaz po
ztgczeniu czesci, wynikowy ksztalt wyglada jak litera V.
Prég ogdlnie zapobiega odksztatceniu krawedzi podczas
obstugi czesci, wraz z zatamaniem na pierwszym przejsciu
(penetracji).

Przy spawaniu recznym czesSci sa tgczone z
pozostawieniem matego odstepu, ktéry pozwala na reczne
wlozenie drutu, w tym takze z wnetrza rury (geometria
penetracji). Zwyczajowo stosowane katy ukosu to 30, 37,5
oraz 45°.

N\

Katy te zalezne sg od aplikaciji, grubosci spawanych czesci
i stosowanego materiatu. Oferujemy 3 glowice frezarskie
V-ksztattnych,

do orbitalnych ukosow
odpowiadajgca danemu katowi.

kazdg

ZALCO
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AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Ukos J-ksztattny (tulipan)

Ten ksztalt jest podstawg w spawaniu automatycznym,
zwtaszcza przy spawaniu orbitalnym.

/52NN

Prog tego typu ukosu pozwala na wykonanie delikatnego
typu montazu ,rura-rura”; zasadniczo pozwala to na
penetracje pojedynczego tgczenia, co zapewnia lepszy
sposob precyzyjnie kontrolowanej geometrii penetraciji.
Ten typ przygotowania zmniejsza takze objetos¢ metalu
wymaganego do wypetnienia ukosu. Kat ukosu na J jest
mniejszy niz na V (zazwyczaj 10 do 20°), zaleznie od
aplikaciji.

Prog musi byC¢ wystarczajgco diugi, by umozliwic¢
utworzenie pojedynczego ztgcza, bez zachodzenia na
krawedz ukosu: grubos¢ progu 1,6 do 2 mm z diugoscia 2
do 2,5 mm. Tego typu regulacji dokonuje sie w tatwy
sposdb na weglikowej gtowicy frezarskiej naszych
ukosowarek GA.

— |

e

{

Jako ze akcesoria (kolanka, tréjniki, kotnierze, itp.) sg
zazwyczaj przygotowywane z ukosami V-ksztattnymi,
wiele spawow bedzie musiato by¢ typu V-J, co jest
trudne do osiggniecia. W rezultacie, jakos¢ akcesoriow
spawania orbitalnego to zazwyczaj kluczowe kryterium,
jakie nalezy wzig¢ pod uwage.

AN

Prosze skontaktowac sie z nami, by znalez¢ najlepsze
rozwigzanie dopasowane do Panstwa potrzeb!

www.zalco.pl
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Cutting, O NQJ & orbital welding

NOWE PRODUKTY AXXAIR
w ofercie ukosowania orbitalnego CCx22 INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Chec¢ zadowolenia klienta
oraz naszego ciggtego
doskonalenia doprowadzita
do przeprojektowania czesci
naszego programu
ukosowania.

Jego celem jest

zagwarantowanie fatwiejszego ‘

oraz mochniejszego zaciskania, a ' l's

takze uszczelnienie przed . s
P Wytrzymato$é

wiérami. Poziom jakos$ci wzrést
na niespotykany dotad poziom, Efektywniejszy
system zaciskowy
(+30%) ze $limakiem
zazebiajgcym sie

takze stabilnos¢ ulegta

tatwa obstuga

- Wprowadzenie oczka do podnoszenia w

S

L . bezposrednio z
celu utatwienia uzytkowania w .
. ) krzywka blokujgca.
warsztacie lub zaktadzie.

tatwa konserwacja i kontrola

Idealne uszczelnienie przed wiorami

Usprawniony system

Wewnetrzne elementy uszczelnienia

zaciskowe smarowane przeciwwiérowego

s ze smarownicy

Szybki dostep do

Sruby pod

Wszystkie czesci

wewnetrzng pokrywg

obrotowe sg
umieszczone wewnatrz
korpusu.

www.zalco.pl




Cutting, [ Ng & orbital welding _

GA122-172-222 - 322

Brak znieksztatcen rury
Zaciskanie koncentryczne

Podstawowe i pomochicze
szczeki ze stali nierdzewnej
jako wyposazenie
standardowe

Ukos V-ksztattny lub J-
ksztattny bez lubrykantu

Przykrecane wktady

weglikowe, 10x szybsze
niz wktady HSS

LALC

URZADZENIA » TECHNOLOGIE « SERWIS

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Trwato$¢ narzedzia

Pokretto jako wyposazenie
standardowe: zwigksza
trwatos¢ narzedzi

Prowadnica elementu
obrabianego

Prowadnica elementu
obrabianego
uwzgledniajgca owalnosc¢
rur

Silnik 1500 W
Dostarczany z ostong
przeciwwiorowg

9

Zakres ukosowania

Proces globalny
Moze zostac przeksztatcona
w maszyne do ciecia i

@15 -23121 mm

122 @5/8” - 34,5

spawania orbitalnego
tatwa obstuga i transport

@33 - @170 mm @1,3
- 96,625 "

172

Ciagte uzycie

@59 - @225 mm
@2,35 do @8,625 "

222

Obrotowe ztgcze elektryczne z
nieplagczacym sie kablem

@140 - @330 mm
25,5 do @12,75”

322
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GA122-172-222 - 322

Dane techniczne:

Koto regulacyjne: 1

jednostka = 0,1 mm
- Silnik 1500 W, 120 V lub 230 V

Poziom drgan zgodnie z normg EN 28662: <2,5m/s?, Pokretio zderzaka
krancowego

Poziom ochrony: IP 20

Gtowica frezarska
Predkos¢ obrotowa (6 réznych predkosci) od 2200

obr/min do 6500 obr/min

- Ukos V-ksztattny pod katem 30°, 37,5° lub 45°
lub ukos J-ksztattny pod katem 10°, zaleznie od
glowicy frezarskiej.

Wszystkie silniki sg dostarczane w osobnych
walizkach, zawierajgcych niezbedne narzedzia

Faseciarka do rur o nastepujgcych srednicach (w mm):
Kod produktu Watgta l\’lur.ner Wymiary (wys. x dt. x
netto zamowieniowy sz. w mm)
. . Z dodatkowymi szczekami
Z podstawowymi szczgkami
(zatgczone)
@29 do @119 @15 do @99 42 kg 443 X 541 X 304
@74 do @173 @33 do @116 49 kg 493 X 566 X 304
120V 846190
1200W 0000
3128 do @228 @59 do @155 57 kg 548 X 594 X 304
@230 do @328 @140 do @239 71 kg 649 X 644 X 304
@29 do @119 @15 do @99 42 kg 443 X 541 X 304
@74 do @173 @33 do 9116 49 kg 493 X 566 X 304
230V 846190
1200W 0000
3128 do @228 @59 do @155 57 kg 548 X 594 X 304
@230 do B328 @140 do G239 71 kg 649 X 644 X 304

Prosimy o kontakt odnosnie duzych Srednic i szczegolnego dostosowania

www.zalco.pl
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llin Y & orbital welding _ -

Ukosowanie orbitalne - Akcesoria AXXAIR f

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS |

Nasze nogi podporowe i stojaki zostaty tak zaprojektowane, by Kluczowe zalety niniejszych produktow:

jeszcze bardziej ufatwi¢ spawanie gwarantujgc stabilnosé - lekkos¢

maszyny w kazdych warunkach: w warsztacie lub na budowie. - Wszechstronnosc uzycia

- tatwos$¢ uzycia

) Numer )
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w cm)
84669
CCPS21 Nogi podporowe 10 kg 103 X 32 X 11
37000
Nogi podporowe do orbitalnych maszyn ukosujgcych:
- szybki montaz i demontaz -magazynek z tytu
- wysokosé regulowana srubami -optymalna stabilnosé
v GA122 v GA172 v GA222 v GA322
v ) Numer )
Kod produktu Opis Waga netto Zamowieniowy Wymiary (w cm)
84669
CCSER1 Stojak 10 kg 60 X26 X 10
37000
Prosty stojak do podpierania rur, z regulacjg wysokosci:
- szybki montaz i demontaz
- regulowana wysokos¢
v GA122 v GA172 v GA222 v GA322
Kod produktu Opis Waga netto Numer
zamowieniowy Wymiary (w cm)
CCSER2 11k 64669 60 X 26 X 10
Stojak (z tozyskami ze g 37000
stali chromowej)
Stojak z tozyskami ze stali chromowej do podpierania rur, z regulacjg wysokosci:
- szybki montaz i demontaz
- - umozliwia podawanie rury
- regulacja wysokosci po kazdym cieciu
v/ GA122 v GA172 v GA222 v/ GA322

www.zalco.pl




INQ & orbital welding 2 3 mm

Ukosowanie orbitalne - Akcesoria

Nasze tawy podporowe pomagajg w ustawieniu i podawaniu rur

bez uzycia stojakow.

Stét o regulowanej wysoko$ci pozwala na fatwe i precyzyjne
ustawienie wysokosci maszyny,

dostosowanej do ciecia i

ukosowania rur umieszczonych na fawie podporowe;j.

ZALCO

URZADZENIA - TECHNOLOGIE « SERWIS

AXXAIR |

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS
Dodatkowa fawa podporowa do rur pozwala na stabilne

ustawienie nawet najdtuzszych rur na wszystkich stotach.

zaleznie od dtugosci rury.

Zalecamy takze podparcie odcinka ukosowania z przodu
maszyny przy pomocy jednej lub wiecej dodatkowych taw,

. Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w cm)
84669
ccesB-x1 | tawa podporowa do rur, 57 kg 184 X 95 X 51
z regulacjg wysokosci 37000

tawa podporowa z regulacjg wysokosci, 1,5m

= rolki ze stali nierdzewnej jednolicie roztozone

- pokretto regulacji wysokosci

= -dlugos¢ 1,5 m

- maksymalne obcigzenie 350 kg

= -min. @ rury: 5 mm

= -maks. @ rury: 321 mm

kompatybilna z urzgdzeniami 121 do 321

v GA122 v GA172 v/ GA222 v/ GA322
) Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Wymiary (w cm)
Dodatkowa tawa 84669
CCBSB-X2 38 kg 150 X 95 X 51
podporowa 37000
Dodatkowa fawa podporowa do rur:
. Lo . = -min. g rury: 5 mm
= rolki ze stali nierdzewnej
.. = -maks. @ rury: 321 mm
= dtugos¢ 1,5 m
L ) " ) - kompatybilna z urzgdzeniami 121 do 321
- maksymalne obcigzenie: 350 kg jednolicie roztozone
v/ GA122 v GA172 v GA222 v GA322
) Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Wymiary (w mm)
CCBSB-B005 Pret t 3 ki 84069 100 X 80 X 402
- ret tgczacy 9
37000
Pret taczacy do CCBSB-X1 oraz CCBSB-X2:
- Umozliwia potgczenie stotu o regulowanej wysokosci z tawg umieszczong przed maszyng
v GA122 v GA172 v GA222 v/ GA322

www.zalco.pl
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elling & orbital welding _

Ukosowanie orbitalne - Akcesoria AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS |

Nowy autoadaptacyjny falownik elektryczny:

Pomiar i wy$wietlanie zuzycia energii przez silnik 3,5-calowy kolorowy ekran dotykowy pozwalajacy na:
tngcy/ukosujacy
- umozliwia zatrzymanie silnika i cyklu w razie

wprowadzenie Srednicy i precyzyjng regulacje

redkosci podawania w mm/min
nadmiernego poboru pradu pre i podawania w i

Co . . - pomoc w regulacji w postaci sugerowane;j
- chroni silnik i zwalnia operatora z obowigzku 2 desSiiein g J

predkosci silnika i podawania w oparciu o typ

nadzoru maszyny o o
materiatu i grubos¢ scianki

- wykrywa, gdy w silniku wystepujg odksztatcenia
- wykonanie szybkiej i fatwej konfigurac;ji
- wyswietlanie zuzycia energii przez silnik
tngcy/ukosujacy
- wyswietlanie w jezyku angielskim lub francuskim
- wybdr jednostek miary: mm lub cale

Tryb spawania z prefabrykowang maszyng i o _ _ o
generatorem SAXX: 4-przyciskowy wyswietlacz (start, Ten falownik jest kompatybilny z naszymi poprzednimi
stop, lewo, prawo) z dodatkowym kablem modelami 121,171,221, 321 .

przytaczeniowym generatora (Patrz SAEX-A02 Poprzedniego falownika SAEP-00/000 nie mozna

odnosnie dodatkow, wiecej szczegotow w dziale zastosowaé w nowych modelach 122, 172, 222 i 322.
~SPAWANIE ORBITALNE” katalogu)

) Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Wymiary (w mm)
Autoadaptacyjny falownik 8515
SAEX-00 6,3 kg 320 x 261 x 193
elektryczny 900090

Autoadaptacyjny falownik elektryczny do GA122 do 322:
110 V do 230 V
- -tatwosc¢ uzycia

- stabilno$¢ obrotow
- - precyzyjna regulacja

v/ GA172 v GA222 v GA322

www.zalco.pl
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Ukosowanie orbitalne - Akcesoria AXXAIR

. . . INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS |
Ta glowica frezarska jest uchwytem narzedziowym. Tworzy

ksztatt koncowego ukosu w oparciu o poczatkowy wybér, przy Gtowice frezarskg mozna wygodnie wymieni¢ do wykonywania
niezbednym zagieciu. innych katéw ukosu.
Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy
-
84669
TV-300 Zestaw gtowicy frezarskiej V 30° z rolkg i 3 wktadami 1 kg 37000
0 Glowica frezarska V do ukosu 30° + rolka prowadzaca:
0 - Dostarczana z 3 wktadami
Ta gtowica frezarska pozwala na usuniecie maksymalnie 8 mm grubosci $cianki, wytaczajac prog
v GA122 v/ GA172 v/ GA222 v/ GA322
Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy
w2
84669
TV-375 Zestaw gtowicy frezarskiej V 37,5° z rolkg i 3 wktadami 1 kg 37000
@ 0 Glowica frezarska V do ukosu 37,5° + rolka prowadzaca:
o - Dostarczana z 3 wkiadami
Ta gtowica frezarska pozwala na usuniecie maksymalnie 7 mm grubosci $cianki, wytaczajac prog
v/ GA122 v GA172 J/ GA222 v/ GA322
. Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamaowieniowy
C

84669
TV-450 Zestaw gtowicy frezarskiej V 45° z rolkg i 3 wktadami 1 kg

0 37000
@

0 Glowica frezarska V do ukosu 45° + rolka prowadzaca:

@- Dostarczana z 3 wkfadami

Ta gtowica frezarska pozwala na usuniecie maksymalnie 6,5 mm grubosci $cianki, wytgczajgc prég

v GA122 v GA172 v GA222 v GA322
. Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy
Q :
Q Zestaw gtowicy frezarskiej J 10° z 6 rolkami i 6 84669
TJ-100 1kg
wktadami 37000
(:) L4 ﬁ’ Q‘ Glowica frezarska J do ukosu tulipanowego + rolki prowadzace:
6 g Q - Dostarczana z 6 wkiadami

Ta gtowica frezarska pozwala na usunigcie maksymalnie 8 mm $cianki

v GA172 v GA222

www.zalco.pl




lling & orbital welding @ 3 MM wall thic

Ukosowanie orbitalne - Materiaty eksploatacyjne

Nasze wkitady weglikowe zapewniajg predkos¢ roboczg 10-

ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE - SERWIS

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS |

krotnie wiekszg niz osiggana przez narzedzia HSS. Nasze wkiady weglikowe tworza rowny ukos z czysta

powierzchnig bez zadziorow.

Nie zmieniajg natury materiatu.
wystepuje mniejsze zuzycie wktadu.

Dzieki czystosci ciecia

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy
84669
PC30-08-B02 Wkiady weglikowe (12 mm) pokryte TIN do ukosow 709 40000
Whkiady weglikowe do ukosowania orbitalnego (pudetko 10 szt.):
= Do uzytku ze wszystkimi gtowicami frezarskimi AXXAIR
= Wkiady uzyteczne z 4 stron
= Zawsze wymienia¢ wszystkie wktady jednoczesnie
v GA122 v GA172 v GA222 v GA322
Numer
' Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy
) 84669
KS30 Sruba zabezpieczajgca wkiad 19
400
Sruba zabezpieczajgca do wktadéw weglikowych
v GA322

v GA122 v GA172 v GA222

www.zalco.pl
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GLOBAL PROCESS

1 maszyna - 3 zastosowania

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

AXXAIR Group jako pierwsza zaoferowata kompleksowe
rozwigzanie, oferujgc sprzet umozliwiajacy zaréwno
przygotowanie do spawania jak i spawanie orbitalne :

20 letnie doswiadczenia umozliwity skonstruowanie
maszyn w ktoérych, ten sam korpus, w zaleznosci od
osprzetu, umozliwiata wykonanie trzech czynno$ci:
ciecie, ukosowanie i spawanie orbitalne.

proces globalny

Silnik tngcy, ukosujacy lub
interfejs palnika spawania
orbitalnego

www.zalco.pl
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GLOBAL PROCESS

1 maszyna - 3 zastosowania AXXAIR

INNOVATIVE OBRBITAI SOLUTIONS

Kod produktu Opis Waga netto Numer zamoéwieniowy

FS xx / MOPD Silnik 5 kg 8466937000

Silnik niskoobrotowy / wysokoobrotowy / pneumatyczny z podwdjnym watem zdawczym (chwytanie):

Kod produktu Ramka
Silnik niskoobrotowy: FS15 122 Aby ko'rzys'tac z tego silnika, n,allez.y zgmowm:
120V odpowiednie ostrza do grubosci cietej rury a
Silnik wysokoobrotowy: FS25 takze, jesli potrzebny, lubrykant.
o 172 Wszelkie potrzebne informacije, wraz z
Silnik niskoobrotowy: FS19 , . . ,
230V odnosnymi kodami produktéw, zostaty podane
Silnik wysokoobrotowy: FS29 222 w dziale akcesoriéw ciecia orbitalnego i
materiatéw eksploatacyjnych tego katalogu.
Pneuma MOPD 322
tyczny
Kod produktu Opis Waga netto Numer zamoéwieniowy
Zest ilnik
GA10 - X - XX estawsiinixa 5kg 8466937000

ukosujgcego

Silnik weglikowy 120 V / 230 V wyposazony w ostone przeciwwiérowg oraz prowadnice przedmiotu
obrabianego dopasowang do ramy maszyny do ciecia / spawania prefabrykatow:

Kod produktu Ramka Kod produktu Ramka
GA10-1-120 122 GA10-2-120 122
GA10-1-170 172 GA10-2-170 172
120V 230V
GA10-1-220 222 GA10-2-220 222
GA10-1-320 322 GA10-2-320 322

Aby korzysta¢ z tego silnika i ukosowac rury, nalezy zaméwic¢: jedng lub wiecej gtowic frezarskich oraz
wktady weglikowe.

Wszelkie potrzebne informacje, wraz z odno$nymi kodami produktéw, zostaty podane w dziale
akcesoriéw ukosowania i materiatéw eksploatacyjnych tego katalogu. ("gruby” katalog)

Kod produktu Opis Waga netto Numer zamoéwieniowy
‘ 3 leznie od wyb
L SX - KIT x Zestaw palnika 2o coe 04 wybranego 8466937000
- produktu
o
=5 ( )/. Zestaw do modernizacji CC/GA do SX Powietrze / Woda / palnika AVC+OSC
Chtodzenie | Kod produktu Ramka | Aby korzysta¢ z tego zestawu i wykonywac

wstepne spawy, nalezy zamoéwi¢: odpowiedni
generator spawalniczy AXXAIR do rur, jakie majg

Powietrze SX-2KITA . ) ) i
122 by¢ spawane. Wszelkie potrzebne informacje,
SX-2KITE 172 wraz z odnosnymi kodami produktow, zostaty
222 i i i
Woda SX-2KIT-NAOF 399 podane w dziale spawania orbitalnego tego
katalogu.
(AVC/OSC)

www.zalco.pl



Spawanie orbitalne (Prefabrykacja)

Spawanie orbitalne obejmuje obracanie elektrody wolframowe;j
wokot rury, by zespawac jg z inng rurg lub akcesoriami.

Nasz program zawiera unikalng i niepowtarzalng spawarke
orbitalng do tzw. ,prefabrykacji”, poniewaz nie wprowadza si¢ jej
do rury, to rure wprowadza sie do urzadzenia.

Jest to osiowo tadowana maszyna, ktdéra zawiera mozliwosé

wyciggniecia rury, a takze akcesoriéw spawalniczych.

Urzgdzenia wykorzystujgce standardowe ramy do ciecia i
ukosowania posiadajg zalete bycia bardzo wytrzymatymi i tatwymi
W uzyciu.

Prawde modwigc, seria SX jest gtéwnie przeznaczona do
warsztatéw lub wykorzystania prefabrykatéw na placu budowy.
Spawarki te sg takze wykorzystywane do wykonywania
powtarzalnego spawania produkcyjnego stosownych elementow.
Nasze urzgdzenia mozna wyposazy¢ w palnik chtodzony

powietrzem lub chtodzony wodg, z lub bez spoiwa.

Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

ZALCO

URZADZENIA - TECHNOLOGIE - SERWIS

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

ELASTYCZNOSC, PRODUKTYWNOSC
Spawanie palnikiem chtodzonym powietrzem lub
woda, z lub bez spoiwa. Pozwala to na produkcje
Srednich do duzych serii spawanych podzespotow.
Zakres srednic dla kazdego urzgdzenia jest bardzo
duzy i nie wymaga szczegolnych szczek.

JAKOSC | POWTARZALNOSC

Spawanie TIG bez odksztatcen rury (wielostykowe
zaciskanie koncentryczne). Mechaniczne lub
silnikowe $ledzenie oraz korekcja osiowa
optymalizujg jakos$¢ spawodw.

EATWOSC UZYCIA
Wytrzymate i intuicyjne, dostosowuje sie do wszelkich profilow

uzytkowania.

Prosze nie wahac sie przed kontaktem z nami w kwestii
wszystkich informacji dotyczgcych technologii spawania
orbitalneao.

Z checig podzielimy sie naszg wiedzg technologiczng i
zaproponujemy rozwigzanie, ktére najlepiej spetnia Panstwa
potrzeby!

www.zalco.pl
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Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

NOWE PRODUKTY w ofercie spawania AXXAIR
Orbltalnego SXX22 INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Zdecydowalismy sie
wzmocnié te czesé
naszej oferty spawarek
orbitalnych.

Wytrzymatosé, usprawnione gniazdo, ,pewniejsze” zaciskanie
oraz ciggtos¢ to wynik wyboréw naszych projektantéw oraz

klientéw.
Stabilno$¢ zespotu zostata znacznie usprawniona za sprawg Wytrzymatosc
przeprojektowania ptyty podporowe;j.
Efektywniejszy
system zaciskowy
(+30%) ze
tatwa obstuga L
slimakiem

Wprowadzenie oczka do podnoszenia w - .
zazebiajgcym sig

celu utatwienia uzytkowania w . .
bezposrednio z

warsztacie lub zaktadzie.

krzywka blokujgca.

tatwa konserwacja i kontrola

Przeprojektowa
Wewnetrzne na przednia
elementy przegroda
zaciskowe

smarowane sg ze
smarownicy

Czesci obrotowe

Szybki dostep do umieszczone wewnatrz

$ruby pod korpusu
wewnetrzng pokrywg
Brak widocznych czesci

obrotowych z tytu
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Cutting, bevelling & orbital Welding > 3 MM wall thickness

SX122 - 172 - 222 - 322 (prosty drut)

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Brak znieksztatcen rury Chtodzenie wodg -
Zaciskanie koncentryczne j j

Obrot

Podtgczenie do serii pradnic
spawalniczych SAXX

Stal nierdzewna
Podstawowe i pomocnicze
szczeki jako wyposazenie

standardowe

Stata odlegtos¢: elektroda-
rura

Precyzyjne pozycjonowanie
Regulacja osiowa
pozycji elektrody: utatwia
ustawienie czesci do spawania
Regulacja pozycji osiowej
elektrody: +/- 5 mm

Mechaniczne $ledzenie
owalizacji rury z zewnatrz.

— |

! - I rI"

Regulacja mikrometryczna Zakres spawania
gulad y tatwa obstuga i Kompatybilne z

wysokosci fuku .
transport eneratorami SAXX
Precyzja regulacji bez 9 122 @12 - 3119 mm

specjalnego oprzyrzadowania 0,25"-4,5"

@16 - 3173 mm
0,625" -6,625”

172

@55 - 3228 mm
222
2,375" -8,625"

@140 - 3328 mm
5,563" - 12,750 "

322
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Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

SX122 - 172 - 222 - 322 (prosty drut)

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Specyfikacja techniczna:

Urzadzenia do orbitalnego spawania TIG
prefabrykatéw, chtodzone woda.

Do =zapewnienia optymalnego uzytkowania, temperatura
otoczenia musi wynosi¢ pomiedzy 0°C a +40°C.

Posiadamy automatyczny tryb obliczania parametru,

kompatybilny z generatorami spawalniczymi AXXAIR typu Model
SAXX.
Generator zapewni parametry dostosowane do charakterystyki

Wspétczynnik roboczy 100%

SX-xx2-E (WODA) 200 A.

spawanych rur / akcesoriow.

Maszyne mozna wyposazy¢ w system podawania drutu.
Szczegoty, patrz akcesoria.

Podczas spawania za pomocg tych modutéw spawalniczych,
nalezy uzywaé¢ generatora spawalniczego 2z ukfadem
chtodzenia cieczowego. Cf charakterystyka pradnicy
spawalniczej

Odnosnie spawania z systemem AVC/OSC, prosze sprawdzié
nastepne strony tego katalogu, by wybraé¢ urzadzenie juz

wyposazone w ten system.

Produkt | Maszyna do spawania rur o nastepujgcych srednicach (w mm):
Waga netto ",'”'f”ef Wymiary (AxBxC w
zamoéwieniowy
) ) Z dodatkowymi szczekami mm)
Kod Z podstawowymi szczekami
(zataczone)

SX122-E @29 - 3119 @12 - @99 45 kg 446 X 541 X 350
EAU SX172-E 74 - 3173 216 - 3116 52 kg 85153 493 X 566 X 350
chtodzony
woda SX222-E 3128 - @228 55 - 3155 60 kg 10000 548 X 594 X 350

SX322-E 2230 - @328 141 - @239 73 kg 649 X 644 X 350

www.zalco.pl
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Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

Spawanie orbitalne AXXAIR

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Wieloprzejsciowe spawanie TIG wymiatajgce

- System AVC/OSC -

Kontrola napiecia tuku (AVC)

Zmotoryzowana kontrola dtugosci tuku znana jest powszechnie
pod skrotem AVC. Napiecie tuku jest bezposrednio powigzane
z odlegloscia pomiedzy spawang rurg a elektrodg. Innymi
stowy, system AVC mierzy w czasie rzeczywistym napieciu tuku
i poprzez dosuwanie lub odsuwanie elektrody od materiatu
utrzymuje je na statym poziomie, co jednoczes$nie gwarantuje
utrzymanie statej dtugosci tuku czyli odlegtosci rura-elektroda
podczas spawania.

Dwie najczestsze aplikacje:

-Gdy nie jest pozgdane fizyczne mierzenie Srednicy
zewnetrznej przy uzyciu sondy; AVC nie wymaga stycznosci z
rurg, a czujnik jest doktadniejszy niz fizyczne sledzenie rolka.

Gdy proces spawanie z uzyciem drutu oraz szybko$c¢ transferu
materiatu pod elektrodg nie sg w petni kontrolowane, moze to
rzecz jasna wptyng¢ na niekontrolowang zmiane dtugos$¢ tuku. W
tym przypadku system AVC gwarantuje utrzymywanie statego
napiecia i dlugosci tuku.Modut AVC+OSC+drut:

Ta metoda spawania tgczy ruch AVC z oscylacjg palnika i
podawaniem drutu. Jest ona wykorzystywana do spawania
wielowarstwowego elementéw o duzej grubosci.

Oscylacja palnika wystepuje, gdy elektroda jest wychylana na
lewo i prawo w ruchu liniowym, dzieki czemu obie strony ztgcza
mozna utrzymac w stanie ptynnym wraz z postepem spawania.
Oscylacja usprawnia liczbe przej$¢, znacznie zwiekszajgc tym
produktywnosgé.

Ten system, w potaczeniu z AVC, to jedyna skuteczna metoda
wypetniania ztgcza tulipanowego w wieloprzej$ciowym spawaniu
TIG.

Systemy te sg dostepne w maszynach prefabrykacyjnych i
otwartych gtowicach.

www.zalco.pl
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Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Brak znieksztatcen rury

Chtodzenie wodg _ ~
Zaciskanie koncentryczne ] @

Podtgczenie do serii pradnic

Obrot

Podstawowe i pomocnicze ~
szczeki ze stali nierdzewnej : — \\
jako wyposazenie 5 >

spawalniczych SAXX

standardowe Kontrola drutu

regulacja drutu przez
Spawanie wieloprzejsciowe generatory SAXX

Zmechanizowane

wymiatanie osiowe (OSC)
Stata odlegtosc: elektroda-

rura

Ruch pozycji osiowej
elektrody:
+/-10 mm

automatyczne ustawianie i
kontrola odlegtosci rura-
elektroda (AVC)

reguluje napiecie tuku oraz
odlegto$¢ miedzy elektrodg
arurg

Zakres spawania

) . @12 - 3119 mm 0,25” -
tatwa obstuga i transport Kompatybilne z 122

generatorami SAXX 210 457

System AVC/OSC

Umozliwia spawanie

oraz 300

172 |216-@173 mm 0,625” -

rur o dowolnych
6,625”

grubosciach Scianki
@55 - @228 mm 2,375” -

8,625”

222

@140 - @328 mm 5,563”
-12,750”

322
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Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

SX122 - 172 - 222 - 322 (avciosc)

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Specyfikacja techniczna:

Spawarka orbitalna TIG do prefabrykacji z systemem
AVC/OSC, chtodzona woda.

Do zapewnienia optymalnego uzytkowania, temperatura
otoczenia musi wynosi¢ pomiedzy 0°C a +40°C.

Urzgdzenia te przeznaczone sg do spawania orbitalnego metodg
TIG. Produkty te moge byé uzywane do wykonywania potgczen

spawanych miedzy dwoma rurami, rury z kolankiem, rury z Model Wspotczynnik roboczy 100%

okuciem jak réwniez ztgczy SMS oraz innych detali.
J i y SX-xx2-NAOF (WODA) 200 A

Posiadamy automatyczny tryb  obliczania  parametru,

kompatybilny z pradnicami spawalniczymi AXXAIR typu SAXX-
210 oraz SAXX-300.

Generator zapewni parametry dostosowane do charakterystyki
spawanych rur / akcesoriow.

Zakres oscylaciji: 20 mm,
Zakres AVC: 20 mm
Predko$¢ maksymalna: 15mm/s

20

20
[u}
-

Kod produktu Maszyna do spawania rur o nastepujgcych Waga |Numer Wymiary (AxBxC w mm)
$rednicach (w mm) netto [zamowieniowy
Z podstawowymi Z dodatkowymi
szczekami szczekami (zatgczone)

SX122-NAOF @29 - 3119 @12 - 399 46 kg 446 x 541 x 346-371

Chtodzenie =~ SX172-NAOF g74 - 3173 16 - 9116 53 kg 85153 493 x 566 x 346-371
wodg 10000
SX222-NAOF @128 - @228 @55 - 155 61 kg 548 x 594 x 346-371
SX322-NAOF @230 - @328 3141 - @239 74 kg 649 x 644 x 346-371

www.zalco.pl




Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

Spawanie orbitalne (Prefabrykacja) - Akcesoria

Nasze nogi podporowe i stojaki zostaty tak zaprojektowane, by
jeszcze bardziej utatwi¢ spawanie gwarantujgc stabilno$é
maszyny w kazdych warunkach: w warsztacie lub na budowie.

- lekkos¢
- Wszechstronnos$¢ uzycia
- tatwos$¢ uzycia

AXXAIR

ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE « SERWIS

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Kluczowe zalety niniejszych produktéw to:

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w cm)
84669
CCPS21 Nogi podporowe 10 kg 103 X 32 X 11
37000

Nogi podporowe do orbitalnych maszyn spawalniczych:

- szybki montaz i demontaz

= wysokos¢ regulowana srubami

SX122-E SX172-E SX222-E| ./ SX322-E SX122-NAOF | SX172-NAOF|SX222-NAOF  ~ SX322-NAOF
y ) Numer
i Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Wymiary (w cm)
84669
CCSERT1 Stojak 10 kg 60 X 26 X 10
37000

Prosty stojak do podpierania rur, z regulacjg wysokosci:

- szybki montaz i demontaz

- regulowana wysokos$¢

SX122-E SX172-E SX222-E| ./ SX322-E | ./ SX122-NAOF |/ SX172-NAOF .~ SX222-NAOF  ~ SX322-NAOF
(“ ) Numer )
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w cm)
Stojak (z tozyskami ze stali 84669
CCSER2 11 kg 60 X 26 X 10
37000

chromowej)

= szybki montaz i demontaz

- regulowana wysokosc¢

Stojak z tozyskami ze stali chromowej do podpierania rur, z regulacjg wysokosci:

SX122—E‘ SX172-E ‘ SX222-E‘ SX322—E‘ SX122-NAOF‘ SX172-NAOF |~ SX222-NAOF SX322—NAOF‘

www.zalco.pl
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Spawanie orbitalne (Prefabrykacja) - Akcesoria

. T . INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS
Nasze tawy podporowe pomagajg w ustawieniu i podawaniu rur

bez uzycia stojakow.

Stot o regulowanej wysokosci pozwala na tatwe i precyzyjne Dodatkowa tawa podporowa do rur pozwala na stabilne

. ) i ustawienie nawet najdiuzszych rur na wszystkich stotach.
umieszczonych na tawie podporowe;. Zalecamy takze podparcie odcinka ciecia z przodu maszyny

ustawienie wysokosci maszyny, dostosowanej do spawania rur

przy pomocy jednej lub wiecej dodatkowych taw, zaleznie od

dtugosci rury.

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w cm)
tawa podporowa do rur, 84669
CCBSB-X1 57 kg 184 X 95 X 51
z regulacjg wysokosci 37000

tawa podporowa z regulacjg wysokosci, 1,5 m:
= rolki ze stali nierdzewnej - maksymalne obcigzenie 350 kg

= pokretto regulacji wysokosci - min. grury: 5 mm
- maks. grury: 321 mm

SX122-E SX172-E SX222-E| ./ SX322-E | / SX122-NAOF |~ SX172-NAOF ./ SX222-NAOF|./ SX322-NAOF

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w cm)
Dodatkowa tawa 84669
CCBSB-X2 38 kg 150 X 95 X 51
podporowa 37000

Dodatkowa fawa podporowa do rur:

= rolki ze stali nierdzewnej - min. grury: 5 mm
= dtugos¢ 1,5 m - maks. @ rury: 321 mm

- maksymalne obcigzenie 350 kg

SX122-E SX172-E SX222-E| . SX322-E | . SX122-NAOF | SX172-NAOF|./ SX222-NAOF|.” SX322-NAOF

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w mm)
CCBSB-B005 Pret t 3 k 84669 100 X 80 X 402
- ret taczac
el 1gczacy g 37000

Pret taczacy do CCBSB-X1 oraz CCBSB-X2:

- Umozliwia potaczenie stotu o regulowanej wysokosci z tawg umieszczong przed maszyng

SX122-E SX172-E SX222-E| ./ SX322-E | / SX122-NAOF |/ SX172-NAOF ./ SX222-NAOF ./ SX322-NAOF

www.zalco.pl
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URZADZENIA » TECHNOLOGIE - SERWIS

Cutting, bevelling & orbital Welding > 3 MM wall thickness

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Spawanie orbitalne (Prefabrykacja) - Akcesoria

Numer
Kod produktu Opis Waga netto . Opakowanie (w cm)
zamowieniowy
. Zestaw do ochrony 85159
: SKIF-01 2,9 kg 35X30X9,5
00090

gazowej

Zestaw ochronny membrany gazowej do rur @ 40 do 120 mm - sktada sig z:

° SN 9 zestawéw membran z podktadkami, 1 przewod gazowy 6 m,
= ¢ iy
. @ - ° ﬁ’ 1 kabel metalowy, 1 zawdr gazowy 14 obrotu, 1 karabinczyk

.0 °o o®

Zobojetnienie rur podczas spawania pozwala na oszczedzanie gazu, poniewaz zobojetnia sie jedynie obszar

spawania.

SX222-NAOF , SX322-NAOF

SX322-E |/ SX122-NAOF | SX172-NAOF

SX122-E SX172-E SX222-E

Numer
Kod produktu Opis Waga netto . Opakowanie (w cm)
zamowieniowy
Zestaw do ochrony 85159
SKIB-01 . 2 kg 35X30X9,5
gazowej 00090
= 11 ' '
: |
Iy 1y
j iy . Zestaw ochronny gniazda gazowego do rur @ 6 do 41 mm
- -
vy . - sktada sie z: 10 zestawdw perforowanych gniazd, 1 ztgcze wlotowe gazu, 1 waz @ 4/6 o dtugosci 5 metrow
Ve o
. . Utatwia i przyspiesza zobojetnianie. Pozwala na brak koniecznosci uzycia papieru podgumowanego.

SX172-NAOF . §X222-NAOF | SX322-NAOF

SX122-E SX172-E SX222-E SX322-E SX122-NAOF

) Numer )
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w mm)
85159
SADFP-02 Prowadnik drutu 0,05 kg 51 X 90 X 65
00090
Prowadnik elektrody do SX
SX122-E SX172-E SX222-E SX322-E
_ Numer _
Kod produktu Opis Waga netto améwieniowy Wymiary (w cm)
85159
SADF2X Podajnik drutu 12 kg 59,7 X 38,4 X 24
00090

Podajnik drutu do SAXX, przewdd kryty, maks. 5 m:

- Dostarczany z zasilaczem SAXX
- - kabel przytgczeniowy oraz pancerz teflonowy do prowadzenia drutu

= Cisnienie napedowe regulowane przez sprezyne nastawczg z pokrettem.

SX222-NAOF| ./ SX322-NAOF

SX222-E| ./ SX322-E | / SX122-NAOF |/ SX172-NAOF

S$X122-E SX172-E

www.zalco.pl
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URZADZENIA » TECHNOLOGIE « SERWIS

Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

Spawanie orbitalne (Prefabrykacja) - Akcesoria

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

) Numer Plastikowa skrzynka (w
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy om)
85159
SKTDI-30 Palnik pochyty 0,3 kg 12X17,5X4
00090
zestaw palnika przechylanego pod kagtem 30°
SX122-E SX172-E SX222-E SX322-E | SX122-NAOF SX172-NAOF SX222-NAOF SX322-NAOF
) Numer Plastikowa skrzynka (w
Kod produktu Opis Waga netto zamaowieniowy om)
85159
SKTDI-45 Palnik pochyty 0,3 kg 12 X17,5X4
00090

zestaw palnika przechylanego pod kagtem 45°

SX122-E SX172-E SX222-E| . SX322-E| SX122-NAOF SX172-NAOF SX222-NAOF SX322-NAOF

www.zalco.pl




Spawanie orbitalne (Prefabrykacja) - Materiaty eksploatacyjne lf. 9 ¢ "€+ : {

Nasze elektrody sg konkretnie ostrzone pod katem 20° z

powierzchnig ptaska.

Zwieksza to trwatos¢ elekirod.

Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE - SERWIS

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Zestaw wymienny do prostego palnika @ 1,6 mm lub ¢ 2,4

. Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Plastikowa skrzynka (cm)
85159
SCE16-50 Elektrody 0,02 kg 55X4,5X1
00010
Srednica elektrody 1,6 mm, dtugo$é 50mm - Pudetko 10 elektrod
SX122-E SX172-E SX222-E | ./ SX322-E | /SX122-NAOF | SX172-NAOF|. SX222-NAOF ." SX322-NAOF
) Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy | Plastikowa skrzynka (cm)
85159
SCE24-50 Elektrody 0,05 kg 55X4,5X1
00010
Srednica elektrody 2,4 mm, dtugo$é 50 mm - Pudetko 10 elektrod
SX122-E SX172-E SX222-E SX322-E SX122-NAOF |/ SX172-NAOF .~ SX222-NAOF . SX322-NAOF
) Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy | Plastikowa skrzynka (cm)
. ) 85159
SKTD-xx Wymienny palnik 0,3 kg 12x17,5x4
00090

- sktada sig z: 5 dyszy, 2 gniazda 9/20, 2 zaciski do dtugich elektrod, 10 elektrod (g 1,6 mm lub @ 2,4) oraz 2 dyfuzory

siatkowe
o elektrody Kod produktu zestawu
1,6 mm SKTD-01
2,4 mm SKTD-02
SX122-E SX172-E SX222-E SX322-E SX122-NAOF | SX172-NAOF " SX222-NAOF| ~ SX322-NAOF

www.zalco.pl
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GLOBAL PROCESS

1 maszyna - 3 zastosowania

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Przez przeszto 20 lat grupa AXXAIR specjalizuje sie w JEDNAKZE,
kompleksowych rozwigzaniach procesu spawania orbitalnego:

Jeden korpus maszyny (122, 172, 222 oraz 322), w zalezno$ci
od kompletacji, umozliwiata wykonywanie trzech czynnosci:

urzgdzenie SX-xx2 jest przeznaczone do spawania
prefabrykacyjnego. Jego automatyczne obracanie sie

Ciecie, ukosowanie i spawanie orbitalne. umozliwia jedynie wykonywanie spawania orbitalnego.

Aby wykorzysta¢ korpus maszyny do kilku operacji (spawanie
prefabrykatéw, ciecie i/lub ukosowanie), maszyne do ciecia
badz ukosowania nalezy zamoéwic¢ z zestawem spawalniczym
dostosowanym do Panstwa potrzeb.

Wszystkie informacje mozna znalez¢ w odnosnych katalogach.

Silnik tngcy, ukosujgcy lub interfejs
palnika spawania orbitalnego

www.zalco.pl
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Cutting, bevelling & orbital Welding > 3 MM wall thickness

Spawanie orbitalne (otwarta glowica)

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS
ELASTYCZNOSC, PRODUKTYWNOSC Otwarte gtowice
Nasz asortyment otwartych gtowic spawalniczych (seria SATO) AXXAIR sg dostepne z funkcjg podawania drutu lub bez..
pozwala na wykonywanie bardzo wysokiej jakosci spawéw w  Posiadajg 2 pozycje silnika napedowego do wyboru.
ograniczonej przestrzeni. Umozliwiajg prace przy wysokich obcigzeniach

Na gtowicach umieszczony jest mechaniczny system $ledzgcy  (palnik chtodzony wodg).

do utrzymywania statej wysokosci tuku. Palnik mozna wychyli¢,
by spawac¢ pod katem.

Otwarte gtowice sg zalecane gtéwnie w sektorach spozywczym,

farmaceutycznym i chemicznym, oraz w energetyce eksploatowane z naszymi generatorami orbitalnymi, ktore w %
, . \
sposob staty kontrolujg wszystkie parametry spawania,

gwarantujagc powtarzalnos¢ i jako$¢ spawow. J

PRZENOSNOSC
Aby umozliwi¢ spawanie w ograniczonych warunkach i miejscach,
wielkos¢ elementéw obrotowych oraz waga maszyny zostata
zoptymalizowana. Nasze urzgdzenia sg wyposazone Ww
zintegrowane zdalne sterowanie oraz 5-metrowy pakiet
podtgczeniowy gtowicy, pozwalajgcy operatorowi na prace z dala
od generatora.

Urzadzenia tego typu mozna wykorzystaé do spawania rur ze
stali weglowe;.

Otwarte gtowice oferujg wieksze mozliwosci spawania za sprawg
pochylenia palnika oraz mozliwosci podania dodatkowego
spoiwa (drutu). Petny zakres mocowania na rurach osigga sie
bez dodatkowych szczek.

System Sledzgcy w przypadku gtowicy bazowej, bez AVC/OSC,
wykorzystuje rolke, aby nie zadrapaé rury. Wszystkie czesci
majgce stycznos¢ z rury sg wykonane ze stali nierdzewnej, aby
jej nie zanieczyszczac.

Prosze nie wahac sie przed kontaktem z nami w kwestii

Mozliwy jest wybor pomiedzy gtowicami wyposazonymi lub
wszystkich informacji dotyczgcych technologii spawania

pozbawionymi systemu AVC/OSC.

orbitalnego.

Z checig podzielimy sie naszg wiedzg technologiczng i
zaproponujemy rozwigzanie, ktére najlepiej spetnia Panstwa
potrzeby!
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Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Ochrona

—Chtodzenie wodg- \ '\

Wysoki stopien
zabezpieczenia przed
wygieciem na zewnagtrz
elektrody

Regulacja kata

nachylenia palnika
Mechaniczne $ledzenie .

profilu z uzyciem rolki Spawanie kotnierzy i

ostrym katem T

",

State napiecie tuku bez

znakowania rury

Zablokowana pozycja
otwarta

Kompatybilne z
generatorami SAXX

Naped z enkoderem

Umozliwia
URUCHOMIENIE WE
WSZYSTKICH
KATOWYCH pozycjach
elektrody

Zakres spawania

@10 - 340 mm

SATO 40 04-15"

Transport

319 - 380 mm
SATO 80

Gtowice sg dostarczane w Silnik tv lub ustawi q Regulacja osiowa 0,75-3"
osobnych walizkach finik prosty lub ustawiony po Pokretto do

katem N
regulacji osiowej SATO 115
pozycji elektrody 45”7

transportowych @19 - @115 mm 0,75 -

Symetryczne zaciskanie

@25 - 3170 mm
1-6,625"

SATO 170

@38 - 3220 mm
1,56-8,265"

SATO 220




ZALCO
Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

URZADZENIA » TECHNOLOGIE « SERWIS

SATO-40-80-115-170-220

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Specyfikacja techniczna:

- Glowica chtodzona wodg

- Mechaniczne sledzenie profilu: stata wysokos$¢ tuku bez znakowania rury
- Szybkie symetryczne zaciskanie przy pomocy dzwigni

- Naped z enkoderem: umozliwia rozpoczecie przy dowolnej pozycji kgtowej elektrody
- Szeroki zakres Srednic

- Pochylenie oraz regulacja osiowa elektrody

- Maly obrét wymiatajgcy ze $rodka rury

- Mate rozmiary

Wybor sposréd dwdch réznych modeli (aby wybra¢ zgodnie z dang aplikacjg)

SATO-xxE42 (chtodzony woda)

Silnik napedowy ustawiony pod katem

SATO-XXE41 (chtodzony wodg)

Silnik napedowy ustawiony prosto

<<
L]
!
B ] s c N
A B C D E F G H I
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SATO-40 169 | 183 do 191 142 | 116do 126 @140 | 270
SATO- 80 181 | 186do 196 160 | 116do 126 279
SATO-115 265 | 186do 196 230 | 133do143 |57 do 67 13 | @224 | 363
113 do 121
SATO-170 312 | 186do 196 290 | 133do 143 @294 | 410
SATO-220 353 | 186do 196 350 | 133do 143 @350 | 451

www.zalco.pl




Cutting, bevelling & orbital Welding > 3 MM wall thickness

SATO-40-80-115-170 -220

ZALCO

URZADZENIA « TECHNOLOGIE - SERWIS

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

S ka d tepuj h
Silnik Chtodzenie Kod produktu pawarka do rur o nasiePuacyeh | waga netto Wymiary (AxBxC w mm)
Srednicach (w mm)
SATO-40E42 @10 - G40 mm 3,8 kg 169 X 183 X 142
SATO-80E42 @19 - @80 mm 4,2 kg 181 X 186 X 160
Silnik pod
at Woda SATO-115E42 @19 - 3115 mm 6,7 kg 265 X 186 X 230
atem
SATO-170E42 @25 - @170 mm 8 kg 312 X186 X 290
SATO-220E42 @38 - @220 mm 9,4 kg 353 X 186 X 350
SATO-40E41 @10 - G40 mm 3,8 kg 169 X 191 X 142
SATO-80E41 @19 - @80 mm 4,2 kg 181 X 196 X 160
Woda SATO-115E41 @19 - 3115 mm 6,7 kg 265 X 196 X 230
Silnik prosty
SATO-170E41 @25 - @170 mm 8 kg 312 X196 X 290
SATO-220E41 @38 - @220 mm 9,4 kg 353 X 196 X 350

www.zalco.pl
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Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

Spawanie orbitalne AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Wieloprzejsciowe spawanie TIG wymiatajgce

- System AVC/OSC -

Kontrola napiecia tuku (AVC)

Zmotoryzowana kontrola dtugosci tuku znana jest powszechnie
pod skrétem AVC. Napiecie tuku jest bezposrednio powigzane z
odlegtoscig pomiedzy spawang rurg a elektrodg. Innymi stowy,
system AVC mierzy w czasie rzeczywistym napieciu tuku i poprzez
dosuwanie lub odsuwanie elektrody od materiatu utrzymuje je na
statym poziomie, co jednoczes$nie gwarantuje utrzymanie statej
dtugosci tuku czyli odlegtosci rura-elektroda podczas spawania.

Dwie najczestsze aplikacje:
- Gdy nie jest pozgdane fizyczne mierzenie Srednicy zewnetrznej
przy uzyciu sondy; AVC nie wymaga stycznosci z rurg, a czujnik

jest doktadniejszy niz fizyczne Sledzenie.

- Gdy proces spawanie z uzyciem drutu oraz szybkos¢ transferu
materiatu pod elektrodg nie sg w petni kontrolowane, moze to
rzecz jasna wpltyng¢ na niekontrolowang zmiane dtugos¢ tuku. W

Modut AVC+OSC+drut:

tym przypadku system AVC gwarantuje utrzymywanie statego

napiecia i dlugosci tuku.
Ta metoda spawania tgczy ruch AVC z oscylacjg palnika i

podawaniem drutu. Jest ona wykorzystywana do spawania
wieloprzejsciowego materiatow o duzej grubosci.

Oscylacja palnika (OSC) wystepuje, gdy elektroda jest wychylana
na lewo i prawo w ruchu liniowym, dzieki czemu obie strony ztgcza
mozna utrzymaé w stanie ptynnym wraz z postepem spawania.
Oscylacja usprawnia liczbe przej$¢é, znacznie zwiekszajgc
produktywnosé.

System OSC w potaczeniu z AVC, to jedyna skuteczna metoda
wypetniania ztgcza J (U) w wieloprzejsciowym spawaniu TIG.

Systemy te sg dostepne w maszynach prefabrykacyjnych SX
i glowicach.otwartych SATO
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Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

SATO-115-170 -220 (avciosc)

+

Ochrona
Wysoki stopien
zabezpieczenia przed

Kontrola drutu _Chiodzenie wodg_

regulacja drutu przez

generatory SAXX wygieciem na zewnatrz

elektrody
Spawanie wieloprzejsciowe Transport
. Gtowice sg dostarczane w
Zmechanizowane .
. . . osobnych walizkach
wymiatanie osiowe (OSC)
transportowych

Ruch pozycji osiowej
elektrody: +/- 10 mm

Naped z enkoderem

Umozliwia URUCHOMIENIE
WE WSZYSTKICH
KATOWYCH pozycjach
elektrody

Stata odlegto$¢: elektroda-rura -System AVC/OSC

Silnikowe ustawianie i kontrola e .
Umozliwia spawanie rur o

odlegtosci rura-elektroda (AVC) grubosci écianki do 12,7 mm

reguluje napiecie tuku oraz

odlegto$¢ miedzy elektrodg a rurg
Zakres spawania
10 -4
SATO 40 910 - @40 mm
04-15"
219 -@80
SATO 80 mm
N _ 0,75-3"
Silnik prosty lub ustawiony pod Kompatybilne z generatorami SAXX 210
katem - -
qte ' ' oraz 300 SATO 115 @19 - 3115 mm 0,75
Symetryczne zaciskanie 45"
@25 - 3170
SATO 170 mm
1-6,625"
3 38 - @220 1,5-
SATO 220 mm %
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Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

SATO-115-170 -220 (avciosc)

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS
Specyfikacja techniczna:
Gtowica chtodzona wodg z systemem AVC/OSC 20
Szybkie symetryczne zaciskanie przy pomocy dzwigni (&) 20
Naped z enkoderem: umozliwia rozpoczecie przy dowolnej pozycji katowej elektrody b

Szeroki zakres srednic

Do zapewnienia optymalnego uzytkowania, temperatura otoczenia musi wynosi¢ pomiedzy 0°C a +40°C.
Zakres oscylacji: 20 mm, zakres AVC: 20 mm, predko$¢ maksymalna: 15 mm/s

Maszyny kompatybilne ze spawalniczymi zrédtami zasilania AXXAIR z uktadem chiodzenia ptynem typu

SAXX (210 oraz 300) do cyklu spawania.

Wybér sposréd dwoch réznych modeli (aby wybraé zgodnie z dang aplikacijg)

SATO-xxE52 (chtodzony woda z
systemem AVC / OSC)

Silnik napedowy ustawiony pod katem

SATO-xxE51 (chtodzony woda z systemem AVC /

0SC)

Silnik napedowy ustawiony prosto

B c
A B C D E F G H I
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SATO-115 171 230 680 269
SATO-170 201 246-271 290 146-171 85-110 31,5 750 299 194-219
SATO-220 290 350 800 318
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Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

SATO-115-170 -220 (avciosc)

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Numer
Silnik Chtodzenie Kod produktu Spawarka do rur o nastepujacych $rednicach (w mm) Waga netto zaméwieniowy
SATO-115E52 @19 - 3115 mm 10,6 kg
Silnik
. 85153
ustawiony Woda SATO-170E52 @25 - @170 mm 12,7 kg 10000
pod katem
SATO-220E52 @38 - @ 220 mm 15,1 kg
SATO-115E51 @19 - 3115 mm 10,6 kg
ini 85153
Silnik prosty Woda SATO-170E51 @25 - @170 mm 12,7 kg 10000
SATO-220E51 @38 - @220 mm 15,1 kg

www.zalco.pl




ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE « SERWIS

Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

Spawanie orbitalne (otwarta gtowica) - Akcesoria

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

) Numer )
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Opakowanie (w cm)

Zestaw do ochrony 85159

pre
- ——) SKIF-01 , 45kg 35X30X9,5
gazowej 00090

Zestaw ochronny membrany gazowej do rur @ 40 do 120 mm - sktada sie z: 9 zestawéw membran z podktadkami,

° & ° % 1 przewdd gazowy 6 m,

. @ o Q Qo kabel metalowy, 1 zawdr gazowy 14 obrotu, 1 karabinczyk
.‘." Oo
oo
Zobojetnienie rur podczas spawania pozwala na oszczedzanie gazu, poniewaz zobojetnia sie jedynie obszar
spawania.
SATO- SATO- SATO-
’ SATO-40E4x| . SATO 80E4)4 SATO-115E4x |  SATO-170E4x | SATO-220E4x 115E5x 170E5x | 220E5x
. Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Opakowanie (w cm)
' ] ] Zestaw do ochrony 85159
—_ 1 SKIB-01 i 1,7 kg 35X30X9,5
L St L] ] g gazowej 00090
- " ¥ Zestaw ochronny gniazda gazowego do rur g 6 do 41 mm - skfada sie z:
= . [ | 10 zestawdw perforowanych gniazd, 1 ztgcze wlotowe gazu,
LA | . i .
. . 1 waz @ 4/6 dtugosci 5 metrow
Utatwia i przyspiesza zobojetnianie. Pozwala na brak koniecznosci uzycia papieru podgumowanego.
SATO- SATO- SATO-
‘ SATO-40E4x| . SATO 80E4)4 SATO-115E4x| / SATO-170E4x | .~ SATO-220E4x 115E5x 170E5x 220E5x
. Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary w mm
Dwuosiowy prowadnik 85159
SATOB-02 0,05 kg 51 X 90 X 65
elektrody 00090
Dwuosiowy prowadnik elektrody SATO:
- Do stosowania z generatorami SAXX
SATO- SATO- SATO-
SATO-40E4 SATO-80E4y .~ SATO-115E4x .~ SATO-170E4x| ./ SATO-220E4x 115E5x 170E5x 220E5x
) Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w cm)
85159
SADF2X Beben drutu 12 ki 59,7 X 38,4 X 24
9 00090
Podajnik drutu do SAXX-200, przewdd maks. 5 m:
- Dostarczany z zasilaczem SAXX
- kabel przytgczeniowy oraz pancerz teflonowy do prowadzenia drutu
- Cisnienie napedowe regulowane przez sprezyne nastawczg z pokrettem.
SATO- ‘ SATO- SATO- ‘
‘ SATO-40E4x| . SATO 80E4)4 SATO-115E4x| .~ SATO-170E4x | SATO-220E4x 115E5x 170E5x 220E5x

www.zalco.pl
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Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

Spawanie orbitalne (otwarta gtowica) - Akcesoria

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

9- lub 10-metrowe przedtuzacze przewodu spawalniczego

Aby zwiekszy¢ odlegtos¢ roboczg pomiedzy glowicg spawalnicza a generatorem SAXX,
oferujemy przedtuzacze przewodu.

Wybér przewodu zalezy od metody chtodzenia palnika (woda lub powietrze) oraz obecnosci
lub braku spoiwa.

Numer
Chtodzenie Dtugosc¢ Kod produktu Waga netto zaméwieniowy Wymiary (AxBxC w mm)
5 metrow SAFS-05MX 7 kg 85159 40 X 59 X 25
Woda BEZ DRUTU
) 00090
10 metréw SAFS-10MX 14 kg 40 X 59 X 25
SATO- SATO- SATO-
SATO-40E4x | SATO-80E4x|  SATO-11 5E4X1 SATO-170E4x SATO-220E4x 115E5x 170E5x 220E5x
. Numer
Chiodzenie Dtugosc¢ Kod produktu Waga netto zaméwieniowy Wymiary (AxBxC w mm)
5 metrow SAFS-05MXF 7 kg 85159 40 X 59 X 25
Woda DRUT
00090
10 metréw SAFS-10MXF 14 kg 40 X 59 X 25
SATO- SATO- SATO-
SATO-40E4x|. SATO-80E4x|.” SATO-1 1554;:1 SATO-170E4x |~ SATO-220E4X| 115e5x 170E5x 290E5x
. Numer
Chiodzenie Dtugosc¢ Kod produktu Waga netto zaméwieniowy Wymiary (AxBxC w mm)
DRUT z 85159
Woda 10 metréw SAFS-10MOSC 14 kg 40 X 59 X 25
AVC/OSC 00090
SATO-40E4x SATO-80E4x SATO-115E4x SATO-170E4x SATO-220E4x SATO- SATO- SATO-
115E5x 170E5x 220E5x

www.zalco.pl




ZALCO
Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

URZADZENIA » TECHNOLOGIE - SERWIS

Spawanie orbitalne (otwarta gtowica) - Materiaty eksploatacyjne novarve orermat sotutions

A

Nasze elektrody sg konkretnie ostrzone pod katem 20° z powierzchnig
ptaska.

Zwieksza to trwatos¢ elektrod.

) W it Numer )
Kod produktu Opis aga netio zaméwieniowy Plastikowa skrzynka (cm)
85159
SCE16-50 Elektrody 0,02 kg 55X4,5X1
00010

Srednica elektrody 1,6 mm, dtugo$é 50 mm - Pudetko 10 elektrod

’ SATO-40E4x| . SATO-80E4x| ./ SATO-115E4x| ./ SATO-170E4x | ./ SATO-220E4x| f’:gg( - 1?6“;5?( " 2230‘25?(' ‘
Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Plastikowa skrzynka (cm)
85159
SCE24-50 Elektrody 0,05 kg 00010 5,56X4,5X1

Srednica elektrody 2,4 mm, dtugo$é 50 mm - Pudetko 10 elektrod

’ SATO-40E4x| . SATO-80E4x| ./ SATO-115E4x| . SATO-170E4x | .~ SATO-220E4x 118 E)Aérg( N 178:23( ) 22852'5?( i
) Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy | Plastikowa skrzynka (cm)
. . 85159
SKTO-01 Wymienny palnik 0,3 kg 12X17,5X4
00090

Zestaw wymienny do palnika z otwartg gtowicg @ 1,6 mm lub @ 2,4

- Skfada sig¢ z: 4 diugie dysze i 2 krotkie dysze, 4 zaciski elektrod, 20 elektrod g 1,6 mm oraz 20 elektrod @ 2,4 mm,

2 pierscienie teflonowe, 1 krétka nasadka typu 9/20 oraz 1 srubokret FACOM

SATO-
220E5x

SATO-
115E5x

SATO-

SATO-170E4x 170E5x

SATO-80E4x| .~ SATO-115E4x SATO-220E4x

‘ SATO-40E4x

www.zalco.pl




Spawanie orbitalne (Rura do sciany sitowej)

Nasze gtowice spawalnicze do tworzenia $cian sitowych, w petni

chtodzone wodag, zostaty zaprojektowane do aplikacji
produkcyjnych wymiennikow ciepta w réznorodnych dziedzinach
przemystowych, takich jak aeronautyka, przemyst spozywczy

oraz energetyka.

Wymienniki ciepta faktycznie grajg coraz wazniejszg role w
przemysle, a ta gtowica spawalnicza pozwala na ekonomiczny,
niezawodny i bardzo wysokiej jakosci montaz rur na ptytach.
SATP-80X obejmuje niemal wszystkie powszechne konfiguracje
rur ze $cianami sitowymi dla stali nierdzewnej, tytanu oraz czarnej
stali.

W aplikacjach rura do $ciany sitowej, przygotowanie to bardzo
wazny aspekt, gwarantujgcy powtarzalnosé i jako$¢ spawdw.
Przy kazdym projekcie omawiane sg nastepujgce kroki, kluczowe
dla zapewnienia pomys$Inosci procesu:

- Dtugos¢ rury wzgledem $ciany sitowej (operacja
wyréwnywania powierzchni)

- Centrowanie rur na $cianie sitowej:

Operacja ta sklada sie z przystawienia rury do otworu w $cianie
sitowej, aby nie dopusci¢ do zapadniecia sie zwigzanego z
odstepem pomiedzy rurg a $ciana, jesli operacja zostanie
pominieta.

Maszyny centrujgce umozliwiajg wykonanie tej waznej czynnosci.
Centrowanie pozwala takze na

odprowadzenie gazow

spawalniczych przez tyt ptyty. Centrowanie jest czesto
zaniedbywane, lecz pozwala na unikniecie wielu niedogodnosci

podczas produkciji.

Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

ZALCO

URZADZENIA - TECHNOLOGIE - SERWIS

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

ELASTYCZNOSC, PRODUKTYWNOSC Gtowica moze
spawac w prostym potgczeniu z lub bez doprowadzenia dr
Podajnik drutu jest montowany na gtowicy (szpula 1 kg) i
obraca sie wraz z palnikiem, by zapewni¢ kontrolowang
wydawanie drutu.

pozwala na ustawienie podczas szybkiej instalaciji, a
zwlaszcza gwarantujgc, ze gtowice mozna w fatwy sposob
wyprowadzi¢ z rury w razie nadmiernej grubosci
wewnetrznego spawu.

PRZENOSNOSC

Przenosne urzgdzenia, fatwe w przemieszczaniu i uzytku
bezposrednio na miejscu.

-

LT AR

rgt'y

[ |

Prosze nie wahac sie przed kontaktem z nami w kwestii
wszystkich informacji dotyczgcych technologii spawania
Scian sitowych.

Z checig podzielimy sie naszg wiedzg technologiczng i

zaproponujemy rozwigzanie, ktére najlepiej spetnia
Panstwa potrzeby!

www.zalco.pl
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Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

SATP-80X

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS |

-Chiodzenie wodag- Uch d 1k
——Uchwyt drutu 1 kg-

Wychylna gtowica

Kofki pozycjonujgce
Regulowane kotki dla

Chtodzona wodg z wychylng

gtowicag

lepszej stabilnosci
Sciany sitowej

Uktad trzpienia
Koncentryczne dociskanie od

wewnetrznej strony rury

_ Silnik elektryczny z

W podawaniem drutu ~

Kompatybilne z
generatorami SAXX

Wszechstronnos$é

Wézek regulacji gtowicy i drutu

Zakres spawania

@10 - 380 mm
04-3”

SATP-80X




ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE - SERWIS

Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

SATP-80X

SATP-80X obejmuje niemal wszystkie
powszechne konfiguracje rur z $cianami
sitowymi dla stali nierdzewnej, a takze tytanu
oraz czarne;j stali.

Specyfikacja techniczna:

Obrotowe uszczelnienie gazu, pradu i chtodzenia

Wychylna gtowica chtodzona wodg

Wézek regulacji gtowicy i drutu

Whbudowany obrotowy podajnik drutu (¢ 0,8 mm)

Predkos¢ drutu od 0 do 1,5 m/min

Start cyklu zintegrowany z rekojescia dla lepszej

ergonomii

- Gtowica jest w petni chtodzona, pozwalajgc na
maksymalny prad spawania 200 A

- Okreslony trzpien z centrowaniem kulowym,

popychanym przez sprezyny: precyzyjne

pozycjonowanie i szybka instalacja.

- 3 konfiguracje rura do $ciany sitowe;j

- Srednica zewnetrzna rury dla prostego palnika: 12 - 82 mm

- Srednica zewnetrzna rury dla palnika pochylonego 0 30 °: 12 - 40 mm

Maksymalna  |Numer Wymiary (AXBxC w
Kod produktu i i P
p Opis Waga netto (bez szpuli) |@ drutu oredkose  [zamowieniowy )
Glowica spawalnicza SATP-80X @10 do 08 85153
SATP-80X @78 mm Dostarczana z podajnikiem 7,5kg ’ 200 cm/min 451 X182 X 210

drutu mm 10000




ZALCO

URZADZENIA « TECHNOLOGIE - SERWIS

Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

Spawanie orbitalne (Rura do sciany sitowej) - Akcesoria

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Stosowany trzpien nalezy dobrac¢ zgodnie z Srednicg wewnetrzng rury spawanej do Sciany sitowe;.

Zaleznie od zastosowanego trzpienia, konieczne jest dobranie kompatybilnego wrzeciona.

Trzpieh na wrzecionie

Wrzeciono

Trzpienie SATP Numer zamoéwieniowy 8515900090

Trzpienie centrujgce SATP:

Wewnetrzna $rednica rury .
Kod produktu trzpienia Na wrzecionie
(mm)
9,8 do 10,3 mm SATP-M11
10,3 do 10,8 mm SATP-M12
10,8 do 11,3 mm SATP-M13
SATP-BO1
11,3 do 11,8 mm SATP-M14
11,8 do 12,3 mm SATP-M15
12,3 do 13,0 mm SATP-M16
12,8 do 14,0 mm SATP-M21
13,8 do 15,0 mm SATP-M22
14,8 do 16,0 mm SATP-M23
15,8 do 17,0 mm SATP-M24
SATP-B02
16,8 do 18,0 mm SATP-M25
17,8 do 19,0 mm SATP-M26
18,8 do 20,5 mm SATP-M27
19,8 do 22,5 mm SATP-M28
SATP-80X

www.zalco.pl
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URZADZENIA » TECHNOLOGIE - SERWIS

Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

Spawanie orbitalne (rurado sciany siowe) - AKCESOria AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Trzpienie SATP (kontynuacja) Numer zamowieniowy 8515900090
Trzpienie centrujgce SATP:
Wewnetrzna $rednica rury w Kod produktu trzpienia Na wrzecionie
mm
22,3 do 24,8 mm SATP-M29
24,5 do 27,0 mm SATP-M30
26,5 do 29,0 mm SATP-M31
28,5 do 31,0 mm SATP-M32
30,5 do 33,0 mm SATP-M33
32,5 do 36,0 mm SATP-M34 SATP-B03
35,5 do 39,0 mm SATP-M35
38,5 do 42,0 mm SATP-M36
41,5 do 45,0 mm SATP-M37
44,5 do 48,0 mm SATP-M38
47,5 do 51,0 mm SATP-M39
50,5 do 54,0 mm SATP-M40
53,5 do 58,0 mm SATP-M41
57,5 do 62,0 mm SATP-M42
61,5 do 66,0 mm SATP-M43 SATP-B04
65,5 do 70,0 mm SATP-M44
69,5 do 74,0 mm SATP-M45
73,5do 78,0 mm SATP-M46
SATP-80X
Wrzeciona SATP Numer zamdwieniowy 8515900090
Wrzeciona do trzpieni SATP:
Kod produktu Do trzpienia
SATP-BO1 M11 do M16
SATP-B02 M21 do M28
SATP-B03 M29 do M39
SATP-B04 M40 do M46

SATP-80X

www.zalco.pl
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Cutting, bevelling & orbital Welding > 3 MM wall thickness

Spawanie orbitalne (Rura do Sciany sitowej) - Materiaty eksploatacyjne s+, €@, -1 = 4

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Nasze elektrody sg konkretnie ostrzone pod katem 20° z powierzchnig ptaska.

Zwieksza to trwatos¢ elektrod.

) Numer Plastikowa skrzynka
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy (cm)
85159
SCE246B Elektrody 0,05 kg 5,5X4,5X1
00010

Elektrody @ 2,4 mm, dtugo$¢ 39,5 mm do SATP: - Pudetko 10 elektrod

SATP-80X

www.zalco.pl




Nasz nowy asortyment generatoréw spawalniczych AXXAIR
zostat zaprojektowany tak, by ufatwi¢ uzycie i programowanie
Panstwa wyposazenia.

W intuicyjny sposdb mozliwy jest dostep do zaawansowanych
funkcji, pozwalajacych na wykonywanie bez trudnosci nawet
najbardziej wymagajacych spawow.

Szczegdlng uwage zwrécono na  wybdr zastosowanych
technologii, w miare mozliwosci opierajgc sie na standardowych
elementach komercyjnych, by utatwi¢ dostep do czesci.

Ta wszechstronno$¢ bedzie niewatpliwg zaletg w przysziych
projektach, pozwalajgc na osiggniecie konkurencyjnej pozycji we
wszystkich Panstwa pracach.

Ptytka osi sterujgca silnikami wykorzystanymi w gtowicach zostata
zaprojektowana tak, by umozliwi¢ sterowanie réznorodnymi
silnikami oraz systemami serwomechanicznymi:

silniki DC, bezszczotkowe, krokowe, a takze enkodery oraz
tachometry.

Innowacja tego rozwigzania spoczywa w mozliwosci fatwego
sterowania silnikami wykorzystywanymi w gtowicach naszej
konkurencji, pozwalajac na wiekszg elastycznos¢ klientom, ktérzy
juz posiadajg tego typu urzgdzenia. 32-pinowe ,szybkozigcze”
pozwala na komunikacje pomiedzy naszymi generatorami i
gtowicami spawalniczymi AXXAIR a innymi markami.

Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

Spawanie orbitalne (Generatory spawalnicze)

ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE - SERWIS

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

ELASTYCZNOSC, PRODUKTYWNOSC
Nowoczesny interfejs dotykowy zapewnia wiele mozliwosci, w
tym takze te najbardziej zaawansowane, uwzgledniajgc prz
tym uzytkownikow.

JAKOSC | POWTARZALNOSC
System klasyfikacji programéw wedle konfiguracji spawanie
(Srednica, grubos$c¢ Scianki oraz typ gtowicy) pozwala na
bardzo tatwe odszukanie odpowiedniego programu do danej
aplikacji spawalniczej. Kazda konfiguracja moze zawiera¢ 9
programow.

PRZENOSNOSC

Aby ufatwi¢ mobilnos¢ w zaktadzie lub w warsztacie, zalecane
sg wozki transportowe do generatoréow, umozliwiajgce wydajne
zarzgdzanie generatorem i jego butlami gazowymi.

Prosze nie wahac sie przed kontaktem z nami w kwestii wszystkich
informaciji dotyczacych generatoréw spawania orbitalnego.

Z checig podzielimy sie naszg wiedzg technologiczng i
zaproponujemy rozwigzanie, ktére najlepiej spetnia Panstwa
potrzeby!

www.zalco.pl
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Cutting, bevelling & orbital Welding > 3 MM wall thickness

SAXX-210

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Petna kontrola nad
zarzgdzaniem gazem
2 oddzielne linie gazowe,
dowolny wybor zarzadzania

Chtodzenie wodg

Kompatybilny z zamknigtymi

gtowicami spawalniczymi:
AMI, Polysoude, ESAB, Orbitec
oraz Orbitalum

przeptywem gazu
zobojetniajgcego

Przeptyw gazowy jest
kontrolowany w generatorze

poprzez uzycie przyciskow Interfejs 5,7” kolorowy ekran

., dotykowy + WiFi (opcjonalnie)
(szybkos¢ przeptywu . i L
L. . 13 jezykow, mozliwosce
wyswietlana na ekranie) .
sterowania ze smartfona lub

tabletu

R

Zdalne sterowanie

Zintegrowana drukarka:
Drukowanie programu i

aktualnych parametréw

wyswietlaczem

. . Dtugos¢ przewodu 4 m
Urzgdzenie pomiarowe PPM

Mozliwos¢ zarzadzania

progami poprzez wysytanie
Przedni panel USB

200 programéw na pamieci USB

impulséw elektrycznych do

stacji w celu rozpoczecia ] .
(mozna korzysta¢ z wielu

. O$ do spoiwa
spawania

. .Pozyskiwanie i e Mosl gl
Mozliwos¢ dokumentacja pamieci) Mozliwa zdalna

aktualizacja

wykorzystania trybu
krokowego Zapisuje ostatnie 999 spawan +

raport spawu (formatowanie danych

i przedstawienie instrukcji w formie
dema)




SAXX-210

Specyfikacja techniczna:

Obcigzenie cyklu:

230V 110V
50 % 210 A
60 % 180 A 60 % 127 A.
100 % 160 A 100 % 110 A.
Zasilacz:

- Siec jednofazowa z uziemieniem

- Napiecie zasilania: 110 do 230 V +/-15%

- Zuzycie pradu wejsciowego 25 A przy 230 V oraz
32Aprzy 110V

- Czestotliwos¢: 50 / 60Hz

- Zatgczony przewdd: HO7RN-F 3x2,5 mm?, czarny, diugos¢
3m

Zrédto gazu:
- Maksymalne cisnienie wlotowe: 5 bar
- Maksymalne natezenie przeptywu: 50 I/min na przewdd
gazowy
- Zlgcza wlotowe: M12x100 meskie
- Ztacza wylotowe: zenskie ztgcze z zaslepka serii
20

Technologia:
- Kolorowy ekran dotykowy 5”
- 13 jezykdéw
- Do 16 uzytkownikéw z hastami i
poziomami dostepu
- Proste i intuicyjne programowanie z uzyciem
automatycznego obliczania parametréw oraz pomocnika
programowania
- Maksymalnie 200 programoéw w 20 sektorach / klucz

Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE - SERWIS

Funkcje inteligentne:

- Alarmy: Ponad 30 alarmoéw chronigcych system i
kontrolujgcych, czy spawanie przebiega w normie.

- Napiecie spawania mierzone w przyrostach 0,1 A

- Minimalny czas trwania impulsu 50 ms
(modyfikowany przez ,operator dynamiczny”)

Wbudowana drukarka:
- 32 znaki / wiersz
- Drukuje program i aktualne parametry

Ztgcze pomocnicze:
- Mozliwosé wyzwolenia rozpoczecia spawania
poprzez miernik tlenu (stycznos¢ bezpradowa).

Ztgcze chtodzenia:

- Cisnienie maksymalne: 5 bar

- Zdolnosc¢ chtodzenia zgodnie z normg CEI60974-2: 1,4 kW
- Zlgcza ptynu: zenskie ztgcze z zaslepka serii 21

Wifi: (Opcja)
Zdalne sterowanie ekranu ze smartfona lub tabletu przy pomocy
aplikaciji, zasieg: 20 do 30 m

) Numer Wymiary AxB x C
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy (mm)
Stacja orbitalna, 210 A, dwdjna lini 85153
SAXX-210 acja orbitaina, 215 A, z podwojna Tinia 44 kg 562 X 620 X 545
gazowg i osig drutu 10000
ifi i - 85159
Opcja SWIFI Antena Wifi do zdalnego sterowania SAXX i i
210 00090

www.zalco.pl
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Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

SAXX-300

Kompatybilny z zamknigtymi
gtowicami spawalniczymi:
AMI, Polysoude, ESAB, Orbitec
oraz Orbitalum

Petna kontrola nad
. .Chtodzenie woda
zarzgdzaniem gazem
2 oddzielne linie gazowe,
dowolny wybor zarzadzania
przeptywem gazu
zobojetniajgcego

Przeptyw gazowy jest
kontrolowany w generatorze
poprzez uzycie przyciskow
(szybkos¢ przeptywu
wyswietlana na ekranie)

Interfejs 5,7” kolorowy ekran
dotykowy + WiFi (opcjonalnie)
13 jezykow, mozliwos¢e
sterowania ze smartfona lub
tabletu

IR

Zdalne sterowanie

Zintegrowana drukarka:
Drukowanie programu i
aktualnych parametréw

Kompatybilny z systemem
AVC/OSC
' wyswietlaczem
Dtugos¢ przewodu 4 m

Urzadzenie pomiarowe PPM

Mozliwos¢ zarzadzania

progami poprzez wysytanie
Przedni panel USB

impulséw elektrycznych do
200 programéw na pamieci

stacji w celu rozpoczecia
USB (mozna korzysta¢ z wielu

O$ do spoiwa

spawania = . .
Mozliwosé Pozyskiwanie i pamieci) Mozliwa zdalna
wykorzystania trybu dokumentacja aktualizacja
krokowego — . .
Zapisuje ostatnie 999 spawan +

raport spawu (formatowanie danych
i przedstawienie instrukcji w formie
dema)




SAXX-300

Specyfikacja techniczna:

Obcigzenie cyklu:

400V
30 % 300 A
60 % 240 A
100 % 210 A

Zasilacz:

- Tréjfazowe z uziemieniem

- Napiecie zasilania: 400 V +/-15%

- Maksymalny prad sieci: 24A

- Czestotliwos¢: 50/60Hz

- Przewdd: HO7RN-F 4x2,5 mm?, czarny, dtugo$¢ 3 m

Zrédio gazu:
- Maksymalne cisnienie wlotowe: 5 bar
- Maksymalne natezenie przeptywu: 50 I/min na przewod
gazowy
- Zlgcza wlotowe: M12x100 meskie
- Zlgcza wylotowe: zenskie zlgcze z zaslepka serii
20

Technologia:

- Kolorowy ekran dotykowy 5”
- 13 jezykdéw
- Do 16 uzytkownikoéw z hastami i
poziomami dostepu
- Proste i intuicyjne programowanie z uzyciem automatycznego
obliczania parametréw oraz pomocnika programowania

- Maksymalnie 200 programéw w 20 sektorach / kluczWi-fi:

(Opcja)
Zdalne sterowanie ekranu ze smartfona lub tabletu przy pomocy
aplikacji, zasieg: 20 do 30 m

Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

ZALCO
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Funkcje inteligentne:

- Alarmy: Ponad 30 alarméw chronigcych system i
kontrolujgcych, czy spawanie przebiega w normie.

- Napiecie spawania mierzone w przyrostach 0,1 A

- Minimalny czas trwania impulsu 50 ms
(modyfikowany przez ,operator dynamiczny”)

Wbudowana drukarka:
- 32 znaki / wiersz
- Drukuje program i aktualne parametry

Ztgcze pomocnicze:
- Mozliwosé wyzwolenia rozpoczecia spawania
poprzez miernik tlenu (stycznos¢ bezpradowa).

Ztgcze chtodzenia:

- Ciénienie maksymalne: 5 bar

- Zdolnos¢ chtodzenia zgodnie z normg CEI60974-2: 1,4 kW
- Zigcza ptynu: zenskie ztgcze z zaslepka serii 21

Kod produktu Opis Waga netto |Numer zamowieniowy| \wymiary A x B x C (mm)
Stacja orbitalna, 300 A, 380 V, z podwaojng linig 85153
SAXX-300 o 44 kg 562 X 620 X 545
gazows i osig drutu 10000
) 85159
Opcja SWIFI Antena Wifi do zdalnego sterowania SAXX-300 - -
00090
) 85159
Opcja SAVCOSC Os$ oscylacyjna AVC do SAXX-300 - 00090 -




Akcesoria SAXX

Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE « SERWIS

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w cm)
81515
SACG-300 Wadzek 55 kg 83 X56 X 118
900090
Wozek do generatora SAXX-210:
- Modut do transportu stanowiska spawalniczego SAXX-210 oraz butli gazowych do 10,5 m®
SAXX-210 SAXX-300
. Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w cm)
81515
SPPM-10 Czytnik PPM 2 kg 12X6X15
900090

Czytnik PPM kompatybilny z generatorami SAXX
- Zintegrowana pompa

e —— - Regulacja progu wyzwolenia

- Regulacja gérnego i dolnego limitu

- Podtgczony do SAXX, pozwala na spawanie jedynie wtedy, gdy zostanie osiggniety prég wyzwalania. SPPM-10

gwarantuje wewnetrzne zobojetnienie rury oraz pozadane dobre zabarwienie

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w cm)
Przedtuzenie do SPPM- 81515
SPPM-C10 0,5 kg 40 X 59 X 25
10 900090
10-metrowy przedtuzacz do SPPM-10 (miernik PPM)
SAXX-210 SAXX-300
) Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Wymiary (w cm)
81515
SAFS-G01 Rozdzielacz gazu 0,2 kg 22 X22 X 22
900090

Rozdzielacz gazu:
- Do taczenia tylnego i przedniego gazu ostonowego do tej samej butli. Do uzytku w potgczeniu z regulatorem cisnienia
do butli gazu technicznego.

SAXX-210 SAXX-300

www.zalco.pl
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URZADZENIA -« TECHNOLOGIE - SERWIS

Cutting, bevelling & orbital Welding > 3 MM wall thickness

Akcesoria SAXX AXXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Kod produktu Opis Waga netto | Numer zamdwieniowy Wymiary
SAFS- 85159
Zestaw adaptera 1,2 kg L<40cm
ADAMI1 00090

Zestaw adaptera do podtgczania nastepujacych gtowic do generatoréow SAXX:
= AMI modele 8 i 9
= SATF-xxMI oraz SATF-xxMIH

SAXX-210 SAXX-300
Kod produktu Opis Waga netto | Numer zaméwieniowy Wymiary
SAFS- 85159
Zestaw adaptera 1,2 kg L<50cm
ADORBI1 00090

Zestaw adaptera do podtgczania nastepujgcych glowic do generatoréw SAXX: - Modele Orbitalum ORBITALWELD
(ORBIWELD38S.0ORBIWELD76S oraz ORBIWELD115S1

SAXX-210 SAXX-300
Kod produktu Opis Waga netto Numer zaméwieniowy Wymiary
SAFS-ADPO- 85159
Zestaw adaptera 0,9 kg L <50cm
LY1 00090

Zestaw adaptera do podtgczania nastepujgcych gtowic do generatoréow SAXX:
- Modele MW Polysoude (MW40, MW 65, MW115, MW170,
MU IV 38, MU IV 115, UHP250, UHP500 oraz UHP1500)

SAXX-210 SAXX-300

00090

% Zestaw adaptera do podtgczania nastepujacych gtowic do generatoréow SAXX:
- Modele Orbitec: OSW40, OSW80 oraz OSW170

V Kod produktu Opis Waga netto Numer zaméwieniowy Wymiary
SAFS- 85159
Zestaw adaptera 0,3 kg L<50cm
TR ADORBITEC

SAXX-210 SAXX-300

V . Kod produktu Opis Waga netto Numer zaméwieniowy Wymiary
SAFS- 85159
" Zestaw adaptera 0,5kg L <50 cm
% ADESAB 00090

Zestaw adaptera do podtgczania nastepujacych gtowic do generatorow SAXX: - Modele ESAB: PRB17-49, PRB33-
90 oraz PRB60-170

SAXX-210 SAXX-300

www.zalco.pl
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URZADZENIA » TECHNOLOGIE « SERWIS

Cutting, bevelling & orbital Welding > 3 MM wall thickness

Akcesoria SAXX AXXOXKXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w cm)
SAFS- 85159
Adapter 0,411 kg L:<35cm
ADO1 00090

Adapter do nowej generacji gtowic spawalniczych:
- SATF-xxNDX
= SATF-xxNDHX
- SATO-xxE41 - SATO-xxE42 - SATO-xxE43 - SATO-xxE44 przy spawalniczych zrédtach zasilania SASL

SAXX-210 SAXX-300
) Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Wymiary (w cm)
SAFS- 85159
Adapter 0,48 kg L:35cm
ADO02 00090

Adapter do poprzedniej generac;ji gtowic spawalniczych:
- SATF-xxND
= SATO-xxEOI i SATO-xxE02 przy nowych zrodtach zasilania SAXX

SAXX-210 SAXX-300
. Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Opakowanie (w cm)
. 81515
SAMD-NL Regulator cisnienia 1,1kg 16 X 14,5 X 17
900090

Regulator cisnienia 30 I/min kompatybilny z: - Finlandia, Holandia, Szwecja, Dania

SAXX-210 SAXX-300
. Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Opakowanie (w cm)

S 81515
SAMD-FR Regulator ci$nienia 1,1kg 16 X 14,5 X 17
900090

Regulator cisnienia 30 I/min kompatybilny z:

- Algieria, Angola, Francja, Grecja, Syria, Tunezja, Sudan, Liban, Maroko, Portugalia, Gabon, Wybrzeze Kosci
Stoniowej, Senegal, Czad, Mauretania, Kongo, Gwinea, Mali, Belgia

SAXX-210 SAXX-300

www.zalco.pl
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URZADZENIA » TECHNOLOGIE « SERWIS

Cutting, bevelling & orbital Welding > 3 MM wall thickness

Akcesoria SAXX

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Regulator cisnienia 30 I/min kompatybilny z:

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Opakowanie (w cm)
. 81515
SAMD-AL Regulator ci$nienia 1,1kg 16 X 14,5 X 17
900090

- Niemcy, Austria, Bosnia i Hercegowina, Chorwacja, Wegry, Izrael, Szwajcaria, Macedonia, Czarnogoéra, Polska,
Serbia, Stowenia, Korea, Republika Czeska

SAXX-210 SAXX-300
) Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Opakowanie (w cm)
o 81515
SAMD-UK Regulator ci$nienia 1,1kg 16 X 14,5 X 17
900090

Regulator ci$nienia 30 I/min kompatybilny z:

- Afryka Potudniowa, Arabia Saudyjska, Brunei, Egipt, Zjednoczone Emiraty Arabskie, Hongkong, Indie, Singapur,
Jemen, Indonezja, Irak, Irlandia, Jordan, Kuwejt,

Liberia, Libia. Sri Lanka, Malezja, Malta, Nowa Zelandia, Nigeria, Pakistan, Peru, Wielka Brytania, Wietnam

SAXX-210 SAXX-300
) Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Wymiary (w cm)
81515
SATMX-E Reczny palnik TIG 2,1kg 22 X22 X 22
900090
Reczny palnik TIG chtodzony woda:
- Pozwala na reczne fastrygowanie i spawanie przy pomocy generatora SAXX
SAXX-210 SAXX-300
) Numer )
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w cm)
85159
SADF2X Podajnik drutu 12 kg 59,7 X 38,4 X 24
00090

Podajnik drutu do SAXX, przewdd kryty, maks. 5 m:

- Cisnienie napedowe regulowane przez sprezyne nastawczg z pokrettem.

- Dostarczany z kablem przytgczeniowym SAXX oraz pancerzem teflonowym do prowadzenia drutu

SAXX-210

SAXX-300

www.zalco.pl




Cutting, bevelling & orbital welding > 3 MM wall thickness

Materiaty eksploatacyjne SAXX

ZALCO

URZADZENIA » TECHNOLOGIE - SERWIS

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

SAXX-210

SAXX-210

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Opakowanie (w cm)
. 38200
SACW-C006 Ciecz chtodzgca 3,3kg 15 X15 X 27
00090
Ciecz chtodzgca (zbiornik 3I)
SAXX-300
) Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamowieniowy Opakowanie (w cm)
. . 85159
SIMP-02 Rolki do drukarki 0,7kg 29 X9,5X5
00090
Rolki do wbudowanej drukarki (zestaw 10 szt.)
SAXX-300
. Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Opakowanie (w cm)
85159
SUSBX210 Pamie¢ USB 0,02kg 6X2X1
00090

Pamig¢ USB do SAXX-210:

Pamig¢ USB z oprogramowaniem do rejestrowania programéw spawania oraz raportow spawania

SAXX-210

Pamie¢ USB do SAXX-300:

Pamie¢ USB z oprogramowaniem do rejestrowania programow spawania oraz raportow spawania

SAXX-300
. Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Opakowanie (w cm)
85159
SUSBX300 Pamie¢ USB 0,02kg 6X2X1
00090

SAXX-210

SAXX-300

www.zalco.pl







