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1910

Francuskie Towarzystwo Akcyjne L'Air Liquide zakiada
pierwszg fabryke tlenu w Warszawie przy ulicy Leszno
138. Jednoczesnie w tym samym roku w Petersburgu
powstaje Spotka Akcyjna ,,PERUN".

1913

Francuskie Towarzystwo Akcyjne LAir Liquide faczy sie
w panstwie rosyjskim ze Spotka Akcyjng ,PERUN".
Wytwornia gazéw technicznych zostaje przeniesiona na
ulice Grochowska w Warszawie, gdzie powstaje takze
pomocniczy warsztat spawalniczy.

1918

Francuska Spotka Akcyjna ,,PERUN" dziata juz wylacznie
na terenie Polski, rozszerzajgc produkcje sprzetu i
obejmujac istnigjace wytwdrnie gazéw technicznych w
Poznaniu, Bydgoszczy, Lwowie, Trzebini oraz Dabrowce
Matej na Slasku. Wybudowano nowa wytwérnie tlenu
w Skarzysku-Kamiennej, a w Bydgoszczy wytwornie
acetylenu.

Personel fabryki Perun w Warszawie w 1918 roku.

1918-1920

Nastepuje dynamiczny rozwéj produkcji sprzetu
spawalniczego. Spétka Akcyjna ,,PERUN" jako pierwsza
w kraju organizuje produkcje urzadzen do spawania
gazowego i armatury zwigzanej z produkdja i uzytkowaniem
gazdw technicznych. Produkgje uruchomiono w oparciu o
dokumentacje, wzory oraz dostawy niektérych czesci i
zespotdéw z ,Air Liquide” — wspdtakgonariusza Spotki
Akcyjnej ,,PERUN”. W kolejnych latach wpowadzano do
produkgji i sprzedazy takze sprzet opracowany w kraju.

1924

,PERUN" uruchamia pierwszg wytwornie elektrod do
spawania tukowego. Nastepuje rozpoczecie produkgji
transformatoréw  spawalniczych typu ,Pertrans”,
LPertrans  3F” oraz spawalnic wirujacych typow
,Peral”,,A.LT" i ,Monobloc”.
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1929-1930

LPERUN" w cafoéci wykonuje pierwszg spawang
konstrukcje budowlang w Polsce gmach banku PKO
w Warszawie. Wykonanie tak wielkiej konstrukcji
catkowicie spawanej dla budownictwa (700ton)
stato sie osiggnieciem na skale europejska.

Zatoga Peruna w 1935 roku.

1936

LPERUN" otrzymuije za catoksztat produkgji ztoty medal na
Wystawie Przemystu Metalowego i Elektrotechnicznego
w Warszawie.

ey

Prezydent RP prof. I. Moscicki przy stoisku Peruna podczas Wystawy Przemystu

Metalowego i Elektrotechnicznego - rok 1936

1939-1944

W czasie okupacji fabryka pracowata pod nadzorem
niemieckim, jednak zarzad byt polski. Dziatalno$¢
fabryki jednak byta powaznie ograniczona a produkcja
zmniejszona. Produkowano tylko gazy techniczne
i podstawowy sprzet spawalniczy w skali niezbednej
dla funkcjonowania fabryki.

1944-1945

Nastapito wzowienie produkcji w nowych warunkach
politycznych. Firma zostata uparstwowiona otrzymujac
nowga nazwe — Warszawska Fabryka Gazéw Technicznych
i Sprzetu Spawalniczego.

Szkieletowa konstrukcja samochodowa
2 rur spawanych acetylenem
Perun rok 1935
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1956

Zakoriczono budowe nowej Wytwomi Gazéw Technicznych
Warszawa-Targowek, ktéra zostata nastepnie wydzielona
z fabryki jako samodzielne przedsiebiorstwo.

Fabryke przeksztatcono w Warszawskg Fabryke Sprzetu
Spawalniczego ,,PERUN".

1957
Powstaje Zaktadowe Biuro Konstrukcyjne. Od tego
momentu projekty nowego typu sprzetu i modemizacja
sprzetu dotychczas produkowanego opracowywane sg na
miejscu.

1964-1970
L,PERUN” nawigzuje wspdiprace z Instytutem
Spawalnictwa w Gliwicach co owocuje opracowaniem
automatycznych przecinarek sterowanych magnetycznie
i fotoelektrycznie.

1970-1980

Dekada ta, to dalszy rozwdj wiasnych opracowan
konstrukcyjnych i technologicznych. Powstaja we wspdt
pracy z Instytutem Spawalnictwa w Gliwicach przecinarki

wielkogabarytowe ze sterowaniem numerycznym CNC.

lata 90-te

Wraz ze zmiang sytuadji polityczno-gospodarczej w kraju
konieczne stato si¢ szybkie dostosowanie do nowych
warunkéw i wymogéw gospodarki rynkowej. Sledzenie
potrzeb klientéw i ich wzrastajgce wymagania jakosciowe

oraz rosnaca w site konkurencja wymuszaty szybkie
reagowanie na zachodzace na tym rynku zmiany. Firma
dzieki zmianom wewnetrznym i poszerzeniu oferty
asortymentowej sprostata tym wymaganiom utrzymujac
pozycje jednego z gtéwnych dostawcéw sprzetu
spawalniczego w kraju.

wrzesien 1999
Poczatek procesu prywatyzacji WFSS ,,PERUN".

maj 2003

Proces prywatyzacji zostaje zakoriczony - PERUN pozostaje
w polskich rekach.

Zaczyna dziatalnos¢ na nowych zasadach jako Perun Sp.
zo.0.

lipiec 2005

Perun Sp. z 0.0. wprowadza certyfikat jakosci 1SO
9001:2000.

luty 2006

Zmiana formy wiasnosci na spétke akcyjna.

sierpien 2008

Piec lat dziatalnosci jako prywatnej firmy - PERUN umacnia
swojg pozycje na rynku spawalniczym; wprowadza nowe
rozwigzania, zwigksza sprzedaz. Okres zmian
wewnetrznych i przystosowania si¢ do nowych warunkéw
funkcjonowania firmy zbiegt sig z czasem przygotowan
i wejscia Polski do Unii Europejskiej. Tym wigkszym
sukcesem jest utrzymanie przez PERUN S.A. pozycji
najwiekszego  polskiego  producenta sprzetu
spawalniczego-gazowego.

2010

PERUN" jest w stanie opracowa¢ i wyprodukowaé
kazde urzadzenie spawalnicze wykorzystujace gaz jako
czynnik roboczy. Jakos¢ naszej produkeji jest
poréwnywalna z wyrobami swiatowymi w tej dziedzinie.
Dzi$ w tak szczegdlnym roku jubileuszu 100 lat istnienia
fabryki mozemy powiedzie¢ iz PERUN pozostaje
czotowym liderem w produkcji sprzetu gazowego
do spawania i ciecia.
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ROK ZALOZENIA 1910 ROK ZAOZENIA 1910

butlowe jednostopniowe butlowe jednostopniowe

do argonu i dwutlenku wegla
ze wskaznikiem
manometrycznym

przeptywu gazu

fot.1 fot. 2
rodzaj gazu . kres ciénier . gwint nakretki
@ o grakonane ' G e | “akies Sisrie | znamionowa | ~ na wylocie
reduktora reduktora ) . bar [MPa] bar [MPa] [m’lh] koricowka
gwint na wlocie do weza
[mm]
« 3 ACETYLEN G3/8LH
S 212-9211 | RBA-15 2-A farzmo 25(2.5) 5 s fot. 3
212-9212 | RBA-1,52% A ACETYLEN 2525) 5 G38LH
Jjarzmo 8
wint kro¢ca
S 212-6301 | ReT-1 3-0-200 e 200 (20) 30 GUs  leons ; | e | | 2t _ | “Rayiode
2 typ rodzaj znakowanie | ci$nienie wlotowe | wylotowych | przepustowosci | gwint nakretki | . oo o
s 212-6311 RBA-0,15 2-A ACETYLEN 25 (2,5) 5 G38LH oo reduktora gazu reduktora bar [MPa] bar [MPa] [dm’/min] na wlocie do weza
H g jarzrrg ! 8 i [mm]
- WODOR G3/8LH
S 212-6321 RBW -0,3 200 bar W21.8x 114" H 200 (20) 15 s RBATYKW pyva — — . T
S 212-6322 | RBW-1 3-H-200 - 21";‘3'31?1'?4 " 200 (20) 30 G 1/4LH S 262-8562 | ‘pos\wm | ARGON | 200 bar 085835 = waigxiia| 2 L4 ;
8x1/14" b =
SPREZONE POWIETRZE G /4 S _262:8562 | Todwm DV\\;\L/JETGLEXEK 200 B (0%’%4535) Beel) | WalEmifier 46/16/43
S 212-6331 | RBPs-1 3-N-200 s 8 ooy 200 (20) 30 A : 020, :
N SPREZONE POWIETRZE G3/8
S 212-6332 | RBPs-03 | 200 bar CH ooy 200 (20) 6 g
- AZOT G3/8
S 212-6341 | RBAz-03 | 200bar WA B4 200 (20) 6 : .
S 212-6342 | RBAz-1 | 3N-200 . 200 (20) 30 G1/4 do argonu i dwutlenku wegla
b b TR
S 212-6351 | RBGP-0,15| 15hbar ROPAN-BUTAN, 15(1,5) 4 GIBLA ze wskaznikiem
S 212-6361 | RBAg—0,3 | 200 bar ey 200 (20) 6 €38 ma nometryCZnym
S 212-6362 | RBArg-1 | 3-Na-200 WaTEON 200 (20) 30 G 1/4 przepiywulvg"?\lzll;!
S 212-6371 |RBKW-0,15| 185bar DWVTLEREKWESLA | 185(185) 25 5 "
- DWUTLENEK WEGLA G1/4
S 212-6372 | RBKW-1 185 bar W21.8x 1/14" 185(18,5) 15 6,3
N HEL G3/8
S 212-6391 | RBHe-03 200 bar W21.8x1/14" 200 (20) 6 H
S 212-6392 | RBHe-1 3-Nh-200 Wi gExLUM” 200 (20) 30 G4

*- reduktory zgodne z norma PN-EN 1SO 2503: 2003

fot. 4
. L ) . gwint kré¢ca
X znamionowe | zakres cignieft zakres gwint nakretki 'na wylocie
@ typ rodzaj ciénienie wiotowe |  wylotowych | przepustowosci na wlocie
reduktora gazu bar [MPa] bar [MPa] [dm’/min] koricowka
do weza
[mm]
RBArg/ 0,2+2,5 . " G1/4 3
S 268-1563 | k025 Wmm| ARGON 2002000 | (557555 0+12 W 21,8x1/14 es FOT. 4
RBArg/ | DWUTLENEK 02:25 n . G/
S 268-1563 | (w025 WMm| WEGLA 505 | otaieas| 012 W21,8x1/14 S

8 KATALOG WYROBOW 2010/2011 KATALOG WYROBOW 2010/2011 9



ROK ZALOZENIA 1910 ROK ZAOZENIA 1910

butlowe jednostopniowe butlowe dwustopniowe

z zaworem odcinajagcym

ot. 5 ot. 6 fot. 7 fot. 8
gwint na wlocie dc[) "\gf']za gwint na wiocie dc[)mvyne]ia

S 212:8201 | R8F3z | 200 bar o 200 20) 3% 40 G Z 242-7901 | 2RBT-03 | 200 bar &3 w0 | 57y 3 gt
2 2rzwzs | owoe | wom | 0o | weo | 358 | w | SW% s 2aa7ena | o | o | IS | mw | gut | n | OF
S 212-8231 | R8Ps32 | 200bar | SCRQNEPONETVE | 5000 &% " s S 242-7903 | 2R8T-2 200 bar o 200 20) : 35 S
S 212-8241 | RBAz3z | 200 bar waasx e 20 6333 D %5 S 242:7911 | 2RBAOTS | 250ar Haamo. 529 | oo 61 ’ BT
7 212-8261 | RBAG3z | 200bar WATSON 200 20) &3, a0 A S 2427921 | RBW-03 | 200bar Wb 0000 | (9273 6 RSl i
Z 212-8291 | RBHe3z | 200 bar w1 B 200120 6333 40 G S 2427922 | ZREWA | 3-H200 Wt et L 20020) 0951 0 e
Z 212-8271 | RBw3z | 1esbar | DWOLENKWEGIA | 1g5(ias) &% 25 Sy G 242-7931 | 2RBPs-03 | 200bar e o 200Q0) | (023 3 S
S 212-7701 | ReT1z | 3-0-200 = 200 (20) o) 30 Gt | G 242-7932 | 2RBPs1 | 3-D-200 o 200 20) Ry 30 oL
S 212-7711 | RBA0ISZ | 2A ACETHEN 509 | S5y 5 GIBLH | ror G 242-7933 | 2R8Ps2 | 200bar e o 200 (20) &35, 35 S
Z 2127721 | RBW-03z | 200bar T 20000 | (013 15 SERl S 242-7941 | 2RBAZ03 | 200 bar W 0000 | (923 3 SHls
Z 212-7722 | RBW-1z | 3-H-200 W zw%%(/j&" " 200 (20) 30 e g G 242-7942 | 2RBAZ1 | 3N-200 W 200 20) 8518 30 &L
Z 212-7732 | REPs03z | 200bar SPgESZ/gh(IZEem\é\{E;ZE 0000 | (G153 s 636 [ S 242-7943 | 2RBAZ-0,15 | 200 bar T 200 (20) 3 b
Z 212-7731 | RBPs-12 3-D-200 5"5552/3“(‘2583?1\5"{5;5)25 200 (20) (8:35*1?) 30 S S 242-7961 | 2RBAIG-03 | 200 bar wSON . 200 (20) 3 S
S 2127741 | RBAz03z | 200bar waa3s e 20000 | o175 6 °3° S 242-7962 | RBAGT | 3 Ne200 w214 Ay 3 G5
S 2127742 | RBAz1z | 3-N-200 w2t B e 200 (20) 05510 30 LA i S 242-7963 | 2RBAg-0,15| 200 bar WA S 20020) 3 st
Z 212-7751 |RBGP-0,15-z| 15bar VC’}?E’QQ‘}%INL‘H 15(1,5) 4 GBI S 2427971 | 2RBW-03 | 185 bar DWV%/JTZHE,’E\;iK‘\\/q/EgLA 185 (18,5) 3 66g4 or
Z 212-7761 |RBAIg-03-z| 200 bar Wi SoN 20000) | (9153 6 c3e S 242-7972 | 2RBKW-1 185bar | DWUTLENECWESLA | g5 (1) 15 Sy
Z 212-7762 |RBAg-1z | 3-Na200 A 200 (20) ol 30 Sl o S 242-7973 | 2RBKW-0,15| 1gsbar | DWOTLERECWEGLA 1 agsags) | G012 2 N
Z 2127771 |Rekw015z| 1ssbar | DWUTENEKWEGLA | g5 1gs) 25 SEL S 242-7991 | 2RBHe-03 | 200 bar W 200Q0) | (023 3 YA 4
Z 212-7772 | Rekw-i-z | 1sspar | DULTHERECHEGLA 185(18,5) 15 Sl S 242-7992 | 2RBHe-1 | 3-Nh-200 w21 R 11 269(@) 0% 30 g
Z 212-7791 | RBHe-03z | 200 bar Wt 200 (20) 6 GI8  rar S 2627960 |wiossowa| 200bar | TORSTE A 200000 | (05735 0520 55
Z 212-7792 | RBHe-1z | 3-Nh-200 W 200 (20) 30 e

10 KATALOG WYROBOW 2010/2011 KATALOG WYROBOW 2010/2011 11



ROK ZALOZENIA 1910 ROK ZAOZENIA 1910

butlowe dwustopniowe centralne

Z rotametrem

fot. 11 fot. 12

fot. 9
zakres przepustowosl»ci reduktora
zepustowodd ) )
rodzaj gazu i " sawionym nastoe | 94nt nakretkd
d yp znakowanie ci$nienie wlotowe o
%’ reduktora reduktora ) ) bar [MPa] zakres podziafki koficowka
gwint na wlocie tametr o weza
bar [MPa] [mm]
WODOR 3+0,15 G1/4LH | For
S 252-8021 | 2RBW-03R | 200 bar W21 B4 LH 200 (20) 03+0,015) : s
AZOT 0 320,15 Gl/4
S 252-8041 | 2RBAz-03R | 200 bar W 24,32 1/14" 200200 | (048-36) |(03+0.015| 63
ARGON 5+20 1,5+0,07 G1/4 fot. 13 fot. 14
S 252-8061 |2RBArg-0,15R| 200 bar W21,8x1/14" 200 (20) 2) 0,15+0007)| 63
ARGON 14560 3+0,15 G 1/4 _ -
S 252-8062 |2RBArg-03R| 200 bar W21.8% 1/14” 200 (20) (0,84+3,6) |(0,3+0,015) 6.3 B - rodzaj gazu znamionowe zakrlestciﬁnie;\ znamionowa rozstaw gx‘:’m‘l?{‘f
2RBAr ARGON, DWUTLENEK WEGLA 5+20 1,5+0,07 G1/4 @ i ~lotome pictowyc kréécow b
S 252-8063 | wioie | 200ber W21,8x1/14" 200 20) 03:1,2) |0,1520007)| 63 eeen gwint na wlocie bar (Pl barlhirel e o Koinier
DWUTLENEK WEGLA 0 1,5+0,07 G/
S 252-8071 |2RBKW-015R] 185 bar W 21,8x 1/14” 1850185 | (03.7,) |(0,5x0,007) 63
Z 232-5804 |RCT-20/100Z o 200 20) &35, 100 266 8G3y8 | For
1 TLEN 2:20
do argonu i dwutlenku S 232-5803 | RCT-20/100 = 200 (20) N o) 100 220 G | o
snilel TLEN 2+30
wegla ze wskaznikiem S 232-5403 | RCT-30S N 200 (20) 33 220 208 M302 | For
TLEN 2+30 )
manometrycznym Z 232-5404 | RCT-305K \oferz 200 20) 6333 220 267 kotnierz
4 ACETYLEN 01+1,1 .
przepiywu gazu &, S 232-5812 | RCA-15 G4 25(25) ©0,01-0'11) 15 157 G34 | R
WODOR
Z podg rzewaczem Z 232-5421 RCW-30 S M 302 200 (20) 250 208 M30x2 | oL
> | - 7 232-5431 | RCPs-30S SPREZONE POW. 200 (20) 220 208 M 30x2
QQ\ Z 2325461 | RCArg-30S ARGON 200 (20) 160 208 M 302
\
7 232-5462 |RCArg-305K @gﬁgr’\i 200 (20) 160 267 kofnierz
Z 232-5471 | Rokw-30s | PWUTLENEKVEGLA 75(7.,5) 160 208 M 30x2
7 232-5442 | RCAz-30S o 200 (20) 220 208 M 302
fot. 10 AZOT i
7 232-5441 | RCAz-30SK Ra A 200 (20) 220 267 kofnierz | FoT
b6 gwint nakretki
. e || o intnakretid| ™ VYOG Z 232-5831 |Reps2000 |  SPREEOLE POV 200 (20) 100 220 G3/4
% typ znakowanie | zakres | ciénienie wlotowe e I | conka
; B cowl
reduktora reduktora prz[e;#s/t:%]okl bar [MPa] napm;clmas"ama 9l d? we]ia 7 232-5871 | RCKW-20/60 DWUTLEGN3E/|§1WEGLA 185 (18,5) 60 220 G3/4
fmim,
= Z 232-5821 | RCW-20/100 VODOR 200 (20) 100 220 G3/4
. 84 W Iy, S G4 10
200bar | 0+20 00000 | oy | VB (WA g6 s Z 232-5841 |RCAz-20/100 peay 200 20) 100 220 T
~ ¥ ~ reduktor z pod . ARGON
Z 262-8563 2,5 WM-PG - Leszgzé‘ok;zzsgasgorzve;/\/(azcszir)w (1szt) wiyczka zasilania - SzR 16 P2 NG 5 (z kotkami) Z 232-5861 [RCArg-20/100 G 34 200 (20) 100 220 G3/4
- pracpisy oﬁsyug\ (2s2t) HEL
— ulotka techniczna = 200 (20; G3/4
Sposéb pakowania: tekturowe pudelko Z 232-5891 |RCHe-20/100 G3/4 @0 oy 220 4
7 232-5851 |RCGP-1,5/100 PROP’éNéZUTAN 15(1,5) 10 220 G3/4
Z- 2 zaworem odcinajacym K - podiaczenie kolnierzowe " Koncowka do weza

12 KATALOG WYROBOW 2010/2011 KATALOG WYROBOW 201072011 13
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ROK ZALOZENIA 1910

butlowe i sieciowe

butlowy do amoniaku

<GB 262-0201

typ reduktora F1°57-
RBAmM-0,25

znamionowe ciénienie wiotowe bar [MPa] 18 (1,8)
zakres ciénien wylotowych bar [MPa] 0,2+2,5(0,02+0,25)
znamionowa przepustowo$¢ [m’/h] 5

gwint nakretki na wlocie W21,8x1/14"
koficéwka do weza [mm] 8

fot. 15

typ reduktora  FOT.
S G- 2227601 ks °
znamionowe cisnienie wlotowe bar [MPa] 30 (3)

zakres cignien wylotowych bar [MPa] 0,5+10(0,05+1)
znamionowa przepustowos¢ [m’/h] 10

sieciowy
do tlenu

gwint nakretki na wlocie G3/4
gwint nakretki na wylocie G1/4
koncéwka do weza [mm] 6,3

fot. 16

.. —
sieciowy s % TPLEN tvpb;espus_l?ra

do sprezonego =
L] znamionowe cignienie wiotowe bar [MPa] 30 (3)
powietrza zakres ciénien wylotowych bar[MPa]  0,5+10 (0,05+1)
znamionowa przepustowo$¢ [m’/h]
gwint nakretki na wlocie G 5/8 zewn.
gwint nakretki na wylocie G1/4
koricowka do weza [mm] 63

sieciowy do argonu 3 predaktora
i S T 2229060 "
i dwutlenku wegla RSNa/Nc-2,5WM

ze wskaznikiem

znamionowe ci$nienie wlotowe bar [MPa] 30 (3)
zakres cisnien wylotowych bar [MPa] 0+2,5(0+0,25)

znamionowa przepustowoé¢ [dm’/min] ~ 0+20
manometrycznym i e 34

gwint nakretki na wylocie G1/4

koncéwka do weza [mm] 4/63

fot. 18

sieciowe do gazow technicznych z rotametrem i bez

rodzajlgazu znamionowe zakres ciénief | znamionowa g koncowka
% oo ciénienie wiotowe : gwint ko2 | “do weza
S T e bar [MPa] bar [MPa] [m’lh] R [mm]
222-9170 | RsNd-1,5R | DWUTENESWEGLA 3003) 03-12 G4 63 ror
222-9160 | RsNa-155R ST DE 03-12 G1/4 63
2229161 | RsNa-3R RV 306) 084-36 | G4 63
ARGON, DWUTLENEK WEGLA
222-9162 | Fohemd Gy 306) 03-12 | G 63
222-9140 | RSN-3R ézgl 300) 048-3,6 G4 63
222-9120 | RsH-3R PR 300) : 06-3 G1/4LH 63
RSNa/Nd | ARGON, DWUTLENEK WEGLA 1,5+0,07 ]
2J-21-2005| "¢ W 21,841/14” 3000 | fs<000n| 5720 G4 63
ARGON, DWUTLENEK WEGLA 2
23-22-2005| FShad W2 e 300) Coon | 020 G 14 4/63

KATALOG WYROBOW 2010/2011
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fot. 19

T | . I | s | st | manionews, | gt | jopy

gwint na wlocie [MPa] bar [MPa] [m’Ih] (zewn.) [mm]
278-1300 RST-1S TéEP 30(3) 250 G1 195 i
278-1320 | RSW-1S WgDPR 300) 300 G1 195
278-1330 | RsPs-1s SPREZONE POW. 300) 250 G1 195
278-1340 | RSAz-1s ol 303) 250 G1 195
278-1360 | RSArg-1s ARGON 300) 220 G1 195
278-1370 | Rskw-ts | DWUTLENEKWEGLA 300) RNy 220 G1 195

S - specjalne

KATALOG WYROBOW 2010/2011
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ROK ZALOZENIA 1910 ROK ZALOZENIA 1910

punkt poboru gazu butlowe specjalne =

Z Zzaworem
odcinajagcym
fot. 20 fot. 21
Gwint
min i maks. ciénienie nakretki
tyﬁt typ reduktora rodzaj gwint i lotowe na
punktu gazu przytaczeniowy bar s¢| wylocie:
poboru punkiu poboru (Mpa) )
Nr katalogowy Nr katalogowy 2t (;;’en:am
PPGT-1 RST-1 for.
Z 867-8300 867-8300 222-7601 TLEN 20+30 05+10 max. 10 G1a RA
Z 867-8331 8!2[’76;;-;1 B D;ZPSZ(; 0 SPREOZONE (2+3) (0,05+1) (m3h) 6.3
- - . POW.
PPGNa/Nd-2,5 | RSNa/Nd-2,5 WM 530 max. 20 | G1/4
Z 867-8362 867-8362 2229060 | ARGON/CO, 05+3) (dm¥min) | 63 —
PPGNa/Nd-1,5 R RSNa/Nd-1,5 R -
Z 867-8363 867-8363 o o16s  |ARGON/CO,
PPGNd-1,5 R RSNd-1,5 R 3:30 | 1,5+007 520 :
Z 867-8374 867-8374 222-9170 €O, (0,3+3) {(0,15+0,007)| (dm3/min) - . o rodzaj gazu _§Zr_|amion|tl>“we zakrles ci§nier|:| znamionowa | gwint klréé_ca §redni::a o
PPGNa-1,5 R RSNa-1,5 R G3/8 FOT. @ dutt ciénienie wiotowe | wylotowych | przepustowosc | “na wylocie
Z 867-8365 867-8365 222-9160 ARGON 6,3 £ . recuidors gwint na wlocie Cagliee] glea] (ot zew?"/'\;vnijn
2 sersaes | 79831 | [ | meon o _
PPGN-3 R RSN-3 R 630 | 300,15 8-60 Z 268-1600 | RBT-6S 4 200 (20) 10 G3/4 8/4 2
Z 867-8347 867-8347 2229140 oo (0,6+3) | (03+0,015) |_(dm?¥min) ?L?N
PPGH-3 R RSH-3 R ’ 1050 | G1/4lH Z 268-1200 | RBT-10S G3/4 200 (20) 40 G3/4 8/4
Z 867-8328 867-8328 222-9120 \WODOR (dmmin) | 6,3 TLE/N
¥ PPGA-0,15-2 RSA-0,15-7 425 | 01+15 | maxs ror Z 268-1700 | RET-15S G34 200020 40 G3A &4
Z R oo e O Rl 0 o — G 8 268-1620 | RBW-6S WOD/OR 200 (20) 10 G 34 8/4
20,15+ RSP-0,15- 415 | 01+15 4 8 - - 5
Z 8678350 | ‘igrgvs0 2227450 AN 0420,15)| 001-035) | (i) z w 21/(/8&1)/(;;1 t
Z 268-1220 | RBW-10S WL S 200 (20) 40 G34 8/4
Z 268-1720 | RBW-155S - 2}’)/82'1’/?5,, - 200 (20) 40 G3/4 8/4
Z 268-1630 | RBPs6S SPEE_Z,%;E‘Z‘”"W 200 (20) 10 G4 8/4
Z 268-1230 | RBPs-10S Spé%%“zixgw 200 (20) 40 G4 8/4
Z 268-1730 | RBPs-155S SPZ%%“;E;SW 200 (20) 20 G4 8/4
7 268-1640 | RBAz6S - 4632% P 200 (20) 10 G4 8/4
7 268-1240 | RBAZ-10S W 4632?; N 200 (20) 20 G4 8/4
Z 2681740 | RBAz15S | 52500 200 20) 2 G4 84
7 268-1660 | RBAG-6S w ?ﬁgg% - 200 (20) 10 G4 8/4
7 268-1260 | RBAG-10S w ?ﬁgﬁ’}ﬂ F 200 (20) 40 G3/4 8/4
Z 268-1760 | RBArg-155 w ?ﬁgﬁ’}q 4 200 (20) 40 G3/4 8/4

*— zalecany materiat:
M1Er+M3Gr.

Polaczenie na LS 45
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ROK ZALOZENIA 1910

ROK ZAOZENIA 1910

butlowe jednostopniowe butlowe specjalne

do propanu-butanu

18

Charakterystyka pracy reduktora butlowego do acetylenu typ RBA-1,5

14
1,2
B \
§ 1
> \
o
o 08
: \
o
2 0,6 \
> 0,
ot 23 =
Q
C
. 0,4
e rodzaj gazu Znamionowe | zakres ciéniet | znamionowia | v jgocca | KoAcomka 2
P e : B K
% reduktora - bariMPal | berlMPal || i) | "avwode i 3
0,2
s do butli 33kg
212-7851
PROPAN-BUTAN M12x1,5
RBGM'W‘”‘ W 21,8¢1/14" LH ‘ 16(1.6) 4 ‘ zown)) ‘ 63 0
do butli 11kg oraz 33kg = 25 24 23 22 21 20 19 18 17 16 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
23 . . .
218-1150 - Cisnienie wlotowe bar’
S RBGP-0,4 ‘ N zicvriviae ‘ 16(1,6) ‘ 0Ziea 6 ‘ G3BH ‘ 63 P [bar]

Charakterystyka pracy reduktora butlowego do tlenu typ RBT-1

12
1
10 ——
9 \
— 8
-
S \
ooT ot 75 s . \
[}
2 \
) 2 5
. rodzaj gazu Znamionowe cisnienie znamionowa | gwint krééca (—;
% red:}ﬁora ci$nienie wiotowe wylotowe przepugtowoéé na wylocie )
guintna wiode boriral” | fabecsh | ” Al z
2,
S 218-0951 |ReGP-0,1551  ROPANELIIAN 16.(1,6) 1,5(0,15) 4 G3/8LH | FOr g 5
- [8)
S 218-0955 | RBGP-0251 | \FOrNELIAN 16(1,6) 2(02) 6 G3BLH
. 1
S 218-0953 | REGP-0351| \OraELIAN 16(1,6) 3(03) 6 G38LH
0
PROPAN-BUTAN
- RBGP-0,2 S ] 16(1,6) 2(0,2) 6 G3/8LlH |For
5 218-0954 W 21,8x1/14" LH § 2 210 200 190 180 170 160 150 140 130 120 110 100 90 80 70 60 50 40 30 20 10 0
S 218-0952 | RBGP-03'S Nzt 16(1,6) 3003) 6 G38LH Cisnienie wlotowe p, [bar]

KATALOG WYROBOW 2010/2011
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ROK ZALOZENIA 1910

uniwersalne do spawania i ciecia

acetylenowo-tlenowy
z dyszami pierscienowymi

® FOT.
26

$311-5310 PU-216AY12  w metalowe] kasecie

$311-5312  PU-216A/Y12  w opak. tekturowym

~ rekojesc 216 — przystawka do cigcia
— 6 nasadek do spawania — komplet wateczkow do
z wylotami czyszczenia otworow

~ nasadka do ciecia — komplet uszczelek zapasowych
— komplet dysz do cigcia — klucz

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA — do 12mm
ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+100mm

fot. 26

acetylenowo-tlenowy
z dyszami otworowymi

® FOT.
27

S 311-9011  PU-216AU16  w metalowej kasecie

$311-9012 PU-216A/U16 W opak. tekturowym

— rekojes¢ 216 — przystawka do ciecia
- 6 nasadek do spawania - komplet wateczkéw do
z wylotami czyszczenia otworow

~ nasadka do ciecia ~ komplet uszczelek zapasowych
- komplet dysz do cigcia  — Klucz

ZAKRES GRUBOSC'I SPAWANIA - do 12mm
ZAKRES GRUBOSCI CIECIA ~3+100mm

fot. 27

fot. 28

acetylenowo-tlenowy
z dyszami rowkowymi

® FOT.
28

$ 310-5310 PU-216A/X16  w metalowe kasecie

$ 310-5311 PU-216AX16 W opak. tekturowym

- rekojes¢ 216 — przystawka do ciecia
- 6 nasadek do spawania — komplet wateczkow do
z wylotami czyszczenia otworow
— nasadka do ciecia — komplet uszczelek zapasowych
— komplet dysz do ciecia  — klucz

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA — do 12mm
ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+100mm

KATALOG WYROBOW 2010/2011

ROK ZALOZENIA 1910

acetylenowo-tlenowy

s FOT.
29

S 321-5310 Ps-216A

w metalowej kasecie

S 321-5312  Ps-216A w opak. tekturowym

Bl - rekojesc 216 ~ komplet waleczkéw do

Ll - 6 nasadek do spawania szczenia otworéw
Bl 2 wylotami ~ komplet uszczelek zapasowych

Bl - Kucz

2

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA - do 12mm
fot. 29

acetylenowo-tlenowy

z nasadkami gietkimi

s FOT.
30

S 321-9412 Ps-216Ag w opak. tekturowym

Fl - rekojesc 216 — komplet wafeczkéw do
Il - 4'nasadki pojedyncze czyszczenia otworow

H % — 1 nasadka podwojna* - klomplet uszczelek zapasowych
= ucz
£

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA - do Smm

*— wyposazenie dodatkowe

acetylenowo-tlenowy
(iglicowy)

31
S 321-8512 Ps-103A
— palnik z wylotem

~kluez 7 6 wylotami
- komplet uszczelek zapasowych

w opak. tekturowym

w
KOMPLECIE

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA - do 4mm

fot. 30

KATALOG WYROBOW 2010/2011
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fot. 32

fot. 33

fot. 34

ROK ZALOZENIA 1910

acetylenowo-tlenowy
z dyszami pierscieniowymi

g FOT.
32

S 341-5512  PC-116A/Y12  kompletny

Z 341-5514 PC-116A/Y12  bez dysz i wyposazenia

— komplet dysz — komplet wafeczkéw do

~ przystawka do ciecia czyszczenia otworow

~ klucz — komplet uszczelek zapasowych
spos6b pakowania: tekturowe pudetko

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA —3+100mm

acetylenowo-tlenowy
z dyszami otworowymi

® FOT.
33

G 341-9213 PC-116AU16  kompletny

Z 341-9214 PC-116AU16  bez dysz i wyposazenia

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA — 3+100mm

acetylenowo-tlenowy
z dyszami pierscieniowymi

o FOT.
34

$341-5012 PC211AY11  kompletny

S 341-5014 PC-211A/N11 bez dysz i wyposazenia

propanowo-tlenowy
z dyszami pierscieniowymi

S 341-5152 PC211PY11  kompletny

S 341-5154 PU-211PY1 bez dysz i wyposazenia

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+300mm

KATALOG WYROBOW 2010/2011
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acetylenowo-tlenowy
z dyszami rowkowymi

© FOT.
35

G 340-5210 PC-211A/XX16  kompletny

Z 340-5211 PC-211A/X16  bez dysz i wyposazenia

propanowo-tlenowy
z dyszami rowkowymi

S 340-5250 PC-211P/X16  kompletny

do ciecia tlenem

& 480

()

Z 340-5251 PC-211P/X16 bez dysz i wyposazenia

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA — 3+300mm

acetylenowo-tlenowy
z dyszami rowkowymi . aswignia

® FOT.
36

S 341-9610 PC-216AX16  kompletny

Z 341-9611 PC-216A/X16  bez dysz i wyposazenia

propanowo-tlenowy
z dyszami rowkowymi ¢ aswignia

S 341-9650 PC-216P/X16  kompletny

Z 341-9651 PC-216P/X16  bez dysz i wyposazenia

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+300mm

propanowo-tlenowy lub
na gaz ziemny-tlen
z dyszami otworowymi

® FOT.
37

S 341-9253 PC-216PZ/U16  kompletny

Z 341-9254 PC-216PZ/U16  bez dysz i wyposazenia

Bl - komplet dysz — komplet wateczkéw do
Il - przystawka do ciecia czyszczenia otworéw

EE - Eluc — komplet uszczelek zapasowych
]
g

sposab pakowania: tekturowe pudetko

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+300mm

fot. 35

fot. 36

KATALOG WYROBOW 2010/2011
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S ROK ZAKOZENIA 1910
N\,

| specjalnego przeznaczenia

gaz ziemny-tlen

Q FOT.
38

340-5180 PC211M/X16 kompletny

Z340-5181 PC211M/X16  bez dysz i wyposazenia

zakres grubosci cigcia 3+300mm

propanowo-tlenowy
@ féwka na wprost S
¥4 21052008 PC-211P/Y11 L=560mm
acetylenowo-tlenowy
% gtéwka na wprost
¥4 210;—20;)8 PC-211AN11 L=560mm
Z7)07-2008  PC-116A/¥12

fot. 39
Inzektorowy system mieszania gazéw palnych

Komora mie Strefy mieszania Intektor
tlenu i gazu painego

Mieszanka gazow _[-5455 Tlen P,
Pi>P;

Gaz palny

USTAWIENIE PLOMIENIA

Ptomien naweglajacy

_P—— O Coblz = 1

Ptomien neutralny

T o 1=0,€ =i

Ptomien utleniajacy
02: CoHy> 1.3
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do podgrzewania, lutowania i ciecia ztomu

Wykres mocy

Wykres predkosci spalania w zaleznosci od
od gazéw palnych spalanych z llenem

gazoéw palnych spalanych z tlenem

20 12

H N

/
16 / acetylen
14
/ acetylen 8

=
12 E
I s
c
s
] P
10 o B - 7
’ 7 mieszanina T mieszanina z
mieszanina z -] z etenem A metylacetylenem
<
=1
oy
o

Moc ptomienia pierwotnego [kJ/cm?-s]

zz‘elenen—l r -
W // pro‘pen 4 | =
6 ﬂn / /Ap‘an l/— / /ﬁj;_
¢ etan /’ /’ /

2 [t/

met
2 an

0 0
0 11 12 13 14 15 16 0 1 12 13 14 15 16
Gaz palny /tlen [m’/m*] Gaz palny /tlen [m®/m?]
Wykres i > i od PLOMIEN ACETYLENOWO-TLENOWY
gazoéw palnych spalanych z tlenem
o}
3200 3100 ;
2500 J‘
2000 -
acetylen | ! \
3100 N 5 , : ;
! |
! I
I I
| |
S 3000 } !
e - |
-g mieszanina z etenem r |
g ! |
g / mieszanina z { |
= #
o 2900
g 1 j S
3 propen FooN
g eten i
g Strefal ‘ ‘ \_Strefatl Strefa 1l
k3 /’\ Jadio plomienia | redukujaca ita
2800 e
metan /‘ propan
2700
2600

0 11 12 13 14 15 16

Gaz palny /tlen [m®/ ]
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ROK ZAKOZENIA 1910 ROK ZAIOZENIA 1910

do podgrzewania, lutowania i ciecia ztomu do podgrzewania, lutowania i ciecia ztomu

propanowo-tlenowy acetylenowo-tlenowy
FOT.
@ z dyszami rowkowymi For % do podgrzewania 2
(z dwignia) e
Z Z) 01-2005 PC-216P/X16 L=800mm S 370-5610 PG-217A 2uzycie acetylenu do 2600dm¥h
Z 2J 02-2005 PC-216P/X16 L=1000mm propa nowo-tlenowy
.
Z2003-2005  Pc216axis L~750mm lub na gaz ziemny-tlen
- -. L=1000r Fbutanu do 1Z00dm-7h
Z2) 042006 Pc216pxis m §371-5952  PG216PZ ' gasu siemnego co 2600dm
GLOWKA POD KATEM 7.5 STOPNI [Tl - rekojes¢ 216 . — komplet wa!e_czkéw .
ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300mm il - 3 nasadki z dyszami _ do czyszczenia otworéw
- o - . P g§ rlllljeclfplomlenlowyml — komplet uszczelek zapasowych
s - ta) 0 clgcia — komplet wateczkow
- flueg e o 8 do cgyszczenia otworew [l sposob pakowania: tekturowe pudetko
Bl - komplet dysz — komplet uszczelek zapasowych
]
g

sposob pakowania: tekturowe pudetko

acetylenowo-tlenowy acetylenowo-tlenowy

z uktadem mieszania w gtéwece palnika

= 2 dyszami rowkowymi _ ror % do podgrzewania &
y! wy! o =
Zes (z déwignia)
e S 371-1412  pPG22A 2uzycie acetylenu do 6400dm?h
S 340-6110 PC-316A/X16 kompletny ~ L=780mm
§340-6111  PC:3164X16 L=780mm propa nOWO'tlenowy
7 340-6112  PC-316AX16kompletny  L=1050mm lub na gaz Zlemny'tlen
- PC-316AX16 L=1050mm T " 3300amTh
Z 3406113 $ 3711452 rozr TOTL T
z 3406114 PGAMIG omplery & o g 2 E:jsfjki 2z dyszami B l:(i%mple‘ Wzafgm 6
el - czyszczenia otworéw
oo Z 340-6115 PC-316A/X16 L=1300mm ;§ wieloptomieniowymi - komp)lgt uszczelek zapasowych
) - Klucz
[ sposob pakowania: tekturowe pudetko
acetylenowo-tlenowy AorOPanO_wo-tlenovvy e —
z uktadem mieszania w gtéwce palnika z uktadem mieszania w gtéwece palnika propanowo-tlenowy
% z dyszami rowkowymi % z dyszami rowkowymi (IglICOWY)
e (z d2wignia) = 3 (z dzwignia)
$340-6010  PC316AX19 kompletny  L=780mm §340-6150  PC-316F/X16 kompletny  L-780mm % do lutowania b
340-6011  PC316AX19 L=780mm - PC-316F/X16 L=780mm i
S S 340-6151 S 331-9352  PL-006PZ
340-6012  PC-316A/X19kompletny  L=1050mm - PC-316F/X16kompletn L=1050mm -
kompl 340-6152 pletny PR peini e wyotem
Tl -k 6 wylotami
7 340-6013  PC-316AX19 L=1050mm 7 340-6153  PC-316F/X16 L-1050mm = ~Kompiet usscrelok zapasowych
Z 340-6014 PC-316A/X19 kompletny ~ L=1300mm Z 340-6154 PC-316F/X16 kompletny ~ L=1300mm [ sposob pakowania: tekturowe pudefko
7 340-6015  PC-316AX19 L=1300mm 7 340-6155  PC316FX16 L=1300mm ZUZYCIE PROPANU-BUTANU DO 100dm?h, TLENU 350dm?h
_ ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300mm . Tot. 44
propanowo-tlenowy propanowo-tlenowy
z ukfadem mieszania w gféwce palnika R - prosstaviea do ciecia ~kompletdysz IUb na gaz ziem ny-tlen ;
[l - klucz specjalny lu — komplet wateczkow
- - L=780r 25 ke let kit i o . . .
S 340-6050  PC-316F/X19 kompletny mm El Fondiowch e e wiych dyszami otworowymi wydtuzony
340-6051  PC316EX19 L=780mm Bl 5050b pakowania: tekturowe pudefko
% do ciecia ztomu b
Z 340-6052 PC-316F/X19kompletny L=1050mm S
Z 340-6053  PC-316F/X19 L=1050mm Z 341-9258 PC-216PZ/UT6/W
7 340-6054  PC-316F/X19 kompletny  L=1300mm et s do e e soworcw
=5 - komplet uszczelek zapasowych
- = H
Z 340-6055 PC-316F/X19 =1300mm [ spossb pakowania: tekturowe pudetko
ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300mm ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300mm
[l - przystawka do ciecia ~ komplet dysz fot. 45
Al - klucz specjalny Iu — komplet wateczkow
=z komplet kluczy do czyszczenia otworéw
H handlowych — komplet uszczelek zapasowych
- Bl 5posob pakowania: tekturowe pudetko -
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ROK ZAKOZENIA 1910

specjalnego przeznaczenia

do prostowania ptomieniowego
acetylenowo-tlenowy

FOT.
46

Z 390-5710  PPP-202A zuzycie acetylenu do 1600dm¥h

- rekojes¢ 216 —Klucz

Al - nasadka 202A zdwoma  — komplet uszczelek zapasowych
H E wylotami nr 4A

]

£

sposob pakowania: torba foliowa

ROZSTAW MIEDZY WYLOTAMI —35mm
GRUBOSC MATERIALU NAGRZEWANEGO (dla stali) ~ 3+12mm

acetylenowo-tlenowy

s FOT.
46

Z 390-5810 PPP-203A zuzycie acetylenu do 2200dm%h

—rekojes¢ 216 ~klucz
—nasadka 203A z trzema - komplet uszczelek zapasowych
wylotami nr 4A

sposob pakowania: torba foliowa

., ROZSTAW MIEDZY WYLOTAMI - 35mm
GRUBOSC MATERIALU NAGRZEWANEGO (dla stali) -~ 3+12mm

acetylenowo-tlenowy

Q FOT.
a6

Z 390-5910 PPP-205A zuzycie acetylenu do 2600dm?¥h

Fl - rekojes¢ 216 ~ Klucz

[l —nasadka 205A z piecioma  — komplet uszczelek zapasowych
el wylotami nr 4A

)

g

sposob pakowania: torba foliowa

fot. 46 ROZSTAW MIEDZY WYLOTAMI - 35mm

GRUBOSC MATERIALU NAGRZEWANEGO (dla stali) - 3+12mm

do hartowania
rozjazdow kolejowych

<

b 16 _ g ACETYLENOWO-TLENOWY
fl Z 390-5410  PHR-01A 2uzycie acetylenu do 6000dm*/h
~ rekojes¢ palnika (114-1000) FOT.
- nasadka do hartowania (prosta) 47
— dysza do hartowania HRA
¥ PROPANOWO-TLENOWY
Z 390-5450 PHRO1P 2utycie propanu-butanu do 3300dm%h
~ rekojes¢ palnika (114-1000) FOT.
— nasadka do hartowania (prosta) a7
| - dysza do hartowania HRP
g ACETYLENOWO-TLENOWY
Z 390-5510 PHR-02A 2uzycie acetylenu do 6000dm*h
— rekojes¢ palnika (114-1000)

~ nasadka do hartowania (katowa)
— dysza do hartowania HRA

| PROPANOWO-TLENOWY
Z 390-5550  PHR-02P zuzycie propanu-butanu do 3300dm¥h

? ~ rekojes¢ palnika (114-1000)
¥ . - nasadka do hartowania (katowa)
) - dysza do hartowania HRP

fot. 47

KATALOG WYROBOW 2010/2011

ROK ZALOZENIA 1910

do ztobienia

o FOT.
@’ acetylenowo-tlenowy L

Z 351-9910 Pz211A

— komplet dysz — komplet wateczkow
—klucz do czyszczenia otworéw
— komplet szczelek zapasowych

w
KOMPLECIE

sposb pakowania: tekturowe pudetko

SZEROKOSC ZLOBIENIA - 2+12mm
GLEBOKOSC ZLOBIENIA - 1+6mm

hutniczy

8 . FOT.
@ gaz ziemny-tlen a9

Z 360-5080 PH-206M/HR06
Z 360-5081  PH-206M/HR06 BEZ DYSZ

SZEROKOSC ZLOBIENIA - 40+80mm

GLEBOKOSC ZtOBIENIA - do 9mm

CISNIENIE TLENU - 8+ 10bar (0,8+1MPa)

CISNIENIE GAZU ZIEMNEGO - 0,5+1 bar (0,05+0,1MPa)
ZUZYCIE TLENU - 140+200m’h

ZUZYCIE GAZU ZIEMNEGO - 6+7m’/h

fot. 48

lanca tlenowa

FOT.
50

Z 907-7100  LT-1 - Srednica mocowanej rury @3/8"

Z 907-7101  LT-2 - érednica mocowanej rury @1/2"

Z 907-7102  LT-3 - Srednica mocowanej rury @3/4"

EJ - trzon lancy ~ przylaczka 12,5-G3/4

"l - d2wignia zaworu — komplet uszczelek zapasowych
EHl — okladzina

H

2

spos6b pakowania: tekturowe pudetko lub torba foliowa

KATALOG WYROBOW 201072011

fot. 49

fot. 50




PCM-114PZ PCM-114PZ/U16
PCM-114A/U14 PCM-116AU15
PCM-216PZ/U16

341-6310 341-6650
341-6810 341-6657

odcinjacy g mp
zapwor odinais do cayszcz

| ‘ ‘ L N | K | a2 > WOro
—Pawerodcinajacy tlenu  ~ komplet uszczelek zapasowych
podgrz. (1szt)
sposb pakowania: torba foliowa
—_—

z dyszami rowkowymi
<

PCM 117A/X16 PCM-118A/X16 PCM-218A/X16
PCM-117P/X16 PCM-118P/X16 PCM-218P/X16
PCM-117M/X16

341-7110 341-7180 341-7250 341-7550
341-7111 341-7181 341-7251 341-7551
341-7150 341-7210 341-7510
341-7151 341-7211 341-7511

palnik bez dysz i zaworéw - dysze wg. tabeli

—zawor odcinajacy gazu — komplet wafeczk
palnego (1szt,) czyszczenia otworow

—zawor odcin gacy tlenu — komplet uszczelek
podgrz. (1szt.)

spos6b pakowania: torba foliowa

z dyszami
rowkowo-stozkowymi

>

PCM-119A/X19 PCM-119P/X19 PCM-119M/X19
341-7310 341-7350 341-7380
341-7311 341-7351 341-7381
PCM-218A/X16

341-7510 341-7511

PCM-219P/X19  PCM-219M/X19

341-7650 341-7680

341-7651 341-7681

nik bez dysz i zaworéw — dysze wa. tabeli
wor odcinajacy gazu - komplet waleczkow
palnego (1szt.) o coyszcaenia otworéw
~zawor odcinajacy tlenu  — komplet uszczelek zapasowych
podgrz. (1s

spos6b pakowania: torba foliowa

KATALOG WYROBOW 2010/2011




do ciecia tlenem

T o alges
palnika grub[(:'sq% e typoszereg dysz uwagi
- 3100 typ U14A (dszt) w komplecie o
Z 341-6310 PCM-114AU14 yp p! 51
ACETYLENOWO-TLENOWY ) bez dysz, zawordéw
Z 341-6311 Sty U i wyposazenia
- PCM-114PZ/U16 typ U16PZ (4szt ke I
Z 341-6650 PROPANOWO-TLENOWY 3+100 yp (4szt.) w komplecie
LUB bez dysz, zaworéw
Z 341-6651 GAZ ZIEMNYTLEN 3+100 i iEr e F | ; F A N \/\/ —_—
- 3+100 typ U15A (4szt.) w komplecie
Z 341-6810 PCM-116A/U15 P P
ACETYLENOWO-TLENOWY bez dysz, zaworéw
Z 341-6811 3+100 typ U15A i wyposazenia P O V\/ | E | R E N E
7 341-6657 PCM-216PZ/U16 100+300 P Ul?géam) w komplecie
——————  PROPANOWO-TLENOWY [E260 52 TR
Z 341-6658 LUB GAZ ZIEMNY-TLEN 100+300 typ UT6PZ tnace i wzpésazema
R FOT.
341-7210 POM-118AX16 3+100 w komplecie =
TS oo .. | ACETYLENOWO-TLENOWY - typ X16A (171 bez dysz, Zaworow
Z 341-721m J=ill ggdgrzcwajqcc i wyposazenia
341-7250 bCM-1189/X16 3+100 w komplecie
PROPANOWO-TLENOWY ) typ X16P (1szt.) bez dysz, zawordéw
Z 341-7251 3+100 podgrzewajace i wyposazenia
Z 341-7110 M1 7 6 3+100 P ng;fm ) w komplecie
ACETYLENOWO-TLENOWY typ X16A (1s2t.) 6
Z 341-7111 3+100 e B
- 3+100 typ X16P (5szt.) w komplecie
Z 3417150 PCM-117P/X16* 4 xtwnepc(ew - ’
PROPANOWO-TLENOWY yp SZ bez dysz, zaworéw
Z 341-7151 3+100 podgrzewajaca i wyposazenia
A 3+100 typ X16P (5szt.) w komplecie
Z 341-7180 PCM-117M/X16* 4 tnace P
GAZ ZIEMNY-TLEN . typ X16P (1szt.) bez dysz, zaworéw
Z 341-7181 3+100 podgrzewajaca i wyposazenia
R L typ X16A (2szt.) For
Z 341-7510 POM-218AX16 100+300 . Xg%chem , w komplecie 54
PROPANOWO-TLENOWY . yp = bez dysz, zaworéw
Z 341-7511 100300 podgrzewajaca i wyposazenia
- 100300 typ X16P (2s2) w komplecie
Z 341-7550 PCM-218P/X16 . xﬁ”&f% 0 P
PROPANOWO-TLENOWY , yp szt. 5
Z 341-7551 100+300 podgrzewajaca be‘zvc\i/ﬁzészaaz\gr%ow
- 3:100 typ X19A (5szt.) w komplecie &
Z 341-7310 POM-119A/X19* . X?;Acem . p 53
ACETYLENOWO-TLENOWY yp szt. bez dt 6
Z 341-7311 3+100 podgrzewajaca e‘zwﬁzo,szaazvev:‘raow
typ X19P (5szt.) K |
- 3+100 w komplecie
Z 341-7350 PCM-119P/X19% R xtwngqpc(ew 0 i
PROPANOWO-TLENOWY yp szl bez dysz, zaworéw
Z 341-7351 3+100 podgrzewajaca i W§y/posazema
typ X19F (5szt.) K |
- 3+100 w komplecie
Z 341-7380 PCM-119M/X19* ! x:ngFC?w 0 ’
GAZ ZIEMNY-TLEN yp Sz bez dysz, zaworéw
Z 341-7381 3+100 podgrzewajaca i wyposazenia
- + typ X19F (252t &
Z 341-7650 PCM-219P/X19 100+300 yp (2s2t) w komplecie 53
PROPANOWO-TLENOWY bez dysz, zaworéw
Z 341-7651 100+300 typ X19F (1szt.) fwyposazenia
- typ X19F (2szt. ke [
Z 341-7680 PCM-219M/X19 100+300 yp (2s2t) w komplecie
GAZ ZIEMNY-TLEN . bez dysz, zaworéw
Z 341-7681 100+300 typ X19F (1szt.) i

* — $rednica trzonu palnika s 32mm (standard europejski)
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propanowo-powietrzne

fot. 55

fot. 56

fot. 57

fot. 58

ROK ZALOZENIA 1910

do lutowania miekkiego

FOT.
55

o
przeznaczony do

lutowania drobnych czesci

S 331-8152*
S 331-8154

PL-002Ppa

rekojes¢
-3 nasadki do lutowania
—waz z przylaczkami o dugosci 2m* lub 5m
— komplet uszczelek zapasowych
spos6b pakowania: pudetko z tworzywa

w
KOMPLECIE}

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM
| POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

do twardego
lutowania cyklonowego

S przeznaczony do lutowania miedzianych  FOF
elementéw instalacji wodnych

S 330-0851 PLO17Ppa z rekojescia P33

Z 330-0852 PL-017Ppa 2 rekojescia P31

~ rekojes¢ . zuzycie propanu-butanu

— 4 nasadki do lutowania 0,15+1,25kg/h przy

— komplet uszczelek ci$nieniu 2bar (0,2MPa)
zapasowych

sposob pakowania: tekturowe pudetko

w
KOMPLECIE|

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM
| POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

lutownica ptomieniowa

Q3 FOT.
57

S 330-0950 PL-018pa

do olaczen W pracach
blacharsko-dekarskich przy uzyciu spoiw of
owiowo-kadmowychoraz tradycyjnych spoiw cynowo-otowianych

~ rekojes¢ typu P31 zuzucie propanu-butanu

"l - groty Erzejne (3s2t) X
[l - nasadka nr 2 (1szt) cisnieniu 2bar (0,2MPa)
£ —?ﬁpr!z kompletna moc cieplna ptomienia 0,75kW
— trgjnil
Ell - komplet uszczelek zapasowych

sposob pakowania: pudetko tekturowe

do lutowania i opalania

o FOT.
58

S 331-8153*
S 331-8155

przeznaczony do lutowania i opalania drobnych czesci
zasilany propanem-butanem i powietrzem atmosferycznym

PL-002Ppa

~ rekojes¢

— nasadki do lutowania (3szt.)

— nasadka plaska do opalania (1szt.)

- waz z przylaczkami o diugosci 2m* lub 5m
— komplet uszczelek zapasowych

w
KOMPLECIE

sposb pakowania: pudefko z tworzywa

KATALOG WYROBOW 2010/2011

ROK ZAOZENIA 1910

do obkurczania
goracym powietrzem

FOT.
59

S 370-0151 PG010Ppa (2 rekojescia P33)

Z 370-0152  PG-010Ppa

zuzycie propanu-butanu 0,15kg/h przy cisnieniu 2bar (0,2MPa)
zasilany propanem-butanem i powietrzem atmosferycznym

(z rekojescig P31)

- rekojes¢
- pasadki do obkurczania goraqym povietrze
— komplet uszczelek zapasowyct

w
KOMPLECIE

spossb pakowania: pudefko tekturowe

do obkurczania ptomieniowego
== B
S 370-0251  PG-011Ppa

Z 370-0252  PG-011Ppa
zuzycie propanu-butanu 0,26-2,6kg/h przy cisnieniu 2bar (0,2MPa)

zasilany prop: but i yeznym

(z rekojescig P33)

(z rekojescig P31)

w
"l - nasadki (3szt)
EFll - komplet uszczelek zapasowych
H
]
5

sposb pakowania: pudefko tekturowe

e FOT.
61

$ 370-1452  PG-020Ppa

(z rekojescig P31)

fot. 59

do hw e
2zuzycie propanu-butanu 0,85kg/h przy cisnieniu 2bar (0,2MPa)
zasilany propanem-butanem i powietrzem atmosferycznym

— rekojesé P31

asa
— komplet uszczelek zapasowych

w
KOMPLECIE

sposb pakowania: pudefko tekturowe

do lutowania

® FOT.
62

S 330-2051  PI-003Ppa

S 330-2052  PI-003Ppa

zuzycie propanu-butanu 0,85kg/h przy ciénieniu 2bar (0,2MPa)
zasilany propanem-butanem i powietrzem atmosferycznym

(z rekojescia)

fot. 60

~ rekojesc — komplet uszczelek
- 3 nasadki do lutowania —waz z przytaczkami
o diugoéci 2m Iub 5m

w
KOMPLECIE

sposob pakowania: pudelko tekturowe

do lutowania i opalania

S 330-2053  PI-003Ppa

S 330-2054  PI-003Ppa

zuzycie propanu-butanu 0,85kg/h przy cisnieniu 2bar (0,2MPa)
zasilany propanem-butanem i powietrzem atmosferycznym

- rekojes¢ — komplet uszczelek zapasowych
- 3 nasadki do lutowania —waz z przytaczkami
~1 nasadka plaska o diugosci 2m lub 5m

do opalania

spos6b pakowania: pudetko tekturowe

w
KOMPLECIE

KATALOG WYROBOW 2010/2011

fot. 61

fot. 62




propanowo-powietrzne
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propanowo-powietrzne

L=¢

Ptomien palnika cyklonowego do lutowania

Powietrze
atmosferyczne
Komora mieszankowa Inzektor

.
dENa

Propan-butan

\
)
N
—
7

Powietrze
atmosferyczne

Inzektorowy system mieszania propanu-butanu
i powietrza atmosferycznego w palnikach
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propanowo-powietrzne

fot. 63

fot. 64

fot. 65

fot. 66

ROK ZALOZENIA 1910

do podgrzewania
papy i asfaltu

S 370-0450  PG-013ppa

zuzycie propanu-butanu 2-6kg/h przy cisnieniu 2-abar (0,2-0,4MPa)
zasilany propanem-butanem i powietrzem atmosferycznym

 rekojesc P33

—dysza (3szt.)

— facznik (dszt)

— komplet uszczelek zapasowych

w
KOMPLECIE

spos6b pakowania: pudefko tekturowe

do podgrzewania
z jedng dyszg

FOT.
64

S 370-1850 PG-025Ppa/1

2zuzycie propanu-butanu 2,3kg/h przy ciénieniu 1-1,5bar (0,1-0,15MPa)
zasilany propanem-butanem i powietrzem atmosferycznym

Pl rekojesc P33 — dysza

Pl —facznik — uchwyt
N - lomplet uszczelek zapasowych

e

] sposob pakowania: pudetko tekturowe

do podgrzewania
z dwiema dyszami

FOT.
65

S 370-1851  PG-025Ppa2

zuzycie propanu-butanu 4,6kg/h przy cisnieniu 1-1,5bar (0,1-0,15MPa)
zasilany propanem-butanem i powietrzem atmosferycznym

Pl rekojesc P33 —~ dysza (2szt)
| —facznik —facznik podwojny
=l - uchwyt — komplet uszczelek zapasowych
Y - klucz
£

spos6b pakowania: opakowanie kartonowe

wielofunkcyjny

FOT.
66

$370-1150 PG-023Ppa

zuzycie propanu-butanu 0,62kg/h

~wylot
- rurka z uchwytem i zaworem gazu

—facznil zajacy z podporka

— waz zasilajacy

sposob pakowania: pudefko tekturowe lub z tworzywa

w
KOMPLECIE

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM
| POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

KATALOG WYROBOW 2010/2011

ROK ZALOZENIA 1910

specjalnego przeznaczenia

do podgrzewania

S FOT.
67a

S$479-1450 KPG-1P

2uzycie propanu-butanu 4,6kg/h

—rekojesc P33 (1 szt.) — dysza @50 (1 szt.)

—facznik 750 (1 szt.) — reduktor RBGP-0,1551 (1 szt.)
— uchwyt (1 szt.) - waz WP-5/6,3 (1 szt

— podpora(1 szt.) - uszczelki zapasowe (1 kpl.)

— komlplet kluczy sktadajacy sie
zklucza nr rys. 126-118+RWpPa27
lub RWPd 19x22+RWPa27

sposéb pakowania: pudetko tekturowe (1 szt.)

w
KOMPLECIE

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM
| POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

do podgrzewania

= FOT.
67b

$479-1451 KPG-2P

zuzycie propanu-butanu 4,6kg/h

~ rekojesc P33 (1 szt.) ~ dysza @50 (2 szt.)

—facznik 750 (1 szt.) - reduktor RBGP-0,1551 (1 szt.)

~facznik podwaijny (1 szt) - waz WP-5/6,3 (1 szt.)

— uchwyt (1 szt — uszczelki zapasowe (1 kpl.)

— podpora(1 szt.) — komlplet kluczy sktadajacy sie
zklucza nr rys. 126-118+RWPa27
lub RWPd 19x22+RWPa27

sposob pakowania: pudefko tekturowe (1 szt

w
KOMPLECIE

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM
| POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

zespolony
do podgrzewania papy

®

FOT.
68

S 370-1750 PG-024Ppa

zuzucie propanu-butanu 3,4+6,8kg/h
przy ciénieniu 1+1,5bar (0,1+0,15MPa)

Ll — ozek z zaworami

7l - uchwyt 2 rekojescia P34
Bl - dysza (4 57t)

Bl - stelaz z rolka

<

sposob pakowania: pudetko tekturowe lub z tworzywa

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM
| POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

KATALOG WYROBOW 2010/2011

propanowo-powietrzne

fot. 67a

fot. 67b

ot. 68



ELEMENTY
PALNIKOW




oK zntozEnA 910 ok oz 910
recznych
nasadki @ i =
dzs:pa\:vania % :;:Sg:igogietkie
S 1532912 | A | dolmm do PS-216A/G
S 153-2922 nr2A 1+2mm S 194-2910 nr1A
S 153-2932 nr3A 2+3mm S 194-2920 nr2A
S 153-2942 nr4A 3+5mm S 194-2930 nr3A
S 153-2952 nr5A 5+8mm S 194-2940 nr4A
S 153-2962 nr6A 8+12mm Z 194-2980 nr5A
S 153-2972 nr7A 12+20mm PODWOINA-ZAKRES SPAWANIA 2+3 mm e
ot.
@ . gg‘:l?ﬂ 6A 7 dysze tnace pierscieniowe do dysz tnqﬂzts:ﬁep?:r:girez:i‘g\?\i;sﬁ
i PS-216A
S 1532714 N o1 @ do palnika PC-211A/Y11 g E”
S 1532724 | nr2A 12mm T ey | numer ;"%5 typ dyszy| numer ﬁal e
5 153-2734 | nr3a 2+3mm S 117-0010 | Y11A | 1 | 3+15 YA | 1 | 3:100 | 117-0060 S
S NE2a2Z 3+5mm S 117-0020 | Y11A | 2 | 15:40 YA | 2 | 100300 | 117-0070 S
S 153-2754 nr5A 5+8mm S 1170030 | Y11A | 3 | 40-100
S 153-2764 nr 6A 8+12mm S 117-0040 | YI1A | 4 | 100:200
S 153-2774 nr7A 12+20mm S 1170050 | Yi1A | 5 | 200:300
For.
< | oty :
do PS-103A
S 184-0210 A25 | do03mm
S 184-0220 A50 0,3+0,5mm
S 184-0230 A0 0,5+0,8mm
S 184-0240 A100 0,8+1mm
S 184-0250 A160 1+2mm
S 184-0260 A250 2+3mm
fot. 71 S 184-0270 A315 3+4mm fot. 74 fot. 75
dysze podgrzewajace
<=5 wyloty do PL-006PZ ) dysze tnace pierscieniowe do dysz tnacych pierscieniowych
o 1530210 i . g do palnika PC-211P/Y11 ki
S 193-0220 2PZ % @"
S 193-0230 32 N Z;?g% typ dyszy | numer %EE
S _193-0240 g S 122:0010 | Y1IP | 1 | 315 vite | 1| 3+100 | 122-0060 S
S 193-0250 5Pz S 122-0020 | V1P | 2 | 15:40 vite | 2 | 100300 | 122-0070 S
5 193-0260 6Pz S 122-0030 | Y11P | 3 | 40+100
5 _193-0270 7Pz S 122-0040 | Y11P | 4 | 100200
fot. 72 S 122-0050 | Y11P | 5 | 200+300
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ROK ZALOZENIA 1910 ROK ZAOZENIA 1910

recznych

dysze podgrzewajace

dysze tnace rowkowe do dysz tnacych rowkowych
i do palnikéw i
@ PC-211P/X16, PC-216P/X16
S zakres zakres
typ dyszy | numer cigcia typ dyszy | numer cigcia
[mm] [mm]
S 172-7510 | Xi6P 1 5+10% X16P 1 3+100 | 172-7600 S
S 172-7520 | X16P | 2 10+30 X16P | 2 | 100+300 | 196-7610
G 172-7530 | X16P | 3 30+60
S 172-7540 | X16P | 4 | 60100
fot. 76 fot. 77 B
dysze podgrzewajace S 196-7550 | X16P | 5 | 100+200
dysze tnace pierscieniowe do dysz tnacych pierscieniowych S 1967560 | Xi6P | 6 | 200-300
) G oIEaIniko :gﬁ: GNY} % o * — umozliwia cigcie reczne w zakresie grubosci 5+10
s zakres zakres
typ dyszy | numer ciecia typ dyszy | numer ciecia
[mm] [mm]
153-3510 | Y12A | 1 3+10 Yi2A | 1 3:100 | 153-3600 S

153-3520 | Y12A | 2 10+30
153-3530 | Y12A | 3 30+60
153-3540 | Y12A | 4 60+100

fot. 80

nwuvn unn

fot. 81
fot. 82
f
ot. 78a fot. 79 dysze tnace otworowe dysze tnace otworowe
dysze podgrzewajace
iké FOT. .
dysze tngce rowkowe do dysz tnacych rowkowych gﬁ-g?mx 82 do palnika t
FOT. PC-211A/X16 FOT. % PC-116AU16 pC216P2IU16 %
Lo do palnikéw PC-216A/X16 ey zakres zakres
@ PU-216A/X16 typ dyszy | numer frl'e.,c'ls typ dyszy | numer ;'Isf'ls
R zakres zakres
typ dyszy | numer ;’lm typ dyszy | numer ;;5;:';7 S 192-3011 | Ut6A | 1 3+10 utepz | 1 3<10 | 166-3010 §
S 196-3510 | X16A | 1 5+10% X16A | 1 3100 | 196-3600 S S 192-3021 | U16A | 2 10+30 utepz | 2 10+30 | 166-3020 S
S 196-3520 | X16A | 2 10+30 X16A | 2 100+300 | 196-3610 S S 192-3031 | UteA | 3 30+60 u16Pz | 3 30+60 | 166-3030 ¢
S 196-3530 | X16A | 3 30+60 S 192-3041 | UI6A | 4 | 60100 Ut6Pz | 4 | 60:100 | 166-3040 S
S 196-3540 | X16A | 4 | 60+100 utepz | 5 | 100+200 | 166-3050 §
S 196-3550 | X16A | 5 | 100200 U16PZ | 6 | 200+300 | 166-3060 S
S 196-3560 | X16A | 6 | 200300

- * - umotzliwia cigcie reczne w zakresie grubosci 5+ 10 -
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recznych

fot. 83

fot. 84

fot. 85

nasadki do podgrzewania

ROK ZALOZENIA 1910

nasadki do ciecia

do PG-216PZ i

nasadka | 90 Qr?,:g'élci stali
S 159-5960 | nrepz dos
S 159-5970 | nr7Pz 8-12
S 159-5980 | nrepz 12220

do PG-217A w
S 056-2060 | nr6A dos
S 056-2070 | nr7A —
S 056-2080 | nrsA 12420

do PG-22A ror

do grubosci | diugos¢

nasadka stali nasadki

[mm] [mm]

S 114-2090 | nr9A | 20440 | ~660

S 114-2100 | nr10A | 30+50 ~780
do PG-22Z b
S 114-2110 | nr9Z | 20440 | ~660

S 114-2120 | nr10PZ| 30450 | ~780

== ‘ typ palnika

G 157-3001 | U16A | doPU216AU16 o
§ 153-3001 | Y12A | doPU-216A/12

G 053-3000 | X16A | doPU-216AX16

G 052-7000 | Xi6P | doPC211PX16 s
G 052-3000 | X16A | doPC-211AX16

g 1 96-3000 | X16A | doPC-216A/X16

S 196-7000 | X16P | doPC216P/X16

S 150-3020 | Y11A | doPC211AN11

§ 151-7000 | Y11P | doPC211RNT1

S 192-3000 | U16A | doPC-116AU16 | g
S 192-6000 | U16Pz | doPC-216PZ/UT6

S 155-3000 | Y12A | doPC-116A/Y12 o

fot. 86

— =

fot. 87

fot. 88

fot. 89

KATALOG WYROBOW 2010/2011
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nasadki do prostowania ptomieniowego

Z 057-2000 | nr202A 3+12
Z 058-2000 | nr203A 3:12
Z 059-2000 | nr205A 3+12

FOT.
90

do grubosci stali
nasadka ]

fot. 92

dysze wieloptomieniowe

% do PG-216PZ o
: > dysza do grz';b':'s',]ci stali
S 124-1091 nr 6PZ do8
S 124-1101 nr 7PZ 8+12
S 1241111 nr 8PZ 12420
dysze wieloptomieniowe
@ do PG-217A
T e do grL[J't'J::']ci stali
S 056-2960 nr 6A do8
S 056-2970 nr 7A 8+12
5 056-2980 nr8A 12+20
do PG-22A o
S 114-3090 nr 9A 20+40
S 114-3190 | nr10A 30+50
do PG-22PZ o
S 114-3100 nr 9PZ 20+40
S 114-3200 | nr10PZ 30+50

KATALOG WYROBOW 201072011

recznych

fot. 90

nasadki do PL-002Ppa
@ (lutowanie) For

S 181-0750 nri

S 181-0760 nr2

5 181-0770 nr3
(opalanie) ror

S 181-0780 opalanie

fot. 94




ROK ZALOZENIA 1910

recznych i propanowo-powietrznych

fot. 95

fot. 96

i

/

fot. 97

fot. 98

nasadki do PL-003Ppa
<5 (lutowanie) '
S 020-2000 o1
S 020-3000 nr2
5 020-4000 nr3

(opalanie) o

S 020-5000 ‘ opalanie

rekojesci
do palnikéw recznych

| T
% rekojes¢ PG-22

S 1141010 | Pe22pZ

S 114-1000 | PG-22A

rekojes¢ do palnikow
propanowo-powietrznych

<

FOT.
97

s 020-1000 PL-003Ppa

rekojes¢ do palnikow
propanowo-powietrznych

<

FOT.
98

S 181-1000 | PL002Ppa

KATALOG WYROBOW 2010/2011

ROK ZAOZENIA 1910

rekojesci
do palnikéw recznych
S 190-1001 eI

PU-216A/U16

PS-216A

PG-217A

PG-216PZ

S 145-1001 PC-211
S 196-1000 PC-216../X16 ror
S 192-1001 PCioAute |5
S 192-1010 PC-216PZ ror

rekojes¢ do palnikow
propanowo-powietrznych

typu P31

FOT.
102

Z 001-1000

PL-017Ppa  PL-010Ppa
PG-011Ppa  PG-018Ppa
PG-020Ppa

rekojesc¢ do palnikéw

propanowo-powietrznych typu P33

FOT.
103

S 004-1000

PL-017Ppa  PL-010Ppa
PG-011Ppa  PG-013Ppa
PG-025Ppa/1 PG-025Ppa/2
KPG-1P KPG-2P

KATALOG WYROBOW 2010/2011

fot. 100

fot. 101

fot. 102

fot. 103




ROK ZALOZENIA 1910 ROK ZAOZENIA 1910

dysze do palnikéw maszynowych dysze tnqce do palnlk()w
T PCM*M‘Z::“ ‘yi‘ék PCV-118P/X16, PCM-117PIX16 5
22 nomer | eeca | G, % M-117M/X16 T
S 154-3010 1 3:10 | U14A numer | deca | dyspy
S 154-3020 | 2 10430 | U14A S 172-7500 | © 3:5 | xiep
o 102 S 154-3030 3 30+60 | UT4A S 172-7510 1 5+10 X16P  for. 109 o110
S 154-3040 4 60+100 | UT4A S 172-7520 2 10+30 | X16P
PCM-116AU15 '3} S 172-7530 | 3 30460 | X16P
Z 168-3010 1 310 | UI5A S 172-7540 4 60100 | X16P
Z 168-3020 | 2 10:30 | UI5A podgrzewajaca nr 1 ki
Z 168-3030 3 30+60 | UI5A S 172-7600 ‘ 1 ‘ 3+100 ‘ X16P
Z 168-3040 | 4 | 60-100 | UISA PCM-119A/X19 kit
for. 105 PCM-114PZ/U16 % Z 173-3500 | o© 305 | xaon "
S 166-3010 1 3+10 | U16PZ Z 173-3510 1 5+10 | X19A
S 166-3020 2 10+30 | U16PZ Z 173-3520 2 10+30 | X19A
S 166-3030 3 30+60 | UT6PZ Z 173-3530 3 30+60 | X19A
S 166-3040 4 60100 | U16PZ Z 173-3540 4 60+100 | X19A
PCM-216PZ/U16 ¢ podgrzewajaca nr 1 T
S 166-3050 1 100+200 | U16PZ Z 173-3600 ‘ 1 ‘ 3+100 ‘ X19A
— S 166-3060 2 | 200300 | U16PZ o
dysze tnace dysze tnace
. PCM-118A/X16, PCM-117A/X16 7 . PCM-119P/X19, PCM-119M/X19 7%
% I @} wnw | Ea || 4B
il dyszy (il lyszy
S 196-3500 0 3+5 X16A Z 173-7500 0 3+5 X19F
S 196-3510 1 5+10 | X16A Z 173-7510 1 5+10 | XI19F
S 196-3520 2 10+30 | X16A Z 173-7520 2 10+30 | X19F
fot. 107 S 196-3530 3 3060 | X16A Z 173-7530 3 30+60 | X19F
S 196-3540 | 4 | 60100 | XI6A Z 173-7540 | 4 | e0-100 | xior '
podgrzewajaca nr 1 kT podgrzewajaca nr 1 o
S 196-3600 ‘ 1 ‘ 3+100 ‘ X16A Z 173-7600 ‘ 1 ‘ 3+100 ‘ X19F
PCM-218A/X16 57
S 196-3550 5 100+200 | X16A
S 196-3560 6 200+300 | X16A
fot. 108 podgrzewajaca nr 2 %5
S 196-3610 ‘ 2 ‘ 100+300 ‘ X16A
fot. 114
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minibezpieczniki przypalnikowe*

rakterystyki przeptywu gazu wg ulotek technicznych zgodnie z PN-EN 730

s o )

OSPRZET
| PRZECINARKI

i . zales cinie
rodzaj gazu roboczycl
reduktora bar [MPa)

gwint
kroéca

I

i | zales cinie
rodzaj gazu roboczycl
reduktora bar [MPa)

o
877-8511

877-8512

877-8501

877-8502 TLEN

877-8551

877-8552
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® ®

oszczedzacz gazow zawory odcinajace
2 FOT.
s T 8575110 Vo i
zakres ciénien wylotowych bar [MPa]
~acetylenu: 0,05+0,4 (0,005-0,04)
— tlenu: 02 (0,25)
przepustowos¢ [dm’/h]: 2500
przytaczki
- dotlenu: 63G1/4 .
- do acetylenu: 8G I8 LH P
fot. 119 fot. 120 fot. 121 ot. 122
typowe rampy przyscienne — dwustronne* e
* — Rampy wykonujemy na indywidualne zamoéwienie . Srednica znamionowe pn[e,:,,o,:,ojwa
zaworu i€nienit
el bar [MPa] wiot wylot
Z 833-1700 | zw-12 12 ke 61 1 |
Z 833-1701 | zaw-12 12 i G1 G4 |5
Z 833-0100 | zow4 4 & G4 G |
Z 833-0210 ZCN-4* 4 (22?5) W218x1/14"H | G634 |59
Z 833-0400 | N8 8 S 634 CEZN
Z 833-0300 | ZCN-16 16 3 G1 G1 %%
Z 833-3100 | ZCWm4 4 = M 1645 G4
*- do acetylenu

 |ilos¢ punktéw | maksymalny | maksymalne ilos¢ punktéw | maksymalny | maksymalne
typ rodzaj przylaczenia pcbérgazu ciénienie @ typ rodzaj przylaczenia Pobéfgalu ciénienie
ramy. gazu butli [mIh] wlotowe ramy gazu butli [m/h] wlotowe
szt szt.
Z RP-3-0 | tlen Z RP-5-0 | tlen
sprezone sprezone
Z RrP-3D powietrze B 2 Z RP-5-D powietrze 5 -
Z RP-3-Na| argon Z RP-5-Na | argon
Z RP-3N | azot 200 Z RP-5N | azot 200
Z RP-4-0 tlen @0 Z RP-10-0 | tlen @0
Z RP-4D sprezone Z RP-10-D sprezone
1 t
powietrze 4 40 powietrze 10 100
Z RP-4-Na | argon Z RP-10-Na | argon
Z RP-4-N azot Z RP-10-N | azot
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ROK ZALOZENIA 1910 ROK ZAOZENIA 1910

rozgateziacze weze spawalnicze

waz do tlenu & 6,3mm

o dlugos¢
% wzga weza uwagi

[m]

S 889-1000 | wrs 5 ror
S 889-1001 | wr-10 | 10
S 889-1003 | wr-25 | 25
S 889-1004 | WI-50 | 50

z przytaczkami
nakretka G 1/4

fot. 123 fot. 124
. X gwint nakretki fot. 127
% G A i palvods uwagi o
koﬁcém[/ka (}o weza
[mm)j
waz do acetylenu @ 8mm
Z 5803-080 G38 G6j3/4 ror
diugos¢
Z 5803-081 R-2-2-z Skl i WG/gLH 2 ZAWORY wika Vl[;r%;;a el
638 NAWYLOCIE
Z - ; S 889-1110 | WAS 5 For
Z 5803-083 G3/8LH SR - 128
Z 5803-070 G 661§4 ron S 889-1111 | wato | 10 | yﬁaczkkami
’ tl
803-071 G38LH G1/ALH S 889-1113 | WA25 | 25 &35 Lh
Z o a3z 56338 NAWIOGE S 889-1114 | WA50 | 50
Z 5803-072 G3B 3
Z 5803-073 G3/8LH GIBLH

fot. 128

waz do propanu

typ dtugos¢ | $rednica
weza weza | weza nakretka
[m] | [mm] weza

L)
G1/41H
S 889-1351 | wp-2/4 | 2 4 | Sl e
fot. 125 for 126 S 889-1352 | wesi | 5 | 4 | SUAMH
zaciski biegunowe mtotek spawalniczy S 889-1250 |We263| 2 | 63 | GIBLH
@@ FoT S 889-1251 |WP-563| 5 | 63 | G3/8LH
% o |Pa47P50 | - S 889-1252 |WP-10/63| 10 | 63 | G3/8LH
Y/ | 104-3830  MsT-400 - -
S -
889-1253 |WP-25/6,3| 25 63 | G38LH
S 104-3730 | 785-25 150 25 | 020 | 5% DLUGOSC MEOTKA - 280mm S
CIEZAR MEOTKA — 0,5k
S 104-3731 | 550 | 250 50 | 025 2
fot. 129
S 104-3732 | z85-70 300 70 | 030
S 104-3733 | 78595 400 95 | 045
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koncowki i nakretki weza
ztgczki
% srednica wewnetrzna | - dfugos¢ catkowita
weza 2laczki
T [mm] [mm]
S 5803-001 4 71 b
S 5803-002 63 71
S 5803-003 8 7
Z 5803-004 10 7
Z 5803-005 12,5 75
fot. 130 fot. 131 4 5803-006 16 75
@ koncowki Fos @ nakretki Ror element gazoszczelny pod ciénieniem 30bar (3MPa)
S 692-6110 4G4 S 110-3190 G/
fot. 133
S 692-6170 4-G3/8 S 111-0010 G1/4H °
S 692-6120 63-G1/4 S 208-0580 G3/8 dWUZ'QCZkI
S 692-6181 6,3-G 3/8 S 225-0580 G3/8LH
S 692-6130 8-G38 S 123-0910 G172 T Koticowika nakretka
S 692-6140 106122 S 114-3060 GI1R2LH
< 692-6150 125612 S 5803-090 63G1/4 G1/4 B
S 692-6190 4/6,3-G 1/4 S 5803-091 63G1/4 G1/41H
S 5803-092 8G3/8 G3/8
iai S 5803-093 8G3/8 G3/8LH
redukcje jednoelementowe 2 5803004 | woora o
Z 5803-095 106G 1/2 G1/2H
Z 5803-096 16G 3/4 G 34
Z 5803-097 16G 3/4 G3/4LH
potaczenia i czesci gazoszczelne pod cisnieniem 30bar (3MPa) for13¢
tréjztaczki
® srednica wewnetrzna | wymiary liniowe
% weza 2ztaczki
- [mm] [mm]
S 5803-040 4 82x41 bt
fot. 132 S 5803-041 63 82x43
. i i s i i S 5803-042 8 82x44
G | ey | el G | iy | ey

potaczenia i czesci gazoszezelne pod cisnieniem 30bar (3MPa)
BUDOWA: tréjnik + 3 koricowki

5803-143* |W 21,8x1/14"LH| W 21,8x1/14"LH

fot. 135
5803-148 G3/8LH G3/8LH

- *- posiada gniazdo na uszczelkg -
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Z 5803-133 | Mi5 G112 7 5803-241 G3BLH | W21,8x1/14"LH
7 5803-138 G122 M 20x1,5 Z 5803-255%| W21,8¢1/14" G3/8LH
Z 5803-142 |W21,8xI/14"LH| W 21,8x1/14"LH 7 5803-256 | GI8LH | W21.8/14'H
¥4

4




ROK ZALOZENIA 1910 ROK ZAOZENIA 1910

stanowiska przenosne i przewozne stanowiska przenosne i przewozne

urzadzenie przewozne

urzadzenie plecakowe tlenowo-propanowe
acetylenowo-tlenowe z palnikiem do lutowania
do spawania i ciecia twardego
FOT.
% 5% e
Z 415-3510  UPU-5AY12 2 palnikiem PU-216A/Y12 Z 435-1250  UPL0O0GP 2 palnikiem PL-006PZ
Z 415-3511 UPU-5AU16 2z palnikiem PU-216A/U16 —vn\:gzs‘l;:\r/‘rszbﬁlbﬁonstrukchdo
N . - butla tlenowa 200 bar 5L
w [ ey - butl propo-butan miezanin 8 kg
h‘) acetylenowa 5dm’ — okulary spawalnicze —pa "; 0?6 3
=l - reduktory: tlenowy RET1 — wateczki do cayszczenia Cwerdo :)?on:a’nzufbulanu @63
] ecotenowy Roa0,15 otworow ~ bezpiezeznik suchy ’
palnik — komplet uszezelek
(Sl - nasadki 144 2 h przedreduktorowy do tlenu BST-10-1
x R nadki — bezpiezcznik suchy
_ . _ piezcznik suchy
dysze 1+3 torba na nasadki
S [ canr1 L porbana nasack préei:ed\:lktor(;v.\rlg 1do propanu BST-10-1
— reduktor tlenu
—Musz 1 sztuka ~ reduktor do propanu-butanu RBGP-0,15/04
ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+60mm - redukcja
ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA — do 5mm

fot. 136
ZUZYCIE PROPANU-BUTANU DO 100dm3/h, TLENU 350dm3/h

fot. 138

urzadzenie przewozne
acetylenowo-tlenowe do spawania i ciecia

FOT.
137

Z 465-3310 UPSC-5A/Y12 2z palnikiem PU-216A/Y12

Z 465-3311 UPSC-5AU16 z palnikiem PU-216A/U16

~konstrukeja nosna - waz tlenowy
B - butle: tlenowa 5dm’ acetylenowy
[Pl acetylenowa 5dm* ~ wspornik na nasadki do ciecia
=l reduktory: tlenowy RBT-1  — okulary spawalnicze
a acetylenowy RBA-0,15 ~ wateczki do czyszczenia
=l palnik otworow
[l - nesadki 14 ~ komplet uszczelek
~dysze 1+3 zapasowych
S e jacanr1 - minibezpieczniki

—klucz - 1 sztuka

1.) wozek wraz z konstrukcja do

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+60mm mocowania butli

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA — do 5Smm

2.) butla tlenowa 200 bar 5L

3.) butla propan-butan mieszanina B 5kg
4.) palnik 006PZ

5.) wazdotlenu 6,3

6.) waz do propanu-butanu 6,3

7.) bezpiezcznik suchy

przedreduktorowy do tlenu BST-10-1
8.) bezpiezcznik suchy

przedreduktorowy do propanu BST-10-1
9.) reduktor tlenu RTB1
10.) reduktor do propanu-butanu
RBGP-0,15/04
11.) redukcja

fot. 137
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reduktory sieciowe do przecinarek

ROK ZALOZENIA 1910

rodzaj znamionowe zakres cisnien zZnamionowa gwint
. typ gazu cisnienie paot N
<G | reallon | oot | etowe | Garieal Tl | ‘e gloct
- na wlocie
276-2501 RSPPT-1 20(2) |0,5+8(0,05+0,8) B ED
235/’; 15 G3/8
276-2503 | RSPpT-1,5 30@) | 2+1502+1,5)
276-2500 | RSPIT-1 . 1100151 | ot ommn
Ly 30(3) G2
276-2502 | RSPT-15 2+15(0,2+1,5) 15
fot. 139
elektryczny podgrzewacz do gazow
140
& 857-7470 PGNd-2

PERUN

fot. 140

~znamionowe cisnienie wiotowe:
- przeplyw CO (maksymalny):

~ zasilanie:

— wtyczka zasilania:

— gwint nakretki na wlocie:

— gwint nakretki na wylocie:

- masa:

200bar (20MPa)
1000dm3/h

24V AC 50Hz

SzR 16 P2 NG 5 (z kotkami)
W 21,8x1/14"

W 21,8x1/14"

0,8kg

— podgrzewacz - 1 sztuka

w
KOMPLECIE

— uszczelki zapasowe - 2 sztuki
— instrukgja obstugi - 1 sztuka
— ulotka techniczna - 1 sztuka

sposob pakowania: tekturowe pudetko

KATALOG WYROBOW 2010/2011
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przecinarki pétautomatyczne

fot. 141

fot. 142

fot. 143

KATALOG WYROBOW 2010/2011

do ciecia tlenem
z napedem elektrycznym

o FOT.
141

S 525-4010
S 525-4050

~ palnik
- wozek
— prowadnica szynowa
— cyrkiel

PPA-100A

PPA-100P

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+300mm
ZASILANIE GAZEM: ACETYLEN-TLEN LUB PROPAN-TLEN

do ciecia tlenem

z napedem elektrycznym

S 525-4011
S 525-4053

PPA-100/1000A

PPA-100/1000P

- palnik - 2sztuki
—wozek

— prowadhica szynowa
~ cyrkiel

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+100mm
SZEROKOSC CIECIA PASA: 75+340mm, 340+1000mm
ZASILANIE GAZEM: ACETYLEN-TLEN LUB PROPAN-TLEN

do ciecia tlenem z
napedem pneumatycznym

143
Z 525-3811
Z 525-3853

~ palnik
— wozek
— prowadnica szynowa
~ cyrkiel

PPT-300A

PPT-300P

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA:
PPT-100 (3+100mm), PPT-300 (100+300mm)
ZASILANIE GAZEM: ACETYLEN-TLEN LUB PROPAN-TLEN

)}
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PROJEKTUJEMY | WYKONUJEMY A
NA SPECJALNE ZAMOWIENIE

- rampy zbiorcze do gazéw technicznych
- palniki specjalne

- reduktory specjalne

- czesci | podzespoty armatury gazowej

SKLEP FIRMOWY OFERUJE
W CIAGLEJ SPRZEDAZY

- spawarki transformatorowe, prostownikowe
do spawania metodg MIG / MAG i TIG wraz
z niezbednym wyposazeniem
(w cenach producenta)

- butle do gazéw technicznych

- cieplarki i suszarki do elektrod

- kompresory

- szlifierki

- elektronarzedzia

- elektrody i druty spawalnicze

- urzadzenia wentylacyjne

- $rodki ochrony osobistej spawaczy:
okulary, maski, przytbice, fartuchy,
rekawice i inne akcesoria

PROWADZIMY
SPRZEDAZ WYSYtKOWA
PEENEGO ASORTYMENTU

Dzieki prowadzonej przez nas sprzedazy wysytkowej
kompletnego asortymentu proponowanych przez
naszg firme wyrobow otrzymujg Panstwo doskonate
narzedzie do szybkiego i fachowego zaopatrzenia

sie w niezbedny sprzet. Jedynym warunkiem jej
skutecznosci jest czytelne podanie doktadnego adresu
wraz z kodem pocztowym, numeru NIP, informacji

o formie realizacji zamdwienia oraz upowaznienie do
wystawienia faktury VAT bez podpisu odbiorcy.

dodatkowe informacje
moga Panstwo uzyska¢ pod numerami:

tel./fax (022) 810 56 39 - Dziat Handlowy
tel. (022) 810 80 47 - Sklep Firmowy

Zapewniamy dobrg jakosc i konkurencyjnosc cen w stosunku do podobnych
wyrobdw innych firm krajowych i zagranicznych oraz fachowe doradztwo
w sprawach zwigzanych ze spawalnictwem i cieciem gazowym.
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Punkty

serwisowe

~PERUN" S.A.

03-842 WARSZAWA
ul. Grochowska 301/305
tel. (022) 810 80 41-46

fax (022) 870 76 52

Oddziat zamiejscowy:

+PERUN" SA
03-842 tOSICE

ul. Kolejowa 25

tel. (083) 357 29 94
fax (083) 357 26 16

GDANSK

WRONKI

RUDA $U\SK6 o

PLOCK

ﬁ ®
PLOCK oot 10

PIOTRKOW TRYBUNALSKI

KATOWICE

o LDgCE

WARSZAWA

LUBLIN

o

STALOWA WOLA

TORUN

+MIKRO-TEST” Sp. Jawna

80-554 Gdansk
ul. Handlowa 12
tel. (58) 343 63 98

KATOWICE

Mazowieckie Centrum
Spawalnicze

09-402 Ptock

ul. taczna 3

tel. (24) 262 47 27

PIOTRKOW TRYBUN.

~RYWAL RHC"
87-100 Torun

ul. Polna 140B

tel. (56) 669 38 50

WARSZAWA

wIZMET”

Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowo-Ustugowe

40-826 Katowice
ul. Grabskiego 25D
tel. (32) 254 82 14

+~DOWAR"
Przedsigbiorstwo Produkcyjno
-Handlowo-Ustugowe

97-300 PiotrkéwTrybunalski
ul. Kostromska 48 D
tel. 44/ 647-69-70

Hurtowe Centrum
Spawalnicze
~HEFT” Sp. Jawna
03-879 WARSZAWA
ul. Przectawska 9
tel. (22) 678 45 35

LUBLIN STALOWA WOLA WRONKI
JARSPAW" ,REGASPAW” Przedsiebiorstwo
Zaklad Usfugowy Przedsigbiorstwo Produkcyjno +WROKLECH"
20-141 Lublin -Handlowo-Usfugowe 64-510 Wronki

ul. Jarzebinowa 25
tel. 0-500 222 373

Ltowicz

MUTECH Tadeusz Mucha

Przedsigbiorstwo Handlowo-Ustugowe
99-400 towicz

ul. Mickiewicza 31

tel. (46) 837 04 44

KATALOG WYROBOW 2010/2011

37-464 Stalowa Wola 6
ul. Agatéwka 92
tel. (15) 843 25 90

RUDA SLASKA

Hurtownia "REFLEKS"
Przedsigbiorstwo Handllowo-Ustugowe

41-708 Ruda Slaska
ul. Pawta 8
tel. (32) 340 06 88

Stare Miasto 32
tel. (67) 254 07 08
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