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Firma LUT-SPAW Przedsigbiorstwo Inzynieryjne s.c. od ponad 20 lat specjalizuje sie w procesach
taczenia materiatow. Zostata zatozona na poczatku lat 90-tych przez pracownikéw naukowych
Politechniki Wroctawskie| jako odpowied? na wzrastajace zapotrzebowanie krajowege przemystu na
wiedze i produkty wykorzystywane w obszarze technologii spajania metali. W roku 1993 LUT-SPAW
uruchomit produkcje past lutowniczych oraz proszkiw metali. Rosngce potrzeby klientdw przetozyty sie
w kolejnych latach na dynamiczny rozwdéj firmy. Bogate dodwiadczenie i obszerna wiedza techniczna
pozwolita nam w chwili obecnej zaja¢ pozycje krajowego lidera w branzy. MNasza oferta w ramach

marek LRTRWETIY obejmuje peten asortyment wysokiej jakoscl materiatow lutowni-

oraz
czych takich jak: luty srebrne, luty miedziano-fosforowe, luty mosigzne, luty aluminiowe, luty cynowe,
pierscienie lutownicze, pasty lutownicze, proszki metali oraz topniki. Wieloletnia praca oraz znajomosc
problematyki spajania gwarantuje naszym klientom profesjonalne wsparcie i statg opieke techniczna.

INSTALEIT

INSTALFIT to nowa gama spoiw lutowniczych
przeznaczonych dla profesjonalistéw. Zostata stworzona
z myslg o klientach cenigeych sobie wysokg jakesc,
niezawodnos¢ rozwiazan oraz komfort codziennej pracy.
Produkty INSTALFIT wytwarzane sa z surowcow
najwyzsze] jakodci czego odzwierciedleniem jest
precyzyjny sktad chemiczny oraz wysoka czystosc stopu.
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INSTALEPEIX

INSTALFLUX to kompletna linia topnikéw
lutowniczych, stworzona ze Swiadomoscig zaleznosci,
jaka istnieje migdzy wykonaniem wysokie] jakodci
potgczenia a doborem odpowiedniego topnika. Tworzac
marke INSTALFLUX potozylismy nacisk na
bezpieczefistwo naszych produktéw, zaréwno dla
zdrowia jak i srodowiska.
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S "'/ | Luty srebrne wyrdiniaja sie dobrymi wiadciwodciami lutowniczymi, wykazujge dobrg
. wytrzymatos¢ na Scinanie, zmgczenie oraz wysoka udarno$¢, Sa odporne na
dziatanie kwasdw i zasad. Dzieki dobrej zwilzalnosci umozliwiaja taczenie

wigkszodcl metali 1 stopdw takich jak: stale weglowe, stopowe, nierdzewne oraz

Fa R
& miedz? i jej stopy.
A4
Lutowanie metali zelaznych | niezelaznych
4 )
{z wyjatkiem aluminium, magnezu i cynku)
Wytraymatodd Morma
Zakr E T '
iy Skbad & ‘?o ’;:’:" ":b:';:“ Costott na razclaganle PR-EN 150 Morma Falecany
b el stall weglowe]) | s AWS ASE toprik Charskterysiyka luty
Ag | Cu Zn Sn lnine s “r e’ MPa | (PR-ER 1iH4)
: ag 217
Aqgl2 12 4 A0 - - B30 7 410 -
SRS Ay i ELIRE a0 i (4G 207)
Spoiws o niskin] awsriedd srebra,  dostatecang)
RS 20 20 41 kil - Si015 GO0-B10 a10 a7 360 [AG 206} = plynnoscl @ dobigch  abedclwodclach  mechanicanych
Stosowane gliwnie do lurowanta stall
Praces lutowania w Firmie Backer OBR Sp. z 0.0, A 225
EEER A5 el 41 " - - F00-740 7HO AH 380 (AG 20%) =
Luty srebrne otulene destarezamy w wielu wariantach Aq 125 Lt ten ze wagledu na dodatek cyny sapewnia obinizeng
Y 4 ESFEIRY 22550 * 4n 43 2 = GRO-TH0 Tl B7 il [J‘.[n' ‘I_D.H] Béug-37 temperature lutowania, dobra plynnodé i@ umiarkowane
starajgc sie spetnic najwyzsze wymagania Klientow. ' whadciwodc mecha ricme
Zespot naszych iniynieréw pomaga w wyborze 230
P = s Y X Y : |J _g _“I R g 30 W o | 32 60755 730 84 380 :?;04_ Big-20 " D ——— "
odpowiedniego rozwigzania, dobierajgc wiasciwy dla (AL 204) 0 9 auwel s adinnne. | Fhnme L dgstatecng
¥ . § X T I wlatclwodciach  mechanicenych.  Dodatek  cyny  obnisa
?Pllkatq: rc!dzaj stopu oraz doktadnie okreslajac stopien i wi | | " i i i - r:r l ;g] temperalurg loprienis | swigksen roephpnod Lt
jego otulenia. . —
s
Ekanomicane spriwo o wniwersalngm rastosovaniv. e
i e : : R o 7 i . - T wrgledu na bardzo dobrg wytrzgmatodf, ut ten stesowany
T 413 | a4 | 3 Si 015 700-740 70 a0 315 TE53 Pz i R, %
Lutowanie metali zelaznych i niezelaznych winstalacjath ez medycyeh,
(z wyjatkiem aluminium, magnezu i cynku) mE—
B 1 I I TLS-F
Zakres temp. Temperatura Marma lut o obnizone] temperaturze  tepaienia,  dobrey
ikt prieni robocza PN-EN 150 EEERAgsn | | 6 | 275 | 25 - (30730 710 9 e [:['7 :;:1 . awilkelnaded, toapliwnesd 1 dastatecznych wlascimosciach
4o < 17672 ! mechanicznych
{PN-EN 1044) I T x
Umiwersalny lut o obnitongy temperalurze topnienia,
4
A SIS o050 0| 30 il 2 - G50-710 B0 a1 350 :[n‘mf: BAg-24 stosmwany do taceenia metali rdinorodigdi Zapewnia
¥ o q 125 (AL 105 dobre wha dciwodel mechaniczne
[SEI /a255n FC 660760 750 AG 108)
i
- W . Ag 244 fe wrgledu na barden dobre whadciwoiol lutownicze luty
SR 494 44 an bl - - BF5-F3E 730 91 4 LA =
i g " e (AL 209 12 majg  bardm  szerokis  zastosowanie w o braney
ST A305n FC 665-755 740 Ag1a0 imstalaryine,  narcedaione],  chlodniczei @ sularneg
305 i 5-7- - Agid 45 0 Fywar
(AG 107) S s 5 0 5 _ s 0740 - 42 400 hg 245 BAgs m" udd re: BEENER Agda moegq bul uiywane
mA(133 FC 700-740 730 - Idealny lut do sastosowan ogélngeh, secreqalnie tam,
45 qizie vymagana jest niska temperaiura Lopnienia np. prey
Ag 134 I g 455 aow | oo 3 FAL-GHD 670 02 350 |':§ 10:3 B3 lulowanin stali nierdzewne]. Zopewnia bardmn  dabig
TR #3450 PO 630-730 7in (AG 105] o phynnode, kapilamost { dobire wadciwosci mechanicane.
liealng substyiul dla luide = kadnem.
Ag 140 Lust ten cechuje sip nisk temperatura topnicria, doskonily
[MSEIE Aqd05n FC BE0-710 600 Pega S g | | 16 | o Mnda §80-705 - - 250-300 Ag 449 BAG-22 swilzalnodcia, bardzo dobrgmi wlatciwosciami
(AG 103 Wil 5 (wytrrymatods na Seinanie) AL A02 mechamonginl orsz  wysoks  odpomedcly ne korozg
Stosowane gitwnle w branzy narzedzows|.
[OSSEIRR /g4 FC 675-735 730 {’:E *;J;] Substytut dla Lt 7 dodatkiem kadmu, Charakiergzuje sie
; = o ” - - An 156 . bardzo nisky femperatury topnienia oraz bardzo dobra
BRI i35 % | 22 U 2 Ry ol AT s [AG 102 B plymascia. Da zastosmwan agilneh, & swiaszcza laczenia
stall nierdzewee].
Aq 145
RIS /4550 FC GA0-HEG 670 e : A i :
g (AG 104) S 70 0| m i = . 90740 10 10 tg 210 BAg-10 Lut o wiysoking zwartadei srobra udywany giownicw hrngy
= jubiterskie|
— - - Ag 150 i
RSN 5650 FC 620-633 630 {AG 102) g7 nlom | - - - 780 7800 0 i i e Rig Futektycrmy stap zalecany do lutowania piccovere




Luty miedziano-fosforowe ze wzgledu na dobrg zwilzalnosc, niskg temperature topnienia oraz mozliwos¢ lutowania potgczen
Zalecany zamiennik ez kadmu Lut srebrny z kadmem miedZ-mied? bez uzycia topnika majg szerokie zastosowanie w lutowaniu miedzi i jej stopdw. llos¢ fosforu w lutach miedziano-
fosforowych wptywa na zakres temperatur topnienia oraz podstawowe parametry takie jak plynnos¢ czy wytrzy-
Zalkres temp. Wytrzymatode Zakres temp. Wytrzymatose T - s e . i . .
Praduid {oprisiia e Frodikt = n sl giE matosc. W celu spetnienia wymagan klientdw, zawartosc fosforu w naszych spoiwach jest kontrolowana w zakresie +/- 0,1%
U u p
FLES MPa S MPa
B Aq 20 6O0-810 380
RN Aq 25 700-800 380 L-Ag20Cd 6053-765 350
S A255n GB0-760 360
B Ag30Sn G65-755 360
EEE Aq 3l 700-740 535 |-Aq30Cd HO0-600 80
S Ag34Sn 630-730 360
S Agd05n 650-710 350
T g 675735 400 .
— — - | -AgADCsd 505-630 410
R Agd55n 540680 350
SR Agd9NiVin HHD-705 50
I AgdS5n Ha0-hAE0 350
SR Ay 9NiNVIn GB0-705 350 L-AgA5Cd 620-635 40
S Ag5650 520-655 410
10 grudnia 2011 r. weszta w Zycie requlacja Komisji Europejskiej
nr 494/2011 zakazujgca obrotu lutami kadmowymi. Firma LUT-SPAW
i < i » I i FEE R o
przygotowata informacje dotyczaca zamiennikdw dla lutow z kadmem. Jako VIOONLE: WSS ELY ) s apon
. - . Fokres lesp, Temperaturs Wybreymatodd M oria
alternatywe dla tego rodzaju stopdw proponujemy luty z dodatkiem cyny. . Sklad % o Y Cigstosé Seaan g N iideail Coomatonpie
Pierwiastek ten, dodaje sie w celu obnizenia temperatury topnienia oraz i o s R MPa 17672 AWS A58 Tupaik
. . e ;o . . . (PM-EN 1044
poprawienia zwilzalnosci stopéw lutowniczych na osnowie srebra. P
SIENE CuP wa | 62 710-196 it B £ [(‘_:J Sl 2 Pod Lot u da polacred miedi-miedi.
B Charakteryeule sig  niska temperatrg  lopidenia,  dobra
ul 5 2 = = A
EREEE CulEn #9, . Sn4.2 (50 7MY 0 Al Pynnedeia | kapilarnascla.
ORI
T TS Stosowany o polaczed  miodd misd? Biarge pod wwagy
BRI CuP? - a3 ) 710-820 £l B 25 rr::- S BEuP-2 ternperature robocza | plynnosd jest to podrediie rozwigzanie
AR pomigdsy SRR CuP6 o [CEREGN CuP3.
TLS-F
) ) CuP b Charakteryzuje sie niskq temperateg topoienia, bardza dofirg
37507 1 . - 1 ) = -
(RIS (ub* S0 Bi2 | 6A S d diEnll- FUHE F0tt B 2 (P 302 Agrioscia t kapilsrmosia.
TP
Idealigy  lut do potgreen  miedfemied?s  miedf-mosiadz.
| snks - - - Zapewnia dshonaty plynnoid i kapilamoid oras posiods
T _ 57" 575 25 Lyl P-g
Pl L B G35:62% o &0 = AR B Najniszg tomperatiry lopnicra spesrad  wsausthich Ldw
mivdriann-fosforeaych.
s Postad otulona lutu  SENKNEN Ple ldealne  reswigzanic
EEEPLsFC (- | oB6 | 65 | 633-67% 675 80 =0 CuP 83 BEuP-1 Mie wyrmaga | v liawani miedzi 2 mosigdzen poniewad nie ma potreeby
S wingwrania topiika.
CuP 182 Lt ton charaktiryzauie 51 nissea tenperatuig iobocs i wigksen
g 22 | 78 - 2 b x - :
A CuPY 2 e a5 s Bl 7 [(CP 201} plunnadiani; (SN CuPG.
Popularny Lt do polaczed  miedd-miedd,  miadi mosigez
; i o " P 974 Zopewnin  dobre  wygelnlenie  szoroling  pry  niskich
7 i) i k) AdAel X =
M 2P = na | &2 D L ol A (CF 105) termperaturach  oraz  wiyseka  phynnadé proy  wysakich
z termperaturach
s )
- - R ; - Cul 21 R Lut zalecany do tgeeenia ceebo narazangch na drgania. fest
" : . - -
R A5 5 |68 | 62 645515 710 82 =0 (P 104 Bt gwarantem pokczen o dobre] wytrzymalodel,
CERET:
TEET 2o waglpdy na blitone whatciwoel do lut SENNN Aq15F,
SIS A & £79 | &1 G43-TAT 705 B2 250 - - daskonale nadaje sig jake ogo skonomicany samionnik. Zapewnls
R niskg lemperatury roboceq, dobrg pastycenesd §vytragmatedd,
e-1
- . cuP 71 : Zo wglpdu va dobig plastyimed | wylreymetosd, idealny do
(IR vy 15F 15 | B0 5 645~ B0 Jut B4 23 (CP 102 BCuP-5 podacaei mied - mivdi, miod mosigdz, narazsnych na wibrage
W razie jakichkolwiek pytan stuzymy pomoca pod numerami telefonow: = " — | e
i Bt . op eutektieany o niside] twmperatuy fopaicaia, Lut ten
71 3269395, 71 3269452 oraz e-mailami: handlowy@lut-spaw.com.pl, ATIEP W | 7S 7 - 45 o B4 250 Cup 208 e zapremin  wyigtkowa  plunnast e wlasciwosc
(CP 101) P
! haniczne.
sprzedaz@lut-spaw.com.pl ki
Lutiw fych nie naledy stosowal do taczenia stopéw delaza i niklu, poniewar sle zwiliajq ich powierzchnie

oraz tworzg Lutewliny kruche o niskich parametrach wytrzymatodclowych.
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Stopy miedziano-cynkowe z mozliwoscig dodatkowego wzbogacenia pierwiastkami krzemu, cyny, manganu,
niklu lub kobaltu znajdujg zastosowanie przy taczeniu stali weglowych, miedzi i jej stopdw oraz w branzy
narzedziowej przy lutowaniu ptytek z weglikéw spiekanych. Charakteryzujg sie dobrymi wiasciwosciami
mechanicznymi, lecz ze wzgledu na wysokg temperature topnienia oraz stosunkowo niska plynnosé,
ich zastosowanie jest ograniczone. W potgczeniu z technologig lotnego topnika, istnieje mozliwodé
wyeliminowania tradycyjnych topnikdw w postaci pasty lub proszku.

Lutowanie stali weglowych

Zakres temp. Temperatura Witrzymatodé Marma
Produkt b topritenta, robocza Lagandc na 4cinanle PN-EN 150 17672 At Zoluctay Zastasowanle
(PN~ EN 1044) AWS A5.6 topnik
Cu Zn MNi | Si Inne "C 'C giem? MPa
. Lut mosieiny o najprostsaym sktadede stosowany do lutowania
. . R 5 5
Urzgdzeniem zaprojektowanym w celu  zautomatyzo- Lagh « =) HONE 909 8.4 L stali.
wanego dostarczania topnika jest dozownik. Sklada sie e CEy— T . Tae P
ze zhiornika podstawowego (w ktdrym nastepuje proces . Dtatek krzemu w lucie chroni preed odparswywaniem cynku,
. F 2 9 ) = o _J P BRI 47 nSi [0 397 025 875805 00 B 400 Coct7a drigki cromu poprawia si estetgka @ jakndd lutawin
mieszania sie gazu palnego z parami topnika) oraz 1CU 301) il z f e '. ik .‘. ; 'un-m:‘ EXT7D !
. X 3 X alecany z uiyciem topnika lotnego 3 3
zbiornika rezerwowego stuzacego do  bezpiecznego b=
napetniania podstawy. Technologia lotnego topnika moze
hgl’: stosowana  z kaZde rodzajem gazu palnegc CuZiisn = g - - S35 TR S00 84 400 QU . Luty mosigine wykoraystywane do lutowania miedzi, stali,
wykorzystywanym do lutowania. IIIIH I_‘m’ niklu 1 ieh stopdw araz tam, gdsie najwadnisjsza jest ndpornadd
na korozje.
W 015 A— ) i
ST 7k =4 ety e c;:03; a70-000 a0 64 30 €U 304) _ Falecane ¢ wiycien topuika lotnege  EEEFERo EXTI0
= EXT-70
ST Cu70NiS 57 | a5 | 5 | oas A7 200 900 B 400 - - T
ERI-FAL Luty stosowane do tgczania stall, niklu Lich stopdw. Posladagg
bardza  dobre whadeiwoder  mechanicene, Dodatek  niklu
SRR CuzoMii0 | 48 | 418 | 10| 02 - A80-020 W 87 s00 Cud7a i avighsea wyttzymalost poljczenia oraz poprawia wyglad
|Cu 303) lutowing,  awtaszcza wo preypodiu nicklbrgeh  pokngé
nalwanicemych.  Aalecane ¢ uayciem  fopnika  letnego,
gl T CXT70
BEEN CuzoNighg | 475 | 423 | B3 | 03 Sn 0.2 HO0- 520 L] 67 00 . .
Mn 0,2

Proces lutowania z wykorzystaniem technologii lotnego topnika polega na aplikacji topnika w sposdh zautomatyzowany za
posrednictwem ptomienia gazowego. Ma on na celu poprawienie jakosci potaczen wykonywanych z uzyciem lutdw mosieznych,
miedziano-fosfarowych oraz srebrnych. Zalety wynikajace ze stosowania topnikdw lotnych to m.in. wyeliminowanie

czynnosci polegajgce] na recznym dozowaniu topnika, wysoka estetyka i jaked¢ wykonywanych zlgczy oraz zmniejszenie

zuzycia spoiwa lutowniczego.
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Lutowanie aluminium i jega stopdw

Zakres temp. Temperalura § Norma
Skiad % Sl P Cstost MNorma Zalecany
Produki topnienia robocza PMN-EN 17672 AWS 5.8 topnik Charakterystyka lutu
ALl zn | si C iC glem’ (PN-EN 1044) ’ F
T 70012 8 377-38% 38 60 Ni Lut eynkowo-aluminiowy « topnikiem wrdeeniu, nagwany
L & ) = R 3 = & '8 Wumana dotgezenia aluminium z aluminium i jego stopami.
Lut cynkowe-aluminiowy o miskie] temperaturze topnienia.
. ? d do  lutewania  elementdw  cienkodciennych
S 704 E I 365416 0 67 5 - BT LA : it ik
2z oluminium.  Stesowany  rowniez  do  polgozen
aluminium-mied:
Lut cynkowo-aluminiowy otulony o niskie] temperaturae
= i topnienia. Idealny do lutowania  elementdw
ERIEE ZnAld FC 4 I 355118 410 67 Nie wymaga .p e b F i
cienkesciennych z aluminium. Stosowany réwniez do
potaczed aluminivm-miedz.
Lut  cynkowo-aluminiowy 2 fopnikiem  w  rdzeniu
gwarantujgey  dobre  wlhasdweda mechanicene  oraz
SRR SnAL22 22 TH = 426-185 83 - - Mie wymaga dabra odpormodd na korozie. Lut ten nadaje sie do
lutowama  aluminium | stepdw  aluminium, miedzi
i aluminium, stali nierdeewna i aluminiem
Podstawowy  lut  twardy  stosowany  do pelacren
aluminium 7 al mipdzi z ium i ini
s : : ALT12 T : ¢ stalg  nierdzewng. Dostgpny  wo postaci  drutu
BT ASU2 | s 12 575565 810 265 BAISi-1 L b N i T PR
(AL T04) s TLA 2 redzeniowego 7 topnikiem oraz deutu kompozytewegn,
Charakteryzuje sie dobrg adpornescia na karozje
Do lutowania aluminium i jego stopdw

wykorzystuje sie najczescie] luty zawierajgce
aluminium i krzem. Potaczenia te gwarantuja

dobre parametry wytrzymatodciowe oraz

wysoka odpornosc na korozje. Ze wzgledu na
powstawanie na powierzchni aluminium —
w trakcie procesu lutowania szczelnej warstwy

tlenkow —

nalezy

stosowacd

topniki

o odpowiedniej aktywnosci. Na wyhdr topnika

wplywa sktad chemiczny lutowanych metali

oraz rodzaj stosowanego spoiwa.

Lutowanie aluminium przysparza wielu probleméw zwlaszcza w poczgtkowej fazie wdrazania tego materiatu do
produkcji (dotyczy to szezegolnie sytuacji gdzie aluminium ma zastapic¢ miedz). Bazujgc na naszym bogatym
doswiadczeniu oferujemy sprawdzone rozwigzania umozliwiajace wykonywanie potaczen aluminium-aluminium,
aluminium-miedZ oraz aluminium-stal nierdzewna. Luty aluminiowe oferujemy w postaci pretéw litych, pretow
otulonych, pretéw rdzeniowych oraz pretow kompozytowych zawierajgcych w sobie topnik. Wdrazajgc
rozwigzania umozliwiajace lutowanie aluminium, oferujemy rdwniez szkolenia pracownikdéw oraz pomagamy
w wyborze odpowiedniego wyposazenia.



Pasta lutownicza skiada sie z proszku metalu oraz odpowiedniego systemu wigzacego. W zaleznosci od rodzaju aplikacji do
past dodatkowo dodaje sie topnik. Pasty znajdujg zastosowanie w sytuacjach, gdzie uzycie stopu w tradycyjnej postaci drutu
lub tasmy jest niemozliwe ze wzgledu na ztozony ksztatt lutowanych elementdw. Wykorzystywane sg gtownie w lutowaniu
piecowym, indukcyjnym oraz w zautomatyzowanym procesie lutowania ptomieniowego.

‘ Pasty na hazie miedzi

Sktad % Zakres temp. | 150
Produkt . il | (Libre Charakterystyka pasty
Cu Inne Ll (PN EN 1044)

|
Pasta miedeiana preemmaceona do lulowania precowege siali oraz
Cu 01 99,90 - 1085 Cu 110 {CU 101) stopdw  nikle. Catkowily  limit  zanierayseczed o 0,04%
[widaczajac O oraz Ag)

Pasta  miedsana preesmaczona  do  lulowania  piecowego
Cu 2 9995 - 1085 Cu 102 (CU 102) stali oraz stopdw niklu. Calkowity limit zanieczyseczen to 0,03%
(wytgezajac Ag).

Pasta miedzlana przeznaczana do lutowania plecoweqo siall oraz
Cu 3 40,00 1085 Cu 089 {CL102) stopdw  niklu. Catkowily it zaniccayszezen  fo 0,30%
[wulgezajac )

Pasta micdziana przeznaczona do lutowania piecowego stali araz
Cu M 99,90 <004P 1085 €U 104) stopdw  niklu.  Catkowity  lmit  zanieczyszezef to D060%
(wutgreajac Ag, As oraz Wi,

Pasta miedziana przermaceona do lufowania piecowego  lub

Cu s Reszia Bh:}i]j 3[_;'_ 1065-1100 Cu 186 (CU 105) indulceyjrego twardych metall w atmosterze gazu obojgtnege.
PR s Calkowity limit zanieczyszezen to 019 % (wylaczajac Ag).
CuSH6 94 5n 9101040 Cu 822 (CU 201) Pasta mirdri‘.md preeznaczona do |utowania pictowege stali
oraz stopdw niklu.
Cusnlz a8 12%n B25.990 Cu 925 (CU 202) Pasta miedziona  preesnaczona do lutowania piecowege stali,

stopdw niklu oraz miedzi.

Rodzaje past

Oferujemy rozne typy past do e do odpowiednich aplikacji, atmosfer
piecowych oraz charakterystyki procesu lutowania, Pasty firmy LUT-SPAW nie
pozostawiaja resztek po procesie lutowania, nie odpryskujg w trakcle nagrzewania
oraz cechuja sie wysokg adhezjg.

Typ GS - Pasta miedziana bazujgca na proszku miedzi uzyskanym w procesie
atomizacji gazowe]. Przeznaczona do lutowania w piecach z atmosferg ochronng
Hy /N2 uzyskang w wyniku rozktadu metanu lub propanu

Typ WT - Pasta miedziana bazujgca na proszku miedzi uzyskanym w wyniku
atomizacji wodnej. Przeznaczona do lutowania w piecach z atmosferg ochronng

Hz Nz uzyskang w wyniku rozktadu metanu lub propanu
Typ PW - Pasta miedziana przeznaczona do lutowania w préni albo czystym Hz

Rodzaje lepiszcza

Lepiszeza  produkujemy zgodnie z okreslonymi przez Klienta wymaganiami.
Sa dostepne dla nastepujacych metod aplikacjic

Typ D — lepiszeze przeznaczone dla past naktadanych metoda dozowania recznego
lub zautomatyzowanego
Typ SP - lepiszcze przeznaczone dla past naktadanych metoda sitodruku

Pasty na bazie niklu

Skiad % Zakres temp.
Produkt - topnienia | |50 17672 (PN EN 1044} Charakterystyka pasty
MNi Cr | Inne °C
4551 Pasta niklowa ogdlnego zastosowania
L-Mi-1a 76 14 3B DED-1070 MNi 610 (NI 1AT) przeznaczona  do  lutowania  plecowege  stali
15Fe nierdzewne].
Fe Pasta niklowa ogélnega zastosowania,
L-Ni2 824 | 7 | 4550 | 970-1000 NLG20 (NI 102) pctiire OU AUowen Memed sl
3B nierdzewne]. Posiada relatywnie niskg temperature
' topnienia.
Pasta niklowa przeznaczona  do wikonywania
- . taczed  narazenych  n silre tlenianie,
L-NIS 709 | 19 | 10180 | 1080-1135 NLG30 (NI 105) LS GhARLMEL I R e
wymagajgoych  duze] wytrzymatodc, pracujgoych
w podwyiszonych temperaturach.
LNi6 a0 - 1P 575 NI 700 (NI 106) F'.asta niklnw.a . nadaiqca. sig  do  lutowania
piecoweqo stali nierdzewne].
Pasta niklowa nadajgca  sie  do  lutowania
L-Mi7 70 14 or BO0 Ni 710 (M1 107) plecowego stali nierdeewne], miedz oraz stopdw
niklu,

Rodzaje lepiszcza

Lepiszeza produkujemy zgodnie z okreslonymi przez Klienta
wymaganiami. Sq dostepne dla nastepujacych metod aplikacii:

Typ D — lepiszcze przeznaczone dla past naktadanych metoda
dozowania recznego lub zautomatyzowanego

Typ SP - lepiszcze przeznaczone dla past naktadanych metoda
sitodruku

Typ S - lepiszcze przeznaczone dla past naktadanych metodg
natrysku

Typ R - lepiszcze przeznaczone dla past naktadanych
na ptaszczyzne ra pomoca watka

Poza pastami wysoko temperaturowymi LUT-SPAW oferuje
réwniez inne rodzaje past na bazie nastepujgcych stopdw:

— Pasty lutownicze na bazie stopdw z dedatkiem srebra
— Pasty lutownicze na bazie stopdw miedzi z fosforem

Pasty lutownicze na bazie stopdw aluminium
Pasty lutownicze na bazie stopdw cyny

Istnieje  mozliwos¢ przygotowania past zgodnie z wymaganiami klienta,
okreslajac granulacje i procentows zawartos¢ proszku metalu oraz rodzaj
systemu wigzgcego, ktdry bedzie dostosowany do metody aplikacji pasty.



LUT-SPAW produkuje pierscienie w ramach wszystkich rodzajow stopdw lutowniczych w szerokiej gamie rozmiardw.
Masi doradcy pomoga w doborze odpowiedniego spoiwa oraz okresleniu rozmiaru pierscienia. Pierscienie lutownicze
— ze wzgledu na szereg swoich zalet — coraz czesciej zastepuja spoiwa w postaci pretéw. Ich zastosowanie przektada
sie na znaczqcg poprawe jakoéci oraz zwiekszenie wydajnosci produkeji. Pozwalajg na przeprowadzenie operacji
lutowania szybciej i skuteczniej, czego rezultatem sq oszezednosci oraz przewaga konkurencyjna.

Destepne formy: Stopy lutownicze dostepne w postaci pierécieni:
Pierscienie stanowigce potaczona catosd Stopy na bazie srebra
Pierscienie ze szczeling Stopy na bazie miedzi z fosforem
Pierscienie tukowe — ¥ $rednicy, % Srednicy Stopy na bazie miedzi
Pierécienie wielozwojowe Stopy na bazie aluminium L cynku

Ksztaltki

Od poczgtku swojej dziatalnosci firma LUT-SPAW zajmuje sig produkcja proszkéw metali wykonywanych ze stopow
L-Ag, L-CuP, 5-5nCu oraz 5-5nPh. Proszki wykorzystywane sa gtdwnie w lutowaniu piecowym, lecz po zmieszaniu
z topnikiem mozna je rowniez stosowad w lutowaniu ptomieniowym. W celu uzyskania szczegotowych info-
rmacji na temat mozliwosci produkeji, prosimy o kontaki z dziatem sprzedazy: handlowy@lut-spaw.com.pl lub
sprzedazi@lut-spaw.com.pl. W zapytaniu nalezy okreslic rodzaj stopu, ilosc oraz granulacje proszku.




o

Zadaniem topnikow jest usunigecie tlenkdw powstajgcych w wyniku procesu podgrzewania na
powierzchni taczonych metali oraz ciektego lutu. Wybdr topnika uzalezniony jest od rodzaju
lutowanego materiatu, stosowaneqo spoiwa oraz metody lutowania. Dzieki dziataniu topnika
lut moze swobodnie sie rozptywad po powierzchni taczonych metali.

INSTALEPBIX

INSTALFLUX to kompletna linia topnikdw lutowniczych,
stworzona ze swiadomoscia zaleznosci, jaka istnieje miedzy
wykonaniem wysokiej jakosci potaczenia a  doborem
odpowiedniego topnika. Tworzac marke INSTALFLUX
potozylidmy nacisk na bezpieczenstwo naszych produktéw,
zardwno dla zdrowia jak i srodowiska.

I
‘ _—,
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Tennp. Manma Norma
Produke ektywnodet PN-EN AWSFB Charabtenysiyha topiika
1045
i 5
Topniki do lutiw srebmych
Uniwrsalny topik w postach pasty. preeznaczony di Liseania spoiwami sebonni. Odpeied o do b zenia
BT TLS FAO-EI0 FHID FH3A stall nlerdzewne), miedz. mosigdzu, braze oraz nnych felamweh i nis2elaznych stopde motall Reszokd
npnika sq koramygne. reepuszczalie w woelze | Batso isusalne.
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2 sierdezwne, weglindw spiskanych oraz iingeh metoli felamych 1 rieselanych, Resstki lopnike sg koroejne,
rezpusTezalng wwntnie ¢ latwn psinalne,
DT TS T w0800 FH10 Faas Uniwersalng tapnik w postacl pasty, stesowany 2 lasami sreorngmi oraz miedzia no-fosforowyml, Resztkl
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ik s kermmgjne, rozpuseczatne wowodze i bt wsmoine
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LUT-SPAW dostarcza spoiwa produkowane z metali o najwyisze] czystosci, co pozwala na
skuteczne eliminowanie wad lutowniczych powstajacych w procesie lutowania.

Zakres temp.
il Skiad % mmem" N - ,
ro PN EN 29453 stosowanie
Sn Ag Cu i
lut  stosowany — gléwnie  w  preemysdle
SngeCul 99 - 1 230 - 240 5-5n99Cul elektrotechnicznym  do produkcji urzgdzen  oraz
podzespolow elekironicanych, i tym lutewanyzh na lali}
Lut przeznaczany do lutewania potaczed miedi-
Sn97Cu3 497 = 3 230 - 250 S-Sn97Cu3 migdZ oraz mied:i mosiqlz wo instalacjach wody
pitnej nraz centralnego ngrzewania.
Sni7Aq3 97 3 - an - 5-5n97Aq3 Lut do i w przemysle elektronicanym
SAC 305 95,3 3 0.5 P Al S-5n07AgCu0.5 Lut do zastosowad w przemysle elektronicznym.
SAC 0307 9 0.3 o7 N6 - 287 S-SndUCul7Ag03 | Lut do zastosowah w przemysle elektronicznym.

Dostepne srednice drutu: 0,25 mm—5,0 mm
Dastepne postaci drutu: druty monolityczne, druty z topnikiem
Dostepne formy stopéw: druty, prety, laski tréjkatne

Wszystkie oferowane spoiwa sg wytwarzane wedtug miedzynarodowych
standarddw zgodnie z wytycznymi Europejskiej Dyrektywy RoHS.
Naszym klientom oferujemy pomoc w wyeliminowaniu lutdw miekkich
zawierajgcych  oléw. Uwzgledniajgc  specyfikg procesu lutowania
pomagamy w dobrze odpowiedniege stopu bezotowiowego ktdry spetni
wszystkie stawiane przez klienta wymagania, czynigc jednoczesnie jego
produkcje bezpieczniejszq dla zdrowia i Srodowiska.

Zakres temp.
S Sklad % m;:e:::" Norma S i
" PN EN 20453 stosowante
Sn | Ag Cu e
Pasta przeznaczona do lutowania potaczen
Pasta INSTALFIX 47 - 3 230 - 250 S5-5n97Cu3 migdi-mieds oraz miedi-mosiadz w instalacjach
wody pitnej oraz centralnege ogrzewania.
Pasta Pasta niekorozyjna przeznaczona do lutowania
INSTALFIX Solar a7 - 3 230 - 250 S-5narcus migkkiegoe miedzi i jej stopow.
Pasta przeznaczona do lutowania petaczed
Pasta Sn974g3 a7 3 - 21 - 244 S-5n974q3 mied? mied? oraz mied7-mosiadz w instalacjach
wody pitne] oraz centralnego ogreswania.

Paste INSTALFIX cechuje wysoka wydajnos¢ dzigki
starannie dobranym lepiszczom umozliwiajgcym  jej
nanoszenie w postaci cienkiej, réwnomiernej warstwy.
Dzieki zdolnosci  doskonatego  wypetniania szczelin
lutowniczych pasta INSTALFIX umozliwia uzyskanie
bardzo dobrej jakosci ztgezy o wysokie] wytrzymatosci na
scinanie. Pasta INSTALFIX dostepna jest w opakowaniach
50g, 100g, 200g, 250q, 1 kg.




Luty dla przemystu chiodniczege i klimatyzacji

Poprawnos¢ procesu  wlutowywania plytek z weglikdw spiekanych oraz A Fakres temp. Morma
segmentow diamentowych w duzym stopniu decyduje o jakosci wykonanego Pradukt lopnienia PN-EN Charakterystyka lutu
A x 2 A A s p Ag Cu P Inne e 150 17672
narzedzia. Naleiy dobrac odpowiednig metode lutowania, spoiwo oraz topnik, — ;
’ " oy . " : i Charakteryzuje  sie iskqg  temperatiry  topnienia,  debeg
Lut dobieramy w zaleznosci od materiatu, z ktérego wykonana jest plytka. ISR Cu S - | B85 | 62| 5nd2 650-/00 - phynnasii T kapilarniseia
W ramach dbatodci o jakos¢ potgczenia nalezy zwrécid szezeqgilng uwage na
. s ) harakt isl e rat ienia, bard b
proces wyrdwnania naprezen powstatych w lutowanym ztaczu. BRI CuP7SAT a6 7 Sn 7 65700 cop e | Char o e vt Al dobea
plynnoécia L kapilarnoscig.
Idealny lut do polaczen micdi-micd:, micdi-mosigdz. Zapewnia
B’ Sn s o " doskenaly  plynnedd | kapilarnedd  oraz  posioda  najnidszg
SR Fus - | 86 |65 : 635-675 CuP 383 ; ; j 3 :
5i0.2 temperaturg  toprienia spesrdd  wsaysikich  lutdw  miedziano-
fosfarowych.
&g Postad  otulona  lute  BERENER Plus ldealne  roewigranie
o g = i 3 B . = .
Luty dla branzy narzedzicwe|, dostepne w postaci pretdw, [SEI Plus FC 86 | 65 S0 635-675 CuP 185 w miedzi z d nie ma potrzehy
tadm oraz tadm 2 preektadks miedziang Bt seywaria loprika,
Zakres temp. Maorma [
Produki Skiad % e PNEN Charakiarustiics bt ) o I"‘upular.nu lut  do .|J0|f‘llél.‘l'l fuiudz'-mit.'fli.. miedi-masigue
ag [ oa ] Zn Sn e ac 150 17672 R 2P 2 | ns |62 - 645-825 CuP 279 Zaprwnia dobre wypetnicnie szczeling pray niskich temperaturach
| | araz wysoks plynnosc pray wysokich temperaturach.
Ekongmicene  spoiws 0 uniwersaligm sostosewaniu. it R !
. i P i Fe wegledu na bardeo dobrg wytreymatede, ol ten stosowany - " : P .
fivis o RS 33| 34 13 - Si 0,15 TO-740 - |6t pizede 6 B R b e W atal Z RS AqSP 5 888 | 62 = 545-815 CuP 261 Lut zalecany do tgezenia czesol narazonych na drgania. Jest
o] d X ¥, ¥ ' & E ' guarantem potgczei o doebre] wyirzymatosel
gazdw medycemnych.
Uniwersalny lut o obaizone] temperaturze topnicnia, strsowany Zewrgledu na rhlizane whatciwoddi do lun EESEREN Aq15P,
SRR 44050 an | 3| 28 2 (A0 710 Aqg 140 div taczenia metali rdenorachiyeh. Tapewnia dobre wladciwede SR AqhP ho| 878 |6 - bai-747 - doskonale nadaje sig jako jego ekonomiczny zamiennik, Zapewnia
mechaniczne. Lut dostepry jest w lormie pretdw oraz tadmy. niskg temperature roboces, dobrg plastycenesd i witreymalnde.
Lniwersalny 1ot o bardes  dobrych  wlasciwesciach  mecha - B fe wegledu na debrg plasiypeznedc | wyrzymatoss, idealny do
H [REEET Ayl S 12 603 | A7 - BA5-H00 CuP 284 S E i s ¥
Agda 44 | 30 2 - - 473-715 Ag 24 nicznych, stosowany do tgczenia metali felaznych § nieiela- 91 * ! ! palaczed miedi-mied?, mied# - mosigdz narazenych na wibracje.
q 9 y L] Ly ol q Y
sogeh, Spoiwn dostgpne jest w lormie pretdw oraz tasmy
- = In 33 Dobiea phynnedd | dostaleceny  efekt  kapilarng, umlarkowane
" OSEE 42550 | 25 | 40 | - #80-760 Ag 125 ) ;
SN Ao d9NiNn 49 | 16 23 - .\1}\7.? BE-FOA Ag 449 Luty 1o cechuja sie niska temperaneg topnienia, daskanaty g Snd J whadciwoid mechanicene, dobra plastyka.

Ni45 relralnodcig, bardem dobrgme wledoiwodciomn mechanicenymi 013 T B e e e e
oraz wysaka odpornoscig na kerozje. Dostgpne sa w lormie S A3 B ou | - H 700-740 - il I ZERTIRTNATLY  SopEitii
pretiw araz laémy. (SN AgIONIMn fes dostepny rdwnier | 5015 | dabrg ptynnose i bardza dobre wiagciwoso mechaniczne.

WEENTR A0 S0 20| 28 | - NiZ 660750 Ag 450 R i . ity
w postaci tadmy preektadkowej typu sandwich”. Ze wezgledu na bardze dobre wiadchwoscl Wtownicze it ten ma
SR A 44| 30 - Zn b 675735 Ag 244 bardze  srerokie  zastosowanle  w  brandy  instalacyjne]
Substytur dla litéw > dodatkiem kadmu. Charakieryzuje sip narzedsiowe], chiodnicze] i solarnej.
bardzo  miskg  temperoturg  topnienis  oree  bardao  dobrg
(SR Aq56sa 56 | 22 17 5 BH-655 Ag 156 plunnodeig i dobrymi wilasciwodciami mechaniczngmi. Znajduje Idealny lut do zastosowan ogdlnych, szezegdlnie fam  gdrie
zastosowanie tam, qdzie wygmagana jest niska demperatura Zu 55 JITHaAp jest niska temp prienia np. pray Lol
toprienia Lut dastepny jest w formie pretdw oraz tasmy. OSSE Mg 455n | 45 | 27 5“'2;3 B0-H80 Ag 145 stali nierdzewne] Zapewnia bardze dobeg phynnodé, kapilarnosé
’ I dobre wlasdwescl mechaniczne. Idealny substytut dla Llutw
2 kadmem.

Przemyst chtodniczy i klimatyzacyjny, ze wezgledu na szczegdlne
warunki pracy potaczen lutowanych, wymaga stosowania spoiw
charakteryzujgcych  sie  dobrymi  parametrami  wytrzyma-
tosciowymi oraz wysoka odpormodcig na dziatanie kwasow
i zasad. W zwigzku z wymienionymi wymaganiami, firma LUT-

SPAW zaleca stosowanie do lutowania trojsktadnikowe stopy

miedz-fostor-srebro oraz srebro-miedz-cynk.
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Firma LUT-SPAW gwarantuje swoim klientom profesjonalne doradztwo techniczne w ramach procestw lutowania.
Oferujemy pomoc w zakresie doboru lutu do spajanych materiatdw, wyboru techniki lutowania oraz wprowadzamy
najnowoczesniejsze technologie z dziedziny spajania metali. Dzieki nam, Panstwa przedsiebiorstwo moze znacznie
usprawni¢ proces lutowania, co pozwoli poprawid jakosd, zwigkszyc wydajnodc, zmniejszyc koszty oraz wprowadzid
zmiany technologiczne w procesie produkecji. Doradztwem zajmuje sie wykwalifikowany personel, na czele
z pracownikami Politechniki Wroctawskiej, ktérzy od ponad trzydziestu lat zajmuja sie lutowaniem. Ze wzgledu na
ztozonosc problemdw, cechuje nas indywidualne podejscie do kazdego Klienta.

Zapytania natury technicznej kierowad do:

dr inz. Wiestaw Derlukiewicz
dr inZ. Zbigniew Bartnik

mgr inz. Jarostaw Krél

dr inz. Lestaw Krynicki

doradztwo Q}!yl—.ggaw.rgm.g

LUT-SPAW dwiadezy rowniez ustugi w zakresie lutowania.
Wysoko wykwalilikowana kadra ingynierska oraz dostep do
zaawansowanych technologicznie materiatow sprawia, ze
podejmujemy sie wykonywania najbardziej nietypowych
zleceri produkcyjnych.

Wykonujemy zlecenia w ramach:

Produkcji prototypowe|
Produkeji mato- i wielkoseryjne]

Gwarantujemy: Standardowe postacie spoiw lutowniczych:

Najwyzszg jakos¢ ustug Prety o Srednicach 1,5/ 2,0 / 3,0 mm oraz dtugosci 500 mm
Dagodne warunki handlowe Prety otulone o srednicach rdzenia 1,5 / 2,0 / 3,0 mm oraz dtugosci 500 mm
Krotkie terminy realizacji zlecen Druty dostepne na szpulach i w zwojach o Srednicach 0,5 - 6mm
Tasmy o grubosciach 0,1 /02 /03 /04 (05 mm i szerokosci od 2 do 100 mm
Tasmy (w tym przektadkowe) o grubosciach 0.2 ( 0.3 / 0,4 / 0,5 mm i szerokosci od 2 do 80 mm
Pierscienie lutownicze o dowolnych srednicach
Proszek o granulacji od 0-56 pm i powyzej

W sprawie wyceny prosimy o kontakt: Granulaty
mgr inz. Jarostaw krdl / jaroslaw.krol@lut-spaw.com.pl Pasty lutownicze

Firma LUT-SPAW oferuje rdwniez inne stopy lutownicze.
Postacie i wymiary dostepne na specjalne zamowienie Klienta.

Zapraszamy do wspdtpracy!
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LUT-SPAVW

Nowa jakosc¢ lutowania

Lut-Spaw
Przedsiebiorstwo Inzynieryjne s.c.
ul. Zakrzowska 21A
51-318 Wroctaw

tel./fax 448 71 326 94 52
tel. +48 71 326 93 95

www. lut-spaw.com.pl
biuro@lut-spaw.com.pl

NIP: 895-00-16-037
REGON: 930136053

Sklep internetowy:
www.lut-spaw.com.pl/sklep
office@lut-spaw.com.pl

Dziat handlowy:
handlowy@lut-spaw.com.pl
sprzedaz@lut-spaw.com.pl



