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(UT-SPAW

Firma Lut-Spaw Przedsiebiorstwo Inzynieryjne zostata zatozona w 1993 roku przez pracownikéw
naukowych Politechniki Wroctawskiej zajmujacych sie problematyka spajania materiatéw. Poczatkowo
firma specjalizowata sie gtéwnie w produkcji past lutowniczych i proszkéw metali. Ze wzgledu na rosnace
potrzeby klientéw oraz dynamiczny rozwdj przemystu nasza oferta obejmuje aktualnie kompleksowe
dostawy w ramach petnego asortymentu materiatow lutowniczych. Lut-Spaw oferuje réwniez gotowe
rozwigzania oraz profesjonalne doradztwo techniczne zwigzane z automatyzacja proceséw produkcyjnych
oraz wdrazaniem nowoczesnych technologii zwigzanych z lutowaniem. Wieloletnia praca i doswiadczenie
w tej dziedzinie gwarantuje naszym Klientom profesjonalne wsparcie i statq opieke techniczna.
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Lutowanie metali

zelaznych i niezelaznych”

Luty srebrne cechujg sie dobrymi wtasciwosciami lutowniczymi, wykazujac dobra
wytrzymatosc na Scinanie, zmeczenie oraz wysoka udarnos¢. Sa odporne na dziatanie kwasow
it zasad. Dzieki dobrej zwilzalnosci umozliwiaja taczenie wiekszosci metali i stopdw, takich jak:
stale weglowe, stopowe, nierdzewne oraz miedz i jej stopy. Trojsktadnikowe spoiwa srebro-
miedZz-cynk stanowig najwiekszg grupe lutdw na osnowie srebra. W celu obnizenia
temperatury topnienia i poprawienia zwilzalnosci, do stopéw dodaje sie cyne. Jej dodatek
w wielu przypadkach umozliwia wyeliminowanie z uzycia stopéw srebra zawierajgcych kadm,
ktérego opary sq niezwykle toksyczne i wykazuja silne dziatanie rakotwoércze.

Proces lutowania w firmie Backer OBR sp. z 0.0.

Wytrzymatosc
Zakres temp. Temperatura . 3 X ; Nerma
Produkt Sktad % it b Cestosc na rozcigganie(dla stali PNEN Narma Norma Zalecany Charakt el
rodu opnicnia robocza Wensel] 10744 DIN 8513 AWS A5B — arakterystyka lutu
Ag Cu Zn Sn Inne e °c gfcm?® N/mm?
L-Ag20 20 44 36 - i 690 - 810 810 87 380 AG 206 L-Ag 20 -
L-AgZ5 95 41 - B e 200 - 800 780 88 380 AC J05 L-Ag 75 B Dob,ra. ptl:m'nosc i do‘stateczng efekt kaptlarlw, umiarkowane
whasciwosal mechaniczne, dobra plastycznosd.
L-AgZ55n 25 40 33 & = 680 - 700 750 8.7 360 ACG 108 L-Ag 25 Sn -
: Mn 85 : : 250 - 300 . TLS-1 Fkonomiczne spoiwo o niskicj zawartescl srebra. Bardzo
L-Ag 27NiM 27 33 20 - 680 - 830 750 g0 AG 503 L-Ag 27 -
g e Ni 55 (wytrzymatesc na scinanie) 9 TLS-F dobra zwilzalnosc i dobre wtasciwosci mechaniczne.
L-Ag30 30 38 32 - i G0 - 763 750 80 380 AC 204 L-Ag 30 BAg-20
) . Luty o dobrej zwilzalnodci [ ptynnosci. Dodatek cyny obniza
L-Ag305n 30 36 32 2 = 665 - 755 740 88 360 AC 107 L-Ag 30 Sn = FE o
temperature topnienia i zwieksza rozptywnodd lutu,
L-Ag315n 34 36 27 3 = 630 -730 710 9 360 AC 106 L-Ag 34 Sn -
Stuzy do taczenia metali roznorodnych.
L-Ag405n 10 30 28 2 = 630 - 710 690 9,1 350 AG 105 L-Ag 10 Sn BAg-26 Stosowany w chtodnictwie 1 uktadach klimatyzacji.
Charakteryzuje sic debrg ptynnoscig.
L-Ag44 44 30 26 - 2] 675 - 735 730 9,1 400 AG 203 L-Ag 44 - I
Idealne luty do zastosowall ogdlnych, a zwtaszeza taczenia
metali raznorednych. Dobra ptynnosé i bardzo debre
i " ) . ! . _ whadciwnscl mechaniczne.
L-Ag45 45 30 25 - = 660 - 740 730 92 400 - - BAg-3
Idealny lul do castosowan ogélnych, a swtaszoza taccenia
L-Agd55n 45 | 77 | B 3 640 - 680 670 9z 50 ACG104 | L-Ag45Sn | BAg-36 afall merdzennch; \iusokarpiynnosc Laobre wigstingiel
mechaniczne. Cechuje sig niskg temperaturg topnienia.
. Substytut dla luldw ¢ dedatkiem kadmu.
TLS-1
TLS-2 o . _—
M 75 250 - 300 TS E Cechuje sig stosunkowa niskg temperaturg topnienia, dohrg
L-AgA9Niln 49 16 23 L 080 - 705 690 89 » L. AC h02 LAg 49NiMn BAg-22 i swilzalnosciy, bardzo dobrymi wladciwosdciami mechanicsnyni
" Ni 4.5 {wytrzymetesd na Scinanic) 53 .
oraz wysclkg edpornoicia na korozje
L-Ag555n 35 7] 22 2 * 630 - 660 660 94 350 AG 103 L-Ag 55 Sn - Substytuty dla lutdw z dadatkiem kadmu.
Charakteryzuja sig niskg temperaturg topnicnia oraz dobrg
ptynnodcia. Do zastosowart cgdlnych, a zwtaszeza tgczenia
L—Aq.’iﬁSn 36 22 17 5 i G20 - 655 650 a5 350 ACG 102 L-Ag 56 Sn o metali réznerednych.
Wysoki dodatel Adlzalnos¢ tali
L-AGBOSH & | 30 0 10 - 600 - 730 720 98 AC 402 . BAg-18 RHRGRCEDAIR R POREMIRER SEiOne BRI
- nicrdzewnej. Polecany de lutowania piccowega.
L Ag/2 Fiz 28 - - - 779 779 10 AC 401 L-Aq 72 BAqg-8 Eutektyczny stop zalecany do lutowania piccoweqo.

%

metale niezelazne z wyjatkiem aluminium, magnezu, cynku oraz ich stopéw
** luty dostepne z zawartoscig Si (0,2%)
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Lutowanie metali zelaznych i niezelaznych”

Zakres tem Temperatura Wit
Produkt Sktad % ABhict £ i Cestosc na rozcigganie(dla Norma Nerma Norma Zalecany e e b
rodu opntenia rebocza stali weglowe) PN-EN 1044 | DIN 8513 | AWS A58 topnik ararierystyxa tutu
Ag Cu Zn Cd Inne °C o g/cm?® N/mm?
i . ; . i . i i 1-Ag 20 TLS1 ) R . o
L-Ag20Cd 20 40 25 15 ¥ 605 - 765 750 8,38 350 AG 309 cd 5- Lkonomiczny lut o szerokim zakresie temperatur topnienia.
TLS-2
L-Ag 30 TLS-F
L-Ag30Cd 30 28 21 21 e 600 - 690 680 360 Al 306 '{}:1 Lut ¢ dobrej rezplywnasci w dowolnej pozycji lutowania,
L-Ag 40 Speiwo charakteryzujgee sie najnirszg temperatura topnicnia,
L-Aqg40Cd 40 19 2 20 - 595 - 630 610 410 AG 304 'ng bardze dobrymi wladciwosciami mechanicznymi i doskenaty
TS ptynnoscia. Niskie nyzyko rezhartowania metalu bazowego.
TLS-2
L-Ad 45 Lut o wysokie] ptynnodel przy waskich szecelinach, Idealny
L-Ag45Cd 45 17 13 20 ke 620 - 633 620 410 AG 302 _JC{-cll ’ do szybkiego jak 1 wolnege nagrzewania. Bardzo dobre
wiasciwasci mechaniczne.
*metale niezelazne z wyjatkiem aluminium, magnezu, cynku oraz ich stopéw
** luty dostepne z zawartosdcig Si (0,2%)
Uwaga! Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej . . . . " r g .
da) faoane « oepor . iy PR opotecanel Spoiwa miedziano-fosforowe ze wzgledu na ich dobra zwilzalno$¢, niskg temperature topnienia oraz
z dnia 11 wrzednia 1996 r. w sprawie czynnikéw rakotwoérczych w Srodowisku
pracy oraz nadzoru nad stanem zdrowia pracownikéw zawodowo narazonych na mozliwos$¢ lutowania po’(qczer'l miedz-miedz bez uzgcla topnlka, majq szerokie zastosowanie
t iki i lizacji z dnia 6 st ta 2003 roku, kadm i j igzki zostat . . , . ’ .
€ czynniit L nowetizacj z dnta b stycznia SIS rokul, kadm L jego zwiqzit zostaty w lutowaniu miedzi i jej stopéw. Sa powszechnie wykorzystywane w przemysle chtodniczym,
zaliczone do czynnikéw rakotwérczych dla ludzi. Firma Lut-Spaw zaleca swoim e ) . : o o i . ] i
Klientom stosowanie zamiennikéw w postaci lutéw nie zawierajacych kadmu, 4 lematgzanJngm oraz w branzg ngeWCZeJ L Lnstalatorsklej. LUtOW tgch nLe nalezg stosowac dO
wzbogaconych dodatkiem cyny. taczenia stopdéw zelaza i niklu, poniewaz Zle zwilzajg ich powierzchnie oraz tworzg lutowiny kruche
o niskich parametrach wytrzymatos$ciowych.
Lutowanie miedzi i jej stopow
Zakres temp, T 4 Wyt tosé N
. Sktad % (: res. e.mp emiera ura Gestose Y r'Zl_,!ma (.)sc PNNE;L Norma Norma Zalecany et i
opnienta robocza na scunaniwe L
R 2 - . DIN 8513 | AWS A58 Topnik araiscushiiR M
Ay Cu B Inne e 2C g/cm N/mm 1044
L-CuPb - 938 6,2 - 710 - 890 760 81 250 CP 203 L-CuP6 - Podstawowy lut stosowany do potaczen micdz-micdz.
§ ’ 80 . . ia i 52
L-CuPbSn4 - 89,5 6,2 Sn 4,2 650 - 760 690 250 - - - Niska temperatura topnienia, debra ptynnesc i kapilarmosc.
I L5-
TLP 1 Stosowany do potgezen miedz-miedz. Blorac pod uwage temperature
L-CuP7 - 93 7 - 710 - 820 730 81 250 CP 202 L-CuP7 BCuP-2 robocza i ptynnesd jest te podrednic rezwiazanic pomicdzy
Cufh a CaP8.
L-CuP75n7 - 86 7 Sn7 650 - 700 700 580 250 CP 302 - - Niska temperatura topnienia, bardze dobra ptynnosdc t kapilarnose.
L CuP75n7 ) 86 7 -.?n 7 650 - 700 700 80 50 _ _ ) T —— |d-edl-!’lLJ do [-)()'tq(.ZE\'l miedz miedz, miedz mosigdz. Nie wymaga
otulony 5102 uzycia topnika.
LCuPs ) 4 8 . 10 - 770 720 81 950 cP 201 LCuPs ) I ut tcn’charéktcrwujc sig nizszg tomperaturg pracy i wigkszg
ptynnoseig niz CuPi.
Popularny lut do potaczen miedz-micd?, micdz-mosiadz. 7apewnia
L-Ag2P 2 91,8 0,2 - b5 - 825 740 8.1 250 CP 105 L-Ag 2P = dabre wypetnienie szeceling prey niskich temperaturach oras wyseky
ptynnosé przy wysokich temperaturach.
L Ag5P 5 888 6.2 645 815 210 8.7 750 CP 104 LAg5 P BCUP 3 TLS.T Lut zalecany da lqc’zema cze.s'cl nmaZong(':h. na drgania. Jest
TP 1 gwarantem potgczen o dobrej wytrzymatosci.
Ze wzgledu na dobra plastycznosd L wytrzymatasc, idealny do
| -Agl5P 15 803 47 B 645 _ 800 700 84 250 CP A0z L AGIBP BCUP.S pf?tqnz’zelil na-rail?nqn-:h na‘drqanid. Slor‘;nwanq rc')\w.iez do pn’[qc;a‘?ﬁ
miedz-miedZ, miedz-masiadz wymagajgcych dobrej przewodnescel
clektrycrnej.
Stop eutcktyczny o najnizszej temperaturze topnienia. [ut ten
L-Ag18P 18 75 7 = 45 630 84 250 CP 1M = 2 capewnia wyjatkowq ptynnodé, dobre wladciwodci mechanicene
i przewodnodé elektryczna,
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Stopy miedziano-cynkowe z mozliwoscia dodatkowego wzbogacenia pierwiastkami krzemu, cyny, manganu,

niklu lub kobaltu znajduja zastosowanie przy taczeniu stali weglowych, miedzi i jej stopéw oraz w branzy

narzedziowej przy lutowaniu ptytek z weglikéw spiekanych. Charakteryzuja sie dobrymi wtasnosciami

mechanicznymi, lecz ze wzgledu na wysoka temperature topnienia oraz stosunkowo niskg ptynnos¢,

ich zastosowanie jest ograniczone. W potaczeniu z technologig lotnego topnika, istnieje mozliwosc

wyeliminowania tradycyjnych topnikéw w postaci pasty lub proszku.

Lutowanie stali weglowych

- Sktad % Z.:kres., te.mp. Tem[l:eratura Fastits Wgtr,zg.mah.asc :l’\tl)rng; Norma Norma Tellecey S el
rodu : - opnienia robocza na scananie 2 DIN 8513 AWS A5‘8 Topni'k arakierysiyka Lutu
Cu Zn Ni Si Inne S A5 g,’cmJ Nfmm? 1044
L-Cuén 63 37 - - - $00 - Y05 90 84 400 - - - Podstawowy lut mosiezny stosowany to lutowania stali.
Zawartosd krzemu w tym lucie zapobiega odparewywaniu cynku,
L-CuZnSi 59,5 40,25 - 025 - 860 - 900 900 84 400 CuU 301 - - Stosowany powszechnic de lutowania stall. Zalecany z uzycicm
topnika lotneqgo.
| Cu7nAg 595 307 B 025 Sn 013 470 - 890 000 85 400 B B B Lut wykorzysiywaniy dnr lutowania nlL’e’dzL z,le?ﬁ, niklu i ich stopdw.
Ag 0,25 Dodatek srebra poprawia plastycznodé lutowiny.
1LI3-1
L-CudnSisSn 59 3875 - 125 Sn 870 - 900 900 84 400 - - - TLB-2 T o i K i
TLE-3 Luty wykorzystywane do lutowania miedzi, stali, niklu @ ich stopdw,
2 zeliwa [ stali nierdzewnej oraz tam gdzie najwazniejsza jest
, Sn 0.8 , AT dpornaé na kerezje. 7al fyciem topnika Lot
L-CuZnSiSnivin 59 39,25 = 0,15 i 0.8 870 - 900 890 84 380 CU 306 - = EXT70 il R G i R
' EXT7AC
EXTI00
1 -CuZnNi5 B 37485 5 015 - 870 - 000 900 84 400 - - -
Luty te stosowane sq do tgczenla stall, niklu Ulch stopéw. Posiadaja
L-CuZnNil0 49 41.3 95 02 - 890 - 920 910 87 600 CU 303 - - hardzo debre wiasnesci mechaniczne. Dedatek srebra poprawia
e ptynnosdd i plastyeznodd lutu, Zalecane z uzyciem topnika lotnego.
g
I -Cu/nNi9Ag 475 423 85 03 Sn Q2 890 - 020 910 87 600 = - &
Mn 0.2
Schemat podtaczenia dozownika: W procesach lutowania lutami mosieznymi Lut-Spaw oferuje rozwigzania z zastosowaniem technologii lotnego
topnika. W przeciwienstwie do topnikéw tradycyjnych (wystepujacych w postaci proszku lub pasty), jest on
1 Dozownik lotnego topnika dozowany w sposéb automatyczny za poérednictwem ptomienia gazowego. Urzadzeniem zaprojektowanym
2 Gaz palny w celu zautomatyzowanego dostarczania lotnego topnika jest dozownik. Napetnia sie go ptynnym topnikiem,
3 Tlen a nastepnie instaluje w obwodzie gazu palnego. Zalety wynikajace ze stosowania topnikéw lotnych to m.in.
4 Palnik wyeliminowanie czynnosci polegajacej na recznym dozowaniu topnika, skrocenie czasu trwania czynnosci
5 Zawér zwrotny bezpieczenstwa zwigzanych z czyszczeniem polutowanych ztaczy (resztki topnika sa tatwo usuwalne w wodzie), zmniejszenie
6 Zawér zwrotny bezpieczenstwa zuzycia spoiwa lutowniczego oraz zapewnienie wysokiej estetyki ztacza.
Ll
/
Y ad®
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Lutowanie aluminium i jego stopow

Zakres temp. T 1 N
S Sktad % ‘: res. E.rnp em[;era e Gestosc Norma p’:r:; Nerma Zalecany i il
rodu opnienia robacza - arakterystyka lutu
- i . EN1774 AWS 5.8 Tpiik b
Zn Al Si Sn 2 e g/cm 1044
TLAL Lut migkki do tgecenia aluminium £ aluminium
ZnAl2 98 2 - - 377 - 38 385 (EH1) ZnAl 2 - - i jego stopami. Dostepny rowniez w postaci drutu
rdzeniowega z tapnikiem.
Lut eynkewo-aluminiowy o niskle] temperaturze
tepnienia. Idealny do lutowania elemenidw
ZnAl1 96 1 - - 385 - 118 110 6,7 ZnAlL 1 - - TLA-3 cienkosciennych z aluminium. Stosowany rownlez
do potgczen aluminium-miedz. Destepny w formie
ctulenej i nieutulonej.
Rdzeniowy lut cynkowo-aluminiowy, gwarantujacy
dobre wiasciwoscl mechaniczne oraz dobrg
InAl22 78 22 - - 426 - 483 485 - - - - Nie wymaga | edpornoesd na korozje. Lut ten nadaje sie do
lutowania aluminium 1 stopow aluminium, miedzi
z aluminium oraz stali nierdzewne] z aluminium,
Podstawowy lut twardy stosowany do potqeren
fidicd aluminium z aluminium, micdzi z aluminium
AlSH2 ) a8 5 ) I 10 ) ) ALT04 BAISiA TLA72 i alumiﬂ[.um. ze stala ”“”d#-“"’”ﬂ- Dostepny w postaci,
TLA 3 drutu rdzeniowego z topnikiem oraz drutu
) prasowaneqo z z topnikiem. Charakteryzuje sie
duobrg odpernodcig na korezje.
SnZnll 10 & - an 200 - 250 250 72 < - - TLM-A Lut migkki do lutowania aluminium ( jeqo stopdw
Snsndl A - - 60 200 - 340 340 72 - - - 1M1 1 ut migkki do lutowania aluminium | jogo stopdw

Do lutowania aluminium i jego stopdw wykorzystuje sie najczesciej luty zawierajace aluminium i krzem. Potaczenia te

gwarantuja dobre parametry wytrzymatosciowe oraz wysoka odpornos¢ na korozje. Ze wzgledu na powstawanie na

powierzchni aluminium — w trakcie procesu lutowania szczelnej warstwy tlenkéw — nalezy stosowac topniki o odpowiedniej

aktywnosci. Na wybér topnika wptywa sktad lutowanych metali oraz rodzaj stosowanego spoiwa.

Od poczatku swojej dziatalnosci firma Lut-Spaw zajmuje sie produkcja proszkéw
metali wykonywanych ze stopow L-Ag, L-CuP, S-SnCu oraz S-SnPb. Proszki
wykorzystywane sa gtownie w lutowaniu piecowym, lecz po zmieszaniu
z topnikiem mozna je réwniez stosowa¢ w lutowaniu ptomieniowym.
W celu uzyskania szczegdtowych informacji na temat mozliwosci produkgji,

prosimy o kontakt z dziatem sprzedazy: handlowy@lut-spaw.com.pl.

W zapytaniu nalezy okreslic¢ rodzaj stopu, ilo$¢ oraz granulacje proszku.
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Pasty na bazie miedzi
Zak
Sklad % ares
temp.
Prodult e PN EN 1044 Charakterystyka pasty
tophienia
Cu Inne i
L-Cu 999 P 003 1083 CuU 101 Pasta miedziana przeznaczona do lutowania plecoweqo stall oraz stepdw niklu.
L-Cu SF 090 F a3 083 cU 104 Beztlenov:ta pa?s‘[a miedziana przeznaczona do lutowania plecowego stall
oraz stopdw niklu
| CuSnG a4 a6 00 - 1640 cU 21 Pasta z b’rqzultqnoweqa przeznaczana do lutowania piecowego stali
eraz stopdw niklu.
LCuS12 88 S 12 475 _ 500 Cu 203 Past:i z brazu rqnm\-regu- przeznaczena do lutowania piecowego stali,
stopow niklu oraz miedzi.
Pasty na bazie nillu
Skdad % £
temp.
Produkt T PN EN 1044 Charakterystyka pasty
topnienia
Ni (i Inne i
Fe 3
L-N2 82,4 7 Sid5 970 - 1000 NI 162 Pasta niklowa preesnaczona do lutowania plecoweqo stalt nierdzewne].
331
L-Nia 7049 19 Si 101 1080 - 1135 NI 105 Pasta niklowa przeznaczona do lutowania piecoweqo stali nierdzewnej.
LNi6 89 B P a75 NI106 Easta niklowa .0 r?ajmzszej Femperaturze topnienia przeznaczona do lutewania
plecoweqo stali nierdzewne].
LNi7 76 1 P10 400 NI 107 P.asta‘ niklowa p}rzez,waczona do lutowania plecoweqgo stall nlerdzewne],
micdz oraz stopéw niklu.
Pasty na bazie stopdw miedzi z fosforem
Zak
Sklad % e
temp.
Prodult i PN EN 1044 Charakterystyka pasty
topnienia
Cu I Inne g
L-CuP75n7 86 7 Sn?7 630 - 700 CP 302 Pasta miedziano-fosforowa przeznaczona do lutowania miedzi U jej stopow,
L CuP8 92 8 710 710 CP 202 Pasta miedziano fosforowa przeznaczona do lutowania miedzi { jej stopdw,
L-AgzP 918 62 Ag2 515 - 85 P15 P.as‘[a-|Twi.ct'121dno‘—f05f0r0wa z dodatkicm srebra przeznaczona do lutewania
miedzi | J(“l St(lp(]\l\-‘,
faflgsit 28,8 62 . 645 815 P 104 F’AastaAITWileclizlan():f()sfuruwa z dodatkiem srebra przeznaczona do Llutowania
miedzl | jej stopdw.
L-Agl5P 803 47 Ag 15 645 - 800 op P-a:ita-mi-e(-izlano‘ fosforowa z dodatkiem srebra przeznaczona do lutowania
miedzi | jej stopow.
L-AgIBP 75 7 Ag 18 6545 P 101 P-as‘[a-rﬁi-crji?ia\1o‘—f05fol'0m-a 7 dodatkicm srchra przeznacrona do lutowania
miedsl § jej slopbw.

Pasty lutownicze staja sie coraz bardziej popularne ze wzgledu na postepujaca automatyzacje

procesow lutowania oraz gwarancje tworzenia potaczen o wysokich parametrach jakosciowych.

Pozwalaja na taczenie elementdw w przypadku ktérych zastosowanie tradycyjnej postaci stopu

w drucie lub tasmie jest niemozliwe ze wzgledu na ich ksztatt. Wykorzystywane sq gtéwnie w lutowaniu

piecowym i indukcyjnym oraz w zautomatyzowanym procesie lutowania ptomienioweqgo.

c.d.
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Pasty na bazie srebra

Sklad % Zakies
temp.
Produkt - PN EN 1044 Charakterystyka pasty
topnienia
Ag | Cu | Zn Inne “e
L-Ag345n 34 36 27 Sn 3 630 - 730 AG 106 Pasla na bazle srebra preeznaczona de lutowania metali réznorodnych,
L-Ag40Cd a0 | 19 | 2 cd 20 505 - 530 AG 304 Pasta na bfV[.C’ST('bra'pr?e?na(mﬂ.a do lutowania metali réznerodnych,
aw ‘iZl'Z(:‘lj(l“l(]‘a'(L stali I'ILEF(IZHV\"HHJA
L-Ag405n 40 | 30 | 28 Sn 2 650 - 710 AG 105 Pasta na bazle srebra przeznaczona do lutowania metali raznorodnych.
| -Ag455n as | o7 | 25 Sn 3 640 - B30 AG 104 Pasta na b?z[e,srebra-pr‘zeznaczonfa do lutowania metali réznorednych,
a w szezeghlnoscel stall nierdzewne].
L-Ag72 73 | 23 B B 779 AG 01 PﬂST,ﬂ na. bazie SrC:'?rcji przeznaczona do lutowania wszystkich gatunkdw stali araz
stopdw niklu w prézni.
Pasty na bazie ciyny
Skiad % Zakres
temp.
Produkt il PN EN 29453
lopnienia Charakterystyka pasty
Sn | Cu | Pb Ag HE
INSTALFIX 97 3 230 250 S 5n97Cu3 Pasta przeznaczona do lutowania migkkiego miedzi { mosigdzu.
Sng7Cu3 . o _ . . : G 5 oy
. . 97 3 - - 230 - 250 5-5n97Cu3 Nigkorozyjna pasta przeznaczona de lutowania miekkiego miedzl.
[nickororyjna)
Sn89Cul 99 1 - - 230 - 240 S-5nY9Cu71 Pasta przeznaczona do lutowania miekkiego miedzl.
SnoGAgH 96 _ ) 4 1 S-Sn6AGH Pasta prfemac.mna do lutowania migkkiego, miedsl, stalt, stali nierdzewne)
oraz mosigdzu.
SnBOPbA0 60 - 40 B 183 100 S SE0PbAD Pasta przeznaczona do lutowania migkkiego miedzi [ je] stopow
oraz blach ocynkowanych.
Pasty na bazie aluminium
Sktad % Zakres temp.
Produkt topnienia PN EN 1044 Charakterystyka pasty
Al & °C
B - - 7 5 S Pa?ta p}'z-:“znaczonﬁ do lutowania aluminium i jego stopdw araz aluminium
7 micdrig | stalg nierdzowna.
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Pierscienie lutownicze ze wzgledu na szereg swoich zalet coraz czesciej zastepuja spoiwa
Rierscienielutewnicze inahazie: misdzl w postaci pretéw. Stosowane sg gtdwnie w produkcji wielkoseryjnej wykorzystujacej lutowanie
Sitad % Pl o piecowe lub indukcyjne, bedac jednoczesnie gwarantem powtarzalnej jakosci wykonywanych
Produkt trpnlcnl PN EN 1044 Charakterystyka lutu potaczen, réwniez przy recznym lutowaniu ptomieniowym.
Cu Ag HE;
|ty 99,09 - 1083 B Pierf;('[e‘nie Alulowni(,ze u\-‘l?kunane £ miedzl besilenowej (COA). Przesnaczone do
lutowania plecowege stali.
L CudSAqT 49 i 1070 B Pierécienie lutownicze l’vlj}k("l;‘—]l‘“—,‘ ze stopu rﬂierlzi z dodatkiem srebra.
Prezesnaczone do lutowania piecowego stall.
Pierscienie lutownicze na bazie stopdw miedzi z fosforem Pierécienie lutownicze na bazie srebra
Sktad % Zalres temp. Skiad % Zakres temp.
Produkt Lipiiciia PN EN 1044 Produkt topnienia | PN EN 1044
B Charakterystyka lutu Charakterystyka lutu
Cu P Inne c Ag | Cu | Zn Inne °C e
L-CuP6 938 | 62 - 710 - 840 CP 203 Picrécienic micdziano-fosforowe przeznaczone de lutowania micdzi 1 jej stopdw. L-Ag25 Vi A | - 700-800 AG 205 Pierscicnic na bazic srebra przeznaczone do tgczenia metall réznorodnych,
L-CuP7 93 7 - 710 - 820 CP 202 Pierécienie miedsiano-loslorowe preeznacsone do lutowania miedsi 1 jej slopdw. L-Ag235n B4 3 Sn 2 BEG-750 AG 108 Plericienie na bazie srebra przeznaczone do tyczenia metali réznerednych,
= s " o © mowow s e s e s ; L-Ag30 30 | 38 | 32 - GB0-765 AG 204 Pierdcienie na basde srebra przemaczone do tgczenla metali réznerednych,
L-Cu75n7 86 7 Sn7 650 - 700 CF 302 Piericlenie miedziano-fostorowe przeznaczone do lutowania miedzi 1 jej stopdw.
L Ag 345n 34 36 27 5n 3 630 730 AC 106 Pierdcienie na bazie srebra przeznaczone do tgezenia metali réznorednych,
1-CuP8 92 8 - 710 - 770 CP 201 Picrécienic micdziano-fosforowe przeznaczone de lutowania micdzi i joj stopdw.
Plerscient ba.i bre dot la metali réz diych,
L-Ag2P s | 62 NG 2 i GO .lel’S(.:u'?I:Il? mie ,zmno— ostorowe z dodatkiem srebra przeznaczone do lutowanta q fa i
miedzi i joj stopow.
L-Ag40Sn 40 | 30 | 28 Sn 2 650-710 AG 105 Picrécicnic na bazic srebra przeznaczone do taczenla metall réznorednych,
L-Ag5P 838 | 62 Pl 545 - B15 CP 104 Pilel'é(-.l(-’r.li.(:: mied’zi.alm fosforowe z dodatkiem srebra przeznaczone do lutowania
miedzi i jej stopow. L-Aq45Sn az | oz | o3 o S — — Eloré-(innlo,na !.36'7'[-(‘ sTc.L].ra prm?né(?onc do tgczenia metali roznorodnych,
L-AgI3P 803 | 47 | Aq1s 45 - B00 CP 102 P'Ecré(-.u?'r?i(.r miodfi.ano—iosfurm\-‘o 7 dodatkicm srehra przeznaczone do lutowenta a w szezegblnose stall nierdzewnej.
miedzi i jej stopdw. L-Ag55Sn w o | » T 630 - 660 AG 103 Pterécienie‘na !]d.Z-LE sreb.ra przeznf]czone do taczenia metali réznorodnych,
L AgiaP i y Aq 18 s PR P'!crs'c‘L?r?i-'T‘ micd,ziano—fosforou-‘c z dodatkicm srehra przeznaczone do lutowania & w szezegolnosci stall nierdzewnej.
miedzi i je] stopdw.
Picrscienie lutownicze na bazie aluminium
Sktad % Zakres temp.
Produkt topnienia PN EN 1044 Charakterystyka lutu
Al Si Zn °C
AlSL12 68 12 - 273 - 5ah AL 104 Pierscienie preeznaccone do potsceen aluminwm-aluminwm, alumintum-miedz.
Dostqpne formg. £nAl22 22 - 78 426 - 485 - Pierscienie przeznaczone do potgczen aluminium-aluminium, aluminium-miedz.

Pierscienie pojedyncze

Pierscienie wielozwojowe

Pierscienie tukowe — % Srednicy, % Srednicy
Ksztattki

Dostepne srednice:

Wytwarzane przez nas pierscienie dostepne sg w réznych srednicach zaleznych od rodzaju stopu lutowniczeqo, z
ktérego sa wykonywane. Zapytaj nas o szczegéty: handlowy@lut-spaw.com.pl. W zapytaniu nalezy okresli¢

rodzaj stopu, srednice drutu, Srednice wewnetrzng lub srednice zewnetrzng pierscienia oraz tolerancje odchylen.
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Zadaniem topnikow jest usuniecie tlenkéw powstajacych w wyniku procesu podgrzewania na
powierzchni taczonych metali oraz ciektego lutu. Wybar topnika uzalezniony jest od rodzaju Lzpnkedall o umtiops b
lutowanego materiatu, stosowanego spoiwa oraz metody lutowania. Dzieki dziataniu topnika lut
. L. t , . hni h . Higroskopijny topnik do lutowania ptomienioweqgo. ldealny do lutowania elementdw stopdw
moze swobodnie Sle rozptywac po powterzchnt tQCZOI']lJC metali. TLA-T 520 - 635 FL1O - aluminium o zawartosci do 2.3% magnezu w stapie. Resztki topnika sa korozyjne, nalezy je usung< pa
lutowaniu. Zalecany do lutdw Al-57
TLA2 515 - 630 Flio - | Iig’roskopi?ng Topl1Fk W pf)staci prosszf, do lllthvania Twarflego alumin[}un 1 jege stopdw. Zalecany do
lutdw AL-5i. Resztki topnika sa korozyne, nalezy je usungd po lutowaniu,
TLA 3 570 610 FL20 Nleth\roskﬂpijnq mp’n{‘k do lutowania ptmnlenioujfequ IdeaAlnLJ dul Lumwa‘nia etem.entliw stopow
aluminium o zawartosci 0,4-0,5% magnezu w stopie. Resztki topnika sa niekorozyjne.
TOPNIK gﬁ
- ? ns_.‘m;;t;fi TLA 4 430 450 Nieh[qr'osk@ijnq men[k do lylu\-vallia migkkiego aluminium i jego stopéw. Zalecany do lutdw Zn-AL
e g Resztki topnika sq niekorozyjne.
| nell
W
S o \%: TOPNIK ;
|| & TLB—_?__.Q Topniki do lutéw migkkich
- ) TLM-1 180 - 350 - - Uniwersalny topnik do lutowanla migkkiego lutami cynowyml L cynowe-otowtanymi
THW-1 150 - 300 B ~ lopnik do lutowania mie.lddeq? W post.a(i p’(gn‘u, do bezptomieniowego lutowania stall
lewasoodpornych, Resztki topnika sa nickorozyjne.
TioW.D 150 - 300 ~ B Tolpnlk -w pastact ptynu do besptomieniowego lutowania stali kwasoadpoerngch o bardzie] agresywnym
dziataniu.
Topniki lotne
Zakres
temp. Norma Norma
Produkt aktywnosci PN-EN AWS-FB Charakterystyka topnika EXT o0 750 - 950 FH21 FB3D Topnik lotny o cawarlasel 52-36% aklywnego sktadnika {boran trimetylu) £ dodatkiem metanelu,
1045
2
EXT 70 750 - 950 FH21 FB3D Topnik Llotny o cawarlodcl 70-80% aklywnego sktadnika (boran trimelylu) £ dodatkiem metanolu,
Topnili do lutéw srebrnych
. : . . . . . o EXT 7AC 750 950 FH21 FR3D Topnik lotny o zawartedcl 700 80% aktywnego sktadnika {boran trimetylu) z dodatkiem acetonu.
Uniwersalny topnik w postacl pasty, przeznaczony do lutowania spoiwaml srebrnymi. Odpowiedni do
TI5-1 350 - 870 FH10 FB3A laczenia stali nierdzewne], miedzi, mosigdzu, brazu eraz innych zelaznych i niezelaznych stopow
metall. Resztki topnika sq korozyjne, rozpuszezalne w wodzie | tatwo usuwalne. . i i . . )
FXT 100 750 - 950 FH21 FR3D Topnik lotny o zawartadcl 99% aktywneqo skiadnika (horan trimetylu) 7 dodatkiem metanolu.
Topnik w postaci pasty ¢ zwiekszonej aktywnosci i szerckim zakresie temperatur. Zalecany
TS e R T szczegéljie w .pr?g|3ad\<L| sz‘gbkieg.qo,plmktowego nagrze\ln"ania, Uigwc?ﬂg do lutovf"ar!ia‘ spolwami
srebrymi stali nierdzewne], weglikow spiekanych oraz innych metali zelaznych | niezelaznych.
Resztki topnika sg korozyjne, rozpuszczalne w wodzie i tatwo usuwalne.
TLS F =50 8O0 FH10 FB3A Un'mel:salnq‘mpmk w pos.tdci pasty, stesowany z \.U.tdlfﬂ srebrnymi oraz miedziano-tosferewymi.
Resztki topnika sq korozyjne, rozpuszezalne w wodzie i tatwo usuwalne.
Topniki do lutéw miedziano-fosforowych
TISF 550 600 FL10 FR3A Uniwersaln& topnik w pos.laci pasty slosowany £ lm‘anTi miedziano-Toslorowymi eras srebrnymi.
Resztki topnika sq korozyjne, rozpuszczalne w wodzie i tatwo usuwalne,
Topnik w postaci proszku, polecany do lutowania metall zelaznych jak [ niezelaznych. Zazwyczaj
TLP-1 =50 - 800 FH10 FB3A stosowany .‘ram .gdzi‘e.\-.vulmiarg’zchza \-\.fqmaqajq dtugiego czasu.|1dquEW'dr7ia. l.JZg\-vamJ na](:zsﬂtéciej
de lutowania miedzi i jej stopdw lutami Cief?, L AgP oraz lutami srebrnymi z nisky zawartodely srebra
(ponize] 30%). Resztkl topnika sq kerozyjne, rozpuszezalne w wodzie i tatwo usuwalne.
Topniki do lutéw mosieznych
TLB 1 700 050 FL20 Un'Lwel.‘salnH‘topmk w pos.tacl. pasrgl cI? Lutdw IT]'OSLQZI'IU(.h. ‘
Resztki topnika sq kerozyjne i nalezy jo usuwac po lutowaniu,
Uniwersalny topnik o zwigkszone] aktywnoscl i szerokim zakresic temperatur. Do egdlnego
TLB 2 760 1200 FB3J stosowanla wraz z lutami mosieznymi. Resztki topnika sq korozyjne 1 usuwane za pomocy
ciepte] wody.
lopnik ten, ze wzgledu na wyzszy zakres temperatur aktywnasci, polecany jest przy lutach
TIB-3 800 - 1000 FH21 F330D mosicrnych zawlerajgoych nikicl, kizem, cyng, mangen. Cechuje sie duzg zawartosciq boru.
Zalecany do wysokich temperatur. Resztkt topnika usuwad po lutowania,
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Przemyst chtodniczy i klimatyzacyjny, ze wzgledu na szczegélne warunki pracy potaczen lutowanych, wymaga
stosowania spoiw charakteryzujacych sie dobrymi parametrami wytrzymatosciowymi oraz wysokq odpornoscia
na dziatanie kwaséw i zasad. W zwiazku z wymienionymi wymaganiami, firma Lut-Spaw zaleca stosowanie do
lutowania tréjsktadnikowe stopy miedz-fosfor-srebro oraz srebro-miedz-cynk.

Luty dla przemystu chtodniczego i klimatyzacji

S Zakre:f te‘lnp. Norma
Produkt topnienia PN-EN Charakterystyka Lutu
Ag Cu B Inne 8 1044
L CuP6Snd 89.5 6,2 Sn 4.2 650 700 Niska temperatura topnienia, dobra ptynnodc i kapilarnosd,
L-CUP7Sn7 ~ a6 7 o 7 650 - 700 CP 302 .Niskc? temp'e‘rdtura topnienia, bardzo dabra ptynnosc
i kapilarmosc.
Popularny lut do potgczen miedz-miedz, miedz-mosiade Zapewnia
L-AgZ2P 2 M8 | b2 - 645 - 825 CP 109 dobre wypetnienie szczeliny przy niskich temperaturach oraz
wysoka ptynnosé przy wysokich temperaturach,
_ . Lut zalecany do tyezenia czeded narazonych na drgania.
L-AghP 5 888 | b2 - 645 - 815 CP 104 h ' S .
Zapewnia bardzo wytrzymate potgczenia miedzianych materiatow,
L-Agi5P 15 | 803 | 47 ) 6595 - 800 op 102 o wqu?du‘ na’doF)rq‘pla.stqu|méé L \-\-‘Utrngna{uéi, idealny lda
potgczen mied? miedz, miedz mosigdz narazonych na drgania.
L-Aq18P i o 3 B B ©B i Stop el!tektg.czng o niskie] te!r,n!)eraturze 10,pr.1ien,'ta“ Lut ten.
zapewnia wyjgtkows ptynnodé 1 dobre wtadciwoscl mechaniczne,
L-AgZ55n % 40 B £n 33 680 - 760 AC 108 ch’ra. ptl%nlnos’,c’ i do.stateczng efakt kapllan}g, umitarkewane
Sn 2 wiadciwosci mecheniczne, dobra plastycrnoesd.
L Agdd 44 10 % 675 7 AC 203 I(Iea’ln.g (I'o lchzenid .metati réznorednych. Bardzo dobre
wiasciwosci mechaniczne,
L Ag45Sn 45 57 Zn 25 620 GA0 AG 104 |dfal\]\_.] lut do zastosowan oqé'l\)_L-Jch a zw’faszlc@ {?c-zenla meltau
Sn 3 roznorodnych. Wysoka pilynnosé i dobre wiasciwosci mechaniezne.

Do najczesciej stosowanych potaczen w branzy instalatorskiej nalezg potaczenia typu miedz-miedz oraz miedz-
mosigdz. Z tego tez powodu uzywa sie gtéwnie luty miedziano-fosforowe, ktére w przypadku taczenia
miedzi z miedzia nie wymagaja stosowania topnika. Dla potaczen wymagajacych wyzszych parametréow
wytrzymatosciowych (lub taczenia materiatéw réznorodnych) zaleca sie stosowanie lutéw srebrnych. Do
potaczen kielichowych, wystepujacych w instalacjach gazowych firma Lut-Spaw poleca stosowanie pierscienti
lutowniczych z lutu L-AgZP, ktére sa gwarantem dobrego wypetnienia szczeliny na catej jej gtebokosci. Przy
montazu instalacji wody pitnej i centralnego ogrzewania (z uwagi na mniejsze wymagania potaczen) stosuje sie
spoiwa cynowe w postaci pasty i drutu na szpuli.

Luty dla branzy instalatorskiej

Sktad % Zakres- ie-mp. Norma
Produkt topnienia PN-EN Charakterystyka lutu
Ag Cu (& Inne S 1044
L-CuPf = 93,8 0,2 = 710 - 890 CP 203 Pedstawowy lul stasowany do potgczen miedz-miedz,
L CUPS - 805 | 62 | Sna2 650 - 700 B Nis@ Tem’|.jemtura topnienia, wyjatkowa ptynnosd 1 dobra
kapilarmosd.
L-CuP75n7 - 86 7 ‘;"‘n 7 650 _ 700 cP 302 \d'eat'ng do !Jotqczeh miedi-miedz, miedz-mosigdz. Nie wymaga
otulony 5102 uzycia topnika.
Popularny lut do potaczeh miedz miedz, miedz mosigdz. Zapewnia
L-Ag2P 2 98 | 62 - 645 - 825 CP 103 dobre wypetniente szcceling prey niskich temperaturach orac
wysoka plynnosd przy wysokich temperaturach.
Lut LAgZP w postaci pierscient o srednicach 15/18/22/28 mm,
Pierdcien L Ag2l? 2 91,8 0,2 65 B2h CP 105 stosowanych do potgezen kielichowch w instalacjach gazowiych
i centralnego ogrzewania.
; Lut zalecany do taczenia czescl narazonych na drgania. Zapewnia
1 -AghP 5 888 | 62 - 645 - 815 CP 104 v D
bardza wytrzymate potaczenia miedzianych matertatiw.
| Agi5P - 403 a7 B 645 _ 300 CP 102 Ze wzglﬁ!du- ndrd()?)rq'pla-';tljl"znné(f i \.t\"lJTrzg!nahlfir', idealny fl()
potgczen miedz-miedz, miedZz-mosiadz narazonych na drgania.
L-Aq16P 18 75 3 B 645 CP 101 Stop (‘U,TMU,U”U 6 niskic] &ﬂ)craturm 10’})Tlionlla lut t(‘h,
zapewnia wujgtkowa ptynnodc 1 dobre wtasciwosci mechaniczne.
L-Ag255n 7 40 £n 33 680 760 AC 108 Dob’ra. pﬂ-Jn‘nus'(' i d«:).smteczng efekt kapllarr’u}, umiarkowane
Sn 2 whadciwescl mechaniczne, dobra plastycrnosé.
LAy 44 10 26 675 75 AG 203 \dea,m.LJ d'o chze|1la .metali réznorodnych. Bardze dobre
wlasciwoscl mechaniczne
L Ag455n W 27 ) In 25 640 - 630 AG 104 \dfamg lul do zastosowan oqr’J'h‘lL!ch, a AW{HS'L(‘:L:‘I {;q.uenia lll?lcili
Sn 3 roznorodnych. Wysoka ptynnosc i dobre wtadciwosci mechaniczne.
Ty Zakres temp.
ks Produkt Sktad % e . ,
uowanta astosowante
(PN EN 29453)
Sn Cu oG

Swietnie sprawdza sie w lutowaniu

A, potaczen miedz-mied? w instalacjach
\lljj“h'"‘rll S-Sn97Cu3 97 3 230 - 250 wadnych i centralnego egrzewanta.

> e \ Nalezy stosowad z pastg INSTALFIX lub
z topnikiem.

waeaiies

Pasta ta ma zastosowanic w branzy

instalacyjne] oraz eleklrotechniczne|.
Pasta INSTAI FIX LLES yjnej orac elek nic2nej

. . ) 95 o .

$.Sn07Ci3 97 3 230 - 230 Id-eal,na w lL,nu\.-\-amu pol’(qczen
micd?-micd? w instalacjach wodnych
i l'EHU'EIUIeg(! U(JFLE\N'('JH'[(':I.

SS90 99 ’ 30 - 210 Stosewany do branzy instalaterskic]

i elektrotechnicznej.




19

Poprawnos¢ procesu wlutowywania ptytek z weglikéw spiekanych oraz
segmentéw diamentowych w duzym stopniu decyduje o jakosci
wykonanego narzedzia. Nalezy dobra¢ odpowiednia metode lutowania,
spoiwo oraz topnik. Lut dobieramy w zaleznosci od materiatu, z ktérego
wykonana jest ptytka. W ramach dbatosci o jako$¢ potaczenia nalezy
zwroci¢ szczegdlng uwage na proces wyréwnania naprezen powstatych
w lutowanym ztaczu.

Luty dla branzy narzedziowej, dostepne w postaci pretéw, tasm oraz tasm z przektadkqg miedziang

Zakres temp. Nornia
Sktad % L.
Produkt topnienia PN-EN Charakterystyka lutu
Ag | Cu n Cd Mn = 1044
Mn 9,5 . . Ekonomiczne spolwo o niskie] zawartosci srebra.
L Ag27NiM 27 38 20 680 830 AL 203
i Wik ? Bardzo dobra zwilzalnosdc i dobre wtasciwosci mechaniczne.
L-Ag40Cd aw | g 5 Caan - S05 . 80 s S04 leka tcmpc‘raufra' topnlivniaJ debre wlasciwodci mechaniczne,
idealne do weglikdw spiekanych.
L Ag4d 44 | 20 2% 675 75 AG 203 Uniwersalny Lut o dc{brgch w-ta‘snoéciach -me?cllmniczngch,
stesowany da taczenia metali zelaznych i niezelaznych.
) . o Mn 75 . - " e i
L-Ag4SNiMn 49 | 16 23 - G 45 660 - 705 AG 302 Wysoka zwilzalnosc | bardzo dobre wtasciwoscl mechaniczne,
L4,
L-Ag30Ni 50 | 20 28 ) Ni 2 660 - 750 ) |_!Jt zalecany w tgczenin wenlikow spiekanych o rezmiarze
nie przekraczajacym 20mm.

Luty dla branzy energetyki stonecznej

Zakres temp.

Sktad % N
Produkt ! topnienia PN—;ILm‘IaU‘I‘] Charakterystyka lutu
Ag Cu B Inne e
L-CuPb i 93,8 6,2 = 710 - 890 CP 203 Podstawowy lut stosowany w do potgczen miedz-miedz.
L CuP6Snd 895 | 6,2 | Sn42 650 700 Niska temperatura topnienia, dobra ptynnedé i kapilarnosd,
L CUP7S 17 ~ a6 7 07 650 - 700 P am !\Hskc? Tempte‘ratura topnienia, bardzo dobra ptynnasé
i kapilarnosc.
L CuP8 o 8 Mo 770 P 201 Lut ten]c.haré\ftergzuie sie nizszg temperatury 1 wiekszg
plynnoscig niz CuP6 .
Popularny lut do potgcsert miedz-mieds, miedZ-mosiqde.
L-Ag2P 5 618 | 62 B 615 - 895 CP 105 Zapewnia dobre wypetnienie szczely[llu_] przy niskLlch
temperaturach oraz wyseks plynnosc prey wysokich
temperaturach.
Lut zalecany de tgczenla czescl narazonych na drgania.
L-AghP 5 838 | 6,2 - 645 - 815 CP 104 Zapewnia bardzo wytrzgmate potaczenia micdzianych
materiatéw.
Ze wegledu na dobra plastycznodd U wytreymatosd,
L-Ag15P g5 803 | 4.7 - 645 - 800 CpP 102 idealny do patgczen miedz-miedz, miedz-mosigdz narazonych
na drgania.
Stop eutektyczing o niskiej temperaturze topnienia.
L-Ag18P 18 75 7 - 6410 CP 10 Lut ten zapewnia wyjglkowq ptynneéd @ dobre wiadciwodcl
mechaniczne
Pasfa S—Sn?TCuI} - n B i S 55 SnQ?CuE}_ Nlckorozu]:na pasta d,0 lutowania migkkicgo. Stosowana
{niekorozyjna) (PN EN 29453) | w lutowaniu kolektordw stonecznych,
3 i Sn93Cul Spoelwo to ma zastosowanie w branzy nstalacyjne], solarnej
5-5n909Cu1 - 1 - S 99 230 - 240 ’ ’
" " " (PN EN 20453) oraz elektrotechnicznej.

Dynamiczny rozwdj branzy energetyki stonecznej w naszym kraju sprawit, ze nasza

oferta uwzglednia réwniez jej rosngce potrzeby. Aby sprostac¢ zwiekszajacym sie

wymaganiom producentéw kolektoréw stonecznych — wynikajacym z ciggtego

doskonalenia konstrukcji, potrzeb automatyzacji produkcji oraz wprowadzania

nowych materiatéw — firma Lut-Spaw oferuje spoiwa lutownicze uwzgledniajace

wszystkie wyzej wymienione potrzeby.
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Firma Lut-Spaw gwarantuje swoim klientom profesjonalne doradztwo techniczne w ramach proceséw lutowania.
Oferujemy pomoc w zakresie doboru lutu do spajanych powierzchni, wyboru techniki lutowania oraz wprowadzamy
najnowoczesniejsze technologie z dziedziny spajania metali. Dzieki nam, Panstwa przedsiebiorstwo moze znacznie
usprawni¢ proces lutowania, co pozwoli poprawi¢ jakos¢, zwiekszyé wydajnosé, zmniejszyc koszty oraz wprowadzi¢
zmiany technologiczne w procesie produkcji. Doradztwem zajmuje sie wykwalifikowany personel, na czele
z pracownikami Politechniki Wroctawskiej, ktorzy od ponad trzydziestu lat zajmuja sie lutowaniem. Ze wzgledu na
ztozonos¢ probleméw, cechuje nas indywidualne podejscie do kazdego Klienta.

Zapytania natury technicznej kierowa¢ do:
dr inz. Wiestaw Derlukiewicz
dr inz. Zbigniew Bartnik

dr inz. Lestaw Krynicki

doradztwo@lut-spaw.com.pl

Lut-Spaw $wiadczy rowniez ustugi w zakresie lutowania.
Wysoko wykwalifikowana kadra inzynierska oraz dostep do
zaawansowanych technologicznie materiatéw sprawia, ze

podejmujemy sie wykonywania najbardziej nietypowych
zlecen produkcyjnych.

Wykonujemy zlecenia w ramach:

Produkcji prototypowej
Produkcji mato- i wielkoseryjnej.

Standardowe postacie spoiw lutowniczych:

Gwarantujemy:

Prety o srednicach 1,5/ 2,0 / 3,0 mm oraz dtugosci 500 mm

Prety otulone o Srednicach rdzenia 1,5/ 2,0 / 3,0 mm oraz dtugosci 500 mm

Druty dostepne na szpulach i w zwojach o $rednicach 1,0 /1,5/20/25 /3,0 mm
Tasmy o grubosciach 0,1 /0,2/0,3/0,4 /05 mm i szerokosci od 2 do 100 mm
Tasmy przektadkowe o grubosciach 0,2 /0,3 /0,4 /0,5 mm i szerokosci od 2 do 80 mm
Pierscienie lutownicze o dowolnych s$rednicach

Proszek o granulacji od 0-56 pm i powyzej

Granulaty

Najwyzsza jakos¢ ustug
Dogodne warunki handlowe
Krdtkie terminy realizacji zlecen

W sprawie wyceny prosimy o kontakt:
mgr inz. Jarostaw Krdl / jaroslaw.krol@lut-spaw.com.pl

Firma Lut-Spaw oferuje réwniez inne stopy lutownicze.
Postacie i wymiary dostepne na specjalne zaméwienie Klienta.

Zapraszamy do wspodtpracy!





