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FCT
1000

Najnowsza konstrukcja FAT cen-
trum tokarsko-frezarskie FCT 1000
oparta zostata o konstrukcje stabil-
nego skosnego toza o pochyleniu
60° oraz kolumng suportu o pochy-
leniu 70°. Srednica obrabianego de-
talu 1000 mm dostepna jest na catej
dtugosci toczenia wynoszacej 1500,
2500, 3500 lub 4500 mm. Sterowa-
nie Siemens Sinumerik 840 D ,Solu-
tion Line” z gotowymi cyklami ,,Shop
Turn” pozwala na wykonanie skom-
plikowanych toczen oraz bogaty ze-
staw prac frezarskich.

FCT 1000 posiada bezposredni
naped wrzeciona o przelocie pod-
stawowym 140 mm lub opcjonalnie
220 mm, z przektadnig 2 stopniowa
na silniku o mocy 54 kW. Koncdw-
ka wrzeciona A2-15 moze zostac
uzbrojona w rézne uchwyty hydrau-
liczne i pneumatyczne. Standartowo
maszyna jest wyposazona w dwu-
kierunkowa rewolwerowa gfowice
narzedziowa z 12 pozycyjng tarcza
z gniazdami oprawek statycznych
VDI60 (DIN 69880).

Opcjonalnie  mozna zastoso-
wac gtowice 12 pozycyjng do pracy
z obrotowymi narzedziami (samo-
dzielny naped 12,5 kW, mocowa-
nie oprawek VDI 60). W kombinacji
z pozycjonowaniem osi C pozwala
na wykonanie nieosiowego wierce-
nia, gwintowania oraz skompliko-
wanego frezowania. Do trudnych
zadan polecamy gtowice z tarcza
9 pozycyjng umozliwiajgcg prace
z dtugimi wytaczadtami montowa-
nymi w gniazdach pryzmowych DIN
69881 GR 32, oraz podstawowymi
oprawkami narzedzi statych lub ob-
rotowych VDI 60.

Dostepny jest bogaty zestaw roz-
wigzan dodatkowych:

0Os C — pozycjonowanie wrzecio-
na (dwa warianty: pozycjonowanie
przez hamulec dwustopniowy lub
samodzielny naped slimakowy wrze-
ciona)

038 Y - przesuw gtowicy: zinte-
growany z maszyng =200mm lub
samodzielny ruch gtowicy 80mm.

0O$ B — obrét gtowicy w ptasz-
czyznie wrzeciona z dodatkowym
ruchem w osi Y.

Standardowy konik o sztywnej
konstrukcji wyposazony jest w hy-
draulicznie wysuwang pinole z obro-
towym gniazdem kfa, mechaniczny
zatrzask mocujacy do suportu oraz
hydrauliczny zacisk mocowania do
toza. Dodatkowo konik moze zosta¢
wyposazony w samodzielny naped
pozwalajagcy na programowe pozy-
cjonowanie.

Indeksacja osi C przez Servo-
Motor z przektadnig slimako-
wa zapewnia wysoka doktad-
no$¢ pozycjonowania oraz
duzy moment obrotowy przy
niskiej predkosci wrzeciona.

Zakres roboczy

Dlugos¢ toczenia

Srednica toczenia nad tozem
Srednica toczenia nad suportem
Wrzeciennik

Obroty wrzeciona

Naped gféwny

Przelot wrzeciona nie uzbrojongo
Suport

Przesuw suportu w osi X
Konik

Srednica pinoli

Skok pinoli

Typ

mm
mm

mm

U/min

kw

mm

mm

mm

mm

Obrotowy magazyn na 32 na-
rzedzia wspétpracujacy z gto-
wicq obrotowa w osi B (210°)
oraz ruchoma kolumng w osi
Y (skok =200 mm). Zastoso-
wanie tej opgji tworzy z FCT
1000 nowoczesne centrum
tokarsko-frezarskie.

posazona w samodzielny naped
pOzycjonujacy Mogacy praco-
wac jako dodatkowa oS stero-

- —
FCT 1000  FCT 1000A

1500 - 2500 - 3500 - 4500
1000
1000

1600 1200
56 56
140 220

660

200
300

Producent zastrzega sobie prawo do zmian technicznych

Hydrauliczna ~ kompensacja
wagi kolumny suportu osi X
utatwia optymalne pozycjo-
nowanie oraz stabilizuje pred-
kos¢ w trakcie ruchu.

konika przez samodzieln
ped sterowany z programu.

Katalog pobrany z serwisu www.katalogi-narzedziowe.pl

FCT 1000
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FCT
700/ 700A

Centrum tokarskie FAT FCT 700
zbudowane na tozu skosnym odzna-
cza sie wysokg wydajnoscig, doktad-
noscig oraz tatwoscig obstugi przy
obrébce ciezkich detali o srednicy
do 700 mm i dfugosci detali 3,1 m.
Zeliwne, monolityczne toze o pochy-
leniu 70° z prowadnicami liniowymi
w osi X i Z gwarantuje dobrg charak-
terystyke antywibracyjng, optymal-
ny sptyw wiéréw oraz tatwy dostep
operatora do obrabianego detalu.
Maszyna wyposazona jest w naj-
nowszy sterownik Siemens 840 DSL
z wsparciem graficznym “Shop Turn”
pozwalajgcy na tatwe programo-
wanie prac tokarskich i frezarskich.
Maszyna standartowo jest bogato
wyposazona m.in. w gtowice rewol-
werowg z 12 pozycyjng tarczg na-
rzedzi statych, transporter widréw,
pozycjonowanie wrzeciona, konik z
zamkiem pozycjonowania suportem,
hydraulicznym mocowaniem do foza,
pinole wysuwang hydraulicznie z ob-
rotowym gniazdem kfa. Dodatkowo
tokarka moze zosta¢ wyposazona w
gtowice do pracy z narzedziami ob-
rotowymi, rézne rodzaje uchwytéw
zamykanych mechanicznie oraz pod-
trzymki hydrauliczne.

FCT 700 posiada dwa warian-
ty wrzeciona: o przelocie 105 mm
oparte na tozysku 210 mm, oraz w
wersji FCT 700A wrzeciono 140 mm
z fozyskiem 250 mm.

Szczegblnym wyrdznikiem FCT
700 jest mozliwos¢ pracy z osig Y w
zakresie 4+/- 55 mm, pozwalajacg na
wykonanie nieosiowego wiercenia
i gwintowania oraz frezowania na
ptaszczu podnoszac jej mozliwosci
produkcyjne.

Zakres roboczy

Dfugos¢ toczenia

Srednia toczenia nad fozem
Srednica toczenia nad suportem
Wrzeciennik

Obroty maksymalne

Naped gtowny

Koncowka wrzeciona (DIN 55026)
Przelot wrzeciona nie uzbrojeonego
Suport

Przesuw suportu w osi X

Konik

Srednica pinoli

Stozek pinoli

Skok pinoli

Typ
mm
mm

mm

U/min
kw

mm

mm

mm

MK

mm

FCT 700

2200
33
A2-8
105

120
5
100

Producent zastrzega sobie prawo do zmian technicznych

FCT 700A
1100-1600-2100-3100
700
490
1800
33
A2-11
140
460
120
5
100

FCT 700 / 700A



TUR MIN
560

630/ 630A
710/ 710A

Seria maszyn TUR MN to precy-
zyjne uniwersalne tokarki programo-
wane cyklowo. Dzieki zastosowaniu
najnowszego sterowania SIEMENS
840 D Solution Line z aplikacjg SHOP
TURN tokarki te staty sie wysokiegj kla-
sy produktem firmy FAT, polecanym
do precyzyjnej obrébki pojedynczych
detali i krétkich serii produkcyjnych.
Ogromnym utatwieniem dla opera-
tora jest mozliwos¢ wykorzystania
rozwinietych technologii, bez wy-
mogu posiadania specjalistycznej
wiedzy. Skrocenie czasu produkdji,
najwyzsza precyzja i powtarzalnos¢
oraz uwolnienie operatora od jego
rutynowej pracy sg przyktadem no-
wego poziomu wydajnosci tokarki.

Tokarki TUR MN z rozwigzaniem
Solution Line sg wyposazone w elek-
troniczne kétka reczne do wzdtuzne-
go i poprzecznego przesuwu, oraz
elektroniczng wizualizacje aktualnej
pozycji i parametrow obrébki ofe-
rujgc operatorowi mozliwos¢ pracy
identyczng jak w tokarce konwencjo-
nalnej.

Tokarki TUR MN o $rednicach
toczenia 560, 630 i 710 mm s3 naj-
popularniejszymi maszynami w ofer-
cie FAT HACO do obrdbki szerokiego
zakresu detali przy obrébce, ktérych
wymagana jest duza sztywnos¢ kon-
strukgji, wysoka moc napedu a tak-
ze mozliwos$¢ wprowadzenia detalu
do wrzeciona (@105 lub 140 mm).
Konstrukcja maszyny jest oparta
o szerokie monolityczne toze (433
mm) z dwoma prowadnicami pry-
zmowymi dla suportu oraz dodatko-
wa pryzma dla konika.

Dodatkowo zastosowane opcje
jak: uchwyt hydrauliczny lub pneu-
matyczny, automatyczna zmiana
zakresu obrotéw wrzeciona, rewol-
werowa 8 pozycyjna gtowica narze-
dziowa z mozliwoscig pracy narzedzi
obrotowych (VDI 40), pozycjonowa-
niewrzeciona, hydraulicznie wysuwa-
na pinola konika, transporter widéréw
tworza z TUR MN 560/630/710 wy-
soce efektywng, nowoczesng tokar-
ke dostosowang do indywidualnych
potrzeb kazdego zaktadu. [...]

Zakres roboczy

Dfugos¢ toczenia

Srednia toczenia nad fozem
Srednica toczenia nad suportem
Max. waga detalu bez podtrzymek
Max. waga detalu w uchwycie
Wrzeciennik

Liczba stopni przekfadni
Predkosci obrotowe w zakresach

Koncowka wrzeciona (DIN 55029)
Przelot wrzeciona nie uzbroje-
Naped gtéwny

Moment obrotowy wrzeciona
tozysko przednie

Suport

Posuw przyspieszony w osi Z
Posuw przyspieszony w osi X
Konik

Srednica pinoli

Typ

mm
mm
mm
kg
kg

U/min

mm
kw
mm

mm

mm

mm

mm

TUR560 MN TURG630 MN TUR 630A MN

560 630
300 370
2000 2000
600 600

2 2

I: 2-430
I1: 200-2500

D1-8 D1-8
105 105
18,5 18,5
2100 2100
210 210

8 8

8 8
100 100

Producent zastrzega sobie prawo do zmian technicznych

TUR 710 MN

1000 — 2000 — 3000 - 4000

630
370
2000
600

2
I: 2-430
I1: 200-1850
2xD1-11
140
18,5
2800
250

100

710
450
2000
600

2
I: 2-430
I1: 200-2500
D1-8
105
18,5
2100
210

100

TUR 710A MN

710
450
2000
600

2
I: 2-430
II: 200-1850
2xD1-11
140
18,5
2800
250

100
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TUR MIN
800

930
1100

[...] Rozwinieciem konstrukcji TUR
MN jest rodzina maszyn o Srednicach
toczenia 800, 930 1100 mm.

Doktadnos¢ pozycjonowania
tokarek CNC budowanych w FAT
HACO uzyskana zostata dzieki za-
stosowanym bezszczotkowym ser-
wonapedom Siemens przenoszacym
moment przez bezluzowy pas zebaty
na dokfadne $ruby kulowe w osi X
i Z oparte na precyzyjnych tozyskach
kulkowych, pozwalajac na realizacje
bardzo doktadnych ruchéw suportu.
Sztywne, dwuscienne, mocno uze-
browane foze o szerokosci 622 mm
oraz hartowane prowadnice pozwa-
laja na wydajng obrébke o wysokiej
jakosci  uzyskiwanej  powierzchni
w dtugim okresie uzytkowania ma-
szyny. Prowadnice suportu poprzecz-
nego sg precyzyjnie szlifowane. Po-
wierzchnie $lizgowe w suporcie
wzdtuznym i poprzecznym sg wykle-
jone tworzywem TURCITE eliminuja-
cym problem tarcia i zapewniajgcym
wiasciwe pozycjonowanie i powta-
rzalno$¢.  Wydtuzona konstrukcja
prowadnic sah poprzecznych zapew-
nia stabilng prace przy duzych sitach
skrawania i eliminuje efekt skrecania
san.

Do petnego wykorzystania mozli-
wosci maszyny polecamy rewolwero-
wa gfowice do pracy z 8 oprawkami
(VDI 50) narzedzi statych lub obro-
towych oraz uchwyty hydrauliczne
o duzych $rednicach.

Cechg szczegélng TUR MN
800/930/1100 jest nowoczesna
konstrukcja wrzeciennika przystoso-
wana do montazu wrzecion o $red-
nicy przelotu 140 mm (standard)
oraz 220, 320, 360, 450 mm (opcja).
Dzieki wytrzymatemu tozyskowaniu
majg one szczegdlne zastosowanie
przy doktadnej obrébce wewnetrz-
nej rur. [...]

Zakres roboczy

Dfugos¢ toczenia mm 2000 — 3000 — 4000 — 5000 — 6000

Srednia toczenia nad fozem mm 800 950 1100
Srednica toczenia nad suportem mm 500 630 790
Max. waga detalu bez podtrzymek kg 4000 4000 4000
Max. waga detalu w uchwycie kg 1000 1000 1000
Wrzeciennik

Predkosci obrotowe w zakresach U/min I: 4-360 I: 4-300

Naped gtéwny kw 33 33 33
Wrzeciono @ 140 mm - standard:

Koncowka wrzeciona DIN55029 D1-11

Obroty maksymalne U/min 1800 1800 1800
Wrzeciono @ 220 mm - opcja:

Koncéwka wrzeciona DIN55026 A2-15

Obroty maksymalne U/min - 700 700
Wrzeciono @ 320 mm - opgcja:

Koncéwka wrzeciona DIN55026 A2-20

Obroty maksymalne U/min - 500 500
Suport

Posuw przyspieszony w osi Z m/min 6 6 6
Posuw przyspieszony w osi X m/min 6 6 6
Konik

Srednica pinoli mm 125 (140 Opcja) 125 (140 Opcja) 125 (140 Opcja)

Typ TUR 800 MN TUR 930 MN TUR 1100 MN

Producent zastrzega sobie prawo do zmian technicznych
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TUR MIN
1150
1350
1550

[...] Najnowszg konstrukcjg z rodzi-
ny TUR MN jest ciezka tokarka do
duzych srednic 1150, 1350 i 1550
mm. Dla modeli o dtugosci toczenia
2 i 4 m do posuwu w osi Z zasto-
sowano sprawdzone w praktyce $ru-
by kulowe. Posuw wzdtuzny modeli
o dtugosci toczenia 6 i 8 m oparty
jest na uktadzie dwdch wspdtbiez-
nych serwomotoréw przenoszacych
naped na listwe zebatg, zapewniajac
sztywnos¢, automatyczne kasowanie
luzu oraz odpornos¢ na wysokie sity
przy efektywnym skrawaniu ptasz-
cza. Dokfadnos$¢ pozycjonowania
i powtarzalnos¢ wymiaréw uzyska-
no dzieki liniatom bezposredniego
odczytu pozycji, eliminujgcym btedy
powstajgce przez wptyw temperatu-
ry i zuzycie elementéw wspdtpracuja-
cych. Wzmocniona konstrukgcja konia
z duzym wysiegiem pinoli pozwala
na podpieranie nawet krotkich detali
typu tarcza. Szeroko osadzona pinola
o srednicy 200 mm z wbudowanym
obrotowym gniazdem ktfa MK 6 jest
hartowana i dokfadnie szlifowana.
Aby utatwi¢ przesuwanie ciezkiego
konia jest on zaczepiany do suportu
i w momencie ruchu podnoszony na
poduszce pneumatycznej. Pinola wy-
suwana hydraulicznie stanowi pole-
cang opcje dodatkowa.

Podstawg dla wysokich parame-
tréw skrawania osigganych przez
TUR MN 1150/1350/1550 jest ni-
sko osadzone monolityczne odlewa-
ne toze o szerokosci w koronie 1020
mm, dodatkowo wyposazone w
wybranie w mostku oraz optymalne
zaprojektowane komory sptywu wié-
row do transportera.

linear scale
X-axis

molors
Z1 - master

position
coprel [———1] |
X-axia

CHC

speed + lorque

canirol rack

linear scale
Z-axis

control

‘ ‘ position
Z—almirs

s e e

Zakres roboczy

Diugos¢ toczenia

Srednia toczenia nad fozem
Srednica toczenia nad suportem
Srednica toczenia nad mostkiem
Szeroko$¢ mostka

Max. waga detalu bez podtrzymek
Max. waga detalu w uchwycie
Wrzeciennik

Predkosci obrotowe w zakresach
(wrzeciono @ 140 mm)

Moment obrotowy wrzeciona (& 140 mm)

Naped gtéwny

Wrzeciono @ 140 mm - standard:

Koficowka wrzeciona

Obroty maksymalne

Wrzeciono @ 220 mm - opcja:

Koficowka wrzeciona

Obroty maksymalne

Wrzeciono @ 320 mm - opcja:

Koncéwka wrzeciona

Obroty maksymalne

Suport

Posuw przyspieszony w osi Z
Posuw przyspieszony w osi X

Sita posuwu wzdtuznego w osi Z
Sifa posuwu poprzecznego w osi X
Konik

Srednica pinoli

Skok pinoli manualnej (standard)

Skok pinoli hydraulicznej (opcja)

Typ

mm
mm
mm
mm
mm
kg
kg

U/min

Nm
kw

DIN55026

U/min

DIN55026

U/min

DIN55026

U/min

m/min

m/min
kN
kN

mm
mm

mm

TUR 1150 MN

1150
700
1280

9000
2000

56

900

700

500

8
10
35
25

200
200
150

TUR 1350 MN

2000 — 4000 — 6000 — 8000
1350
900
1480
580
9000
2000

I: 2-200
I1: 180-900
8250
56

A2-15
900

A2-15
700

A2-20
500

35
25

200
200
150

Producent zastrzega sobie prawo do zmian technicznych

TUR 1550 MN

1550
1100
1680

9000
2000

56

900

700

500

35
25

200
200
150




TUR
KONWENCJONALNY

Tokarki konwencjonalne TUR
o zakresach srednic 560, 630 i 710
mm zostaty zaprojektowane do wy-
soko wydajnej obrébki skrawaniem
przedmiotéw w produkcji jednost-
kowej i matoseryjnej. Sztywna kon-
strukcja maszyny potaczona z wa-
lorami mocnego silnika (15 kW),
pozwala na optymalny wybdr para-
metréw obrébki przystosowany do
roznych wtasciwosci materiatéw ob-
rabianych.

Tokarki TUR posiadajg nowocze-
sne rozwigzanie podparcia wrzeciona
z zastosowaniem bardzo doktadnych
katowych tozysk kulkowych. Uktad
selekcji daje 21 predkosci obroto-
wych wrzeciona, co pozwala zacho-
wac bardzo dobra jakos¢ powierzch-
ni wykanczanej. Skrzynka posuwoéw
i wrzeciennik wykonane zgodnie
z najlepszymi standardami zapew-
niajg doktadnos$¢ operacji wykony-
wanych na tych tokarkach. Harto-
wane i szlifowane prowadnice toza
jak réwniez naweglane, hartowane
i szlifowane kota zebate, podobnie
jak inne istotne elementy obrabiar-
ki gwarantujg dtugie dziatanie ma-
szyny. Twarde prowadnice i bardzo
duza sztywnos$¢ toza zapewnia ttu-
mienno$¢ drgan i precyzyjng obrébke
a zarazem dtuga zywotnos¢ i wtasci-
wa prace na wszystkich odcinkach
toza. Modele TUR 630A i 710A zo-
staly wyposazone w dwa gniazda
montazu uchwytéw z powiekszong
Srednicg przelotu wrzeciona (J140).

Budowane przez FAT Wroctaw
tokarki TUR 560/630/710 od lat
charakteryzuja sie wieloletnig trwa-
toscig, tatwoscig obstugi i precyzjq
obrébki.

Typ TUR560 TUR630 TUR630A TUR710 TUR710A

Zakres roboczy

Dlugosc toczenia mm 1000 — 2000 — 3000 - 4000
igﬂ;gawm al i 630 630 710 710
Siatliien {52 mm 320 380 380 440 440

nad suportem

Max. waga detalu kg 1500 1500 1500 1500 1500

bez podtrzymek
x?ﬁgaiﬁld“am kg 400 400 400 400 400
Wrzeciennik
Liczba biegéw 21 21 21 21 21
Predkosci obrotowe U/min 18- 1800 15 - 1400
wzecine sma 018 018 pih oie 0
Przelot wrzeciona mm 105 105 140 105 140
Naped gléwny kw 15 15 15 15 15
Suport
Posuw szybki Z / X mm 56/28
Gwinty - metryczny mm 1-88

- calowy tpi 1-88

- modufowy mm 1-88

- DP DP 1-88
Konik
Srednica pinoli mm 100 100 100 100 100

Producent zastrzega sobie prawo do zmian technicznych

WYMIARY

Typ

TUR 560 MN x 1000
TUR 560 MN x 2000
TUR 560 MN x 3000
TUR 560 MN x 4000

TUR 630 MN x 1000
TUR 630 MN x 2000
TUR 630 MN x 3000
TUR 630 MN x 4000

TUR 710 MN x 1000
TUR 710 MN x 2000
TUR 710 MN x 3000
TUR 710 MN x 4000

1200
2200
3200
4200

1200
2200
3200
4200

1200
2200
3200
4200

80
80
80
80

80
80
80
80

80
80
80
80

1000
2000
3000
4000

1000
2000
3000
4000

1000
2000
3000
4000

560
560
560
560

630
630
630
630

710
710
710
710

300
300
300
300

370
370
370
370

450
450
450
450

Typ

TUR 800 MN x 2000
TUR 800 MN x 3000
TUR 800 MN x 4000
TUR 800 MN x 5000
TUR 800 MN x 6000

TUR 930 MN x 2000
TUR 930 MN x 3000
TUR 930 MN x 4000
TUR 930 MN x 5000
TUR 930 MN x 6000

TUR 1100 MN x 2000
TUR 1100 MN x 3000
TUR 1100 MN x 4000
TUR 1100 MN x 5000
TUR 1100 MN x 6000

Typ

TUR 1150 MN x 4000
TUR 1150 MN x 6000
TUR 1150 MN x 8000

TUR 1350 MN x 4000
TUR 1350 MN x 6000
TUR 1350 MN x 8000

TUR 1550 MN x 4000
TUR 1550 MN x 6000
TUR 1550 MN x 8000

2300
3300
4300
5300
6300

2300
3300
4300
5300
6300

2300
3300
4300
5300
6300

4430
6430
8430

4430
6430
8430

4430
6430
8430

80
80
80
80

80
80
80
80
80

80
80
80
80
80

2100
3100
4100
5100
6100

2100
3100
4100
5100
6100

2100
3100
4100
5100
6100

4215
6215
8215

4215
6215
8215

4215
6215
8215

800
800
800
800
800

950
950
950
950
950

1100
1100
1100
1100
1100

1150
1150
1150

1350
1350
1350

1550
1550
1550

500
500
500
500
500

630
630
630
630
630

790
790
790
790
790

545
545
545

445
445
445

345
345
345

TUR KONWENCJONALNY / TUR MN WYMIARY



HACO FAT

Przedstawiamy Panstwu Fabryke
Automatow Tokarskich wchodza-
ca w skfad belgijskiej grupy HACO.
FAT jest liderem wsrdd producentéw
tokarek konwencjonalnych i stero-
wanych numerycznie w Polsce. Gru-
pa HACO jest jednym z najwiekszych
producentéw maszyn do obrdébki
metalu typu prasy krawedziowe, no-
zyce gilotynowe, dziurkarki, wycinar-
ki laserowe i inne. Wiecej informacji
na temat grupy HACO znajdziecie
Panstwo pod adresem
www.haco.com.

Od chwili wejscia naszej firmy
do grupy HACO w 1998 roku, nasta-
pit jej szybki rozwdj. Przede wszyst-
kim skupilismy sie na produkgcji toka-
rek sterowanych numerycznie CNC
i konwencjonalnych. Od 2001 roku
nasza oferta zostata rozszerzona
0 nowoczesne centrum tokarskie _ .
CNC ze skosnym tozem. W roku ~———p .
2008 nastgpita premiera ciezkie- L ~f1’-
go centrum tokarsko-frezarskiego : 5
o $rednicy toczenia 1000 mm. - P » » .‘:.q

# l‘ -."?

Posiadamy witasng sie¢ sprzeda-
2y, ktéra dziata niezaleznie od sieci
sprzedazy grupy HACO. Okoto 95%
produkcji FAT przeznaczone jest na
eksport. Do naszych najwiekszych
rynkéw nalezg Europa Zachodnia
i Ameryka Poétnocna, eksportujemy
rowniez do wielu krajow Dalekiego
Wschodu i Ameryki Potudniowej. Ba-
zujgc na ponad 50-letnim doswiad-
czeniu oferujemy wysokiej jakosci
tokarki po bardzo konkurencyjnych
cenach.

Jestesmy do Panstwa dyspozycji
w przypadku pojawienia sie dodat-
kowych pytan.

for impressive

performances
FABRYKA AUTOMATOW TOKARSKICH S.A.
Grupa HACO.
ul. Grabiszynska 281, PL 53-234 Wroctaw
Telefony:

Sekretariat (0)71 /3609 100
Dz. Handlowy (0)71 /3609 412
(0)71/36 09420
Fax: (0)71./ 36 09 1124
e-mail: handel@fathaco.com
info@fathaco.com

www.fathaco.com




