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‘,r Narzedzia pneumatyczne sg przeznaczone do stosowania w produkcji przemystowej. Jako naj-
wyzszej klasy produkty spetniajg one wszystkie wymagania dotyczace precyzji i wyrdézniaja sie
bardzo dtugim okresem eksploatacji. W oparciu o nasze wieloletnie kompetencje i doswiadczenie
w produkcji narzedzi przemystowych, nasze produkty oferuja najnowoczesniejsza technologie

i gwarantuja wysokie bezpieczenstwo procesow przemystowych. Wszechstronnosc i niezawod-
nosc, ktore wyrozniajg produkty Bosch, sg widoczne we wszystkich aspektach dziatalnosci:

od kompleksowego programu produktow, az po imponujgcy magazyn czesci zamiennych w cen-
trum serwisowym Bosch w Willershausen.
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Technologia wyznaczajaca standardy

Wszechstronnos¢ i niezawodnos¢ technologii pneuma-

tycznej Bosch oferuje idealne warunki efektywnej pracy:

» Poniewaz silniki narzedzi pneumatycznych nie powo-
dujg iskrzenia, narzedzia te optymalnie nadaja sie do
wykorzystania w srodowiskach o duzej wilgotnosci

» Wysokie bezpieczenstwo pracy ze wzgledu na to,
ze powietrze jako zrodto napedu nie stwarza zad-
nego niebezpieczenstwa

» tatwa konserwacja i naprawa

» Powietrze stale chtodzi narzedzie i wyklucza ryzyko
przeciazenia termicznego oraz spalenia silnika

» Solidna konstrukcja gwarantuje narzedziu dtugi
okres eksploatacji

Ergonomia gwarancja fatwiejszej pracy

Narzedzia pneumatyczne Bosch doskonale lezg w dtoni.
Maja kompaktowe wymiary, niska wage, odznaczajg sie ci-
cha pracg i niska emisjg drgan. Umozliwiajg niemeczaca
prace. Obudowy narzedzi sg wykonane z tworzywa sztucz-
nego wzmochnionego wtdéknem szklanym, ktore stanowi
skuteczng izolacje przed zimnem i zapewnia optymalnym
komfort pracy.

Program ochrony srodowiska i uzytkownikow

Swiadomos¢ ekologiczna to wazny czynnik dla firmy Bosch,
przyswiecajacy dziataniu na kazdym etapie: od pierwszego
pomystu, poprzez energooszczedng produkcje , az do eko-
logicznego opakowania i utylizacji odpadéw. W przypadku
braku mozliwos$ci naprawy narzedzia pneumatycznego
Bosch, zostanie ono przekazane do recyklingu w centrum
serwisowym.

Technologia pneumatyczna Bosch
odpowiednie narzedzie do kazdego zadania

Narzedzia pneumatyczne Bosch moga by¢ stosowane w wielu réznych
branzach rzemieslniczych i przemystowych. Dtugi okres eksploatacji
oraz stata, wysoka jako$¢ wszystkich narzedzi gwarantujg intensywne
kontrole jakosci w naszej fabryce w Murrhardt.

optymalne zuzycie powietrza
consumption optimized

bezsmarowe o
lubrication free

ergonomicznie zaprojektowane .
ergonomic

narzedzie pneumatyczne .
air tool

niski poziom hatasu . .
noise reduction

Technologia pneumatyczna z regulacja predkosci obrotowej
Firma Bosch oferuje jako opcje szlifierki pneuma-
tyczne z regulacja predkosci obrotowej. Precyzyjny re-
gulator predkosci umozliwia w przypadku szlifierek
prostych i katowych utrzymanie statej predkosci obro-
towej w kazdym zakresie obrotow.

Zgodnos$¢ z normami

Wszystkie przedstawione w niniejszym
katalogu narzedzia pneumatyczne spetniaja
wymagania nastepujacych norm oraz doku-
mentéw normatywnych: EN 792, EN ISO 11148 zgodnie
z postanowieniami dyrektywy 2006/42/WE.

€

NATIONAL
ACCRENTIATION
OF CERTIFCATIGH]
BOGIES

Certyfikat ISO 9001
Nr certyfikatu: FM 30078

Wszystkie dane dotyczace mocy przedstawione w niniejszym katalogu odnosza sie do cisnienia przeptywu 6,3 bara (91 PSI)

przy dtugosci weza 4 m.



Informacje w sieci

Wszystkie przydatne informacje uzytkownicy znajda teraz
w sieci: na stronie www.boschproductiontools.com
oraz www.bosch-professional.pl znajduje sie obszerny
katalog internetowy, ktéry informuje o dostepnych
produktach oraz sposobach ich stosowania. Wyboér
narzedzi utatwia mozliwo$¢ poréwnania produktow.

Narzedzia pneumatyczne w Internecie | 5

Uzytkownik moze np. wybrac¢ wszystkie szlifierki pneu-
matyczne i poréwnac ze sobg ich dane, np. moc lub
obroty. Moze takze uzyskac aktualne i ciekawe infor-
macje dotyczace danych pomiarowych oraz innowacji
i nowosci przygotowanych przez dziat narzedzi prze-
mystowych Bosch.

W ten sposob, w krotkim czasie klient zyskuje dostep
do wszystkich waznych informacji dotyczacych wyboru
i zakresu stosowania narzedzi przemystowych.
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Wiertarki
| mtoty udarowo-obrotowe
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Wiertarki i mtoty udarowo-obrotowe Bosch to odpowiednie narzedzia do najrozniej-
szych materiatéw i zastosowan.

Ich ergonomiczne wzornictwo zapewnia niemeczaca prace. Wiertarki z rekojescia srod-
kowa posiadajg ergonomiczng, wzmocniong wtoknem szklanym obudowe poliamidowa,
ktéra gwarantuje komfort pracy i chroni uzytkownika przed tzw. ,syndromem biatych
palcow”. Wiertarki i mtoty udarowo-obrotowe Bosch mozna stosowac do pracy przy
$luzach, jazach i kanatach, a wiec wszedzie tam, gdzie nie wolno stosowac narzedzi
elektrycznych.
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Szybkos¢ cigcia (m/min):
Wiertarka o mocy 120 W

zregulacja
_ﬂ 0607 154 101 3.200 10

Wiertarka o mocy 400 W bez regulacji
0607 161 100 2.560 10
-—i__' 0607 161 102* 2.560 10
0607 161 101 1.200 10
0607 161 103* 1.200 10
Wiertarka o mocy 180 W bez regulacji
0607 153 520 3.700 10
0607 153 523* 3.700 10
Wiertarka o mocy 400 W bez regulacji
0607 161 500 2.560 10
0607 161 504* 2.560 10
0607 161 501 1.200 10
0607 161 505* 1.200 10
0607 161 502 800 10
0607 161 506* 800 10
0 607 161 503 640 10
0607 161 507* 640 10

* z szybkozaciskowym uchwytem wiertarskim



20do 25

15do 20

20do 35
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10do 20

50do 60

30do 40

80do 120

$rednica wiercenia (mm)
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Wiertarka o mocy 120 W

)

CLEAN

0607 154 101

Zebaty uchwyt wiertarski

Wiertarka o mocy 400 W

| eEE

0607 161 100

Zebaty uchwyt wiertarski

0607 161 102

Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski

0607 161 101

Zebaty uchwyt wiertarski

0607 161 103

Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski

Wiertarka o mocy 180 W

CLEAN

0607 153 520

Zebaty uchwyt wiertarski

0607 153 523

Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski

Wiertarka o mocy 400 W

0607 161 500

Zebaty uchwyt wiertarski

0607 161 504

Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski

0607 161 501

Zebaty uchwyt wiertarski

0607 161 505

Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski

0607 161 502

Zebaty uchwyt wiertarski

0607 161 506

Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski

0607 161 503

Zebaty uchwyt wiertarski

0607 161 507

Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski
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z regulacja Zebaty uchwyt wiertarski
4 3.200 120 45 05 3/8-24UNF2A G 1/8' 6 lub szyblozaciskowy uchwyt
wiertarski
9.5 Zakres mocowania 1-10 mm
Zaczep
Ztaczkadoweza G 1/8"
bez regulacji Zebaty uchwyt wiertarski
8 2.560 400 11,0 1,1 1/2"20 UNF2A G 1/4" 10 lub szyblozaciskowy uchwyt
wiertarski
23,3 Zakres mocowania 1-10 mm
8 2.560 400 11,0 i3 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10 Zaczep
23.3 Ztaczkadoweza G 1/4"
Rekojes¢ dodatkowa
10 1.200 400 11,0 1,2 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10
23,3
10 1.200 400 11,0 1.5 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10
23,3
bez regulacji Zebaty uchwyt wiertarski
4 3.700 180 6,0 0,8  3/824 UNF2A G 1/4" 6 lub szybkozaciskowy uchwyt
wiertarski
12,7 Ztaczkadoweza G 1/4"
4 3.700 180 6,0 0,9 3/8"-24 UNF-2A G 1/4" 6 Zaczep
12.7 Zakres mocowania 1-10 mm
bez regulacji Zebaty uchwyt wiertarski
8 2.560 400 10,5 1,1 1/220UNF2A G 1/4" 10 lub szybkozaciskowy
uchwyt wiertarski
22,2 Zakres mocowania 1-13 mm
8 2.560 400 10,5 1,3 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10 Ztaczka do weza G 1/4"
229 Thumik hatasu ze spieku
. . metalowego
10 1.200 400 10,5 1,3 1/2"-20 UNF-2A G 1/4 10 Rekojes¢ dodatkowa
22,2
10 1.200 400 10,5 1,5 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10
22,2
13 800 400 10,5 1,5 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10
22,2
13 800 400 10,5 1,5 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10
22,2
13 640 400 10,5 1,5 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10
22,2
13 640 400 10,5 1,6 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10
22,2

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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0607 557 501 20 mm w betonie
13 mm w stali

30 mm w drewnie

Miot udarowo-obrotowy o mocy 740 W




3.900

740

2,7

33,9

SDS-plus
z automatyczng
blokada

Mtoty udarowo-obrotowe | Wiertarki i mtoty udarowo-obrotowe | 13

G 1/4"

13

Energia pojedynczego
udaru 2 J. Idealne
narzedzie do pracy w po-
mieszczeniach mokrych

i wilgotnych, w szybach
oraz wszedzie tam, gdzie
stosowanie elektrycznych
mtotéw udarowo-obroto-
wych nie jest dozwolone.

Rekojes¢ dodatkowa
Ogranicznik gtebo-
kosci

Ztaczka do weza
Walizka z tworzywa
sztucznego
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4 1.600 2.200 1.200 4.400 2.800 8.000
5 1.900 1.270 1.800 950 3.500 2.200 6.400
6 1.600 1.060 1.500 800 2.900 1.850 5.300
7 1.360 910 1.300 680 2.500 1.600 4.550
8 1.200 800 1.100 600 2.200 1.400 4.000
9 1.060 700 1.000 530 1.900 1.200 3.540
10 950 640 890 480 1.700 1.100 3.200
11 860 580 810 430 1.600 1.000 2.900
12 800 530 740 400 1.500 930 2.660
13 730 490 680 370 1.350 860 2.450
14 680 450 640 340 1.250 800 2.270
15 630 420 600 320 1.150 740 2.120
16 600 400 560 300 1.100 700 2.000
17 560 380 520 280 1.050 660 1.870
18 530 350 500 260 1.000 620 1.770
19 500 330 470 250 950 590 1.680
20 480 320 450 240 900 560 1.600
23 410 280 390 210 760 480 1.380
30 310 210 300 160 580 370 1.060
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Uchwyt zaciskowy, gwint 3/8" Gwint 3/8" 3608 570 003 Do wszystkich wiertarek
Zacisk, @ 6 mm 2608 570 079 z gwintem 3/8"-24 WNF-2A

Nakretka mocujaca 3603 342 001
Zaczep 3601 923 019 0607 153 520523
2 604 720 004 0607 154 101
3604 720 006 0607 161 500 do 507
Zestaw do odprowadzania powietrza, zdecentralizowany 3607 030 024 0607 161 100 do 103
Waz odprowadzajacy (centralny) 3607 000 027 0607 161 100 do 103

3607 000 011 0607 161 500 do 507
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Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.
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Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.
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Szlifierki
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W programie szlifierek Bosch uzytkownicy znajda szereg narzedzi do obrobki najréz-
niejszych materiatow i réznego typu pracy, a takze bogaty asortyment osprzetu.
Szybkoobrotowe szlifierki proste imponujg wysoka mocg i dtugg zywotnosciag. Wybierz
odpowiednie narzedzie z pomoca przewodnika produktowego zamieszczonego na
nastepnych stronach.
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20 | Szlifierki | Przewodnik produktowy

Szlifierka prosta o mocy 50 W 0607 250 201 55.000 20
.— 0 607 250 202 85.000 20
0607 250 203 85.000 20

Szlifierka prosta o mocy 100 W 0607 254 100 50.000 20
Szlifierka prosta o mocy 220/240 W 0607 253 100 21.000 22
-ﬂ 0607 253 101 33.000 22
Szlifierka prosta o mocy 400 W 0607 261 101 26.000 22
-d 0 607 261 102 15.000 22
Szlifierka prosta o mocy 450 W 0607 251 102 21.000 22

cemm EE -
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Szlifowanie ksztattowe i usuwanie zadziorow Obrobka od wewnatrz
Y v
Y ol
v
444 vy
Y Y
v vy v
444 vy %4
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Szlifierka prosta o mocy 50 W 0607 250 203

Szlifierka prosta o mocy 50 W 0607 250 202 6 85.000
Szlifierka prosta o mocy 50 W 0 607 250 201 10 55.000
Szlifierka prosta o mocy 100 W 0607 254 100 13 50.000
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3,0 0,24 3 M 6 4,5  Zwiacznikiem dzwigniowym Zacisk 3mm

6.4 2 klucze ptaskie, SW 6/8
' Waz odprowadzajacy

3,0 0,24 3 M 6 4,5  Zwiacznikiem obrotowym Zacisk 3mm

6.4 2 klucze ptaskie, SW 6/8
' Waz odprowadzajacy

3,0 0,12 3 M 6 4,5  Zwiacznikiem obrotowym Zacisk 3mm

6.4 2 klucze ptaskie, SW 6/8
’ Waz odprowadzajacy

4,0 0,5 3 G 1/8" 6 Zwigcznikiem dzwigniowym Zacisk 3mm

84 Nakretka mocujaca
‘ Klucz ptaski, SW 14

Ztaczkado weza G 1/8"

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Szlifierka prosta o mocy 220/240 W 0607 253 101

0607 253 100 40 21.000
Szlifierka prosta o mocy 400 W 0607 261 101 30 26.200
0607 261 102 50 15.000
Szlifierka prosta o mocy 450 W 0607 251 102 40 21.000

e -
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220 8,0 0,7 6 G 1/8" 6  Zbezpiecznym Zacisk 6 mm
16,9 wiacznikiem Nakretka mocujaca
2 klucze ptaskie, SW 14
Ztaczka do weza G 1/8"
240 4,5 0,7 6 G1/8" 6 Zbezpiecznym Zacisk 6 mm
9,5 wiacznikiem, z regulacja Nakretka mocujaca
predkosci obrotowej Klucz ptaski, SW 14
Klucz ptaski, SW 17
Ztaczka doweza G 1/8"
400 16,0 0,6 6 G 1/4" 10  Zbezpiecznym Zacisk 6 mm
33,9 wiacznikiem Nakretka mocujaca
Klucz ptaski, SW 14
Klucz ptaski, SW 17
Ztaczka do weza G 1/4"
Zaczep
400 6,0 0,6 6 G 1/4" 10 Zbezpiecznym
12,7 wiacznikiem, z regulacja
predkosci obrotowej
450 7,5 1,0 6 G 1/4" 10  Zwiacznikiem dzwi- Zacisk 6 mm
15,9 gniowym, z regulacja Nakretka mocujaca
predkosci obrotowej 2 klucze ptaskie, SW 17
Ztaczka do weza G 1/4"
Zaczep

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Predkos¢ 60.000 \ \
-1
obrotowa min 50.000 \
AN N \
40.000 \ \ \\
30.000 N

20.000 \ \\

15.000 N
N

12.000 S NG N
10.000 AN \/>u AN
AN - N\
5
8.000 vb\\ S N
< N
5.000 NG > \\\ N
4.000 AN AN

‘?o,/& \\ \\
3.000

2.000 \\
1.500 \\

1.000
@ tarcz, mm 10 % 20 30 40 50 60 80 100 120 150 178 230 300

Tabela pokazuje zalezno$¢ pomiedzy dopuszczalna $rednica tarczy szlifierskiej a predkoscig obrotowa.
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zaciskow
1,0mm 3609201 185* - - - = - -
1,5mm 3609201 186* - - - = - _
2,0mm 3609201 187* - - - = - _

2,5mm 3609201 188" - = - = - =
3/32" 3609201 189 - = - = - =
3,0mm 2609200158 - 3603386063 - 3603386063 3603386063 1608570010
1/8" 3609201190 2608570060 2608570083 2608570060 2608570083 2608570083 3608570007
1/4" = 2608570072 2608570085 2608570072 2608570085 2608570085 =
6,0 mm = 3608570006 2608570079 3608570006 2608570079 2608570079 =
8,0mm = - 2608570081 2608570081 2608570081 =

Waz odprowadzajacy (centralny)
- 3607 000 064* - = 3607000027 = -

Ztaczka odprowadzajaca do weza, decentralna
G 3/8"doweza@ 12 mm 3607010011 - = - = -
Zestaw do odprowadzania powietrza = - = 3607030024 = -

* z nakretka zaciskowa
** do 0 607 254 108

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.



Rysunki wymiarowe | Szlifierki | 29

0607 253 100

0607 253 101

174,5
32 49
§§
D} O
wl =4 g
8 g L@_ [Boseh @] .
S 3
AN —
0607 261 101
0607 261 102
N 210 i
e |_t| 000000000 = "Th
r 0
i
i :
0607 251 102
304
125 ) 65
ﬂ’l
° ;gig _:_g BOSCH @& —f "/-g

Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.
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Whkretarki i gwinciarki Bosch przekonujg zaawansowang technologia, perfekcyjng ergo-
nomig oraz wysoka jakoscig wykonania. Dzieki precyzji i powtarzalnosci momentu
obrotowego oraz sprzegtu wysokiej jakosci sg idealnymi narzedziami do dtugotrwate]
i wymagajacej najwyzszej doktadnosci pracy w przemysle. Technologia CLEAN zapewnia
czyste powietrze wolne od czgsteczek smaru i nizszy poziom hatasu na stanowisku

pracy, chronigc w ten sposob zdrowie pracownikow i srodowisko. Wiecej informacji na
nastepnych stronach.
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Narzedzia,

Narzedzia pneumatyczne Bosch sg optymalnie przy-
gotowane do zastosowan przemystowych. Przekonuja
zaawansowang technologia, perfekcyjna ergonomia
oraz wysoka jakoscig wykonania. Technologia CLEAN
gwarantuje optymalne warunki pracy, obniza zuzycie
powietrza oraz poziom emisji hatasu.

Narzedzia pneumatyczne Bosch dla przemystu sa
wszechstronne, wydajne i niezawodne. Nowa generacja
narzedzi pneumatycznych to urzadzenia energoosz-
czedne, bezsmarowe, ergonomiczne, ciche i oferujace
wiele zalet: technologia CLEAN obniza zuzycie powie-
trza nawet o 30%, chroni srodowisko i obniza koszty
energii. Narzedzia pneumatyczne sg napedzane powie-
trzem nie zawierajgcym czasteczek smaru, dzieki czemu
nie brudza obrabianych materiatéw i pracuja znacznie
ciszej. Poprawia to znaczgco warunki obrébki materia-
tu na stanowisku pracy i tworzy nowe mozliwosci wyko-
rzystania tych narzedzi — np. do pracy w pomieszcze-
niach o zaostrzonych normach czystosci powietrza.

' N ‘%’M-u il

ktore imponuja trwatoscia

optymalne zuzycie powietrza X -
consumption optimized

bezsmarowe L
lubrication free

ergonomicznie zaprojektowane .
ergonomic

narzedzie pneumatyczne .
air tool

niski poziom hatasu . .
noise reduction

Precyzyjne sprzegta wytaczajace gwarantujg doktad-
nosc¢ i powtarzalnos¢ momentu obrotowego podczas
wkrecania miekkiego i twardego. Wzmocniona wtdk-
nem szklanym, ergonomiczna i optymalnie zaprojekto-
wana obudowa poliamidowa skutecznie chroni przed
chtodem, doskonale lezy w dtoni i oferuje wysoki kom-
fort obstugi podczas dtugotrwatych zastosowan
przemystowych.

Jakos¢, ktéra staje sie norma dla ekologii, komfortu
i ekonomicznej pracy.

ﬂ]‘ll

lﬁ |
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Precyzja dziatania sprzegta wytaczajacego

Whkretarki pneumatyczne Bosch oferujg bardzo wysoka
powtarzalno$¢ momentu obrotowego. Obojetne, czy
mamy do czynienia z wkrecaniem twardym przy kacie
obrotu 30° czy z wkrecaniem miekkim przy kacie
obrotu 720° - sprzegto zapewnia wyjatkowo niskie
odchylenie wartosci srednich oraz staty moment
obrotowy. Pomiary zgodne z norma ISO 5393 gwaran-
tujg bardzo wysoka jakos$¢ sprzegta oraz mozliwosé

stosowania narzedzi w przemysle, do dtugotrwatych
i wymagajacych niezawodnosci procesdw.

Ekonomiczna praca

Dtuga zywotnos¢ zapewnia wytrzymata konstrukcja,
wysokiej jakosci materiaty uzyte do produkcji narzedzi
oraz intensywne kontrole jakosci. Smar w przewo-
dach zasilajagcych i zwigzane z tym dodatkowe koszty
konserwacji naleza dzieki technologii CLEAN do prze-
sztosci. Podczas projektowania wkretarek duzg wage
przywiazuje sie do niskiego zuzycia powietrza oraz
prostej obstugi — pomaga to obnizy¢ biezgce koszty
energii i serwisowania. Ergonomia i wysokie predkosci
obrotowe skracajg czas wykonywanych czynnosci

i optymalizujg przeptyw materiatu.

Moment obrotowy ODCHYLENIE WARTOSCI : o~
SREDNICH Odchylenie wartosci

A Srednich

A

Przewidywany

~&— Wkrecanie twarde
moment obrotowy

do 30°

~a&—Wkrecanie miekkie
powyzej 720°

P Kat
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Wkretarki z regulowanym sprzegtem
wylaczajacym

Warto$¢ momentu dokrecania, przy ktérym sprzegto
automatycznie wytaczy wkretarke jest ustawiana
specjalnym kluczem. Nie jest zatem mozliwe przypad-
kowe rozregulowanie sprzegta. Ze wzgledu na duza
doktadnos¢ i powtarzalno$¢ operacji wkretarki takie
sa idealne do wykonywania potgczen gwintowych
wymagajacych wysokiej doktadnosci momentu obro-
towego, tzn. do montazu przemystowego. Wkretarki
te sg takze bardzo ciche, zuzywaja niewiele powietrza
i odznaczaja sie dtuga zywotnoscia.

Wkretarki z regulowanym sprzegtem
przecigzeniowym

Moment, przy ktérym nastepuje przeciagzenie sprzegta,
mozna ze $rednig doktadnosciag ustawi¢ dla potaczen
gwintowych oraz wkretéw do drewna, blachy i wkre-
téw samogwintujacych. Przytrzymujac krécej lub
dtuzej prace wkretarki po zadziataniu sprzegta mozna
w ograniczonym stopniu wptywac na finalny moment
dokrecenia, poniewaz sprzegto niewielkimi udarami
powoduje ciagty nieznaczny wzrost momentu.

Wkretarki ,,S-Plus“

Wkretarka pneumatyczna ze sprzegtem typu ,,S-Plus®
(petna nazwa: ,wkretarka z regulowanym sprzegtem
wytaczajgcymi obejsciem wytgczenia“) kryje w sobie
kompleksowy know-how, z ktérego stynie sprawdzona
seria pneumatycznych narzedzi przemystowych Bosch.
Wkretarka ,,S-Plus® do blachowkretow, wkretow sa-
mogwintujacych i samowiercacych oraz wkretéw do
drewna taczy w sobie zalety sprzegta wytgczajacego

i sprzegta przecigzeniowego. Obejscie automatycz-
nego wytgczenia umozliwia wkrecanie wkretéw,

w przypadku ktérych moze by¢ wymagany niewielki
dodatkowy moment konczacy operacje.

tatwe w serwisowaniu sprzegto o mocy 180 W oferuje wiele
zalet: precyzje wytaczania, komfort obstugi i dtuga zywotnosé



Wkretarki systemowe | Wkretarki i gwinciarki | 35

Wkretarki impulsowe

Moment reakcji oraz emisja hatasu utrzymuja sie
w przypadku wkretarek impulsowych na bardzo
niskim poziomie; narzedzia te odznaczaja sie takze
doskonata relacja wydajnosci do wagi. Wkretarki
impulsowe stanowig interesujaca alternatywe dla
zakretarek udarowych i odznaczajg sie wyjatkowo
zwarta konstrukcja. Przyczynia sie do tego niewat-
pliwie zasada sprezania ttokowego.

Wkretarki impulsowe sg wyposazone w hydrauliczny,
mechanizm impulsowy z ttumieniem olejowym, ktory
gwarantuje dtuga zywotnos$¢, a przy osiagnieciu
zadanego momentu obrotowego wytacza wkretarke.
Mechanizm impulsowy sktada sie jedynie z trzech
czesci i jest trwalszy oraz bardziej odporny na wieksze
obcigzenia niz lamelkowe mechanizmy impulsowe.
Konserwacja wkretarki impulsowej jest prosta i nie
wymaga zadnych specjalistycznych narzedzi.

Zakretarki udarowe

Zakretarka udarowa jest przeznaczona do wkrecania
$rub o duzych $rednicach z niskg doktadnos$cig mo-
mentu obrotowego. Jej mechanizm udarowy wkreca
Srube z wykorzystaniem impulsow obrotowo-udaro-
wych. Technologia ta umozliwia stworzenie narzedzi
nie generujacych momentu reakcyjnego.

Jednostka impulsowa ze sprzegtem wytaczajacym gwarantuje
najwyzszy komfort i maksymalne bezpieczenstwo pracy ciaggtej.
Wymiane oleju mozna przeprowadzi¢ bez specjalistycznych
narzedzi, w czasie ponizej pieciu minut!

Wysokiej jakosci materiaty, z ktédrych wykonano mechanizmy
udarowe zakretarek gwarantuja wysoka precyzje dziatania
i dtuga zywotnosc.
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Doktadnosé¢ momentu dokrecania
w zaleznosci od rodzaju wkretarki
i charakteru potaczenia

Osiggany moment dokrecenia dla danego potaczenia
gwintowego jest zalezny od charakteru potaczenia.
Aby uzyska¢ jednolitg podstawe porownan, wszystkie
dane dotyczace wkretarek odnosza sie do potaczen
mato podatnych na uginanie czyli tzw. twardych
(umowny kat obrotu 30°) przy ci$nieniu przeptywu
6,3 bara. Przy obnizonym ci$nieniu zasilania i/lub tzw.

miekkim potaczeniu osiggane wartosci beda znajdo-
wac sie nieco ponizej wartosci nominalnych. Dodatkowo
zwieksza sie takze rozrzut uzyskiwanych wartosci. Ze
wzgledu na réznorodno$¢ mozliwosci nie jest mozliwe
podanie wartosci obowigzujacych w kazdym przypadku.
W razie watpliwosci nalezy wykona¢ probe wkrecania
w rzeczywistych warunkach. Tabela przedstawia korzy-
$ci oraz mozliwg do osiagniecia doktadno$¢ momentu
dokrecania poszczegdlnych rodzajow wkretarek przy
réznych, charakterystycznych rodzajach potgczen.

Cechy Zapewnia wysoka, Do standardowych Niski moment Zapewnia wysoki Niska doktadnos¢
stabilng doktadnos¢ potaczenr gwintowych,  reakcji, ale mierna moment dokrecania momentu dokrecania;
momentu dokrecania  oferuje wystarczajaca ~ doktadno$¢ momentu  przy ograniczonej maksymalny moment

doktadno$¢ momentu  dokrecania doktadnosci dokrecania osiagany w
dokrecania momencie zatrzymania
narzedzia

g do ok. 30° bardzo dobra zadowalajaca zadowalajaca niska - w zaleznosci niska
g % od wymaganej

° doktadnosci M

£

= Obroty

g do ok. 60° dobra do bardzo niska zadowalajaca niska niska
E % dobrej

[s]

|

5

= Obroty

§ powyzej 60° dobra - takze w niska zadowalajaca niska niska
g przypadku funkcji

2 wytaczenia

:

= Obroty

g dobra - takze w niska zadowalajaca niska niska
g % przypadku funkcji

° wytaczenia

g

§ Obroty

g bez dobra - takze w niska zadowalajaca niska niska
g m mozliwosci przypadku funkcji

° okreslenia wytaczenia

g kata obrotu

= Obroty

g dobra - takze w zadowalajaca - niska niska - podczas mniej
g f7 % przypadku funkcji takze w przypadku wkrecania wkretu odpowiednia
° 2 wytaczenia funkcji wytaczenia

£

= Obroty
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Wytyczne dla maksymalnych momentéw dokrecania
$rub wyrazone w niutonometrach (Nm). Zatozony
wspotczynnik tarcia Heeo = 0,125 obliczony na
podstawie pola przekroju rdzenia $ruby; obowiazuje
dla srub z gwintem zwyktym metrycznym wg

DIN 13, Arkusz 13; powierzchnie styczne tbéw

wg DIN 931, 933.

M1 0,0239 0,0287 0,0322 0,0382 0,0539 0,0646 0,0755
M 1,2 0,0456 0,0547 0,0618 0,0732 0,103 0,123 0,144
M 1,4 0,074 0,088 01099 0,118 0,166 0,199 0,232
M 1,6 0,106 0,128 0,144 0,17 0,238 0,288 0,336
M 1,8 0,166 0,2 0,225 0,265 0,373 0,45 0,52

M 2 0,22 0,264 0,297 0,35 0,5 0,595 0,695
M 2,5 0,444 0,54 0,608 0,72 1,02 1,21 1,42

M 3 0,78 0,935 1,05 1,24 7 2,1 2,45

M 4 1,78 2,14 2,4 2,9 4 4,8 5,6

M5 3,5 4,21 4,73 5,5 8 9,4 11

M 6 6,02 7,22 8,13 9,7 13,6 16,2 18,9

M 8 14,6 17,5 8,7 23 33 39 46
M 10 29 35 39 a7 65 78 92
M 12 50 60 67 80 113 135 158
M 14 79 95 107 130 180 215 251
M 16 122 147 165 196 275 330 386
M 18 168 202 227 270 380 450 530
M 20 238 286 320 385 540 635 750
M 22 320 385 430 510 715 855 1.010
M 24 410 490 455 650 910 1.100 1.290
M 27 605 725 815 960 1.345 1.615 1.900
M 30 820 990 1.110 1.300 1.830 2.200 2.600
M 33 1.110 1.340 1.500 1.770 2.480 2.980 3.500
M 36 1.430 1.720 1.930 2.260 3.170 3.810 4.500
M 39 1.850 2.220 2.500 2.970 4.170 5.000 5.800

M 42 2.290 2.750 3.100 3.670 5.170 6.200 7.230
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Wkretarka z regulowanym sprzegtem wytaczajacym/wkretarki ,,S-Plus®
» Do potaczen gwintowych wymagajacych wysokiej doktadnosci momentu

0607 459 2..

dokrecania 0607 454 2..
»  Zakres momentu ograniczony od gory momentem reakcji 0607 453 2..
»  Pozostate zalety: cicha praca, niski stopien zuzycia, dtuga zywotno$¢,
A . . 0607 453 4..
brak mozliwosci wptywania przez operatora na moment dokrecania
0607 461 2..
Klucz katowy ze sprzegtem wytaczajacym 0607 453 6..
» Do pofaczen gwintowych wymagajacych duzej doktadnosci momentu dokrecania 0607 451 6
»  Pozostate zalety: cicha praca, niski stopien zuzycia, dtuga zywotnos¢ o
0607 452 6..
0607 457 6..
Wkretarka z regulowanym sprzegtem przeciazeniowym 0607 454 0../2..
» Do zwyktych potgczen gwintowych wymagajacych Sredniej doktadnosci
momentu obrotowego 0607 458 0../2..
> Zakres momentu obrotowego ograniczony momentem reakcji 0607 453 4..
0607 461 4..
Wkretarka impulsowa 0607 661 5..
» Do potaczen gwintowych wymagajacych sredniej doktadnosci momentu
obrotowego
» Niemal bez momentu reakcji, cicha praca i niski stopien zuzycia
Zakretarka udarowa 0607 450 614
» Do wigkszych rozmiaréw $rub wymagajacych wysokiego momentu obrotowego 0607 450 615
»  Niemal bez momentu reakcji, dlatego brak gérnego limitu momentu dokrecania
0 607 450 618
0 607 450 616

0607 450 619
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Wkretarka prosta ze 0607 459 203

sprzegitem wytaczajacym

! 0607 459 205 M3 0,06—0,8

CLEAN

Wkretarka prosta ze 0607 459 204 M3 0,06-1
sprzegtem S-Plus

e

CLEAN

Fraunhofer

TESTED
DEVICE
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0,06-1,0 800 P/L 3,0 0,2 3 mm 6kt M 5 4 Uruchamianie Sprezyna do tulei
6.4 przez docisk prowadzacej
wrzeciona; ze Zaczep
0,06-0.8 1.200 P/L 3.0 0,2 3 mm 6kt M5 4 zintegrowang Ttumik hatasu ze spieku
6,4 funkcja zasysa- metalowego
nia srub Sprezyny sprzegajace

0,06-0,3 Nm (zielona)
0,2-0,6 Nm (brazowa)
0,5-1 Nm (pomaran-

czowa)
0,06-1,0 800 P/L 3,0 0,2 3 mm 6kt M 5 4 Uruchamianie Sprezyna do tulei
6.4 przez docisk prowadzacej
wrzeciona; ze Zaczep
zintegrowang Ttumik hatasu ze spieku
funkcja zasysa- metalowego
nia $rub Sprezyny sprzegajace

0,2-0,6 Nm (brazowa)
0,06-0,3 Nm (zielona)
0,5-1 Nm (pomaran-
czowa)

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Wkretarka prosta ze sprze- 0607 454 006
gtem przeciazeniowym
_ﬂ 0 607 454 007 M4 0,8-3,4
@&EN 0607 454 238 M 4 0,8-3
0607 454 239 M 4 0,8-3,4
Wkretarka prosta ze sprze- 0607 454 228 M4 0,8-2,5
glem wytaczajacym
0607 454 229 M 4 0,8-3
': 0 607 454 230 M 4 0,8-3,4
CLEAN
0607 454 231 M5 0,8-5
0607 454 232 M 6 0,8-7
Wkretarka prosta ze 0607 454 234 M 4 0,8-3
sprzegtem S-Plus umozli-
wiajacym obejscie funkcji
wytaczenia 0607 454 235 M 4 0,8-3,4
___ 0607 454 236 M5 0,8-5
@&EAN 0607 454 237 M 6 0,8-7
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0,8-2 1.700 P/L 4,5 0,7 1/4" SM G 1/4" Uruchamianie Zaczep
95 15 dzwigniowe Kréciec do weza
. . Klucz regulacji
0,8-3 1.050 P/L 4,5 0,8 1/4" SM G1/4 sprzegla
G85) 1,8 Sprezyna sprzegta
08-2  1.700 P/L 45 07 1/4'SM G 1/4" Uruchamianie  (20Hta)
95 15 przez docisk
wrzeciona
0,8-3 1.050 P/L 4,5 0,7 1/4" SM G 1/4"
9,5 1,5
0,8-1,5 2.300 P/L 4,5 0,7 1/4" SM G 1/4" Uruchamianie Zaczep
95 15 przez docisk Kréciec do weza
. , wrzeciona Klucz regulacji
0,8-2 1.700 P/L 4,5 0,7 1/4" SM G1/4 sprzegha
9,5 1,5 Sprezyna sprzegta
08-3  1.050 P/L 4,5 0,7 1/4'SM G 1/4" (26tta)
9,5 1,5
0,8-4,5 640 P/L 4,5 0,8 1/4" SM G 1/4"
€5 1,8
0,8-7 400 P/L 4,5 0,8 1/4" SM G 1/4"
9,5 1,8
0,8-2 1.700 P/L 4,5 0,7 1/4" SM G 1/4" Uruchamianie Zaczep
95 15 przez docisk Kréciec do weza
. . wrzeciona i Klucz regulacji
0,8-3 1.050 P/L 4,5 0,7 1/4" SM G1/4 déwigniowe sprzegha
9,5 1,5 Sprezyna sprzegta
0,8-4,5 640 P/L 4,5 0,7 1/4'SM G 1/4" (z6tta)
9,5 1,5
0,8-7 400 P/L 4,5 0,7 1/4" SM G 1/4"
€5 1,5

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Wkretarka prosta ze sprze- 0607 453 009

glem przecigzeniowym

—ﬂ: 0 607 453 010" M6 1,2-7

C-L-B-A:

CLEAN 0 607 453 233 M 4 il =8
0607 453 234 M 5 1,2-4,5

Wkretarka prosta ze sprze- 0607 453 229 M5 1,2-4,5

gtem wytaczajacym

= g 0 607 453 230 M5 1,2-5,5

CLB-A
CLEAN 0607 453 231* M5 1,2-7
0607 453 232* M 6 1,2-10
0607 453 235 M 4 L2=8
0607 453 236 M 5 1,2-4,5
0 607 453 237 M 5 IL2=1515
0607 453 238* M 6 1,2-7
0607 453 239* M 6 1,2-10
Wkretarka prosta ze sprze- 0 607 453 240 M5 1,2-5,5
gtem S-Plus umozliwiajacym
obejscie funkcji wytaczenia
0 607 453 241* M 6 1,2-7

e

CLEAN 0607 453 242* M 6 1,2-10
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1,2-5 950 P/L 6,5 0,9 1/4" SM G 1/4" Uruchamianie Zaczep
13.8 20 dzwigniowe Klucz regulacji sprzegta
. . Ztaczka do weza
1,2-7 600 P/L 7,5 0,9 1/4" SM G 1/4 Sprezyna sprzegta (26ita)
15,9 2,0 lub
12-25  2.200 P/L 6,5 0,9 1/4"SM G 1/4" Uruchamianie ~ SPrezynasprzegta
13.8 2.0 przez docisk (niebieska)
wrzeciona
1,2-3 1.500 P/L 6,5 0,9 1/4" SM G 1/4"
13,8 2,0
1,2-3 1.500 P/L 6,5 0,9 1/4" SM G 1/4" Uruchamianie Zaczep
13.8 20 dzwigniowe Klucz regulacji sprzegta
. . Ztaczka do weza
1,2-5,5 950 P/L 6,5 0,9 1/4" SM G1/4 Sprezyna sprzegta (26tta)
13,8 2,0 lub
1,2-7 600 P/L 6,5 0,9 1/4"SM G 1/4" " Sprezyna sprzegta
(niebieska)
13,8 2,0
1,2-10 380 P/L 6,5 0,9 1/4" SM G 1/4" Modele ... 2321 .... 239
13.8 20 z rekojescia dodatkowa
1,2-2,5 2.200 P/L 6,5 0,9 1/4" SM G 1/4" Uruchamianie
13,8 2,0 przez docisk
wrzeciona
1,2-3 1.500 P/L 6,5 0,9 1/4" SM G 1/4"
13,8 2,0
1,2-5 950 P/L 6,5 0,9 1/4" SM G 1/4"
13,8 2,0
1,2-7 600 P/L 6,5 0,9 1/4" SM G 1/4"
13,8 2,0
1,2-10 380 P/L 6,5 0,9 1/4" SM G 1/4"
13,8 2,0
1,2-5 950 P/L 6,5 0,8 1/4" SM G 1/4" Uruchamianie Zaczep
13.8 18 przez docisk Klucz regulacji sprzegta
: : . ; wrzeciona Ztaczka do weza
1,2-7 600 P/L 6,5 0,9 1/4" SM G1/4 Sprezyna sprzegfa (20tta)
13,8 2,0 lub
1,2-10 380 P/L 6,5 0,9 1/4"SM G 1/4" * Sprezyna sprzegta
(niebieska)
13,8 2,0
Model... 242
z rekojescia dodatkowa

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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0607 461 205

Wkretarka prosta ze
sprzegtem wytaczajacym

-.“ 0607 461 206 M8 5,5-15




Wkretarki proste | Wkretarki i gwinciarki | 47

5,56-10 1.050 P/L 14,0 1,4 1/4" SM G 1/4" 10
29,7
5,6-14 700 P/L 14,0 1,4 1/4" SM G 1/4" 10

20,7

Uruchamianie
przez docisk
wrzeciona

Hak blokujacy wrzeciono
Kréciec doweza G 1/4"
Zaczep

Rekojes¢ dodatkowa
@46 mm
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0 607 453 434*

Wkretarka z rekojescia Srodkowa
i sprzegtem przecigzeniowym

0607 453 438* M 6 1,2-7

@@@E@A@N 0607 453 435 M 5 il 2=5 5

0607 453 436 M5 1,2-4,5

0607 453 437 M4 1,2-3

Whkretarka z rekojescia Srodkowa 0 607 453 439* M 6 1,2-10
i sprzegtem wytaczajacym

0607 453 441* M 6 1,2-7

@EN 0 607 453 440 M5 1,2-5,5

0607 453 443 M5 1,2-4,5

0 607 453 442** M4 0,5-2

Wkretarka z rekojescia Srodkowa 0607 453 429* M 6 1,2-10
i sprzegtem wytaczajacym

0 607 453 433* M 6 i2=7

@@&@E@A@ 0607 453 430 M5 1L2-5.5

0607 453 431 M5 1,2-4,5

0607 453 432 M4 1,2-3
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1,2-10 380 P/L 8,5 0,9 1/4" SM G 1/4" 6 Uruchamianie Ztaczkado weza G 1/4"
18.0 20 przyciskiem Thumik hatasu
. , Klucz regulacji sprzegta
1,2-7 600 P/L 7.5 0,9 1/4" SM G1/4 6 Sprezyna sprzegta
15,9 2,0 (z6tta)
1,2-5 950 P/L 8,0 0,9 1/4"SM G 1/4" 6 lub
*Sprezyna sprzegta
16,9 2,0 (niebieska)
1,2-3 1.500 P/L 8,0 0,9 1/4" SM G 1/4" 6 Zaczep
16,9 2,0
1,2-2,5 2.200 P/L 8,5 0,9 1/4" SM G 1/4" 6
18,0 2,0
1,2-10 380 P/L 75 0,9 1/4" SM G 1/4" 6 Uruchamianie Zfaczkado weza G 1/4"
15.9 20 przyciskiem Thumik hatasu
; , Klucz regulacji sprzegta
1,2-7 600 P/L 75 0,9 1/4" SM G1/4 6 Sprezyna sprzegta
15,9 2,0 (z6tta)
1,2-5 950 P/L 7,5 0,9 1/4"SM G 1/4" 6 lub
*Sprezyna sprzegta
15,9 2,0 (niebieska)
1,2-3 1.500 P/L 7,5 0,9 1/4" SM G 1/4" 6 lub
15,9 2,0 ** Sprezyna sprzegta
. ; (biata)
0,5-2 600 P/L 7,5 0,9 1/4" SM G1/4 6 Zaczep
15,9 2,0
1,2-10 380 P/L 745 0,9 1/4" SM G 1/4" 6 Uruchamianie Ztaczka doweza G 1/4"
15.9 20 przez docisk Ttumik hatasu
. . wrzeciona + Klucz regulacji sprzegta
1,2-7 600 P/L 7,5 0,9 1/4" SM G1/4 6 przyciskiem Sprezyna sprzegta
15,9 2,0 (z6tta)
1,2-5 950 P/L 7,5 09  1/4"SM  G1/4' 6 b
*Sprezyna sprzegta
15,9 2,0 (niebieska)
1,2-3 1.500 P/L 7,5 0,9 1/4" SM G 1/4" 6 Zaczep
15,9 2,0
1,2-2,5 2.200 P/L 7,5 0,9 1/4" SM G 1/4" 6
15,9 2,0

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.



50 | Wkretarki i gwinciarki | Wkretarki z rekojescia $srodkowa

Whkretarka z rekojescia Srodkowa 0607 461 407

i sprzegtem przeciazeniowym

Wkretarka z rekojescia Srodkowa 0607 461 405 M8 5,5-15
i sprzegtem wylaczajacym

0607 461 406 M 10 8,5-26
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8,5-21 400 P/L 13,5 1,5 7/16" SM G 1/4" 10 Uruchamianie Hak blokujacy
28,6 przyciskiem Ztaczka do weza G 1/4"
Ttumik hatasu
Rekojes¢ dodatkowa
@46 mm
5,5-13 700 P/L 18,3 1,5 1/4" SM G 1/4" 10  Uruchamianie Hak blokujacy
28,6 3,3 przez docisk Ztaczka doweza G 1/4"
wrzecionaoraz  Ttumik hatasu
8,5-21 400 P/L 13,5 15 1/4" sM G1/4 10 przyciskiem Rekojesc dodatkowa
28,6 3,3 @46 mm

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Klucz katowy ze sprze- 0607 453 621

gtem wytaczajacym

o mocy 180 W

i 0607 453 622 M5 1,5-8
0607 453 623* M 6 2-10
CLEAN
0607 453 624* M 6 2-10
0 607 453 625* M 8 2-15
0607 453 626* M 8 2-15
Klucz katowy ze sprze- 0607 451 600 M 10 7-27
gtem wytaczajacym
o mocy 370 W
Hh 0607 451 601 M 10 7-27
0607 451 604 M 10 7-30
Klucz katowy ze sprze- 0607 451 606 M 10 7=21
gtem wytaczajacym
o mocy 370 W
0607 451 607 M 10 7-27
0607 451 605 M 10 7-30
0607 451 602 M 10 7-28
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1,5-7 670 P/L 5.5 1,2 1/4" kw. G 1/4" 6  Centralne Klucz regulacji sprzegta
11.6 odprowadzenie  Zfaczka do weza
. . . powietrza Sprezyna sprzegta (26tta)
1,5-7 670 P/L 5,5 1,2 1/4" 6kt G 1/4 6 lub
11,6 *Sprezyna sprzegta
2-9 420 P/L 5,5 1,2 1/4"kw. G 1/4" 6 (niebieska)
11,6
2-9 420 P/L 5.5 1,2 1/4" 6kt G 1/4" 6
11,6
2-14 260 P/L 5,5 1,2 1/4" kw. G 1/4" 6
11,6
2-14 260 P/L 55 1,2 3/8" kw. G 1/4" 6
11,6
7-24 360 P/L 14,0 1,7 3/8" kw. G 1/4" 10 Zdecentra- Hak blokujacy
29.7 lizowane Ztaczka do weza
’ ; . odprowadzenie G 1/4"
7-24 360 P/L 14,0 1,7 1/4" 6kt G 1/4 10 powietrza T el
29,7 - tworzywo sztuczne
7-30 280 P/L 14,0 1,7 3/8"kw. G 1/4" 10 - spiek metalowy
29,7
7-24 360 P/L 14,0 1,5 3/8" kw. G 1/4" 10  Centralne Hak blokujacy
297 odprowadzenie  Ztaczka do weza
powietrza G1/4"
7-24 360 P/L 14,0 1,7 1/4" 6kt G 1/4" 10
29,7
7-30 280 P/L 14,0 1,7 3/8" kw. G 1/4" 10
29,7
7-26 360 P 14,0 1,7 3/8" kw. G 1/4" 10
29,7

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Klucze katowe ze
sprzegtem wytaczajacym
o mocy 550 W

0607 452 603

0 607 452 604 M 10 16-56
*- 0607 452 605 M 12 20-68
0 607 452 606 M8 2-16
Glowice katowa nalezy zamawiac osobno (patrz strona 63)
Klucz katowy ze 0607 452 607 M 12 20-68
sprzegtem wytaczajacym
o mocy 550 W
Klucz katowy ze 0607 457 601 M 14 31-80
sprzegtem wytaczajacym
o mocy 740 W
0 607 457 600 M 14 39-100
l 0607 457 602 M 16 50-120
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10-38 570 P/L 22,0 1,6 3/8" kw. G 1/4" 10  Centralne Ztaczka
466 odprowadzenie  Klucz regulacji sprzegta
owietrza
16-56 400 P/L 22,0 1,6 3/8" kw. G 1/4" 10 P
46,6
20-68 320 P/L 22,0 1,6 3/8" kw. G 1/4" 10
46,6
2-16 1.200 P/L 22,0 1,0 = G 1/4" 10  Glowice katowa
46.6 nalezy zamawia¢
osobno
(patrz strona 63)
20-68 320 P/L 22,0 1,8 3/8" kw. G 1/4" 10 Centralne Ztaczka
46.6 odprowadzenie  Klucz regulacji sprzegta
’ powietrza
31-70 270 P/L 21,5 3,6 1/2" kw. G 3/8" 10  Zdecentra- Hak blokujacy
455 lizowane Ztaczka do weza
. ; odprowadzenie G 3/8"
39-90 200 P/L 21,5 3.6 1/2"kw. G 3/8 10 powietrza Uchwyt do zawieszania
45,5 i ew. mocowania podpory
50-110 100 P/L 27,5 3,6 1/2"kw. G 3/8" 10 reakcyjnej
Ttumik hatasu
58,2 - tworzywo sztuczne
- spiek metalowy

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Wkretarka impulsowa 0607 661 509
ze sprzegtem

wytaczajacym
0607 661 510 M 6 8-18 5-15
0 607 661 505 M8 16-35 12-29
0 607 661 506 M8 16-35 12-29
CLEAN
Wkretarka impulsowa 0607 661 507 M 10 28-60 16-47
ze sprzegtem
wytaczajacym

CLEAN

Zalecany moment dokrecania:

wytrzymato$é zmeczeniowa dla podanej @ $rub i klasy jakosci 8.8.

Maksymalny moment dokrecania:

warto$c¢ szczytowa dla wiekszych @ Srub — brak danych dotyczacych wytrzymatosci
zmeczeniowej.
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4.000 P/L 400 16 1,1 3/8" kw. G 1/4" 6  Zewnetrzna Ztaczka do weza
339 regulacja momentu Klucz imbusowy
. . dokrecania Zaczep
4.000 P/L 400 16 1,2 1/4" SM G1/4 6 e anzm
33,9 impulsowego
4.500 P/L 400 16 1,1 3/8" kw. G 1/4" 10
33,9
4.500 P/L 400 16 1,1 1/4" SM G 1/4" 10
33,9
4.700 P/L 400 17 1,3 1/2" kw. G 1/4" 10 Zewnetrzna Ztaczka do weza
36 regulaciamomentu  Kluczimbusowy
dokrecania Zaczep
mechanizmu
impulsowego

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.



58 | Wkretarki i gwinciarki | Zakretarki udarowe

Zakretarka udarowa z 3-stopniowa 0607 450 614 M 14 50-150
regulacja momentu dokrecania

Zakretarka udarowa z 3-stopniowa 0607 450 615 M 16 150-350
regulacja momentu dokrecania

0607 450 618 M 16 150-300
Zakretarka udarowa z 3-stopniowa 0607 450 616 M 22 300-900
regulacja momentu dokrecania

0 607 450 619 M 22 300-850

Zalecany moment dokrecania:

wytrzymatosé zmeczeniowa dla podanej @ $rub i klasy jakosci 8.8.

Maksymalny moment dokrecania:

warto$c¢ szczytowa dla wiekszych @ $rub — brak danych dotyczacych wytrzymatosci
zmeczeniowej.
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150 10.000 P/L 9,0 1,3 3/8" kw. G 1/4" 10  Moment obro- Zaczep
19,1 towy ustawiany Ztaczka
przy obrotach 3609202911
W prawo 3609202 846
350 7.000 P/L 15,0 2,4 1/2" kw. G 1/4" 10 Moment obro- Zaczep
31,8 towy ustawiany Ztaczka
przy obrotach 3609202912
W prawo 3609202 846
300 7.000 P/L 15,0 2,6 1/2" kw. G 1/4" 10
31,8 +przedt.
wrzeciono
900 4.500 P/L 18,0 4,1 3/4" kw. G 3/8" 13  Moment obro- Zaczep
38,1 towy ustawiany Ztaczka
przy obrotach 3609202913
W prawo 3609202848
850 4.500 P/L 18 5,9 3/4" kw. G 3/8" 13  Moment obro- Zaczep
38,1 +przedt. towy ustawiany Ztaczka
wrzeciono przy obrotach 3609202913
W prawo 3609202847

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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0607 453 421

Gwinciarka ze sprzegtem
przeciazeniowym

0607 453 422 do 5 1,2-4,5
Gwinciarka 0 607 461 413 do 10 do 26
bez sprzegta
Gwinciarka 0607 461 407 do 10 8,5-26

z uruchamianiem przyciskiem
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950 P/L 180 7,5 1,1 1/4" 6kt G 1/4" 6  Dogwintowania  Hak blokujacy
15,9 2,4 otwordw nieprze-  Ttumik hatasu
lotowychorazdo  Tuleja prowadzaca
1.500 P/L 180 7,5 1,1 1/4" 6kt G 1/4" 6 wkrecania érub Ztaczka do weza
15,9 2,4 dwustronnych G1/4"
400 P/L 400 13,5 1,5 7/16" SM G 1/4" 10 Naped bezpo- Ztaczka do weza
28,6 3,3 Sredniz UChWY‘ G 1/4"
tem wahliwym Ttumik hatasu
Do gwintowania  Rekojes¢ dodatkowa
otworéw przelo- @46 mm
towych Wahliwy uchwyt
gwintownikéw
400 P/L 400 13,5 1,5 7/16" SM G 1/4" 10 Ze sprzegtem Hak blokujacy
28.6 3.3 bez uchwytu. Ztaczka do weza
Do gwintowania ~ G 1/4"
otworéw nieprze-  Ttumik hatasu
lotowychorazdo ~ Rekojes¢ dodatkowa
wkrecania $rub @46 mm
dwustronnych

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.



62 | Wkretarki i gwinciarki | Osprzet

Naktadka poprawiajaca chwyt - 3600 499 001 120 -

do wkretarek prostych 180

Rekojes¢ dodatkowa - Srednicamocowaniag46 mm 3 602 025 009 400 46
wersja prosta

f

Rekojes¢ dodatkowa - 3607 031 352 120 -
do wkretarek prostych i | 3607 031 351 180 _
Zaczep do wkretarek 3601310016 180 33
katowych jJ: 2601 310 002 370 38
Zaczep z mozliwoscia 3604 720 006 400 48-51
mocowania podporki
reakcyjnej do wersji
pistoletowej i katowej
Adapter odprowadzajacy Odprowadzenie centralne 3 600 712 008 20 =
powietrze - zestaw Odprowadzenie centralne 3 607 000 064 120/180 -
Zestaw do odprowadzania powietrza,
W spdeooniaaan, | 3607000083 120180 -
Waz odprowadzajacy Odprowadzenie centralne, wersjaprosta 3 607 000 027  370/400/550 -
Odprowadzenie centralne, do wkretarek  rekojesci
[prowadzenie centraine, ao wkretares élfsetoll)];gs\:g 3 607 000 011 400 —
Zestaw do odprowadzania powietrza,
decentralizowany -wersaprosta 3 607 030 024 400 -
Obudowa sprzegta 3605 125 058 120
do doprowadzania srub W 3605 125 057 180
Sprezyna sprzegta 3604 619 024  120/180/550
(zielona) m
0,5-0,8 Nm
Sprezyna sprzegta 3604 618 003 120/180
(biata) m
0,5-2 Nm

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Sprezyna sprzegta 3604 616 006 20
(zielona) “m
0,06-0,3 Nm
Sprezyna sprzegta 3604 610 016 20
(brazowa) “m
0,2-0,6 Nm
Sprezyna sprzegta 3604 618 005 20
(pomaranczowa) m
0,5-1,0 Nm
Tuleja prowadzaca o 3600 329 000 400
Nakretka ‘ 3600 508 014 400
Sprezyna m@ 3604 615 000 400
Nakretka ztaczkowa ° 3603 313 002 400
Gtowica prosta E Do wkretarek katowych o mocy 180 W 0607 453 631 180
Szybkomocujacy uchwyt 1/4"
Gtowica katowa F Kwadratowy 1/4" 0607 453 617 180/370
F— Szesciokat wewnetrzny 1/4" 0607 453 618 180/370
DWAS 16
F_ Kwadratowy 3/8" 0 607 453 620 180/370
DWAS 16
Szybkomocujacy uchwyt 1/4" 0607 453 630 180/370
DWAS 16
Ostona H Do gtowicy katowej 180 W 3605500171
Do gtowicy katowej 370 W 3605500 175
Ostona . Do wszystkich szybkomocujacych uchwytéw 1/4" 3 605 500 172
Przedtuzka Dtugos¢ 200 mm 0607 452608 0607 452 605
‘ 0607 452 609 0607 452 604

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Uchwyt dwuszczekowy wahliwy

L D~

(Przegubowy) M 5-M 12

3608 573 000

Z uchwytem szesciokatnym 7/16"

Do gwintowania

Uchwyt gwintownika

(Sztywny) z uchwytem czworokat-

3608 502 000

Do gwintownikow:

P — nym 1/4" M5,M6,M8,
- ] chwyt 1/4"
Wymagany szlif =) )
gwintownika
4,95 6,3
11 .
= — 5,55 7,3
B = P
5

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Osprzet z chwytem szesciokgtnym 3 mm wg DIN 3126
Wersja zintegrowana do stosowania z zasysaniem i bez zasysania

([D Rowek podtuzny
Koncowki wkrecajace 3 mm 3608 520 001 0,5x3 mm
do wkretarek o mocy 20 W 3608 520 003 0.8 x5 mm

@ @ Rowek krzyzowy

Koncéwki wkrecajace 3 mm 3608 520 004 0 (2,8 mm)  Phillips
do wkretarek o mocy 20 W 3608520005 1 (45mm) Phillips
3608 520 006 0 (2,8 mm) Pozidriv
3608 520 007 1 (4,5 mm) Pozidriv

®DDD

@ TORX

Koncowki wkrecajace 3 mm 3609 202 738 T5

do wkretarek o mocy 20 W 3609 202 739 T6
3609 202 740 T7
3609 202 741 T8
3609 202 742 T9
3609 202 743 T10

Adapter 3 mm 3609 202 751

na 1/4" SM

Poétfabrykat do samodzielnego 3600 723 001

wykonania tulei prowadzacej

=3

Zawor spoczynkowy 3609 202 829 20
M 1,6/M 2 3609 202 826 20

wkretarki %
Q M 2,5 3609 202 827 20
M 3/M 4 3609 202 828 20

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.

Sortowniki /
pozycjonery do srub




66 | Wkretarki i gwinciarki | Kontrola cisnienia — wkretarki ze sprzegtem wytaczajagcym

Adapter Wkretarki z rekojedcia Srodkowa 3609 202 745 180 0607 453 429
0607 453 430

0607 453 431

0607 453 432

0607 453 433

0607 453 439

0607 453 440

0607 453 441

0 607 453 442

0607 453 443

3609 202 791 400 0607 461 403
0607 461 404

3609 202 746 400 0607 461 405

0607 461 406

0607 461 408

Wkretarki impulsowe z rekojescia $rodkowa 3609 202 745 300 0607 661 509
0607 661 510

0 607 661 505

0607 661 506

0607 661 507

0607 661 508

Klucz katowy 3609 202 A08 550 0607 452 603
0607 452 604

0607 452 605

0607 452 606
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158 28 0607 459 203

53 0 607 459 204

0607 459 205

36kt
223
1
5

0607 454 006

256 0 607 454 007

|‘ . 605 0 607 454 228*
‘ e~~~ 0607 454 229
N 0607 454 230

0607 454 231
0607 454 232
2 0607 454 234
0607 454 235

[N — = 0607 454 236
0607 454 237

0607 454 238
0 607 454 239*
0607 453 009
0607 453 010
0 607 453 229*
I ~262 ) 0 607 453 230
= 0607 453 231

0607 453 232
0607 453 233*
0 607 453 234*
0607 453 235*
0 607 453 236*
0607 453 237
0607 453 238
0607 453 239
0607 453 240
0607 453 241
0607 453 242
0607 461 205
0607 461 206

1/4"SM

-

215,5

234

et —{{8&|—|=IBosch_@[ ] ©

85 20

1/4"SM

230
SW27

313

150

120

219,5
1/4"SM

0000000 | 0000000600 5
\ BOSCH

o ¥ i . s

046
|
T
048
|

- ~048

Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.
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272/275*

150/153*

120/123*

7/16" SM*

0607 461 405

0607 461 406

0607 461 407*

19,5/ 25,0*

0000000

046
]

0000000000
soscu

160

220,8

103,8
84,8
19,3
sls §
[SERST " §
205,4*
84,8
gls [}
ISERSY =

169,2
172,7

0607 453 429*

0 607 453 430*

0607 453 431

0607 453 432

0607 453 433

0607 453 434*

0607 453 435*

0607 453 436

0607 453 437

0607 453 438

0 607 453 439*

0 607 453 440*

0607 453 441~

0607 453 442*

0 607 453 443*

Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.
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Rysunki wymiarowe
Klucze katowe ze sprzegtem wytaczajagcym

Wymiary w mm Nr katalogowy
0607 453 621
0 607 453 622
327 0 607 453 623
0 607 453 624
0 607 453 625
0607 453 626*

152

1/4"kw.

3/8" kw.*
25,5
0 607 451 600
0607 451 601*
~356
0 607 451 604
A2 o} ) hh 4
A - -4 - - < | +—{BOSCH |- -
8] 2 ] 3
4y 3/8" k.
1/4" 6kt*
@12*
730
0 607 451 602
0 607 451 603*
~350
0 607 451 605
o
™
- . Wi | g 1A ASALH <
2| 4 —e-& | - BoscH ek ST S
| S —
3/8"kw. 1/4"6kt*
?12*
230
fe——
0 607 451 606
0 607 451 607*
~350
| (-]
N AN 2| A AARNAH <
EA ! |-—]BoscH ek E=avaNin i
S| ]
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225
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Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.
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0 607 452 603
To18 0 607 452 604
| 1416 | 0 607 452 605

g m A \3; g 0 607 452 607

0607 452 606

.307.6

191.8

141.6
110.3

1.23.2

|
|
|
b4
|
m
T
Ll!._J
wit
41

0607 457 600
0607 457 601

508 ¢

; N
1/2" kw.
@41
0 607 457 602
533
iii =
-
SV I T BOSCH | i
. j‘\:{% —'{—"‘@9" i e
e | | I i
1/2"kw.
@20
220
@241

Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.



Rysunki wymiarowe | Wkretarki i gwinciarki | 71

0607 661 505
0607 661 506

0607 661 509

176
59 0607 661 510
_E' 22
i e
® + BOSCH ¥
®
% 3
103 -
0607 661 507
196
79
, 22
E ]
©
o ®
=
3
103 -

Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.
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158,2

——]

——

47,3
329,8

200,5

183,5

0607 450 614

0607 450 615

196,5 248,3
e 89,6
— 755 0 607 450 618
23 38 E
~ ~ @7
o M o &
3 1/2"kw. CI
e 0 607 450 616
208,9
51,9 1885 0 607 450 619
S U
1 N |*3/4" kw.
: 28 22
s B

Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.
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0607 453 421
0607 453 422
243
101,5 22
s ] i [ —
2
0607 461 413
230
104
<L’l
- — ol UDDD
T {8
3
L
0607 461 407
275
} Joocanooooop
SIS _jaoscu
= S

160

Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.



Balansery z wezem
| balansery
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Balansery z wezem i balansery majg modutowa konstrukcje i mozna je szybko oraz
tatwo dostosowac do réznorodnych klas wagowych. Wytrzymaty metalowy uchwyt

z karabinczykiem, linka z wysokiej jakosci rozdzielaczem oraz sprzegto bezpieczenstwa
i zabezpieczenie przed zerwaniem chronig pracownikow oraz transportowane towary.
Szczegotowe informacje znajduja sie na kolejnych stronach.
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Balanser

0607 950 938

z wezem
é 0 607 950 939
Balanser, 0 607 950 950
typ maty . 0 607 950 951
[ ]
]
Balanser, 0 607 950 952
typ maty i 0607 950 953
Balanser, 0 607 950 954
typ sredni 0607 950 955
0 607 950 956
Balanser, 0 607 950 958
typ maty i
|
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0,4 1,2 800 1,3 Balanser z wezem z regulacja zakresu obciazenia;
wyposazony w szybkoztgczke
1 609 233 009
12 2,2 800 14 Wewnetrzna $rednica weza 5 mm
0,5 1,2 2.000 0,6  Balanser z regulacja zakresu obcigzenia
1,0 2,0 2.000 0,6 Linkao dt. 2,0 m
0,3 1,5 1.600 0,5 Balanser z regulacja zakresu obcigzenia
1,2 2,5 1.600 0,6 Linka o dt. 1,6 m
2,0 5,0 3.000 3,3 Balanser z regulacja zakresu obcigzenia
4,0 8,0 3.000 3,7 Linka o dt. 3,0 m
7,0 10,0 3.000 3,7
1,2 2,8 1.600 1,4  Balanser z regulacja zakresu obciazenia

Linkaodt. 1,6 m

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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0607 950 938
0 607 950 939*
ok. 55
34
24 0607 950 950
0607 950 951
y £
5
36, 7
¥ 0607 950 952
20 0 607 950 953
39,5
25
T3
g
[— L

Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.
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0607 950 954
0607 950 955
0607 950 956

ok. 550 + linka

7 ogniw tancucha
Diugosc catkowita 77
ﬁ ok.225 0607 950 957
i 0 607 950 958
3
i
"
g
=

Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.
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1609 233013 66,5
140,9
Narzedzie 1609 233 014 66,5
pneuma-
tyczne 140,9
Gniazdo szybkoztaczki
z konncowka do weza
Waz
3 603 386 063 33
69,9
Narzedzie 1609 233 036 33
pneuma-
tyczne 69,9
1609 233 037 33
Wtyczka szybkoztaczki 69,9
z gwintem zewnetrznym 1609 233 039 66,5
140,9
1609 233 040 66,5
140,9
1609 233018 33
69,9
1609 233 020 66,5
Waz 140,9
1609 233 021 66,5
140,9
Gniazdo szybkoztaczki
z gwintem zewnetrznym
1609 233 024 33
69,9
Waz 1609 233 026 33
69,9
< QS Wtyczka szybkoztaczki 1609 233 027 33
z koricowka do weza 69.9
1609 233 031 66,5
140,9

* Nie wolno taczy¢ ze soba ztgczek o réznej przepustowosci powietrza.
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10 3/8" -
13 1/2' -
- - G 1/4"
- - G 3/8"
- - G 1/2"
- - G 3/8"
- - G1/2"
- - G 3/8"
- - G 3/8"
- - G1/2"
6 1/4" -
10 3/8" -
13 1/2" -
13 1/2" -

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Silniki do zabudowy
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Silniki pneumatyczne do zabudowy firmy Bosch sa bezpieczne, uniwersalne i przygo-
towane do zastosowan przemystowych. Nie ma mozliwosci przepalenia sie silnika ani
iskrzenia. Ponadto, technologia CLEAN zapewnia czyste powietrze wolne od czaste-
czek smaru i nizszy poziom hatasu na stanowisku pracy, chronigc w ten sposob zdrowie
pracownikow i srodowisko.

Do Panstwa dyspozycji jest szeroka oferta silnikow o roznej mocy i predkosci obrotowej,
umozliwiajacych spetnienie wymagan danego zastosowania.

BIERAAR S )
FERRIABIARE
FlAdd AR
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Silnik do zabudowy o mocy 120 W

0607 954 304

0 607 954 305 1,0 4.700

Silnik do zabudowy o mocy 180 W 0607 953 335 6,5 620
0607 953 336 4,5 1.000

0 607 953 337 3,0 1.560

@@&QQA@ 0 607 953 338 1,5 2.770
0607 953 340 1,0 3.800

0 607 953 348 1,5 2.770

0607 953 331 7,7 740

0 607 953 332 4,7 1.190

0 607 953 333 3,2 1.875

0 607 953 339 1,1 4.500
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P 120 4,5 0,37 3/8"-24 UNF-2A G 1/8" 66879  Sterowanie za Ztaczka do weza
95 pomoca osobnego G1/8"
. ; zaworu, brak Ttumik hatasu
P 120 4,5 0,32 3/8"-24 UNF-2A G 1/8 71580 wbudowanego za- G1/4"
9,5 woru. Maks. osiowe
obciazenie watu
silnikaF,, = 250 N;
maks. promieniowe
obcigzenie watu
silnikaF, = 10N
P/L 180 5,5 0,68 3/8"-24 UNF-2A G1/8" 41437  Sterowanie za Ztaczka do weza
116 pomocg osobnego G1/8"
. . zaworu, brak Ttumik hatasu
P/L 180 5,5 0,68 3/8"-24 UNF-2A G1/8 43748 wbudowanego za- G1/a"
11,6 woru. Maks. osiowe
P/L 180 5,5 0,60  3/8-24UNF2A G 1/8" 48382 Obciazeniewalu
silnika F, = 400 N;
11,6 maks. promieniowe
P/L 180 5,5 0,68 3/8"-24 UNF-2A G 1/8" 41655 obciazenie watu
11.6 silnika FRA =16N
P/L 180 5,5 0,60 3/8"-24 UNF-2A G1/8" 55869
11,6
P/L 180 5,5 0,60 Wat cyl. 2 10 he G 1/8" 41746  Podobnie jak rys.
116 nastr. 102
. . Nr kat.
P 180 5,0 0,68 3/8"-24 UNF-2A G1/8 87354 607951325
10,6
P 180 5,0 0,68 3/8"-24 UNF-2A G 1/8" 89544
10,6
P 180 5,0 0,60 3/8"-24 UNF-2A G1/8" 41407
10,6
P 180 5,0 0,60 3/8"-24 UNF-2A G 1/8" 53529
10,6

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Silnik do zabudowy o mocy 340/370 W 0607 951 304

m 0607 951 305 15,0 780
0607 951 306 9,0 1.400
0607 951 307 4,5 2.700
0607 951 300 25,0 600
0607 951 301 15,0 930
0607 951 302 9,0 1.620
0607 951 303 4,5 3.300
0607 951 322 22,0 540

Silnik do zabudowy o mocy 340 W 0607 951 314 25,0 490

0607 951 316 9,0 1.400
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P/L 340 10,5 0,90 3/8"-24 UNF-2A G 1/8" 130695 tak Sterowanie za Ztaczka do weza
2292 pomoca osobnego G 1/8"
, . zaworu, brak wbu-  Ttumik hatasu
P/L 340 10,5 0,90 3/8"-24 UNF-2A G 1/8 146107 dowanegozawory. G 3/8"
22,2 Maks. osiowe
P/L 340 10,5 0,90 3/8-24 UNF-2A G 1/8" 60628 obcigzenie wafu
silnika F,, = 850 N;
22,2 maks. promie-
P/L 340 10,5 0,80  3/8'-24 UNF-2A G 1/8" 102389 niowe obciazenie
22,2 watu silnika
: Fou= 34N
P 370 9,0 0,90 3/8"-24 UNF-2A G 1/8" 114435
19,1
P 370 9,0 0,90 3/8"-24 UNF-2A G1/8" 120664
19,1
P 370 9,0 0,90 3/8"-24 UNF-2A G 1/8" 108461
19,1
P 370 9,0 0,80 3/8"-24 UNF-2A G1/8" 123762
19,1
P 370 9,0 0,90 3/8'-24 UNF-2A G 1/8" 105449 tak Z podcisnieniem
19,1 dlalepszego
3/8" kw. rozruchu pod
obciazeniem
P/L 340 10,5 0,87 3/8"kw. G 1/8" 130695 tak  Sterowanie za Ztaczka do weza
222 pomoca osobnego G 1/8"
. , zaworu, brak wbu-  Ttumik hatasu
P/L 340 10,5 0,87 3/8"kw. G 1/8 146107 dowanegozaworu. G 3/8"
22,2 Maks. osiowe
P/L 340 10,5 0,87 3/8"kw. G 1/8" 60628 obciazenie watu
silnika F,, = 850 N;
22,2 maks. promie-
niowe obcigzenie
watu silnika
Feu= 34N

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Silnik do zabudowy o mocy 340 W 0607 951 325

0 607 951 318 25,0 490
Silnik do zabudowy o mocy 340 W 0607 951 323 25,0 490
Silnik do zabudowy o mocy 500/550 W 0607 952 303 28,0 650

0607 952 304 15,5 1.150

0607 952 305 6,5 2.700

0607 952 300 28,0 760

0607 952 301 15,5 1.350

0607 952 302 6,5 3.000

Silnik do zabudowy o mocy 620/740 W 0607 957 301 36,0 610

0607 957 300 36,0 720
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P/L 340 10,5 0,90 Watcyl. G 1/8" 8 140024 tak Sterowanie zapomoca  Ztaczka do weza
22,2 2126 osobnego zaworu, brak G 1/8"
wbudowanego zaworu.  Ttumik hatasu
P/L 340 10,5 0,90 Watcyl. G 1/8" 8 63039 Maks. osiowe obciaze- G 3/8"
22,2 2126 nie watu silnika
P/L 340 10,5 0,90 Watcyl. G 1/8" 8 133837 Fix=850N;
2 10 he Maks. promieniowe
22,2 L L
’ obcigzenie watu silnika
Fea=34N
P/L 340 10,5 0,98 3/8"kw. G 1/8" 8 136982 tak Sterowanie zapomocg ~ Ztaczka do weza
222 z kompensacja osobnego zaworu, brak G 1/8"
osiowa wbudowanego zaworu.  Ttumik hatasu
skoku 10 mm Maks. osiowe obcigze- G 3/8"
nie watu silnika
Fy =850N;
Maks. promieniowe
obciazenie watu silnika
Fo=34N
P/L 500 13,5 1,40 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10 98637 nie Sterowanie zapomocg  Ztaczka do weza
28,6 osobnego zaworu, brak G 1/4"
wbudowanego zaworu.  Ttumik hatasu
P/L 500 13,5 1,40 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10 101085 Odpowietrzenie G1/2"
28,6 nieuzywanego kierunku
P/L 500 13,5 1,20 1/2'-20 UNF-2A G 1/4" 10 103255 G
Maks. osiowe
28,6 obciazenie watu silnika
P 550 12,0 1,40 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10 91348 Fy=1.250N;
25.4 Maks. promieniowe
obciazenie watu silnika
P 550 12,0 1,40 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10 93841 F., = 50N
25,4
P 550 12,0 1,20 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10 96270
25,4
P/L 620 17,5 1,32 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10 71359 nie Sterowanie zapomocg ~ Ztaczka do weza
37,0 osobnego zaworu, brak G 1/4"
wbudowanego zaworu.  Ttumik hatasu
P 740 16,0 1,32 1/2"-20 UNF-2A G 1/4" 10 66678 Wl G G1/2"
33,9 obcigzenie watu silnika
Fy =1.550N;

Maks. promieniowe
obciazenie watu silnika
Fo=62N

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Silnik do zabudowy o mocy 620/740 W 0607 957 308

0607 957 310 36,0 610

0607 957 315 36,0 610

0607 957 314 170,0 140

0607 957 305 90,0 290

0607 957 306 65,0 400

0607 957 307 36,0 720

0607 957 317 160,0 120
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P/L 620 17,5 2,10 1/2"kw. G 1/4" 10 49375 tak Sterowanie za pomo- Zfaczka do weza
37.0 €3 0s0bnego zaworu, G1/4"
, ., brak wbudowanego Ttumik hatasu
P/L 620 17,5 1,70 1/2"kw. G 1/4 10 51707 T G1/2"
37,0 we obciazenie watu
P/L 620 175 1,70 1/2"kw. G 1/4" 10 73715 silnika F = 1.550 N;
maks. promieniowe
37,0 obciazenie watu
P/L 620 17,5 1,70 Watcyl. G 1/4" 10 76035 silnikaF,, =62 N
37,0 d12j6
P 740 16,0 2,10 1/2"kw. G 1/4" 10 54209
33,9
P 740 16,0 2,10 1/2" kw. G 1/4" 10 78289
33,9
P 740 16,0 1,70 1/2"kw. G 1/4" 10 80557
33,9
P 740 16,0 1,70 1/2" kw. G 1/4" 10 68988
33,9
P/L 620 17,5 2,10 1/2" kw. G 1/4" 10 nie
37,0

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Kotnierz mocujacy

4 mm grubosci

Montaz kotnierza mocujacego
Wykreci¢ pierscien gwintowany klu-
czem hakowym (gwint lewoskretny!)
i wkreci¢ kotnierz mocujacy. Silnik
mocuje sie w zabudowie za pomoca
dwdch Srub.

a b
3 605 700 043 120w M26x1lewy 51 7
3605 700 044 180 W M30x1lewy 51 7
3605700045 370 W/300 W M35x1lewy 57 7
3 605 700 046 550 W/740 W M45x 1lewy 70 g
3605 700 047 740 W M50x1lewy 70 9

Kompensacja osiowa

S s

3607 030 018

1/4" 6kt 1/4" SM
Uchwyt zaciskowy Gwint 3/8" 3608 570 003

Mozliwos¢ stosoyvania tylko Stosowanie takze w wiertarkach 0607 154 101
3/8"-24 UNF-2A 20s0bno zamawianym 0607 153 103 ... 106

zaciskiem (np. @ 6 mm
2608570 079) i nakretka
mocujaca 3 603 342 001

0607 153 520 ... 525

Uchwyt wiertarski, zakres srednic 1-10 mm

Zebaty uchwyt wiertarski do gwintu wrzeciona 1/2"-20 UNF-3A

1608 571 081

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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ilniki 0607 954 304 Maks. moment obrotowy 6,3 bara=2,1 Nm 0607 954 306 Maks. moment obroto- 6,3 bara = 2,0 Nm
SI|nIkI pneumatyczne Seria 120 W zatrzymujacy przy 5,3 bara=1,9Nm Seria 120 W wy zatrzymujacy przy 5,3 bara=1,8 Nm
serii 120 W P wkrecaniu migkkim (kat 4,3 bara=1,5 Nm P/L wkrecaniu miekkim (kat 4,3 bara = 1,4 Nm
’ dokrecania 720°) przy 3,3 bara=1,1 Nm dokrecania 720°) przy 3,3 bara=1,0 Nm

@ przytacza powietrza 6 mm I 5 [ I l 5
(Hm) {s) (Nm} T t T (is)

6 q ! §

——T

24 q 54 24 =t 5
=1 o P | et o

’— ———— L 2] _ l——___—_ ‘ )
. |t i —T 1 1
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18 | 1 14 18 N | I 14
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0607 954 305 Maks. moment obrotowy 6,3 bara = 1,0 Nm 0607 954 307 Maks. moment obrotowy 6,3 bara =0,9 Nm

Seria 120 W zatrzymujacy przy 5,3 bara=0,9Nm Seria 120 W zatrzymujacy przy 5,3 bara=0,8 Nm
P wkrecaniu miekkim (kat 4,3 bara = 0,7 Nm P/L wkrecaniu miekkim (kat 4,3 bara=0,6 Nm
dokrecania 720°) przy 3,3 bara = 0,5 Nm dokrecania 720°) przy 3,3 bara = 0,5 Nm
[T 1T q [ :
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ilniki 0607 953 331 Maks. moment obroto- 6,3 bara=7,7 Nm 0607 953 332 Maks. moment obroto- 6,3 bara = 4,7 Nm
SI|nIkI pneumatyczne Seria 180 W wy zatrzymujacy przy 5,3 bara = 6,4 Nm Seria 180 W wy zatrzymujacy przy 5,3 bara =4,0 Nm
serii 180 W P wkrecaniu migkkim (kat 4,3 bara = 5,2 Nm P wkrecaniu migkkim (kat 4,3 bara = 3,5 Nm
’ dokrecania 720°) przy 3,3 bara =4,1 Nm dokrecania 720°) przy 3,3 bara=2,9 Nm
@ przytacza powietrza 6 mm ] T T
,ﬂ [lis] w [I/s]
]
slg 5 4la q L1l
] N I |
8lo o e S 4 4lg N 4
Charakterystyki pracy: ‘:—’ = : 1 ‘
NEEE AN N[
o L i, NEEN mEil
() Moment obrotowy ANEA
sl N olg AN N\
@ Moc N — P 1404 AN =N 1404
48 4 al4 1 N, - 4
A . 156 ~ 166
@Zuzyme powietrza T N + NN
i/ %% \\ N 30 /,/‘ 130
3l N 16 V. i\
przy 6,3Dara  ——— NN 7 ‘ = \
5,3bara — —— — il R T N o i / SNAVA ¥ 0
4,3bara e e 6 N - ol AN
ols N \ ola RN
3,3 bara SINW AN Y
016 ; \ 616 T T T T T T ‘ T T
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0607 953 333 Maks. moment obroto- 6,3 bara = 3,2 Nm 0607 953 334 Maks. moment obroto- 6,3 bara=1,6 Nm
Seria 180 W wy zatrzymujacy przy 5,3 bara = 2,6 Nm Seria 180 W wy zatrzymujacy przy 5,3 bara=1,3Nm
P wkrecaniu miekkim (kat 4,3 bara =2,0 Nm P wkrecaniu migkkim (kat 4,3 bara =1,1 Nm

dokrecania 720°) przy 3,3 bara=1,6 Nm dokrecania 720°) przy 3,3 bara=0,9 Nm
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Silniki do zabudowy
Dane techniczne

Iniki 0607 953 335 Maks. moment obroto- 6,3 bara = 6,5 Nm 0607 953 336 Maks. moment obroto- 6,3 bara = 4,5 Nm
SIInIkI pneumatyczne Seria 180 W wy zatrzymujacy przy 5,3 bara = 5,5 Nm 0607 953 346 wy zatrzymujacy przy 5,3 bara=3,9Nm
Serii 180 w P/L wkrecaniu migkkim (kat 4,3 bara = 4,4 Nm Seria 180 W wkrecaniu migkkim (kat 4,3 bara = 3,2 Nm

’ dokrecania 720°) przy 3,3 bara = 3,6 Nm P/L dokrecania 720°) przy 3,3 bara =2,6 Nm
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0607 953 337 Maks. moment obrotowy 6,3 bara =2,9 Nm 0607 953 338 Maks. moment obroto- 6,3 bara=1,4 Nm

Seria 180 W zatrzymujacy przy 5,3 bara = 2,3 Nm 0607 953 348 wy zatrzymujacy przy 5,3 bara=1,2 Nm
P/L wkrecaniu migkkim (kat 4,3 bara = 1,8 Nm Seria 180 W wkrecaniu migkkim (kat 4,3 bara = 1,0 Nm
dokrecania 720°) przy 3,3 bara=1,4 Nm P/L dokrecania 720°) przy 3,3 bara=0,8 Nm
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ilniki 0607 953 339 Maks. moment obroto- 6,3 bara = 1,1 Nm 0607 953 340 Maks. moment obroto- 6,3 bara=1,0 Nm
SI|nIkI pneumatyczne Seria 180 W wy zatrzymujacy przy 5,3 bara=0,9Nm Seria 180 W wy zatrzymujacy przy 5,3 bara=0,9 Nm
serii 180 W P wkrecaniu miekkim (kat 4,3 bara = 0,7 Nm P/L wkrecaniu miekkim (kat 4,3 bara = 0,7 Nm
’ dokrecania 720°) przy 3,3 bara=0,5Nm dokrecania 720°) przy 3,3 bara = 0,5 Nm
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Silniki pneumatyczne 0607 951 306  Maks. moment obroto- 6,3 bara=9,0 Nm 0607 951 307  Maks. moment obroto- 6,3 bara = 4,5 Nm
0607 951 316 wy zatrzymujacy przy 5,3 bara=7,5Nm Seria 340 W wy zatrzymujacy przy 5,3 bara = 3,5 Nm
serii 340 W, 0607 951326 wkrecaniu miekkim 4,3 bara =6,0 Nm P/L wkrecaniu miekkim 4,3 bara = 3,0 Nm
Seria 340 W (kat dokrecania 720°) 3,3 bara=4,5Nm (kat dokrecania 720°) 3,3 bara = 2,0 Nm
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Dane techniczne

Silniki pneumatyczne
serii 370 W,

@ przytacza powietrza 8 mm

Charakterystyki pracy:

Moment obrotowy
Q Moc

@ Zuzycie powietrza

Przy 6,3 hara  m—r——
5,3 bara
4,3 bara
3,3 bara

0607 951 300
0607 951 311

Maks. moment obroto-
wy zatrzymujacy przy

6,3 bara = 25,6 Nm
5,3 bara = 20,5 Nm

0607 951 301 Maks. moment obroto-
0607 951 312  wy zatrzymujacy przy
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6,3 bara = 15,0 Nm
5,3 bara=12,5Nm

0607 951 322 wkrecaniu migkkim 4,3 bara=16,5 Nm Seria 370 W wkrecaniu migkkim 4,3 bara =10,0 Nm
Seria 370 W (kat dokrecania 720°) 3,3 bara=12,5Nm P (kat dokrecania 720°) 3,3bara= 7,5Nm
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0607 951 302
0607 951 313

Maks. moment obroto-
wy zatrzymujacy przy

6,3 bara =9,0 Nm
5,3 bara=7,5Nm

0607 951 303
Seria 370 W
P

Maks. moment obroto-
wy zatrzymujacy przy

6,3 bara = 4,5 Nm
5,3 bara = 3,5 Nm

Seria 370 W wkrecaniu migkkim 4,3 bara = 6,0 Nm wkrecaniu migkkim 4,3 bara = 3,0 Nm
P (kat dokrecania 720°) 3,3 bara = 4,5 Nm (kat dokrecania 720°) 3,3 bara=2,0 Nm
przy przy
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0607 951 304  Seria 340 W, P/L

0607 951 314 Maks. moment obrotowy 6,3 bara = 25,0 Nm

0607 951 305 Maks. moment obroto-
0607 951 315  wy zatrzymujacy przy

6,3 bara = 15,0 Nm
5,3 bara=12,5Nm

0607 951 318 zatrzymujacy przy 5,3 bara =20,5 Nm Seria 340 W wkrecaniu migkkim 4,3 bara =10,0 Nm
0607 951 323  wkrecaniu migkkim (kat 4,3 bara = 16,5 Nm P/L (kat dokrecania 720°) 3,3 bara= 7,5Nm
0607 951 325 dokrecania 720°) przy 3,3 bara = 12,5 Nm przy
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Silniki do zabudowy
Dane techniczne

ilniki 0607 952 300 Maks. moment obroto- 6,3 bara = 28,0 Nm 0607 952 301 Maks. moment obroto- 6,3 bara = 15,5 Nm
SIII’llkI pneumatyczne dO Seria 550 W wy zatrzymujacy przy 5,3 bara = 23,6 Nm Seria 550 W wy zatrzymujacy przy 5,3 bara =13,0 Nm
H H P wkrecaniu migkkim (kat 4,3 bara = 18,5 Nm P wkrecaniu migkkim (kat 4,3 bara = 10,0 Nm
zabUdowy serii 500 ! 550 w’ dokrecania 720°) przy 3,3 bara = 14,0 Nm dokrecania 720°) przy 3,3 bara= 7,5Nm
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0607 952 302 Maks. moment obrotowy 6,3 bara = 6,5 Nm 0607 952 303 Maks. moment obrotowy 6,3 bara = 28,0 Nm

Seria 550 W zatrzymujacy przy 5,3 bara=5,0Nm Seria 500 W zatrzymujacy przy 5,3 bara = 23,6 Nm
P wkrecaniu miekkim (kat 4,3 bara = 4,0 Nm P/L wkrecaniu miekkim (kat 4,3 bara = 18,5 Nm
dokrecania 720°) przy 3,3 bara = 3,0 Nm dokrecania 720°) przy 3,3 bara = 14,0 Nm
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0607 952 304 Maks. moment obrotowy 6,3 bara = 15,5 Nm 0607 952 305 Maks. moment obrotowy 6,3 bara = 6,5 Nm

Seria 500 W zatrzymujacy przy wkre- 5,3 bara = 13,0 Nm Seria 500 W zatrzymujacy przy 5,3 bara=5,0 Nm
P/L caniu miekkim (kat do- 4,3 bara =10,0 Nm P/L wkrecaniu miekkim (kat 4,3 bara = 4,0 Nm
krecania 720°) przy 3,3bara= 7,5Nm dokrecania 720°) przy 3,3 bara = 3,0 Nm
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ilniki 0607 957 300 Maks. moment obroto- 6,3 bara = 36,0 Nm 0607 957 301 Maks. moment obroto- 6,3 bara = 36,0 Nm
SI|nIkI pneumatyczne dO 0607 957 307  wy zatrzymujacy przy 5,3 bara = 30,0 Nm 0607 957 310  wy zatrzymujacy przy 5,3 bara = 30,0 Nm
H H Seria 740 W wkrecaniu migkkim 4,3 bara = 24,0 Nm 0607 957 315  wkrecaniu migkkim 4,3 bara = 24,0 Nm

zabUdOWy serii 620 1 740 w’ P (kat dokrecania 720°) 3,3 bara =18,0 Nm 0607 957 317  (kat dokrecania 720°) 3,3 bara=18,0 Nm
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0607 957 305 Maks. moment obroto- 6,3 bara=90,0 Nm 0607 957 306 Maks. moment obroto- 6,3 bara = 65,0 Nm
Seria 740 W wy zatrzymujacy przy 5,3 bara = 74,5 Nm Seria 740 W wy zatrzymujacy przy 5,3 bara = 54,8 Nm
P

wkrecaniu migkkim 4,3 bara = 60,8 Nm P wkrecaniu migkkim 4,3 bara = 43,5 Nm
(kat dokrecania 720°) 3,3 bara = 45,0 Nm (kat dokrecania 720°) 3,3 bara = 32,5 Nm
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ilniki 0607 957 308 Maks. moment obrotowy 6,3 bara =90,0 Nm 0607 957 309 Maks. moment obrotowy 6,3 bara = 65,0 Nm
SIInIkI pneumatyczne dO Seria 620 W zatrzymujacy przy 5,3 bara=74,5Nm  Seria 620 W zatrzymujacy przy 5,3 bara = 54,8 Nm
H H P/L wkrecaniu miekkim (kat 4,3 bara=60,0 Nm  P/L wkrecaniu miekkim (kat 4,3 bara = 43,5 Nm
zabUdOWy serii 620 I 740 w’ dokrecania 720°) przy 3,3 bara = 45,8 Nm dokrecania 720°) przy 3,3 bara = 32,5 Nm
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0607 957 314 Maks. moment obrotowy 6,3 bara =170 Nm
Seria 740 W zatrzymujacy przy 5,3 bara = 148 Nm
P wkrecaniu miekkim (kat 4,3 bara =120 Nm

dokrecania 720°) przy 3,3 bara= 90 Nm
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0607 954 306

[-———— Typ,.gggh ig% R 0 607 954 307
Odprowadzenie g - 306 - 155 0 607 954 304*
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Przy obrotach wytacznie w prawo brak przytacza ,L“. Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.
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0607 951 314

0607 951 315

0607 951 316

0607 951 311

0607 951 312
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Przy obrotach wytacznie w prawo brak przytacza ,L*. Podane wymiary majg charakter niezobowiazujacy.
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0607 952 303
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G_lwf 93| \LG1/4"

0607 957 301
0607 957 300

220
S 22
Odprowadzenie powietrza G 1/2" "%" 15
o
s SL o
=] AT AN " =30 M S
S T®
E "
G1/4"P 23 LG1/4
0607 957 308
0607 957 309*
249/218*/**
Odprowadzenie powietrza G 1/2" 9 / 0 607 957 310*
el 0607 957 315**
S -+ 0607 957 314
;A L 3 T s 7 957
“1 S 0607 957 305
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Przy obrotach wytacznie w prawo brak przytacza ,L*. Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.
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Technologia pneumatyczna
Przewodnik uzytkownika
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Narzedzia pneumatyczne sg statym elementem programu narzedzi przemystowych
Bosch. Chcemy podzieli¢ sie z uzytkownikami naszym know-how w tej dziedzinie.
Niniejszy przewodnik informuje o istotnych wtasciwosciach sprezonego powietrza
jako medium roboczego dla narzedzi pneumatycznych, omawia budowe silnika,
konserwacje, projekty instalacji przewodow, postugujac sie przy tym prostymi obli-
czeniami. Wskazuje takze na mozliwe btedy podczas obstugi i eksploatacji narzedzi.

Zyczymy wielu sukceséw przy korzystaniu z narzedzi pneumatycznych Bosch.
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Technologia pneumatyczna
/asady stosowania

Wilot powietrza

Wirnik

topatki /
Lamelki

Cylinder

Wylot powietrza



Naped -
silnik pneumatyczny

W zaleznosci od swojego przeznaczenia, poszczegolne
narzedzia moga mie¢ rézng konstrukcje, ale silnik na-
pedowy i jego budowa pozostajg co do zasady zawsze
takie same — zmienne moga by¢ jedynie wielkosci
konstrukcyjne.

W przypadku recznych narzedzi pneumatycznych opty-
malnym rodzajem napedu jest silnik suwakowy lub
lamelkowy / topatkowy dysponujacy wysoka moca przy
kompaktowych wymiarach. Jest on napedzany przez
rozprezajgce sie powietrze, dzieki ktoremu wykonuje
prace mechaniczna.

Silnik lamelkowy sktada sie z cylindra, wirnika, w kto-
rego szczeliny wchodzg lamelki, ptyt, ktére szczelnie
odgradzaja cylinder po obu stronach, oraz utozyskowa-
nia wirnika. Ze wzgledu na mimosrodowe ustawienie
wirnika wzgledem cylindra powstaje sierpowata prze-
strzen robocza, podzielona lamelkami na poszczegdlne
komory. Komory te wzajemnie sie uszczelniajg, ponie-
waz lamelki podczas ruchu sg dociskane wtasng sitg
odsérodkowa do wewnetrznych $cian cylindra. Powie-
trze wptywajace przez kanat wlotowy napiera na
lamelki, wprawiajac w ruch wirnik. Wlot i wylot powie-
trza sg rozmieszczone w zaleznosci od kierunku
obrotéw. Przed silnikiem znajduje sie przektadnia pla-
netarna, redukujaca obroty silnika do odpowiedniej
predkosci roboczej wrzeciona.

Nastepujace typowe wtasciwosci sprawiaja, ze silnik
pneumatyczny jest idealnym napedem dla wielu obsza-
row stosowania narzedzi:

» Silnik pneumatyczny oferuje korzystng charaktery-
styke momentu obrotowego dla réznorodnych za-
stosowan. Wraz ze wzrostem obcigzenia i malejaca
predkoscig obrotowg moment obrotowy wzrasta
do wartosci maksymalnej,ktora jest osiggana w mo-
mencie zatrzymania (rys. 1) — zjawisko to jest wy-
korzystywane np. we wkretarkach

» Eksploatacja silnika jest mozliwa az do jego zatrzy-
mania, co wyklucza mozliwo$¢ przecigzenia silnika

» Poprzez regulacje cisnienia doprowadzanego po-
wietrza (regulator ci$nienia) moment obrotowy
w momencie zatrzymania mozna ustawia¢ w spo-
s6b ptynny. Z kolei regulacja objetosci przeptywu

Technologia pneumatyczna - przewodnik uzytkownika | 107

(zawor dtawiacy) umozliwia ptynne ustawianie
predkosci obrotowej

» Kompaktowe wymiary i niska waga umozliwiaja
niemeczaca prace oraz wszechstronne mozliwosci
wykorzystania narzedzi

» Wytrzymata i nieskomplikowana konstrukcja zapew-
nia dtuga zywotnosc i niskg awaryjnos¢ narzedzi

» Inna zaleta to odpornos$¢ na wptywy srodowiskowe,
np. obecnosc¢ pytu, wilgotnos¢ itp

» Narzedzia pneumatyczne oferujg wysokie bezpie-
czenstwo pracy ze wzgledu na to, ze powietrze jako
Zzrodto napedu nie stwarza zadnego niebezpieczen-
stwa, a brak iskrzenia wyklucza ryzyko eksplozji
(przy pracy w strefach zagrozenia wybuchem nalezy
przestrzegacé specjalnych przepisow BHP)

Poniewaz rozprezajace sie powietrze chtodzi silnik, nie
ma ryzyka jego przegrzania.

» Narzedzia pneumatyczne mozna bez problemu sto-
sowac¢ w pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci
» tatwa konserwacja i naprawa
» Cisnienie powietrza na wlocie do urzadzenia
(ci$nienie przeptywu) nie powinno by¢ nizsze
niz 6,3 bara. Wartos$¢ ta gwarantuje petng
moc wrzeciona

Charakterystyki silnika pneumatycznego

Moc P
Maks. moment

obciazajacy zatrzymujacy M Moment M

maks.

Moment obciazajacy

[
_n, Predkos¢ n,
2 obrotowa n

Rys. 1 Charakterystyki silnika pneumatycznego
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Zespot przygotowania powietrza
gwarancja optymalnej zywotnosci

Pomimo réznych srodkow zabezpieczajacych (urzadze-
nie odwadniajace itp. za sprezarka), zwtaszcza przy
znacznej dtugosci przewoddw nieuniknione jest dalsze
schtadzanie powietrza i skraplanie zawartej w nim
pary wodnej. W starszych instalacjach mozliwe jest
takze wystepowanie zgorzeliny i rdzy. Ich szkodliwos$é
mozna jednak wyeliminowac, stosujac filtrpytéw mon-
towany tuz przed narzedziem. Tuz za filtrem nalezy
koniecznie zainstalowac¢ naolejacz, aby do sprezonego
powietrza doda¢ mgte olejowa. Olej jest potrzebny do
smarowania silnika pneumatycznego, zwtaszcza przy
pracy ciagte;j.

Zespoty przygotowania powietrza nalezy podtgczac
mozliwie jak najblizej narzedzia. Ich wielko$¢ konstruk-
cyjna musi odpowiadac natezeniu przeptywu powie-
trza w miejscu jego poboru. Jezeli jest wymagana kon-
kretna wartos$¢ cisnienia roboczego lub konieczne jest
wyrownanie wahan cisnienia w przewodach, mozna
zainstalowac regulator cisnienia z manometrem pomie-
dzy filtrem a naolejaczem (rys. 2).

Aby osiaggna¢ najdtuzsza mozliwg zywotnos$c narzedzi
nalezy stosowac zespoty przygotowania powietrza.
Pozostate dane sg zamieszczone w instrukcjach obstu-
gi poszczegodlnych narzedzi pneumatycznych.

Olej do zespotu przygotowania powietrza lub smaro-
wania bezposredniego:
olej silnikowy SAE 20 lub SAE 10.

Rys. 2 Zespot przygotowania powietrza

optymalne zuzycie powietrza
consumption optimized

bezsmarowe L
lubrication free

ergonomicznie zaprojektowane .
ergonomic

narzedzie pneumatyczne X
air tool

niski poziom hatasu . .
noise reduction

Czysta praca wkretarek pneumatycznych
Bosch

Bosch stworzyt nowg generacje narzedzi pneumatycz-
nych: CLEAN. Seria ,CLEAN" to urzadzenia energoosz-
czedne, bezsmarowe, ergonomiczne i ciche.

Zalety:
» Do 30% nizsze zuzycie powietrza niz w przypadku
konwencjonalnych narzedzi pneumatycznych
» Obnizenie kosztow energii i ochrona srodowiska
» Naped powietrzem niezawierajgcym oleju, ale
z zachowana mozliwoscia zasilania powietrzem
z dodatkiem oleju
» Brak zanieczyszczenia obrabianego materiatu
i czyste stanowisko pracy
» Whkretarki CLEAN sg znacznie cichsze w eksplo-
atacji od innych wkretarek pneumatycznych

Odpowiednie jednostki konserwacyjne przedstawione
s3 na stronie:
www.boschrexroth.com/pneumatics-catalog
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Instalacja pneumatyczna

Mimo ze Bosch nie jest producentem instalacji pneu-
matycznych, jej budowie i najwazniejszym elementom
nalezy poswieci¢ wiecej uwagi (bardziej szczegdtowych
informacji nalezy zasiegnac¢ u producenta sprezarki).

Sprezarka

Zazwyczaj w uzyciu sa cztery rodzaje sprezarek:

» Sprezarka ttokowa: w zaleznosci od zakresu cisnien
dostepne sa sprezarki jedno- lub dwustopniowe,
np. wersja jednostopniowa dla ci$nienia koncowego
wynoszacego ok. 10 baréw oraz wersja dwustop-
niowa dla cis$nienia koicowego wynoszacego do ok.
17 bardéw

» Sprezarka rotacyjna

» Sprezarka srubowa

» Turbosprezarka

Regulacja zbiornika cisnieniowego

Powietrze ttoczone przez sprezarke gromadzi sie

w zbiorniku cisnieniowym, stuzgcym takze jako bufor
do wyréwnywania wahan cisnienia. W ten sposoéb
kompensowane jest okresowe zuzycie szczytowe, bez
gwattownych wahan oraz spadkoéw cisnienia robocze-
go w przewodach. W okresie szczytowego zuzycia za-
potrzebowanie na powietrze nie powinno w dtuzszym
czasie przekracza¢ mozliwosci dostarczania powietrza
przez sprezarke.

Cisnienie w zbiorniku jest regulowane w nastepujacy
sposOb: przy osiggnieciu cisnienia maksymalnego

(np. 12 baréw) sprezarka wytacza sie, a po opadnieciu

Rurociag

cisnienia do wartos$ci minimalnej (np. 8 barow) po-
nownie jest zatagczana. W czasie wytaczenia zbiornik
cisnieniowy oraz przewody petnig funkcje zasobnika
cisnieniowego dla narzedzi.

Regulacja biegu jatowego w duzych sprezarkach

W przypadku $rednich i duzych sprezarek ttokowych re-
gulacja odbywa sie zwykle poprzez otwarcie i zamkniecie
elementow przesuwnych lub zawordéw. Pozwala to unik-
nac ciggtego wytaczania i wtgczania silnika elektrycznego,
a tym samym zwiekszonego poboru pradu przy rozruchu.

Regulacja w matych sprezarkach

W matych i $rednich sprezarkach regulacja przez zata-
czanie i wytaczanie jest realizowana za posrednictwem
czujnika cisnieniowego, ktéry w zaleznosci od cisnie-
nia w zbiorniku wytacza i wtacza silnik elektryczny.
Obowiagzuje zasada:

V ~ 0,9-1 Q dla regulacji biegu jatowego w matych
sprezarkach

V = 0,4 Q dla regulacji biegu jatowego w duzych
sprezarkach;

przy czym

V = objetos¢ zbiornika (m?3)

Q = przeptyw powietrza dostarczanego przez
sprezarke (m3/min)

Czesto instaluje sie dodatkowe zbiorniki ci$nieniowe
na koncu systemu przewodoéw lub przed duzymi odbior-
nikami energii, aby wyréwnac obcigzenia szczytowe.

Prawidtowe wymiarowanie

Przedstawiony ponizej przyktad pokazuje, jak najpro-
sciej ustali¢ obcigzenie sprezarki i zbiornika cisnienio-
wego w zaleznosci od odbiornika energii:

Sprezarka:

przeptyw powietrza 1.000 I/min (35,3 cfm)

Zbiornik ci$nieniowy:

pojemnos¢ 500 | (17,6 cf)

cykl zataczania pomiedzy 12 a 8 barow

Po osiggnieciu cisnienia koicowego wynoszacego

12 bardéw sprezarka wytacza sie. Do czasu ponownego
zatgczenia sprezarki przy cisnieniu 8 barow w zakresie
12 baréw-8 baréw = 4 bary odbiornik energii ma

do dyspozycji 500 x 4 = 2.000 | (70,6 cf), co oznacza,
ze przy zuzyciu powietrza wynoszacym 2.000 I/min
(70,6 cfm) mozliwa jest ciggta praca przez 1 minute,

a przy zuzyciu powietrza wynoszacym 500 I/min

(17,6 cfm)—4 minuty. Nalezy przy tym pamietac, ze
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wiele narzedzi, zwtaszcza wkretarek, jest wtgczanych
tylko na krotki czas. Jezeli uzyjemy np. zakretarki uda-
rowej o srednim zuzyciu powietrza wynoszacym 20 I/s
(42,4 cfm) cztery razy w ciggu minuty, a jej czas uzycia
wyniesie 3 sekundy (a zatem w ciggu jednej minuty
rzeczywisty czas pracy wyniesie 3 x 4 sekundy), zuzyje
ona w ciagu tej minuty zaledwie 20 x 3 x4 = 2401 (8,5 cf)
powietrza.

Tak wiec uptynie 2.000 : 240 = 8,33 minuty, zanim
sprezarka ponownie sie wtgczy przy cisnieniu w prze-
wodach wynoszagcym 8 bardéw.

Podobnie jak w przypadku wyboru sprezarki i zbiornika
ci$nieniowego, takze przy projektowaniu instalacji
przewoddéw nalezy uwzglednié¢ ew. pdzniejszy wzrost
zuzycia, np. w wyniku rozszerzenia produkcji.

W praktyce nie jest mozliwe unikniecie schtadzania po-
wietrza w przewodach. Aby pojawiajace sie skropliny
nie sptywaty w kierunku sprezarki, przewody nalezy uto-
zy¢ w taki sposob, aby ich kat nachylenia zgodny z kie-
runkiem przeptywu wynosit 2-3%. W najnizszych punk-
tach instalacji nalezy umiesci¢ odwadniacze, do ktdrych
bedzie sptywaé¢ woda. Aby utrzymywac skropliny jak
najdalej od miejsc poboru powietrza, mozna wykonaé
odgatezienia z przewodu gtdwnego do gory (rys. 4).

Duzy wptyw na moc narzedzi pneumatycznych ma $red-
nica rur lub wezy. Przewody o zbyt matej srednicy
zwiekszajg opory przeptywu, czego skutkiem jest spadek
mocy narzedzia. Przy wyborze $rednicy przewoddw

(w przypadku przewoddéw rurowych nalezy unika¢ mniej-
szych niz 3/4") nalezy uwzgledni¢ nastepujace czynniki:

» Przeptyw powietrza, ci$nienie instalacji, predkos¢
przeptywu, straty ci$nienia

» Dtugosc przewodu

» Liczbairodzaj armatury, np. krocce, kolanka, trojniki,
zwezki, zespot przygotowania powietrza, ztaczki itp.

» Wzrost zuzycia powietrza w przysztosci i mozliwa
rozbudowa instalacji

Instalacja obwodowa o

Przy ustalaniu i weryfikacji srednicy przewodéw nalezy
uwzglednic¢ takze to, ze nie wszystkie narzedzia sg row-
noczes$nie uzywane. Ten warunek uwzglednia sie przez
pomnozenie przez tzw. wspotczynnik rownoczesnosci
(rys. 3).
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Wspdtczynnik rdwnoczesnosci
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1 5 10 il

Liczba narzedzi

Rys. 3 Wspotczynnik réwnoczesnosci

Spadek cisnienia spowodowany oporem przeptywu
przez elementy armatury itp. jest uwzgledniany przez
naddatek w wysokosci ok. 30% rzeczywistej dtugosci
rur. Spadek cisnienia w przypadku najbardziej odle-
gtych czesci instalacji nie powinien wynosi¢ wiecej niz
10% cisnienia w przewodach. W przypadku pojawienia
sie spadku cisnienia w wysokosci 1 bara lub wiecej,
nalezy koniecznie zweryfikowac¢ poprawnosc¢ dziatania
catej instalacji przewodoéw.

W przypadku wiekszych systemoéw przewoddw stosuje
sie instalacje obwodowa, poniewaz przy wzroscie ob-
cigzenia gwarantuje ona lepsze zaopatrzenie aktywnych
punktéw poboru powietrza (rys. 4).

Nachylenie 2-3%

Sprezarka
powietrza

Zbiornik cisnie-
niowy

Chtodnica
Osuszacz

Rys. 4 Schemat instalacji pneumatycznej

Zespot przygotowania

Zbiornik cisnieniowy
przed narzedziem wysokiej
mocy

Najnizej potozony punkt
Odwadniacz
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Wymiarowanie przewodow
Obliczenia szacunkowe

Obliczenia w oparciu o doktadne wzory sg dla rzemies|-
nikéw zbyt obszerne; dodatkowo, poszczegdlne wspot-
czynniki sg trudne lub niemozliwe do ustalenia. Aby
mimo to méc zorientowac sie, jakie $rednice przewoddéw
rurowych sa wymagane, mozna postuzy¢ sie wykresem
(rys. 5) i przeprowadzic¢ skrocone obliczenie szacunkowe.
Przyktad: suma wartosci zuzycia powietrza przez 6 na-
rzedzi wynosi 36 I/s (76,3 cfm). Z rys. 3 dla 6 narzedzi
odczytujemy wspoétczynnik réwnoczesnosci 0,79; co
daje po przemnozeniu 36 x 0,79 = 28,5 |/s (60,4 cfm).
Wartos$c¢ ta pomoze w prawidtowym okresleniu wymia-
row przewodu, w tym celu nalezy skorzysta¢ z wykresu
(rys. 5). Zaktadajac ze ilo$¢ rozprezonego powietrza
wyniesie ok. 28,5 |/s (60,4 cfm), $rednica przewodow
rurowych musi wynies¢ co najmniej 1". Przy teoretycz-
nej dtugosci przewodu wynoszacej 130 m (rzeczywista
dtugos$¢ 100 m + 30% naddatku kompensujacego spadek
cisnienia w elementach armatury, takich jak np. krééce)
$rednica przewodu rurowego powinna wynosi¢ 1,5".

llo$¢ rozpre-
zonego 10 20 30 40 50 75
powietrza I I I I I

Jezeli do przewodu maja by¢ podtaczone pdzniej
dodatkowe narzedzia, nalezy uwzgledni¢ ich zuzycie
powietrza w obliczeniu.

Przy pomocy takiego samego obliczenia mozna spraw-
dzi¢ juz uzytkowanga instalacje. W przeciwienstwie do
ustalania srednic przewodow, wielko$¢ sprezarki jest
okreslana przez wspotczynnik wykorzystania. Wspot-
czynnik wykorzystania wyraza rzeczywisty czas eksplo-
atacji narzedzi w procentach. W przypadku instalacji,
do ktore podtaczone sg w przewazajacej liczbie wkre-
tarki, wspoétczynnik ten wynosi ok. 5 do 15%, podczas
gdy w przypadku instalacji ze szlifierkami, ktére sa
uzywane w trybie ciggtym (np. oczyszczalnie odlewdw),
wspotczynnik ten bedzie wynosit od 30 do 70%. Aby
mozliwie doktadnie okresli¢ wymagang wielkos$c¢ spre-
zarki, najbezpieczniej jest sprawdzi¢ warunki na miej-
scu i wedtug nich ustali¢ wspodtczynnik wykorzystania

Dtugosc przewodow rurowych (m)
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Rys. 5 Wymiarowanie przewodow
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Regulacja predkosci obrotowej

oznacza nastepujace korzysci:

» Wysoka wydajnos¢ szlifowania

» Nizszy stopien zuzycia tarcz

» Oszczednosé czasu

» Obnizony stopien zuzycia
lamelek

» Nizszy poziom emisji hatasu

Precyzyjny czujnik obrotéw
umozliwia niemal statg predkos¢
obrotowa, a tym samym szlifowa-
nie w odpowiednim zakresie przy
statej predkosci obwodowej. Wraz
ze wzrostem predkosci obrotowej
ciezarki regulatora przechylajg

sie na zewnatrz; przez co kor-

pus zaworu zmniejsza $rednice
przeptywu. Przy zmniejszajacej
sie predkosci obrotowej przewaza
dziatanie sity sprezyny powrotnej i
Srednica przeptywu powieksza sie
(rys. 7).

¥ iyt etatst

Ciezarek regulatora
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Zalety:

» Ekologiczne rozwiazanie, po-
niewaz zuzyte powietrze jest
odprowadzane wezem poza
stanowisko pracy lub do spe-
cjalnego zbiornika, co umozli-
wia osiggniecie optymalnego
ttumienia hatasu

» Zuzyte powietrze z zawartoscia
oleju nie zanieczyszcza delikat-
nych elementéw montazowych
ani nie wznieca pytu na stano-

wisku pracy
» Uzytkownik nie ma kontaktu dOPlzowadzalacy
ze zuzytym powietrzem Ttumik hatasu penilasig

» System odprowadzenia powie-
trza poprawia warunki pracy
uzytkownika. Dodatkowy ttumik
hatasu lub ztaczka razem z we-
zem odprowadzajagcym moga Rys. 8 Ttumik redukuje do minimum poziom hatasu
zosta¢ wymienione w krotkim
czasie

Ttumik hatasu Waz
odprowadzajacy

powietrze

(dodatkowe ttumienie

hatasu)

Rys. 9 Waz odprowadzajacy powietrze chroni uzytkownika,
$rodowisko i obrabiany element
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Wysokiej jakosci serwis Bosch

System informacji serwisowej Bosch na CD-ROM

Zawiera informacje na temat elektronarzedzi Bosch wyproduko-
wanych wraz z listami czesci zamiennych oraz rysunkami ztoze-

niowymi. Duza oszczedno$¢ czasu i pieniedzy przy zarzadzaniu

czesciami zamiennymi.

Katalog internetowy

Oferuje wszystko, co powinien wiedzie¢ klient o narzedziach

przemystowych Bosch. Moze takze uzyskac¢ aktualne i ciekawe
) — informacje dotyczace danych pomiarowych oraz innowacji

przygotowanych przez dziat narzedzi przemystowych Bosch.

Serwis czesci zamiennych Bosch
| | 1= gect zamiennych Bosch - y
W 99% przypadkow gwarantuje, ze zamowiona czesé

zamienna bedzie dostepna od reki w magazynie, a przerwang
z powodu awarii prace bedzie mozna szybko wznowic.

@ Serwis recyklingu Bosch
%& Umozliwia uczestniczenie w aktywnej ochronie srodowiska.
Zuzyte narzedzia przemystowe Bosch, urzadzenia akumulatorowe
i akumulatory sg bezptatnie przyjmowane przez placowki handlu
specjalistycznego lub bezposrednio przez producenta i odprowa-
dzane do powtdrnego przetworzenia surowcow.

L
-
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Miejsce na pieczatke:

Centrala Techniczna ELTECH Sp. z o0.0.
ul. Fabryczna 1-3, 58-100 Swidnica

tel. 74 858 27 00 fax 74 858 27 01

eltech@eltech.com.pl www.eltech.com.pl
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