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ARCHIMEDES DZIS

SPIS TRESCI

Spotka Akcyjna Archimedes, to tradycja, doswiadczenie
i nowoczesnos¢. Tradycje produkcji wyrobéw metalowych
fabryki siegaja roku 1871. W kwietniu 2013 r. ARCHIMEDES
zostat wilaczony w sktad Grupy Kapitatowe] Stalmot &
Wolmet S.A. z siedzibg w Nidzicy. Obecnos¢ naszej firmy
w Grupie Kapitatowej pozwala na przedstawienie Panstwu
bogatszej oferty handlowej uwzgledniajacej asortyment
uzupetniajacy.

Posiadamy wiele unikalnych technologii i urzadzen produk-
cyjnych, co sprawia, ze z ustug naszej Spétki korzysta wiele
renomowanych firm. ARCHIMEDES posiada certyfikat
jakosci PN-EN ISO 9001:2009.

Nasza misja jest:

» dostarczenie Klientom niezawodnych i bezpiecznych
urzadzen utatwiajacych prace, zwtaszcza z napedem
pneumatycznym i hydraulicznym,

» Swiadczenie konkurencyjnych ustug na zasadach
solidarnosci partnerskiej,

» przyczynianie sie do wzrostu korzysci wszystkich
ludzi zwiazanych z firma.

Specjalizujemy sie w produkgji:

» narzedzi z napedem pneumatycznym z oferta
asortymentu uzupetniajacego,

» podzespotéw hydraulicznych do ciggnikéw
i maszyn rolniczych,

» podzespotéw do maszyn pakujacych.

Sukces Archimedes S.A. opiera sie na scistej wspotpracy
z Klientami i lojalnosci wobec nich.

Naszym Klientom zapewniamy:

» konkurencyjny cenowo produkt oraz fachowa
obstuge i doradztwo techniczne - poprzez sprawnie
funkcjonujaca siec¢ inzynieréw sprzedazy w regionach
oraz dealeréw obejmujgcych zasiegiem cata Polske,

» inwestycje towarzyszace, gwarantujace poprawne
i efektywne uzytkowanie naszych wyrobow,

» sprawny i szybki serwis, z petng dostepnoscia
do czesci zamiennych.

Nasi pracownicy stanowig zintegrowany, profesjonalny
zesp6t gotowy do wspoétpracy we wdrazaniu nowych roz-
wigzan. Nowoczesne technologie gwarantuja wysoka
jakos¢ naszych wyrobéw i konkurencyjna cene.

Wszystkie nasze wyroby posiadaja certyfikaty bezpieczen-
stwa zgodnie z wymaganiami Dyrektyw Unii Europejskiej.
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cisnienie (MPa)

moc (kW)

wylot powietrza

dtugosc¢ / wymiary
gabarytowe (mm)

predkos¢ obrotowa
(obr./min)

predkos¢ obrotowa do
przodu / wstecz (obr./min)

zuzycie powietrza (m3/h)

gniazdo koncowki
powietrza (cal)

wew. srednica
przewodu (mm)

poziom max. cisnienia
akustycznego (dB)

poziom drgan (max)

$rednica trzpienia frezu,
Sciernicy (mm)

czestotliwos¢ uderzen
bijaka (Hz)

skok bijaka (mm)

gniazdo wrzeciona
pod bity
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# ARCHIMEDES

$rednica bijaka (mm)

gwint przytaczeniowy (cal)
obroty biegu luzem (1/min)
obroty mocy max (1/min)
moment zatrzymania (Nm)
moment startu (Nm)
kierunek obrotow

kierunek obrotow
przetozenie przektadni

wielko$¢ uchwytu

wielkos¢ gwintowanych
otworéw (mm)

wielkos¢ tacznika
gwintowanego (M wkreta)

moment - miekkie ztgcze
(Nm)

moment - twarde zigcze
(Nm)

moment dokrecenia



NARZEDZIA PNEUMATYCZNE
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SZLIFIERKI PROSTE

ZASTOSOWANIE:

b Szlifowanie powierzchni ptaskich
i ksztattowych, spoin, otworéw

b Przecinanie materiatow pretowych, odcinanie
nadlewkéw

b Oczyszczanie powierzchni z farby, rdzy,
zanieczyszczen

ZALETY:

b Niski poziom hatasu i wibracji

> Wysokowydajne, o korzystnym stosunku mocy
do masy i gabarytéw

b Ergonomiczne z termoizolacyjnymi chwytami

PRBa40A

PRBd75C

SZ150C1

SZLIFIERKI KATOWE

ZASTOSOWANIE:
» Wyréwnywanie powierzchni spawanych

b Obcinanie nadlewkow, przecinanie rur, pretow,
ksztattownikow

b~ Obrobka powierzchni odlewoéw i odkuwek
b Oczyszczanie powtok z farby, rdzy

i zanieczyszczen
ZALETY:

b Wysokowydajne - o korzystnym stosunku
mocy do masy i gabarytow

b Niski poziom hatasu i wibracji
b~ Regulowane potozenie ostony Sciernicy
b Ergonomiczne z termoizolacyjnymi chwytami

b Mozliwo$€ odprowadzenia powietrza poza
strefe pracy

# ARCHIMEDES

SK125B9EVO

HIGH POLER
EVOLUTION

SK125A9

SK180E9

---
BN L ms )l mm )| | T

SYMBOL 1/m|n Il—' ((( ))
kW cal _. T m/s?
24

SYMBOL 1/ min Il—'
a— —kw % __mh c_al m _
0,63

PRBa25A | 28000 | 0,11 do tytu G1/8 0,63 <25 SK125D 12000 do tytu G1/4
PRBa40A | 19000 0,19  dotylu 30 G1/4 9 0,63 70 <25 09 311 6 )
o]
SZ080A1 9600 1,1  nabok 85 | G3/8 13 063 @ 85 | <25 2 402 - SK125E 12000 | 0.7 | og| 60 | G4 13 | 063 | 90 | 88 | 236 | 16
SzZ100D1 8500 1,4 | nabok 100 G3/8 16 0,63 82 <25 38 510 - cK125A9 12000 12 dotylu 85 c3/8 13 0.63 85 6 553 5
Sz150D1 6100 @ 1,4 | nabok 100 G3/8 16 0,63 79 3,2 4 510 -
do
Sz150C1 = 6100 = 2,5 nabok 140 @ G3/8 16 063 84 <25 65 | 560 - SK125G9 12000 | 1.2 | 5gy| 85 | G388 13 | 063 | 82 6 223 2
Sz180D1 @ 8500 @ 1,4 nabok 100 G3/8 16 0,63 84 3,3 3,7 470 -
SK125B9EVO 12000 1,6 dotylu 90 G3/8 12,5 063 | 825 6 233 1,8
S7230C1 6500 2,5 nabok 140 @ G3/8 16 0,63 84 3,9 5,4 526 -
PRBA75C | 9600 | 11 | nabok | 85 c3/8 13 0,63 a5 <25 | 27 680 - SK180C9 8500 @ 1,4 nabok 100 G3/8 16 0,63 84 3,1 342 3,7
PRBd75CF | 9600 1,1 | nabok 85 G3/8 13 0,63 85 <25 26 677 @ 6,8 SK180E9 8500 2 nabok | 130 @ G3/8 16 0,63 85 3,2 352 4,1
PRBd75F 9600 | 1,1 nabok 85 G3/8 13 0,63 85 <25 16 398 6,8




NARZEDZIA PNEUMATYCZNE # ARCHIMEDES
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SZLIFIERKI PIONOWE

ZASTOSOWANIE:

> Obrébka duzych odlewow i odkuwek,
elementéw konstrukcji stalowych

b Ukosowanie ptyt i blach, wyréwnywanie spoin

SC230C5/K

SZLIFIERKI SPECJALISTYCZNE

ZASTOSOWANIE:

b ldealne do stosowania w przemysle
samochodowym, drzewnym

» Mikroszlifierka stosowana do usuwania
matych wytracen, wygtadzania koncowego

ST010Z3

b Ciecie ksztattownikdw, pretédw zbrojeniowych, SC230C5 . . SR150Z9
. . powierzchni
elementéw konstrukgcji
» Szlifowanie gtéwnie ptaskich powierzchni
ZALETY:
p Duza moc gwarantujaca wysoka wydajnosé ZALETY:
» Korzystny stosunek mocy do masy » Do obrébki trudnodostepnych powierzchni
metalowych
b Niski poziom hatasu i wibracji . .
» Kompaktowe rozmiary, ergonomiczne ksztatty,
b Ergonomiczne z termoizolacyjnymi chwytami pewny, mocny chwyt
SC180C5 » Wytrzymate mechanizmy silnika SM560Z1

=l EalrT =S
SYMBOL {I/min {M?C %I - L @
v/ | kW mh al i
2,5

B3 39 (&

b Bezpieczne i fatwe w uzyciu

» Swobodna praca w wielu réznych pozycjach

SC150A5 6100 25 nabok 140 G3/8 16 | 063 8 . : 18331_3/99 ST010Z3 | 16000 0,28 dotytu 24,12 | 1/4" 635 063 87 38 077 400 x;go
SC180C5 8000 2,5 nabok 140 @ G3/8 16 | 063 88 <25 48  269/190 SR150Z9 | 12000 0,19 dotyts 12  1/4" 635 063 79 075 08 180 125
SC230A5 6500 2,5 nabok 140 G3/8 16 063 85 34 | 53 | 297/190 SRO75Z2 11000 026 dotytu 12 | 1/4" 635 063 82 075 07 180 125
>C23065 6500 | 25 |nabok| 140 | G3/8 | 16 | 063 | 88 | <25 | 5 |2691%0 SR125Z0 | 10000 0,19 dotyls 24 | 1/4' 635 062 85 1 1,08 o | 125
SC230C5/K | 6500 2,5 | nabok 140 @ G3/8 16 | 063 88 <25 545 415/190 X250
5091220 10000 0,19 dotyw 12 | 1/4° 635 063 83 075 081 120 12
S0050z2 16500 0,19 dotylu 156 1/4" 635 063 81 15 03 109 50,8
SM560Z1 | 56000 -  dotyts| 7,2 | 1/4" 635 062 74%3 <25 013 132 3
SF250Z1 25000 0,35 prgg ', 255 /4" 635 062 76 12 032 120 6
6 7



NARZEDZIA PNEUMATYCZNE

SZLIFIERKO-FREZARKI

ZASTOSOWANIE:

b Obrébka materiatéw konstrukcyjnych, w tym
stali hartowanej i nierdzewnej oraz zeliwa

» Obrébka powierzchni matych odlewdéw,

SFK15

odkuwek, kokili, matryc itp.

b Wykonywanie precyzyjnych, wykonczeniowych
prac narzedziowych

> Obrébka w miejscach trudno dostepnych

ZALETY:

b Przystosowane do pracy frezami z weglikéw
spiekanych oraz Sciernicami i szczotkami
trzpieniowymi

SF25

- Smukta budowa umozliwiajgca obrébke
gtebokich otworéw

b Niski poziom wibracji i hatasu

» Stosunkowo duza moc przy niewielkiej masie
i gabarytach

SFD25

SYMBOL 1/m|n -Il—'
L _kW — __mh (—al m — %
30 0,63 83

SF25 28000 | 0,18 | dotytu G1/4
SFD25 28000 | 0,18 | dotytu 30 G1/4 9 0,63 83 <25 0,6 327 6
SFK15 19000 | 0,18 | do tytu 30 G1/4 9 0,63 84 <25 0,6 192 6

FREZARKI

ZASTOSOWANIE:

b Obrébka spoin, odlewéw, odkuwek, matryc,
gniazd formujacych

b Czyszczenie elementéw metalowych, usuwanie
nadlewkéw, rdzy, starych powtok lakierniczych itp.

b Wykonywanie precyzyjnych, wykonczeniowych
prac narzedziowych
ZALETY:

b Wygodne uzytkowanie w trudno dostepnych
miejscach dzieki niewielkim gabarytom
i wydtuzonym wrzecionom

b Przystosowane do pracy frezami z weglikéw
spiekanych oraz $ciernicami i szczotkami
trzpieniowymi

b~ Duza moc przy stosunkowo matej masie

b Odprowadzenie powietrza wylotowego poza
strefe pracy

> Duzy moment obrotowy przy niskich obrotach

I
L s

F180CT1EVO

HIGH POLUER
EVvOLUTION

FD180CT1EVO

HIGH POLER
EVvVOLUTION

F180A1

SYMBOL 1/ min -Il-'
AL _kw _ _mh c_a'

mm

F24B 24000 do tytu G1/4 0,63 <25 235 6;8

F24C 24000 0,7 do 60 G1/4 13 0,63 85 <25 1,2 225 6;8
przodu

FD24B 24000 0,7 | dotytu 60 G1/4 13 0,63 80 <25 1,56 324 6;8

FD24C 24000 0,7 do 60 G1/4 13 0,63 85 <25 1,56 314 6;8
przodu

F180A1 18000 1,2  dotylu 85 G3/8 13 0,63 86 <25 1,1 235 6;8

F180B1 18000 1,2 do 85 G3/8 13 0,63 85 <25 1.1 235 6;8
przodu

FD180A1 | 18000 1.2 dotylu 85 G3/8 13 0,63 85 <25 1,7 342 6;8

FD180B1 | 18000 1,2 do 85 G3/8 13 0,63 85 <25 1,7 343 6;8
przodu

F180C1EVO | 18000 1,6  dotylu 85 G3/8 12,5 0,63 81 <25 1,1 245 6;8

FD180CT1EVO = 18000 1,6 | dotytu 85 G3/8 12,5 0,63 81 <25 1,34 349 6;8




NARZEDZIA PNEUMATYCZNE

L L

MLOTKI MALE | SREDNIE

ZASTOSOWANIE:

b Ukosowanie blach, wyréwnywanie spoin

b Zakuwanie nitow

b Usuwanie nadlewkéw

b Do prac instalatorskich w budownictwie

b Rozdrabnianie, groszkowanie powierzchni,
ksztattowanie materiatow skalnych

ZALETY:

b~ Duza energia udaru

b Bogate wyposazenie w narzedzia robocze

b Plynny i powolny start narzedzia

b~ Sterowanie energig i iloscig udaréw

19,2

MS202A4/1

MS405A4

MK8B

MS202A4/1 0,63 220x150 G172
MS10B 40 90 24 33 G1/4 13 0,63 98 7,7 4,5 305 -
MS13B 30 80 28 41 G1/4 13 0,63 100 12,4 59 320 -

MS405A4 32 80 40/22 25 G1/4 13 0,63 89 4,2 5 410 -

MS509A4/5 | 26,5 115 28 54 - 16 0,63 105 9,1 8,8 470 G3/4

MS509A4/6 @ 26,5 115 28 54 - 16 0,63 105 9,1 8,8 470 G3/4
MK8B 25 105 28 48 - 16 0,63 101 9,4 8 345 G3/4

10

MLOTKI MALE | SREDNIE

ZASTOSOWANIE:

b Czyszczenie metalowych powierzchni z rdzy
i kamienia, odzuzlanie spoin, usuwanie farb
i powtok lakierniczych, czyszczenie odlewow,
cegiet i kamieni

P Wykonywanie lekkich i precyzyjnych prac

b W branzy budowlanej -
prace wykonczeniowe

przecinanie, dtutowanie,

b W odlewnictwie - czyszczenie odlewdw,
odcinanie nadlewow

b Przy pracach kamieniarskich - klinowanie,
wyréwnywanie powierzchni, wykonywanie
napisow, rzezbienie itp.

ZALETY:

b Ergonomiczne, niezawodne i tatwe w obstudze

b Mozliwo$¢ pracy ciagtej

b Swobodne osadzenie stalowych igiet pozwala
na obrobke nieregularnych powierzchni

b Zastosowanie wymiennych wktadéw
w mtotkach igtowych pozwala na zastosowanie
roznych ilosci igiet

b Po zdjeciu gtowicy igtowej mtotek igtowy moze
pracowac¢ jako mtotek $cinak

# ARCHIMEDES

MI31922

MS203z4

MS102Z1

prom X
MI31922 18,7 G1/4 0,62 1/4"
MS203z4 50 65 20 24 G1/4 10 0,62 | 92+3 4,3 2,6 260 1/4"
MS102Z2/W 50 66 18,7 9,5 G1/4 10 0,62 94 13 4,7 1,8 260 1/4"
MS102Z1 80 38 25 255 | G1/4 9,5 0,62 98,43 | 12,13 2,1 380 1/4"
MS101Z1 | 66,7 34 25 24 G1/4 10 0,62 93 2,5 1,8 190 1/4"

11



NARZEDZIA PNEUMATYCZNE

MLOT WYBURZENIOWY

ZASTOSOWANIE:

P> Rozkruszanie i rozdrabnianie podtoza skalistego
oraz zamarznietych gruntow

b Rozbijanie betonowych nawierzchni drég, usu-
wanie nawierzchni asfaltowych

> Rozbijanie blokdw skalnych i konstrukgji zelbetono-
wych, ceglanych i kamiennych, przebijanie otworow
b Whijanie elementéw szalunkowych wykopéw

ZALETY:

b Obnizony poziom hatasu i wibragji

b Stosunkowo mate zuzycie powietrza

b Nieskomplikowana obstuga, niezawodny

# ARCHIMEDES

MW728A8

KLUCZE ZAPADKOWE | UDAROWE

ZASTOSOWANIE:
Wkrecanie i wykrecanie r6znorodnych srub
Stosowane w warsztatach samochodowych,
halach montazowych

ZALETY:

Szybki montaz i demontaz potaczen
w trudno dostepnych miejscach

Korzystny stosunek masy do uzyskiwanej
mocy

Ergonomiczne i odporne na uszkodzenia

KZ1347Z1

" KI314Z2

w trudnych warunkach pracy

Doskonale wywazony mechanizm udarowy
gwarantuje pewnos¢ bezpiecznej
i wydajnej pracy KI316X2

MW728A8 16 175 58 110 19 0,63 95 7 29,5 700

UF203A1

UBIJAKI FORMIERSKIE

ZASTOSOWANIE:

b Ubijanie i zageszczanie materiatéw
formierskich w technice odlewniczej

b Ubijak UF102Z1 - odpowiedni do pracy na
stole lub na matej powierzchni UF102Z1

» Wieksze modele - do zageszczania nawierzchni
w pracach drogowych

ZALETY:
» Latwos¢ obstugi i niezawodnosé pracy KZ295Z1 95 10 | 3/8" | 160 31,2 238 1,15 1/4" 13 062 913 38
» Wysoka wydajnos¢ i obnizony poziom wibracji KZ134Z1 34 8 174" | 230 5,1 180 0,5 1/4" 10 0,62 923 35
KI31422 406 13 3/8” | 12000 9,6 150 1,6 | 1/4" 10 | 062 | 97,3 11,46
KI316Z2 950 13 3/8” 7500 13,2 @ 178 | 2,62 | 1/4" 10 | 0,62  101,8 6,71
UF203A1 20 80 50 5 0 0.63 95 - 25 495 /065 1 KI316X2 813 13 3/8” | 7000 | 19,5 204 | 22 | 1/4" 10 | 0,62 83 6,8
UF409A7 145 = 140 36 36 12,5 | 0,63 91 5 8,5 1230/80 = 1/2
UF511A7 13 220 32 33 125 | 0,63 915 6 10,5 = 1340/280 | 1/2
UF102Z1 25 70 18 24 10 063 85%3 56 1,6 280 G1/4

12 2



WI329B1

WIERTARKI

ZASTOSOWANIE:

Do wykonywania otworéw w réznorodnych
materiatach, w zakresie srednic do 13 mm

Stosowane w przemysle elektromaszynowym,
maszynowym, meblarskim, motoryzacyjnym itp.
ZALETY: WI345B9

Niewielkie gabaryty przy stosunkowo duzej
mocy

Mate zuzycie powietrza
Niski poziom hatasu

Swobodna praca w wielu réznych pozycjach

1/ min
kW

WI329B1 2900

©m

oo 0-8 03 G1/4 063 76 <25 09 40x222
WI329B2
pstolerowsy | 08 2900 03 32 G4 8 063 78 <25 093 38212155
WI354B2
pstoTowsy 08 5400 03 33 G4 8 063 77 <25 093 38212x155
WI426(2

(PISTOLETOWA) 0-10 | 2600 0,38 36 G1/4 8 0,63 77 <25 0,98 | 38x227x155

WI345B9
(KATOWA) 0-6 4500 0,3 33 G1/4 8 0,63 78 <25 1,23 40x255x116

WI1426D1
(PROSTA) 0-10 | 2600 0,4 40 G1/4 8 0,63 77 <25 1,31 46x283

WI1418D2

(PISTOLETOWA) 0-10 | 1800 0,4 40 G1/4 8 0,63 76 <25 1,52 | 46x235x170

Ww1608D2

(PISTOLETOWA) 1-13 750 0,4 40 G1/4 8 0,63 76 <25 1,82 | 46x265x170

14

WI354B2 wi160872

= A

WI426Z1 Wi1418Z2

& A

WI143972 WI1430Z2

A A

6,35

N~ 7
1 mm) | m S kW
0,37 | 6,78

WI142671 1-10 | 2600

0,62 0,91 210

WI1430Z2 1-10 | 3000 0,25 6,78 1/4” 6,35 0,62 81 0,67 140

WI143972 1-10 | 3900 0,25 6,78 1/4” 6,35 0,62 81 0,67 140

WI1418Z2 1-10 | 1800 0,25 6,78 1/4” 6,35 0,62 83 1,3 183

w160872 1-13 800 0,25 6,78 174" 6,35 0,62 83 1,65 210

15



WK410C2/A5
WKRETAKI
ZASTOSOWANIE:
Do wykonywania potgczen gwintowych za pomoca
wkretéw i srub o srednicach do 10 mm
Stosowane w przemys$le montazowym
WKE05D2/A3

Wkretaki ze sprzegtem z automatycznym odcie-
ciem powietrza polecane tam gdzie wymagana
jest wysoka doktadnos¢ momentu, do ztaczy
krytycznych jak w branzy samochodowej

Wkretaki ze sprzegtem poslizgowym stosowane
do kazdego typu ztacza, polecane do wkretéw
samogwintujacych

ZALETY:

katwa obstuga, szybki montaz i demontaz
potaczen

WK 07A1/A1

Precyzyjny, regulowany moment dokrecania
ztacza

Niski poziom wibracji i hatasu

[ | m
m
i w/ kW) | mh

WKRETAKI ZE SPRZEGLEM Z AUTOMATYCZNYM ODCIECIEM POWIETRZA

<

e M5 | 04-5 045 650 015 198 G1/4 8 063 73 <25 059 38230
W'EF?SEQT‘Y{M M6 | 0,4-2 25-75 2000 0,85 15 | G1/4 8 0,63 74 <25 0,58  38x230
WKATGIAT M6 | 25-8  25-8 1000 026 252 G1/4 8 063 76 <25 087 45255
WK410C/A5 | g 258 | 25-8 1000 0,26 @ 32 | Gi/4 8 | 063 76 <25 09 A%
(PISTOLETOWY) ’ g ’ 4 ! ! x225
WK507D2/A3 46x265
WKSQD2Z/A3 - M8 7-16 | 7-16 700 0,4 36 | G1/4 8 063 78 <25 16 >
WK605D2/A3 46x265
WKEOSD2/A3 ' M10 | 7-24 | 7-24 450 04 36 | G1/4 8 063 78 <25 16 2
WKRETAK ZE SPRZEGLEM POSLIZGOWYM
WK410B2/B5 36x242
NK410B2/B> M6 1,58 15-8 900 026 32  Gl/4 8 063 78 <25 09 X
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# ARCHIMEDES

WK310Z1

WKRETAKI

ZASTOSOWANIE:

Do wykonywania potaczen gwintowych
za pomoca wkretéw i srub

Stosowane niemal do wszystkich typéw
ztaczy gwintowych WK408Z1

Najlepszy wybor przy wymaganej wysokiej
doktadnosci momentu dokrecania ztaczy
SzczegO6lnie polecane do ztaczy krytycznych,

gdzie doktadnos¢ dokrecenia ma znaczenie
priorytetowe

ZALETY:

Ergonomiczna forma i brak ostrych krawedzi WK40822
umozliwiaja swobodna prace w wielu
roznych pozycjach

Maksymalny komfort pracy dzieki zastosowaniu
uchwytéw pistoletowych

Szybki montaz i demontaz potaczen

Mozliwosc¢ regulowania momentu obrotowego
wrzeciona (WK310Z1)

= e\ / MPa - (((@)))
SYMBOL S CAR - % 9
4~5 950 = 85

mm~—
G1/4 10 0,62 783 | <25 0,93 42x250

WK310Z1 2-4,8
WK408Z1 6 3,4-10,7 800 6,78 | G1/4 635 0,62 84 - 1,21 279,4
WK408Z2 6 3,4-10,7 800 6,78 | G1/4 635 0,62 84 9,2 1,4 200
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GW505A2/A

GWINTOWNICE

ZASTOSOWANIE:

Do wykonywania otworéw gwintowanych
w réznorodnych materiatach, w zakresie
srednicdo 12 mm

Do prac standardowych i o podwyzszonych
warunkach higienicznych

GW702B2/B

ZALETY:
Niewielkie gabaryty przy stosunkowo duzej mocy

Wyposazone w zabezpieczenia przed
zniszczeniem gwintownikéw i gwintéw

Mate zuzycie powietrza

Niski poziom hatasu

M@c
obr/ W

GWINTOWNICE Z SZYBKOMOCUJACYM UCHWYTEM NA PRECYZYJNE OPRAWKI GWINTOWNIKOW

Bizo©m b

GW505A2 500

/B M8 /800 0,3 32 G1/4 8 0,63 78 <25 1 38x230x155
(PISTOLETOWA)
GW702B2 220

/B M12 7470 0,4 40 G1/4 8 0,63 78 <25 2,13 46x289x147
(PISTOLETOWA)

GWINTOWNICE Z SZYBKOMOCUJACYM UCHWYTEM NA STANDARDOWE OPRAWKI GWINTOWNIKOW

GW505A2 500

/A M8 /800 0,3 32 G1/4 8 0,63 78 <25 1 38x230x155
(PISTOLETOWA)
GW702B2 220

/A M12 7470 0,4 40 G1/4 8 0,63 78 <25 2,08 46x289x147

(PISTOLETOWA)

18

GWINCIARKI

ZASTOSOWANIE:

Do wykonywania gwintéw wewnetrznych i ze-
wnetrznych

Do fazowania i rozwiercania otworéw oraz
montazu elementow ztacznych

ZALETY:

Umieszczony w korpusie zaworu przetacznik
zmiany kierunku obrotéw, pozwala na szybka
i pewng zmiane kierunku obrotéw wrzeciona

Przystosowane sg do wspotpracy z szybko mo-
cujacymi oprawkami do gwintownikéw posia-
dajacymi sprzegta przecigzeniowe, ktére zapo-
biegaja uszkodzeniu gwintownika i zniszczeniu
przedmiotu obrabianego

Wysokie parametry pracy urzadzen pozwalaja
na swobodne wykonywanie gwintéw w zakre-
sie od M5 do M24 - dla materiatow o wytrzy-
matosci Rm = 600 MPa oraz, do M20 - dla ma-
teriatéw o Rm = 1000 MPa

Gwinciarka GP200 wyposazona jest w gtowi-
ce przegubowg, umozliwiajgca gwintowanie,
rozwiercanie i fazowanie otworéw. Gtowica
pozwala na ustawienie narzedzia roboczego
w trzech osiach oraz obraca sie wzgledem osi
pionowej i poziomej.

GP 200

# ARCHIMEDES

Zasieg ramienia

roboczego (mm)

GP100 M5/M24 (W0 035 ss 10 063 85 1800
1-100
GP200 M5/M24 Il - 300 0,35 55 10 0,63 85 1800
WYMIARY STOLU
Dtugos¢ 800 mm
Szerokos¢ 600 mm
Wysokos¢ 820 mm

Rozstaw otworéw
(M10) mocujacych | 2100 mm, 4 otw. co 90°
gwinciarke
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WYPOSAZENIE NARZEDZI

# ARCHIMEDES

MOTOREDUKTORY GROTY

ZASTOSOWANIE:

Alternatywne do elektrycznego zrédfo napedu

obrotowego

Do beziskrowego napedu systeméw roboczych
w $rodowiskach o atmosferze wybuchowej, za-

2MAO7R

Groty do mtotow wykonywane sa z réznych stopéw stali, ktére w trakcie produkcji przechodza
skomplikowany proces obrobki cieplnej. Nalezy dobrac grot ze wzgledu na mocowanie, nastep-
nie wybra¢ koncéwke robocza grota, w zaleznosci od wykonywanych prac oraz w niektérych
przypadkach okresli¢ dlugosc¢ narzedzia, np. szpicak do rozbijania wielokierunkowego, przecinak

do rozbijania kierunkowego, diuto szerokie do zdejmowania warstw itp.

grazajacych porazeniem pragdem elektrycznym, o 2
. . . . . . L . naeks - A osowane
duzym zapyleniu i podwyzszonej wilgotnosci ey Nazwa Wymiary W mlotach
78-001 Grot §cinak ptaski | TL-470, 25x75x470 R-380 MS509A4/5
ZALETY: P
78-002 Grot szpicak TL-470, 25x75x470 R-380 MS509A4/5
Bezstopniowa regulacja momentu i predkosci 78-003 Grot diuto szerokie | TL-470, 22X82X470, W-130 MS509A4/6
obrotowej S 78-003/420 Grot topatka TL-420, 22X82X420, W-115 MS509A4/6
Korzystny stosunek mocy i momentu obroto- 78-004 Grot $cinak ptaski | TL-450, 22X82X450 R-370, W-30 MS509A4/6
wego do masy 78-005 Grot szpicak TL-460, 22X82X460 R-380 MS509A4/6
Niezawodno&¢ i OdDOTTIOéC, na przeciqienia NC4-450 Grot Scinak TL-550 22x82x6kt W-22 MS509A4/6
Mat ] bud NC4-1500 Grot $cinak TL-1500 22x82x6kt W-22 MS509A4/6
L G el NC4-1000 Grot $cinak TL-1000 22x82x6kt W-22 MS509A4/6
MP4-450 Grot szpicak TL-540 22x82x6kt MS509A4/6
78-181 Grot $cinak 10.5X12.5X45, W-15 TL-210 MS202A4/1
78-182 Grot szpicak 10.8X12X45 TL-210 MS202A4/1
» ) MS10B, MS13B,
BK14 Grot scinak ptaski L-210 W-22 MS405A4
- ) MS10B, MS13B,
BK14-0320 Grot Scinak ptaski L-320 W-22 MS405A4
» ) MS10B, MS13B,
2MA37 03 | 4000 2000 3 2,4 P 50771 33 | 063 85 0,9 BK14-0500 Grot scinak ptaski | L-500 W-22 MS405A4
2MA37R 0,24 3600 1800 26 @ 2,1 PAL | 50771 = 33 063 85 0,9 BK15 Grot scinak do L-250 W-22 MS10B, M513B,
odlewow MS405A4
2MAQ07 0,3 800 400 15 12 P 25,776:1 33 0,63 85 1,1 Grot cinak do MS10B. MS13B
BK16 blach stalowych L-250 MS405A4 '
2MAO7R 0,24 | 720 360 12 10,5 P/L | 25,776:1 55 0,63 85 1,1 v
MS10B, MS13B,
5MA140 0,65 15000 7500 1,7 1,36 p - 55 | 063 87 2 BK17 Grot zakluwacz | L-210 MS405A4
5MA28 0,65 | 3100 1550 @ 8.2 6,6 P 4,8:1 55 0,63 87 2 BK18 Grot zaktuwacz L-210 MS10B, MS13B,
MS405A4
5MA28R 0,52 | 2820 1410 7 5,6 P/L 4,8:1 55 0,63 87 2
BK18-320 Grot zakluwacz | L-320 mglgg'AZm 38,
5MAO05 0,65 | 520 260 48 38 P 28,8:1 55 0,63 87 2,4 . n
: rot scinak krawe- B
5MAO5R 0,52 | 470 230 42 34 P/L 28,8:1 55 0,63 87 2,4 1o dziowy L-250 MKBA, MK8B
5MA04 065 420 210 60 48 p 36:1 55 | 063 87 2,4 c8 Grot radetko/ L-250 MK8A, MK8B
groszkownik
5MAO4R 0,52 | 380 190 52 42 P/L 36:1 55 0,63 87 2,4 9 Grot zaktuwacz L-250 MK8A, MKSB
9M04 1 420 210 90 72 P 36:1 90 0,63 85 3 PRGC-32-67 Grot szpicak L-495, R-152 MW728A8
9MO4R 0.8 360 170 78 62 P/L 36:1 90 0,63 85 3 PRGC-32-73 Grot przecinak L-495, R-152 MW728A8
PRGC-32-74 Grot dtuto szerokie | L-450, W-120 MW728A8
14M02 1,5 350 175 175 140 P 48,86:1 105 0,63 88 4,1
Groty o innych wymiarach na zapytanie ofertowe
14M0O2R 1,25 = 320 150 150 120 P/L | 48,86:1 105 0,63 88 41
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PILNIKI OBROTOWE

Pilniki obrotowe znajduja coraz szersze zastosowanie w prze-
mysle stoczniowym, lotniczym, motoryzacyjnym, tam gdzie
niezbedne jest usuniecie nadmiaru spoiny spawalniczej. Wyko-
rzystywane sa rowniez do usuwania wyptywek otrzymanych
w procesach odlewania. Wiele rodzajéw ostrzy oraz szeroka
gama ksztattow daja mozliwos¢ doboru pilnikéw do kazdego
rodzaju obrébki. Pilniki dtugie umozliwiaja dotarcie do trudno
dostepnych miejsc, pilniki miniaturowe pozwalaja na precyzyj-
na obrébke drobnych detali. Dzieki tym zaletom pilniki obroto-
we staty sie uniwersalnym narzedziem majgcym zastosowa-
nie w réznych gateziach przemystu.
Informacje techniczne:

Twardsze materiaty wymagaja stosowania nizszych predkosci

Mniejsze pilniki wymagaja stosowania wyzszych predkosci

Stosowanie predkosci ponizej optymalnych moze spowo-

dowa¢ wyszczerbienie pilnika

Stosowanie predkosci powyzej optymalnych moze dopro-

wadzi¢ do zbyt szybkiego zuzycia ostrzy

UCHWYTY DO WIERTAREK

Praca z wiertarka wymaga instalacji odpowiednich uchwytéw
wiertarskich - istotne jest, by sposob ich montazu byt jak naj-
bardziej bezpieczny, wygodny i szybki.

Uchwyt wiertarski przeznaczony jest do mocowania wiertel,
koncowek wiertarskich oraz wszelkiego rodzaju przystawek
szlifierskich. W ofercie posiadamy uchwyty ,kluczykowe”
i wersje samozaciskowa, ktéra nie wymaga dodatkowych na-
rzedzii kluczy. Szybkomocujace uchwyty wiertarskie charakte-
ryzuja sie precyzyjnym wykonaniem - ze wzgledu na to, iz sa
trwate, warunkuja samoczynne mocowanie podczas prac przy
wysokiej liczbie obrotow.

Uchwyty do wiertarek:

uchwyt 3/8" dla wiertarek przeznaczonych do wykonywania
otworow w zakresie 0-8 mm

uchwyt 3/8"dla wiertarek przeznaczonych do wykonywania
otworéw w zakresie 0-10 mm

uchwyt 172" dla wiertarek przeznaczonych do wykonywania
otworow w zakresie 0-10 mm

uchwyt 172" dla wiertarek przeznaczonych do wykonywania
otworow w zakresie 0-13 mm

OPRAWY DO GWINTOWNIC

Gtéwnym parametrem technologicznym przy doborze oprawki
dodanego typu gwintownicy jest srednica chwytu gwintownika
i jego kwadratowy zabierak. Kazdy gwintownik wymaga uzycia
odpowiedniej oprawki. Stosowa¢ nalezy wytacznie oprawki
odpowiednie do wymiaréw czesci chwytowej gwintownikéw.

W ofercie posiadamy:

standardowe oprawy do gwintownic przy srednicy otworu
2,8-12,1 mm oraz wymiarach zabieraka 2,1-9,1 mm

precyzyjne bez sprzegta do gwintownic przy Srednicy
otworu 2,8-11mm oraz wymiarach zabieraka 2,1-9 mm

precyzyjne ze sprzegtem do gwintownic przy Srednicy
otworu 2,8-11 mm oraz wymiarze zabieraka 2,1-9 mm

precyzyjne ze sprzegtem przecigzeniowym do gwinciarek,
umozliwiajgce rozwiercanie i frezowanie otworéw od M3
do M24

SCIERNICE

Sciernice typu 41 zbrojone przeznaczone sa do prze-
cinania réznych materiatéw: stali twardych i miekkich,
stali nierdzewnych, zeliwa, staliwa, aluminium, be-
tonu, kamieni, lastryka, ceramiki, w postaci pretéw,
ksztattownikow, rur, ptyt.

Sciernice typu 27 przeznaczone sa do zgrubnego szli-
fowania réznych materiatéw: stali twardych i miek-
kich, stali nierdzewnych, zeliwa, staliwa, aluminium,
betonu, kamieni, lastryka, ceramiki, a w szczegélno-
Sci: wyrdwnywania spoin, ukosowania krawedzi, usu-
wania zadzioréw, nieréwnosci i naddatkéw odkuwek
oraz odlewow.

# ARCHIMEDES




WYPOSAZENIE NARZEDZI

OLEJE | SMARY

Olej przeznaczony do smarowania urzadzen pracujacych
w ekstremalnych warunkach, wymagajacych smarowania we-
wnetrznych elementéw ruchomych. Stosuje sie je do chtodze-
nia i smarowania napedow pneumatycznych. Oleje PNE uzy-
wa sie w uktadach przemystowych zaleznie od temperatury
i otoczenia. Olej PNE 100 ma zastosowanie dla uktadéw z ob-
cigzeniem temperatury zewnetrznej, olej PNE 32 dla uktadéw
o matym obciazeniu termicznym, badz w warunkach tempera-
tur ujemnych.

Smarowanie smarem jest stosowane aby zapewni¢ optymal-
na prace tozysk i zmniejszanie ich zuzycia. Wybierajac rodzaj
smarowania nalezy uwzgledni¢ zastosowanie narzedzia i wa-
runki pracy.

# ARCHIMEDES

BALANSERY

Balansery sprezynowe stuza do réwnowazenia ciezaru zawie-
szanych na nich narzedzi pneumatycznych i elektrycznych lub
innych przedmiotéw. Umozliwiaja jednoczesnie ich przemiesz-
czenie w kierunku pionowym. Balansery sprezynowe maj3
duza trwatos¢, sa proste w obstudze i niezawodne w dziata-
niu. Mozliwos¢ regulacji napiecia sprezyny pozwala na dosto-
sowanie obcigznikow do potrzeb uzytkownika.
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KOMPRESORY

SPREZARKI SRUBOWE

W ofercie firmy ARCHIMEDES znajdziecie Panstwo linie
sprezarek srubowych o mocy od 5,5 do 15 kW. Urzadzenia
te powstaty z mysla o matych i srednich zaktadach produk-
cyjnych, cenigcych niezawodnos$¢ oraz niskie koszty wytwa-
rzania sprezonego powietrza. Nasze kompresory dostepne
sg w wersji wolnostojacej oraz na zbiorniku z opcjg zabu-
dowania osuszacza sprezonego powietrza. Utatwia to wy-
bér optymalnego rozwiazania dla Panstwa potrzeb. Nowa
gama kompresoréw wyréznia sie zastosowanymi rozwigza-
niami technicznymi i wynikajacymi z nich zaletami:

P> Energooszczedno$¢ zwigzana z zastosowaniem wysoce
sprawnego energetycznie stopnia sprezajgcego

> Niezawodnos$¢ i niskie koszty eksploatacji wynikajgce
z jakosci i trwatosci zastosowanych komponentow, jak
i wysokiej jakosci wykonania

> Mozliwos¢ natychmiastowego uzycia urzadzenia bez
skomplikowanych prac instalacyjnych jak rowniez za-
awansowany sterownik elektroniczny zarzadzajacy
i nadzorujacy praca maszyny

> Wysoka jakoS¢ wytwarzanego sprezonego powietrza
oraz bardzo niski poziom hatasu to kolejne atuty naszych
urzadzen

W cenie produktu zapewnione jest uruchomienie i przeszko-
lenie. Urzadzenia objete sa 2-letnia gwarancja!

SPREZARKI TLOKOWE

NHM’SSJJHH#HI

GK 830-5 5509

43

W naszej ofercie znajduja sie takze spre-
zarki ttokowe z serii BL stworzonej z my-
$la o najefektywniejszym wytwarzaniu
sprezonego powietrza oraz seria BL stwo-
rzona z mysla o niewielkich zaktadach,
poszukujacych ekonomicznego i trwatego

- - - - Zrédta sprezonego powietrza.
VLT (.
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ELEMENTY PRZYGOTOWANIA

SPREZONEGO POWIETRZA N # ARCHIMEDES

Elementy przygotowania sprezonego powietrza stuza do usuwania z czynnika roboczego za- FILTR POWIETRZA

nieczyszczen statych i ciektych, nastawiania i utrzymywania statego cisnienia medium oraz na-

sycania sprezonego powietrza mgta olejowa w celu zapewnienia poprawnej pracy elementéw Model Rozmiar Stopief Wielkosc
wykonawczych i sterujacych. Przygotowanie sprezonego powietrza przeprowadzone jest w celu przytacza filtraji przeptywu
zwiekszenia trwatos¢ elementow pneumatyki, wydtuzenia zywotnosé¢ eksploatacyjnej elemen- 30.0102.1240 172" 40 pm 3000 I/min
tow sterujacych i wykonawczych. Wptywa na zmniejszenie awaryjnosci elementéw smarujac cze- 30.0102.3440 3/4" 40 pm 3000 I/min
sci ruchome i uszczelnienia. 30.0102.1040 1" 40 pm 5300 I/min

ZAWORY REDUKCYJNE SMAROWNICE

Smarowanie sprezonego powietrza polega na wprowadzeniu
do medium roboczego drobin oleju w postaci mgtly olejowej
wytworzonej w smarownicy, ktéra docierajgc do elementéw
wykonawczych i sterujgcych, smaruje ich czesci ruchome. Za-
pobiega to powstawaniu usterek i awarii dodatkowo przedtu-
zajac ich trwatos¢ i ograniczajac wystepowanie korozji.

SMAROWNICA
Model Rozmiar Wielkos¢
REDUKTOR CISNIENIA przytacza przeptywu

Zawory redukcyjne stuza do nastawiania i utrzymywania
statego cisnienia czynnika roboczego w pneumatycz-
nych ukfadach napedowych i sterujgcych. Umozliwiaja
zapewnienie poprawnej wartosci cisnienia wyjsciowego
niezaleznie od zmian cisnienia w sieci zasilajacej powy-
zej wartosci zredukowanej.

Model Rozmiar Zakres Wielkoéé 30.0103.12 172" 6100 [/min
przytacza regulacji przeptywu 30.0103.34 3/4" 6300 I/min
30.0101.1212 172" 0,5-12 bar 3500 [/min 30.0103.10 1" 9000 I/min
30.0101.3412 3/4" 0,5-12 bar 3500 [/min
30.0101.1012 1" 0,5-12 bar 11500 [/min
ZESPOL FILTRUJACO-REDUKCYJNY
FILTRY Zespot filtrujgco-redukcyjny stuzy do usuwania zanieczysz-

czen statych i cieklych oraz do nastawiania i utrzymywania
statego ciSnienia czynnika roboczego w pneumatycznych ukta-
dach napedowych i sterujgcych, niezaleznie od zmiany cisnie-
nia w sieci zasilajgcej. W elemencie tym nastepuje najpierw
oczyszczenie powietrza, ktore przeptywa do zaworu redukcyj-
nego, gdzie obnizane jest ciSnienie do wymaganej wartosci.

FILTROREDUKTOR

Filtracja sprezonego powietrza odbywa sie w filtrach,
gdzie usuwane sa przede wszystkim czgstki state. Sg one
filtrowane przez wktady filtrujace o okreslonej doktadno-
ScCi oczyszczania. Jako standardowa doktadnosc¢ oczysz-
czania przyjmuje sie 40 pm, co jest odpowiednikiem 5.
klasy czystosci sprezonego powietrza i jest wystarczaja-
ce dla prawidtowej pracy armatury pneumatyczne;j.

Rozmiar Zakres Stopien Wielkos¢
Model . -
przytacza regulacji filtracji przeptywu
30.0104.1212.40 172" 0,5-12 bar 40 pm 3400 [/min
30.0104.3412.40 3/4" 0,5-12 bar 40 pm 3400 [/min
30.0104.1012.40 1” 0,5-12 bar 40 pm 10000 [/min
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ELEMENTY PRZYGOTOWANIA
SPREZONEGO POWIETRZA

BLOKI PRZYGOTOWANIA
SPREZONEGO POWIETRZA

Elementy przygotowania sprezonego powietrza moga
wystepowac takze jako zespoty przygotowania po-
wietrza lub stacje zasilajace. Bloki moga wystepowac
w konfiguracjach:

> Zespoly dwuelementowe: zespét filtrujgco-redukcyjny
i smarownica

b Zespoty trzyelementowe: filtr, zawér redukcyjny
i smarownica

> Zespoty czteroelementowe: filtr, zawér redukcyjny,
rozdzielacz i smarownica

> Zespoty piecioelementowe: filtr, zawor redukcyjny,
rozdzielacz, smarownica i zawo6r odcinajacy.

BLOK PSP

Rozmiar Zakres Stopien Wielkos¢
Model " .
przytacza regulacji filtracji przeptywu
30.0105.1212.40 172" 0,5-12bar | 40 pm 2600 |/min
30.0105.3412.40 374" 0,5-12bar | 40 pm 2600 |/min
30.0105.1012.40 1" 0,5-12bar | 40 pm 8500 I/min

Manometr jest miernikiem stuzgcym do pomiaru cisSnie-
nia cieczy i gazéw. Manometr jest podstawowym mier-
nikiem stosowanym w: cieptownictwie, gazownictwie,
energetyce cieplnej, wodociagach i kanalizacji, przemysle
spozywczym, hydraulice i hydraulice sitowej, rolnictwie.
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# ARCHIMEDES

AKCESORIA PNEUMATYCZNE

SZYBKOZLACZA

Szybkoztacza i krocce stuza do szybkiego fgczenia i roztacza-
nia przewodow w instalacjach pneumatycznych. Po roztgczeniu
przewodu nastepuje odciecie przeptywu medium roboczego, co
nie powoduje strat cisnienia w ukfadzie. Szybkoztacza i krdéce
szczegOllnie nadaja sie do podtaczania narzedzi pneumatycz-
nych. W naszej ofercie znajduje sie szeroki asortyment szyb-
koztaczy o srednicach DN 7,2 / DN 7,8 / DN 10, jednostronnie
odcinajacych, dwustronnie odcinajacych, jak rowniez bezpiecz-
nych, w ktorych dzieki podwéjnemu systemowi zamka podczas
roztaczania powietrze z ukfadu jest bezpiecznie rozprezane.

PRZYLACZKI | ARMATURA
GWINTOWANA

Oferujemy elementy armatury gwintowanej, jak rowniez sze-
roki asortyment elementéw pomocniczych, stosowanych przy
taczeniu elementéw uktadéw pneumatycznych w réznych ga-
teziach przemystu. Elementy te pozwalaja na rozprowadzenie
medium roboczego pomiedzy odbiornikami i montaz instalacji
pneumatycznych. W naszej ofercie znajduja sie m.in.:

przytaczki wtykowe
przytaczki skrecane

ttumiki hatasu

armatura instalacyjna
rozdzielacze pneumatyczne
taczniki

krééce

zawory kulowe.

VVVYyVVYYVYYVYY
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AKCESORIA PNEUMATYCZNE

SILOWNIKI PNEUMATYCZNE

Sitowniki pneumatyczne sa to elementy pneumatyczne zamie-
niajace energie sprezonego powietrza na energie mechanicz-
na (site lub moment obrotowy), w uktadach pneumatycznych
stanowia grupe elementoéw wykonawczych. Poprzez dobér
odpowiedniej srednicy ttoka oraz wtasciwego cisnienia robo-
czego w uktadzie pneumatycznym mozna osiagna¢ wymaga-
na site dziatania w zakresie od kilku do kilku tysiecy daN (kG).

Sitowniki dostepne z magazynu:

» wykonanie zgodnie z ISO 15552
» dwustronne dziatanie

» jednostronne ttoczysko

> uszczelnienie NBR

SILOWNIKI PNEUMATYCZNE DOSTEPNE Z MAGAZYNU - SERIA 21.1.

Srednica ttoka (mm) @32 @40 @50

263

@280

2100

@125

Zakres skokoéw (mm) 25-200 25-200 25-250

50-320

50-250

50-160

125

PRZEWODY | AKCESORIA
PNEUMATYCZNE

W ofercie firmy znajdujg sie przewody poliuretanowe PU
proste i spiralne, poliamidowe PA, polietylenowe PE, weze
techniczne PVC, przewody odciggowe, zwijadta automa-
tyczne i reczne oraz pistolety do przedmuchu wyposazone

w krotka i dtuga dysze.
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CHARAKTERYSTYKA PRZEWODOW

Przewody PE matej gestosci przede wszystkim
przeznaczone s3a do przemystowych instalacji pneu-
matycznych i chemicznych. Przewéd polietylenowy
odznacza sie wysokimi parametrami fizykochemicz-
nymi, ktére umozliwiajg bardzo zr6znicowany zakres
jego zastosowania. Przewody PE sag lekkie, a ze
wzgledu na charakterystyczng budowe Scianki, sa
gwarantem niskich spadkéw cisnienia przesytanego
medium. Przewody nie sa odporne na dziatanie pro-
mieni UV, takze nie rekomendujemy stosowania ich
na zewnatrz.

Przewody PA12 typ S40 przede wszystkim przezna-
czone sa do przemystowych instalacji pneumatycz-
nych, a takze transportu przer6znych mediéw. PA12
w zakresie wtasciwosci mechanicznych gwarantuje
doskonata odpornos¢ na ci$nienie. Dodatkowo PA12
wykazuje bardzo dobra odpornos¢ chemiczna, m.in.
wobec takich mediéw jak niektére kwasy, chlorki, pa-
liwa, oleje, freony czy woda morska.

Elastyczny waz PVC jest odporny na Scieranie, prze-
znaczony do wielu gatezi przemystu, wykazuje duza
odpornos$¢ na promienie UV. W przypadku stosowa-
nia z ptynnymi olejami istnieje ryzyko wyptukania pla-
styfikatora zawartego w polichlorku winylu, przez co
zdecydowanie obniza sie odpornos¢ na UV, a co za
tym idzie waz staje sie kruchy. Waz techniczny PVC
(PCW, PCV) moze by¢ uzywany do przesytu goracej
wody bez ciSnienia, jest odporny na starzenie nawet
podczas diugotrwatego sktadowania.

Przewody PU sa stosowane w robotach przemy-
stowych i ukladach pneumatycznych, uzywane do
réznorodnych zastosowan w zaleznosci od funkgji.
Wieksza elastycznos¢ od PA utatwia montowanie
uktadéw. Przewody PU sg odporne na zginanie moga
by¢ dostepne w réznych kolorach (na zapytanie) oraz
nadaja sie do stosowania ze ztgczami wtykowymi.

Przewody odciagowe przeznaczone sg do odprowa-
dzania oparéw olejow, pytow, trocin, lekkich mate-
riatéw sypkich itp. Maja zastosowanie w przemysle
drzewnym, budowlanym i spozywczym.

N
N
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AKCESORIA PNEUMATYCZNE

ZAWORY ROZDZIELAJACE
| ODCINAJACE

Zawory rozdzielajace sg grupa elementéw pneuma-
tyki ktérych zadaniem jest sterowanie kierunkiem
przeptywu czynnika roboczego w ukfadach pneuma-
tycznych napedowych i sterujacych. Zmiana kierunku
przeptywu odbywa sie w zaleznosci od konstrukgji za-
woru rozdzielajgcego za pomoca ruchomego suwaka,
ptytki rozdzielajacej lub grzybka. Sposéb sterowania
zaworu pneumatycznego okresla metode przemiesz-
czenie elementu rozdzielajgcego, realizujacego zmia-
ne potozen drog przeptywu wewngtrz zaworu roz-
dzielajgcego. W ofercie firmy mozna znalez¢ zawory
sterowane:

> elektromagnetycznie
> pneumatycznie
» mechanicznie.

Zawory odcinajgce moga by¢ sterowane elektroma-
gnetycznie, pneumatycznie badz mechanicznie. Stu-
z3 do zamykania lub otwierania przeptywu medium
w uktadach, w ktérych czynnikiem roboczym moze
by¢ sprezone powietrze, gazy techniczne, para wod-
na, olej hydrauliczny lub woda. Rozrézniana jest tak-
ze funkcja dodatkowa - zawdr normalnie zamkniety
oraz normalnie otwarty, co oznacza w jakim potoze-
niu znajduje sie zawor bez sygnatu sterujgcego. Sze-
roka gama stosowanych elektromagneséw o réznych
wartosciach napie¢ sterujacych oraz uszczelnien po-
zwala na dostosowanie zaworéw do indywidualnych
potrzeb.

Przepustnice miedzykotnierzowe moga by¢ sterowa-
ne recznie badz za pomoca sitownika pneumatycz-
nego, stuza do zamykania lub otwierania przeptywu
medium w instalacjach przemystowych. Przy uzyciu
odpowiedniego napedu i w zaleznosci od rodzaju sto-
sowanych materiatéw uszczelniajacych moga by¢ sto-
sowane do wielu czynnikéw roboczych, jak rowniez
przy réznych temperaturach.
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HYDRAULIKA SILOWA

HYDRAULIKA SILOWA

Jednym z zakresow dziatalnosci firmy Archimedes jest
produkcja urzadzen hydraulicznych.

Ten obszar naszej dziatalnosci, to jeden z elementéw bogatej
tradyciji i historii zaktadu.

W naszej ofercie sprzedazowej znajduja sie m.in.:

P rozdzielacze podnos$nikéw hydraulicznych dedykowane
ciggnikom rolniczym (Ursus z serii ,C”, Zetor i ZTS)

P> zawory rozdzielcze Ferguson 1805747M93

> zawory bezpieczeAstwa pompy i cylindra hydraulicznego

P> waly do podnosnika typu Ursus

P czesSci zamienne do popularnych ciagnikéw Ursus.

P |
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KOOPERACJA | UStUGI

TOCZENIE

Wykonujemy ustugi toczenia na:

Tokarkach CNC
- max zakres toczenia @ 400 x 1000 mm

b doktadnos¢ utrzymania wymiaréw: = 0,01 mm i petnej
mozliwosci wykonania ksztattéw przy zachowaniu Ra 1,25

Tokarkach sterowanych numerycznie
P> max zakres toczenia g 250 x 1500 mm

b doktadno$¢ wymiarowa : od + 0,02 mm do = 0,03 mm

Tokarkach uniwersalnych
b toczenie ksztattow w klasie chropowatosci Ra 2,5
b doktadnos$é = 0,025 mm

Konwencjonalnych tokarkach uniwersalnych

FREZOWANIE | WIERCENIE

Wykonujemy ustugi frezowania i wiercenia na:

Centrach obrobczych w 4 osiach

b 0 szybkich ruchach ustawczych i posuwowych
(40 m/min) oraz magazynie narzedziowym
mogacym pomiesci¢ 24 narzedzia

b wiercenie otworéw do g 30, gwintowanie do M24

Pionowych centrach obrébczych
> w osiach X,Y,Z = 1000/600/600 mm
b wymiary stotu 1200 x 600 mm

Elastycznych 3-wrzecionowych centrach obrébczych
> obrébka elementéw w ilosciach seryjnych

b doktadnos¢ obrébki: pozycjonowanie + 0,025

b 6-7 klasa doktadnosci i Ra 2,5-1,2
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SZLIFOWANIE | OBROBKA
KOL ZEBATYCH

Szlifowanie na:

Szlifierkach manualnych

b waty do g 300i L =2500 mm,
przy max ciezarze czesci 600 kg

b otwory do g 300iL =350 mm

Szlifierkach CNC
b otwory g 125iL =70 mm

b waty @ 350 x 1000 mm,
przy max ciezarze czesci 120 kg

Obrébka kot zebatych:

b frezowanie kot zebatych walcowych
o wymiarach od @ 8 do @ 300 i modutach
odm=0,5dom=3

b dtutowanie kot zebatych od @ 12, tulei
z uzebieniem wewnetrznym o wymiarach od
2 40 do 2 400 i dtugosciach L = 100 mm oraz
modutachm=1dom=3

DRAZENIE

Oferujemy drazenie na elektrodrazarkach
drutowych sterowanych CNC stosowanych do
drazenia powierzchni ksztattowych w elementach
oprzyrzadowania ze stali hartowanej lub weglikéw
spiekanych.

Maksymalne gabaryty obrabianego ksztattu:

> 210x320 x 160 mm i 210 x 300 x 400 mm

Doktadnos¢ obrébki:
b wymiary £ 0,015 mm
b gtadkos¢ powierzchni Ra 0,63

# ARCHIMEDES
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OBROBKA CIEPLNA

Hartowanie w piecu z atmosfera ochronna:

max wsad: 400 kg
max gabaryt czesci: 800 x 500 x 350 mm

naweglanie i wegloazotowanie
W WW. piecu

Hartowanie w piecach bez atmosfery
ochronne;j:

czesci wymagajgce obrobki
w temperaturze 1000°C
Hartowanie indukcyjne:

gabaryty @ 80 x L = 60 i warstwie
hartowanej 1 mm

MONTAZ

Oferujemy réwniez ustugi z zakresu
specjalistycznego montazu urzadzen
i zespotow stosowanych m.in.:

w przemysle spozywczym
stacje pneumatyczne do ksztattowania
opakowan z folii

pneumatyczne napinacze folii
hamulce pneumatyczne

w przemysle energetycznym
wzmacniacze momentu
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SERWIS

Swiadczymy profesjonalne ustugi serwisowe witasnych
produktéw:

» narzedzi pneumatycznych
P hydrauliki sitowe;j

Atrakcyjnos¢ oferty ARCHIMEDES polega na lojalnosci
oraz zabezpieczeniu sprawnie dziatajgcego serwisu.

Serwis w petnym zakresie realizowany jest w naszej
firmie. Szybkos¢ reakgji serwisu jest wypadkowa profe-
sjonalizmu i dostepnosci do czesci zamiennych, umoz-
liwiajaca szybka naprawe produktéw. Uzupetnieniem
tych czynnikéw jest posiadane wyposazenie technicz-
ne, umozliwiajace diagnostyke, naprawe i sprawdze-
nie po naprawie.

Wszystkie naprawy realizowane s3 w ciggu 72 go-
dzin - co stawia nas w czotéwce firm z branzy.

KONTAKT
Archimedes S.A.

ul. Robotnicza 72, 53-508 Wroctaw
tel. serwis: +48 71 78 27 128
e-mail: serwis@archimedes.com.pl
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GRUPA KAPITALOWA

ARCHIMEDES S.A.

ul. Robotnicza 72

53-608 Wroctaw

tel. +48 71 782 71 23, faks +48 71 373 59 30
e-mail: marketing®@archimedes.com.pl
www.archimedes.com.pl

PRODUCENT PNEUMATYKI | HYDRAULIKI SItOWEJ

STALMOT & WOLMET Sp. z o.0.

ul. Sienkiewicza 2

13-100 Nidzica

tel. +48 89 625 66 90, faks +48 89 625 31 24
e-mail: info@stalmot.com

www.stalmot.com

PRODUCENT OKUC MEBLOWYCH

KOLSTER Sp. z o.0.
ul. Lubelska 3

10-404 Olsztyn

tel. +48 89 533 69 64, faks +48 89 533 02 01
e-mail: ppm@kolster.com.pl

www.kolster.pl

PRODUKCJA | MONTAZ URZADZEN STEROWANIA
RUCHEM KOLEJOWYM

DOLFAMEX Sp. z o.0.

ul. Jana Sobieskiego 51

58-500 Jelenia Gora,

tel. +48 75 752 28 11, faks +48 75 752 64 13
e-mail: zamowienia@dolfamex.com
www.dolfamex.com

FABRYKA NARZEDZI

GAMET S.A.

ul. Kociewska 22

87-100 Torun

tel. +48 56 611 00 00, faks +48 56 611 00 O1
e-mail: gamet@gamet.eu

www.gamet.eu

PODUCENT DEKORACYJNYCH AKCESORIOW
MEBLOWYCH | BUDOWLANYCH




