Narzedzia skrawajace firmy Sandvik Coromant SANDVIK

Narzedzia obrotowe

WYTACZANIE




WYTACZANIE Jak wybra¢ narzedzie wytaczarskie

Jak wybra¢ narzedzie wytaczarskie

1 Zdefiniowanie typu operacji

Zidentyfikuj typ operacji i okre$l charakterystyke otworu, jego
E ograniczenia, materiat oraz obrabiarke

2 Wybér systemu wytaczania

Z zestawienia narzedzi wybierz system spetiajacy
wymagania operacji - obrobki zgrubnej, wykanczajcej jak
rowniez warunki obrobki

3 Okreslenie srednicy i jakosci wytaczania otworu

Wybierz narzedzie, ktére zapewni odpowiedni zakres $rednic
wytaczania, jako$¢ powierzchni i tolerancje.

Wybér kata przystawienia

Na podstawie wybranego kata przystawienia, wybierz z tabeli
odpowiednig wktadke na ptytke.

Tabela wskaze rowniez najbardziej odpowiednig ptytke.

Wybér adaptera/uchwytu

Wybierz adapter/uchwyt na podstawie: é.f%lumﬂ g
. Qyﬁlnuﬂf&?f-ﬁﬁ”””f ;
- Wielkosci ztacza _ ;,‘;33;.!,ﬂ'ﬂﬂ.fun,-,mv;fu{ij
- S .ifl-_'lrl;;_l.f"'linnm[. T
. “.5:#5::""':%" -

- Giebokosci wytaczania

Patrz rozdziat G

6 Dobor ptytki do narzedzia

Okreslenie ptytki bazujgc na zaleceniach typu i wielkosci.

Dobdr materiatu ptytki w oparciu o materiat obrabiany i warunki
skrawania.

Patrz rozdziat A

J Zalecenia parametrow skrawania patrz strona F96

W celu uzyskania dodatkowych informaciji
technicznych, patrz nasz "Poradnik obrébki
skrawaniem".

Katalog pobrano z serwisu www.katalogi-narzedziowe.pl
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Zawartos¢

WYTACZANIE

WYTACZANIE

Zastosowania
Dobor narzedzi

Obrébka zgrubna

Obrébka wykanczajgca/Rozwiercanie

Produkty
Obrébka zgrubna

CoroBore® 820 - konstrukcja z trzema ptytkami

Coromant Capto® , zakres wytaczania 35 - 306 mm

CoroBore® 820 XL - Model na dwie ptytki do otworéw o duzych srednicach
Zakres wytaczania 298 - 540 mm

Zakres wytaczania 538 - 1260 mm

DuoBore™ - konstrukcja z dwiema ptytkami
Coromant Capto® - 25-270 mm
Coromant Capto® z ttumieniem drgan - 25-150 mm

Do ciezkiej obrébki - model na dwie plytki
Coromant Capto® , zakres wytaczania 150 - 550 mm

Obrébka wykanczajaca

CoroBore® 825 - do wytaczania tradycyjnego lub wstecznego
Chwyt cylindryczny - 19-36 mm

Coromant Capto® oraz HSK - 19-167 mm

Coromant Capto® z ttumieniem drgan - 19-167 mm

CoroBore® 825/826 - do wytaczania tradycyjnego
Coromant Capto® - 150-315 mm
Coromant Capto® z ttumieniem drgan - 150-315 mm

CoroBore® 825/826 XL - do otworéw o duzych srednicach
Zakres wytaczania 298 - 555 mm
Zakres wytaczania 538 - 1275 mm

Gtowica do obrébki wykanczajacej
Precyzyjne gtowice wytaczarskie Coromant Capto® oraz HSK - 3-36 mm
Wykanczajace gtowice wytaczarskie do obrobki z wysokg predkoscig Coromant Capto® oraz HSK - 2-26 mm

Uchwyty CoroBore® XL
Adaptery Coromant Capto®

Uchwyt podstawowy

Trzpien centrujacy

Inne narzedzia
Wykanczajace wkiadki wytaczarskie T-Max U - do mocowania prostego i katowego
Elastyczna koncepcja narzedzi wytaczarskich Coromant

Rozwiercanie
Reamer™ 830 - rozwiertak do wysokich posuwéw w otworach przelotowych

Ptytki
Parametry skrawania i kontrola widra

Czesci zamienne
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WYTACZANIE

WYBOR NARZEDZI

CoroBore® 820
Produktywne
wytaczanie z
trzema ptytkami

NARZEDZIA WYTACZARSKIE DO OBROBKI ZGRUBNEJ

CoroBore® 820
Wytaczanie
jednoostrzowe

PIM N|S|H

CoroBore® 820
Wytaczanie stopniowe

CoroBore® 820 XL
Wytaczanie dwuostrzowe,

DuoBore™ _
Z ttumieniem drgan _stopmowe lub
do gtebszych jednoostrzowe.
otworéow DuoBore™
Wytaczanie DuoBore™
dwuostrzowe Wytaczanie
jednoostrzowe
o
Silent ¢ Tools®
CoroBore® 820 Duobore™ Obrébka ciezka CoroBore® 820 XL

Obrabiarki o $redniej
i wiekszej mocy

Coromant Capto®

Obrabiarki o matej mocy

Narzedzia z tlumieniem drgan

Zakres wytaczania, 35-306 25-270 25-101 99-150 150-300 298-540 538-1260
mm (cale) (1.378-12.047) (.984-10.630) (.984-3.976) (3.898-5.906) (5.906-11.811) (11.732-21.260) (21.181-49.606)
Strona F8 F19 F24 F26 F28 F14 F16
Giebokosé 4 X Dsm 4 X Dsm 6 X Dsm 700 (27.559) 4 X Dsm
wytaczania
Tolerancja otworu IT9 IT9 IT9 IT9 IT9 IT9 IT9
Doprowadzenie Wewnetrzne
chtodziwa
Rodzaj wytaczania Wydajne wytaczanie Wytaczanie dwuostrzowe 2 ptytkami

3 ptytkami

Wytaczanie stopniowe
3 ptytkami

Wytaczanie jednoostrzowe

Wytaczanie stopniowe 2 ptytkami

Wytaczanie jednoostrzowe

Typ plytki

CoroTurn® 107
T-Max P

CoroTurn® 107
T-Max P

CoroTurn® 107

CoroTurn® 107
T-Max P

CoroTurn® 107
T-Max P

CoroTurn® 107 T-Max P
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WYBOR NARZEDZI WYTACZANIE

NARZEDZIA WYTACZARSKIE DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ

N|S|H

Wykanczajaca
gtowica wytaczarska
z wytaczakami

do matych $rednic

CoroBore® 825 CoroBore® 825/826 XL
Wytaczadto do obrobki Jednoostrzowa wykanczajgca gtowica
wykanczajacej wytaczarska z wktadkg i nastawnym
z wktadkg, suwakiem rozszerzajgcym na adapterze
nasadzanym przeznaczone do otworow
o duzej srednicy
CoroBore® 825
Jednoostrzowa
wykarnczajgca gtowica
wytaczarska z wktadkg
i z tumieniem drgan, do
obrébki gtebszych
otworow
_— :
_ Silent ¢ Tools
Rozwiertak 830 dla
wysokiej jakosci
powierzchni
Wytaczadta wykanczajace Wytaczadta wykanczajace z Rozwiertak 830
ttumieniem drgan
CoroBore® 825 CoroBore® 825 XL CoroBore® 825
CoroBore® 825 CoroBore® 826 CoroBore® 826 XL CoroBore® 825 | CoroBore® 826
Zakres wytaczania, 3-36 19-167 150-315 298-555 538-1275 23-167 150-315 10-31.75
mm (cale) (118-1.417)|  (.748-6.575) (5.906-12.401) | (11.732-21.850) | (22.181-50.197) | (.748-6.575) (5.906-12.401) | (.394-1.250)
. silent * Tools'
Silent ® Tools*
Strona F50 F32 F36 F42 F44 F38 F40 F106
Giebokos¢ 5% D, 4 X Dsm 4 X D5, 6 x D, 6 X Dsp, 45-106 mm
wytaczania
Tolerancja otworu IT6 IT6 IT6 IT6 IT6 IT6 IT6 H7
Doprowadzenie Wewnetrzne
chtodziwa
Rodzaj wytaczania Jednoostrzowy Wieloostrzowe J
Typ piytki CoroTurn® 107 _
CoroTurn® 111

SANDVIK
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WYTACZANIE Obrobka zgrubna

CoroBore® 820

Wytaczadto zgrubne - narzedzie trzyostrzowe

Optymalna produktywnos¢é w obrabiarkach
o sredniej i duzej mocy

Krotki, sztywny i zwarty korpus
narzedzia

- Maksymalna stabilno$¢
Chlodzenie przez narzedzie

- Dobra ewakuacja wiérow

Suwaki indywidualnie nastawiane osiowo

i promieniowo

- Uniwersalno$¢
- Oszczedno$¢ czasu
- Ograniczone stany magazynowe

Produktywne wytaczanie Wytaczanie stopniowe Wytaczanie
jednoostrzowe

Ptytka
odporowa
\\ ’/
Docisk sztywny CoroTurn® RC "~ CoroTurn® 107, mocowanie $rubg
- Pierwszy wybér do wytaczania srednicy z zakresu 166-260 mm : n - Szeroki wybor typow ptytek

(6.535 -10.236 cali)

Obszary zastosowan ISO:

[P1[m] I [N][s][H]
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Obrébka zgrubna WYTACZANIE

CoroBore® 820 XL

System narzedzi do wytaczania zgrubnego

Do wytaczania otworéw o duzych srednicach

Sztywny system z wewnetrznym
doprowadzeniem chlodziwa
zapewniajacy najlepsza
stabilnos¢é

@298 - 540 mm
@11.732 - 21.260”

@538 - 1260 mm
©@21.181 - 49.606"

Suwaki z regulacjg osiowg
Do wytaczania stopniowego lub
by ustawi¢ dwie ptytki na jednej
gtebokosci

Wytaczanie dwuostrzowe

Wytaczanie stopniowe

Wytaczanie jednoostrzowe

T-Max® P, docisk sztywny
CoroTurn® RC

Dla zastosowan wymagajacych
uzycia mocnych ptytek

w stabilnych warunkach

CoroTurn 107, mocowanie
Srubg

Do zastosowan wymagajgcych
niskich sit skrawania

SANDVIK F7



WYTACZANIE

Obrébka zgrubna

CoroBore® 820

Wytaczadlo z 3 ptytkami
Coromant Capto®

Produktywne wytaczanie

Wytaczanie stopniowe

Wytaczanie jednoostrzowe

Zakres wytaczania: 35-306 mm (1.378-12.047 Suwaki 90°
cali) 3 Suwaki 3 Suwaki4 1 Suwak
Gtebokos¢ wytaczania 4 x Dsp, 1 Adapter 1 Zestaw podktadek 2 Ostony
Tolerancja otworu: IT9 1Adapter 1 Adapter
Chtodziwo: Wewnetrzne
Predkos¢ skrawania, v maks. = 1200 m/min (3937 stop/min)
Zakres 1. Suwak? 2. Adapter
wytaczania, mm Typ plytki
Kat Kat
Dc Wielkosé Wielkosé przystawienia |przystawie
min. — maks. adaptera zlacza I1SO: nia ANSI:  |ISO ANSI iC Oznaczenie Oznaczenie
35-40.5 A C3-Cé6 90° 0° CC..06 CC..2(1.5) 1/4 |R820A-AR11SCFCO06A C3-R820A-AA3037A
(1.378-1.594) 75° 15° CC.. 06 CC.. 2(1.5) R820A-AR11SCKCO06A C4-R820A-AA3072A
95° -5° CC.. 06 CC..2(1.5) R820A-AR11SCLC06A C5-R820A-AA3080A
39.5-45 A C3-C6 90° 0° CC.. 06 CC.. 2(1.5) 1/4 |R820A-BR11SCFCO6A C6-R820A-AA3089A
(1.555-1.772) 75° 15° CC.. 06 CC.. 2(1.5) R820A-BR11SCKCO06A
95° -5° CC.. 06 CC..2(1.5) R820A-BR11SCLCO6A
44-50.5 B C4-C6 90° 0° CC..06 CC..2(1.5) 1/4 |R820B-AR12SCFCO06A C4-R820B-AA3044A
(1.732-1.988) 75° 15° CC.. 06 CC.. 2(1.5) R820B-AR12SCKCO06A C5-R820B-AA3086A
95° -5° CC.. 06 CC..2(1.5) R820B-AR12SCLCO06A C6-R820B-AA3099A
49.5-56 B C4-Cé 90° 0° CC.. 06 CC.. 2(1.5) 1/4 |R820B-BR12SCFCO06A
(1.949-2.205) 75° 15° CC.. 06 CC.. 2(1.5) R820B-BR12SCKCO06A
95° -5° CC.. 06 CC..2(1.5) R820B-BR12SCLCO06A
49.5-56 B C4-Cé 90° 0° CC..09 CC.. 3(2.5) 3/8 |R820B-BR14SCFCO09A C4-R820B-AA3044A
(1.949-2.205) 84° 6° SC.. 09 SC.. 3(2.5) R820B-BR14SSYCO09A C5-R820B-AA3086A
95° -5° CC.. 09 CC.. 3(2.5) R820B-BR14SCLC09A C6-R820B-AA3099A
55-63 C C5-C6 90° 0° CC.. 09 CC.. 3(2.5) 3/8 |R820C-AR16SCFCO09A C5-R820C-AA3050A
(2.165-2.480) HSK 63/A 84° 6° SC.. 09 SC.. 3(2.5) R820C-AR16SSYC09A C6-R820C-AA3104A
95° -6° CC.. 09 CC.. 3(2.5) R820C-AR16SCLC09A
62-70 C C5-C6 90° 0° CC..09 CC.. 3(2.5) 3/8 |R820C-BR16SCFC09A
(2.441-2.756) 84° 6° SC.. 09 SC.. 3(2.5) R820C-BR16SSYC09A
95° -5° CC.. 09 CC.. 3(2.5) R820C-BR16SCLC09A
62-70 (03 C5-C6 90° 0° CC..12 CC..43 1/2 |R820C-BR18SCFC12A C5-R820C-AA3050A
(2.441-2.756) 84° 6° SC.. 12 SC.. 43 R820C-BR18SSYC12A C6-R820C-AA3104A
95° -5° CC..12 CC..43 R820C-BR18SCLC12A
69-78.5 D C5-C6 90° 0° CC.. 09 CC.. 3(2.5) 3/8 |R820D-AR18SCFC09A C5-R820D-AA3052A
(2.717-3.091) 84° 6° SC.. 09 SC.. 3(2.5) R820D-AR18SSYC09A C6-R820D-AA3060A
95° -5° CC..09 CC.. 3(2.5) R820D-AR18SCLCO09A
90° 0° CC.. 12 CC..43 1/2 |R820D-AR18SCFC12A
84° 6° SC.. 12 SC.. 43 R820D-AR18SSYC12A
95° -5° CC.. 12 CC.. 43 R820D-AR18SCLC12A
77.5-87 D C5-C6 90° 0° CC..09 CC.. 3(2.5) 3/8 |R820D-BR18SCFCO09A
(3.051-3.425) HSK 63/A 84° 6° SC.. 09 SC.. 3(2.5) R820D-BR18SSYC09A
95° -5° CC.. 09 CC.. 3(2.5) R820D-BR18SCLC09A
90° 0° CC.. 12 CC.. 43 1/2 |R820D-BR18SCFC12A
84° 6° SC.. 12 SC.. 43 R820D-BR18SSYC12A
95° -5° CC.. 12 CC.. 43 R820D-BR18SCLC12A

1 Wymiar /1 jesli stosowany jest zestaw podktadek.
2 Moment dokrecania suwaka.
3 Dla D; < Dsm:ls = 1,5 x D,

4 Suwaki typu R820x-A... i R820x-B... o tej samej wielkosci, przy wytaczaniu stopniowym, moga by¢ stosowane zamiennie do jednej oprawki pokrywajac wigkszy zakres $rednic.
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Obrébka zgrubna WYTACZANIE
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95° CoroTurn® 107 84° (6°) CoroTurn® 107  90° (0°) CoroTurn® RC
Coromant Capto® R820x-xRxxSCLCxxA R820x-xRxxSSYCxxA R820x-xRxxDCFNxxA
— Dgy—= Iy
90°
D{‘.
— 90° (0°) CoroTurn® 107  75° (15°) CoroTurn® 107 84° (6°) CoroTurn® RC E
R820x-xRxxSCFCxxA R820x-xRxxSCKCxxA R820x-xRxxDSYNxxA
I h
I3
B4e
L DC
D — 95° (-5°) CoroTurn® RC
¢ R820x-xRxxDCLNxxA
Iy
95°
Iy = dlugo$¢ programowa (2
Wymiary, mm (cale) Wyposazenie dodatkowe, musi byé zamawiane oddzielnie.

Ostona dla Ostona dla
Zestaw podktadek CoroTurn® 107 CoroTurn® RC

(N (D
A ft- Q‘ Q’
Dsm 14 I I3 Nm2 Ibs2)

03 (7) 32 (1.260) 48 (1.890) 49 (1.929) - 48 3.5 |R820A-ASO0A R820A-ACI0A -
0.7 (1.5) 40 (1.575) 83 (3.268) 84 (3.307) 3
0.9 (2.0) 50 (1.969) 91 (3.583) 92 (3.622) 9
1.3 (2.9) 63 (2.480) 100 (3.937) 101 (3.976) 9

0.7 (1.5) 40 (1575) 56 (2.205) 57 (2.244) - 9.0 6.6 |R820B-ASO0A R820B-AC11A -
1.2 (2.6) 50 (1.969) 98 (3.858) 99 (3.898) 9
1.7 (37) 63 (2.480) 111 (4.370) 112 (4.409) 9

0.7 (1.5) 40 (1.575) 58 (2.283) 59 (2.323) - 9.0 6.6 |R820B-ASO0A R820B-AC11A -
1.2 (2.6) 50 (1.969) 100 (3.937) 101 (3.976) 9
17 (37) 63 (2.480) 113 (4.449) 114 (4.488) 9

10 (22) 50 (1.969) 66 (2.598) 67 (2.638) - 16.0 11.8 |R820C-ASO0A R820C-AC15A -
21 (46) 63 (2.480) 120 (4.724) 121 (4.764) -

1. Suwak

2. Adapter
1.0 (2.2) 50 (1.969) 68 (2.677) 69 (2.717) - 16.0 11.8 |R820C-ASO0A R820C-AC15A - 3. Zestaw podktadek™
2.1 (4.6) 63 (2.480) 122 (4.803) 123 (4.843) - 4. Ostona

12 (26) 50 (1.969) 70 (2.756) 71 (2.795) - 16.0 11.8 |R820D-ASO0A R820D-AC17A -
22 (4.9) 63 (2480) 78 (3.071) 79 (3.110) -

Przyktad zamdwienia kompletnego narzedzia:
3 sztuki R820A-AR11SCFCO6A (suwaki)
1 sztuka C3-R820A-AA3037A (adapter)

Momenty dokrecania ztagczy Coromant Capto:

Wielko$¢ C3: 40-50 Nm (30-37 funtéw na stope). Wielko$¢ C5: 90-100 Nm (67-74 funtow na stope) Wielkos¢ C8: 160-180 Nm (118-133 funtéw na
Wielko$¢ C4: 50-60 Nm (37-44 funtéw na stope) Wielkos¢ C6: 160-180 Nm (118-133 funtéw na stope) stope)
SANDVIK F9
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WYTACZANIE

Obrébka zgrubna

CoroBore® 820

Wytaczadlo z 3 ptytkami
Coromant Capto®

Produktywne wytaczanie

Wytaczanie stopniowe

Wytaczanie jednoostrzowe

Zakres wytaczania: 35-306 mm (1.378-12.047 Suwaki 90°
cali) 3 Suwaki 3 Suwaki4 1 Suwak
Gtebokos¢ wytaczania 4 x Dsp, 1 Adapter 1 Zestaw podktadek 2 Ostony
Tolerancja otworu: IT9 1Adapter 1 Adapter
Chtodziwo: Wewnetrzne
Predkos¢ skrawania, v maks. = 1200 m/min (3937 stop/min)
Zakres 1. Suwak4 2. Adapter
wytaczania, mm Typ plytki
Kat

Dc Wielkosé Wielkos¢ Kat przystawienia
min. — maks. adaptera ztgcza przystawienia |ANSI: ISO ANSI iC Oznaczenie Oznaczenie
86-97 E C6-C8 90° 0° CC.. 12 CC.. 43 1/2 |R820E-AR22SCFC12A C6-R820E-AA3068A
(3.386-3.819) 84° 6° SC.. 12 SC.. 43 R820E-AR22SSYC12A C8-R820E-AA3072A

95° -5° CC.. 12 CC.. 43 R820E-AR22SCLC12A
96-107 E C6-C8 90° 0° CC.. 12 CC.. 43 1/2 |R820E-BR22SCFC12A
(3.780-4.213) 84° 6° SC.. 06 SC.. 43 R820E-BR22SSYC12A

95° -5° CC.. 12 CC.. 43 R820E-BR22SCLC12A
106-122 F Cc8 90° 0° CC..12 CC..43 1/2 |R820F-AR24SCFC12A C8-R820F-AA3076A
(4.173-4.803) 84° 6° SC.. 12 SC.. 43 R820F-AR24SSYC12A

95° -56° CC.. 12 CC.. 43 R820F-AR24SCLC12A

90° 0° CN.. 12 CN.. 43 1/2 |R820F-AR24DCFN12A

84° 6° SN.. 12 SN.. 43 R820F-AR24DSYN12A

95° -5° CN.. 12 CN.. 43 R820F-AR24DCLN12A
121-137 = Cc8 90° 0° CC.. 12 CC.. 43 1/2 |R820F-BR24SCFC12A
(4.764-5.394) 84° 6° SC.. 12 SC.. 43 R820F-BR24SSYC12A

95° -5° CC..12 CC..43 R820F-BR24SCLC12A

90° 0° CN.. 12 CN.. 43 1/2  |R820F-BR24DCFN12A

84° 6° SN.. 12 SN.. 43 R820F-BR24DSYN12A

95° -5° CN.. 12 CN.. 43 R820F-BR24DCLN12A
136-152 G Cc8 90° 0° CC.. 12 CC..43 1/2  |R820G-AR24SCFC12A C8-R820G-AA3076A
(5.354-5.984) 84° 6° SC.. 12 SC.. 43 R820G-AR24SSYC12A

95° -5° CC.. 12 CC..43 R820G-AR24SCLC12A

90° 0° CN.. 12 CN.. 43 1/2 |R820G-AR24DCFN12A

84° 6° SN.. 12 SN.. 43 R820G-AR24DSYN12A

95° -5° CN.. 12 CN.. 43 R820G-AR24DCLN12A
151-167 G Cc8 90° 0° CC.. 12 CC.. 43 1/2 |R820G-BR24SCFC12A
(5.945-6.575) 84° 6° SC.. 12 SC.. 43 R820G-BR24SSYC12A

95° -5° CC.. 12 CC.. 43 R820G-BR24SCLC12A

90° 0° CN.. 12 CN.. 43 1/2 |R820G-BR24DCFN12A

84° 6° SN.. 12 SN.. 43 R820G-BR24DSYN12A

95° -5° CN.. 12 CN.. 43 R820G-BR24DCLN12A
166-191 H Cc8 90° 0° CC..12 CC..43 1/2  |R820H-AR26SCFC12A C8-R820H-AA3089A
(6.535-7.520) 84° 6° SC..12 SC.. 43 R820H-AR26SSYC12A

95° -56° CC..12 CC.. 43 R820H-AR26SCLC12A

90° 0° CN..16 CN.. 54 5/8 |R820H-AR36DCFN16A C8-R820H-AA3089A

84° 6° SN..15 SN.. 54 R820H-AR36DSYN15A

95° -5° CN..16 CN.. 54 R820H-AR36DCLN16A
189-214 H Cc8 90° 0° CC..12 CC.. 43 1/2 |R820H-BR26SCFC12A C8-R820H-AA3089A
(7.441-8.425) 84° 6° SC..12 SC.. 43 R820H-BR26SSYC12A

95° -5° CC..12 CC..43 R820H-BR26SCLC12A

90° 0° CN..16 CN.. 54 5/8 |R820H-BR36DCFN16A C8-R820H-AA3089A

84° 6° SN..15 SN.. 54 R820H-BR36DSYN15A

95° -5° CN..16 CN.. 54 R820H-BR36DCLN16A

1) Wymiar /1 je$li stosowany jest zestaw podktadek.

2) Moment dokrecania suwaka.
3) Suwaki typu R820x-A... i R820x-B... o tej samej wielkosci, przy wytaczaniu stopniowym, moga by¢ stosowane zamiennie do jednej oprawki pokrywajac wigkszy zakres $rednic.
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Obrébka zgrubna

WYTACZANIE

95° (-5°) CoroTurn® RC
R820x-xRxxDCLNxxA

D, 5m Iy

95° CoroTurn® 107

Coromant Capto® R820x-xRxxSCLCxxA

90° (0°) CoroTurn® 107
R820x-xRxxSCFCxxA

h

I3

Iy = dlugo$¢ programowa

84° (6°) CoroTurn® 107
R820x-xRxxSSYCxxA

75° (15°) CoroTurn® 107
R820x-xRxxSCKCxxA

90° (0°) CoroTurn® RC
R820x-xRxxDCFNxxA

84° (6°) CoroTurn® RC E
R820x-xRxxDSYNxxA

Wymiary, mm (cale)

ft ' E
Masa Dsm I I I3 Nm2 Ibs2

Wyposazenie dodatkowe, musi byé zamawiane oddzielnie.
Ostona dla
Zestaw podktadek CoroTurn® 107 CoroTurn® RC

)

Ostona dla

)

23 (5.1) 63 (248) 90 (3543) 916 (3.606) - 38.0 28.0 |R820E-ASO0A R820E-AC20A -
3.4 (7.5) 80 (3.15) 94 (3.701) 95.6 (3.764) -
43 (95) 80 (3.15) 100 (3.937) 101.6 (4.000) - 750 553 |R820F-ASO0A R820F-AC22A R820F-AC22A

51 (11.2) 80 (3.15) 100 (3.937) 101.6 (4.000) - 75.0 55.3 |R820G-ASO0A RB820G-AC22A R820G-AC22A

9.2 (20.3) 80 (3.15) 115 (4.528)

8.1 (17.9) 80 (3.15) 125 (4.921) 127 (5.000) - 120.0 88.5

9.2 (20.3) 80 (3.15) 115 (4528) 117 (4.606) - 75.0 55.3

8.1 (17.9) 80 (3.15) 125 (4.921) 127 (5.000) - 120.0 88.5

117 (4.606) - 75.0 55.3 |R820H-ASO0A R820H-BC24A RB820H-AC34A

1. Suwak
2. Adapter

3. Zestaw podkiadek™
4. Ostona

Momenty dokrecania ztgczy Coromant Capto:

Wielkos¢ C3: 40-50 Nm (30-37 funtéw na stope). Wielkos¢ C6: 160-180 Nm (118-133 funtéw na stope
60-180 Nm (118-133 funtéw na stope

Wielkos¢ C4: 50-60 Nm (37-44 funtéw na stope) Wielkosé C8: 1

Wielkos¢ C5: 90-100 Nm (67-74 funtow na stope)

SANDVIK

Przyktad zamoéwienia kompletnego nat

3 sztuki R820G-AR24SCFC12A (
1 sztuka C8-R820G-AA3076A (of

F 11



WYTACZANIE

Obrébka zgrubna

CoroBore® 820

Wytaczadlo z 3 ptytkami
Coromant Capto®

Produktywne wytaczanie

Wytaczanie stopniowe

Wytaczanie jednoostrzowe

Zakres wytaczania: 35-306 mm (1.378-12.047 Suwaki 90°
cali) 3 Suwaki 3 Suwaki4 1 Suwak
Gtebokos¢ wytaczania 4 x Dsp, 1 Adapter 1 Zestaw podktadek 2 Ostony
Tolerancja otworu: IT9 1Adapter 1 Adapter
Chtodziwo: Wewnetrzne
Predkos¢ skrawania, v maks. = 1200 m/min (3937 stop/min)
Zakres 1. Suwak4 2. Adapter
wytaczania, mm Typ plytki
Kat Kat
Dc Wielkosé Wielkos¢ przystawienia |przystawienia
min. — maks. adaptera ztgcza 1SO: ANSI: ISO ANSI iC Oznaczenie Oznaczenie
212-237 | Cc8 90° 0° CC..12 CC.. 43 1/2 |R820I-AR26SCFC12A C8-R820I-AA3089A
(8.346-9.331) 84° 6° SC..12 SC.. 43 R8201-AR26SSYC12A
95° -5° CC..12 CC.. 43 R820I-AR26SCLC12A
90° 0° CN..16 CN.. 54 5/8 |R820I-AR36DCFN16A C8-R8201-AA3089A
84° 6° SN..15 SN.. 54 R820I-AR36DSYN15A
95° -5° CN..16 CN.. 54 R8201-AR36DCLN16A
235-260 | Cc8 90° 0° CC..12 CC.. 43 1/2 |R820I-BR26SCFC12A C8-R820I-AA3089A
(9.252-10.236) 84° 6° SC..12 SC.. 43 R8201-BR26SSYC12A
95° -56° CC..12 CC.. 43 R8201-BR26SCLC12A
90° 0° CN..16 CN.. 54 5/8 |R820I-BR36DCFN16A C8-R8201-AA3089A
84° 6° SN..15 SN.. 54 R8201-BR36DSYN15A
95° -5° CN..16 CN.. 54 R820I-BR36DCLN16A
258-283 IX Cc8 90° 0° CC..12 CC.. 43 1/2 |R820I-AR26SCFC12A C8-R820IX-AA3094A
(10.157-11.142) 84° 6° SC..12 SC.. 43 R8201-AR26SSYC12A
95° -56° CC..12 CC.. 43 R820I-AR26SCLC12A
90° 0° CN..16 CN.. 54 5/8 |R820I1-AR36DCFN16A C8-R8201X-AA3094A
84° 6° SN..15 SN.. 54 R820I-AR36DSYN15A
95° -5° CN..16 CN.. 54 R8201-AR36DCLN16A
281-306 IX Cc8 90° 0° CC..12 CC..43 1/2 |R8201-BR26SCFC12A C8-R820I1X-AA3094A
(11.063-12.047) 84° 6° SC..12 SC.. 43 R8201-BR26SSYC12A
95° -5° CC..12 CC.. 43 R820I-BR26SCLC12A
90° 0° CN..16 CN.. 54 5/8 |R820I-BR36DCFN16A C8-R820IX-AA3094A
84° 6° SN..15 SN.. 54 R8201-BR36DSYN15A
95° -5° CN..16 CN.. 54 R8201-BR36DCLN16A

1) Wymiar /; jes$li stosowany jest zestaw podkfadek.
2) Moment dokrecania suwaka.
3) Suwaki typu R820x-A... i R820x-B... o tej samej wielkosci, przy wytaczaniu stopniowym, moga by¢ stosowane zamiennie do jednej oprawki pokrywajac wigkszy zakres

srednic.
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Obrébka zgrubna WYTACZANIE

95° (-5°) CoroTurn® RC
R820x-xRxxDCLNxxA

95° CoroTurn® 107
R820x-xRxxSCLCxxA

84° (6°) CoroTurn® 107
R820x-xRxxSSYCxxA

90° (0°) CoroTurn® RC

Coromant Capto® R820x-xRxxDCFNxxA

-— Dsm—-

90° (0°) CoroTurn® 107
R820x-xRxxSCFCxxA

75° (15°) CoroTurn® 107 84° (6°) CoroTurn® RC E
R820x-xRxxSCKCxxA R820x-xRxxDSYNxxA

Iy = dlugo$¢ programowa
Wymiary, mm (cale)

Wyposazenie dodatkowe, musi byé zamawiane oddzielnie.
Ostona dla Ostona dla
Zestaw podktadek CoroTurn® 107 CoroTurn® RC

D) @

ft-

Masa Dsm I " I Nm2 lbs2
9.7 (21.4) 80 (3.150) 115 (4.528) 117 (4.606) - 75.0 55.3 |R820I-ASO0A R820I-BC24A R820I-AC34A
10.6 (23.4) 80 (3.150) 125 (4.921) 127 (5.000) - 120.0 88.5
9.7 (21.4) 80 (3.150) 115 (4.528) 117 (4.606) - 75.0 55.3
10.6 (23.4) 80 (3.150) 125 (4.921) 127 (5.000) - 120.0 88.5
11.0 (24.3) 80 (3.150) 120 (4.724) 122 (4.803) - 75.0 55.3
12.8 (28.2) 80 (3.150) 130 (5.118) 132 (5.197) - 120.0 88.5
11.0 (24.3) 80 (3.150) 120 (4.724) 122 (4.803) - 75.0 55.3 1. Suwak
2. Adapter
3. Zestaw podkfadek"
12.8 (28.2) 80 (3.150) 130 (5.118) 132 (5.197) - 120.0 88.5 4. Ostona

Przyktad zamoéwienia kompletnego narzedzia:
3 sztuki R820G-AR24SCFC12A (suwaki)
1 sztuka C8-R820G-AA3076A (oprawka)

Wyposazenie dodatkowe, musi by¢é zamawiane oddzielnie.

Ostona dla Ostona dla

)

D

Wielko§é Zestaw CoroTurn® 107 CoroTurn® RC
adaptera podkfadek Grubosc¢ Mocowanie $rubg Docisk sztywny
A R820A-AS00A 0.5+1 mm (.020+.039 cala) R820A-AC10A -

B R820B-AS00A 0.5+1 mm (.020+.039 cala) R820B-AC11A -

C R820C-AS00A 0.5+1 mm (.020+.039 cala) R820C-AC15A -

D R820D-AS00A 0.5+1 mm (.020+.039 cala) R820D-AC17A -

E R820E-ASOOA 0.8+1.6 mm (.031+.063 cala) R820E-AC20A -

F R820F-AS00A 0.8+1.6 mm (.031+.063 cala) R820F-AC22A R820F-AC22A
G R820G-AS00A 0.8+1.6 mm (.031+.063 cala) R820G-AC22A R820G-AC22A
H R820H-AS00A 1+2 mm (.039+.079 cala) R820H-BC24A R820H-AC34A
|

R820I-ASO0A 1+2 mm (.039+.079 cala)

R8201-BC24A

R820I-AC34A

Momenty dokrecania ztagczy Coromant Capto:
Wielko$¢ C3: 40-50 Nm (30-37 funtéw na stope).
Wielkos$¢ C4: 50-60 Nm (37-44 funtéw na stope)

Wielkos¢ C5: 90-100 Nm (67-74 funtéw na stope)
Wielko$¢ C6: 160-180 Nm (118-133 funtéw na stope)

SANDVIK

Wielko$¢ C8: 160-180 Nm (118-133 funtéw na stope)

F13



WYTACZANIE Obrobka zgrubna

CoroBore® 820 XL

Zakres wytaczania 298 - 540 mm (11.732 - 21.260 cali)

Wytaczanie dwuostrzowe Wytaczanie stopniowe Wytaczanie jednoostrzowe

Przy wytaczaniu stopniowym nalezy stosowa¢ wktadki o kacie przystawienia
wynoszacym 90°

Wkitadki z regulacjg osiowg?)

10d - 10OH

Zakres wytaczania 298-540 mm (11.732-21.260 cali)
Tolerancja otworu IT9
Doprowadzenie chtodziwa Wewnetrzne
Maksymalna predkos$¢ skrawania v 1200 m/min (3937 stop/min)
Zakres 1. Wkiadka? 2. Suwak 3. Adapter nasadzany
wytaczania
Demm (cale) 1 ekose Kat
adaptera | Kat praiysta Typ piytki®
nasadza- |przystaw wienia

min. - maks. nego ieniak;, ANSI: |ISO ANSI Oznaczenie Oznaczenie Oznaczenie
298-380 M 90° 0° CC...12 CC..43 S$12-R820XLR40SCFC12 S24-R820XLS12-012  |A40-RXLS24-AM2 062
(11.732-14.961) 90° 0° TC...22 TC..43 S12-R820XLR40STFC22

84° 6° SC...12 SC..43 S12-R820XLR40SSYC12

90° 0° CN...19 CN..64 S12-R820XLR40DCFN19

84° 6° SN...15 SN..54 S12-R820XLR40DSYN15
378-460 N 90° 0° CC...12 CC..43 S12-R820XLR40SCFC12 S24-R820XLS12-012 |A40-RXLS24-AN2 067
(14.882-18.110) 90° 0° TC...22 TC..43 S$12-R820XLR40STFC22

84° 6° SC...12 SC..43 S12-R820XLR40SSYC12

90° 0° CN...19 CN..64 S$12-R820XLR40DCFN19

84° 6° SN...15 SN..54 S12-R820XLR40DSYN15
458-540 o 90° 0° CC...12 CC..43 S$12-R820XLR40SCFC12 S24-R820XLS12-012  |A40-RXLS24-A02 072
(18.031-21.260) 90° 0° TC...22 TC..43 S12-R820XLR40STFC22

84° 6° SC...12 SC..43 S12-R820XLR40SSYC12

90° 0° CN...19 CN..64 S12-R820XLR40DCFN19

84° 6° SN...15 SN..54 S$12-R820XLR40DSYN15

1) Ptytki zamawia sig oddzielnie.

)

2) Wktadki z regulacjg osiowg +1.5 mm (+0.059 cala). Do wytaczania stopniowego lub dwuostrzowego.

3) W przypadku wytaczania stopniowego, wymiar |1 zwigksza si¢ o 1.5 mm (0.059 cala)

4) Ztacze po stronie obrabiarki w adapterze nasadzanym jest dopasowane do koricéwki wrzeciona w obrabiarkach ze stozkiem o wielkosci 50
)

5) Zestaw podkfadek ograniczajacych umozliwia szybkie i fatwe przejscie z suwaka do obrébki wykanczajacej na suwak do obrébki zgrubnej przy zachowaniu potozenia
suwaka. Przy zmianie suwaka nalezy zmniejszyc $rednice wykanczajacej glowicy wytaczarskiej i wykonac przejscie testowe.

Montaz adapteréw nasadzanych wielkosci M, N i O

Wktadka

Suwak

Adapter nasadzany
Uchwyt

Zestaw podktadek

ar N =

F96 F2 E J3
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Obrébka zgrubna WYTACZANIE

RUI - FUL

Montaz adapteréw nasadzanych wielkosci M, N i O 84° (6°) CoroTurn® 107 90° (0°) CoroTurn® 107 90° (0°) CoroTurn® 107
R820XL...SSYC R820XL...SCFC R820XL...STFC

90° (0°) CoroTurn® RC 84° (6°) CoroTurn® RC
R820XL...DCFN R820XL...DSYN

Wymiary, mm (cale) 4. Uchwyty 5. Zestaw podktadek ograniczajacych®
@ 13 Dsn® OAW dmp, dhe Oznaczenie Oznaczenie
9.0 114 160 164 40 101.6 392.644XL-5040 075 5335 001-01
(19.84) (4.488) (6.299) (6.457) (1.575) (4.000) [392.646XL-5040 080

A392.645XL-5040 075
©8-391.XL-40 065
©10-391.XL-40 070
10.8 119 160 164 40 101.6  |392.647XL-5040
(23.81) (4.685) (6.299) (6.457) (1.575) (4.000) |A392.647XL-5040

Patrz strona F46

12.7 124 160 164 40 101.6
(28.00) (4.882) (6.299) (6.457) (1.575) (4.000)

Przyktad kompletnego zaméwienia dla narzedzia o $rednicy 298-380
) mm (do adaptera nasadzanego wielkosci M, N i O) wraz z uchwytem:
Momenty dokrecania

Dla adaptera nasadzanego: 200 Nm 148 funt na stope 2 sztuki S12-R820XLR40SCFC12 (wkiadka)
B:Z SVLL‘;;Z'L? gg m 22 Iﬂ:t n ztgp‘? 2 sztuki S24-R820XLS12-012 (suwak)
. ST . pe 1 sztuka A40-RXLS24-AM2 062 (adapter nasadzany)
Dla $ruby mocujacej ptytke (CoroTurn 107): 3 Nm 2.2 funt na stope 1 sztuka 392.644XL-5040 075 (uchwyt)
Mocowanie ptytki (CoroTurn® RC): 6.4 Nm 4.7  funt na stope ' y
J
SANDVIK F15
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WYTACZANIE Obrobka zgrubna

CoroBore® 820 XL

Zakres wytaczania 538 - 1260 mm (21.181 - 49.606 cali)

Wytaczanie dwuostrzowe Wytaczanie stopniowe Wytaczanie jednoostrzowe

Przy wytaczaniu stopniowym nalezy stosowac¢ wktadki o kacie przystawienia
wynoszacym 90°

Wktadki z regulacjg osiowg?)

10d - 10OH

Zakres wytaczania 538-1260 mm (21.181-49.606 cali)
Tolerancja otworu IT9 Wielkosci adaptera nasadzanego Q i R sg zalecane przy obrobce )
. . potwykanczajacej z zastosowaniem wytaczania jednoostrzowego i ptytki
Doprowadzenie chtodziwa Wewnetrzne dodatniej
Predkos¢ skrawania, v maks. = 1200 m/min (3937 stop/min)
Zakres wytaczania 1. Wkiadka? 2. Suwak 3. Adapter nasadzany
Dz mm (cale) Wielkosé o
adaptera | Kat gtay Typ plytki
nasadza- |przystaw wienia

min. - maks. nego ieniak; ANSI: |ISO ANSI Oznaczenie Oznaczenie Oznaczenie
538-780 P 90° 0° CC...12 CC..43 S$12-R820XLR40SCFC12 S24-R820XLS12-012 A40-NXLA35-AP2 086
(21.181-30.709) 90° 0° TC...22 TC..43 S$12-R820XLR40STFC22

84° 6° SC...12 SC..43 S$12-R820XLR40SSYC12

90° 0° CN...19 CN..64 S12-R820XLR40DCFN19

84° 6° SN...15 SN..54 S$12-R820XLR40DSYN15
778-1020 Q 90° 0° CC...12 CC..43 S$12-R820XLR40SCFC12 S24-R820XLS12-012 A40-NXLA35-AQ2 106
(30.630-40.157) 90° 0° TC...22 TC..43 S12-R820XLR40STFC22

84° 6° SC...12 SC..43 S$12-R820XLR40SSYC12

90° 0° CN...19 CN..64 S$12-R820XLR40DCFN19

84° 6° SN...15 SN..54 S12-R820XLR40DSYN15
1018-1260 R 90° 0° CC...12 CC..43 S$12-R820XLR40SCFC12 S24-R820XLS12-012 A40-NXLA35-AR2 106
(40.079-49.606) 90° 0° TC...22 TC..43 S12-R820XLR40STFC22

84° 6° SC...12 SC..43 S$12-R820XLR40SSYC12

90° 0° CN...19 CN..64 S$12-R820XLR40DCFN19

84° 6° SN...15 SN..54 S12-R820XLR40DSYN15

1) Ptytki zamawia sig oddzielnie.
)

2 Wktadki z regulacjg osiowg +1.5 mm (+0.059 cala). Do wytaczania stopniowego lub dwuostrzowego.

3) W przypadku wytaczania stopniowego, wymiar |1 zwigksza si¢ o 1.5 mm (0.059 cala).

4) Ztgcze po stronie obrabiarki w adapterze nasadzanym jest dopasowane do koricéwki wrzeciona w obrabiarkach ze stozkiem o wielkosci 50
)

5) Zestaw podkiadek ograniczajacych umozliwia szybkie i fatwe przejscie z suwaka do obrébki wykanczajacej na suwak do obrébki zgrubnej przy zachowaniu potozenia
suwaka. Przy zmianie suwaka nalezy zmniejszyC $rednice wykanczajacej gtowicy wytaczarskiej i wykonac przejscie testowe.

Montaz adapteréw nasadzanych wielkosci P, Q i R

Wktadka

Suwak

Adapter nasadzany

Przediuzenie adaptera nasadzanego
Oprawki

Zestaw podktadek ograniczajgcych

1.
2.
3.
4.
5.
6.

F2 E J3




RUI - FUL

Obrébka zgrubna WYTACZANIE

Montaz adapteréw nasadzanych wielkosci P, Q i R 84° (6°) CoroTurn® 107 90° (0°) CoroTurn® 107 90° (0°) CoroTurn® 107
R820XL...SSYC R820XL...SCFC R820XL...STFC

90° (0°) CoroTurn® RC 84° (6°) CoroTurn® RC
R820XL...DCFN R820XL...DSYN

4. Przedtuzenie Wymiary, mm (cale) 5. Uchwyty 6. Zestaw podktadek
adaptera nasadzanego ograniczajacych’)
Oznaczenie @ 113) Dsm4 OAW dmm Che Oznaczenie Oznaczenie
A35-RXLS24-A 060 25.2 198 160 164 40 101.6  |392.644XL-5040 075 5335 001-01

(55.6) (7.795) (6.299) (6.457) (1.575) (4.000) |392.644XL-5040 075

A392.645XL-5040 075
C10-391.XL-40 070
392.647XL-5040
A35-RXLS24-A 060 36.3 218 160 164 40 101.6  |A392.647XL-5040
(80.0) (8.583) (6.299) (6.457) (1.575) (4.000) |Patrz strona F46

A35-RXLS24-A 060 435 218 160 164 40 1016
(95.9) (8.583)  (6.299)  (6.457)  (1.575)  (4.000)

Przyktad kompletnego zamoéwienia dla narzedzia o $rednicy 538-780
mm (do adaptera nasadzanego wielkosci M, N i O) wraz z uchwytem:
2 sztuki S12-R820XLR40SCFC12 (wktadka)

Momenty dokrecania 2 sztuki S24-R820XLS12-012 (suwak)

Dla adaptera nasadzanego: 200 Nm 148 funt na stope 1 sztuka A40-NXLA35-AP2 086 (adapter nasadzany)
Dia suwake.n.: 60 Nm 44 funt na stope 2 sztuki A35-RXLS24-A 060 (przediuzenie adaptera)
Dla wkiadki: 60 Nm 44 funtna stope 1 sztuka 392.644XL-5040 075 (uchwyt)
Dla $ruby mocujacej ptytke (CoroTurn 107): 3 Nm 2.2 funt na stope
Mocowanie plytki (CoroTurn® RC): 6.4 Nm 4.7  funt na stope
Dla przedtuzenia adaptera nasadzanego: 100 Nm 74  funt na stope
J
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WYTACZANIE Obrobka zgrubna

Dwa systemy mocowania

Docisk RC Mocowanie srubg
dla ptytek T-MAX P dla ptytek CoroTurn

che

Kat przystawienia ISO: 91° 84° Kat przystawienia ISO: 90° 75° 90° 75°
Kat przystawienia ANSI: -1° 6° Kat przystawienia ANSI: 0° 15° 0° 15°

System mocowania dociskiem sztywnym CoroTurn® RC

- najlepsza wydajnos¢ przy obrébce szybkosciowej zeliw
Stabilne mocowanie jest niezwykle istotne dla petnego wykorzystania
mozliwoéci ptytek ceramicznych przy skrawaniu metalu.

Docisk sztywny (RC) zostat opracowany przez Sandvik Coromant
specjalnie do ptytek ceramicznych. Umozliwia on stabilne i bezpieczne
zamocowanie ptytek ceramicznych ptaskich i z otworem, wskazany
zwtaszcza w zastosowaniach wymagajgcych uzycia duzych lub
zmiennych sit skrawania.

Oprawki RC z ptytkami dociskowymi z weglika spiekanego zapewniajg
dobre odprowadzanie wibra i sg odporne na korozje przy obrobce
szybkosciowe;.

Standardowy docisk RC Docisk RC-2 Docisk RC-4
Dostarczany z wkiadka/suwakiem. Nalezy zamawia¢ oddzielnie. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.
Do standardowych ptytek Do ptytek ceramicznych Do ptytek ceramicznych bez
z weglika spiekanego T- z otworem, CNGQ, CNGA, otworu, CNG
Max P z otworem. CNMA.

Docisk dla

plytek

z pogtebieniem Plytki z poglebieniem typu Q

Docisk RC Zastosowanie razem ptytek z pogtebieniem typu Q oraz

suwakéw typu RC wydatnie poprawia wydajnos¢ pracy
narzedzia. Pogtebienie typu Q przeciwdziata ruchom ptytek w
czasie obrobki.

F18 SANDVIK
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RUI - FUL

Obrébka zgrubna WYTACZANIE

Duobore™

Wytaczadlo zgrubne - narzedzie dwuostrzowe

Optymalna produktywnos¢

w obrabiarkach o matej mocy

Krétki, sztywny i zwarty korpus narzedzia
- Maksymalna stabilno$¢

Chlodzenie przez narzedzie
- Dobra ewakuacja wiorow

i promieniowo
- Uniwersalnosc¢
- Oszczedno$¢ czasu
- Ograniczone stany magazynowe

Wytaczanie Wytaczanie Wytaczanie stopniowe
jednoostrzowe dwuostrzowe

Docisk sztywny CoroTurn® RC - CoroTurn® 107, mocowanie Sruba
- Pierwszy wybér do wytaczania w zakresie $rednic - Szeroki wybor typow ptytek

69-150 mm (2.717 -5.906 cali)

Obszary zastosowan ISO:

[Pl ™ [N][s][H]

SANDVIK

Suwaki indywidualnie nastawiane osiowo
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WYTACZANIE Obrobka zgrubna

Duobore™
Wytaczadto 391.68A z 2 plytkami
Coromant Capto®

— Dy ~— Dy

CoroTurn® 107
391.68A 90° (0°)
391.68F

CoroTurn® RC
391.68F 90° (0°)

391.68D 84° (6°)
Zakres wytaczania: 25-150 mm (0.984 - 5.906 cala) L === " .
Glebokos¢ wytaczania 4 x Dsp D, '
Tolerancja otworu: IT9
Chiodziwo: Wewnetrzne D:m
Zakres zastosowan: Wytaczanie zgrubne bs 11 = dtugos¢ programowa
Zakres wytaczania 1. Suwak 4. Adapter
mm (cale) Kat Typ ptytkin
Dc Wielkos¢ Kat przystawienia
min. — maks. zlacza przystawienia k;|ANSI: ISO ANSI iC |Oznaczenie Oznaczenie
25-32 C3 90° 0° CC...06 |CC...2(1.5) 1/4 1391.68A-1-032 13 C06 B C3-391.68A-1-021 068 B
(.984-1.260) 75° 15° CC...06 |CC...2(1.5) 1/4 |391.68B-1-032 13 C06 B
30-38 C3 90° 0° CC...06 [CC...2(1.5) 1/4 |391.68A-2-038 13 C06 B C3-391.68A-2-026 084 B
(1.181-1.496) 75° 15° CC...06 |CC...2(1.5) 1/4 |391.68B-2-038 13 C06 B
37-47 C3 90° 0° TC..110 |TC...22 1/4 1391.68F-3-047 16 TC11 B C3-391.68A-3-032 034 B
(1.457-1.850) 75° 15° CC...06 |CC...2(1.5) 1/4 |391.68B-3-047 16 C06 B
46-56 C4 90° 0° TC...16 |TC...3(2.5) 3/8 |391.68A-4-056 24 T16 B C4-391.68A-4-040 041 B
(1.811-2.205) 75° 15° SC...09 |SC...3(2.5) 3/8 |391.68B-4-056 24 S09 B
55-70 C5 90° 0° TC...16 |TC...3(2.5) 3/8 |391.68A-5-070 26 T16 B C5-391.68A-5-050 044 B
(2.165-2.756) 75° 15° SC...09 |SC...3(2.5) 3/8 |391.68B-5-070 26 S09 B
69-84 C5/Cé 90° 0° TC...16 |TC...3(2.5) 3/8 |391.68A-6-084 30 T16 B C5-391.68A-6-063 045 C
(2.717-3.307) 75° 15° SC...12 |SC...43 1/2 |391.68B-6-084 30 S12 B C6-391.68A-6-063 045 C
90° 0° CN...12 |CN..43 1/2 |391.68F-6-084 36 C12 B C5-391.68A-6-063 045 C
84° 6° SN...12 |SN...43 1/2 |391.68D-6-084 36 S12 B C6-391.68A-6-063 045 C
83-101 C5/C6 90° 0° TC...16 |TC...3(2.5) 3/8 |391.68A-6-101 30 T16 B C5-391.68A-6-063 045 C
(3.268-3.976) C6-391.68A-6-063 045 C
90° 0° TC...22 |TC..43 1/2 |391.68A-6-101 41 T22 B C5-391.68A-6-063 045 C
75° 15° SC...12 |SC...43 1/2 |391.68B-6-101 41 S12B C6-391.68A-6-063 045 C
90° 0° CN...12 |CN...43 1/2 |391.68F-6-101 36 C12 B C5-391.68A-6-063 045 C
84° 6° SN...12 |SN...43 1/2 |391.68D-6-101 36 S12 B C6-391.68A-6-063 045 C
99-125 Cc8 90° 0° TC...16 |TC...3(2.5) 3/8 |391.68A-7-12540T16 B C8-391.68A-7-080 060 D
(3.898-4.921) 90° 0° TC...22 |TC..43 1/2 |391.68A-7-12540 T22 B
75° 15° SC...12 |SC...43 1/2 |391.68B-7-125 40 S12 B
90° 0° CN...12 |CN..43 1/2 |391.68F-7-12540 C12B C8-391.68A-7-080 060 D
90° 0° CN...16 |CN...54 5/8 |391.68F-7-125 40 C16 B
84° 6° SN...12 |SN...43 1/2 |391.68D-7-12540 S12B C8-391.68A-7-080 060 D
84° 6° SN...15 |SN...54 5/8 |391.68D-7-12544 S15B
123-150 C8 90° 0° TC...16 |TC...3(2.5) 3/8 |391.68A-7-150 40 T16 B C8-391.68A-7-080 060 D
(4.843-5.906) 90° 0° TC...22 |TC...43 1/2 |391.68A-7-150 40 T22 B
75° 15° SC...12 |SC...43 1/2 |391.68B-7-15040 S12 B
90° 0° CN...12 |CN..43 1/2 |391.68F-7-150 40 C12 B C8-391.68A-7-080 060 D
90° 0° CN...16 |CN...54 5/8 |391.68F-7-150 40 C16 B
84° 6° SN...12 |SN...43 1/2 |391.68D-7-150 40 S12 B
84° 6° SN...15 |SN...54 5/8 |391.68D-7-150 44 S15B C8-391.68A-7-080 060 D

1) Plytki zamawia sie oddzielnie.

2) Podczas wytaczania stopniowego, wymiar /; zwigksza si¢ 0 0,5 lub 1 mm.

)

)

3) Moment dokrecania suwaka CoroTurn 107
4) Moment dokrecania suwaka CoroTurn® RC

Momenty dokrecania ztgczy Coromant Capto:

Wielko$¢ C3: 40-50 Nm (30-37 ft-Ibs)
Wielko$¢ C4: 50-60 Nm (37-44 ft-Ibs).

F59 G6
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Wielko$¢ C5: 90-100 Nm (67-74 ft-Ibs)
Wielkosci C6-C8: 160-180 Nm (118-133 ft-Ibs)
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Obrébka zgrubna WYTACZANIE

RUI - FUL

Wytaczanie dwuostrzowe Wytaczanie stopniowe Wytaczanie jednoostrzowe

Nalezy stosowac suwaki 90°.

2 Suwaki 2 Suwaki 1 Suwak
1 Adapter 1 Podkfadka 1 Osfona
1 Adapter 1 Adapter
Podktadka
Masa Dsm, Doy 12 I Nm  ft-lbs |2. (mm) 3. Ostona
0.3 ((7) 32 (1.260) 24 (0.945) 81 (3.189) 47 (1.850) 4.83 3.5% |5549 125-01 (0.5) (5623 010-01
0.5 (1.1) 32 (1.260) 29 (1.142) 97 (3.819) 62 (2.441) 5549 125-02 (0.5) |5623 010-02
0.3 (7) 32 (1.260) = 50 (1.969) = 5549 125-03 (0.5) |5623 010-03A
0.6 (1.3) 40 (1.575) - 65 (2.559) - 9.0 6.6 |5549 125-04 (0.5) |5623 010-04
0.9 (2.0) 50 (1.969) - 70 (2.756) - 16.03 11.83) |5549 125-05 (1.0) |5623 010-05A
1.4 (3.1) 50 (1.969) - 75 (2.953) - 16.03 11.83)|5549 125-06A 5623 010-06B
1.5 (3.3) 63 (2.480) - 75 (2.953) -
1.5 (3.3) 50 (1.969) - 81 (3.189) - 75.09 55.04 (5549 125-06A 5623 010-06B
1.6 (3.5) 63 (2.480) - 81 (3.189) -
1.6 (3.5) 50 (1.969) - 75 (2.953) - 16.03 11.83)|5549 125-06A 5623 010-06B
1.7 (3.7) 63 (2.480) - 75 (2.953) -
1.6 (3.5) 50 (1.969) - 86 (3.386) - 16.03 11.83)|5549 125-06A 5623 010-06B
1.7 (3.7) 63 (2.480) - 86 (3.386) -
1.6 (3.5) 50 (1.969) - 81 (3.189) - 75.09 55.04 (5549 125-06A 5623 010-06B
1.7 (3.7) 63 (2.480) - 81 (3.189) -
4.0 (8.8) 80 (3.150) - 100 (3.937) - 38.03 28.0%|5549 125-08 (1.0) 5623 010-07A
4.3 (9.5) 80 (3.150) - 100 (3.937) - 120.04 88.54 {5549 125-08 (1.0) (5623 010-07A 1. Suwaki
2. Podktadka
43 (9.5) 80 (3.150) - 104 (4.094) - 5549 125-08 (1.0) |5623 010-07A 3. Ostona
4. Adapter
4.1 (9.0) 80 (3.150) - 100 (3.937) - 38.09 28.03|5549 125-08 (1.0) (5623 010-07A
4.7 (10.4 80 (3.150) - 100 (3.937) - 120.04 88.54|5549 125-08 (1.0) |5623 010-07A
4.7 (10.4 80 (3.150) - 104 (4.094) - 5549 125-08 (1.0) {5623 010-07A

Przyktad zamoéwienia kompletnego narzedzia:
2 sztuki 391.68A-1-032-13 C06 B (suwaki)

Coromant Capto®
1 sztuka C3-391.68A-1-021 068 A (adapter)

Montaz

Uwagal! J

Podczas faczenia Coromant Capto nalezy upewnic sie,
ze znakowanie jest na jednej linii
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WYTACZANIE Obrobka zgrubna

Duobore™
Wytaczadto 391.68A z 2 plytkami
Coromant Capto®

CoroTurn® 107
Dyy 391.68B 75° (15°) 391.68A 90° (0°)

10d - 10OH

—
S
/ 7 S Zakres wytaczania: 148-270 mm (5.827-10.630 cali)
o \:\\‘\ I Gteboko$¢ wytaczania 4 x Dsp,
L 2 Tolerancja otworu: IT9
0 Chiodziwo: Wewnetrzne
Zakres zastosowan:  Wytaczanie zgrubne
f D, {
Iy = dtugo$¢ programowa

Zakres wytaczania 1. Wkiadka2 4 2. Suwak 4. Adapter
mm (cale) Typ plytkin
Dc Wielkos¢ |Kat przysta- |Kat przysta-
min. — maks. zlacza  |wienia K, wienia ANSI: |ISO ANSI iC |Oznaczenie Oznaczenie Oznaczenie
148-190 C8 90° 0° TC...16 |TC...3(2.5) |[3/8 |391.68A-8-T16 A 391.68X-8-190 45 B C8-391.68A-8-110 080 C
(5.827-7.480) 90° 0° TC...22 |TC...43 1/2 |391.68A-8-T22 A

75° 15° SC...12 |SC...43 1/2|391.68B-8-S12 A
188-230 C8 90° 0° TC...16 |TC...3(2.5) |[3/8 |391.68A-8-T16 A 391.68X-8-230 45 B C8-391.68A-8-110 080 C
(7.402-9.055) 90° 0° TC...22 |TC..43 1/2 |391.68A-8-T22 A

75° 15° SC...12 |SC...43 1/2 |391.68B-8-S12 A
228-270 C8 90° 0° TC...16 |TC...3(2.5) |[3/8 |391.68A-8-T16 A 391.68X-8-270 45 B C8-391.68A-8-110 080 C
(8.976-10.630) 90° 0° TC...22 |TC...43 1/2 |391.68A-8-T22 A

75° 15° SC...12 |SC...43 1/2 |391.68B-8-S12 A

1) Plytki zamawia sig oddzielnie.

)
) Wktadki z regulacjg osiowa. Moga by¢ uzyte do wytaczania stopniowego.
)
)

w N

Moment dokrecania suwaka rozszerzajacego.
Moment dokrecenia wkfadki = 38,0 Nm

4

Momenty dokrecania ztgczy Coromant Capto:

Wielkos¢ C3: 40-50 Nm (30-37 funtéw na stope).
Wielkos¢ C4: 50-60 Nm (37-44 funtéw na stope)
Wielkos¢ C5: 90-100 Nm (67-74 funtow na stope)
Wielkosci C6-C8: 160-180 Nm (118-133 funtéw na stope)

F114 F96 F2 J3
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RUI - FUL

Obrébka zgrubna WYTACZANIE

Wytaczanie dwuostrzowe Wytaczanie stopniowe

7NN/

Nalezy zastosowac¢ wkladki 90°.

Wytaczanie jednoostrzowe

2 Wktadki 2 Wkiadki 1 Wkiadka
2 Suwaki rozszerzajgce 2 Suwaki rozszerzajace 1 Suwak rozszerzajacy
1 Adapter 1 Adapter 1 Ostona
1 Adapter
ft-
Masa Dsm Dy4 14 Nm3 Ibs3 |3. Ostona

9.0 (19.8) 80 (3.150) 143 (5.630) 125 (4.921) 75 55.3 |5623 010-08A

9.5 (20.9) 80 (3.150) 143 (5.630) 125 (4.921) 5623 010-08A

10.0 (22.0) 80 (3.150) 143 (5.630) 125 (4.921) 5623 010-08A

1. Wkiadka
2. Suwak
rozszerzajacy
3. Ostona
4. Adapter
Przyktad zamoéwienia kompletnego narzedzia:
2 sztuki 391.68A-8-T16 A (wktadki)
2 sztuki 391.68X-8-190 45 A (suwaki rozszerzajgce)
1 sztuka C8-391.68A-8-110 080 B (adapter)
Coromant Capto®
Montaz
Uwaga!
Podczas tgczenia Coromant Capto nalezy
upewni¢ sie, ze znakowanie jest na jednej linii
SANDVIK F 23
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WYTACZANIE

Obrébka zgrubna

Duobore™

Wytaczadlo z ttumieniem drgan 391.69A z 2 pltytkami

Coromant Capto®

CoroTurn® 107
391.68A 90°(0°)

391.68A 90°(0°)

Wersja 1 391.68F
Oy - 1 =
T H @ [ \_ \ Iy \_ \ Iy
o, O} [y = 5
> o= o
R ° . Iy 9" 90
* Silent ¢ Tools I o 2.
> Wersja 2 391.68B 75°(15°) 391.68B 75°(15°)
Zakres wytaczania: 25-101 mm (0.984” - 3.976") . T
Glebokosé wytaczania 6 X Dsm o, H 0 ow "
Tolerancja otworu: IT9 . 0 |
Chtodziwo: Wewnetrzne 2 w4
Zakres zastosowan: Wytaczanie zgrubne o,
Maks. predkosc 6000 obr/min 11 = dtugo$¢ programowa
Zakres 1. Suwak 4. Oprawka
mm (cale)
) » th przysta- .
Dc Wielkosé Kat przysta- |wienia Typ ptytki
min. — maks. zlacza wienia kr ANSI: 1ISO ANSI iC Oznaczenie Oznaczenie Wersja
25-32 C3 90° 0° CC...06 CC..2(1.5) |1/4 391.68A-1-032 13 C06 B C3-391.69A-1-022 200 A 1
(.984-1.260) 75° 15° CC...06 CC..2(1.5) [1/4 |391.68B-1-032 13 C06 B
30-38 90° 0° CC...06 CC..2(1.5) |1/4 391.68A-2-038 13 C06 B C3-391.69A-2-026 211 A 1
(1.181-1.496) 75° 15° CC...06 CC..2(1.5) |1/4 391.68B-2-038 13 C06 B
37-47 C4 90° 0° TC..1103 |TC...22 1/4  |391.68F-3-047 16 TC11 B |C4-391.69A-3-032 262 A 1
(1.457-1.850) 75° 15° CC...06 CC...2(1.5) |1/4 391.68B-3-047 16 C06 B
46-56 C5 90° 0° TC...16 TC...3(2.5) [3/8 391.68A-4-056 24 T16 B C5-391.69A-4-040 308 A 1
(1.811-2.205) 75° 15° SC...09 SC...3(2.5) |3/8 391.68B-4-056 24 S09 B
55-70 90° 0° TC...16 TC...3(2.5) |3/8 391.68A-5-070 26 T16 B C5-391.69A-5-050 280 A 2
(2.165-2.756) 75° 15° SC...09 SC...3(2.5) |3/8 391.68B-5-070 26 S09 B
69-84 C6 90° 0° TC...16 TC...3(2.5) |[3/8 391.68A-6-084 30 T16 B C6-391.69A-6-063 367 A 2
(2.717-3.307) 75° 15° SC...12 SC...43 1/2 391.68B-6-084 30 S12 B
83-101 90° 0° TC...16 TC...3(2.5) [3/8 391.68A-6-101 30 T16 B C6-391.69A-6-063 367 A 2
(3.268-3.976) 90° 0° TC....22 TC...43 112 391.68A-6-101 41 T22 B C6-391.69A-6-063 367 A 2
75° 15° SC...12 SC...43 112 391.68B-6-101 41 S12B

1) Plytki zamawia sie oddzielnie.
2) Podczas wytaczania stopniowego, wymiar /; zwigksza sig¢ 0 0,5 lub 1 mm.

3) Moment dokrecania suwaka.

Maks. zalecana gtebokos$¢ skrawania wynikajaca z ilosci wiérow wytwarzanych w trakcie skrawania

Zakres wytaczania, mm (cale)

Promieniowa gtebokos¢ skrawania, mm (cale)
Dla wytaczania dwuostrzowego i stopniowego, na ostrze

25.0- 27.5 (.984 - 1.083)
27.6-32.0 (1.084 - 1.260)
32.1-33.5(1.261 - 1.319)
33.6 - 38.0 (1.320 - 1.496)
37.0 - 39.5 (1.497 - 1.555)
39.6 - 47.0 (1.556 - 1.850)
46.0 - 48.5 (1.851 - 1.909)
48.5-101.0 (1.910 - 3.976)
99.0 - 125.0 (3.898 - 4.921)

123.0 - 150.0 (4.843 - 5.906)

1.5 (.059)
2.5 (.098)
2.0 (.079)
2.5(.098)
2.0 (.079)
2.5 (.098)
3.0 (.118)
Potowa dtugosci krawedzi skrawajgce;j.
Potowa dtugosci krawedzi skrawajacej.
Potowa dtugosci krawedzi skrawajgce;j.
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RUI - FUL

Obrébka zgrubna WYTACZANIE

Wytaczanie dwuostrzowe Wytaczanie stopniowe Wytaczanie jednoostrzowe

E
Nalezy stosowac¢ suwaki 90°.
2 Suwaki 2 Suwaki 1 Suwak
1 Adapter 1 Podktadka 1 Ostona
1 Adapter 1 Adapter
Wymiary, mm
(cale)
ft-
Masa  Dsm Doy 112 I3 a’21 Nm3) Ibsd |2. Podkiadka (mm) |3. Ostona
0.7 32 22 213 138 48 48 3.5 |5549125-01(0.5) (5623 010-01
(1.5) (1.260) (.866) (8.386) (5.433)
1.0 32 26 224 162 4.8 5549 125-02 (0.5) |5623 010-02
(2.2) (1.260) (1.024) (8.819) (6.378)
1.9 40 32 278 198 4.8 5549 125-03 (0.5) |5623 010-03A
(4.2) (1.575) (1.260) (10.945 (7.795)
3.0 50 40 332 246 48 9.0 6.6 |5549125-04(0.5) (5623 010-04
(6.6) (1.969) (1.575) (13.071 (9.685)
41 50 - 306 - - 16.0 11.8 |5549 125-05 (1.0) |5623 010-05A
(9.0) (1.969) (12.047
9.1 63 - 397 - - 5549 125-06A (1.0) |5623 010-06B
(20.1) (2.480) (15.630
9.1 63 - 397 - - 5549 125-06A (1.0) |5623 010-06B
(20.1) (2.480) (15.630
9.1 63 - 408 - - 5549 125-06A (1.0) {5623 010-06B 1s K
(20.1) (2.480) (16.063 - ouwa
2. Podktadka
3. Ostona
4. Adapter
Przyktad zamoéwienia kompletnego narzedzia:
2 sztuki 391.68A-1-032-13 C06 B (suwaki)
1 sztuka C3-391.69A-1-022 200 A (adapter)
Coromant Capto®
Montaz
Uwaga!
Podczas tgczenia Coromant
Capto nalezy upewnic sig, ze
znakowanie jest na jednej linii
Informacje na temat prawidtowego montazu zestawu, patrz Poradnik obrébki
skrawaniem
Momenty dokrecania ztgczy Coromant Capto:
Wielkos¢ C3: 40-50 Nm (30-37 funtéw na stope). Wielkos¢ C5: 90-100 Nm (67-74 funtéow na stope)
Wielkos¢ C4: 50-60 Nm (37-44 funtéw na stope) Wielkos¢ C6: 160-180 Nm (118-133 funtéw na stope)
J
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WYTACZANIE Obrobka zgrubna

Duobore™
Wytaczadlo z ttumieniem drgan na 2 ptytki
Coromant Capto®

Coromant Capto®

10d - 10OH

C8-391.06 391.68A 90° (0°)
l=i=
® I'21
% . 1.
Silent ° Tools 22 :
1
Zakres wytaczania 99-150 mm (3.898-5.906 cala)
Gtebokos¢ wytaczania 600-700 mm (23.622-27.559 cali)
Tolerancja otworu: IT9 R
Chtodziwo: Wewnetrzne
Zakres zastosowan: Wytaczanie zgrubne ()
Maks. predko$¢ obrotowa: 6000 obr/min D
c
Iy = dtugo$¢ programowa
Zakres wytaczania 1. Suwak 4. Oprawka 5. Uchwyt frezarski
nasadzana z ttumieniem drgan

mm (cale) Kat Kat Typ plytkin
Dc Wielkosé przysta- przystawie-
min. — maks. zlacza wienia K, nia ANSI:  |ISO ANSI iC  |Oznaczenie Oznaczenie Oznaczenie
99-125 Cc8 90° 0° TC...16 TC...3(2.5) [3/8 [391.68A-7-12540T16 B |393.69A-7-32 060 A |C8-391.06-32 320
(3.898-4.921) 90° 0° TC...22 TC...43 1/2 |391.68A-7-125 40 T22 B

75° 15° SC...12 SC...43 1/2 |391.68B-7-12540 S12B
123-150 Cc8 90° 0° TC...16 TC...3(2.5) |3/8 |391.68A-7-15040 T16 B [393.69A-7-32 060 A |C8-391.06-32 320
(4.843-5.906) 90° 0° TC...22 |TC..43 1/2 |391.68A-7-150 40 T22 B

75° 15° SC...12 SC...43 1/2 |391.68B-7-150 40 S12 B

1) Plytki zamawia sie oddzielnie.
2) Podczas wytaczania stopniowego wymiar /1 zwieksza si¢ o 1 mm.
3) Moment dokrgcania suwaka.

Momenty dokrecania ztgczy Coromant Capto:
Wielkos¢ C8: 160-180 Nm (118-133 funtéw na stope)
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Obrébka zgrubna WYTACZANIE

Wytaczanie dwuostrzowe

2 Suwaki
1 Oprawka nasadzana
1 Uchwyt frezarski

Wytaczanie stopniowe

Nalezy stosowac suwaki 90°.

2 Suwaki

1 Podkiadka

1 Oprawka nasadzana
1 Uchwyt frezarski

Wytaczanie jednoostrzowe

1 Suwak

1 Ostona

1 Oprawka nasadzana
1 Uchwyt frezarski

Wymiary, mm (cale)

ft-
Masa 12 I I Nm3) |bs?3)

2. Podktadka (mm) |3. Ostona

138 420 320 380 380 28.0
(30.4) (16.535) (12.598) (14.961)

139 420 320 380
(30.6) (16.535) (12.598) (14.961)

5549 125-08 (1.0) |5623 010-07A

5549 125-08 (1.0) |5623 010-07A

1. Suwak
2. Podktadka
3. Ostona
4. Oprawka nasadzana
5. Uchwyt frezarski z tumieniem drgan

Coromant Capto®

Montaz
Uwaga!

jest na jednej linii

Podczas taczenia Coromant Capto
nalezy upewnic sig, ze znakowanie

Przyktad zamoéwienia kompletnego narzedzia:
2 sztuki 391.68A-7-125 40 T16 A (suwaki)
1 sztuka 393.69A-7-32 060 A (oprawka nasadzana)

Informacje na temat prawidtowego montazu zestawu, patrz Poradnik obrobki

skrawaniem

SANDVIK
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WYTACZANIE Obrobka zgrubna

Narzedzia do ciezkiego wytaczania R391.B...-R

Coromant Capto®

Zakres wytaczania: 150-300 mm (5.906-11.811 cali)

10d - 10OH

Gtebokos¢ wytaczania 4 X Dspy
Tolerancja otworu: IT9
Chtodziwo: Wewnetrzne
E "-D5m_—'
[
i N
===—=== 22 "'23
== == ' l n"1
=21 T 4E=
(T e
| D Iy = dtugo$¢ programowa
[+
Zakres wytaczania 1. Wkiadka4 2. Suwak 4. Adapter
mm (cal Kat |7yp piytkin
cale) Kat przysta- | ' YP PYIKI
Dc Wielkosé przystawienia |wienia
min. — maks. zlacza 1SO: ANSI:  |ISO ANSI iC Oznaczenie Oznaczenie Oznaczenie
150-200 c8 90° 0° TN...22 |TN...43 |1/2 |PTGNL 20CA-22 R391.B04R-2515 C8-R391.B11R-B 070 A
(5.906-7.874) 75° 15° SN...15 |SN..54 |5/8 |PSRNL 20CA-15
95° -5° CN...19 |CN..64 |[3/4 |L441.31-2030-1911 R391.B03R-3015 C8-R391.B11R-B 070 A
200-250 90° 0° TN...22 |TN...43 |1/2 |PTGNL 20CA-22 R391.B04R-2515 C8-R391.B12R-C 070 A
(7.874-9.843) 75° 15° SN...15 |SN..54 |5/8 |PSRNL 20CA-15
95° -5° CN...19 |CN..64 |[3/4 |L441.31-2030-1911 R391.B03R-3015 C8-R391.B12R-C 070 A
250-300 90° 0° TN...22 |TN...43 |1/2 |PTGNL 20CA-22 R391.B04R-2515 C8-R822517-AL 070 A
(9.843-11.811) 75° 15° SN...15 |SN..54 |5/8 |PSRNL 20CA-15
95° -5° CN...19 |[CN..64 |3/4 |L441.31-2030-1911 R391.B03R-3015 C8-R822S517-AL 070 A

1) Plytki zamawia sie oddzielnie.

2) Podczas wytaczania stopniowego wymiar /1 zwigksza sie 0 2 mm (0.080 cala).
3) Moment dokrecania suwaka rozszerzajgcego.
)

4) Moment dokrecania 38,0 Nm

Momenty dokrecania ztgczy Coromant Capto:
Wielkos¢ C8: 160-180 Nm (118-133 funtow na stope)

F59 G6
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Obrébka zgrubna WYTACZANIE
Wytaczanie dwuostrzowe Wytaczanie stopniowe Wytaczanie jednoostrzowe
W) 4 75
A Ty Vot
Nalezy stosowa¢ suwaki 90°.

2 Wktadki 2 Wktadki 1 Wktadka E

2 Suwaki rozszerzajgce 2 Suwaki rozszerzajgce 1 Suwak rozszerzajgcy

1 Adapter 1 Podktadka 1 Adapter

1 Adapter
ft- Podktadka
Masa Dsm 12 % ) b3 Nm?3 lbsd (3. (mm)
7.1 (15.7 80 (3.150) 110 (4.331) 104 (4.094) 70 (2.756) 85 (3.346) [75.0 55.3 |5654 016-01 (2.0)
1. Wktadka

7.3 (16.1 80 (3.150) 115 (4.528) 104 (4.094) 70 (2.756) 85 (3.346) 5654 016-02 (2.0)

2. Suwak
rozszerzajacy

8.6 (19.0 80 (3.150) 110 (4.331) 104 (4.094) 70 (2.756) 85 (3.346) 5654 016-01 (2.0)

8.7 (19.2 80 (3.150) 115 (4.528) 104 (4.094) 70 (2.756) 85 (3.346) 5654 016-02 (2.0) 3. Podktadka

96 (212 80 (3.150) 110 (4.331) 104 (4.094) 70 (2.756) 85 (3.346) 5654 016-01 (2.0)

9.7 (21.4 80 (3.150) 115 (4.528) 104 (4.094) 70 (2.756) 85 (3.346) 5654 016-02 (2.0)

Przyktad zamdéwienia kompletnego narzedzia o $rednicy 150 mm, sktadajgcego sie
z oprawki, suwakéw rozszerzajgcych i wkiadek:

2 sztuki PTGNL 20CA-22 (wktadki)

2 sztuki R391.B04R-2515 (suwaki)

1 sztuka C8-R391.B11R-B 070 A (adapter)

Coromant Capto®

Montaz
Uwaga!

Podczas faczenia Coromant Capto
nalezy upewnic sie, ze znakowanie
jest na jednej linii

F29



WYTACZANIE Obrébka wykariczajaca

CoroBore® 825/CoroBore® 826

System narzedzi do wytaczania wykanczajacego

Do precyzyjnego wytaczania i wytaczania
wstecznego

CoroBore® 825 ¢ 19-315 mm (0.748-12.401 cala)
CoroBore® 826 ¢ 150-315 mm (5.906-12.401 cala)

Przediuzenie suwaka stuzy do
rozszerzenia zakresu dostepnych
Srednic oraz do wytaczania wstecznego

CoroBore® 826

Wykanczajgca gtowica wytaczarska dajgca
mozliwo$¢ ustawienia Srednicy co 0.002
mm (0.00008 cala) - kazde przesuniecie
jest sygnalizowane charakterystycznym
kliknieciem

CoroBore® 825

Ustawienie $rednicy

z doktadnos$cig do

0.002 mm (0.00008 cala)
Z pomocg honiusza

Wewnetrzne
doprowadzenie
chtodziwa

Whkiadki na ptytki CoroTurn 107 i CoroTurn 111
- szeroki wybor ptytek dla kazdego materiatu obrabianego

Whktadki
zaprojektowane dla
najwyzszej stabilnosci.

CoroTurn 107 CoroTurn 107 CoroTurn 111 CoroTurn 107
TCMT 06, 09 TCMT 1103 TPMT CCMT 09
(TCMT 1.2, 1.8) (TCMT 22) (CCMT 3 (2.5))

Obszary zastosowan ISO:

[P1[m] I [N][s][H]

Fs0

10d - 10OH
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Obrobka wykanczajaca WYTACZANIE

CoroBore® 825 XL/CoroBore® 826 XL

System narzedzi do wytaczania wykanczajacego

Do wytaczania otworéw o duzych srednicach

Sztywny system z wewnetrznym
doprowadzeniem chlodziwa

zapewniajacy najlepsza
stabilnosé

©298 - 555 mm
@11.732 - 21.850"

@538 - 1275 mm
©21.181 - 50.197”

Wykanczajace gtowice wytaczarskie do precyzyjnej
obrébki

CoroTurn 107 CoroTurn 107 CoroTurn 111

TCMT1103 CCMTO09 TPMT11
(TCMT 22) (CCMT 3 (2.5)) (TPMT 22) J
Wkiadki
zaprojektowane dla
CoroBore® 826 XL CoroBore® 825 XL najwyzszej
Dla ustawiania $rednicy ze Dla ustawiania $rednicy stabilnosci.
skokiem 0 0.002 mm, z doktadnosécig do 0.002 mm
ktoremu towarzyszy Za pomocg noniusza.
klikniecie.
SANDVIK F 31
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WYTACZANIE Obrobka wykonczeniowa - CoroBore® 825

CoroBore® 825

Zakres wytaczania 19 - 36 mm (0.748 - 1.417 cala)
Chwyt cylindryczny

Zestaw do przedtuzenia suwaka

e

92° (-2°) CoroTurn® 107 92° (-2°) CoroTurn® 111
R825A-AFxxSTUC R825A-AFxxSTUP

Zakres wytaczania 19-36 mm (0.748-1.417 cala)
Tolerancja otworu IT6
Doktadno$¢ regulacji Srednicy 0.002 mm (0.00008 cala)

10d - 10OH

Gtebokos¢ wytaczania 4 x Dmp
Doprowadzenie chtodziwa Wewnetrzne 92°
Maksymalna predkos¢ skrawania v 1200 m/min (3937 stop/min) Dg—~
Zawsze ustawia¢ od srodka na zewnatrz
Zakres wytaczania®) Typ plytki 2 Wktadka Zestaw do Oprawka
przedtuzenia
suwaka
Kat
mm (cale) przysta-
De1 Dc2® Kat przysta- |wienia
min. - maks. min. - maks. wienia «r ANSI:  |ISO ANSI iC  |Oznaczenie Oznaczenie Oznaczenie
19-23 25-29 92° -2° TP...06 TP..1.2  |5/32 |R825A-AF11STUPO6T1A 825A-030A A18-R825A-A18116-RA
(.748-.906) (.984-1.142) 92° -2° TC...06 TC..1.2 |5/32 |R825A-AF11STUCO6T1A
23-29 29-35 92° -2° TP...06 TP...1.2 5/32 |R825A-AF11STUPO6T1A 825A-030A A20-R825A-AA120-RA
(.906-1.142) (1.142-1.378) |92° -2° TC...06 TC..1.2 5/32 |R825A-AF11STUCO06T1A
28-36 34-42 92° -2° TP...06 TP...1.2 5/32 |R825A-AF11STUPO6T1A 825A-030A A25-R825A-AB146-RA
(1.102-1.417)  [(1.339-1.654) |92° -2° TC..06 |TC..1.2 |5/32 |R825A-AF11STUCO6T1A

1) Wymiary sg podane dla ptytek z promieniem naroza 0.4 mm (0.0157 cala).
2) Plytki zamawia sie oddzielnie.

3) Zakres wytaczania z zastosowaniem przedtuzenia suwaka przy wytaczaniu i wytaczaniu wstecznym.
4 Wytaczanie wsteczne

Przyktad zamoéwienia: 1 sztuka R825A-AF11STUPO6T1A
1 sztuka A20-R825A-AA120-RA

Momenty dokrecania

Wkiadka = 1.2 Nm (0.89 funta na stope)

Sruba blokujgca dla $rednic:

19-29 mm (0.748-1.142 cala) = 0.9 Nm (0.66 funta na stope)
28-36 mm (1.102-1.417 cala) = 1.2 Nm (0.89 funta na stope)
Sruba mocujgca ptytke=0.6 Nm (0.44 funta na stope)

F120
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Obrobka wykonczeniowa - CoroBore® 825 WYTACZANIE

Chwyt cylindryczny
Dmy,

I, = Dtugo$¢ programowa

Wymiary, mm (cale)

A
DM ba lop®) Iy hs

0.65 (1.43) 25 (.984) 158 (6.220) 136 (5.354)  19.5 (.768) 3.0 (118)

3



WYTACZANIE Obrobka wykonczeniowa - CoroBore® 825

CoroBore® 825
Zakres wytaczania 19 - 167 mm (0.748 - 6.575 cala)
Coromant Capto®

HSK

Zestaw do przedtuzenia suwaka Wytaczanie Wytaczanie wsteczne

Z

92° (-2°) CoroTurn® 107 92° (-2°) CoroTurn® 111 95° CoroTurn® 107
R825x-AFxxSTUC R825x-AFxxSTUP R825C-AF27SCLC

'(

10d - 10OH

Zakres wytaczania 19-167 mm (0.748-6.575 cali)
Tolerancja otworu IT6 I I T i«
Doktadno$é regulacji $rednicy ~ 0.002 mm (0.00008 cala) oy | o\ | J
Doprowadzenie chtodziwa Wewnetrzne .
Maksymalna predkos¢ skrawania v 1200 m/min (3937 stép/min) go° 92° gg
Zawsze ustawia¢ od $rodka na zewnatrz De—~ De—= ©
Zakres wytaczania®) Typ plytki 2 Wkiadka Zestaw do
mm (cale) Kat przedtuzenia
D1 D2 Deo® Kat przy- p?zysta—
stawie- |wienia

min. - maks. |min. - maks. |min. - maks. |Wielko$¢ ztacza |nia k. ANSI: 1ISO ANSI iC Oznaczenie Oznaczenie
19-23 25-29 - C3 92° -2° TP...06 TP..1.2 5/32 R825A-AF11STUPO6T1A 825A-030A
(.748-.906) |(.984-1.142) |- C3 TC...06 TC..1.2 |5/32 R825A-AF11STUCO06T1A

HSK 63-A/IC
23-29 29-35 29-29 C3 92° -2° TP...06 TP...1.2 5/32 R825A-AF11STUPO6T1A 825A-030A
(.906-1.142) |(1.142-1.378)|(1.142-1.142)|C4 TC...06 TC..1.2 |5/32 R825A-AF11STUC06T1A

C3

C4

HSK 63-A/C
28-36 34-42 34-36 C3 92° -2° TP...06 TP..1.2 5/32 R825A-AF11STUPO6T1A 825A-030A
(1.102-1.417)((1.339-1.654)((1.339-1.417)|C4 TC...06 TC..1.2 |5/32 R825A-AF11STUCO06T1A

C3

C4

HSK 63-A/IC
35-45 42.2-52.2 42-45 C3 92° -2° TP...09 TP...1.8 7132 R825B-AF17STUP0902A 825B-036A
(1.378-1.772)((1.661-2.055)|(1.654-1.772)|C4 TC...09 TC..1.8 |7/32 R825B-AF17STUC0902A

HSK 63-A/C
44-56 51.2-63.2 51-56 C4 92° -2° TP...09 TP...1.8 7132 R825B-AF17STUP0902A 825B-036A
(1.732-2.205) ((2.016-2.488)((2.008-2.205) |C5 TC...09 TC..1.8 |7/32 R825B-AF17STUC0902A

HSK 63-A/IC
55-70 64.6-79.6 63-70 C5 92° -2° TP...11 TP..22 1/4 R825C-AF23STUP1103A 825C-048A
(2.165-2.756)|(2.543-3.134) |(2.480-2.756) |C6 TC...1103 |TC...22 1/4 R825C-AF23STUC1103A

HSK 63-A/C 95° -5° CC...09 |CC..3(2.5) |3/8 R825C-AF27SCLCO09T3
69-87 78.6-96.6 78-87 C5 92° -2° TP...11 TP..22 1/4 R825C-AF23STUP1103A 825C-048A
(2.717-3.425)|(3.094-3.803) | (3.071-3.425) |C6 TC...1103 |TC...22 1/4 R825C-AF23STUC1103A

HSK 63-A/IC 95° -5° CC...09 |CC..3(2.5)|3/8 R825C-AF27SCLC09T3
86-107 95.6-116.6  |95-107 C5 92° -2° TP...11 TP...22 1/4 R825C-AF23STUP1103A 825C-048A
(3.386-4.213)|(3.764-4.591)|(3.740-4.213) |C6 TC...1103 |TC...22 1/4 R825C-AF23STUC1103A

HSK 63-A/C 95° -5° CC...09 |CC..3(2.5) |3/8 R825C-AF27SCLCO09T3
106-137 115.6-146.6 |115-137 C6 92° -2° TP...11 TP...22 1/4 R825C-AF23STUP1103A 825C-048A
(4.173-5.394)|(4.551-5.772)|(4.528-5.394) |C8 TC...1103 |TC...22 1/4 R825C-AF23STUC1103A

HSK 100-A/C  |95° -5° CC...09 |CC..3(2.5) |3/8 R825C-AF27SCLC09T3
136-167 145.6-176.6 |145-167 C6 92° -2° TP...11 TP..22 1/4 R825C-AF23STUP1103A 825C-048A
(5.354-6.575)|(5.732-6.953) | (5.709-6.575) |C8 TC...1103 |TC...22 1/4 R825C-AF23STUC1103A

.l HSK 100-A/C  |95° -5° CC...09 |CC..3(2.5) |3/8 R825C-AF27SCLC09T3

Wymiary sg podane dla ptytek z promieniem naroza 0.4 mm (0.0157 cala).

Ptytki zamawia si¢ oddzielnie.

Brak ograniczen geometrycznych (z,), maksymalna zalecana gteboko$¢ otworu=4xDsp,

Zakres wytaczania z zastosowaniem przedtuzenia suwaka przy wytaczaniu i wytaczaniu wstecznym.

5) Zakres $rednic przy wytaczaniu wstecznym bez przedtuzenia suwaka.

6 Ograniczenie geometryczne (/3 lub /3p) obowiazuje tylko, gdy srednica wytaczania (D. ) jest mniejsza niz srednica zlacza (Dsy, ). Maksymalna zalecana
srednica otworu (dla wytaczania przedniego), gdy srednica wytaczania (D. ) jest wieksza niz srednica zlacza (Dsm ) = 4xDo;

7) R825C-AF27SCLCO9T3 wydtuza /13, l33 i 1 0 4 mm (0.157 cala) oraz skraclz__agléb ilp 04 mm (0.125 cala)

F59 G6 F120 J3
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Obrobka wykonczeniowa - CoroBore® 825 WYTACZANIE
CoroBore® 825
Coromant Capto HSK
"_DSm I DSm
!
!! ‘ ) l
II T
=0= |/, E
. Dy l 1
la ha | i
"aa i
Dy1f—4
D¢y —
Dcz
I1 = dlugosc¢ programowa
Adapter Wymiary, mm (cale) Wytaczanie wsteczne
Oznaczenie @ Dsm (% ha? a7 I I D I lp 1)
C3-R825A-AA18055A 0.21 32(1.260) 18(.709) 66 (2.598) 2xDs 3.0(.118) | 44 (1.732) 19.5(.768)  2xD.-22 (.866)
C3-R825A-AA18078A 0.26 32 (1.260) 18(.709) 89 (3.504) 3xD, 3.0(.118) | 67 (2.638) 19.5(.768) 3xD.-22 (.866)
HA06-R825A-AA18077A 0.85 63 (2.480) 18(.709) 88 (3.465) 2xD, 3.0(.118) | 66(2.598) 19.5(.768)  2xD.-22 (.866)
C3-R825A-AAA065A 0.28 32 (1.260) 20(.787) 76 (2.992) 2xD; 3.0(.118) | 54 (2.126) 19.5(.768) 2xD.-22 (.866)6)
C4-R825A-AAA074A 0.45 40 (1.575) 20(.787) 85 (3.346) 2xD. 3.0 (.118) | 63(2.480) 19.5(.768)  2xD.-22 (.866)
C3-R825A-AAA094A 0.35 32(1.260) 20(.787) 105 (4.134) 3xD, 3.0(.118) | 83(3.268) 19.5(.768) 3xD.-22 (.866)6)
C4-R825A-AAA103A 0.52 40 (1.575) 20(.787) 114 (4.488) 3xD. 3.0(.118) | 92(3.622) 19.5(.768) 3xD.-22 (.866)
HA06-R825A-AAA086A 0.91 63 (2.480) 20(.787) 97 (3.819) 2xD, 3.0(.118) | 75(2.953) 19.5(.768)  2xD.-22 (.866)
C3-R825A-AAB072A 0.38 32(1.260) 25(.984) 83 (3.268) 2xDcd 3.0(.118) | 61(2.402) 19.5(.768) -
C4-R825A-AAB084A 0.56 40 (1.575) 25(.984) 95 (3.740) 2xD. 3.0(.118) | 73(2.874) 19.5(.768) 2xD.-22 (.866)0
C3-R825A-AAB106A 0.51 32(1.260) 25(.984) 117 (4.606) 3xD, 3.0(.118) | 95(3.740) 19.5(.768) -
C4-R825A-AAB120A 0.71 40 (1.575) 25(.984) 131 (5.158) 3xDc 3.0(.118) | 109 (4.291) 19.5(.768) 3xD.-22 (.866)8)
HA06-R825A-AAB097A 1.04 63 (2.480) 25(.984) 108 (4.252) 2xD. 3.0 (.118) | 86(3.386) 19.5(.768) 2xD.22 (.866)
C3-R825B-AACO031A 0.28 32(1.260) 32(1.260) 48 (1.890) 3) 3.6 (.142) 14 (.551) 31 (1.220) -
C4-R825B-AAC066A 0.61 40 (1.575) 32 (1.260) 83 (3.268) 1.5xD8) 3.6 (.142) | 49 (1.929) 31 (1.220) -
HA06-R825B-AAC081A 1.1 63 (2.480) 32(1.260) 98 (3.858) 1.5xD, 3.6 (.142) | 64 (2.520) 31(1.220) 1.5xD.-34 (1.339)
C4-R825B-AAD039A 0.53 40 (1.575) 40 (1.575) 56 (2.205) 3) 3.6(.142) | 22(.866) 31(1.220) -
C5-R825B-AAD081A 1.14 50 (1.969) 40 (1.575) 98 (3.858) 1.5xDcH 3.6 (.142) | 64 (2.520) 31 (1.220) -
HA06-R825B-AAD094A 1.47 63 (2.480) 40 (1.575) 111 (4.370) 1.5xD, 3.6 (.142) | 77 (3.031) 31(1.220) 1.5xD.-34 (1.339)
C5-R825C-AAE043A 0.98 50(1.969) 50(1.969) 66 (2.598) 3) 4.8(.189) | 20(.787) 42 (1.654) -
C6-R825C-AAE097A 2.27 63 (2.480) 50(1.969) 120 (4.724) 1.5xD®d 4.8 (.189) | 74(2.913) 42(1.654) 1.5xD.-46 (1.811)8)
HA06-R825C-AAE101A 1.98 63 (2.480) 50(1.969) 124 (4.882) 1.5xD¥ 4.8(.189) | 78(3.071) 42 (1.654) 1.5xD.-46 (1.811)8)
C5-R825C-AAF047A 1.38 50 (1.969) 63(2.480) 70 (2.756) 3) 4.8(.189) | 24 (0.945) 42 (1.654) -
C6-R825C-AAF055A 1.87 63 (2.480) 63(2.480) 78(3.071) 3) 4.8 (.189) | 32(1.260) 42 (1.654) -
HA06-R825C-AAF059A 1.69 63 (2.480) 63(2.480) 82(3.228) 3) 4.8 (.189) | 36(1.417) 42 (1.654) -
C5-R825C-AAGO053A 217 50(1.969) 80(3.150) 76 (2.992) 3) 4.8(.189) | 30(1.181) 42 (1.654) -
C6-R825C-AAG067A 2.62 63 (2.480) 80(3.150) 90 (3.543) 3) 4.8 (.189) | 44 (1.732) 42 (1.654) -
HA06-R825C-AAG072A 2.31 63 (2.480) 80(3.150) 95(3.740) 3) 4.8 (.189) | 49(1.929) 42 (1.654) -
C6-R825C-AAHO67A 3.10 63 (2.480) 100 (3.937) 90 (3.543) 3 4.8 (.189) | 44 (1.732) 42 (1.654) -
C8-R825C-AAH077A 4.30 80 (3.150) 100 (3.937) 100 (3.937) 3) 4.8 (.189) | 54 (2.126) 42 (1.654) -
HA10-R825C-AAH087A 5.20 100 (3.937) 100 (3.937) 110 (4.331) 3) 4.8 (.189) | 64 (2.520) 42 (1.654) -
C6-R825C-AAI067A 3.90 63 (2.480) 130 (5.118) 90 (3.543) 3) 4.8 (.189) | 44 (1.732) 42 (1.654) -
C8-R825C-AAIO77A 5.00 80 (3.150) 130 (5.118) 100 (3.937) 3) 4.8(.189) | 54(2.126) 42 (1.654) -
HA10-R825C-AAI087A 5.80 100 (3.937) 130(5.118) 110 (4.331) 3 4.8 (.189) | 64 (2.520) 42 (1.654) - J
Przyktad zamoéwienia: 1 sztuka R825A-AF11STUPOGT1A
1 sztuka C3-R825A-AAA065A
Momenty dokrecania
Dla $ruby mocujacej ptytke
Do ztacza Coromant Capto® : Dla $ruby wktadki: Dla $ruby blokujacej: (CoroTurn 107):
Wielkos¢ Zakres wytaczania Zakres wytaczania Wielkos$¢ ptytki
C3: =40-50 Nm (30-36 ft.Ibs) @19-36 (.748-1.417) = 1.2 Nm (.9 ft.Ibs) @19-29 (.748-1.142) = 0.9 Nm (.7 ft.Ibs) TC/TPO6 (5/32) = 0.6 Nm (.4 ft.lbs)
C4: = 50-100 Nm (36-44 ft.Ibs) @35-56 (1.378-2.205) = 3.1 Nm (2.3 ft.lbs) @28-36 (1.102-1.417) = 1.2 Nm (.9 ft.lbs)  TC/TPQ9 (7/32) = 0.8 Nm (.6 ft.Ibs)
C5: = 90-100 Nm (66-74 ft.Ibs) @55-167 (2.165-6.575) = 5.8 Nm (4.3 ft.lbs) @35-56 (1.378-2.205) = 3.1 Nm (2.3 ft.lbs) TC/TP11 (1/4) = 0.9 Nm (.7 ft.Ibs)
C6/C8: = 160-180 Nm (118-133 ft.Ibs) @55-167 (2.165-6.575) = 5.8 Nm (4.3 ft.Ibs) CCO09 (3/8) = 3.0 Nm (2.2 ft.Ibs)
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WYTACZANIE Obrébka wykonczeniowa - CoroBore® 825 XL / CoroBore® 826 XL

CoroBore® 825/CoroBore® 826
Zakres wytaczania 150 - 315 mm (5.906 - 12.401 cali)
Coromant Capto®

Wewnetrzne Zewnetrzne

E
Zakres wytaczania 150-315 mm (5.905-12.402 cali)
Gtebokos¢ wytaczania 4 x Dspy
Tolerancja otworu IT6
Doktadno$¢ regulacji Srednicy 0.002 mm (0.00008 cala)
Doprowadzenie chtodziwa Wewnetrzne

Maksymalna predko$¢ skrawania ve 1200 m/min (3937 stop/min)
Zawsze ustawiac od srodka na zewnatrz

CoroBore® 825 CoroBore® 826

Doktadne nastawianie za pomocg skali noniusza (0.002 mm (0.00008 cala) dla  Precyzyjna regulacja dzieki styszalnemu kliknieciu przy zwiekszaniu $rednicy (0.002
$rednicy) mm (0.00008 cala) dla $rednicy)

Jeden petny obrét tarczy powoduje zmiane $rednicy o 0.5 mm (0.02 cala) Jeden petny obrét tarczy powoduje zmiane $rednicy o 0.1 mm (0.0039 cala)

Mozliwos$¢ przesunigcia promieniowego wykanczajgcej gtowicy wytaczarskiej do  Mozliwo$¢ przesuniecia promieniowego wykanczajacej glowicy wytaczarskiej
7.5 mm (0.295 cala) do 0.5 mm (0.02 cala)

Zakres wytaczania, mm (cale)? 1. Wkiadka 2. Wykanczajaca
glowica wytaczarska

Wewnetrzna Dg3) Zewnetrzna D%

min - rpax_ _ min - max Kat Kat Typ plytki 2

Wykanczajgca gtowica wytaczarska przystawie |przystawie

CB825 CB826 CB825 CB826 nia «r nia ANSI: |ISO ANSI Oznaczenie Oznaczenie

150-215 150-200 25-90 25-75 92° -2° TP..11 TP...22 R825C-AF23STUP1103A |A34-R825C-E 017 A

(5.906-8.464) |(5.906-7.874) |(.984-3.543) |(.984-2.953) |92° -2° TC...1103 TC...22 R825C-AF23STUC1103A |A34-R826C-E017
95° -5° CC...09 CC...3(2.5) |R825C-AF27SCLC09T3

200-265 200-250 75-140 75-125 92° -2° TP.. 11 TP..22 R825C-AF23STUP1103A |A34-R825C-E 017 A

(7.873-10.433) |(7.874-9.843) |(2.953-5.512) |(2.953- 92° -2° TC...1103 TC...22 R825C-AF23STUC1103A |A34-R826C-E017
95° -56° CC...09 CC...3(2.5) |R825C-AF27SCLC09T3

250-315 250-300 125-190 125-175 92° -2° TP..11 TP...22 R825C-AF23STUP1103A |A34-R825C-E 017 A

(9.842-12.401) |(9.843-11.811) |(4.921-7.480) |(4.921- 92° -2° TC...1103 TC...22 R825C-AF23STUC1103A |A34-R826C-E017
95° -5° CC...09 CC...3(2.5) |R825C-AF27SCLC09T3

1) Wymiary sg podane dla ptytek z promieniem naroza 0.4 mm (0.0157 cala).

)

2) Ptytki zamawia sie oddzielnie.

3 W przypadku uzycia przediuzenia suwaka, D¢ min. - max. zmienia sie o + 9.6 mm
4) W przypadku uzycia przedtuzenia suwaka, D¢, min. - max. zmniejsza sie o - 9.6 mm
5 R825C-AF27SCLCO09T3 wydtuza /1 i /s 0 4 mm (0.157 cala)

Wktadka

Wykanczajaca gtowica wytaczarska
Suwak

Zestaw do przedtuzenia suwaka
Adapter

Przeciwwaga

QahrWN=
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Obrobka wykonczeniowa - CoroBore® 825 XL / CoroBore® 826 XL WYTACZANIE

CoroBore® 825/CoroBore® 826

92° (-2°) CoroTurn® 107 92° (-2°) CoroTurn® 111 95° CoroTurn® 107
R825C-AF23STUC R825C-AF23STUP R825C-AF27SCLC

Zestaw do przedtuzenia suwaka
ks

p=3

3. Suwak 4, Zestaw do 5. Adapter Wymiary, mm (cale)
przedtuzenia suwaka

Oznaczenie Oznaczenie Wielko$¢ ztacza Oznaczenie @ Dsm 119 155 |3 6. Przeciwwaga
S17-R825A34-020 A |825C-048A Cé C6-R825S17-AJ 058 A 52 63 118 g 438 S$17-825-CW A
(11.5) (2.480) (4.646) (1.535) (.189)
C8 C8-R391.B11R-B 070 A 6.1 80 130 39 438
(13.4) (3.150) (5.118) (1.535) (.189)
S17-R825A34-020 A |825C-048A Cé C6-R825817-AK 058 A 6.4 63 118 39 48 $17-825-CW A
(14.1) (2.480) (4.646) (1.535) (.189)
C8 C8-R391.B12R-C 070 A 7.2 80 130 39 438
(15.9) (3.150) (5.118) (1.535) (.189)
S17-R825A34-020 A |825C-048A Cé C6-R825517-AL 058 A 7.7 63 118 39 4.8 S$17-825-CW A
(17.0) (2.480) (4.646) (1.535) (.189)
C8 C8-R822517-AL 070 A 9.1 80 130 39 438

(20.1) (3.150) (5.118) (1.535) (.189)

Przyktad zamowienia dla kompletnego narzedzia, zakres wytaczania 150-215, wigcznie z adapterem C6, suwakiem, wykanczajacg gtowicg
wytaczarskg i wktadkg dla ptytek TP...:

1 sztuka C6-R825S17-AJ 058 A (adapter)

1 sztuka S17-R825A34-020 A (suwak)

1 sztuka A34-R825C-E 017 A

1 sztuka R825-AF23STUP1103A

1 sztuka S17-825-CW A

Momenty dokrecania
Coromant Capto® C6-C8: 160-180 Nm

Dla suwaka + przeciwwagi: 75 Nm (55 ft.Ibs) J
Dla wykanczajgcej gtowicy wytaczarskiej 16 Nm (12 ft.Ibs)
Dla $ruby wktadki: 6 Nm (4.4 ft.Ibs)
Dla $ruby blokujacej: 6 Nm (4.4 ft.lbs)
Dla $ruby mocujgcej ptytke (TC/TP11): 0.9 Nm (.7 ft.lbs)
Dla $ruby mocujacej ptytke (CC09): 3 Nm (2.2 ft.Ibs)
SANDVIK F 37
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WYTACZANIE Obrobka wykonczeniowa - CoroBore® 825

CoroBore® 825 z ttumieniem drgan
Zakres wytaczania 23 - 167 mm (0.906-6.575 cali)
Coromant Capto®

Wytaczanie Wytaczanie wsteczne

Zakres wytaczania 23 - 167 mm (0.906-6.575 cali)

10d - 10OH

Gtebokos¢ wytaczania 6 x Db
Tolerancja otworu IT6
Doktadno$¢ regulacji srednicy 0.002 mm (0.00008 cala)
Doprowadzenie chtodziwa Wewnetrzne
Predkos$¢ skrawania v 600 m/min (1968 stop/min)
Zawsze ustawia¢ od $rodka na zewnatrz
Zakres wytaczania®) Typ plytki 2 Wktadka Zestaw do
przedtuzenia
suwaka
Kat Kat
przysta- |przysta-
D% Dc25) wienia wienia Wielkosé
D¢t min. - max. [min. - max. min. - max. 1SO: ANSI: ztgcza ISO ANSI iC Oznaczenie Oznaczenie
23-29 29-35 29-29 92° -2° C3 TP...06 TP..1.2 |5/32 |R825A-AF11STUPO6T1A 825A-030A
(.906-1.142) [(1.142-1.378) [(1.142-1.142) TC...06 TC..1.2 R825A-AF11STUCO06T1A
28-36 34-42 34-36 92° -2° C3 TP...06 TP..1.2 |5/32 |R825A-AF11STUPO6T1A  |825A-030A
(1.102-1.417) [(1.399-1.654) |(1.339-1.417) TC...06 TC..1.2 R825A-AF11STUCO06T1A
35-45 42.2-52.2 42-45 92° -2° C4 TP...09 TP..1.8 |7/32 |R825B-AF17STUP902A 825B-036A
(1.378-1.772) |(1.661-2.055) |(1.654-1.772) TC...09 TC...1.8 R825B-AF17STUC902A
44-56 51.2-63.2 51-56 92° -2° C5 TP...09 TP..1.8 |7/32 |R825B-AF17STUP902A 825B-036A
(1.732-2.205) [(2.016-2.488) |(2.008-2.205) TC...09 TC..1.8 R825B-AF17STUC902A
55-70 64.6-79.6 63-70 92° -2° C5 TP..1103 |TP...22 1/4 |R825C-AF23STUP1103A 825C-048A
(2.165-2.756) ((2.543-3.134) |(2.480-2.756) C6 TC..1103 |TC...22 R825C-AF23STUC1103A
69-87 78.6-96.6 78-87 92° -2° C6 TP..1103 [TP...22 1/4 |R825C-AF23STUP1103A 825C-048A
(2.717-3.425) ((3.304-3.893) |(3.071-3.425) Cc8 TC...1103 |TC...22 R825C-AF23STUC1103A
86-107 95.6-116.6 95-107 92° -2° Cc6 TP..1103 |TP..22 1/4 |R825C-AF23STUP1103A  |825C-048A
(3.386-4.213) ((3.764-4.591) |(3.740-4.213) C8 TC..1103 |TC...22 R825C-AF23STUC1103A
106-137 115.6-146.6 115-137 92° -2° C6 TP..1103 |TP..22 1/4 |R825C-AF23STUP1103A 825C-048A
(4.173-5.394) ((4.551-5.772) |(4.528-5.394) C8 TC..1103 |TC...22 R825C-AF23STUC1103A
136-167 145.6-176.6 145-167 92° -2° C6 TP..1103 |TP..22 1/4 |R825C-AF23STUP1103A  |825C-048A
(5.354-6.575) |((5.732-6.953) |(5.709-6.575) C8 TC...1103 |TC...22 R825C-AF23STUC1103A

1) Wymiary sg podane dla ptytek z promieniem naroza 0.4 mm (0.0157 cala).
2) Plytki zamawia sie oddzielnie.

Brak ograniczen spowodowanych geometrig (/32 lub /35), maksymalna zalecana gteboko$¢ otworu = 6 x Dsy przy wytaczaniu wgtab otworu oraz 6x Dsm-l1 przy
wytaczaniu wstecznym

Zakres wytaczania z zastosowaniem przedtuzenia suwaka przy wytaczaniu i wytaczaniu wstecznym.
Zakres $rednic przy wytaczaniu wstecznym bez przedtuzenia suwaka.

Ograniczenia wynikajgce z geometrii pojawiaja sie tylko w przypadku, gdy $rednica otworu (D) jest mniejsza niz $rednica ztgcza (Dsn). Maksymalna zalecana wielko$¢
otworu w przypadku, gdy $rednica otworu (D) jest wieksza niz srednica ztacza (Dsm) = 6 X Dsm przy wytaczaniu wgtab otworu 6 x Dsp, - k1 przy wytaczaniu wstecznym

@
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Obrébka wykonczeniowa - CoroBore® 825

WYTACZANIE

CoroBore® 825 z ttumieniem drgan

Zestaw do

przediuzenia suwaka

hss

92° (-2°) CoroTurn® 107
R825x-AFxxSTUC

92° (-2°) CoroTurn® 111

R825x-AFxxSTUP

ho
"1& "3b
l3a
Dyy
tE I24 { *‘1
Dg4
Dez— 11 = dtugo$é programowa

Adapter Wymiary, mm (cale) Wytaczanie wsteczne

Oznaczenie & Dsm, Doy l1a |32 Ias I 7% I3
C3-R825A-FAA181A | 0.6 (1.3) 32 (1.260) 20 (.787) 192 (7.560) 6xDc 3.0 (.118) 170 (6.693) 19.5 (.768) 6xD:-22 (.866)6)
C3-R825A-FAB208A | 1.1 (2.4) 32 (1.260) 25 (.984) 219 (8.622) 6xDc8) 3.0 (.118) 197 (7.756) 19.5(.768) 3)
C4-R825B-FAC255A | 2.2 (4.9) 40 (1.575) 32 (1.260) 272 (10.709)  6xD? 3.6 (.142) 238 (9.370) 31 (1.220) 3)
C5-R825B-FAD315A | 4.1 (9.0) 50 (1.969) 40 (1.575) 332 (13.071)  6xDf 3.6 (.142) 298 (11.732) 31 (1.220) 6xD¢-34 (1.339)8)
C5-R825C-FAE237A | 3.9 (8.6) 50 (1.969) 50 (1.969) 260 (10.236) 3) 4.8 (.189) 214 (8.425) 42 (1.654) 3)
C6-R825C-FAE389A | 7 (15.4) 63 (2.480) 50 (1.969) 412 (16.220)  6xDS 4.8 (.189) 366 (14.409) 42 (1.654) 6xD:-46(1.811)8)
C6-R825C-FAF307A 8 (17.6) 63 (2.480) 63 (2.480) 330 (12.992) 3) 4.8 (.189) 284 (11.181) 42 (1.654) 3)
C8-R825C-FAF499A | 14.5 (32.0) 80 (3.150) 63 (2.480) 522 (20.551)  6xDcf) 4.8 (.189) 476 (18.740) 42 (1.654) 6xD:-46(1.811)8)
C6-R825C-FAG307A | 7.4 (16.3) 63 (2.480) 80 (3.150) 330 (12.992) 3) 4.8 (.189) 284 (11.181) 42 (1.654) 3)
C8-R825C-FAG377A | 14.6 (32.2) 80 (3.150) 80 (3.150) 400 (15.748) 3) 4.8 (.189) 354 (13.937) 42 (1.654) 3)
C6-R825C-FAH307A | 7.7 (17.0) 63 (2.480) 100 (3.937) 330 (12.992) 3) 4.8 (.189) 284 (11.181) 42 (1.654) 3)
C8-R825C-FAH377A | 15(33.1) 80 (3.150) 100 (3.937) 400 (15.748) 3) 4.8 (.189) 354 (13.937) 42 (1.654) 3)
C6-R825C-FAI307A | 7.9 (17.4) 63 (2.480) 130 (5.118) 330 (12.992) 3) 4.8 (.189) 284 (11.181) 42 (1.654) 3)
C8-R825C-FAI377A | 15.6 (34.4) 80 (3.150) 130 (5.118) 400 (15.748) 3) 4.8 (.189) 354 (13.937) 42 (1.654) 3)

Momenty dokrecania

Przyktad zamoéwienia: 1 sztuka R825A-AF11STUPO6T1A (wkiadka)

1 sztuka C3-R825A-FAA181A

(adapter)

Dla $ruby mocujgcej ptytke

Do ztgcza Coromant Capto® :

Wielko$é

C3=40-50 Nm (30-37 funtéw na stope)

C4= 50-160 Nm (37-44 funtéw na stope)

C5=90-100 Nm (67-74 funtéow na stope)

C6= 160-180 Nm (118-133 funtéw na stope)

Dla $ruby wktadki: Dla $ruby blokujace;: (CoroTurn 107):

Zakres wytaczania Zakres wytaczania Wielkos¢ plytki

D 23-36 mm = 1.2 Nm D 23-36 mm = 0.9 Nm 06 mm =0.6 Nm

(D 0.906-1.417 cala= 0.89 funtéw na stope) (D 0.906-1.142 cala= 0.66 funta na stope) (5/32 cala = 0.44 funta na stope)

D 23-56 mm = 3.0 Nm D 23-36 mm = 1.2 Nm 09 mm =0.8 Nm

(D 1.378-2.205 cala= 2.21 funtéw na (D 1.102-1.417 cala= 0.89 funta na stope) (7/32 cala = 0.59 funta na stope)

D 23-167 mm = 6.0 Nm D 23-56 mm = 3.0 Nm 11 mm = 0.9 Nm

(D 2.165-6.575 cali= 4.43 funtéw na stope) (D 1.378-2.205 cala= 2.21 funtéw na (1/4 cala = 0.66 funta na stope)
D

23-167 mm = 6.0 Nm
(D 2.165-6.575 cali= 4.43 funtéw na stope)

SANDVIK
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WYTACZANIE Obrébka wykonczeniowa - CoroBore® 825 XL / CoroBore® 826 XL

CoroBore® 825/CoroBore® 826 z ttumieniem drgan
Zakres wytaczania 150 - 315 mm (5.906 - 12.401 cali)
Coromant Capto®

Wewnetrzne Zewnetrzne

o
Silent ¢ Tools®

Zakres wytaczania 150-315 mm (5.905-12.402 cali)
Gtebokos¢ wytaczania 6 X Dsmb)

Tolerancja otworu IT6

Doktadno$¢ regulacji Srednicy 0.002 mm (0.00008 cala)
Doprowadzenie chtodziwa Wewnetrzne

Maksymalna predko$¢ skrawania v 600 m/min (1968 stop/min)
Zawsze ustawia¢ od srodka na zewnagtrz

10d - 10OH

Zakres wytaczania? 1. Wkiadka 2. Wykanczajaca 3. Suwak
glowica
wytaczarska
Wewnetrzna Dg3) Zewnetrzna Deo% Kat
min. - maks min. - maks Kat przy-
L ) : ’ przysta- |sta- )
Wykanczajaca gtowica wytaczarska wienia |wienia| TYP ptytki 2
CB825 CB826 CB825 CB826 Kr ANSI: |ISO ANSI| |Oznaczenie Oznaczenie Oznaczenie
150-215 150-200 25-90 25-75 92° -2° |TP.M TP..22 |R825C-AF23STUP1103A |A34-R825C-E 017 A |S17-R825A34-020 A
(5.906-8.464) |(5.906-7.874) |(.984-3.543) |(.984-2.953)|92° -2° |TC..1103 TC..22 |R825C-AF23STUC1103A |A34-R826C-E 017
200-265 200-250 75-140 92° -2°  |TP..11 TP..22 |R825C-AF23STUP1103A |A34-R825C-E 017 A |S17-R825A34-020 A
(7.873-10.433) |(7.874-9.843) |(2.953- 92° -2° |TC..1103 TC..22 |R825C-AF23STUC1103A |A34-R826C-E 017
250-315 250-300 125-190 92° -2° |TP.M TP..22 |R825C-AF23STUP1103A |A34-R825C-E 017 A |S17-R825A34-020 A
(9.842-12.401) |(9.843-11.811) |(4.921- 92° -2°  |TC..1103 TC..22 |R825C-AF23STUC1103A |A34-R826C-E 017

1) Wymiary zostaty podane dla ptytek z promieniem naroza 0,4 mm.
2) Plytki zamawia sie oddzielnie.

3 W przypadku uzycia przedtuzenia suwaka, D¢ min. - max. zmienia si¢ o + 9.6 mm
4) W przypadku uzycia przedtuzenia suwaka, D¢, min. - max. zmniejsza si¢ 0 - 9.6 mm
5) Dla gtebokosci wytaczania 6 x Dsy nalezy uzy¢ diuzszego uchwytu podstawowego.

Wkiadka

Wykanczajgca gtowica wytaczarska
Suwak

Zestaw do przedtuzenia suwaka
Adapter z ttumieniem drgan
Przeciwwaga

DA RN =
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Obrobka wykonczeniowa - CoroBore® 825 XL / CoroBore® 826 XL WYTACZANIE

CoroBore® 825/CoroBore® 826 z ttumieniem drgan

Dsm 92° CoroTurn® 107 92° CoroTurn® 111

Zestaw do R825C-AF23STUC  R825C-AF23STUP
przedtuzenia suwaka

bs

g=it

I = dtugo$¢ programowa

4. Zestaw do 5. Adapter z ttumieniem drgan  |Wymiary, mm (cale) 6. Przeciwwaga
przedituzenia suwaka

Oznaczenie Wielko$¢ zigcza Oznaczenie @ Dsm I I3 I35
825C-048A C8 CB8-R825S17-FJ340A 14 80 400 39 4.8 |S17-825-CW A
(30.9) (3.150) (15.748) (1.535) (.189)

825C-048A C8 C8-R825S517-FK340A 14.3 80 400 39 4.8 |S17-825-CW A
(31.5) (3.150) (15.748) (1.535) (.189)

825C-048A c8 C8-R825S17-FL340A 147 80 400 39 48 [S17-825-CWA
(32.4) (3.150) (15.748) (1.535) (.189)

Przyktad zamoéwienia kompletnego narzedzia o zakresie wytaczania 150-215, wigcznie z adapterem C6, suwakiem, wykanczajgca gtowica
wytaczarska, przeciwwagg i wktadkg dla ptytek TP... :
1 sztuka C8-R825S17-FJ 340 A G
1 sztuka S17-R825A34-020 A (suwak)
1 sztuka A34-R825C-E 017 A
1 sztuka R825-AF23STUP1103A
1 sztuka S17-825-CW A

Momenty dokrecania

Coromant Capto® C8: 180 Nm 133 funt na stope

Dla suwaka + przeciwwagi: 75 Nm 55 funt na stope

Dla wykanczajacej gtowicy wytaczarskiej 16 Nm 12 funt na stope

Dla $ruby wktadki: 6 Nm 4.4 funt na stope

Dla $ruby blokujacej: 6 Nm 4.4 funt na stope

Dla sruby mocujgcej ptytke (TC/TP11): 0.9 Nm .7 funt na stope

Dla $ruby mocujgcej ptytke (CC09): 3 Nm 2.2 funt na stope

CoroBore°® 825 CoroBore® 826

Doktadne nastawianie za pomocg skali noniusza (0.002 mm (0.00008 Precyzyjna regulacja dzieki styszalnemu kliknigciu przy zwiekszaniu
cala) dla srednicy) Srednicy (0.002 mm (0.00008 cala) dla $rednicy)

Jelde)n petny obrét tarczy powoduje zmianeg $rednicy o 0.5 mm (0.02 Jelde)n petny obrot tarczy powoduje zmiane srednicy o 0.1 mm (0.0039 J
cala cala

Mozliwo$¢ przesuniecia promieniowego wykanczajgcej gtowicy Mozliwo$¢ przesuniecia promieniowego wykanczajgcej gtowicy
wytaczarskiej do 7.5 mm (0.295 cala) wytaczarskiej do 0.5 mm (0.02 cala)
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WYTACZANIE Wytaczanie wykoriczeniowe - CoroBore® 825 XL/CoroBore® 826 XL

CoroBore® 825 XL/CoroBore® 826 XL

Zakres wytaczania 298 - 555 mm (11.732 - 21.850 cali)

Wewnetrzne Zewnetrzne

Zakres wytaczania 298-555 mm (11.732-21.850 cali)
Tolerancja otworu IT6

Doktadno$¢ regulacji $rednicy 0.002 mm (0.00008 cala)
Doprowadzenie chtodziwa Wewnetrzne

Maksymalna predko$¢ skrawania v 1200 m/min (3937 stép/min)
Zawsze ustawia¢ od srodka na zewnatrz

10d - 10OH

Zakres wytaczania, mm (cale)? 1. Wkiadka 2. Wykanczajaca
gltowica
wytaczarska

Kat

Wewnetrzna D3 Zewnetrzna D% przy-

min. - maks. min. - maks. ] g(:ap- Kat przy- Zt_aw' Typ ptytki 2

Wykariczajaca glowica wytaczarska |Wykanczajaca gtowica nasa- |sta- nia

CB825 CB826 CB825 CB826 dzany |wienia k. |ANSI: [ISO ANSI Oznaczenie Oznaczenie

298-395 298-380 173-270 188-270 M 92° -2° |TP..1 TP...22 R825C-AF23STUP1103A |A34-R825C-E 017 A

(11.732-15.551) | (11.732-14.961) |(6.811-10.630) |(7.402-10.630) 92° -2°  |TC..1103 TC...22 R825C-AF23STUC1103A |A34-R826C-E 017

95° -5° |CC..09 CC...3(2.5 |[R825C-AF27SCLC09T3

378-475 378-460 253-350 268-350 N 92° -2° |TP.M TP...22 R825C-AF23STUP1103A |A34-R825C-E 017 A

(14.882-18.701)|(14.88218.110) |(9.961-13.780) |(10.551-13.780) 92° -2° |TC..1103 TC...22 R825C-AF23STUC1103A |A34-R826C-E 017

95° -5° |CC..09 CC...3(2.5 |R825C-AF27SCLC09T3

458-555 458-540 333-430 348-430 (0] 92° -2° |TP..11 TP...22 R825C-AF23STUP1103A |A34-R825C-E 017 A

(18.031-21.850)|(18.031-21.260) |(13.110-16.929) | (13.701-16.929) 92° -2°  |TC..1103 TC...22 R825C-AF23STUC1103A |A34-R826C-E 017

95° -5° |CC..09  CC...3(2.5 |[R825C-AF27SCLC09T3

1) Wymiary sg podane dla ptytek z promieniem naroza 0.4 mm (0.0157 cala).

)

) Plytki zamawia sie oddzielnie.

) W przypadku uzycia przedtuzenia suwaka, D¢ min. - max. zmienia sie o + 9.6 mm

) W przypadku uzycia przedtuzenia suwaka, D¢, min. - max. zmniejsza sie o - 9.6 mm
) R825C-AF27SCLCO9T3 wydtuza /1 i /3 0 4 mm (0.157 cala)
)
)

w N

o o b

Ziacze po stronie obrabiarki w adapterze nasadzanym jest dopasowane do koricéwki wrzeciona w

Zestaw podktadek ograniczajgcych umozliwia szybkie i tatwe przejécie z suwaka do obrébki wykanczajacej na
suwak do obrobki zgrubnej przy zachowaniu potozenia suwaka. Przy zmianie suwaka nalezy zmniejszy¢
Srednice wykanczajacej glowicy wytaczarskiej i wykonaé przejcie testowe.

7

Montaz adapteréw nasadzanych wielkosci M, N i O

Wktadka

Wykanczajgca gtowica wytaczarska
Suwak

Zestaw do przedtuzenia suwaka
Adapter nasadzany

Przeciwwaga

Uchwyt

Zestaw podktadek ograniczajgcych

NS WN =
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RUI - FUL

Wytaczanie wykonczeniowe - CoroBore® 825 XL/CoroBore® 826 XL WYTACZANIE

95° CoroTurn® 107
R825C-AF27SCLC

Montaz adapteréw nasadzanych wielkosci M, N i O

92° (-2°) CoroTurn® 107
R825C-AFxxSTUC

92° (-2°) CoroTurn® 111
R825C-AFxxSTUP

'(

Al s 1 h
(/e | 0| |
BM 95?2
Dy D
Zestaw do przedtuzenia suwaka
—  —dmp
ks
ST
5 _ ey | e
—— 1 6. Przeciwwaga Zestaw podktadek?
| j o 1 Oznaczenie Oznaczenie
? S$24-825XL-CW 5335 001-01
DCO
Dci
3. Suwak 4. Zestaw do 5. Adapter Wymiary, mm (cale) 7. Uchwyty
przedtuzenia nasadzanys)
suwaka
Oznaczenie Oznaczenie Oznaczenie @ 115 Dsm OAW dmm dhe A l3s Oznaczenie
S24-R825XLA34-012 [825C-048A A40-RXLS24-AM2 062| 8.4 114 160 164 40 101.6 28 4.8 |392.644XL-5040 075
(4.488) (6.299) (6.457) (1.575) (4.000) (1.102) (.189) |392.646XL-5040 080
A392.645XL-5040 075
S24-R825XLA34-012 [825C-048A A40-RXLS24-AN2 067 |10.2 119 160 164 40 101.6 28 4.8 |C8-391.XL-40 065
(4.685) (6.299) (6.457) (1.575) (4.000) (1.102) (.189) |C10-391.XL-40 070
392.647XL-5040
S24-R825XLA34-012 [825C-048A A40-RXLS24-A02 072|121 124 160 164 40 101.6 28 4.8 |A392.647XL-5040
(4.882) (6.299) (6.457) (1.575) (4.000) (1.102) (.189) |Patrz strona F46

Momenty dokrecania

Przykfad kompletnego zamoéwienia narzedzia o $rednicy 298-395 mm (do
adaptera nasadzanego wielkosci M, N i O) wraz z uchwytem:

1 sztuka R825-AF23STUC1103A (wktadka)

Dla adaptera nasadzanego: 200 Nm 148  funt na stope 1 sztuka A34-R825C-E 017 A
Dla suwaka + przeciwwagi: 60 Nm 44 funt na stope 1 sztuka S24-R825XLA34-012 (przedtuzenie adaptera)
Dla wykanczajacej gtowicy wytaczarskiej: 16 Nm 12 funt na stope 1 sztuka A40-RXLS24-AM2 062 (adapter nasadzany)
Dla $sruby wktadki: 6 Nm 4.4  funt na stope 1 sztuka S24-825XL-CW (przeciwwaga)
Dla $ruby blokujacej: 6 Nm 4.4  funt na stope 1 sztuka 392.644XL-5040 075 (uchwyt)
Dla $ruby mocujacej ptytke TC..11/TP..11: 0.9 Nm 7 funt na stope

Dla $ruby mocujgcej ptytke CC..09: 3 Nm 2.2 funt na stope

CoroBore® 826 XL

Doktadne nastawianie za pomocg skali noniusza (0.002 mm (0.00008 Precyzyjna regulacja dzieki styszalnemu kliknieciu przy zwiekszaniu
cala) dla srednicy) Srednicy (0.002 mm (0.00008 cala) dla $rednicy)

Jeden petny obrot tarczy powoduje zmiane $rednicy o 0.5 mm (0.02 cala) Jeden petny obrét tarczy powoduje zmiane $rednicy o 0.1 mm (0.0039

CoroBore® 825 XL

cala)
Mozliwo$¢ przesuniecia promieniowego wykanczajgcej gtowicy Mozliwo$¢ przesuniecia promieniowego wykanczajgcej gtowicy
wytaczarskiej do 7.5 mm (0.295 cala) wytaczarskiej do 0.5 mm (0.02 cala) J

SANDVIK
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WYTACZANIE Wytaczanie wykoriczeniowe - CoroBore® 825 XL/CoroBore® 826 XL

CoroBore® 825 XL/CoroBore® 826 XL

Zakres wytaczania 538 - 1275 mm (21.181 - 50.197 cali)

Wewnetrzne Zewnetrzne

Zakres wytaczania 538-1275 mm (21.181-50.197 cali)
Tolerancja otworu IT6

Doktadno$¢ regulacji srednicy 0.002 mm (0.00008 cala)
Doprowadzenie chtodziwa Wewnetrzne

Predkos¢ skrawania, ve maks. = 1200 m/min (3937 stop/min)
Zawsze ustawia¢ od $rodka na zewnatrz

10d - 10OH

Zakres wytaczania, mm (cale)’ 1. Wktadka 2. Wykanczajaca
glowica
wytaczarska

Wewnetrzna D3 Zewnetrzna D% Kat

min. - maks. ) min. - maks. ) éc:ap- grqzty_ gtrazgv-ie- Typ plytki 2

Wykanczajgca gtowica Wykanczajgca gtowica nasa- |stawie- |nia

CB825 CB826 CB825 CB826 dzany |nia k; ANSI: [ISO ANSI Oznaczenie Oznaczenie

538-795 538-780 413-670 428-670 P 92° -2° |TP.11 TP...22 R825C-AF23STUP1103A |A34-R825C-E 017 A

(21.181-31.299)|(21.181-30.709) | (16.260-26.378) | (16.850-26.378) 92° -2°  |TC..1103 TC...22 R825C-AF23STUC1103A |A34-R826C-E 017

95° -5° |CC..09 CC...3(2.5 |[R825C-AF27SCLC09T3

778-1035 778-1020 653-910 668-910 Q 92° -2° |TP..11 TP..22 R825C-AF23STUP1103A |A34-R825C-E 017 A

(30.630-40.748)|(30.630-40.157) | (25.709-35.827) | (26.299-35.827) 92° -2° |TC..1103 TC..22 R825C-AF23STUC1103A |A34-R826C-E 017

95° -5° |CC..09  CC...3(2.5 |R825C-AF27SCLC09T3

1018-1275 1018-1260 893-1150 908-1150 R 92° -2° |TP.11 TP...22 R825C-AF23STUP1103A |A34-R825C-E 017 A

(40.079-50.197)|(40.079-49.606) | (35.157-45.276) | (35.748-45.276) 92° -2°  |TC..1103 TC...22 R825C-AF23STUC1103A |A34-R826C-E 017

95° -5° |CC..09 CC...3(2.5 |[R825C-AF27SCLC09T3

) Wymiary sg podane dla ptytek z promieniem naroza 0.4 mm (0.0157 cala).

2) Plytki zamawia sie oddzielnie.

) W przypadku uzycia przedtuzenia suwaka, D¢ min. - max. zmienia sie o + 9.6 mm

W przypadku uzycia przediuzenia suwaka, D¢, min. - max. zmniejsza sie o - 9.6 mm

R825C-AF27SCLC09T3 wydtuza /1 i ls 0 4 mm (0.157 cala)

Ziacze po stronie obrabiarki w adapterze nasadzanym jest dopasowane do koncéwki wrzeciona w obrabiarkach ze stozkiem o wielko$ci 50

Zestaw podktadek ograniczajgcych umozliwia szybkie i fatwe przejscie z suwaka do obrébki wykanczajacej na suwak do obrébki zgrubnej
przy zachowaniu potozenia suwaka. Przy zmianie suwaka nalezy zmniejszy¢ $rednice wykanczajacej gtowicy wytaczarskiej i wykonac
przejécie testowe.

Whktadka

Wykanczajgca gtowica wytaczarska
Suwak

Zestaw do przedtuzenia suwaka
Adapter nasadzany

Przedtuzenie adaptera nasadzanego
Przeciwwaga

Uchwyt

Zestaw podktadek ograniczajgcych

Montaz adapteréw nasadzanych wielkosci P, Qi R

©CeNIORON=
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RUI - FUL

Wytaczanie wykonczeniowe - CoroBore® 825 XL/CoroBore® 826 XL WYTACZANIE

Montaz adapteréw nasadzanych wielkosci P, QiR 92° (-2°) CoroTurn® 107 92° (-2°) CoroTurn® 111 95° CoroTurn® 107
R825C-AFxxSTUC R825C-AFxxSTUP R825C-AF27SCLC

'(

o) | E

b
| |

95?2
D
Zestaw do przedtuzenia
suwaka
ks
Eﬂ 7. Przeciwwaga 9. Zestaw podktadek?)
Oznaczenie Oznaczenie
D $24-825XL-CW 5335 001-01
3. Suwak Zestaw 5. Adapter 6. Przedtuzenie Wymiary, mm (cale) 8. Uchwyty
do prze- nasadzany®) adaptera
dtuzenia nasadzanego
suwaka
Oznaczenie Oznaczenie |Oznaczenie Oznaczenie é 115 Dsm  OAW  dmn Che I3 hs |Oznaczenie

S24-R825XLA34-012 |825C-048A | A40-NXLA35-AP2 086 |A35-RXLS24-A 060 |24.5 198 160 164 40 1016 28 4.8 |392.644XL-5040 075
(7.795 (6.299 (6.457 (1.575 (4.000 (1.102 (.189) |392.646XL-5040 080
A392.645XL-5040 075
524-R825XLA34-012 |825C-048A | A40-NXLA35-AQ2 106 | A35-RXLS24-A 060 |357 218 160 164 40 1016 28 4.8 |C10-391.XL-40 070
(8.583 (6.299 (6.457 (1.575 (4.000 (1.102 (.189) |392.647XL-5040
A392.647XL-5040
S24-R825XLA34-012 |825C-048A | A40-NXLA35-AR2 106 |A35-RXLS24-A 060 |42.9 218 160 164 40 101.6 28 4.8 |C8-391.XL-40 065
(8.583 (6.299 (6.457 (1.575 (4.000 (1.102 (.189) |Patrz strona F46

Przyktad kompletnego zamoéwienia narzedzia o $rednicy 538-795 mm
(do adaptera nasadzanego wielkosci P, Q i R) wraz z uchwytem:

Momenty dokrecania 1 sztuka R825-AF23STUC1103A (wkfadka)
Dla adaptera nasadzanego: 200 Nm 148  funt na stope 1 sztuka A34-R825C-E 017 A
Dla przedtuzenia adaptera nasadzanego: 100 Nm 74 funt na stope 1 sztuka S24-R825XLA34-012 (przedtuzenie adaptera)
Dla suwaka + przeciwwagi: 60 Nm 44 funt na stope 1 sztuka A40-NXLA35-AP2 086 (adapter nasadzany)
Dla wykanczajacej gtowicy wytaczarskiej: 16 Nm 12 funt na stope 2 sztuki A35-RXLS24-A 060 (przedtuzenie adaptera)
Dla $ruby wktadki: 6 Nm 4.4 funt na stope 1 sztuka S24-825XL-CW (przeciwwaga)
Dla $ruby blokujacej: 6 Nm 4.4 funt na stope 1 sztuka 392.644XL-5040 075 (uchwyt)
Dla sruby mocujacej ptytke TC..11/TP..11: 0.9 Nm 7 funt na stope

Dla sruby mocujgcej ptytke CC..09: 3 Nm 2.2 funt na stope

CoroBore® 825 XL CoroBore® 826 XL

Doktadne nastawianie za pomocg skali noniusza (0.002 mm (0.00008 Precyzyjna regulacja dzieki styszalnemu kliknieciu przy zwiekszaniu

cala) dla $rednicy) Srednicy (0.002 mm (0.00008 cala) dla $rednicy)

Jelde)n petny obrét tarczy powoduje zmianeg srednicy o 0.5 mm (0.02 Je;j?n petny obrot tarczy powoduje zmianeg $rednicy o 0.1 mm (0.0039
cala cala

Mozliwo$c¢ przesuniecia promieniowego wykanczajgcej gtowicy Mozliwo$¢ przesuniecia promieniowego wykanczajgcej gtowicy
wytaczarskiej do 7.5 mm (0.295 cala) wytaczarskiej do 0.5 mm (0.02 cala) J
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WYTACZANIE

Uchwyty do CoroBore® XL

Zakres zastosowan CoroBore XL

CoroBore® XL

CoroBore XL wielko$¢ adaptera

nasadzanego M, Ni O

Obroébka
Obrébka | potwykan-
zgrubna czajaca

Obrébka
wykan-
czajaca

CoroBore XL wielko$¢ adaptera

nasadzanego P

Obrébka
Obrébka | pétwykan-
zgrubna czajaca

Obrébka
wykan-
czajgca

CoroBore XL wielko$¢ adaptera
nasadzanego Qi R

Obroébka
zgrubna

Obroébka
potwykan-
czajaca

Obrébka
wykan-
czajaca

C8 zamocowany
bezposrednio we
wrzecionie

Coromant Capto

C8 zamocowany
w uchwycie
podstawowym
(ze $rubg
centralng)

c10
zamocowany
bezposrednio we
wrzecionie
Coromant Capto

c10
zamocowany
w uchwycie
podstawowym
(ze $rubg
centralng)

o)

Uchwyt
podstawowy

o)

Trzpien
centrujacy

1) Zaleca sig¢ wytaczanie jednoostrzowe

oo
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RUI - FUL

Uchwyty do CoroBore® XL

WYTACZANIE

Adapter Coromant Capto dla CoroBore XL

Cx-391.XL

dmt D5t

11 = dtugo$¢ programowa

Wymiary, mm, cale
Wielkos$¢ ztacza Oznaczenie Chtodziwo" Dsm dmy dhe Dst I Din Is @
C8 C8-391.XL-40 065 1 80 40 101.6 160 65 M16 25 6.7
3.150 1.575 4.000 6.299 2.559 0.984 6.7
C10 C10-391.XL-40 070 1 100 40 101.6 160 70 M16 25 8.3
3937 1.575 4.000 6.299 2.756 0.984 8.3

0 = brak chtodziwa, 1 = chtodziwo przez $rodek, 6 = chfodziwo przez kotnierz, 7 = chtodziwo przez $rodek i przez kotnierz

"

F123

SANDVIK
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WYTACZANIE Uchwyty do CoroBore® XL

Adapter dla CoroBore XL

Uchwyty podstawowe

392.644XL
392.646XL
A392.645XL

Wersja metryczna

10d - 10OH

Wymiary, mm
Wielkosé
Typ wrzeciona stozka Oznaczenie Chtodziwo) dmy ahe Dst I4 D Ie @
1SO7388.1 50 392.644XL-5040 075 7 40 1016 160 75 M16 25 8.5
MAS/BT403 50 392.646XL-5040 080 7 40 101.6 160 80 M16 25 8.9

1) 0 = brak chtodziwa, 1 = chtodziwo przez $rodek, 6 = chtodziwo przez kotnierz, 7 = chtodziwo przez $rodek i przez kotnierz

Wersja calowa

Wymiary, cale
Wielkosé
Typ wrzeciona stozka Oznaczenie Chtodziwo") dmy Che Dst Iy Din Ie [\
CAT V-Flange 50 A392.645XL-5040 075 7 1.575 4.000 6.299 2953 M16 0984 8.2

1) 0 = brak chfodziwa, 1 = chtodziwo przez srodek, 6 = chtodziwo przez kotnierz, 7 = chtodziwo przez srodek i przez kotnierz

We wszystkich uchwytach podstawowych CoroBore XL tylna $cianka kotnierza z otworami gwintowanymi zostata oszlifowana umozliwiajac w razie potrzeby zamocowanie
podkiadki w celu poprawy stabilnosci. Podktadke nalezy zamowi¢ osobno i zeszlifowaé odpowiednio do typu obrabiarki i uchwytu - patrz akcesoria na stronie F123.

E J3 F123
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RUI - FUL

Uchwyty do CoroBore® XL WYTACZANIE
Adapter dla CoroBore XL
Trzpien centrujacy
392.647XL
A392.647XL Montaz adaptera nasadzanego

Iy = dtugo$¢ programowa

Wersja metryczna

Wymiary, mm
Wielkos¢ )
Typ wrzeciona stozka |Oznaczenie Chtodziwo?!) dmy I Ie
1ISO7388.1/MAS-BT 403 50 392.647XL-5040 1 40 0 25 1.9

1) 0 = brak chtodziwa, 1 = chtodziwo przez $rodek, 6 = chtodziwo przez kotnierz, 7 = chtodziwo przez $rodek i przez kotnierz

Wersja calowa

Wymiary, cale
Wielkosé
Typ wrzeciona stozka Oznaczenie Chtodziwo) dmy 14 Ie [\
CAT V-Flange 50 A392.647XL-50402 1 1.575 000 0.984 42

) 0 = brak chfodziwa, 1 = chtodziwo przez $rodek, 6 = chtodziwo przez kotnierz, 7 = chtodziwo przez $rodek i przez kotnierz
2 Sruby z gwintami calowymi nalezy zamawia¢ osobno — patrz akcesoria na stronie F123.
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WYTACZANIE Obrébka wykariczajaca

Wykanczajaca gtowica wytaczarska
Coromant Capto® /HSK

Zakres wytaczania: 3-36 mm (0.118 - 1.417 cala) - —

Gtebokos¢ wytaczania 109 mm (4.29 cala) m s

Tolerancja otworu: IT6 Dsm,

Doktadno$¢ ustawienia $rednicy: 0.002 mm (0.00008 cala) il

Chtodziwo: Wewnetrzne

E ‘iﬂl
Iy = dtugo$¢ programowa
Srednica Wymiary, mm (cale)
wytaczania
mm (cale)
Dc
min. — maks. Wielko$¢ ztagcza  |Oznaczenie Masa dmp, Dsm Dy I b Emax
Coromant Capto®
3-26 C4 C4-391.37A-12 055B 0.6 12 40 50 31 55 3
(.118-1.024) 1.3 472 1.575 1.969 1.220 2.165 .118
3-26 C5 C5-391.37A-12 048B 0.8 12 50 50 24 48 3
(.118-1.024) 1.8 472 1.969 1.969 .945 1.890 .118
3-32 C5-391.37A-16 070A 1.4 16 50 63 11 70 3
(.118-1.260) 3.1 .630 1.969 2.480 .433 2.756 .118
3-36" C5-391.37A-20 085A 2.6 20 50 80 13 85 5
(.118-1.417) 5.7 .787 1.969 3.150 512 3.346 .197
3-32 C6 C6-391.37A-16 075A 1.6 16 63 63 16 75 3
(.118-1.260) S5 .630 2.480 2.480 .630 2.953 .118
3-36" C6-391.37A-20 085A 2.8 20 63 80 13 85 5
(.118-1.417) 6.2 .787 2.480 3.150 512 3.346 .197
HSK

3-26 HSK 63-A/C 392.410 37A-63 12 063B 1.6 12 63 50 39 63 3
(.118-1.024) 5] 472 2.480 1.969 1.535 2.480 .118
3-32 392.410 37A-63 16 085A 1.8 16 63 63 26 85 3
(.118-1.260) 4.0 .630 2.480 2.480 1.024 3.346 .118
3-36" 392.410 37A-63 20 100A 3.0 20 63 80 28 100 5
(.118-1.417) 6.6 .787 2.480 3.150 1.102 3.937 .197
3-26 HSK 100-A/C 392.410 37A-100 12 076B 2.7 12 100 50 52 76 3
(.118-1.024) 5.9 472 3.937 1.969 2.047 2.992 .118

1) Minimalna $rednica przy zastosowaniu tulei i wytaczaka dm»=16 mm (0.787 cala)

G Tulejki do precyzyjnych gtowic wytaczarskich typu 391.37A

Wymiary, mm (cale)

AL
dm
L‘ 5@"_%" ‘[dmm dm;  |Oznaczenie dmp, 7
-

16 393.37A-20 16 072 20 18

i .630 .787 .709
16 393.37A-25 16 088 25 38

.630 .984 1.496

Uwaga: Nalezy przestrzegac¢ instrukcji obstugi dostarczonej
w pudetku z narzedziem.

Momenty dokrecania
Coromant Capto®

J Maks. predkos¢ obrotowa: C4= 40-50 Nm (30-37 funtéw na stope)
dmy 12 mm (0.472 cala)= 7000 obr/min C5=90-100 Nm (67-74 funtéw na stope)
dmp, 16 mm (0.630 cala)= 5000 obr/min C6= 160-180 Nm (118-133 funtéw na stope)

Sruba do wytaczaka:

dmp 12116 mm (0.472 i 0.630 cala)= 10 Nm (7 funtéw na stope)
dmm 20 mm (0.787 cala)= 18 Nm (13 funtow na stope)

Sruba blokujaca:

dmm 12116 mm (0.472 i 0.630 cala)= 8 Nm (6 funtéw na stope)
dmm 20 mm (0.787 cala)= 12 Nm (9 funtéw na stope)

dmpy 20 mm (0.787 cala)= 3500 obr/min

G6 F124 F96 F2

b P . &

Fs0

10d - 10OH



RUI - FUL

Obrobka wykanczajaca WYTACZANIE

Wykanczajaca gtowica do wytaczania szybkosciowego

Z nastawng przeciwwaga
Coromant Capto®/ HSK

h
dm,

Zakres wytaczania:  3-26 mm (0.118 - 1.024 cala) D, 2° 1 _Jl_' i Dsy

Gtebokos¢ wytaczania < 60 mm (2.362 cala) R e B M

Tolerancja otworu: IT6 o | E

Doktadno$c

ustawienia $rednicy: ~ 0.002 mm (0.00008 cala) ey

Chtodziwo: Wewnetrzne

Maks. predkosé

obrotowa: 20 000 obr/min

I = dtugo$¢ programowa
Srednica Wymiary, mm (cale)
wytaczania
mm, cale
Dc
min. — maks. Wielko$¢ ztgcza  |Oznaczenie @ dmm Dsm D I b Emax
Coromant Capto®
3-26 C5 C5-391.37B-12 070B 1.0 12 50 50 46 70 3
.118-1.024 (2.2) 472 1.969 1.969 1.811 2.756 .118
HSK
3-26 HSK 63-A/C 392.410 37B-63 12 090B 1.4 12 63 50 66 90 3
.118-1.024 (3.1) 472 2.480 1.969 2.598 3.543 .118
J
G6 F124 F96 F2
b [P . F
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WYTACZANIE Obrébka wykariczajaca

Wytaczaki do wykanczajacych glowic wytaczarskich
Wytaczaki R429

10d - 10OH

R429.90/R429U R429.91
I Iy
Iy I3
A
D IS T T
Ke o - d‘mm D, Krj 3 % T : Cfmm
E 2
I = dtugo$¢ programowa
Srednica wytaczania®) Maks. Wymiary, mm, cale Kat przysta- Typ plytki 25
mm, cale gtebokos¢, [JEI wienia ISO «r
mm, cale
Dc Kat
min. — maks. I3 Oznaczenie Masa dmy, Dy Dyq I A pochylenia
Trzonek stalowy
8.0-14.0 24 R429.90-08-024-06-AB 0.02 12 - 7.4 50 -12 - 90° TC..06
.315 —.551 .945 .044 472 .291  1.969 0° TC.. 5/32
11.0-17.0 33 R429.90-11-033-06-AC 0.03 12 - 104 59 -9 + 90° TC..06
.433 —.669 1.299 .066 472 409 2323 0° TC.. 5/32
14.0 - 20.0 40 R429.90-14-040-09-AC 0.04 12 - 12 65 -8 + 90° TC..09
.551 —.787 1.575 .088 472 441 2.559 0° TC.. 7/32
17.0-23.0 40 R429.90-17-040-09-AC 0.04 12 - 10 65 -6 + 90° TC..09
.669 —.906 1.575 .088 472 433 2.559 0° TC.. 7/32
20.0-26.0 40 R429.90-20-040-09-AC 0.04 12 - 1.0 65 -6 + 90° TC..09
.787 —1.024 1.575 .088 472 433 2.559 0° TC.. 7/32
8.0-14.0 24 R429U-A08-024TPO6A 0.02 12 - 7.4 50 -8 + 92° TP..06
.315 - .551 945 .044 472 291  1.969 -2° TP. 5/32
11.0-17.0 33 R429U-A11-033TP06A 0.03 12 - 104 59 -5 + 92° TP..06
.433 —.669 1.299 .066 472 409 2323 -2° TP. 5/32
14.0 - 20.0 40 R429U-A14-040TP09A 0.04 12 - M2 65 4 + 92° TP..09
.5651 —.787 1.575 .088 472 441 2.559 -2° TP. 7/32
17.0-23.0 40 R429U-A17-040TP09A 0.04 12 - 1.0 65 -2 + 92° TP..09
.669 —.906 1.575 .088 472 433 2.559 -2° TP. 7/32
20.0-26.0 40 R429U-A20-040TP09A 0.04 12 - 11.0 65 -2 + 92° TP..09
.787 —1.024 1.575 .088 472 433 2.559 -2° TP. 7/32
8.0-14.0 40 R429U-A12-08040TPO6A 0.03 12 - 7.4 66 -8 + 92° TP..06
.315 - .551 1.575 .066 472 .291 2.598 -2° TP. 5/32
11.0-17.0 55 R429U-A12-11055TP06A 0.04 12 - 104 81 -5 + 92° TP..06
.433 —.669 2.165 .088 472 409 3.189 -2° TP. 5/32
14.0-20.0 60 R429U-A12-14060TP09A 0.06 12 - 16 86 -4 + 92° TP..09
.551 —.787 2.362 132 472 .457  3.386 -2° TP. 7/32
17.0-23.0 60 R429U-A12-17060TP09A 0.06 12 - M6 86 -2 + 92° TP..09
.669 —.906 2.362 132 472 457  3.386 -2° TP. 7/32
20.0-26.0 60 R429U-A12-20060TP09A 0.07 12 - 116 86 -2 + 92° TP..09
.787 —1.024 2.362 .154 472 .457  3.386 -2° TP. 7/32
8.0-14.0 40 R429U-A16-08040TPO6A 0.10 16 - 7.4 101 -8 + 92° TP..06
.315 - .551 1.575 .220 .630 .291 3976 -2° TP. 5/32
11.0-17.0 55 R429U-A16-11055TP06A 0.11 16 - 104 116 -5 + 92° TP..06
.433 —.669 2.165 .243 .630 409  4.567 -2° TP. 5/32
14.0 - 20.0 70 R429U-A16-14070TP09A 0.12 16 - 116 131 -4 + 92° TP..09
.551 —.787 2.756 .265 .630 457 5157 -2° TP. 7/32
17.0-23.0 80 R429U-A16-17080TP09A 0.13 16 - 156 141 -2 + 92° TP..09
.669 —.906 3.150 .287 .630 .614 5551 -2° TP. 7/32
20.0 - 26.0 80 R429U-A16-20080TP09A 0.13 16 - 156 141 -2 + 92° TP..09
.787 —1.024 3.150 .287 .630 .614 5551 -2° TP. 7/32
23.0-29.0 80 R429U-A16-23080TP09A 0.14 16 - 156 141 0 + 92° TP..09
.906 — 1.142 3.150 .309 .630 .614 5551 -2° TP. 7/32
26.0-32.0 80 R429U-A16-26080TP09A 0.14 16 - 156 141 0 + 92° TP..09
1.024 — 1.260 3.150 .309 .630 .614  5.551 -2° TP. 7/32
1) Z promieniem naroza ptytki r = 0.2 mm (0.0079 cala) Cigg dalszy...

2) Stosowac ptytke z promieniem naroza r, <= 0.4 mm (0.0157 cala)

3) Trzonek jednolity ze szlifowang geometrig.

4) Uzycie tulei powoduje zwigkszenie zakresu wytaczania D¢ min © 10 mm (0.394 cala)
)

5 TC..x = CoroTurn® 107
TP..x = CoroTurn® 111

Moment dokrecenia dla $ruby ptytki
Wielkos$¢ ptytki:

06 (5/32) = 0.6 Nm (0.44 funta na stope)
09 (7/32) = 0.8 Nm (0.59 funta na stope)
11 (1/4) = 0.9 Nm (0.66 funta na stope)
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RUI - FUL

Obrobka wykanczajaca WYTACZANIE

Wytaczaki do wykanczajacych glowic wytaczarskich
Wytaczaki R429

R429.90/R429U R429.91
I Iy
Iy I3
A
R T T
5@ o - d‘mm D, Krj 3 % T : Cfmm
> D,
Cigg dalszy... Iy = dtugo$¢ programowa
Srednica wytaczania®) Maks. Wymiary, mm, cale Kat przysta- Typ plytki 25
mm, cale glebokose, [JEI wienia iSO
mm, cale
Dc ! Kat
min. — maks. I Oznaczenie Masa dmyn, Dy D4 14 Aok pochylenia
8.0-14.09 28 R429U-A16-08028TC06A 0.10 16 - 7.4 89 -12 + 92° TC...06
.315 - .551 1.102 .220 .630 .291  3.504 -2° TC.. 5/32
11.0 - 17.04 39 R429U-A16-11039TC06A 0.11 16 - 104 100 -9 + 92° TC...06
.433 —.669 1.535 .243 .630 409 3937 -2° TC.. 5/32
14.0 — 20.09 49 R429U-A16-14049TC09A 0.13 16 - 134 110 -8 + 92° TC...09
.551 -.787 1.929 .287 .630 .528  4.331 -2° TC.. 7/32
17.0 - 23.09 56 R429U-A16-17056TC09A 0.16 16 - 156 117 -6 + 92° TC...09
.669 —.906 2.205 .353 .630 .614  4.606 -2° TC.. 7/32
20.0 —26.04 56 R429U-A16-20056TC09A 0.16 16 - 156 117 -6 + 92° TC...09
.787 —1.024 2.205 .353 .630 614  4.606 -2° TC.. 7/32
23.0 —29.04 56 R429U-A16-23056TC09A 0.16 16 - 156 117 -4 + 92° TC...09
906 —1.142 2.205 .353 .630 .614 4.606 -2° TC.. 7/32
26.0 — 32.09 56 R429U-A16-26056TC09A 0.16 16 - 156 117 -2 + 92° TC...09
1.024 - 1.260 2.205 .353 .630 .614 4.606 -2° TC.. 7/32
17.0 - 27.09 60 R429U-A20-17060TC09A 0.24 20 - 164 134 -6 + 92° TC...09
.669 — 1.063 2.362 .529 .787 .646 5276 -2° TC.. 7/32
20.0 —30.04 70 R429U-A20-20070TC09A 0.27 20 - 194 144 -6 + 92° TC...09
.787 - 1.181 2.756 .595 .787 .764 5669 -2° TC.. 7/32
23.0 - 33.04 70 R429U-A20-23070TC09A 0.28 20 - 196 144 -4 + 92° TC...09
.906 — 1.299 2.756 617 .787 772 5669 -2° TC.. 7/32
26.0-36.09 70 R429U-A20-26070TC09A 0.28 20 - 196 144 -2 + 92° TC...09
1.024 - 1.417 2.756 .617 .787 772 5.669 -2° TC.. 7/32
Trzonek weglikowy
30- 90 13:5 R429.90-03-013-01-CB H10F 0.02 12 - 26 40 0 + 90° =3
.118 —.354 .531 .044 472 .102  1.575 0° -3
50-11.0 21 R429.90-05-021-02-CB H10F 0.02 12 - 4.0 48 0 + 90° =3)
.197 —.433 .827 .044 472 .157  1.890 0° -3
3.0- 9.0 15 R429U-E16-0301501A 0.08 16 - 2.6 76 0 + 90° —3)
.118 —.354 .591 176 .630 102 2.992 0° -3
50-11.0 25 R429U-E16-0502502A 0.08 16 - 4.0 86 0 + 90° =3
.197 —.433 .984 176 .630 .157  3.386 0° -3
9.0-15.0 49 R429.91-06-049-06-AA 0.10 16 6.0 - 90 -10 + 91° TC..06
.354 - .591 1.929 .220 .630 .236 3.543 -1° TC.. 5/32
11.8-17.8 59 R429.91-08-059-06-AA 0.10 16 8.0 - 100 -6 + 91° TC..06
.465 -.701 2.323 .220 .630 .315 3.937 -1° TC.. 5/32
14.0 - 20.0 79 R429.91-10-079-09-AA 0.20 16 100 - 120 -8 + 91° TC..09
.551 —.787 3.110 441 .630 .394 4.724 -1° TC.. 7/32
18.0-24.0 L) R429.91-12-099-09-AA 0.30 16 120 - 140 -6 + 91° TC..09
.709 —.945 3.898 .661 .630 .472 5512 -1° TC.. 7/32
22.0-28.0 109 R429.91-16-109-11-AA 0.40 16 16.0 - 150 -4 + 91° TC..1102
.866 — 1.102 4.291 .882 .630 .630 5.906 -1° TC..2(1.5)
1) Z promieniem naroza ptytki r = 0.2 mm (0.0079 cala) Cigg dalszy...
2) Stosowac ptytke z promieniem naroza r, = 0.4 mm (0.0157 cala)
3) Trzonek jednolity ze szlifowang geometria.
4) Uzycie tulei powoduje zwigkszenie zakresu wytaczania D¢ min © 10 mm (0.394 cala)
5 TC..x = CoroTurn® 107
TP..x = CoroTurn® 111
Moment dokrecenia dla $ruby ptytki J

Wielkos¢:

06 (5/32) = 0.6 Nm (0.44 funta na stope)
09 (7/32) = 0.8 Nm (0.59 funta na stope)
11 (1/4) = 0.9 Nm (0.66funta na stope)
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WYTACZANIE Obrébka wykariczajaca

Wkiadki dla wytaczadet 391.38A/39A

10d - 10OH

E Kat przystawienia 1SO: 95° 92° 92° 75°
Kat przystawienia ANSI: -5° -2° -2° 15°
Typ plytki Oznaczenie
Kat Kat
przysta- przysta-
wienia ISO wienia ANSI |ISO ANSI iC Wktadka
92° -2° CC...06 CC...2(1.5) 3/8 391.38A-1-C06A
92° -2° TC...09 TC...1.8(1.5) |7/32 391.38A-1-T09A
92° -2° TC...09 TC...1.8(1.5) |7/32 391.38A-1A-T09A3)
75° 15° TC...09 TC...1.8(1.5) |7/32 391.38B-1-T09A
92° -2° CP...06 CP...2(1.5) 1/4 391.38U-1CP06A
92° -2° TP...09 TP...1.8(1.5) 7/32 391.38U-1TP09A

92° -2° TP...09 TP...1.8(1.5) 7/32 391.38U-1ATP09A3)

92° -2° CC...09 CC...3(2.5) 1/4 391.38A-2-C09A2
92° =28 TC...1103 TC...22 1/4 391.38U-2TC11A
92° -2° TC...1103 TC...22 1/4 391.38U-2ATC11A3)
95° -5° CC...09 CC...3(2.5) 3/8 391.38L-2CC09A
75° 15° TC...1103 TC...22 1/4 391.38K-2TC11A

92° -2° TP...11 TP..22 1/4 391.38U-2TP11A
92° -2° TP..11 TP..22 1/4 391.38U-2ATP11A3)

1) Ptytki zamawia sig oddzielnie.
2) Wktadka 391.38A-2-C09A zwieksza wymiar [1 0 3 mm (0.118 cala)
3 Przeswit zwiekszony o 3 mm (0.118 cala) na $rednicy. Zalecane dla materiatéw dajacych dtugie wiory, lub gdy nie mozna uzy¢ chtodziwa.

Czesci zamienne mocowania plytek

Wielko$é plytki

iC iC Sruba plytki Klucz (Torx Plus)#

1/4 5513 020-03 5680 046-03 (7IP)

3/8 5513 020-09 5680 046-02 (15IP)
7/32 5513 020-05 5680 046-03 (7IP)
1/4 5513 020-03 5680 046-03 (7IP)

4) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.

Fod
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Obrobka wykanczajaca WYTACZANIE

Wykanczajgce wkiadki wytaczarskie T-Max U

Mocowanie proste Mocowanie katowe
K =90° K = 90°
Kat przystawienia ANSI: 0° 0°
f;
R
(0]
1'.1 Kf“‘-n
I | —>
l— dmm
Pokazano wersje lewg Pokazano wersje prawg Pokazano wersje prawg
Typ plytki® Wymiary, mm (cale) Wkiadka
Kat
Kat przysta-
przysta- | wienia
wienia ISO| ANSI: [ISO ANSI iC |Oznaczenie dMp 112) ] £ Dmn® A4 |R L

Mocowanie katowe

90° | 0° [CC.0602|CC.2(1.5) |1/4 |R/L148C-31-0602| 16 143 2515 045 255 -3°|R148D-31-0602 L148D-31-06 02
(630) (563) (.990) (.018) (.992)
90° | 0° |TC.06T1|TC..1.2 (1.2)|5/32|L148C-31-06 T1 16 143 250 02 248 0° |- L148D-31-06 T1
(630) (563) (984) (.008) (.976)
90° | 0° [TC.0902|TC..1.8(1.5)|7/32|R/L148C-32-0902| 20 191 337 09 325 0° |R148D-32-09 02 L148D-32-09 02
(.787) (.752) (1.327) (.035) (1.280)
90° | 0° |TC.1103|TC..22 1/4 |R/L148C-33-1103| 22 230 453 11 420 0° |- L148D-33-11 03
(.866) (.906) (1.783) (.043) (1.654)
90° | 0° |TC.16T3|TC.3(25) |3/8 |R/L148C-34-16T3| 32 333 623 12 594 0° |R148D-34-16 T3 L148D-34-16 T3
(1.260) (1.311) (2.453) (.047) (2.339)

Mocowanie proste

90° | 0° |cc.o602|cC.2(1.5) |1/4 |R/L148C-11-0602| 16 133 241 51 27.0 -3°|R148D-11-06 02 L148D-11-06 02
(.630) (.524) (949) (.201) (1.063)
90° | 0° |TC..0902|TC..1.8 (1.5)|7/32|R/L148C-12-0902| 20 183 329 6.3 365 0° |[R148D-12-09 02 L148D-12-09 02
(.787) (.720) (1.295) (.248) (1.437)
90° | 0° |TC.1103|TC..22 1/4 |R/L148C-13-1103| 22 221 443 72 485 0° |- L148D-13-11 03
(.866) (.870) (1.744) (.283) (1.909)
90° | 0° |TC.16T3|TC..3(25) |3/8 |R/L148C-14-16T3| 32 320 627 103 684 0° |- =
(1.260) (1.260) (2.469) (.406) (2.693)

1) Plytki zamawia sig oddzielnie. Przyktad zaméwienia: 1 sztuka L148C-31-06 T1
2) Dla ostrego naroza (r. = 0.0) i przykreconej wktadki. R = Prawa, L = Lewa G

3) Minimalna $rednica otworu, obliczona dla najwiekszego dostepnego promienia naroza.

4) L = Kat pochylenia

F125 F96
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WYTACZANIE Obrébka wykariczajaca

Wymiary do zabudowy dla wykanczajacych wkiadek wytaczarskich T-MAX U

R/L 148C
Mocowanie proste Mocowanie katowe
K, =90° (0°) Kr=90° (0°)
E
Pokazano wersje lewg
Pro-  [Wymiary, mm (cale)
mlep
Kierunek naroza
posuwu | iC re min. D4 min. D¢ min. by max. e; max.e; min. by min. " Ipq Iy b3 fi
Mocowanie 0.2 27.9 0.60 9.8 (.386)
proste 06 1/4 0.4 26.0 27.6 0.55 2.5(.098) - 3.60 9.6 (.378) - - - 5.1(.201)
K= 90° 0.8 27.0 0.50 9.1 (.358)
(0° wg ANSI) 0.2 37.4 1.45 13.95 (.549)
09 7/32 0.4 34.5 37.1 1.30 3.5 (.138) - 4.55 13.6 (.535) - - - 6.3 (.248)
0.8 36.5 1.00 12.9 (.508)
0.2 49.4 1.45 16.75 (.659)
11 1/4 0.4 46.5 49.1 1.30 6 (.236) - 7.75 16.4 (.646) - - - 7.2 (.283)
0.8 48.5(1.909) 1.00 15.7 (.618)
0.4 69.6 1.30 25.0 (.984)
16 3/8 0.8 67.0 69.0 1.00 10 (.394) - 9.40 24.3 (.957) - - - 10.3 (.406)
1.2 68.4 0.70 23.6 (.929)
Mocowanie 0.2 26.2 1.70 11.0 (.433) 0.4 (.016)
katowe 06 1/4 04 [220(886) 259 1.65 2(.079) 1.5(.059) - 10.7 (421) 05  6.60(.260) 9.55(.376) 0.4 (.016)
Kr=90° 0.8 25.3 (.996) 1.60 10.1 (.398) 0.45 (.018)
(0° wg ANSI) 0.2 25.7 1.50 10.9 (.429) 0.4 (.016)
06 5/32 04 |22.0(866) 254 1.45 2(.079) 1.5(.059) = 106 (417) 05 6.60(.260) 9.55(.376) 0.4 (.016)
0.8 24.8 (976)  1.40 10.0 (.394) 0.45 (.018)
0.2 33.4 2.45 14.9 (.587) 0.95 (.037)
097/32 04 28.5 33.1 230  2.8(110) 2.1(.083) - 145(571) 05 9.40(370) 1215 1.0 (.039)
0.8 325 2.00 13.7 (.539) 1.1 (.043)
0.2 429 2.45 17.6 (.693) 1.15 (.045)
1 14 04 38.0 426 230  4.8(.189) 3.6(142) - 17.2(677) 05 11.20 14.85  1.2(.047)
0.8 42.0 2.00 16.4 (.646) 1.3 (.051)
0.4 60.6  2.80(.110) 26.2 (1.031) 1.3 (.051)
16 3/8 0.8 55.0 60.0 2.50 8 (.315) 6.0(.236) - 25.4 (1.000) 0.5 16.65 23.70 1.4 (.055)
1.2 594  2.20(.087) 24.6 (.969) 1.5 (.059)

1) Na catkowicie wkreconej wkfadce.
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Obrodbka wykanczajgca

WYTACZANIE

Ustawienie wkladek wytaczarskich R/L148C

Wykanczajgce wkiadki wytaczarskie T-Max sg precyzyjnymi narzedziami do zastosowania
w narzedziach specjalnych dedykowanych do obréobki w waskich zakresach toleranciji.
Cechy charakterystyczne:

- Moga by¢ zamontowane w otworach nieprzelotowych

- Regulacja dokonywana jest od przodu

- Oprawki blokujg sie samoczynnie, tzn. nie ma potrzeby odblokowywania przed ustawianiem,
ani blokowania po ustawieniu

— CoroTurn™ 107 z mocowaniem $rubg

Obracanie nakretki regulacyjnej umozliwia ustawienie Srednicy wytaczanego otworu.
Nakretka jest wyskalowana, przy czym jedna kreska na podziatce odpowiada zmianie
promieniowej gtebokosci skrawania o 0.01 mm (0.0004 cala).

Z wyjatkiem najmniejszego rozmiaru, wszystkie oprawki majg podziatki noniusza na
kotnierzu, ktore utatwiajg regulacje promieniowg z doktadnoscig 0.001 mm (0.00004 cala).

Uwaga:

- Podczas ustawiania oprawki zamocowanej w potozeniu katowym, zmiany potozenia
osiowego oblicza sie wg wzoru: przesuniecie promieniowe/tangens 53° 8'.

Podczas projektowania narzedzi specjalnych, nalezy oblicza¢ nominalng srednice obrébki dla
oprawki ustawionej w srodku zakresu regulacji, e1. Dzigki temu mozliwe bedzie regulowanie
Srednicy otworu na plus i na minus.

- Nigdy nie wolno wykreca¢ wktadki dalej niz wskazanie jezyczka klucza nastawczego dla
danej oprawki.

W razie przekroczenia tej wartosci granicznej, oprawka ulegnie nieodwracalnemu
zniszczeniu.

Aby zapewni¢ prawidtowe funkcjonowanie oprawek, nalezy przestrzega¢ wymiaréw

i tolerancji podanych w ponizszej tabeli.

X
tan 53°8'

Wymiary do zabudowy dla wykanczajacych wktadek wytaczarskich T-MAX U

Dotyczy oprawek dla ptytek o dtugosci krawedzi 16 mm (0.630 cala), 3/8 iC

d22—--|-.450 d22—-

120° £15°
\ dp3™]
@& ) 1 h*22 [ doy—

1200 15| _*' l F’ i { i h23

+ ; T T In

1 o
*“‘: Tm) e oy —
h21 P Y %
I ) Wymiar minimalny. Moze by¢ zwigkszony, jesli projekt
Max 118° 2 pozwala.
2) Maksymalny przy minimalnym wymiarze.
Wymiary, mm (cale)

— iC dr H7 dz) dy2") d23 h212 h22¥ ha3") Fn Ihe Th
06 5/32 16 (630) 19(.748) 4.6(181) 3.2(126) 11.5(453) 28(110) 1.6(.063) 9(.354) 9.65+0.02(.380+.0008) M3
09 7/32 20 (.787) 25(.984) 46(181) 3.2(126) 155(610) 4.0(.157) 1.6(.063) 9(.354) 12.50+0.05 (.492 +.002) M3
1 1/4 22(.866) 30(1.181) 6.5(256) 4.3(169) 24.0(.945) 50(197) 1.8(071) 13(512) 15.40+.0.05(.606 +.002) M4
16 3/8 32(1.260) 46 (1.811) 11.9(469) 5.4 (213) 33.0(1.299) 6.3 (.248) - 16 (.630) 23.00 +0.05 (.906 +.002) M5
06 1/4 16 (630) 19(.748) 46(181) 3.2(126) 11.5(453) 2.8(110) 1.6(.063) 9(.354) 9.65+0.02(.380+.0008) M3
) +0.2 (+.004)

-0 (-0)
2 +0.2 (+.008)

-0 (-0)

9 $02 (+.008)
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WYTACZANIE Obrébka wykariczajaca

Elastyczna koncepcja narzedzi wytaczarskich
Coromant

Indywidualne potrzeby w zakresie wytaczania

Elastyczne narzedzia wytaczarskie Coromant® sktadajqg sie
z blokéw z gniazdami ptytek, z wktadkami, z precyzyjnymi
oprawkami wytaczarskimi oraz odpowiedniego chwytu.

Dowolne zestawienie
Bloki mozna zestawia¢ w dowolnych kombinacjach — bez ograniczen — tworzac

narzedzie wytaczarskie dostosowane do konkretnego przedmiotu obrabianego.

Jedno narzedzie do wielu zabiegéw
Jedno narzedzie moze by¢ przystosowane do wykonania wielu zabiegéw

obrébkowych realizowanych podczas jednego przejscia.

Szybka dostawa
Dzieki elastyczno$ci konstrukcji czas dostawy zostat znacznie skrécony.

Ceny zblizone do standardowych
Dzieki koncepcji blokowej ceny sg zblizone do cen narzedzi standardowych.

_] Odpowiedz w ciaqgu 24 godzin
Wiecej informacji uzyska¢ mozna u najblizszego przedstawiciela firmy Sandvik
Coromant.
F 58 SANDVIK
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Plytki WYTACZANIE
Ptytki ujemne o ksztatcie podstawowym — T-Max® P
Rombowe 80°
s
P v [ N s -
[GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - | - |GC|GC|GC|GC| - GC]
<|<< <|<<
1ISO | iC |= =5 S |SSvnF | F Q]| @ oo o | T|T|=|=|<=|<|T|T|®|ANSI
CNMG 12 04 04-WF 12 | 172 ||| k|| ||| % e * CNMG 431-WF
CNMG 12 04 08-WF S| Ve | e K| || e |k A * CNMG 432-WF
CNMG 12 04 12-WF Ye| || k| * * CNMG 433-WF
CNMG 12 04 04-WL 12 | 172 |¥e|e| k| Y CNMG 431-WL
CNMG 12 04 08-WL o v k| w CNMG 432-WL
CNMG 12 04 04-PF 12 | 172 |3 || k|| [ CNMG 431-PF
CNMG 12 04 08-PF e Yo e k|| | CNMG 432-PF
CNMG 12 04 12-PF Vo | Ve Ve k|| CNMG 433-PF
g
o CNMG 12 04 04-MF 12 | 1/2 Yo | Yo K| e Yo | Yo | e % |CNMG 431-MF
H CNMG 12 04 08-MF AdRAED RS | Y| Ve Y |CNMG 432-MF
g: CNMG 12 04 12-MF S| Ve | K| e | e | e ¥ |CNMG 433-MF
% CNMG-MF
g
o CNMG 12 04 04-KF 12 [ 12 2Ad * CNMG 431-KF
_g CNMG 12 04 08-KF w * CNMG 432-KF
o CNMG 12 04 12-KF o * CNMG 433-KF
CNMG-KF
CNMG120404-SF 12 [ 12 * | Yo || |¥%[%|CNMG 431-SF G
CNMG120408-SF * | Yr|¥c| |¥%[*|CNMG 432-SF
I CNMG120412-SF * | v ¥ |%|CNMG 433-SF
CNMG-SF
CNGG120404-SGF 12 [ 12 Y| e * | Yr || |¥%[%|CNGG 431-SGF
CNGG120408-SGF Y| ¥ * | Yr || |¥[%|CNGG 432-SGF
i CNGG120412-SGF A * | v¢|%|CNGG 433-SGF
CNGG-SGF
CNMG 12 04 04-LC 12 | 172 |3 || || RAS CNMG 431-LC
CNMG 12 04 08-LC PAYR D dhs w CNMG 432-LC
CNMG-LC
N ARRRE BREREE R R RN REER
alojaja|a|a|a|SS|ZSS S ZIX X XX IX|ZIn|n|nnnn|n J
I
*= Pierwszy wybér
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WYTACZANIE Ptytki

Ptytki ujemne o ksztalcie podstawowym — T-Max® P
Rombowe 80°

s

10d - 10OH

x z v N s
[GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - | - |GC|GC|GC|GC| - GC]
2lelsie g glolo)g 08| l818|c e 3ISI8 ) e g S| i
IS0 Hlic [229583 5[ £ 21121212 S 5|8 T T[S |2 [E £ I/ 3 |ans!
= CNMG 12 04 04-QF 12 [ 12 RIS CNMG 431-QF
\m‘ CNMG 12 04 08-QF Yo|ve| ¥ CNMG 432-QF
i CNMG 12 04 12-QF % % CNMG 433-QF
CNMG-QF
g
o
S CNGP 12 04 01 12 [ 12 e e[ %[ %| |CNGP 43(0.3)
§ CNGP 12 04 02 * | k|7 CNGP 430
£
E)
©
s
'g — CNMG 12 04 04-MF 12 [ 112 RS Yo CNMG 431-MF
s \LWOSW CNMG 12 04 08-MF Y N Y S 0 CNMG 432-MF
i CNMG 12 04 12-MF o | Y| ¥ Yo CNMG 433-MF
CNMG-MF*  |CNMG 12 04 16-MF % CNMG 434-MF
CNMG 12 04 08-WMX | 12 [ 1/2 e[ K[ * e[ e[ % CNMG 432-WMX
CNMG 12 04 12-WMX | % | ¥ * o #e| % CNMG 433-WMX
CNMG 16 06 08-WMX | 16 | 5/8 e[ K[ * | %% CNMG 542-WMX
CNMG 16 06 12-WMX Yo% | H * v | CNMG 543-WMX
CNMG 12 04 08-WM 12 [ 12| o] o]k * w| [ [ CNMG 432-WM
CNMG 12 04 12-WM e | e o | #e| w| [|x CNMG 433-WM
CNMG 16 06 08-WM 16 | 5/8 Yo% | ¥ CNMG 542-WM
CNMG 16 06 12-WM | % | % CNMG 543-WM
8
5 CNMG 12 04 04-PM 12 [ 12 e K[ CNMG 431-PM
= CNMG 12 04 08-PM o e[ 7 | o | 2 CNMG 432-PM
S ‘ CNMG 12 04 12-PM e |k | 2 CNMG 433-PM
2 | CNMG-PM CNMG 12 04 16-PM o | #e | % | ¥ CNMG 434-PM
5 CNMG 16 06 08-PM 16 | 5/8 o[ % [k [ CNMG 542-PM
o CNMG 16 06 12-PM ot | % | v CNMG 543-PM
CNMG 16 06 16-PM o | Fe | % | ¥ CNMG 544-PM
CNMG 19 06 08-PM 19 | 3/4 o e [ 3 CNMG 642-PM
CNMG 19 06 12-PM o | #e | % |3 CNMG 643-PM
CNMG 19 06 16-PM ol e o |7 CNMG 644-PM
CNMG 12 04 08-MM 12 [ 112 e e[ e [ [ S #| |CNMG 432-MM
CNMG 12 04 12-MM o[ Yo [ ¥ [ | ¥ CNMG 433-MM
CNMG 12 04 16-MM e | K| CNMG 434-MM
CNMG 16 06 08-MM 16 | 5/8 Yo% | ¥ CNMG 542-MM
CNMG-MM CNMG 16 06 12-MM Yo | % | % CNMG 543-MM
CNMG 16 06 16-MM *| 7 CNMG 544-MM
CNMG 19 06 08-MM 19 [ 3/4 * | % CNMG 642-MM
CNMG 19 06 12-MM o K| o CNMG 643-MM
CNMG 19 06 16-MM *| % CNMG 644-MM
wlelglelg 822828 I8(3[282 12 Lelw g IkI2|Lls
J aloaoja|a|a|S S S ZS S X (XX IX[ZIn|n|n|n|n|n|n
IEEE—
*) Geometria specjalnie dostosowana do obrébki wykanczajacej materiatéw przywierajacych. *= Pierwszy wyboér
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Plytki WYTACZANIE
Ptytki ujemne o ksztatcie podstawowym — T-Max® P
Rombowe 80°
80° s
S
E
P [ s
[GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - | - |GC|GC|GC|GC| - GC
so IR NER I < s B R e e
ax. a| - | IC |« |« 5|55 ¥ |0 [ | Q| | |@ o | oo | T[T+ | <= |~ |~ | T | T |»|ANSI
CNMG 12 04 08-KM 12 [ 12 e | Y| K| e CNMG 432-KM
CNMG 12 04 12-KM e | Ve | K| e CNMG 433-KM
CNMG 12 04 16-KM e | K| CNMG 434-KM
CNMG 16 06 08-KM 16 | 5/8 e | K| e CNMG 542-KM
CNMG 16 06 12-KM ¥ | | CNMG 543-KM
CNMG 16 06 16-KM | K| e CNMG 544-KM
CNMG 19 06 12-KM 19 | 3/4 Ve | K| CNMG 643-KM
CNMG 19 06 16-KM v | K| CNMG 644-KM
CNMG 12 04 04-SM 12 [ 1/2 * | ¥e || [ [%|CNMG 431-SM
CNMG 12 04 08-SM * ||| |¥|%|CNMG 432-SM
CNMG 12 04 12-SM * | ¥ |%|  |¥[%|CNMG 433-SM
CNMG 16 06 12-SM 16 | 5/8 o * | Yr|¥e| |¥[%|CNMG 543-SM
CNMG 16 06 16-SM Ve * | ¥e|%| |¥|¥%|CNMG 544-SM
CNMG 19 06 16-SM 19 | 3/4 RS * | ¥e|%| |¥%|%|CNMG 644-SM
CNMG120408-SMR 12 | 172 * * ||| [¥|%|CNMG432-SMR
CNMG120412-SMR w * | Yo || | ¥ |%|CNMG433-SMR
CNMG120416-SMR bAS * | ¥r || || |CNMG434-SMR
© | CNMG 09 03 04-QM 09 | 3/8 e |He Yo CNMG 321-QM
5 CNMG 09 03 08-QM | Y| Ve | W Ad CNMG 322-QM
\g CNMG 09 03 12-QM * CNMG 323-QM
S CNG-QM CNMG 12 04 04-QM 12 [ 12 | Y| e | e[ | | w | v | |CNMG 431-QM
2 CNMG 12 04 08-QM DAGRAG DA DA DAd DA I DA bxd I B4 AS Y| e ¥ | #%|CNMG 432-QM
H CNMG 12 04 12-QM Yo Ve || Y| || || | RAS Yo | ¥ x| % |CNMG 433-QM
o CNMG 12 04 16-QM V| | W W w | #*| |CNMG 434-QM
CNMG 16 06 04-QM 16 | 5/8 | ¥ Ae CNMG 541-QM
CNMG 16 06 08-QM e | e | | o Yo Ve CNMG 542-QM
CNMG 16 06 12-QM PAYRAGRAG RAG I B2Ad w| | Ae pAging x| |CNMG 543-QM
CNMG 16 06 16-QM | & CNMG 544-QM
CNMG 19 06 04-QM 19 | 3/4 Yo | ¥ e CNMG 641-QM
CNMG 19 06 08-QM e | Ve | e | e ¢ CNMG 642-QM
CNMG 19 06 12-QM e || e Y| [ Ve Ve | ¥ | |CNMG 643-QM
CNMG 19 06 16-QM e | e | |k bt Vo #| |CNMG 644-QM
CNMG 16 06 08-SM 16 | 5/8 w * | ¥r|¥| |¥%|%|CNMG 542-SM
CNMG 19 06 12-SM 19 | 3/4 w * | Yo || |¥[%|CNMG 643-SM
CNMG 12 04 04-SM 12 | 172 w CNMG 431-SM
CNMG 12 04 08-SM | | W CNMG 432-SM
CNMG 12 04 12-SM Y | e | e CNMG 433-SM
CNMG-SM* CNMG 16 06 12-SM 16 | 5/8 w CNMG 543-SM
e/ glelalgolelglelglglglolsollgllwloln ololg
olojaoo|o|a|S 222 E2|S|X XX XX[Z|n|nnnnnn
|

*= Pierwszy wybér
* Geometria uzupetniajgca do obrébki pétzgrubnej stali.
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WYTACZANIE

Plytki

Ptytki ujemne o ksztalcie podstawowym — T-Max® P

Rombowe 80°

80°
L ¥

s

10d - 10OH

P v [ N s
[GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - | - |GC|GC|GC|GC| - GC]
2lelsie g glolo)g 08| l818|c e 3ISI8 ) e g S| i
IS0 Hlic [225 898 BE S RIRRIEIEISNBEES I S T 2]ans

© CNMG 1606 12-HM | 16 | 5/8 e[ e [ e * CNMG 543-HM
£ CNMG 16 06 16-HM e[ | | % * CNMG 544-HM
s\l CNMG 1906 12-HM | 19 | 3/4 e[ [ [ * CNMG 643-HM
2 | CNMG-HM CNMG 19 06 16-HM o1 | | * CNMG 644-HM
8 CNMG 19 06 24-HM e[| | % * CNMG 646-HM
CNMM 1204 08-WR | 12 [ 172 x| % CNMM 432-WR
CNMM 12 04 12-WR ek | CNMM 433-WR
CNMM 12 04 16-WR e[ & | CNMM 434-WR
CNMM 16 06 12-WR | 16 | 5/8 % CNMM 543-WR
CNMN:;}!‘L?, CNMM 16 06 16-WR %] |*x CNMM 544-WR
wii)el’ CNMM 1906 16-WR | 19 | 3/4 oo CNMM 644-WR
CNMG 12 04 08-PR 12 |12 e[ [ [ 4 % CNMG 432-PR
CNMG 12 04 12-PR e[ | & | e e CNMG 433-PR
CNMG 12 04 16-PR e[ | % % CNMG 434-PR
CNMG-PR CNMG 16 06 08-PR 16 | 5/8 e[ [ [ % CNMG 542-PR
CNMG 16 06 12-PR e[ | e | %0 % CNMG 543-PR
CNMG 16 06 16-PR e e o | e % CNMG 544-PR
CNMG 16 06 24-PR e | | e | 7 CNMG 546-PR
CNMG 19 06 08-PR 19 | 3/4 B[ [ % CNMG 642-PR
CNMG 19 06 12-PR e |1 | | CNMG 643-PR
CNMG 19 06 16-PR e e | & | e CNMG 644-PR
CNMG 19 06 24-PR e[t | % CNMG 646-PR
© CNMM 1204 08-PR | 12 | 172 [ [ [ % CNMM 432-PR
5 CNMM 12 04 12-PR e e | | 0 CNMM 433-PR
2L CNMM 12 04 16-PR || * CNMM 434-PR
N | CNMM-PR CNMM 16 06 08-PR 16 | 5/8 e[ [ e | 0 CNMM 542-PR
g CNMM 16 06 12-PR e e ok | e CNMM 543-PR
S CNMM 16 06 16-PR e[ | | % CNMM 544-PR
8 CNMM 1906 12-PR | 19 | 3/4 e[ e e e CNMM 643-PR
CNMM 19 06 16-PR e[t | | % CNMM 644-PR
CNMM 19 06 24-PR e[ | & | % CNMM 646-PR
CNMG 1204 08-MR | 12 | 1/2 o[ [ CNMG 432-MR
CNMG 12 04 12-MR |k | % CNMG 433-MR
CNMG 12 04 16-MR ok | % CNMG 434-MR
CNMG-MR CNMG160612-MR | 16 | 5/8 Tk % CNMG 543-MR
CNMG 16 06 16-MR ek | % CNMG 544-MR
CNMG190612-MR | 19 | 3/4 oK [ CNMG 643-MR
CNMG 19 06 16-MR ek | CNMG 644-MR
CNMG 19 06 24-MR * CNMG 646-MR
CNMM 1204 08-MR | 12 | 172 R *| ¥ CNMM 432-MR
CNMM 12 04 12-MR || % * CNMM 433-MR
CNMM 12 04 16-MR * * CNMM 434-MR
CNMM 1606 12-MR | 16 | 5/8 RS * CNMM 543-MR
CNMM-MR | S\NMM 16 06 16-MR oo |1 | * CNMM 544-MR
CNMM 16 06 24-MR ¥ CNMM 546-MR
CNMM 1906 12-MR | 19 | 3/4 N * CNMM 643-MR
CNMM 19 06 16-MR e[| % * CNMM 644-MR
CNMM 19 06 24-MR e[| % * CNMM 646-MR

Qrelgleirlg|I22R2|18|3(3[28I12|L|]eL L ]lkIe 1L 8

olojaja|a|a|o|S SIS S S ZIX XXX IX|ZI0n|nnnnnn

*= Pierwszy wyboér
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Ptytki WYTACZANIE

Ptytki ujemne o ksztatcie podstawowym — T-Max® P
Rombowe 80°

CNMX - SM Aby korzystac¢ z ptytek CNMX, oprawka musi zosta¢ zmodyfikowana.

Ptytki podporowe

5322 234-07 do oprawek z mocowaniem
dzwigniowym T-Max P

i 5322 234-08 do oprawek z dociskiem sztywnym
CoroTurn RC
|
1.5 (.060)
p v N s E
[GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - | - |GC|GC|GC|GC| - GC]
RPN s e R R el el
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CNMG 12 04 08-KRR 12 [ 172 | ek CNMG 432-KRR
CNMG 12 04 12-KRR e | Yo |k CNMG 433-KRR
CNMG 12 04 16-KRR o | Y|k CNMG 434-KRR
CNMG 16 06 12-KRR 16 | 5/8 e | e |k CNMG 543-KRR
CNMG 16 06 16-KRR Vo | vk CNMG 544-KRR
CNMA 12 04 04-KR 12 [ 12 & | | e CNMA 431-KR
CNMA 12 04 08-KR * | Y| v CNMA 432-KR
CNMA 12 04 12-KR K | | e CNMA 433-KR
CNMA 12 04 16-KR * | ¥e| v CNMA 434-KR
CNMA 16 06 12-KR 16 | 5/8 * | | e CNMA 543-KR
CNMA 16 06 16-KR * || CNMA 544-KR
CNMA 19 06 08-KR 19 | 3/4 * | Y| Ve CNMA 642-KR
bl CNMA 19 06 12-KR * | | e CNMA 643-KR
< CNMA 19 06 16-KR * || ¥ CNMA 644-KR
S CNMA 19 06 24-KR * CNMA 646-KR
: CNMX 12 04 A1-SM 1.5 12 [ 172 Ad 7 [%|CNMX 43A1-SM
fg‘ CNMX 12 04 A2-SM 2.5 hAd hAd 7| %|CNMX 43A2-SM
]
O |CNMX-SM
CNMG160616-SMR 16 | 5/8 hAs CNMG544-SMR
*|¥c|¥%| || |CNMG 544-SMR
CNMG 19 06 12-SMR 19 | 3/4 e *|¥r|%| || |CNMG 643-SMR
CNMG190616-SMR Ve *|Yr|¥%| || |CNMG644-SMR
CNMM 12 04 08-QR 12 [ 12 | Y| e 1Ad CNMM 432-QR
CNMM 12 04 12-QR | Y| Ve | W w| | CNMM 433-QR
CNMM 12 04 16-QR Yo | ¥ Yo CNMM 434-QR
CNMM-QR CNMM 16 06 08-QR 16 | 5/8 w CNMM 542-QR
CNMM 16 06 12-QR Ve | Ve | e | e A CNMM 543-QR
CNMM 16 06 16-QR Yo | Yo | Y| e pAg CNMM 544-QR
CNMM 16 06 24-QR | Y CNMM 546-QR
CNMM 19 06 08-QR 19 | 3/4 bA¢ CNMM 642-QR
CNMM 19 06 12-QR o | Y| e 1Ad CNMM 643-QR
CNMM 19 06 16-QR Y| | w CNMM 644-QR
CNMM 19 06 24-QR Yo | ¥ | e Yo CNMM 646-QR
CNMM 25 09 24-QR 25| 1 Vo | CNMM 866-QR
le|s|elglglole g0 glgslolslolnlgloln o |gln ol
alojaja|no|o|o|SSES S ESIX|X (XX IX|Z|0|0n|n|(nn|n|n
|

*= Pierwszy wybor
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WYTACZANIE Ptytki

Ptytki ujemne o ksztalcie podstawowym — T-Max® P

Rombowe 80°

10d - 10OH

E P [ s
IGC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - | - |GC|GC|GC|GC| - GC]
v v (vvv(v|v|v|vivlv|l |vlvlo|wv|d]|L]v|v|v|v|I|I|w
~ | NONO |« | N = N0 W[Q Q|| |R|2[o|o|<|xN 2|09
IS0 1l ic |22 9899 B[EERIRIRIRIS S SN LT[ =5 =/ % 3 ans!
CNMM 19 06 16-HR 19 | 3/4 bidhAgdhne pxe CNMM 644-HR
CNMM 19 06 24-HR Yo | Yo | CNMM 646-HR
© CNMM-HR
<
El
S CNMG 12 04 08-MR 12 | 1/2 Yo | e | | bAg CNMG 432-MR
: CNMG 12 04 12-MR Yo | ¥ | Y| v Yo CNMG 433-MR
% CNMG 12 04 16-MR W | v | Ve | v CNMG 434-MR
5 |CNMG-MR* CNMG 16 06 08-MR 16 | 5/8 Yo | Yo | v AS CNMG 542-MR
o CNMG 16 06 12-MR e | e | | bAd CNMG 543-MR
CNMG 16 06 16-MR o | Yo || e CNMG 544-MR
CNMG 19 06 08-MR 19 | 3/4 | hAd CNMG 642-MR
CNMG 19 06 12-MR o | Y| Ve | W w CNMG 643-MR
CNMG 19 06 16-MR Ve | Yo | | < CNMG 644-MR
glolglolelaloleglelglglolgiolo/glole v glolololg
aloldlala|a|a|SS|S SIS S|x|x|x|xX|z|(nn|n|nnlnd
|
* Geometria dedykowana dla obrébki zgrubnej stali i stali nierdzewnych. * = Pierwszy wybor
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Ptytki WYTACZANIE

Ptytki ujemne o ksztatcie podstawowym — T-Max® P
Kwadratowe

P M I s E
Gclac|ae|ae|ae|ae|cT|ae|ee|ae|ee|ae|ee|aefae|ae|ae|ae| - |ac|ae|ae| - |G
- 2110 10|10 18 oo 0 0|19 |9 |, B8 |8 20 |S e |0 ko 5 i
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- SNMG 12 04 08-PF 12 | 1/2 ||| k|| | SNMG 432-PF
= SNMG 12 04 12-PF 112 || de Yok | He| | SNMG 433-PF
I
SNMG-PF
© SNMG 12 04 04-MF 12 | 12 e | Yo k| | % SNMG 431-MF
S SNMG 12 04 08-MF 12 e | o | k| e W | e SNMG 432-MF
g
o
=
©
§
S == SNMG 12 04 04-QF 12 | 12 W SNMG 431-QF
s o] SNMG 12 04 08-QF 112 | | SNMG 432-QF
S =
o
SNMG-QF
SNMG 12 04 04-MF 12 | 12 * SNMG 431-MF
SNMG 12 04 08-MF 12 Ve | Yo | e | Fe ¥ SNMG 432-MF
SNMG 12 04 12-MF 12 e | o | W SNMG 433-MF
SNMG 12 04 16-MF 12 Ag SNMG 434-MF
SNMG 12 04 04-PM 12 | 12 e | ¥ |3 SNMG 431-PM
SNMG 12 04 08-PM 12 e | e k| e SNMG 432-PM
SNMG 12 04 12-PM 112 S| e k| e SNMG 433-PM
SNMG 12 04 16-PM 12 e | e k| SNMG 434-PM
SNMG 15 06 12-PM 15 | 5/8 Ve | v | k| SNMG 543-PM
SNMG 15 06 16-PM 5/8 | e |k SNMG 544-PM
SNMG 12 04 08-MM 12 | 12 e | Y | 3| K| SNMG 432-MM
© SNMG 12 04 12-MM 12 W | K | ¥ SNMG 433-MM
£ SNMG 12 04 16-MM 12 | | SNMG 434-MM
\g SNMG 15 06 12-MM 15 | 5/8 * | SNMG 543-MM
S SNMG 15 06 16-MM 5/8 * SNMG 544-MM
g SNMG 12 04 08-KM 12 | 12 | % | SNMG 432-KM
5 SNMG 12 04 12-KM 12 ¥ | o | k| SNMG 433-KM
o SNMG 12 04 16-KM 12 |k | SNMG 434-KM
SNMG 15 06 12-KM 15 | 5/8 | K| SNMG 543-KM
SNMG-KM SNMG 15 06 16-KM 5/8 *| | SNMG 544-KM
SNMG 12 04 08-SM 12 | 12 * | ¥ [ ¢ | ¥ [ | SNMG 432-SM
SNMG 12 04 12-SM 12 * | ¥ | ¢ | ¥ [ | SNMG 433-SM
SNMG 12 04 16-SM 12 * | ¥ | ¥ | ¥ | % | SNMG 434-SM
SNMG 15 06 12-SM 15 | 5/8 = * || | [¥%|SNMG 543-SM
SNMG 15 06 16-SM 5/8 e * | ¥ | | |%|SNMG 544-SM
0|0 [0 [0 [V W (O [V |0V | D O OO | (O (W |O|Ww O (v |Ww (v
EaRaRRE|sSESEE sk lnd s 3
I
*) Geometria specjalnie dostosowana do obrébki wykanczajacej materiatéw *= Pierwszy wybér
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WYTACZANIE Ptytki

Ptytki ujemne o ksztalcie podstawowym — T-Max® P

Kwadratowe

10d - 10OH

P M P s
E ac|ac|ac|ae|ac|ac|cT|ac|ae|ac|ae|ae|ae|ae|ac|ae|ac|ac] - feclac|ae| - |ac
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SNMG120408-SMR 12 | 1/2 * | ¥ | ¥ | % [ % |[SNMG 432-SMR
SNMG120412-SMR 112 * | | ¥ | ¥ | % |SNMG 433-SMR
SNMG120416-SMR 1/2 * | ¥ | ¥ | % [ % |[SNMG 434-SMR
SNMG 12 04 04-QM 12| 1/2 | w SNMG 431-QM
SNMG 12 04 08-QM 12 A RAGRAG RAG RAG B2 hxe pxe Yo | e | ¥ | % |SNMG 432-QM
SNMG 12 04 12-QM 12 Yo | Y| e | e [ e e bAS bAS Ve [ e | sv| |SNMG 433-QM
SNMG 12 04 16-QM 12 Yo Yo Yo Yo | ¥ | o SNMG 434-QM
SNMG 15 06 08-QM 15 | 5/8 ¥ SNMG 542-QM
SNMG 15 06 12-QM 5/8 w w w o | v | W SNMG 543-QM
2 SNMG 15 06 16-QM 5/8 5 i? |3 SNMG 544-QM
3 SNMG 15 06 08-SM 15| 5/8 bAS * | ¥ W | % | SNMG 542-SM
‘z SNMG 19 06 12-SM 19 | 3/4 e * |3 Yo | ¥ |SNMG 643-SM
3
8
(o]
SNMG 12 04 08-SM 12 | 1/2 0AS SNMG 432-SM
SNMG 12 04 12-SM 112 w SNMG 433-SM
SNMG 15 06 12-HM 15 | 5/8 PASRAED g Rxe * SNMG 543-HM
SNMG 15 06 16-HM 5/8 e | ¥ [ | v * SNMG 544-HM
s SNMG 12 04 08-PR 12| 1/2 Yo | Ve [k | ¥ SNMG 432-PR
-g SNMG 12 04 12-PR 12 PASRAED gR%e SNMG 433-PR
) i SNMG 12 04 16-PR 1/2 Yo | [k | SNMG 434-PR
: NMG-PR SNMG 15 06 08-PR 15| 5/8 e | Yo [ K| e SNMG 542-PR
S SNMG 15 06 12-PR 5/8 pabxah dh+s SNMG 543-PR
:g SNMG 15 06 16-PR 5/8 Yo | ¥ [ k| SNMG 544-PR
[e] SNMG 15 06 24-PR 5/8 Yo | ¥ | k| e SNMG 546-PR
0|10 (0 |0 [V [V [O[L [ |V O D IV O [V (O (L [O|w (O v (v v
faRElR R 5|5 S5SIS2S|L 8L LS5 3858
I ——

*= Pierwszy wybor
* Geometria uzupetniajaca do obrébki pétzgrubnej stali.
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Ptytki WYTACZANIE

Ptytki ujemne o ksztatcie podstawowym — T-Max® P
Kwadratowe

P M I s E
Gc|ae|ae|ae|ae|ae|cT|ae|ae|Ge|Ge|ae|Ge|ae|ae|Ge|ae|ae| - |ae|ae|ae| - |G|
|- |t [ S0 |[F|QQQ N D o o [0 | T|= |~ |~ | T |® [ANSI
SNMM 12 04 08-PR 12 | 1/2 Yo | k| SNMM 432-PR
SNMM 12 04 12-PR 1/2 e | e | K| e SNMM 433-PR
SNMM 15 06 12-PR 15 | 5/8 W | e | k| SNMM 543-PR
SNMM 15 06 16-PR 5/8 Ve | Ve | k| SNMM 544-PR
SNMG 12 04 08-MR 12 | 1/2 Vo | K| SNMG 432-MR
SNMG 12 04 12-MR 1/2 | k| W SNMG 433-MR
SNMG 15 06 12-MR 15 | 5/8 * | ¥ SNMG 543-MR
SNMG-MR SNMG 15 06 16-MR 5/8 * | SNMG 544-MR
SNMM 12 04 08-MR 12 | 12 * | SNMM 432-MR
SNMM 12 04 12-MR 112 Ae Ae * | SNMM 433-MR
SNMM 12 04 16-MR 1/2 * SNMM 434-MR
SNMM 15 06 12-MR 15 | 5/8 W * SNMM 543-MR
SNMM-MR SNMM 15 06 16-MR 5/8 | * SNMM 544-MR
SNMM 15 06 24-MR 5/8 Ve | e | W SNMM 546-MR
SNMG 12 04 08-KR 12| 1/2 ¥ | K| SNMG 432-KR
SNMG 12 04 12-KR 112 Vo | K| SNMG 433-KR
SNMG 12 04 16-KR 1/2 * | W SNMG 434-KR
o SNMG 15 06 12-KR 15 | 5/8 Vo | k| SNMG 543-KR
2 SNMG 15 06 16-KR 5/8 * | SNMG 544-KR
B
o
: SNMG 12 04 12-KRR 12 | 1/2 | ¥ [k SNMG 433-KRR
I SNMG 12 04 16-KRR 1/2 o | e | K SNMG 434-KRR
:g SNMG 15 06 16-KRR 15| 5/8 ¥ | | K SNMG 544-KRR
o I
SNMA 12 04 08-KR 12 | 1/2 * | e | SNMA 432-KR
SNMA 12 04 12-KR 12 * || SNMA 433-KR
SNMA 12 04 16-KR 1/2 * || SNMA 434-KR
SNMA 15 06 12-KR 15 | 5/8 * | ¥ | % SNMA 543-KR
SNMA 15 06 16-KR 5/8 * b SNMA 544-KR
SNMG150616-SMR 15 | 5/8 Yo * | W ¥ [ % |SNMG544-SMR
SNMM 12 04 08-QR 12 | 1/2 ¥ | Ve SNMM 432-QR
SNMM 12 04 12-QR 112 | % w SNMM 433-QR
SNMM 12 04 16-QR 1/2 W | e SNMM 434-QR
SNMM 15 06 08-QR 15 | 5/8 bAS SNMM 542-QR
SNMM 15 06 12-QR 5/8 o | v SNMM 543-QR
SNMM 15 06 16-QR 5/8 A¢ SNMM 544-QR
SNMM 15 06 24-QR 5/8 I SNMM 546-QR
SNMG 12 04 08-MR 12 | 1/2 e | e | e | big SNMG 432-MR
SNMG 12 04 12-MR 112 e | Ve | e | e e SNMG 433-MR J
SNMG 12 04 16-MR 1/2 W | | w SNMG 434-MR
SNMG-MR* SNMG 15 06 12-MR 15 | 5/8 o | e | Y| e A SNMG 543-MR
3 SNMG 15 06 16-MR 5/8 W | | | w SNMG 544-MR
0|0 [0 W [V W (O [V |0 WV | O OO | (O (v |O|Ww |0 v |Ww (Vv
Eagal@RE|s SIS EkgL 5l sn 3
I

*= Pierwszy wybér

* Geometria dedykowana dla obrobki zgrubnej stali i stali nierdzewnych.
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WYTACZANIE Ptytki

Ptytki ujemne o ksztalcie podstawowym — T-Max® P

Tréjkatne
s

605

10d - 10OH

P ] P s
[GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - |GC|GC|GC| - |GC]
E ol glele oo g0l 1818 20 Flslv oS b
ISO | ic [2[R1Q999B|EE|RIRIKISIBSIS|S|T|=|=|=|T|®|ANSI

g TNMG 22 04 08-PF 22 [ 2 [ [ [ TNMG 432-PF
3 TNMG 22 04 12-PF # * | #e TNMG 433-PF
&
]
£ [TNMG-PF
<
3 TNMG 22 04 04-QF 22 [ 112 * TNMG 431-QF
2
<
2
2
& |TNMG-QF

vlegle|gv2|2RR 88828 12[L|]L ] s

alojaja|aaa|S|SZS|Z S S XX XX IX|n n nlnln

—
R = Prawa, L = Lewa *= Pierwszy wyboér

* Geometria specjalnie dostosowana do obrébki wykanczajacej materiatéw przywierajacych.
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Plytki WYTACZANIE
Ptytki ujemne o ksztatcie podstawowym — T-Max® P
Tréjkatne
5
E
P v [ s
[GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - |GC|GC|GC| - |GC] E
201808 80103 2188101818 00 B8 0|y 3 i
ISO | ic [22Q99198|==RIQIRIQIBIS|SIS|T|=|=|=|T|B|ANSI
g TNMG 22 04 04-MF 22 [ 12 vo| [ Y TNMG 431-MF
s TNMG 22 04 08-MF Yo|ve| [¥ TNMG 432-MF
§ 8 TNMG 22 04 12-MF o] TNMG 433-MF
‘=
°=°§TNMG—MF*
TNMG 22 04 04-PM 22 [ 112 Yo% [ TNMG 431-PM
TNMG 22 04 08-PM e | 7| % | o TNMG 432-PM
TNMG 22 04 12-PM o | Yo % [ TNMG 433-PM
TNMG 22 04 16-PM o | Yo [ He |2 TNMG 434-PM
TNMG 22 04 08-MM 22 [ 12 o[ e[ Y e [ TNMG 432-MM
TNMG 22 04 12-MM o]k |7 TNMG 433-MM
« TNMG 22 04 16-MM * TNMG 434-MM
f=
T |TNMG-MM
&)
g
- TNMG 22 04 08-KM 22 [ 12 | K[ % TNMG 432-KM
H TNMG 22 04 12-KM Yo | % | ¥ TNMG 433-KM
o TNMG 22 04 16-KM Yo | % | TNMG 434-KM
TNMG 22 04 08-SM 22 [ 112 *| 7[5 [ ¥ | % | TNMG 432-SM
TNMG 22 04 12-SM *| 7|7 | ¥ | % | TNMG 433-SM
TNMG-SM
Qlelglelgge[2&L 8 8(3[282|Lglel]alels
alojaja|a|a|a|S|Z|ZS|ZS S ZIX XXX IX|n|n|n|n|ln
I ——
Geometria specjalnie dostosowana do obrébki wykanczajacej materiatéw przywierajacych. %= Pierwszy wybor
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WYTACZANIE Ptytki

Ptytki ujemne o ksztalcie podstawowym — T-Max® P

Tréjkatne

10d - 10OH

i
E P v [ s
[GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - |GC|GC|GC| - |GC]
2181810 )8l 0|0 210 18,0818 2 |5 v g 5 i
ISO | ic [2219SF198|= |5 IRIRIKIK|S|S 8|S T|<|=|=|T|B|ANSI
TNMG 22 04 04-QM 22 [ 12 o[ % B % #*| |TNMG 431-QM
TNMG 22 04 08-QM o[t v | % % % *| |TNMG 432-QM
£ TNMG 22 04 12-QM e[| v |2 % % #| |TNMG 433-QM
T . -
8 ITnma-am TNMG 22 04 16-QM ol | v || | welw|we| || [TNMG 434-QM
% TNMG 22 04 08-SM 22 [ 172 % TNMG 432-SM
© é TNMG 22 04 12-SM e TNMG 433-SM
o
o
TNMG-SM*
TNMX 22 04 12-WR 22 [ 112 * TNMX 433-WR
TNMX 22 04 16-WR * TNMX 434-WR
TNMX-WR
wiper
TNMG 22 04 08-PR 22 | 172 e[| | 7 TNMG 432-PR
b TNMG 22 04 12-PR o[t % | % TNMG 433-PR
< TNMG 22 04 16-PR e[| | 7 TNMG 434-PR
S
R [TNMG-PR
©
e TNMM 22 04 08-PR 22 [ 12 *[ % TNMM 432-PR
L SER TNMM 22 04 12-PR | %7 TNMM 433-PR
o |[INnE TNMM 22 04 16-PR e | | TNMM 434-PR
TNMM-PR
TNMG 22 04 08-MR 22 [ 172 o[ %] 7 TNMG 432-MR
TNMG 22 04 12-MR e || v TNMG 433-MR
TNMG 22 04 16-MR o | %] v TNMG 434-MR
TNMG-MR
LleigleIRIg oIR8 1R8|8|8|2/82L]1L]KLlS
oojajoo|a|o|SS SIS S ESX XXX X000 nn
I—]
*= Pierwszy wybor
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Plytki WYTACZANIE
Ptytki ujemne o ksztatcie podstawowym — T-Max® P
Tréjkatne
507 s
E
P 1] N s E
[GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - |[GC|GC|GC| - |GC]
201808 80103 2188|1818 00 Bl 0|y 3 i
ISO | ic [22]99998|=5F]IRIKIK|B|S|S|S|T|=|=[= | |n|ANSI
TNMM 22 04 08-MR 22 | 112 ¢ * TNMM 432-MR
TNMM 22 04 12-MR o * TNMM 433-MR
TNMM 22 04 16-MR * TNMM 434-MR
TNMM-MR
TNMG 22 04 08-KR 22 |12 RAdR dhe TNMG 432-KR
© TNMG 22 04 12-KR Yo | k| Ve TNMG 433-KR
5
2 I TNMG-KR
N
g
~'§ TNMA 22 04 04-KR 22 | 112 * TNMA 431-KR
8 TNMA 22 04 08-KR * | | e TNMA 432-KR
TNMA 22 04 12-KR * | e | TNMA 433-KR
TNMA 22 04 16-KR *| | TNMA 434-KR
TNMA-KR TNMA 22 04 32-KR * TNMA 438-KR
TNMM 22 04 08-QR 22 | 112 Vo | w TNMM 432-QR
TNMM 22 04 12-QR Yo | % | v Ad TNMM 433-QR
TNMM 22 04 16-QR Y| | w TNMM 434-QR
TNMM-QR
TNMG 22 04 08-MR 22 | 112 e | Ve | e | e TNMG 432-MR
TNMG 22 04 12-MR Yo | Y| Ve | 1Ad TNMG 433-MR
TNMG 22 04 16-MR | Y| Ve | W w TNMG 434-MR
TNMG 22 04 24-MR hAe TNMG 436-MR
TNMG-MR*
glolslelglglolelgle /gl lglos ololclelc ololn
alojajaja|o|o|S SIS S |ZS|ZS|X (X (XXX n|n|n|n
|

*= Pierwszy wybor
* Geometria dedykowana dla obrébki zgrubnej stali i stali nierdzewnych.
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WYTACZANIE Ptytki

Spectrum™ Turn
Spectrum™ Turn T-Max P

Rombowe 80°

10d - 10OH

P m [ s
[GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC] GC]
218w |2|18|wlo|v|B|v|wv|wv 2| |w
ol o3lgloldlelgs o2 d o128
ISO - | IC |O|O|x|0O|0|®|m|m |0+ |+ |~ |O|T|n|ANSI
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o
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I
*= Pierwszy wybor
Kwadratowe
Pl m [N s
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*= Pierwszy wybér
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Plytki WYTACZANIE
Spectrum™ Turn
Spectrum™ Turn 107
Rombowe 80°
P v [ s
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*= Pierwszy wybor
Tréjkatne
P M I s
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*= Pierwszy wybér
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WYTACZANIE Ptytki

Ptytki dodatnie o ksztalcie podstawowym CoroTurn® 107

Rombowe 80°

10d - 10OH

E P M I N s
(GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - |GC| - |GC|GC|GC| - | -
8lg2/8/8|2 88 Lg e (g 2818 0|8 82| S| 0|8 0 e 8|S
ISO Hlic gg”‘-’ﬁﬁ‘#%#82:2Rgﬁﬁgﬁggigig:giimm
CCMT 06 02 02-WF | 06 | 1/4 | |* ¥ * CCMT 2(1.5)0-WF
CCMT 06 02 04-WF v % so| [l % * *|# CCMT 2(1.5)1-WF
CCMT 06 02 08-WF se|v| % so| [ v % * * | CCMT 2(1.5)2-WF
COMT-WE CCMT 09 T3 02-WF | 09 | 3/8 | |* <: * CCMT 3(2.5)0-WF
esoos,  |CCMT 09 T3 04-WF velse| | so| ||| * * *| CCMT 3(2.5)1-WF
Wiper CCMT 09 T3 08-WF e g % so| [l % * * |t CCMT 3(2.5)2-WF
CCMT 06 02 02-PF 06 | 1/4 % x| |% CCMT 2(1.5)0-PF
CCMT 06 02 04-PF ¥ x|w| |% CCMT 2(1.5)1-PF
CCMT 09 T3 02-PF 09 | 3/8 = x| |% CCMT 3(2.5)0-PF
CCMT 09 T3 04-PF % x| [% CCMT 3(2.5)1-PF
8 CCMT 09 T3 08-PF + *|%| |% CCMT 3(2.5)2-PF
= CCMT 12 04 04-PF 12 |12 % *|=| [ CCMT 431-PF
N CCMT 06 02 02-MF 06 | 1/4 e % x| 7| e CCMT 2(1.5)0-MF
§ CCMT 06 02 04-MF e3¢ % *| 3|2 CCMT 2(1.5)1-MF
3 CCMT 09 T3 02-MF | 09 | 3/8 e % x| 7| 4 CCMT 3(2.5)0-MF
5 |COMT-MF CCMT 09 T3 04-MF | 3| % |2 *| 3| % CCMT 3(2.5)1-MF
= CCMT 09 T3 08-MF | 42| % | %0 *| 7| 2 CCMT 3(2.5)2-MF
2 CCMT 12 04 04-MF 12 [ 12 % [x % x| CCMT 431-MF
o CCMT 06 02 02-KF 06 | 1/4 * +|CCMT 2(1.5)0-KF
CCMT 06 02 04-KF % * | CCMT 2(1.5)1-KF
CCMT 09 T3 02-KF 09 | 3/8 * +|CCMT 3(2.5)0-KF
CCMT 09 T3 04-KF % * 32| CCMT 3(2.5)1-KF
CCMT 12 04 04-KF 12 | 12 * +|CCMT 431-KF
— CCMT 06 02 02-UF 06 | 1/4 * = % CCMT 2(1.5)0-UF
m CCMT 06 02 04-UF s selselee| | |% % CCMT 2(1.5)1-UF
. CCMT 06 02 08-UF s CCMT 2(1.5)2-UF
COMT-UE CCMT 09 T3 02-UF 09 | 3/8 % % CCMT 3(2.5)0-UF
CCMT 09 T3 04-UF e % * % CCMT 3(2.5)1-UF
CCMT 06 02 08-WM | 06 | 1/4 % x| * * CCMT 2(1.5)2-WM
CCMT 09 T3 04-WM | 09 | 3/8 e 3 % [ [ =[x * CCMT 3(2.5)1-WM
CCMT 09 T3 08-WM | 7| v | 2| 0 % | % * * CCMT 3(2.5)2-WM
o CCMT 1204 04-WM | 12 | 172 % *|% | % % * * CCMT 431-WM
2 CCMT 12 04 08-WM S % % + * * CCMT 432-WM
8
7]
£ CCMT 06 02 04-PM 06 | 1/4 el [ CCMT 2(1.5)1-PM
) CCMT 06 02 08-PM se|ge| ||| | CCMT 2(1.5)2-PM
g CCMT 09 T304-PM | 09 | 3/8 e e [ e [ [ e [ 3 3¢ CCMT 3(2.5)1-PM
CCMT-PM CCMT 09 T3 08-PM s g 2 e [ e | 2| 2 CCMT 3(2.5)2-PM
CCMT 12 04 04-PM 12 [ 12 % e[ [ CCMT 431-PM
CCMT 12 04 08-PM sel v | (e[ k|3 2 CCMT 432-PM
CCMT 12 04 12-PM % we|x| |% CCMT 433-PM
/52 0lslolg g olelelg o8 glglo glolw/glig olo /g0
alojojaja|a|o|d|a|S S22 2SS XXX |IXIX|Z|IZInn|n|n|n
—

*= Pierwszy wybor
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RUI - FUL

Ptytki WYTACZANIE
Plytki dodatnie o ksztatcie podstawowym CoroTurn® 107
Rombowe 80°
P m I s E
(GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - |GC| - |GC|GC|GC] -
R e E el e e R S P BT
ISO gl ic |BEeegqSBlE e eSS s T s £2 TS £/ ans!
CCMT 06 02 04-MM 06 | 1/4 Yo | ¥k * || CCMT 2(1.5)1-MM
CCMT 06 02 08-MM Yo| v [ * | v | v CCMT 2(1.5)2-MM
CCMT 09 T3 04-MM 09 | 3/8 Yo | ¥ | e | ¥ | * || CCMT 3(2.5)1-MM
CCMT 09 T3 08-MM Yo | Y| e | k| * | Yo | CCMT 3(2.5)2-MM
CCMT 12 04 04-MM 12 [ 1/2 RAd R abAdh dh%s * | v [ CCMT 431-MM
CCMT 12 04 08-MM | e | Y| K| * || CCMT 432-MM
CCMT 12 04 12-MM [k CCMT 433-MM
CCMT 06 02 04-KM 06 | 1/4 RAS * | % |CCMT 2(1.5)1-KM
CCMT 06 02 08-KM W * | ¥ Y [CCMT 2(1.5)2-KM
CCMT 09 T3 04-KM 09 | 3/8 Yo ||| ¥ |CCMT 3(2.5)1-KM
CCMT 09 T3 08-KM Y| | Kk|ve| 7 |CCMT 3(2.5)2-KM
CCMT 12 04 04-KM 12 [ 12 Yo| ||| 7 |CCMT 431-KM
CCMT 12 04 08-KM w| |%k|w|% 7 |CCMT 432-KM
CCET 06 02 01-UM 06 | 1/4 |¥|* | % | Yoo k| CCET 2(1.5)03-UM
CCET 06 02 02-UM o | % Yo | %k | e Y| [|x CCET 2(1.5)0-UM
CCET 06 02 04-UM Yo | % Yo | %k | e Yo | CCET 2(1.5)1-UM
@ |CCET-UM
3
@ CCGT 06 02 01-UM 06 | 1/4 [+ o v % f *|#[+| [+|CCGT 2(1.5)03-UM
% CCGT 06 02 02-UM | | o 7| % % *|#|%| [%|CCGT 2(1.5)0-UM
' CCGT 06 02 04-UM Yo| | Y| ¥ || ¥ Yo Yo * ||| |¥|CCGT 2(1.5)1-UM
s CCGT 09 T3 01-UM 09 | 3/8 Y| || W *|¥|%| |¥|CCGT 3(2.5)03-UM
CCGT 09 T3 02-UM bAS Yo| || bAS * ||| |¥%|CCGT 3(2.5)0-UM
CCGT 09 T3 04-UM RS Ve ] Y * |3 [¥%| [¥|CCGT 3(2.5)1-UM
CCGT 09 T3 08-UM Yo o| || Yo Yo * | |%| |¥|CCGT 3(2.5)2-UM
CCGT 12 04 04-UM 12 | 1/2 *| |CCGT 431-UM
CCGT 12 04 08-UM *| |CCGT 432-UM
CCMW 06 02 04 06 | 1/4 W CCMW 2(1.5)1
CCMW 09 T3 04 09 | 3/8 RAg bAS CCMW 3(2.5)1
CCMW
CCMT 06 02 04-UM 06 | 1/4 Yo | ¥ o | e[| || bAd PAYRAS CCMT 2(1.5)1-UM
CCMT 06 02 08-UM W o Ve | o Vo Ve | CCMT 2(1.5)2-UM
CCMT 09 T3 04-UM 09 | 3/8 wve| ||% || Y| | w Ye|%| |¥%|CCMT 3(2.5)1-UM
CCMT 09 T3 08-UM Yo|ve| ||| || ||| || ¥ Vo | ¥ CCMT 3(2.5)2-UM
CCMT 12 04 08-UM 12 [ 1/2 = CCMT 432-UM
CCMT 06 02 08-PR 06 | 1/4 Y|k | ¥ CCMT 2(1.5)2-PR
CCMT 09 T3 08-PR 09 | 3/8 v [ | CCMT 3(2.5)2-PR
© CCMT 09 T3 12-PR * | CCMT 3(2.5)3-PR
H r=Y CCMT 12 04 08-PR 12 [ 12 Ve | ¥ | CCMT 432-PR
g CCMT-PR CCMT 12 04 12-PR e | ¥ [ CCMT 433-PR
N
g CCMT 06 02 08-MR 06 | 1/4 x| |% CCMT 2(1.5)2-MR
§ CCMT 09 T3 08-MR 09 | 3/8 e | ¥ | CCMT 3(2.5)2-MR
s ‘. CCMT 09 T3 12-MR * CCMT 3(2.5)3-MR
CCMH CCMT 12 04 08-MR 12 | 1/2 * | ¢ CCMT 432-MR
CCMT 12 04 12-MR * | ¢ CCMT 433-MR
)i /i0|0]8 /)0 glolololgvlglglglolslolwalglnlola e ol
dlajajadjalo|an]|SZS|SZ2 2|2 (3K (XXX X[Z|Z|0|n|n|n]|n J
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*= Pierwszy wyboér
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WYTACZANIE Ptytki

Ptytki dodatnie o ksztalcie podstawowym CoroTurn® 107

Rombowe 80°

10d - 10OH

E P M [ N s
IGC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - |GC GC|GC|GC| - | -
wlv|vlv(vvv|vvlv|vv|vlvlv| |vvlo|w/L|wv|-|v]w|v|S|<
oldl<|alo|c|d|al=|o 2= |a|m|vlo|o|c | B el || |38

ISO e 522299835 El8clkglels &8z =2 E =z |ans
CCMT 06 0208-KR | 06 | 1/4 *[% ~|coMT 201 .5)2-KR
CCMT 09 T308-KR | 09 | 3/8 *| 4| w|coMT 3(2.5)2-KR
o |\ CCMT 09 T3 12-KR *| % CCMT 3(2.5)3-KR
£ |cOMTHR CCMT 12 04 08-KR 12 [ 112 | v w|coMmT a32-KR
3 CCMT 12 04 12-KR s e | ve | 2 #|comT 433kR
o
N
g CCMT 06 0204-UR | 06 | 1/4 * % CCMT 2(1.5)1-UR
HL\@) CCMT09T304-UR | 09 | 3/8 v % = CCMT 3(2.5)1-UR
s\ CCMT 09 T3 08-UR || * CCMT 3(2.5)2-UR
COMEUR CCMT 12 04 08-UR 12 | 112 | % CCMT 432-UR
CCGX 06 02 02-AL 06 | 1/4 |* = % CCGX 2(1.5)0-AL
€ CCGX 06 02 04-AL e * | % CCGX 2(1.5)1_AL
=]
£ CCGX 09 T3 04-AL 09 | 3/8 | = % CCGX 3(2.5)1-AL
5 |CCGX-AL CCGX 09 T3 08-AL % * | CCGX 3(2.5)2-AL
< CCGX 12 04 04-AL 12 | 112 = CCGX 431-AL
CCGX 12 04 08-AL * CCGX 432-AL
siggeln olglniolelelge g8 Blosioluiglg le/o /ol
I

* = Pierwszy wybor
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RUI - FUL

Ptytki WYTACZANIE
Plytki dodatnie o ksztatcie podstawowym CoroTurn® 107
Kwadratowe
5
70
P T [ E
[GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - | - |GC|GC|GC]| -
< <
1ISO | iC |« | |<| v |5 3|0+ |7 |q|Q|d|a]@ | o | o |o| T|T|= | = |~ |T|ANSI
SCMT 09 T3 04-PF 09 | 358 = x| = SCMT 3(2.5)1-PF
SCMT 09 T3 08-PF 0 *|v| | SCMT 3(2.5)2-PF
SCMT 09 T3 04-MF | 09 | 3/8 =[x *|%| [SCMT 3@2.5)1-MF
. SCMT 09 T3 08-MF wl v *|%| [scMT 3(2.5)2-MF
©
N
Q
=
©
3
g SCMT 09 T3 04-KF 09 | 38 * SCMT 3(2.5)1-KF
s SCMT 09 T3 08-KF * SCMT 3(2.5)2-KF
:§
K]
o
SCMT 09 T3 08-UF 09 | 3/8 % SCMT 3(2.5)2-UF
SCMT 09 T3 04-PM | 09 | 3/8 [%|%| |%|*|%|% SCMT 3(2.5)1-PM
SCMT 09 T3 08-PM sl te| || e | e SCMT 3(2.5)2-PM
SCMT 12 04 04-PM 12 [ 2 [ %] % %] SCMT 431-PM
SCMT 12 04 08-PM sl ve| | ||| SCMT 432-PM
SCMT-PM SCMT 12 04 12-PM sl | x| % SCMT 433-PM
2 SCMT 09 T3 04-MM | 09 | 3/8 e e e [ e *|%|%| |[SCMT 32.5)1-MM
3 SCMT 09 T3 08-MM | | v | e 20 *|#|%| |SCMT 3(2.5)2-MM
@ SCMT 1204 04-MM | 12 | 172 w ] [x|= *|%| [SCMT 431-MM
g SCMT 12 04 08-MM s v | e e | e *|%| |SCMT 432-MM
S |SCMT-MM  IsemT 12 04 12-MM | |elw x| |scMT 433-Mm
K]
o
SCMT 09 T3 04-KM | 09 | 3/8 = k| [ %|SCMT 3(2.5)1-KM
SCMT 09 T3 08-KM o ||| % #|SCMT 3(2.5)2-KM
SCMT 12 04 08-KM 12 12 x| % %|SCMT 432-KM
SCMT-KM
RN R R R R EERRE
alojajajo|a|o|S SIS S ZS 2K X XX X|Z|n|n|n|n
I —]
*= Pierwszy wybor
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WYTACZANIE Ptytki

Ptytki dodatnie o ksztalcie podstawowym CoroTurn® 107

Kwadratowe

70
P v [N s
laclacleclac|aelac|cTec|ac|aelae|aeaclac|aelaciac - | - |ocleclac -
<< <<
ISO | IC [FE e B [F QS| | o (o o | o | T[T [=|=|=|T|ANSI
SCMW 09 T3 04 09 | 3/8 W 7 [SCMW 3(2.5)1
SCMW 09 T3 08 ¥ W W 7 [SCMW 3(2.5)2
© SCMW 12 04 08 12 | 172 W g % [SCMW 432
c
g SCMW
“»
% SCMT 09 T3 08-UM 09 | 3/8 | W et | X Y |¥| |SCMT 3(2.5)2-UM
° SCMT 12 04 08-UM 12 [ 112 g g SCMT 432-UM
8 SCMT 12 04 12-UM g SCMT 433-UM
SCMT-UM
SCMT 09 T3 08-PR 09 | 3/8 e | e | | SCMT 3(2.5)2-PR
SCMT 09 T3 12-PR * | SCMT 3(2.5)3-PR
SCMT 12 04 08-PR 12 | 172 S | | |5 SCMT 432-PR
SCMT 12 04 12-PR | K| e SCMT 433-PR
SCMT 09 T3 08-MR 09 | 3/8 S | K| e SCMT 3(2.5)2-MR
SCMT 09 T3 12-MR * SCMT 3(2.5)3-MR
© SCMT 12 04 08-MR 12 | 172 * | SCMT 432-MR
5! SCMT 12 04 12-MR * | SCMT 433-MR
) SCMT-MR
55
g SCMT 09 T3 08-KR 09 | 3/8 * || Yo % [SCMT 3(2.5)2-KR
:g SCMT 09 T3 12-KR * | SCMT 3(2.5)3-KR
8 SCMT 12 04 08-KR 12 | 172 5 | e | | 5 7 [SCMT 432-KR
SCMT 12 04 12-KR | % |3 | 7 [SCMT 433-KR
SCMT-KR
SCMT 09 T3 08-UR 09 | 3/8 | e W SCMT 3(2.5)2-UR
SCMT 12 04 04-UR 12 [ 112 g SCMT 431-UR
SCMT 12 04 08-UR g W SCMT 432-UR
SCGX 09 T3 08-AL 09 | 3/8 * SCGX 3(2.5)2-AL
£
£
£
3 SCGX-AL
glels|olgvlolelglog88lo/g/oln/glolo /gl 0
olojaa|a|a|a|S SIS |2 S |Z|X|X (XX IX|Z|n|n|n|n
I
*= Pierwszy wybor
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RUI - FUL

Ptytki WYTACZANIE
Plytki dodatnie o ksztatcie podstawowym CoroTurn® 107
Tréjkatne
P M I N s E
[GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - |GC| - | - |GC|GC|GC|GC| - | -
ols/al2elw aleglaeles 2 g 2|2 8 088|122 Salo 3|2 8l g SIS
1ISO =i |2]=|=2|RIQIYQIYY B[RS = = |IRIRIKIR[BIS SIS = | X2 |=|=|x||ANSI
TCMX 09 02 02-WF 09 |7/32 * bAd * TCMX 1.8(1.5)0-WF
TCMX 09 02 04-WF Yol * e Y| |k pAe * * TCMX 1.8(1.5)1-WF
TCMX 09 02 08-WF * * * * TCMX 1.8(1.5)2-WF
TCMX-WE TCMX 11 03 02-WF 1 | 1/4 * e * TCMX 220-WF
{EcHNOLOGY TCMX 11 03 04-WF Yo | * pxe bxdhAdb ¢ pAg * * | TCMX 221-WF
Wi er TCMX 11 03 08-WF | * w 3 | v |k * * | v TCMX 222-WF
TCMX 16 T3 04-WF 16 | 3/8 bAs * * * * TCMX 3(2.5)1-WF
TCMX 16 T3 08-WF | * e Y| |k * TCMX 3(2.5)2-WF
TCMT 06 T1 02-PF 06 |5/32 bAs *| | TCMT 1.2(1.2)0-PF
TCMT 06 T1 04-PF hxe Yo | TCMT 1.2(1.2)1-PF
TCMT 06 T1 08-PF W w| | TCMT 1.2(1.2)2-PF
TCMT 09 02 02-PF 09 |7/32 o *| | TCMT 1.8(1.5)0-PF
TCMT 09 02 04-PF w5 Yo | TCMT 1.8(1.5)1-PF
TCMT 11 03 02-PF 1 | 1/4 bAe *| | TCMT 220-PF
TCMT 11 03 04-PF bAs * || | TCMT 221-PF
1= TCMT 11 03 08-PF Yo * || | TCMT 222-PF
<= TCMT 16 T3 04-PF 16 | 3/8 RS * || | TCMT 3(2.5)1-PF
g TCMT 06 T1 02-MF 06 |5/32 PAdb ¢ * || TCMT 1.2(1.2)0-MF
i TCMT 06 T1 04-MF Yo | Yo Kk * | v [V TCMT 1.2(1.2)1-MF
TCMT 06 T1 08-MF Yo e [ | | K * || ¥ TCMT 1.2(1.2)2-MF
TCMT-MF  |TCMT 0902 02-MF | 09 [7/32 [k *|% %[ | [TCMT 1.8(1.5)0-MF
TCMT 09 02 04-MF e | Yo | K| e * || TCMT 1.8(1.5)1-MF
TCMT 11 03 02-MF 1| 1/4 Y|k * || TCMT 220-MF
TCMT 11 03 04-MF PAARAED RS * | Y| e TCMT 221-MF
TCMT 11 03 08-MF o Yo | o | Yo | K * | | TCMT 222-MF
TCMT 16 T3 04-MF 16 | 3/8 Yo | ¥ | k| e * [ TCMT 3(2.5)1-MF
TCMT 06 T1 02-KF 06 |5/32 * ¥ |TCMT 1.2(1.2)0-KF
TCMT 06 T1 04-KF bAe * [ ¥ |TCMT 1.2(1.2)1-KF
TCMT 06 T1 08-KF * 7 |TCMT 1.2(1.2)2-KF
TCMT-KF  |TCMT 09 02 02-KF | 09 |7/32 * #|TCMT 1.8(1.5)0-KF
TCMT 09 02 04-KF Yo * Y |TCMT 1.8(1.5)1-KF
TCMT 11 03 02-KF 1 | 1/4 * Y| TCMT 220-KF
TCMT 11 03 04-KF o * Y |TCMT 221-KF
TCMT 16 T3 04-KF 16 | 3/8 hAg * 7 |TCMT 3(2.5)1-KF
RN EEEREREE R EE AR A R R
alojojojojao|ooo|a]|S S SIS S ZS S S X XX XZZZIn|nlnln|n|n
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*= Pierwszy wybor
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WYTACZANIE Ptytki

Ptytki dodatnie o ksztalcie podstawowym CoroTurn® 107
Tréjkatne

10d - 10OH

P M [~ s
[GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GCI|GC|GC|GC|GC| - [GC - |GC|GC|GCIGC| - | -
818122 8081288 20 800|218 81,1818 2 © S5 o 38|50 g S|
ISO e 2|52 RIQIS|SIR(SI18]2 = |5 = RIRISIR|S |8 |88 | T]= | T X|2 = |= = | T | T|ANSI
TCEX050100L-F |05 [ 1/8 | [&[x IS * * TCEX 1(1)00L-F
TCEX 05 01 00R-F to| % w| | * * * TCEX 1(1)00R-F
TCEX 05 01 01L-F #e| % w| | * * TCEX 1(1)03L-F
TCEX 05 01 01R-F to| % #| |* * * TCEX 1(1)03R-F
TCEX 06 T1 00L-F | 06 |5/32| [#[x L * * TCEX 1.2(1.2)00L-F
TCEX 06 T1 00R-F ve | % | [k * * TCEX 1.2(1.2)00R-F
TCEX 06 T1 01L-F to| % #| |* * * TCEX 1.2(1.2)03L-F
TCEX 06 T1 01R-F vl % | [k * * TCEX 1.2(1.2)03R-F
TCEX 06 T1 02L-F tel% w| % * * TCEX 1.2(1.2)0L-F
TCEX 09 0200L-F | 09 [7/32| [#|% *| [ [* * * TCEX 1.8(1.5)00L-F
TCEX 09 02 00R-F te| *| [ [* * * TCEX 1.8(1.5)00R-F
TCEX 09 02 01L-F to| & *| x| |* * * TCEX 1.8(1.5)03L-F
TCEX 09 02 01R-F to| % *| [ [* * * TCEX 1.8(1.5)03R-F
TGEX 09 02 02L-F te 3 x| |w| |* * * TCEX 1.8(1.5)0L-F
TCEX110300L-F | 11 | 1/4 | [&[# *| = % * * TCEX 22(00)L-F
TCEX 11 03 00R-F te| *| [#] |* * * TCEX 22(00)R-F
TCEX 11 03 01L-F to| & *| [ |* * * TCEX 22(03)L-F
TCEX 11 03 01R-F fe| & *| (%] [* * * TCEX 22(03)R-F
TCEX 11 03 02L-F te| *| % [* * * TCEX 220L-F
TCGX 06 T1 04L-WK | 06 |5/32 * Yo% *|%| | |TCGX1.2(1.21L-WK
TCGX 06 T1 04R-WK * |k * TCGX 1.2(1.2)1R-WK
3 TCGX 09 02 04L-WK | 09 |7/32 * S ¥ | * | ¢ TCGX 1.8(1.5)1L-WK
& |ITCGX-WK  |TCGX 09 02 04R-WK * wl | |wl* *|#| | |TCGX1.8(1.5)1R-WK
g _eomooe |TCGX 1102 04L-WK | 11 | 1/4 * * *| | |TCGX 2(1.5)1L-WK
S W|per TCGX 11 02 04R-WK * * x| | |TCGX 2(1.5)1R-WK
z TCGX 11 03 04L-WK * wl | |w|* *|#| | |TCGX 221L-WK
= TCGX 11 03 04R-WK * te| % *|%| | |[TCGX 221R-WK
= TCGT 06 T1 02L-K | 06 |5/32 v Yol & %% | |TCGT 1.2(1.2)0L-K
2 TCGT 06 T1 02R-K to| & %| | |TCGT1.2(1.2)0R-K
o TCGT 06 T1 04L-K ¥ te 3 w|%| | |TCGT 1.2(1.2)1L-K
TCGTK TCGT 06 T1 04R-K % | % w|#| | |TCGT1.2(1.21R-K
TCGT 0902 02L-K | 09 |7/32 Yo ¥ ERREE %|%| | |TCGT 1.8(1.5)0L-K
TCGT 09 02 02R-K ¥ | % #|%| | [TCGT 1.8(1.5)0R-K
TCGT 09 02 04L-K v wl | |w|w w|#| | |TCGT1.8(1.5)1L-K
TCGT 09 02 04R-K ¥ ge| w|%| | |TCGT1.8(1.51RK
TCGT110202L-K | 11 | 1/4 ¥ ¥ Y %| | |TCGT 2(1.50L-K
TCGT 11 02 02R-K ¥ #| | |TCGT 2(1.5)0R-K
TCGT 11 02 04L-K ¥ ¥ ¥ #| | |TCGT 2(1.5)1L-K
TCGT 11 02 04R-K % #| | %|TCGT 201.5)1R-K
TCGT 11 03 02L-K ¥ ve| w|%| | |TCGT 220L-K
TCGT 11 03 02R-K ¥ | % w|#| | |TCGT 220R-K
TCGT 11 03 04L-K ¥ fe| & w|#| | |TCGT 221L-K
TCGT 11 03 04R-K ¥ te| w|%| | |TCGT 221R-K
TCMT 06 T1 02-UF | 06 |5/32 W TCMT 1.2(1.2)0-UF
TCMT 06 T1 04-UF ¥ * TCMT 1.2(1.2)1-UF
TCMT 09 02 04-UF 09 |7/32 | | TCMT 1.8(1.5)1-UF
TCMT.UF  |TCMT 09 02 08-UF * TCMT 1.8(1.5)2-UF
TCMT 110202-UF | 11 | 1/4 v s % W ¥ ¥ %[ |%|TCMT 2(1.5)0-UF
TCMT 11 02 04-UF e | e |2 ¥ # te| ¥ #| | %|TCMT 2(1.5)1-UF
TCMT 11 02 08-UF o | v | o TCMT 2(1.5)2-UF
TCMT 16 T308-UF | 16 | 3/8 ¥ TCMT 3(2.5)2-UF
L8lRlRe28ler|8 1222|2828 Bl8[2|8|121L(R|]I12 1L LRIk el
ojojojojajo|o o oo SIS 22222 S|X|X|X|XX|Z|IZIZ|In|nnnnn
I—
* = Pierwszy wyboér
R = Prawa, L = Lewa
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RUI - FUL

Plytki WYTACZANIE
Ptytki dodatnie o ksztalcie podstawowym CoroTurn® 107
Tréjkatne
P M [ N s E
(GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - |GC| - | - |GC|GC|GC|GC| - | -
818221808128 8 20 8082 818,818 2 © S5 o 38808 S|
ISO e |25 R R IQISISIS IS8R 1 = = |RIQISIKIS|S|8 |8 T | T[S |<|= /= | T |T|ANSI
TCMX 11 03 04-WM | 11 | 1/4 g * * * TCMX 221-WM
TCMX 11 03 08-WM x| * TCMX 222-WM
TCMX 16 T3 08-WM | 16 | 3/8 Vel [ k| * | ¥ TCMX 3(2.5)2-WM
TCMX-WM
-recﬂ'\ﬂ'-ocv
wipef
TCMT 09 02 04-PM 09 |7/32 Ve | ¥ e | ¥ | | Ve TCMT 1.8(1.5)1-PM
TCMT 09 02 08-PM e | He e K| Y| TCMT 1.8(1.5)2-PM
TCMT 11 03 04-PM 11 | 1/4 paghas V| K| v | TCMT 221-PM
TCMT-PM  |TCMT 11 03 08-PM e[ % e |k | e | e TCMT 222-PM
TCMT 11 03 12-PM * TCMT 223-PM
TCMT 16 T3 04-PM 16 | 3/8 | v | | v | TCMT 3(2.5)1-PM
TCMT 16 T3 08-PM Vol Ye| ||| k|| v TCMT 3(2.5)2-PM
TCMT 16 T3 12-PM w v | | | TCMT 3(2.5)3-PM
TCMT 09 02 04-MM 09 |7/32| |¥ Vo | Y | e | Ve | e [ *| % TCMT 1.8(1.5)1-MM
TCMT 09 02 08-MM = ¥ | e ¥ ke * | He| TCMT 1.8(1.5)2-MM
TCMT 11 03 04-MM 11 | 1/4 e | ¥ | e | ¥ * | ¥ [ ¥ TCMT 221-MM
TCMT 11 03 08-MM Ve e e ke x| ¥ % TCMT 222-MM
TCMT 16 T3 04-MM 16 | 3/8 Ve | V| v K| * | Yo | v TCMT 3(2.5)1-MM
TCMT 16 T3 08-MM Y| v | v | v x| v | TCMT 3(2.5)2-MM
TCMT 16 T3 12-MM o |k x| TCMT 3(2.5)3-MM
- TCMT 09 02 04-KM 09 |7/32 el || v ¥ |[TCMT 1.8(1.5)1-KM
c TCMT 09 02 08-KM o k|| | TCMT 1.8(1.5)2-KM
K a TCMT 11 03 04-KM 11 | 174 | k|| % |TCMT 221-KM
b | TGMT-KM | TCMT 11 03 08-KM se| k| #| TCMT 222-KM
% TCMT 16 T3 04-KM 16 | 3/8 Ve o k|| % |TCMT 3(2.5)1-KM
' TCMT 16 T3 08-KM Vel ||| ¥ |[TCMT 3(2.5)2-KM
8 TCMT 16 T3 12-KM * % |TCMT 3(2.5)3-KM
TCGT 09 02 04-UM 09 |7/32 xS *| [TCGT 1.8(1.5)1-UM
TCGT 11 02 01-UM 11| 1/4 w w w *| [%|TCGT 2(1.5)03-UM
TCGT 11 02 02-UM ¥ A ¥ *| |[%|TCGT 2(1.5)0-UM
TCGT-UM TCGT 11 02 04-UM W g W *| |[%|TCGT 2(1.5)1-UM
TCGT 11 02 08-UM w w w w *| |%|TCGT 2(1.5)2-UM
TCGT 11 03 01-UM A e * TCGT 22(03)-UM
TCGT 11 03 02-UM W w Y| * | TCGT 220-UM
TCGT 11 03 04-UM Ve Ve Yol ¥x * | ¥ TCGT 221-UM
TCGT 11 03 08-UM w ¥ | ¥ * | ¥ TCGT 222-UM
TCGT 16 T3 04-UM 16 | 3/8 e * | |TCGT 3(2.5)1-UM
TCGT 16 T3 08-UM * TCGT 3(2.5)2-UM
TCMW 11 02 04 11 | 1/4 w w| | Y [TCMW 2(1.5)1
A TCMW 11 03 04 Ve | ¥ w[TCMW 221
V TCMW 16 T3 04 16 | 3/8 Ad | TCMW 3(2.5)1
TCMW TCMW 16 T3 08 w o v [TCMW 3(2.5)2
TCMT 09 02 04-UM 09 |7/32 | | | | % w | TCMT 1.8(1.5)1-UM
TCMT 09 02 08-UM s w s TCMT 1.8(1.5)2-UM
TCMT 11 02 04-UM 11 | 174 W e | e | Y| e el [ W Y| |%*|TCMT 2(1.5)1-UM
TCMT-UM TCMT 11 02 08-UM w v | | | v w| | w | |%|TCMT 2(1.5)2-UM
TCMT 16 T3 04-UM 16 | 3/8 w g ¥ | e W Ve |He TCMT 3(2.5)1-UM
TCMT 16 T3 08-UM w | W Ve W o w|w TCMT 3(2.5)2-UM
glg/elglele gells/oloelolg o[g8lglols ol glolelole v ohslolw
olojoojojojajo|o|n| oSS S S S SIS EIXXXXX|ZZZ|nnnnnn J
|
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WYTACZANIE Ptytki

Ptytki dodatnie o ksztalcie podstawowym CoroTurn® 107

Tréjkatne

10d - 10OH

E P M I N s
[GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - |GC| - | - |GC|GC|GC|GC| -
818122 8081288 20 800|218 81,1818 2 © S5 o 38|50 g S|
ISO e |2E[ERRIQS 19SS B[SIE |5 5 RIS IRIRIS|S S8 Il | T |2 |= == | T | T|ANSI
TCMT 11 03 08-PR 11 | 1/4 ¥ | K [ Yo TCMT 222-PR
TCMT 11 03 12-PR * TCMT 223-PR
TCMT 16 T3 08-PR 16 | 3/8 ¥ | K Y TCMT 3(2.5)2-PR
TCMT-PR TCMT 16 T3 12-PR Ve | K| v TCMT 3(2.5)3-PR
TCMT 11 03 08-MR 1 | 1/4 * | TCMT 222-MR
TCMT 16 T3 08-MR 16 | 3/8 e | % | He * TCMT 3(2.5)2-MR
© TCMT 16 T3 12-MR * | TCMT 3(2.5)3-MR
I
2
g
g TCMT 11 03 08-KR 11 | 1/4 * | * TCMT 222-KR
3 TCMT 11 03 12-KR * | % TCMT 223-KR
g TCMT 16 T3 08-KR 16 | 3/8 v | Y| v | e % |TCMT 3(2.5)2-KR
TCMT 16 T3 12-KR e | % | | Ve 7| TCMT 3(2.5)3-KR
TCMT 11 02 04-UR 11 | 1/4 ¥ | e % W w % |TCMT 2(1.5)1-UR
TCMT 11 02 08-UR w v | v | w| | | % |TCMT 2(1.5)2-UR
TCMT 16 T3 04-UR 16 | 3/8 w|w w TCMT 3(2.5)1-UR
TCMT 16 T3 08-UR e | v | v w TCMT 3(2.5)2-UR
TCMT-UR TCMT 16 T3 12-UR w w TCMT 3(2.5)3-UR
TCGX 06 T1 04-AL 06 |5/32 * TCGX 1.2(1.2)1-AL
TCGX 09 02 02-AL 09 |7/32 w TCGX 1.8(1.5)0-AL
TCGX 09 02 04-AL * TCGX 1.8(1.5)1-AL
g ITCGX-AL  |TCGX110202-AL | 11 | 1/4 o TCGX 2(1.5)0-AL
2 TCGX 11 02 04-AL w TCGX 2(1.5)1-AL
g TCGX 11 02 08-AL * TCGX 2(1.5)2-AL
3 TCGX 11 03 02-AL * TCGX 220-AL
< TCGX 11 03 04-AL * TCGX 221-AL
TCGX 11 03 08-AL * TCGX 222-AL
TCGX 16 T3 04-AL 16 | 3/8 w TCGX 3(2.5)1-AL
TCGX 16 T3 08-AL W TCGX 3(2.5)2-AL
N R ERNEE AR R AEREE B AR A B R RREE
olojaaojajajo|an|a|SS|Z2 S22 |S|Z|X|X XX X|Z|Z|Z|0|n|n|n|nln
*= Pierwszy wybor
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Ptytki WYTACZANIE
Ptytki dodatnie o ksztalcie podstawowym CoroTurn® 111
Tréjkatne
s
%
P v [l s E
[GC|GC|GC|GC|GC|CT|GC|GC|GC|GC|GC| - |GC| -
©0/i910] 18 18 lolio 0|9 8]0 |Sho S
ISO | ic [2/29]99B[=|RIKIKS|T[=|x|ANSI
TPMT 06 T1 02-PF | 06 |5/32|% * TPMT 1.2(1.2)0-PF
TPMT 06 T1 04-PF w| xlw] % TPMT 1.2(1.2)1-PF
TPMT 09 02 02-PF | 09 |7/32[% * TPMT 1.8(1.5)0-PF
TPMT-PF | TPMT 09 02 04-PF w| [xlw] % TPMT 1.8(1.5)1-PF
© TPMT 1103 02-PF | 11 | 1/4 % * TPMT 220-PF
8 TPMT 11 03 04-PF s [xlw| % TPMT 221-PF
9 TPMT 06 T1 02-MF | 06 |5/32 * TPMT 1.2(1.2)0-MF
g TPMT 06 T1 04-MF 3| % TPMT 1.2(1.2)1-MF
g TPMT 09 02 02-MF | 09 |7/32 * TPMT 1.8(1.5)0-MF
£ |TPMT-MF  |TPMT 09 02 04-MF | % TPMT 1.8(1.5)1-MF
s TPMT 11 03 02-MF | 11 | 1/4 * TPMT 220-MF
3 TPMT 11 03 04-MF | | e TPMT 221-MF
g TPMT 06 T1 04-KF__ | 06 |5/32 * TPMT 1.2(1.2)1-KF
TPMT 09 02 04-KF | 09 |7/32 * TPMT 1.8(1.5)1-KF
TPMT 11 0304-KF | 11 | 1/4 * TPMT 221-KF
TPMT-KF
TPMT 09 02 04-PM | 09 | 7/32 |3 |3 | | | & TPMT 1.8(1.5)1-PM
TPMT 09 02 08-PM *| TPMT 1.8(1.5)2-PM
TPMT 1103 04-PM | 11 | 1/4 | |o|%|*[% TPMT 221-PM
TPMT-PM | TPMT 11 03 08-PM | o | 2| e TPMT 222-PM
TPMT 09 02 04-MM__| 09 |7/32 x| TPMT 1.8(1.5)1-MM
TPMT 11 03 04-MM | 11 | 1/4 | |* TPMT 221-MM
o TPMT 11 03 08-MM % || TPMT 222-MM
= |TPMT-MM
T
o
‘o
£ TPMT 09 02 04-KM | 09 |7/32 *| [%[TPMT 1.8(1.5)1-KM
&) TPMT 09 02 08-KM * TPMT 1.8(1.5)2-KM
g TPMT 11 0308-KM | 11 | 1/4 * TPMT 222-KM
TPMT-KM
TPMT 11 0204-UM | 11 | 1/4 % %[ [TPMT 2(1.5)1-UM
TPMT 11 02 08-UM % #| |TPMT 2(1.5)2-UM
TPMT-UM
00 |0 [W WV |0V |V (W IV O |w
b L M
|~ — -
*= Pierwszy wybér
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WYTACZANIE

Ptytki z zaawansowanych materiatdw narzedziowych

Ujemne plytki o ksztalcie podstawowym
Ujemne ptytki o ksztatcie podstawowym — T-Max® P

Rombowe 80°

CNGA CNGQ

Uwaga! Gatunek CB7025 nie posiada pokrycia.

N s H
cclcelcelcc|cBlcc|ec|cc|eB|c|cB|cB
] Ia Ia 8800&0802&2%

ISO Zic | mm cal [2|5]8|8[R]|38[3|8|RIR | |O[ANSI
CNGA120408S02035AWH 12 [ 1/2 | 2.0 .079 w CNGA432S0835AWH
CNGA090308S02035A 09| 38| 20 .079 o CNGA322S0835A
CNGA120404S02035A 12 | 1/2 1.8 .071 w CNGA431S0835A
CNGA120408S02035A 2.7 .106 v | Y CNGA432S0835A
CNGA120412S02035A 27 106 Ve [ CNGA433S0835A
CNGA120416S02035A 2.7 .106 1Ad CNGA434S0835A
CNGA120404S02035B 12 [ 1/2 | 2.8 M bAd CNGA43150835B
CNGA120408S01530B 2.0 .079 Yo CNGA43250630B
CNGA120408502035B 20 .079 | |CNGA43250835B
CNGA120412S01530B 2.3 .091 bAg CNGA433S0630B
CNGA120412S502035B 23  .091 | |CNGA433S0835B
CNGA120404T01020BWG | 12 | 1/2 | 2.8 1 RAS * CNGA431T0320BWG
CNGA120408T01020BWG 2.7 .106 bid bAd CNGA432T0320BWG
CNGA120408T01020WG 12 | 1/2 v ¥ e Yo CNGA432T0320WG
CNGA120412T01020WG w w 1Ad 1Ad CNGA433T0320WG
CNGA120416T01020WG Ad CNGA434T0320WG
CNGQ 120708 T02520WG 12 | 1/2 RAS CNGQ452T0820WG
CNGQ120712T02520WG o CNGQ453T0820WG
CNGA120404S01525WH 12 | 1/2 w CNGA431S0625WH
CNGA120408S01525WH o CNGA432S0625WH
CNGA120412S01525WH bAs CNGA433S0625WH
CNGA120408T01525WH w CNGA432T0625WH

2l2lslz|slals|glelz|s 2

vl x|¥|on|Z|Z|T|T ||

I
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Plytki z zaawansowanych materiatow narzedziowych WYTACZANIE

Ujemne plytki o ksztalcie podstawowym
Ujemne ptytki o ksztatcie podstawowym — T-Max® P
Rombowe 80°

CNGA CNGX
| i
E
Uwaga! Gatunek CB7025 nie posiada pokrycia.
H
CC|CC|CB|CB|CB|CB
olo Ire) o w(w (v
= N N S R
ISO < | iC | mm cal |~|o|o|o|K|o|o|o|K|K|K|[O|ANSI
CNGA 12 04 04S01525 12 | 12 bAd CNGA431S0625
CNGA 12 04 08501525 # CNGA43250625
CNGA 12 04 12S01525 bAd CNGA43350625
CNGA 12 04 08T01525 s CNGA432T0625
CNGA 12 04 08T01020 12 | 12 | ] % CNGA432T0320
CNGA 12 04 12101020 bAS bAs W CNGA433T0320
CNGA 12 04 16T01020 RIS CNGA434T0320
CNGA 16 06 08T01020 16 | 5/8 vo| x| [ CNGA542T0320
CNGA 16 06 12T01020 RS L CNGA543T0320
CNGA 12 04 08T02520 12 | 12 e [ ¥ [ CNGA432T0820
CNGA 12 04 12702520 Y | e CNGA433T0820
CNGA 12 04 16T02520 ¥ | ¥ CNGA434T0820
CNGA 16 06 12T02520 16 | 5/8 P CNGA543T0820
CNGA 16 06 16T02520 W | CNGA544T0820
CNGA 19 06 16T02520 19 | 3/4 i CNGA644T0820
CNGQ 12 07 08T02520 12 | 12 pAg CNGQ452T0820
CNGQ 12 07 12T02520 As CNGQ453T0820
CNGQ 12 07 16T02520 ¥ CNGQ454T0820
CNGX120712T02520 12 | 12 e CNGX453T0820
CNGX120716T02520 bAd CNGX454T0820
CNGA120408S01030AWG | 12 | 1/2 | 2.7 .106 Yo | Y CNGA432S0330AWG
CNGA120412S01030AWG 27 106 | v CNGA433S0330AWG
CNGA090304S01030AWH | 09 | 3/8 | 2.3 .091 o CNGA321S0330AWH
CNGA090308S01030AWH 22 .087 ¥ CNGA322S0330AWH
I3~ [CNGA120404S01030AWH | 12 | 12 | 2.8 .11 e CNGA431S0330AWH
CNGA120408S01030AWH 27 106 e | CNGA432S0330AWH
CNGA120412S01030AWH 27 106 ¥ CNGA433S0330AWH
CNGA090304T01030AWH | 09 | 3/8 [ 2.3  .091 I CNGA321T0330AWH
CNGA090308T01030AWH 2.2 .087 bAe CNGA322T0330AWH
CNGA120404T01030AWH | 12 | 12 [ 28 .11 e CNGA431T0330AWH
CNGA120408T01030AWH 2.7 .106 bAd CNGA432T0330AWH
CNGA120412T01030AWH 27 106 ¥ CNGA433T0330AWH
OO |~ |~ |V|V|V WV (O |V W |V
T CIRCBIRIETIEEE
I
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WYTACZANIE Plytki z zaawansowanych materiatow narzedziowych

Ujemne plytki o ksztalcie podstawowym
Ujemne ptytki o ksztatcie podstawowym — T-Max® P
Rombowe 80°

CNGA, CNMA CNGX

Uwaga! Gatunek CB7025 nie posiada pokrycia.

I s H
cc|cclcc|cc|cB|ccfcc|ce|cB|cB|cB|cB
g el b BRsiztlalBe SR

ISO < | iC | mm cal [~|o|o|o|~|o|o|o || |~|O|ANSI
CNGA090304S01030A 09 | 38| 23 .091 W | CNGA321S0330A
CNGA090308S01030A 22 .087 e | e CNGA322S0330A
CNGA120404S01030A 12 [ 12| 28 1 W | Ho CNGA431S0330A
CNGA120408S01018A 27 106 e | CNGA432S0318A
CNGA120408S01030A 27 106 W | He CNGA432S0330A
CNGA120412S01018A 27 106 W | e CNGA433S0318A
CNGA120412S01030A 27 106 W | CNGA433S0330A
CNGA120416S01030A 26 102 W | e CNGA434S0330A
CNGA120404S01020A 1.4  .055 W CNGA431S0320A
CNGA120404T01020B 12 (12| 28 1 o | |CNGA431T0320B
CNGA120408T01020B 27 106 W | |CNGA432T0320B
CNGA120412T01020B 27 106 g vr| |CNGA433T0320B
CNGX1204L025-18AXA 12 (12| 26 .102 W | H CNGX1204L025-18AXA
CNMA120404S01020E 12 (12| 2.8 il 7 |CNMA431S0320E
CNMA120408S01020E 2.8 1 7 |CNMA432S0320E
CNMA120412S01020E 27 106 7 |CNMA433S0320E

OO |=|—|V|VI|Y WV O |V |W|v

T CIRICBIRETIEEE

I
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Plytki z zaawansowanych materiatow narzedziowych WYTACZANIE

Ujemne plytki o ksztalcie podstawowym
Ujemne ptytki o ksztatcie podstawowym — T-Max®
Rombowe 80°

CNGN/CNG

(7]
T

Q
o
Q
o
Q
o
[}
O
(o]
@
Q
(2]
Q
o
Q
(e}

ccjcc|cc

olo wlo|v
76| & BERigEIEEIRRIRR

ISO | iC cal [~|o|o|o|K|®|®|©v|c]|o|oc|ANSI
CNGN120408E 12 | 12 W CNG432A
CNGN120412E ¥ CNG433A
CNGN120708E W CNG452A
CNGN120712E e CNG453A
CNGN 12 04 08T01020 g 3¢ | ¥ [ % | ¥ [CNG432T0320
CNGN 12 04 12701020 Ve ¥ [ % | ¥¢ | % | CNG433T0320
CNGN 12 04 16T01020 A ¥ [ %% | ¥ | % | CNG434T0320
CNGN 12 07 08T01020 ol || ][ | % |[CNG452T0320
CNGN 12 07 12T01020 Yol || | ¥ || |[5¥|CNG453T0320
CNGN 12 07 16T01020 se| || || || % |CNG454T0320
CNGN 16 07 08T01020 16 | 5/8 W | || |CNG552T0320
CNGN 16 07 12T01020 e ¢ | e [ 3¢ | % [CNG553T0320
CNGN 16 07 16T01020 e w| || |CNG554T0320
CNGN 12 04 08T02520 12 | 12 Ve CNG432T0820
CNGN 12 04 12702520 elve| | ¥ [ 3% | ¥ | % | CNG433T0820
CNGN 12 04 16T02520 e | e CNG434T0820
CNGN 12 07 08T02520 W | ¥ CNG452T0820
CNGN 12 07 12702520 | e | e | o swe| || |CNG453T0820
CNGN 12 07 16T02520 | e CNG454T0820

CNGN120412502520M 12 | 172 g CNG433S0820M

_ CNGN120416S02520M ¥ CNG434S0820M

K10
K10
K01
K01
K05
S10
S15
S05
S15
HO05
H10
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WYTACZANIE Plytki z zaawansowanych materiatow narzedziowych

Ujemne plytki o ksztalcie podstawowym
Ujemne ptytki o ksztatcie podstawowym — T-Max® P

10d - 10OH

Kwadratowe
SNGA/SNMA SNGQ
s
Uwaga! Gatunek CB7025 nie posiada
pokrycia.
B H
CC|CC|CC|CB|CC|CC|CcC|CB|CB|CB|CB
olo|_|wv|l |o|_|vlwv(w|Q
O Lo ko131221d]2]8|2(5/S |38
ISO | iC mm cal |~|o|o|K|o|o|o|<|< |~ |O|ANSI
SNGA120412S02035A 12 12| 28 1 w SNGA433S0835A
‘ra
SNGA120412S02035B 12 [ 1/2 | 2.8 1 w SNGA433S0835B
!a
SNGA120408S01525 12 | 12 = SNGA432S0625
SNGA120412S01525 A SNGA433S0625
SNGA120408T01525 A¢ SNGA432T0625
SNGA 12 04 08T01020 12 | 1/2 Ve Y Ve SNGA432T0320
SNGA 12 04 12T01020 w w w SNGA433T0320
SNGA120416T01020 v Ad Ae SNGA434T0320
SNGA 12 04 08T02520 Ve | % SNGA432T0820
SNGA 12 04 12T02520 w|w SNGA433T0820
SNGA 12 04 16T02520 w SNGA434T0820
SNGQ 120708 T02520 12 | 1/2 At SNGQ452T0820
SNGQ 120712 T02520 w SNGQ453T0820
SNGQ 120716 T02520 Ve SNGQ454T0820
SNGA090308S01030A 09 | 38| 21 .083 ¥ | W SNGA322S0330A
SNGA120408S01030A 12|12 27 106 | % SNGA432S0330A
SNGA120412S01030A 2.7 .106 ¥ | e SNGA433S0330A
‘ra
SNGA120408T01020B 12 [ 1/2 | 27 106 bA¢ hAd SNGA432T0320B
SNGA120412T01020B 27 106 hAe e SNGA433T0320B
!a
OO0 |—|V|V|WV |V | O | W |(Wv W
J —(—|Oo|o|o|Q@IQ|= =N~
x| ¥ X¥|a[Z|Z|T|Z|T|T
I
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Plytki z zaawansowanych materiatow narzedziowych WYTACZANIE
Ujemne plytki o ksztalcie podstawowym
Ujemne ptytki o ksztatcie podstawowym — T-Max® P
Kwadratowe
SNGA/SNMA SNGX
s —
i
E
Uwaga! Gatunek CB7025 nie
posiada pokrycia.
[ s H
CC|CC|CC|CB|CC|CC|cC|CB|CB|CB|CB
olo| _|wv| _|o| _|vlw(w|Q
ol la L 1312(3|3[3[8 (85|85 |a
ISO | iC mm cal [2|5|8[R]|8|3|8|R|R |2 |O|ANSI
SNMA120408S01020E 12|12 34 134 ¥ |[SNMA432S0320E
. ‘ SNMA120412501020E 34 134 + | SNMA433S0320E
la
SNGX120712T02520 12 172 f SNGX453T0820
SNGX120716T02520 Y SNGX454T0820
21258[8[8181212 8|2
XX |¥X|X|O|ZT|T|T|IT|T|IT
|
J
F97
B
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WYTACZANIE Plytki z zaawansowanych materiatow narzedziowych

Ujemne plytki o ksztalcie podstawowym
Ujemne ptytki o ksztatcie podstawowym — T-Max®

Kwadratowe
H

SNGN/SNG

10d - 10OH

I s H
CC|CC|CC|CC|CB|CB|CD|CC|CC|CC|CC|CcCc|cCc|CB
oo w(312|o|w 3
0| . [BEkIz3 851183 2lze3
ISO - | iC |+ |o|o|o|R|0|0|o | |0 |0|0|c|O|ANSI
SNGN120412E 12 | 1/2 w SNG433A
SNGN120712E Yo SNG453A
B SNGN190724E 19 | 3/4 w SNG656A
i SNGN 09 03 08T01020 | 09 | 3/8 ke PASR*Y RAGR*e SNG322T0320
SNGN 09 03 12701020 W A A SNG323T0320
SNGN 12 04 08T01020 | 12 | 1/2 RAS PAS RAg A Bxe SNG432T0320
SNGN 12 04 12701020 w | Y| | SNG433T0320
SNGN 12 04 16T01020 RAS PAS RXY PAG B%e SNG434T0320
SNGN 12 07 08T01020 w | Yo | | e SNG452T0320
SNGN 12 07 12T01020 Ae RAS Yo | v | e | SNG453T0320
SNGN 12 07 16T01020 W W ||| % | [SNG454T0320
SNGN 15 07 08T01020 | 15 | 5/8 hxe pAg pAe SNG552T0320
SNGN 15 07 12701020 bAd Y SNG553T0320
SNGN 15 07 16T01020 w o | Yo | e | e SNG554T0320
SNGN 19 07 24T01020 | 19 | 3/4 bAd Yo | Yo | e | SNG656T0320
SNGN 190716 T01020 o Yo Yo SNG654T0320
SNGN 12 04 08T02520 | 12 | 1/2 w SNG432T0820
SNGN 12 04 12T02520 bAS bAe bAS Yo SNG433T0820
SNGN 12 04 16T02520 ¥ | ¥ SNG434T0820
SNGN 12 07 08T02520 Yo | v SNG452T0820
SNGN 12 07 12T02520 Yo | ¥ | e | ¥ bAd bAd SNG453T0820
SNGN 12 07 16T02520 Vo | ¥ | e SNG454T0820
SNGN 15 07 16T02520 | 15 | 5/8 | SNG554T0820
SNGN 12 07 16T15015 | 12 | 1/2 RAS Yo Yo SNG454T6015
SNGN 12 07 16K15015 w W w SNG454K6015
SNGN120408FD 12 | 12 RAg v | SNG432FD
SNGN120412FD ¥ ¥ |SNG433FD
SNGN120416FD bAg % | SNG434FD
SNGNO090312S02520M | 09 | 3/8 w SNG323S1020M
SNGN120412S02520M | 12 | 1/2 bAS SNG433S1020M
SNGN120416S02520M Yo SNG434S1020M
O0O|- |- |V IVIV|O (W |V |W|W|O|Wv
TITSRIRICIENH B 6|I2E T
|
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Plytki z zaawansowanych materiatow narzedziowych WYTACZANIE

Ujemne plytki o ksztalcie podstawowym
Ujemne ptytki o ksztatcie podstawowym — T-Max® P
Tréjkatne

TNGA, TNMA

Uwaga! Gatunek CB7025 nie posiada pokrycia.

B H
CC|CC|CC|CC|CB|CC|CcC|cC|CcB|CB|CB|CB
olo T} o v |w|Q
Ia L [2eoed|ov|o |y
1ISO = ic [ mm cal [®]|5]8|3[R]|3[B|8[R|R[R|O|ANSI
TNGA 22 04 08T01020 22 [ 172 | =] = TNGA432T0320
TNGA 22 04 12T01020 vel | [ TNGA433T0320
TNGA 22 04 16T01020 vo| || % TNGA434T0320
TNMA220408S01020E 22 12| 32 126 # | TNMA432S0320E
‘ TNMA220412501020E 29 114 # [TNMA433S0320E
Ia
OO~ |~ VIVIWV |V (O (v W [Wv
— |~ |Oo|lo|o|o|Q|Q = = |N|—
¥ |XI¥ ¥I¥IO|Z|T|T|T|T|T
I——
Ujemne ptytki o ksztatcie podstawowym — T-Max®
Tréjkatne
TNGN
s
N s [ H
CC|CB|CB|CD|CC|CC|CC|cC|CB
I, I, o|& 3 2 ololo|o o
IS0 e | mm  ca |8]2]6]8]8]5[8)5|5[aNsI
TNGN 22 04 08T01020 22 | 112 | [%] |TNG432T0320

I TNGN220412FD 22 | 12 w ¥ |TNG433FD

K01
K05
K05
NO5
S05
S15
HO5
H10
H25
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WYTACZANIE

Ptytki z zaawansowanych materiatdw narzedziowych

Dodatnie ptytki o ksztatcie podstawowym
Plytki dodatnie o ksztalcie podstawowym — CoroTurn® 107

Rombowe 80°

ccGw

Uwaga! Gatunek CB7025 nie posiada pokrycia.

Y H
CB|CD|CD|CB|CB|CB
wlo|2|w|w v
Ia A [ Y B IS
ISO = | ic | mm cal [2[2]|0|R|R|2|ANSI
— CCGW060202T01030F 06 | 1/4| 15 .059 % [%| [cCGW2(1.5)0T0330F
a CCGW060204S01020F 18 .071 w|¥| [ccawz(1.5)1S0320F
' CCGW060204S01030F 18 .07 || [ccaw2(1.5)1S0330F
’ CCGW060208S01030F 20 .079 ¥ || |ccawa(1.5)280330F
a
CCGW060204T01030FWH | 06 | 1/4 | 1.8  .071 % || [CCGW2(1.5)1T0330FWH
o CCGW060208T01030FWH 20 .079 # || [ccaw2(1.5)2T0330FWH
a CCGWO09T304S01530FWH | 09 | 3/8 | 1.8 .071 %| |CCGW3(2.5)1S0630FWH
_nc—\o.&" la
wiper
— CCGW060204T01020F 06 [ 1/4| 26 102 |* CCGW?2(1.5)1T0320F
a CCGW09T304T01020F 09 |3/8 | 26 .102 [+ CCGW3(2.5)1T0320F
' CCGW09T308T01020F 25 098 |« CCGW3(2.5)2T0320F
Iy
CCGWO09T304S01020FWH | 09 | 3/8 | 26  .102 v| |CCGWB3(2.5)1S0320FWH
CCGWO09T308S01020FWH 26 102 ¥| |[ccaws(2.5)250320FWH
CCGWO09T312S01020FWH 26 .102 Y CCGW3(2.5)3S0320FWH
CCGWO09T304T01020FWH 26 102 # CCGW3(2.5)1T0320FWH
Towr la == |CcCGW09T308T01020FWH 25 .098 % CCGWS3(2.5)2T0320FWH
wipe
— CCGWO09T304S01020F 09 | 38| 26 102 #|%| |ccaw3(2.5)1S0320F
a CCGW09T308S01020F 25 .098 v || [ccGwa(2.5)2S0320F
: CCGWO09T312S01020F 26 102 * CCGW3(2.5)350320F
CCGW09T304S01530F 1.8 .071 ¢ || [cCGW3(2.5)1S0630F
la == |cCGW09T308S01530F 20 .079 ¢ ||« |cCGW3(2.5)250630F
CCGWO09T312S01530F 23 .091 # || |ccawa(2.5)350630F
CCMWO060204FP 06 | 1/4| 29 114 Y CCMW2(1.5)1FP
CCMWO09T304FP 09 |38 | 43 .169 % CCMW3(2.5)1FP
CCMWO09T308FP 42 165 e CCMWS3(2.5)2FP
nlow|o (v |wv
Ol |9~ [— |
X|Z|Z|T|T|T
=l
Fo7
e,
F 92 SANDVIK

Coromant

10d - 10OH



RUI - FUL

Plytki z zaawansowanych materiatow narzedziowych WYTACZANIE

Dodatnie ptytki o ksztatcie podstawowym
Plytki dodatnie o ksztalcie podstawowym — T-Max®
Kwadratowe

SPGN/SPG, SPUN/SPU

5

Jr\ S
— | —+ E
N s H
CC|CC|CC|CC|CB|CB|CD|CcC|CC|CcC|cC|cC|CC|CB
olo 0|29 o|wv Q
Ol ol & 131281818 3[5]5/8(812(8 /22

1SO | iC | mm cal |[R|o|o|0|R|O|O|@|3]|w0]|w]|w0|o|O|ANSI

SPGN 12 04 08T01020 12 | 1/2 Yo Yo Yo SPG432T0320

SPGN 12 04 12701020 Yo Yo PAS SPG433T0320

SPUN120304FP 12 | 12| 46 181 i SPU421FP
"
i ) | :
\

212/sis1818I18|12|L|812I8 2|8
NN A E e
I ——
Plytki dodatnie o ksztalcie podstawowym — CoroTurn® 107
Kwadratowe
SCGW
5
70
H
CB|CB
O A A
ISO = | iC | mm cal |R|R[ANSI
SCGW09T304S01030F 09 | 38| 1.8 071 [¥]|#|SCGW3(2.5)1S0330F
SCGWO09T308501030F 21 083 |#|+|SCGW3(2.5)2S0330F
la
2
I|T
F97
i
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WYTACZANIE Plytki z zaawansowanych materiatow narzedziowych

Dodatnie ptytki o ksztatcie podstawowym
Plytki dodatnie o ksztalcie podstawowym — CoroTurn® 107
Tréjkatne

TCGW, TCMW

Uwaga! Gatunek CB7025 nie posiada pokrycia.

10d - 10OH

I~ H
CB|CD|CD|CB|CB|CB|CB
Eoon 8122128188
ISO =il ic | mm cal [2]|2|0|RIR|R|O|ANSI
TCGW110202T01020F 1 14| 32 126 [ TCGW2(1.5)0T0320F
TCGW110204T01020F 3.0 118 |« TCGW2(1.5)1T0320F
TCGW090202S01020F 09 [7/32| 32 126 ¥ % TCGW1.8(1.5)0S0320F
TCGW090204S01020F 30 118 ¥ TCGW1.8(1.5)1S0320F
I, == [TCGW110204S01020F 1| 14] 30 118 % TCGW2(1.5)1S0320F
TCGW110208S01020F 27 106 ¥ ¥ TCGW2(1.5)2S0320F
TCGW110304S01020F 30 118 | % TCGW221S0320F
TCGW110308S01020F 27 106 ¥ | ¥ TCGW222S0320F
TCGW090204S01030F 09 [7/32| 18 071 % TCGW1.8(1.5)1S0330F
TCGW090204S01530F 1.8 .071 #| |TCGW1.8(1.5)1S0630F
TCGW110204S01530F 114 ] 18 071 ¥ |% TCGW2(1.5)1S0630F
TCGW110208S01530F 20 .079 ¥ TCGW2(1.5)2S0630F
TCGW110308S01530F 20 .079 # TCGW222S0630F
TCMW090204S01020E 09 |7/32| 30 118 % |TCMW1.8(1.5)1S0320E
TCMW 110304S01020E 1| 14] 30 118 % [TCMW221S0320E
TCMW 110308S01020E 30 .118 ¥ | TCMW222S0320E
TCMW110204S01020E 30 118 # | TCMW2(1.5)1 S0320E
TCMW110208S01020E 30 118 7| TCMW2(1.5)2S0320E
TCMWO090204FP 09 [7/32| 27 106 % TCMW1.8(1.5)1FP
TCMW 110304FP 1|14 ] 27 106 Y TCMW221FP
TCMW 110308FP 24 094 % TCMW222FP
TCMW110204FP 27 106 e TCMW2(1.5)1FP
TCMW110208FP 24 094 % TCMW2(1.5)2FP
TCMW16T304FP 16 | 3/8 | 42 165 ¢ TCMW3(2.5)1FP
TCMW16T308FP 39 154 e TCMWS3(2.5)2FP
TCMW16T304FR/LP 16 | 3/8 | 7.4 291 S TCMW3(2.5)1FLP
now|lo|w (v |w
CIZIBIZITIE T
=

*= Pierwszy wybor
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Plytki z zaawansowanych materiatow narzedziowych WYTACZANIE

Dodatnie ptytki o ksztatcie podstawowym
Plytki dodatnie o ksztalcie podstawowym — CoroTurn® 111
Tréjkatne

TPGW

7

Uwaga! Gatunek CB7025 nie posiada pokrycia.
H
CB|CB
A Lo|RK
ISO =] ic | mm cal [R|2[ANSI
TPGW110304S01020F 1| 14| 3.0 118 |3 | % |TPGW221S0320F
TPGW110308S01020F 2.7 106 |5 | ¥ | TPGW222S0320F
'rﬂ
2
I|T
i . . *= Pierwszy wybor
Ptytki dodatnie o ksztalcie podstawowym — T-Max®
Tréjkatne
TPUN/TPU TPGN/TPG
60°,
s
iC
r, 119
I
N s [ o
CC|CB|CB|CD|CC|CC|CC|CcC|CB
P=3i=] Q
Ia L |elaBI5lelelalo|d
ISO | ic | mm cal [8|R|0]|0|8 |58 O|ANSI
TPGN 11 03 04T01020 11 | 1/4 ¥ w w TPG221T0320
TPGN 11 03 08T01020 bl e | e | | TPG222T0320
TPGN 16 03 04T01020 16 | 3/8 w w w TPG321T0320
TPGN 16 03 08T01020 Ae RAERAY PAg RS TPG322T0320
TPGN 16 03 12T01020 g ¥ | Y| ¥ || | TPG323T0320
TPUN110304FP 11114 27 .106 w TPU221FP
Iz |TPUN160304FP 16 | 3/8 | 2.7 .106 w TPU321FP
TPUN160304FR/LP 7.4 291 hAe TPU321FLP
I TPGN 16 03 08E 16 | 3/8 w | |k TPG322A
(W0 WVIVI|W |OI[WY (O (v
[=il=ll=][=] =30 (=2 haga]
X X XIZIO|n|T|T|T
I
*= Pierwszy wybér J
Fo7
i
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WYTACZANIE

Parametry skrawania

Gatunki do toczenia ogélnego

ISO [ANSI
A
[1]] C38 GC f -
P 10 5015 6C GC e
c7 1525 4215 3005 — [
&2 cé 4225 1515 1125(( 8
30 GC GG
4235 2025 ac
40 30
C5
a0 v
M § 10~ /%8¢ G 1505 -
S _— 1115 GG ac GC
° 2| - 6C GC 1515 15 ac
= 1125|—( 2025 -
= - c
S 30 2035 / 35
@ - -
A
cC - %] /= A
o (N9 620 (<5015 750
3005 7/ GC 15 ] /
| 4215 <m:,“,i
L
Z%] v
o A
N : 01|c4 & = 2
< 10
S 10 (C3 1810
2 H10 H13A @ —~ ‘?Ig' I
2 20 | C2 1(1525
= 30 | C1 N— \
01! - Na bazie niklu Na bazie tytanu A
s Vo Z CC / | -
_ [ SosF| /Ge \650 (
_ 10 cC Ayd 1%& H10A pan H10A
ez i GC ac J\H13A GC H13A | 7GC
5o |20 - H10F K H10F
252 1115 6 [\ 15 1115 15 (
[*] 4 |
ﬁg“g’_ 30| - %5 \ v
R _ ac A
40 30 =
H 01 |C4 cC cC
=
>2 50 cC /
e 10| G3 ﬂ 70( / 581 6e
83 p25[—<CB20 42051 o
S |20(c2 = fi13a 5
4=
7525 /%]
30 | C1 \—I

Potozenie i ksztatt pola danego gatunku
wskazuje odpowiedni obszar

zastosowania.

F 96

Srodek obszaru

zastosowania. G zastosowania.

= Gatunki podstawowe

SANDVIK

Zalecany obszar

= Gatunki uzupetniajace

>

= Udarnos¢

Odporno$¢ na $cieranie

10d - 10OH



RUI - FUL

Parametry skrawania

WYTACZANIE

Parametry skrawania i kontrola widra

Odprowadzanie wiorow i stabilno$¢ obrébki sg waznymi czynnikami decydujgcymi
o parametrach skrawania stosowanych przy wytaczaniu.

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania dla wybranych gatunkéw (patrz nastepna strona) nie
muszg by¢ Scisle przestrzegane. Nie jest jednak zalecane stosowanie warto$ci poczatkowych
wyzszych niz podane ponizej ze wzgledu na zastosowanie wybranego wytaczadta.

Maksymalna zalecana warto$¢ poczatkowa predkosci skrawania gwarantujgca prawidtowy
przebieg odprowadzania widréw i stabilng obrobke to 200 m/min (656 stop/min) dla wytaczania
zgrubnego oraz 240 m/min (787 stop/min) dla wytaczania wykanczajgcego.

Maksymalna zalecana warto$¢ poczatkowa predkosci skrawania dla gtowicy do obrobki
wykanczajacej typu 391.37A z wytaczakami stalowymi lub weglikowymi z ptytkami to 90-120 m/
min (295-394 stép/min; uzyj nizszych wartosci dla dtugich wytaczakdéw stalowych). Zalecana
warto$¢ poczatkowa dla oszlifowanych wytaczakéw weglikowych to 60 m/min (197 stép/min).

Zalecana gtebokos$¢ skrawania oraz posuw dla wybranej ptytki (podane w katalogu tokarskim
lub na opakowaniu ptytek) nie musi by¢ éciéle przestrzegana z nastepujgcymi wyjgtkami:

- Maksymalna zalecana gteboko$c¢ skrawania przy wytaczaniu wykanczajgcym to 0.5 mm
(0.020 cala)

- Predkosc¢ skrawania nalezy zmniejszy¢ przy pracy na dtugich wysiegach
Wyzsze predkosci skrawania przy wysiegach okreslonej dtugo$ci mozna stosowac pracujgc
na narzedziach Silent Tools

- Jesli ustawiona jest minimalna Srednica narzedzia, odprowadzanie wioréw bedzie
utrudnione i moze by¢ konieczne zmniejszenie gtebokosci skrawania

- Maksymalny posuw przy wytaczaniu wykanczajgcym zalezy od zgdanej jako$ci
wykonczenia powierzchni, wiec mozliwosci kontroli tworzenia wiéréw sg ograniczone.
Zastosowanie ptytki wiper pozwala utrzymac jako$¢ wykonczenia powierzchni przy
wyzszych posuwach. Plytki wiper wywierajg jednak wiekszy nacisk promieniowy, co stwarza
ryzyko niestabilnosci obrébki.

SANDVIK
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WYTACZANIE Parametry skrawania

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci metryczne
Zalecenia obowigzujq przy stosowaniu chlodziwa.

ISO P Stal Opoér Twardos¢ |<<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
wiasciwy Brinella CT5005 | CT5015 | GC1525 | GC15
Skiawania hex, mm posuw f,, mm/obr
kc1 exy ny
Nr 0.05-0.1-0.2 | 0.05-0.1-0.2 | 0.05-0.1-0.2 | 0.1-0.2-0.3
Kod MC CMC |Materiat N/mm?2 HB Predkos¢ skrawania (vc), m/min
Stal weglowa
P1.1.Z.AN |01.1 C=0,1-0,25% 1500 125 730-590-485 650-540-440 560-465-380 300-250-215
P1.2.ZAN |01.2 |C=0,25-0,55% 1600 150 650-530-420 570-480-385 495-415-335 275-225-195
E P1.3.ZAN |01.3 |C=0,55-0,80% 1700 170 - 510-425-340 430-365-295 260-215-185
Stal niskostopowa
(ilo$¢ dodatkéw stopowych <5%)
P2.1.Z.AN |02.1 Niehartowana 1700 180 530-450-360 480-400-320 375-320-255 220-175-150
P2.1.Z.AN |02.12 |Stal fozyskowa 1800 210 - - - 190-155-135
P2.5.ZHT |02.2 |Po ulepszaniu cieplnym 1850 275 395-325-250 285-235-190 200-165-135 140-115-100
P2.5.ZHT |02.2 Po ulepszaniu cieplnym 2050 350 320-260-200 230-190-150 160-135-110 110-95-80
Stal wysokostopowa
(dodatki stopowe >5%)
P3.0.ZAN |03.11 |Wyzarzana 1950 200 - 395-330-250 260-215-175 -
P3.0.Z.HT |03.21 |Hartowana stal narzedziowa 3000 325 - 195-165-130 145-115-90 -
Odlewy staliwne
P1.5.C.UT |06.1 Niestopowe 1550 180 - 260-215-175 225-185-145 -
P2.6.C.UT |06.2 |Niskostopowe (ilo$¢ dodatkéw stopowych <5%) 1600 200 - 270-225-170 175-145-105 -
P3.0.C.UT |06.3 |Wysokostopowe (ilo$¢ dodatkéw stopowych >5%) 2050 225 - 200-165-125 140-115-85 -
ISOM Stal nierdzewna Opor Twardo$é |<<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
wiasciwy Brinella GC1525 | GC1105 | GC1115 | GC15
skrawania hex, mm posuw f,, mm/obr
Nr ot 0.1-0.2 [ 01-02-03 [ 01-02-03 | 0.1-0.2-0.3
Kod MC CMC |Materiat N/mm?2 HB Predkos$¢ skrawania (vc), m/min
Ferrytyczna/martenzytyczna
Prety/odkuwki
P5.0.Z.AN |05.11 |Niehartowana 1800 200 290-240 380-305-245 335-255-200 250-190-150
P5.0.Z.PH |05.12 |Utwardzana wydzieleniowo 2850 330 170-150 350-280-225 185-150-120 145-115-95
P5.0.Z.HT |05.13 |Hartowana 2350 330 170-150 245-195-160 200-160-140 145-120-105
Austenityczna
Prety/odkuwki
M1.0.Z.AQ [05.21 |Austenityczna 1800 180 220-195 410-330-265 265-215-165 205-165-130
M1.0.Z.PH |05.22 |Utwardzana wydzieleniowo 2850 330 195-170 220-175-145 185-150-120 145-115-90
M2.0.Z.AQ |05.23 |Superaustenityczna 2250 200 145-130 245-200-160 220-190-155 170-145-120
Austenityczno-ferrytyczna (Duplex)
Prety/odkuwki
M3.1.Z.AQ |05.51 |Niespawalna 2 0,05% C 2000 230 - 315-255-205 250-205-155 195-160-120
M3.2.Z.AQ |05.52 |Spawalna <0,05% C 2450 260 - 280-225-185 230-170-130 175-130-100
Ferrytyczna/martenzytyczna
Odlewy
P5.0.C.UT |15.11 |Niehartowana 1700 200 - 320-265-205 320-265-205 240-200-155
15.12 |Utwardzana wydzieleniowo 2450 330 - 160-130-95 160-130-95 135-110-80
P5.0.C.HT |15.13 |Hartowana 2150 330 - 175-145-110 175-145-110 140-115-85
Austenityczna
Odlewy
M1.0.C.UT [15.21 |Austenityczna 1700 180 - 280-225-170 280-225-170 215-175-135
15.22 |Utwardzana wydzieleniowo 2450 330 - 160-130-95 160-130-95 135-110-80
M2.0.C.AQ [15.23 |Superaustenityczna 2150 200 - 210-180-150 210-180-150 160-135-115
Austenityczno-ferrytyczna (Duplex)
Odlewy
M3.1.C.AQ [15.51 |Niespawalna 2 0,05% C 1800 230 - 230-170-120 230-170-120 185-135-95
M3.2.C.AQ [15.52 |Spawalna <0,05% C 2250 260 - 205-155-110 205-155-110 170-130-90
ISO K Opor Twardosé
e
skrawania
Nr k“ 0.1-0.25-0.4
Kod MC CMC |Materiat N/mm?2 HB
Zeliwo ciagliwe
07.1 Ferrytyczne (krotki wior) 790 130 - - - 800-700-600
K1.1.C.NS |07.2  |Perlityczne (dtugi wiér) 900 230 - - - 700-590-500
Zeliwo szare
J K2.1.C.UT |08.1 O niskiej wytrzymatosci 890 180 1700-1450-1200 | 1700-1450-1200 | 1450-1200-1050 | 800-700-600
K2.2.C.UT |08.2 |O wysokiej wytrzymatosci 970 220 1450-1250-1050 | 1450-1250-1050 | 1250-1050-890 | 760-650-540
Zeliwo sferoidalne
K3.1.C.UT [09.1 Ferrytyczne 900 160 - - - -
K3.3.C.UT |09.2 Perlityczne 1350 250 - - - -
K3.4.C.UT |09.3 |Martenzytyczne 2100 380 - - - -
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Parametry skrawania WYTACZANIE
Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci metryczne
UDARNOSC >>>>
GC1515 | GC1125 | GC3005 | GC4205 | GC4215 | GC4225 | GC2015 | GC4235 | GC30 | GC2025 |

01-02-03 | 01-0.2-0.3 | 01-03-05 | 0.1-0.4-0.8 | 0.1-04-08 | 0.1-04-0.8 | 0.1-04-08 | 0.1-0.4-0.8 |0.15-0.25-0.4] 0.1-0.4-0.8 |

310-290-255 | 310-290-255 | 520-415-340 | 620-450-330 | 570-405-300 | 510-345-245 | 440-300-210 | 425-275-200 | 305-260-215 | 295-200-145
280-255-245 | 280-255-225 | 470-370-305 | 560-405-295 | 510-365-265 | 455-305-215 | 400-270-190 | 380-245-180 | 275-235-195 | 265-180-130
285-260-230 | 260-235-210 | 445-355-290 | 530-385-275 | 460-330-240 | 425-290-205 | 370-250-175 | 365-235-170 | 260-220-185 | 250-170-120 E
295-200-125 - 500-375-300 | 610-410-285 | 560-370-260 | 460-305-215 | 395-265-190 | 300-185-135 | 215-180-150 | 220-145-100
- - - 530-350-250 | 460-305-215 | 395-265-190 | 350-230-160 | 250-155-110 | 190-160-130 | 195-125-85
195-100-40 - 275-215-175 | 330-230-175 | 300-210-155 | 255-180-140 | 260-180-140 | 185-120-85 | 135-115-95 | 145-95-65
160-80-34 - 225-170-140 | 265-185-140 | 240-170-125 | 205-145-110 | 210-145-115 | 150-95-70 | 110-95-80 | 115-75-50
- 370-275-225 | 445-295-215 | 405-270-200 | 300-205-150 | 260-180-130 | 240-155-105 185-125-85
- 180-130-105 | 220-140-105 | 200-130-95 | 135-95-75 | 115-85-65 | 110-70-50 85-55-38
- 275-220-185 | 335-235-185 | 300-215-170 | 240-180-130 | 210-155-110 | 185-140-100 140-105-80
- 270-200-170 | 290-205-155 | 260-185-140 | 210-140-100 | 180-120-85 | 165-100-70 125-80-55
- 205-155-130 | 225-150-115 | 205-135-105 | 185-125-90 | 160-110-75 | 145-95-65 110-75-50
UDARNOSC >>>>
GC1515 | GC1125 [ GC2015 | GC30 | GC2025 | GC2035 | GC235 | \ [

0.1-0.2-0.3 | 0.1-0.2-0.3 | 0.2-0.4-0.6 [0.15-0.25-0.4] 0.2-0.4-0.6 | 0.2-0.4-0.6 | 0.2-0.4-0.6

305-235-185 | 280-215-170 | 260-220-200 | 220-200-175 | 230-175-135 | 180-160-130 | 130-110-90
170-135-110 | 165-125-100 | 125-100-80 85-75-60 110-70-50 85-65-45 70-55-45
180-150-130 | 165-135-120 | 145-120-85 95-90-70 120-80-55 95-70-50 75-60-50
245-195-150 | 220-180-135 | 290-240-190 | 190-175-145 | 240-175-130 | 170-145-115 | 115-100-85
170-135-110 | 155-125-100 | 130-100-80 100-85-70 100-70-55 85-65-45 70-55-45
205-175-145 | 185-160-130 | 160-135-100 | 130-120-95 | 130-100-75 100-90-70 85-70-60
230-185-145 | 210-170-130 | 220-185-145 | 175-160-130 | 190-150-110 | 160-135-105 | 105-95-80
210-155-120 | 190-140-110 | 190-150-120 | 125-115-105 | 150-120-90 | 130-110-85 95-80-70
290-240-185 | 265-220-170 | 250-210-170 | 200-170-150 | 220-160-120 | 170-145-115 | 115-100-85
150-120-90 | 135-110-80 100-70-55 80-65-50 85-55-40 70-50-40 60-45-35
160-130-100 | 145-120-90 110-90-60 90-75-60 120-80-55 75-60-50 65-50-40
255-205-160 | 230-185-145 | 220-180-140 | 155-135-115 | 200-155-115 | 150-120-95 100-90-75
150-120-90 | 135-110-80 105-80-60 80-65-50 85-55-40 70-50-40 65-45-33
195-165-135 | 175-150-125 | 145-115-95 | 120-100-85 130-90-65 100-80-60 80-65-55
210-155-110 | 190-140-100 | 185-150-135 | 165-145-115 | 150-120-90 | 130-110-85 95-80-70
185-145-100 | 170-130-90 | 160-140-105 | 115-100-95 | 125-105-80 105-95-75 90-75-65

CC6190 CC1690 CT5015 GC3205 GC3210 GC3215 GC3005 GC4215 GC30

0.1-0.25-0.4 | 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.1-0.2-0.3 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6 0.1-0.3-0.5
800-700-600 | 810-660-550 | 740-600-500 | 200-165-135 | 460-380-325 | 385-315-265 | 260-215-185 | 250-210-185 | 325-265-225 | 165-165-150 | 140-125-110
700-600-500 | 700-550-440 | 640-500-400 | 140-115-95 | 375-310-265 | 315-255-215 | 210-175-150 | 235-190-150 | 265-220-185 | 120-110-90 | 125-110-90
800-700-600 | 890-720-600 | 740-600-500 | 320-260-220 | 530-435-375 | 445-360-305 | 300-250-210 | 275-245-225 | 370-305-260 | 230-200-160 | 180-145-110 J
760-650-540 | 790-620-500 | 690-540-435 | 280-235-205 | 425-350-300 | 355-290-245 | 240-200-170 | 260-225-200 | 285-245-220 | 175-150-120 | 140-115-95
610-550-450 - 580-450-345 | 255-200-160 | 390-330-275 | 360-305-250 | 240-195-165 | 265-215-180 | 280-230-195 | 170-145-120 | 135-125-95
510-450-350 - 480-350-250 | 230-195-170 | 350-300-250 | 325-275-225 | 215-175-150 | 240-195-160 | 260-210-175 | 120-105-90 | 125-115-90
350-305-260 - 325-260-220 | 115-95-85 | 265-225-190 | 245-210-170 | 165-135-115 | 185-140-110 | 205-160-125 65-50-37 100-85-65
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WYTACZANIE Parametry skrawania

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci metryczne

Zalecenia obowigzujg przy stosowaniu chtodziwa.

10d - 10OH

ISON Metale niezelazne Opor Twardo$¢ |<<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
wiasciwy Brinella CcD10 ‘ CcD1810 [ H10
Is(':rawanla hex, mm posuw f,, mm/obr
Nr 0.05-0.4 \ 0.15-0.8 | 0.15-0.8
Kod MC CMC |Materiat N/mm?2 HB Predkos¢ skrawania (v¢), m/min
Stopy aluminium
N1.2.Z.UT |30.11 |Przerobione plastycznie, niestarzone 400 60 2 000 (2500-250)"|2 000 (2500-250)h|2 000 (2500-250)"
E N1.2.Z.AG |30.12 |Kute lub kute i starzone 650 100 2 000 (2500-250)"|2 000 (2500-250)"h|2 000 (2500-250)"
Stopy aluminium
N1.3.C.UT |30.21 |Odlewy, niestarzone 600 75 2 000 (2500-250)"|2 000 (2500-250)"n|2 000 (2500-250)"
N1.3.C.AG |30.22 |Odlewy lub odlewy po starzeniu 700 90 2 000 (2500-250)"|2 000 (2500-250)"|2 000 (2500-250)"
Stopy aluminium
30.41 |Odlewy, 13-15% Si 700 130 1550 (1950-195)1| 770 (960-95)" 450 (560-55)1
N1.4.C.NS |30.42 |Odlewy, 16-22% Si 700 130 770 (960-95)1 510 (640-65)" 300 (375-38)"
Miedz i stopy miedzi
N3.3.U.UT |33.1 Stopy automatowe, 21% Pb 550 110 500 (630-65)" 500 (630-65)" 500 (630-65)1
N3.2.C.UT |33.2 |Mosiadze, brazy otowiowe, 1% Pb 550 90 500 (630-65)" 500 (630-65)" 500 (630-65)1
N3.1.U.UT |33.3 |Brazy i stopy miedzi nie zawierajace otowiu (takze miedz 1350 100 300 (375-38)" 300 (375-38)" 300 (375-38)1
elektrolityczna)
ISO S Materiaty zaroodporne Opor Twardo$¢ |<<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
wiasciwy Brinella CC650 [ CC6060 | CC6065
zl;rawanla hex, mm posuw f,, mm/obr
Nr 0.1-0.2 | 010203 | 01-0.2-0.3
Kod MC CMC |Materiat N/mm?2 HB Predkos$¢ skrawania (vc), m/min
Superstopy zaroodporne
Na bazie zelaza
S1.0.U.AN |20.11 |Wyzarzone lub przesycone 2400 200 - - -
S1.0.U.AG |20.12 |Starzone lub przesycane i starzone 2500 280 - - —
Na bazie niklu
S2.0.Z.AN |20.21 |Wyzarzone lub przesycone 2650 250 400-320 400-325-270 330-255-200
S2.0.Z.AG |20.22 |Starzone lub przesycane i starzone 2900 350 340-265 300-235-190 240-175-130
S2.0.C.NS |20.24 |Odlewy lub odlewy po starzeniu 3000 320 220-160 240-205-175 215-180-150
Na bazie kobaltu
S3.0.Z.AN |20.31 |Wyzarzone lub przesycone 2700 200 345-260 - -
S3.0.Z.AG (20.32 |Przesycone i starzone 3000 300 300-225 - -
S3.0.C.NS |20.33 |Odlewy lub odlewy po starzeniu 3100 320 285-225 - -
H10 GC1105 H10A
Stopy tytanu? Rm3) 0.1-0.2-0.3 0.1-0.2-0.3 0.1-0.3-0.5
S4.1.Z.UT (23.1 O czystosci handlowej (99.5% Ti) 1300 400 205-170-145 205-170-145 195-160-135
S4.2.Z.AN |23.21 |Stopy a, pseudo o i o + B, wyzarzane 1400 950 85-70-55 85-70-55 80-65-55
S43ZAG (2322 |Stopy a + f starzone, stopy B, wyzarzane lub starzone 1400 1050 80-60-50 80-60-50 80-60-50
ISOH Materiat hartowany Opor Twardo$¢ |<<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
wiasciwy CB7015 [ CB7025 | CB20
’s(‘I;rawanla hex, mm posuw f,, mm/obr
Nr 0.05-0.15-0.25 [ 0.05-0.15-0.25 | 0.05-0.15-0.25
Kod MC CMC |Materiat N/mm2 Predkos$¢ skrawania (v), m/min
Stal twarda
H1.1.Z.HA |04.1 Po ulepszaniu cieplnym 2500 45HRC - - -
H1.1.Z.HA |04.1 3050 50HRC 350-265-225 250-210-185 260-230-205
H1.2.Z.HA |04.1 3650 55HRC 295-225-185 210-175-155 215-195-170
Stal bardzo twarda
H1.3.Z.HA |04.1 Po ulepszaniu cieplnym 4300 60HRC 250-190-160 180-150-135 185-165-145
H1.4.Z.HA |04.1 5000 65HRC 215-165-135 155-130-115 160-140-125
Zeliwo zabielone
H2.0.C.UT [10.1 Odlewy lub odlewy po starzeniu 2250 400 HB - - -

1) Predkosci skrawania podane w tabelach obowigzujg dla wszystkich posuwéw z podanego zakresu.
2) Nalezy stosowac kat przystawienia 45-60°, dodatnig geometrie skrawania oraz chtodziwo.
3) Rm = graniczna wytrzymato$¢ na rozcigganie w MPa.
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RUI - FUL

Parametry skrawania WYTACZANIE
Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci metryczne
UDARNOSC >>>>
H13A | GC1115 | GC15 GC1025 | GC1125 [ \
0.15-0.8 | 0.15-0.8 [ 0.15-0.8 0.15-0.8 | 0.15-0.8 \ \

1900 (2400-240)"

1900 (2400-240)"

810 (1000-100)"

315 (395-39)1

810 (1000-100)1)

315 (395-39)1)

770 (960-95)1)

300 (375-38)1

770 (960-95)

300 (375-38)1

1900 (2400-240)")
1900 (2400-240)")

810 (1000-100)"
540 (680-70)

810 (1000-100)1)
540 (680-70)1)

770 (960-95)1)
510 (640-65)1)

770 (960-95)»
510 (640-65)"

400 (500-50)"
250 (315-31)1)

315 (395-39))
220 (275-28)"

315 (395-39)1)
220 (275-28)1)

300 (375-38)1)
210 (265-26)1

300 (375-38)"
210 (265-26)

450 (560-55)"
450 (560-55)1

210 (265-26)
125 (155-16)"

210 (265-26)1)
125 (155-16)1)

200 (250-25)1
120 (150-15)"

200 (250-25)1
120 (150-15)"

270 (340-34)1 90 (115-11)" 90 (115-11)1) 85 (105-11)1 85 (105-11)0
UDARNOSC >>>>
CC670 SO05F GC1105 GC1115 GC15 GC1005 H10A H13A GC1125 H10F
0.1-0.2-0.3 0.1-0.2-0.3 0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5 0.1-0.2-0.5 0.1-0.3-0.5
- 160-135-110 | 150-100-70 120-80-55 120-80-55 150-100-70 85-70-55 80-65-50 75-60-45 70-55-40
- 125-105-85 120-80-60 95-65-50 95-65-50 120-80-60 65-55-40 60-50-40 55-45-35 50-40-30
385-315-270 100-85-70 90-55-30 70-45-24 70-45-24 90-55-30 55-40-32 50-40-30 45-35-25 40-30-20
325-270-230 90-75-60 80-50-27 65-40-22 65-40-22 80-50-27 40-32-21 40-30-20 35-25-15 30-20-10
295-245-210 80-65-55 70-45-24 60-37-19 60-37-19 70-45-24 26-21-16 25-20-15 23-17-12 20-15-10
345-255-205 100-85-70 90-60-30 70-45-24 70-45-24 90-60-30 55-40-32 50-40-30 45-35-25 40-30-20
300-225-175 90-75-60 80-50-27 65-40-21 65-40-21 80-50-27 40-32-21 40-30-20 35-25-15 30-20-10
285-225-170 80-65-55 70-45-24 60-37-19 60-37-19 70-45-24 26-21-16 25-20-15 23-17-12 20-15-10
H13A H10F GC1115 GC15
0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5 0.1-0.3-0.5
180-150-125 | 160-135-115 | 185-155-130 | 185-155-130
75-60-50 65-55-45 80-65-50 80-65-50
70-55-45 65-50-40 75-55-45 75-55-45
UDARNOSC >>>>
CB7525 | CB7925 | CC6050 | CC670 | GC4205 | GC4215 | H13A | G
0.1-0.25-0.4 [ 0.1-0.25-0.4 [0.05-0.15-0.25] 0.1-0.25-0.4 [ 0.1-0.3-06 | 0.1-0.3-06 | 0.1-0.3-06 ]|
- - 290-235-175 | 205-170-135 70-45-29 65-40-26 45-25-16
205-165-135 - 240-195-145 | 165-140-110 - - -
175-140-110 - 200-165-120 | 140-115-95 - - -
145-120-95 - 170-140-105 | 120-100-80 - - -
125-100-80 - 145-120-90 105-85-70 - - -
180-150-120 | 180-150-120 - 120-90-60 50-29-17 45-26-15 35-20-11
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WYTACZANIE

Parametry skrawania

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci calowe
Zalecenia obowigzujq przy stosowaniu chlodziwa.

ISO P Stal Opoér Twardo$¢ |<<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
wiasciwy |Brinella CT5005 | CT5015 GC1525 GC15 GC1515
3vkar:i-a hex, cala posuw, f, callobr przy kacie przystawienia wg ANSI 0° do -5°
Nr ” .002-.004-.008 | .002-.004-.008 | .002-.004-.008 | .004-.008-.012 | .004-.008-.012
Kod MC |CMC |Materiat Ibs/in2 HB Predkos$¢ skrawania v, stopa/min
Stal weglowa
P1.1.ZAN |01.1 |C=0.1-0.25% 216,500 125 2400-1950-1600 | 2150-1800-1450 | 1850-1500-1250| 990-820-710 1000-950-830
P1.2.Z.AN |01.2 |C =0.25-0.55% 233,000 150 2150-1750-1350 | 1900-1550-1250 | 1600-1350-1100 | 890-740-640 1000-910-810
P1.3.Z.AN |01.3 |C =0.55-0.80% 247,000 170 - 1650-1400-1100 | 1400-1200-960 | 850-700-610 940-850-750
Stal niskostopowa
(ilo$¢ dodatkéw stopowych <5%)
P2.1.Z.AN |02.1 |Niehartowana 249,500 180 1750-1450-1150 | 1550-1300-1050 | 1250-1050-830 | 710-570-490 960-650-405
P2.1.Z.AN |02.12 |Stal fozyskowa 259,500 210 - - - 630-510-440 -
P2.5.ZHT |02.2 |Po ulepszaniu cieplnym 268,000 275 1300-1050-810 | 920-770-610 650-540-435 455-375-325 640-320-130
P2.5.ZHT |02.2 |Po ulepszaniu cieplnym 298,000 350 1050-850-650 740-620-495 520-435-350 365-305-265 520-255-105
Stal wysokostopowa
(dodatki stopowe >5%)
P3.0.Z.AN |03.11 |Wyzarzana 282,000 200 - 1300-1050-820 | 840-710-570 - -
P3.0.Z.HT |03.21 |Hartowana stal narzedziowa 435,500 325 - 640-530-420 465-370-290 - -
Odlewy staliwne
P1.5.C.UT |06.1 |Niestopowe 225,000 180 - 850-700-570 740-600-470 - -
P2.6.C.UT |06.2 |Niskostopowe (ilos¢ dodatkow 230,500 200 - 880-730-550 580-470-345 - -
stopowych <5%)
P3.0.C.UT |06.3 |Wysokostopowe (ilos¢ dodatkéow | 300,500 225 - 660-550-410 460-365-280 - -
stopowych >5%)
ISOM Stal nierdzewna Opoér Twardo$¢ |<<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
wiasciwy |Brinella GC1525 | GC1105 GC1115 GC15 GC1515
svkar:i-a hex, cala posuw, f,callobr przy kacie przystawienia wg ANSI 0° do -5°
Nr o .004-.008 [ .004-.008-.012 | .004-.008-.012 [ .004-.008-.012 | .004-.008-.012
Kod MC CMC |Materiat Ibs/in2 HB Predkos¢ skrawania v, stopa/min
Ferrytyczna/martenzytyczna
Prety/odkuwki
P5.0.Z.AN |05.11 |[Niehartowana 262,000 200 950-790 1250-990-800 | 1100-840-650 820-620-485 1000-770-600
P5.0.Z.PH |05.12 |Utwardzana wydzieleniowo 411,500 330 560-490 1150-910-740 610-490-390 470-380-300 560-445-355
P5.0.Z.HT |05.13 |Hartowana 340,000 330 560-490 790-630-510 650-530-460 475-385-340 590-485-425
Austenityczna
Prety/odkuwki
M1.0.Z.AQ |05.21 |Austenityczna 259,000 180 720-640 1350-1050-870 | 870-700-530 680-540-415 800-640-490
M1.0.Z.PH |05.22 |Utwardzana wydzieleniowo 414,000 330 630-560 720-580-470 610-490-390 470-375-385 560-445-355
M2.0.Z.AQ |05.23 |Superaustenityczna 328,000 200 485-430 810-640-520 730-630-510 550-475-385 670-570-465
Austenityczno-ferrytyczna (Duplex)
Prety/odkuwki
M3.1.Z.AQ |05.51|Niespawalna 2 0,05% C 286,500 230 - 1050-820-670 830-660-510 640-510-390 760-610-465
M3.2.Z.AQ |05.52|Spawalna < 0,05% C 356,500 260 - 920-740-600 740-550-430 570-415-325 680-500-390
Ferrytyczna/martenzytyczna
Odlewy
P5.0.C.UT |15.11 |Niehartowana 246,500 200 - - 1050-860-660 790-650-500 960-790-610
15.12 |Utwardzana wydzieleniowo 354,500 330 - - 530-430-310 440-355-255 490-395-285
P5.0.C.HT |15.13 |Hartowana 311,000 330 - - 570-470-350 460-380-280 520-430-320
Austenityczna
Odlewy
M1.0.C.UT [15.21|Austenityczna 248,000 180 - - 910-730-560 710-570-435 830-670-510
15.22 |Utwardzana wydzieleniowo 356,000 330 - - 530-430-310 440-355-255 485-395-285
M2.0.C.AQ |15.23 |Superaustenityczna 310,500 200 - - 690-590-490 520-440-365 630-540-445
Austenityczno-ferrytyczna
Odlewy
M3.1.C.AQ [15.51 |Niespawalna 2 0,05% C 258,000 230 - - 750-550-390 600-440-315 680-500-355
M3.2.C.AQ |15.52|Spawalna < 0,05% C 326,000 260 - - 670-510-350 550-420-290 610-465-320
ISO K Zeliwo Opor Twardos¢é
wiasciwy |Brinella
wania
Nr ke 004-010-016
Kod MC CMC |Materiat Ibs/in2 HB
Zeliwo ciagliwe
07.1 |Ferrytyczne (krotki wior) 115,000 130 - - - 2600-2300-1950 | 2600-2300-1950
K1.1.C.NS |07.2 |Perlityczne (dtugi wiér) 131,000 230 - - - 2300-1950-1650 | 2300-1950-1600
Zeliwo szare
K2.1.C.UT |08.1 |O niskiej wytrzymatosci 130,000 180 5600-4650-3950 | 5600-4650-3950 | 4750-3950-3400 | 2650-2300-1950 | 2650-2300-1950
K2.2.C.UT |08.2 |O wysokiej wytrzymatosci 140,500 220 4800-4000-3450 | 4800-4000-3450 | 4100-3400-2900 | 2500-2100-1750 | 2500-2100-1750
Zeliwo sferoidalne
K3.1.C.UT |09.1 |Ferrytyczne 130,000 160 - - - - 2000-1800-1450
K3.3.C.UT |09.2 |Perlityczne 194,500 250 - - - - 1650-1450-1150
K3.4.C.UT |09.3 |Martenzytyczne 307,000 380 - - - - 1150-1000-860
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RUI - FUL

Parametry skrawania WYTACZANIE
Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci calowe
UDARNOSC >>>>
GC1125 | GC3005 | GC4205 | GC4215 | GC4225 | GC2015 | GC4235 | GC30 | GC2025 |
.004-.008-.012 [ .004-.012-.020 | .004-.016-.031 | .004-.016-.031 [ .004-.016-.031 | .004-.016-.031 | .004-.016-.031 |.006-.010-.016 | .004-.016-.031 |
1000-950-830 | 1700-1350-1100 | 2050-1450-1100 | 1850-1350-990 | 1650-1150-810 | 1450-980-700 | 1400-890-660 | 990-840-710 | 970-650-480
920-830-730 | 1550-1200-1000 | 1850-1300-970 | 1650-1200-880 | 1500-990-710 | 1300-880-630 | 1250-800-590 | 890-760-640 | 870-590-430
850-770-690 | 1450-1150-950 | 1750-1250-920 | 1500-1100-790 | 1400-940-680 | 1200-810-580 | 1200-760-560 | 850-720-610 | 820-550-395 E
- 1650-1250-980 | 2000-1350-940 | 1800-1200-860 | 1500-1000-710 | 1300-860-630 | 980-600-445 | 700-580-485 | 720-470-330
- - 1750-1150-820 | 1500-990-710 | 1300-870-620 | 1150-750-530 | 820-500-365 | 620-520-430 | 640-405-280
- 910-700-580 | 1050-750-570 | 980-680-510 | 830-590-455 | 850-500-460 | 600-385-280 | 450-380-315 | 475-310-215
- 730-560-465 | 870-610-460 | 790-550-415 | 670-475-365 | 690-475-375 | 485-310-225 | 360-310-255 | 380-250-175
- 1200-900-740 | 1450-970-720 | 1350-880-650 | 980-670-500 | 850-590-430 | 780-500-345 - 610-405-280
- 590-425-350 | 710-460-345 | 650-415-315 | 445-310-240 | 375-275-215 | 360-225-165 - 280-180-125
- 910-710-610 | 1100-770-610 | 990-700-550 | 790-580-430 | 690-510-365 | 600-450-335 - 460-345-265
- 880-660-560 | 950-670-510 | 860-610-470 | 690-460-330 | 590-390-280 | 540-320-235 - 410-260-180
- 670-500-420 | 730-490-380 | 660-450-345 | 600-410-295 | 520-360-250 | 470-305-220 - 360-245-165
UDARNOSC >>>>
GC1125 | GC2015 | GC30 | GC2025 | GC2035 | GC235 | \ \ |
.004-.008-.012 [ .008-.016-.024 | .006-.010-.016 | .008-.016-.024 | .008-.016-.024 | .008-.016-.024 | \ \ |
910-700-550 | 850-720-650 | 720-650-570 | 750-570-440 | 590-520-420 | 425-360-295
510-405-325 | 410-325-260 | 285-245-195 | 360-225-160 | 280-210-145 | 230-180-145
540-440-385 | 475-390-275 | 315-295-220 | 390-260-175 | 310-225-160 | 245-195-165
730-580-445 | 950-780-620 | 620-570-465 | 790-570-425 | 560-470-375 | 375-325-275
510-405-325 | 425-325-260 | 320-275-220 | 330-235-175 | 280-210-145 | 230-180-145
610-520-420 | 520-440-325 | 420-385-315 | 425-325-245 | 330-295-225 | 280-230-195
690-550-420 | 720-600-470 | 570-520-425 | 620-485-355 | 520-440-340 | 345-310-260
620-455-355 | 620-490-390 | 405-375-350 | 490-390-290 | 425-360-275 | 310-260-230
870-720-550 | 820-680-550 | 660-560-490 | 720-520-390 | 560-470-375 | 375-325-275
445-360-260 | 325-225-180 | 255-205-165 | 275-180-130 | 230-165-130 | 195-145-115
475-390-290 | 360-290-195 | 300-245-190 | 390-260-175 | 240-190-160 | 215-165-130
760-610-465 | 720-590-455 | 500-445-365 | 660-500-370 | 490-390-310 | 330-295-245
445-360-260 | 345-260-195 | 255-205-165 | 275-180-130 | 230-165-130 | 205-145-110
570-490-405 | 475-375-310 | 385-330-270 | 425-290-210 | 330-260-195 | 260-210-180
620-455-325 | 600-490-440 | 540-465-280 | 490-390-290 | 425-360-275 | 310-260-230
560-420-290 | 530-455-340 | 385-335-205 | 410-340-260 | 345-310-245 | 295-245-210
CC6190 | CC1690 | CT5015 GC3205 | GC3210 | GC3215 GC3005 GC4215 GC30
.008-.016-.024 | .008-.016-.024 | .004-.010-.012 | .008-.016-.024 | .008-.016-.024 | .008-.016-.024 | .008-.016-.024 | .008-.016-.024 |.006-.010-.016 | .004-.010-.016
2650-2150-1800 | 2400-1950-1650| 650-530-445 | 1500-1250- | 1250-1050-860 | 850-700-600 | 820-690-600 | 1050-870-740 | 540-540-485 | 460-410-360
2300-1800-1450 | 2100-1600-1300 | 455-370-310 | 1250-1000-860 | 1050-830-700 | 690-570-490 | 770-620-485 | 870-720-600 | 390-355-295 | 410-360-295 J
2900-2350-1950 | 2400-1950-1650 | 1050-850-710 | 1750-1400- | 1450-1150-990 | 980-820-680 | 900-810-740 |1200-1000-860 | 750-650-530 | 590-470-355
2600-2000-1650 | 2250-1750-1400 | 910-770-670 | 1400-1150-980 | 1150-950-800 | 790-650-550 | 850-730-650 | 930-800-720 | 580-495-390 | 460-375-310
- 1900-1450-1100 | 840-650-530 | 1300-1100-890 | 1200-990-810 | 780-640-540 | 860-690-590 | 920-750-630 | 560-470-385 | 445-470-310
- 1600-1150-820 | 740-630-560 | 1150-980-810 | 1050-900-730 | 700-570-490 | 780-630-520 | 840-680-560 | 390-350-295 | 410-375-290
- 1050-860-710 | 370-315-275 | 870-730-620 | 800-680-550 | 540-440-375 | 600-455-355 | 660-510-410 | 205-160-120 | 330-275-210
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WYTACZANIE

Parametry skrawania

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci calowe
Zalecenia obowigzujq przy stosowaniu chlodziwa.

10d - 10OH

ISON Metale niezelazne Opor Twardos$¢ |<<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
wiasciwy Brinella CcD10 ‘ CcD1810 H10
skrawania hex, cala posuw, f, callobr przy kacie przyst. ANSI 0°
ket 0 10
Nr .002-.016 \ .006-.031 .006-.031
Kod MC CMC |Materiat Ibs/in2 HB Predkos¢ skrawania v, stopa/min
Stopy aluminium
N1.2.Z.UT |30.11 |Przerobione plastycznie, niestarzone 58,000 60 6550 (8200-820)" | 6550 (8200-820)" | 6550 (8200-820)"
N1.2.Z.AG |30.12 |Kute lub kute i starzone 94,500 100 6550 (8200-820)" | 6550 (8200-820)" | 6550 (8200-820)"
Stopy aluminium
N1.3.C.UT |30.21 |Odlewy, niestarzone 87,000 75 6550 (8200-820)" | 6550 (8200-820)" | 6550 (8200-820)"
N1.3.C.AG |30.22 |Odlewy lub odlewy po starzeniu 101,500 90 6550 (8200-820)" | 6550 (8200-820)" | 6550 (8200-820)"
Stopy aluminium
30.41 |Odlewy, 13-15% Si 101,500 130 5000 (6250-630)" | 2500 (3150-315) | 1500 (1900-190)"
N1.4.C.NS |30.42 |Odlewy, 16-22% Si 101,500 130 2500 (3150-315)" | 1650 (2050-205)" | 980 (1250-125)"
Miedz i stopy miedzi
N3.3.U.UT |33.1 |Stopy automatowe, 21% Pb 79,500 110 1650 (2050-205)" | 1650 (2050-205)" | 1650 (2050-205)"
N3.2.C.UT |33.2 |Mosiadze, brazy otowiowe, <1% Pb 80,000 90 1650 (2050-205)" | 1650 (2050-205)" | 1650 (2050-205)"
N3.1.U.UT [33.3 |Brazy i stopy miedzi nie zawierajgce ofowiu (takze miedz 196,000 100 980 (1250-125)" | 980 (1250-125)H | 980 (1250-125)"
elektrolityczna)
ISO S Materiaty zaroodporne Opor Twardos$¢ |[<<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
wiasciwy | Brinella CC650 [ cceos0 [  CC6065
e hex, cala posuw, f, callobr przy kacie przyst. ANSI 0°
ket = ot
Nr .004-.008 | .004-.008-.012 [ .004-.008-.012
Kod MC CMC |Materiat Ibs/in2 HB Predkos$¢ skrawania v, stopa/min
Superstopy zaroodporne
Na bazie zelaza
S1.0.U.AN |20.11 |Wyzarzone lub przesycone 348,000 200 - - -
S1.0.U.AG |20.12 |Starzone lub przesycane i starzone 359,000 280 - - -
Na bazie niklu
S2.0.Z.AN [20.21 |Wyzarzone lub przesycone 383,000 250 1300-1050 1300-1050-880 1100-830-650
S2.0.Z.AG |20.22 |Starzone lub przesycane i starzone 420,500 350 1100-860 980-770-620 790-570-420
S2.0.C.NS |20.24 |Odlewy lub odlewy po starzeniu 436,500 320 720-520 790-660-570 700-580-485
Na bazie kobaltu
S3.0.Z.AN |20.31 |Wyzarzone lub przesycone 391,500 200 1150-840 - -
S3.0.Z.AG |20.32 |Przesycone i starzone 432,000 300 980-720 - -
S3.0.C.NS |20.33 |Odlewy lub odlewy po starzeniu 450,500 320 930-730 - -
H10 GC1105 H10A
Stopy tytanu? Rm3) .004-.008-.012 .004-.008-.012 .004-.012-.020
S$4.1.ZUT |23.1 |O czystosci handlowej (99.5% Ti) 188,500 400 670-550-470 670-550-470 640-530-445
S4.2.Z.AN (23.21 |Stopy a, pseudo o i o + B, wyzarzane 203,000 950 280-230-180 280-230-180 265-215-175
S4.3.Z.AG |23.22 |Stopy a + B starzone, stopy 3, wyzarzane lub starzone 203,000 1050 260-195-165 260-195-165 255-190-160
ISOH Materiat hartowany Opor Twardos$¢ |<<<< ODPORNOSC NA SCIERANIE
wiasciwy CB7015 [ CB7025 | CB20
’s(‘I;rawanla hex, cala posuw, f, callobr przy kacie przyst. ANSI 0°
Nr .002-.006-.010 | .002-.006-.010 [ .002-.006-.010
Kod MC CMC |Materiat Ibs/in2 Predkos$¢ skrawania v, stopa/min
Stal twarda
H1.1.Z.HA |04.1 |Po ulepszaniu cieplnym 366,000 45HRC - - -
H1.1.Z.HA |04.1 445,500 50HRC 1150-870-730 820-690-610 850-760-670
H1.2.Z.HA |04.1 532,000 55HRC 960-730-610 690-580-510 710-630-560
Stal bardzo twarda
H1.3.Z.HA |04.1 |Po ulepszaniu cieplnym 625,500 60HRC 820-620-520 590-490-435 610-540-480
H1.4.ZHA |04.1 726,500 65HRC 710-530-450 510-425-375 520-465-410
Zeliwo zabielone
H2.0.C.UT [10.1 |Odlewy lub odlewy po starzeniu 326,500 400 HB - - -

1) Predkosci skrawania podane w tabelach obowigzujg dla wszystkich posuwéw z podanego zakresu.
2) Nalezy stosowac kat przystawienia wg ISO 45-60°, dodatnig geometrie skrawania oraz chtodziwo.
3) Rm = graniczna wytrzymato$¢ na rozcigganie w MPa.
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Parametry skrawania WYTACZANIE
Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci calowe
UDARNOSC >>>>
GC1115 GC15 [ GC1025 \ GC1125 | H13A | \
.006-.031 .006-.031 [ .006-.031 | .006-.031 [ .006-.031 | \ |
2650 (3300-330) | 2650 (3300-330)1) | 2500 (3150-315)1 | 2500 (3150-315)) | 6250 (7800-780)
1050 (1300-130)1 | 1050 (1300-130)1) | 980 (1250-125)) | 980 (1250-125)) | 6250 (7800-780)" E
2650 (3300-330)" | 2650 (3300-330)1) | 2500 (3150-315)n | 2500 (3150-315)) | 6250 (7800-780)
1750 (2200-220)) | 1750 (2200-220)1 | 1650 (2050-205)" | 1650 (2050-205)) | 6250 (7800-780)"
1050 (1300-130)1 | 1050 (1300-130)1) | 980 (1250-125)0 | 980 (1250-125)h | 1300 (1650-165)"
720 (900-90)" 720 (900-90)1) 690 (860-85) 690 (860-85)" | 820 (1050-105)"
690 (860-85)" 690 (860-85)1) 650 (810-80)" 650 (810-80)1 | 1500 (1900-190)"
410 (510-50)" 410 (510-50)1) 390 (490-50)") 390 (490-50)n | 1500 (1900-190)"
290 (365-36)1 290 (365-36)1) 275 (345-34) 275 (345-34) 890 (1100-110)"
UDARNOSC >>>>
CC670 | SO05F | Gc1105 | GC1115 |  GC15 | GC1005 | H10A [ H13A | Gc1125 |  H10F

.004-.008-.012 | .004-.008-.012 | .004-.012-.020 | .004-.012-.020 | .004-.012-.020 | .004-.012-.020 | .004-.012-.020 | .004-.012-.020 |.004-.012-.020].004-.012-.020

- 520-435-355 | 490-325-225 | 395-260-180 | 395-260-180 | 490-325-225 | 280-230-180 | 260-210-160 | 245-195-145 | 230-180-130
- 410-345-280 | 390-260-195 | 315-210-155 | 315-210-155 | 390-260-195 | 215-180-130 | 195-165-130 | 180-145-115 | 165-130-95
1250-1050-880 | 325-275-225 | 295-185-95 | 235-150-75 | 235-150-75 | 295-185-95 | 180-130-105 | 165-130-95 | 150-115-80 | 130-95-65
1050-870-740 | 295-245-200 | 265-165-85 | 215-135-70 | 215-135-70 | 265-165-85 130-105-70 130-95-65 115-80-50 100-65-32
970-800-680 | 260-220-180 | 235-150-75 190-120-60 190-120-60 | 235-150-75 85-70-50 80-65-50 75-55-39 65-50-32
1150-830-660 | 325-275-225 | 295-185-95 | 240-150-75 | 240-150-75 | 295-185-95 | 180-130-105 | 165-130-95 | 150-115-80 | 130-95-65
980-720-570 | 290-245-200 | 265-165-85 | 210-135-70 | 210-135-70 | 265-165-85 130-105-70 130-95-65 115-80-50 100-65-32
930-730-550 | 260-220-180 | 235-150-75 190-120-60 190-120-60 | 235-150-75 85-70-50 80-65-50 75-55-39 65-50-32
H13A H10F GC1115 GC15
.004-.012-.020 | .004-.012-.020 | .004-.012-.020 | .004-.012-.020
590-485-410 | 530-440-370 | 610-500-425 | 610-500-425
245-200-165 | 220-180-145 | 255-205-170 | 255-205-170
235-175-150 | 210-155-135 | 245-180-155 | 245-180-155
UDARNOSC >>>>
CB7525 | CB7925 | CC6050 | CC670 | GC4205 | GC4215 | H13A \ \ | G

.004-.010-.016 .004-.010-.016 | .002-.006-.010 | .004-.010-.016 | .004-.012-.024 | .004-.012-.024 | .004-.012-.024 | \ [

- - 950-770-570 | 670-550-440 225-155-95 205-135-85 145-80-50
680-540-435 - 780-630-470 | 550-450-365 - -
570-455-365 — 660-530-395 | 460-375-305 - -
480-385-310 560-450-335 | 390-320-260 - -
415-330-270 - 480-390-290 | 335-275-225 - -
590-480-390 | 590-480-390 - 390-290-190 170-95-55 155-85-50 115-65-35
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WYTACZANIE Rozwiertak 830

Rozwiertak 830

Narzedzie precyzyjne do obrébki otworéw przelotowych z wysokim posuwem

Szybka i tatwa wymiana gltowicy dzieki
mocowaniu przedniemu

Wysoka jakos¢ Chwyt cylindryczny
powierzchni 3
i bezpieczenstwo pracy

Opcje z krotkim i dtugim
chwytem

Efektywne usuwanie widréw za
pomocg chtodziwa
skierowanego bezposrednio na
kazdg krawedz skrawajaca.

Wysoka predkos¢ zaglebiania
fa = 0.4-1.5 mm/obr (0.016-0.059 cala/obr)
Ve = do 200 m/min (650 stép/min)

tatwa wymiana glowic

Szybkie mocowanie i odmocowanie
poprzez wykonanie 1/4 obrotu.

Sita mocujaca:
D. 10.0-23.0 mm (0.394-0.906
cala): 7 Nm (5.16 funtéw na

stope)
D 24.0-31.75 mm (0.945-1.250
cala): 12Nm (8.85 funtéw na

stope)

Precyzyjne ztacze ze stozkiem i kotnierzem

- precyzyjne wycentrowanie

- duza sztywnos¢

- wspotsrodkowosce

- wysoka powtarzalno$c¢

- precyzyjna wymiana gtowicy < 3 ym (0.00012 pcali)

Szlifowane dla otworéw o tolerancji = H7

Obszary zastosowan ISO:

[Pl
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Rozwiertak 830 WYTACZANIE

Rozwiertak 830

do wykanczania otworéw przelotowych
Do otwordw o $rednicach 10.00 - 31.75 mm (0.3937 - 1.250 cala)

Maks. gteboko$¢ otworu, I3 b i/{'/-"l;‘i‘" \\_‘
e
ly
830B S
1 i
dmm -_--_-_E-_-_ Dc
b
b E
. by
Kat natarcia 6° 830A
Ptytki lutowane: gatunek P10R (cermetal) ] ] _f
Tolerancja otworu: H7 dmp, - - 3 - = "N De
Chtodziwo: Wewnetrzne | _L
Konstrukcja chwytu Cylindryczny
Tolerancja dmn h6
Dla otworéw Gtlowica Krotki chwyt Dtugi chwyt
o $rednicach
Wymiary, mm, cale Wymiary, mm, cale
D : : : A
mm D;cal | z, |Oznaczenie Oznaczenie I3 I3 dmy, |Oznaczenie h I dmp,
10.0 .394 6 |830B-E06D1000H7S12 830-S12A20035F1) 145 45 20 0.22-0.23
5709 1.772 .787
11.0 .433 6 |830B-E06D1100H7S12 830-S12A20069F1) 1785 45 20 [830-S12A20130F" 2395 45 20 0.3-0.4
7.028 1.772 .787 9.429 1.772 .787
12.0 472 6 |830B-E06D1200H7S12
13.0 .512 6 (830B-E06D1300H7S12 830-S12A20035F1) 145 45 20 0.24-0.26
5709 1.772 .787
14.0 .551 6 |830B-E06D1400H7S12 830-S12A20069F") 178.5 45 20 |830-S12A20130F1" 239.5 45 20 0.3-0.4
7.028 1.772 .787 9.429 1.772 .787
15.0 .591 6 |830B-E06D1500H7S12
16.0 .630 6 |830B-E06D1600H7S12 830-S12A20035F1) 145 45 20 0.27-0.29
5709 1.772 .787
17.0 .669 6 |830B-E06D1700H7S12 830-S12A20069F" 1785 45 20 |830-S12A20130F" 239.5 45 20 0.4-0.5
7.028 1.772 .787 9.429 1.772 .787
18.0 .709 6 |830B-E06D1800H7S12
19.0 .748 6 |830A-E06D1900H7S12 830-S12A20035F") 99.5 495 20
3917 1.949 .787
19.05 .750 6 |830A-E06D1905H7S12 830-S12A20069F") 133 83 20 |830-S12A20130F" 194 144 20 0.4-0.5
5236 3268 .787 7.638 5.669 .787
20.0 .787 6 |830A-E06D2000H7S12
21.0 .827 6 |830A-E06D2100H7S12
22.0 .866 6 [830A-E06D2200H7S14 830-S14A20070F2) 135 85 20 [830-S14A20131F2 196 146 20 0.5-0.6
5315 3.346 .787 7.716 5.748 .787
23.0 .906 6 |830A-E06D2300H7S14
24.0 .945 6 |830A-E06D2400H7S16
250 .984 6 |830A-E06D2500H7S16
254 1.000 | 6 |830A-E06D2540H7S16
26.0 1.024 | 6 |830A-E06D2600H7S16 830-S16A25090F3) 166 106 25 |830-S16A25151F3 227 167 25 0.5-0.7
6.535 4.173 .984 8.937 6.575 .984
27.0 1.063 | 6 |830A-E06D2700H7S16
28.0 1.102 | 6 |830A-E06D2800H7S16
29.0 1.142 | 6 |830A-E06D2900H7S16
30.0 1.181 | 6 |830A-E06D3000H7S20 830-S20A25089F3) 166 106 25 |830-S20A25150F3 227 167 25 0.7-1.1
6.535 4.173 .984 8.937 6.575 .984
31.75 1.250 | 8 |830A-E06D3175H7S20
1) Dostarczany ze $rubg $ciagajaca 5519 107-01 i 5519 106-01. Przyktad zamowienia: 1 sztuka 830B-
2) Dostarczany ze $rubg $ciagajaca 5519 106-01. 1 sztuka 830-S12A20035F

3) Dostarczany ze $rubg $ciggajaca 5519 106-02.

Gléwne czesci zamienne

HES Jul - J

Sruba $ciggajaca bez chiodzenia

Dla $rednicy rozwiertaka Klucz do gtowicy (mm) Sruba $ciggajaca z z chiodzeniem przez érodek  przez srodek
10-18 mm (0.394 - 0.709 cala) 3021 010-040 (4.0) 5519 107-01 -

19-23 mm (0.748 - 0.906 cala) 3021 010-040 (4.0) - 5519 106-01
24-31.75 mm (0.945 - 1.250 cala)  |3021 010-050 (5.0) - 5519 106-02

G6 Fo6 F2

b . &
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WYTACZANIE

Rozwiertak 830

Parametry skrawania dla Rozwiertaka 830

Wersja metryczna

Twardosé Gatunek  Predkos¢ Posuw Promieniowa
Brinella skrawania glebokosé
skrawania
Ve f; ap
ISO |CMC |Materiat HB m/min mm/ostrze mm
P Stal weglowa
01.1 |Niehartowane, 0.10-0.25% C 90-200 150-200 0.15-0.25
01.2 |Niehartowane, 0.25-0.55% C 125-225 P10R 150-200 0.15-0.25 0103
01.3 |Niehartowane, 0.55-0.80% C 150-225 140-180 0.15-0.25 o
01.4 |Wysokoweglowa i weglowa stal narzedziowa 180-225 140-180 0.15-0.25
Stal niskostopowa
02.1 |Niehartowana 150-260 P10R 110-180 0.15-0.25 01-03
02.2 |Po ulepszaniu cieplnym 220-400 70-130 0.10-0.20 o
Odlewy staliwne
06.1 |Niestopowe 90-225 P10R 140-180 0.15-0.25 01-03
Niskostopowa 150-250 100-150 0.15-0.25 o
Zeliwo ciagliwe
Perlityczne 150-270 P10R 150-200 0.15-0.25 0.1-0.3
Zeliwo sferoidalne
Perlityczne 200-300 P10R 110-190 0.15-0.25 0.1-0.3
Wartosci calowe
Twardos$é Gatunek  Predkos¢ Posuw Promieniowa
Brinella skrawania glebokosé
skrawania
Ve f; ap
ISO |CMC |Materiat HB stopa/min callostrze cal
P Stal weglowa
01.1 |Niehartowane, 0.10-0.25% C 90-200 490-650 .006-.010
01.2 |Niehartowane, 0.25-0.55% C 125-225 P10R 490-650 .006-.010 004-.012
01.3 |Niehartowane, 0.55-0.80% C 150-225 460-590 .006-.010 ' ’
01.4 |Wysokoweglowa i weglowa stal narzedziowa 180-225 460-590 .006-.010
Stal niskostopowa
02.1 |Niehartowana 150-260 P10R 360-590 .006-.010 004-.012
02.2 |Po ulepszaniu cieplnym 220-400 230-425 .004-.008 ' ’
Odlewy staliwne
06.1 |Niestopowe 90-225 P10R 460-590 .006-.010 004-.012
06.2 |Niskostopowa 150-250 330-490 .006-.010 ' ’
Zeliwo ciagliwe
07.2 |Perlityczne 150-270 P10R 490-650 .006-.010 .004-.012
Zeliwo sferoidalne
09.2 |Perlityczne 200-300 P10R 360-620 .006-.010 .004-.012
F 108 SANDVIK
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Czesci zamienne

WYTACZANIE

CoroBore® 820

3 41)2) 52 6 72)

Cx-R820
HAxx-R820

i Podkfadka Podktadka Klucz do ustawiania, |
Wielkos¢ Sruba Klucz (mm) sprezysta Klucz (mm) sprezysta mm Sruba
A 3212 010-299 3021 010-030 (3.0) 3846 010-014 — 3021 012-015 1.5 -
B 3212 010-309 3021 010-040 (4.0) 3846 010-023 — 3021 012-015 1.5 -
C 3212 010-397 3021 010-050 (5.0) 3846 010-033 — 3021 012-015 1.5 -
D 3212 010-360 3021 010-050 (5.0) 3846 010-033 — 174.1-870 20 -
E 3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 3846 010-048 — 174.1-870 20 -
F 3212 010-462 3021 010-080 (8.0) 3846 010-069 - 5680 010-02 2.5 3212 010-462
G 3212 010-462 3021 010-080 (8.0) 3846 010-069 — 5680 010-02 2.5 3212010-462
H 3212 010-462 3021 010-080 (8.0) 3846 010-069 3021 010-100 (10) 3846 010-085 5680010-05 3.0 3212010-513
| 3212 010-462 3021 010-080 (8.0) 3846 010-069 3021 010-100 (10) 3846 010-085 5680010-05 3.0 3212010-513

8 9

Sruba regulacyjna Sruba regulacyjna

dla dla
Wielkos¢é R820x-AR R820x-BR Kotek prosty mm Wielkos¢
A 3214 020-207 3214 020-208 3111 020-462 4 4x24L
B 3214 020-208 3214 020-209 3111 020-514 5 5x26L
C 3214 020-207 3214 020-207 3111 020-566 6 6x32L
D 3214 020-258 3214 020-258 3111 020-618 8 8x35L
E 3214 020-259 3214 020-259 3111 020-670 10 10x45L
F 3214 020-310 3214 020-311 3111 020-721 12 12x50L
G 3214 020-311 3214 020-312 3111 020-721 12 12x50L
H 3214 020-362 3214 020-364 3111 020-773 16 16x60L
| 3214 020-362 3214 020-364 3111 020-773 16 16x60L
1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.
2) Do mocowania suwakéw CoroTurn® RC
3) Do mocowania suwakéw CoroTurn® 107
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WYTACZANIE

Czesci zamienne

CoroBore® 820

Mocowanie ptytki - CoroTurn® 107

1 21 3 4 5

) Plytka Sruba ptytki
Kat przystawienia |Suwaki Sruba ptytki Klucz (Torx Plus) podporowa podporowej Klucz (mm)
90° R820A-xR11SCFCO6A 5513 020-03 5680 046-03 (7IP) - - -
90° R820B-xR12SCFCO06A 5513 020-03 5680 046-03 (7IP) - - -
90° R820B-xR14SCFC09A 5513 020-09 5680 046-02 (15IP) - - -
90° R820C-xR16SCFCO09A 5513 020-09 5680 046-02 (15IP) - - -
90° R820C-xR18SCFC12A 5513 020-17 5680 046-02 (15IP) - - -
90° R820D-xR18SCFC09A 5513 020-09 5680 046-02 (15IP) - - -
90° R820D-xR18SCFC12A 5513 020-17 5680 046-02 (15IP) - - -
90° R820E-xR22SCFC12A 5513 020-17 5680 046-02 (15IP) - - -
90° R820F-xR24SCFC12A 5513 020-18 5680 046-02 (15IP) 5322 232-02 5512 090-03 5680 010-04 (4.0)
90° R820G-xR24SCFC12A 5513 020-18 5680 046-02 (15IP) 5322 232-02 5512 090-03 5680 010-04 (4.0)
90° R820H-xR26SCFC12A 5513 020-18 5680 046-02 (15IP) 5322 232-02 5512 090-03 5680 010-04 (4.0)
90° R8201-xR26SCFC12A 5513 020-18 5680 046-02 (15IP) 5322 232-02 5512 090-03 5680 010-04 (4.0)
75° R820A-xR11SCKCO06A 5513 020-03 5680 046-03 (7IP) - - -
75° R820B-xR12SCKC06A 5513 020-03 5680 046-03 (7IP) — — -
84° R820B-xR14SSYCO09A 5513 020-09 5680 046-02 (15IP) - - -
84° R820C-xR12SSYCO06A 5513 020-09 5680 046-02 (15IP) - - -
84° R820C-xR18SSYC12A 5513 020-17 5680 046-02 (15IP) - - -
84° R820D-xR18SSYCO09A 5513 020-09 5680 046-02 (15IP) - - -
84° R820D-xR18SSYC12A 5513 020-17 5680 046-02 (15IP) - - -
84° R820E-xR22SSYC12A 5513 020-17 5680 046-02 (15IP) - - -
84° R820F-xR24SSYC12A 5513 020-18 5680 046-02 (15IP) 5322 420-02 5512 090-03 5680 010-04 (4.0)
84° R820G-xR24SSYC12A 5513 020-18 5680 046-02 (15IP) 5322 420-02 5512 090-03 5680 010-04 (4.0)
84° R820H-xR26SSYC12A 5513 020-18 5680 046-02 (15IP) 5322 420-02 5512 090-03 5680 010-04 (4.0)
84° R8201-xR26SSYC12A 5513 020-18 5680 046-02 (15IP) 5322 420-02 5512 090-03 5680 010-04 (4.0)
95° R820A-xR11SCLCOBA 5513 020-03 5680 046-03 (7IP) - - -
95° R820B-xR12SCLCO6A 5513 020-03 5680 046-03 (7IP) - - -
95° R820B-xR14SCLCO9A 5513 020-09 5680 046-02 (15IP) - - -
95° R820C-xR16SCLC09A 5513 020-09 5680 046-02 (15IP) - - -
95° R820C-xR18SCLC12A 5513 020-17 5680 046-02 (15IP) - - -
95° R820D-xR18SCLC09A 5513 020-09 5680 046-02 (15IP) - - -
95° R820D-xR18SCLC12A 5513 020-17 5680 046-02 (15IP) - - -
95° R820E-xR22SCLC12A 5513 020-17 5680 046-02 (15IP) - - -
95° R820F-xR24SCLC12A 5513 020-18 5680 046-02 (15IP) 5322 232-02 5512 090-03 5680 010-04 (4.0)
95° R820G-xR24SCLC12A 5513 020-18 5680 046-02 (15IP) 5322 232-02 5512 090-03 5680 010-04 (4.0)
95° R820H-xR26SCLC12A 5513 020-18 5680 046-02 (15IP) 5322 232-02 5512 090-03 5680 010-04 (4.0)
95° R8201-xR26SCLC12A 5513 020-18 5680 046-02 (15IP) 5322 232-02 5512 090-03 5680 010-04 (4.0)

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.
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Czes$ci zamienne WYTACZANIE
CoroBore® 820
Mocowanie ptytki - CoroTurn® RC CoroTurn® RC na ptytki ceramiczne
4a  Kolek
4b Docisk
4c  Sprezyna dociskowa
>—® 4d  Sruba
4e  Plytka dociskowa E
4f Podkiadka
4g  Sruba
4h  Klucz (Torx)
Suwaki z dociskiem sztywnym CoroTurn® RC
1 2 31 4 4a 4b 4c 4d
Kat i Kompletny
przysta- Sruba ptytki  Plytka zestaw Sprezyna )
wienia Suwaki podporowej  podporowa Klucz (Torx Plus) dociskowy Kotek dociskowa Sruba Docisk
90° R820F-xR24DCFN12A 5513 020-02 5322 234-01 5680 046-02 (15IP) 5412 028-021 3113 030-307 5561 001-58 5512 086-02 5412 028-02
R820G-xR24DCFN12A |5513 020-02 5322 234-01 5680 046-02 (15IP) 5412 028-021 3113 030-307 5561 001-58 5512 086-02 5412 028-02
R820H-xR36DCFN16A |5513 020-07 5322 234-03 5680 046-06 (20IP) 5412 028-031 3113 030-307 5561 001-59 5512 086-03 5412 028-03
R8201-xR36DCFN16A  |5513 020-07 5322 234-03 5680 046-06 (20IP) 5412 028-031 3113 030-307 5561 001-59 5512 086-03 5412 028-03
84° R820F-xR24DSYN12A |5513 020-02 5322 425-01 5680 046-02 (15IP) 5412 028-021 3113 030-307 5561 001-58 5512 086-02 5412 028-02
R820G-xR24DSYN12A |5513 020-02 5322 425-01 5680 046-02 (15IP) 5412 028-021 3113 030-307 5561 001-58 5512 086-02 5412 028-02
R820H-xR36DSYN15A |5513 020-07 5322 425-03 5680 046-06 (20IP) 5412 028-031 3113 030-307 5561 001-59 5512 086-03 5412 028-03
R8201-xR36DSYN15A 5513 020-07 5322 425-03 5680 046-06 (20IP) 5412 028-031 3113 030-307 5561 001-59 5512 086-03 5412 028-03
95° R820F-xR24DCLN12A 5513 020-02 5322 234-01 5680 046-02 (15IP) 5412 028-021 3113 030-307 5561 001-58 5512 086-02 5412 028-02
R820G-xR24DCLN12A |5513 020-02 5322 234-01 5680 046-02 (15IP) 5412 028-021 3113 030-307 5561 001-58 5512 086-02 5412 028-02
R820H-xR36DCLN16A |5513 020-07 5322 234-03 5680 046-06 (20IP) 5412 028-031 3113 030-307 5561 001-59 5512 086-03 5412 028-03
R8201-xR36DCLN16A 5513 020-07 5322 234-03 5680 046-06 (20IP) 5412 028-031 3113 030-307 5561 001-59 5512 086-03 5412 028-03

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.

Docisk sztywny CoroTurn® RC do ptytek ceramicznych G
1 2 30 4 Kompletny zestaw dociskowy (cze$¢ numer 4)
zawiera:

Kat Kompletny F-G H-l

przysta- Sruba plytki Plytka podporowa zestaw 4a 3113 030 -307 4a 3113 030-307

wienia Suwaki podporowe;j (dla ptytki o grubosci) Klucz (Torx Plus) dociskowy 4b 5412 034-02 4b 5412 034-03

90° R820F-xR24DCFN12A |5513 020-02 5322 234-02 (7.94) 5680 046-02 (15IP) 5412 034-0212 |4c 5661 001-58 4c 5561 001-59
R820G-xR24DCFN12A 5412 032-0213) |4d 5512 086-02 4d 5512 086-03
R820H-xR36DCFN16A |5513 020-07 5322 234-04 (7.94) 5680 046-06 (20IP) 5412 034-0312 |4e 5192 030-02 4e 5192 030-03
R820I-xR36DCFN16A 5412 032-0313 |4f 5411 012-01 4f 5411 012-01

84° R820F-xR24DSYN12A |5513 020-02 5322 425-02 (7.94) 5680 046-02 (15IP) 5412 034-0212 |4g 5212 097-01 4g 5512 097-01
R820G-xR24DSYN12A 5412 032-0213) |4h 5680 051-02 (7IP) 4h 5680 051-02 (7IP)
R820H-xR36DSYN15A 5412 034-0312)
R820I-xR36DSYN15A  |5513 020-07 5322 425-05 (7.94) 5680 046-06 (20IP) 5412 032-0313)

95° R820F-xR24DCLN12A |5513 020-02 5322 234-02 (7.94) 5680 046-02 (15IP) 5412 034-0212) Wyposazenie dodatkowe
R820G-xR24DCLN12A 5412 032-0213) |4b3) 5412 032-03 4b% 5412 032-03
R820H-xR36DCLN16A |5513 020-07 5322 234-04 (7.94) 5680 046-06 (20IP) 5412 034-0312)
R820I-xR36DCLN16A 5412 032-0313

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie. _j

2) Zestaw dociskowy do ptytek ptaskich bez otworu.
3) Zestaw dociskowy do ptytek ptaskich z otworem.
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WYTACZANIE Czesci zamienne

CoroBore® 820 XL

Adapter nasadzany 1 21

Wielko$¢ adaptera Sruba Klucz (mm)

3 4 5

Podktadka Sruba Klucz (mm)

nasadzanego M, Ni O 3212 010-569

3021 010-140 (14.0) 3411 012-170

3212 010-462 3021 010-080 (8.0)

6 7 8" 91 10 11

Zestaw podkiadek

Podktadka sprezysta Zestaw kotkéw ograniczajacych

Klucz (mm) Sruba

Klucz (mm)

3846 010-069 5552 047-01 5335 001-01 3021 010-050 (5.0) 3214 010-355 3021 010-030 (3.0)
Adapter nasadzany 21) 3 12 13 141
Wielkos¢ adaptera Klucz (mm) Podktadka Sruba Sruba Klucz
nasadzanego P, QiR 3021 010-140 (14.0) 3411 012-170 3212 010-572 3212 010-518 3021 010-100 (10.0)
15 16 17 18 19 20
Podktadka Sruba Klucz Zestaw kotkow Kotek zabierajacy ~ Sruba
3411 012-130 3214 010-406 3021 010-040 (4.0) 5552 047-02 3193 110-050 3212 010-511
Przedtuzenie adaptera nasadzanego|4 51 6 8" 91

i Zestaw podktadek

Sruba Klucz (mm) Podkiadka sprezysta ograniczajgcych Klucz (mm)
A35-RXLS24-A 060 3212 010-462 3021 010-080 (8.0) 3846 010-069 5335 001-01 3021 010-050 (5.0)
Suwak 21 221 23 24

Sruba Klucz (mm) Zestaw mocowania klinowego Pierscien zabezpieczajgcy
S24-R820XLS12-012 3214 020-368 265.2-817 (3.0) 5332 070-01 3421 110-009
Whktadka 51 6 25

Klucz (mm) Podktadka sprezysta Sruba

S$12-R820XLR40 3021 010-080 (8.0) 3846 010-069

3212 010-461

8. Zestaw podktadek 91 26
ograniczajacych? Klucz (mm) Sruba

27
Podktadka

5335 001-01 3021 010-050 (5.0) 3212 010-359

3411 011-064

1) Wyposazenie dodatkowe — musi by¢ zamawiane oddzielnie.
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Czes$ci zamienne WYTACZANIE

CoroBore® 820 XL

Mocowanie plytki - CoroTurn® 107

Kat 1 21
Kat przystawienia przystawie i
I1ISO: nia ANSI:  Wkiadka Sruba ptytki Klucz (Torx Plus)
90° 0° S12-R820XLR40SCFC12  |5513 020-18 5680 046-02 (15IP)
90° 0° S$12-R820XLR40STFC22
84° 6° S12-R820XLR40SSYC12
3 4 51 E
Ptytka podporowa Sruba plytki podporowej Klucz (mm)
5322 232-02 5512 090-03 5680 010-040 (4.0)
1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.
Mocowanie ptlytki - CoroTurn® RC
Kat Kat 1 2 31
przystawienia  przystawie Sruba plytki
@ 1SO: nia ANSI:  Wkitadka podporowej Ptytka podporowa  Klucz (Torx Plus)

90° 0° S12-R820XLR40DCFN19 |5513 020-07 5322 236-01 5680 046-06 (20IP)
84° 6° S12-R820XLR40DSYN15 |5513 020-07 5322 425-03 5680 046-06 (20IP)

>‘® 4 4a 4b 4c 4d

Kompletny zestaw Sprezyna
dociskowy Kotek dociskowa Sruba Docisk

5412 028-041 3113 030-307 5561 001-59 5512 086-03 5412 028-04
5412 028-031 3113 030-307 5561 001-59 5512 086-03 5412 028-03

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.

Docisk sztywny CoroTurn® RC do plytek ceramicznych
1 2 310 4
Kat Kat
@ przysta- przysta )
wienia  wienia Sruba ptytki Plytka podporowa Kompletny zestaw
I1ISO: ANSI:  Wkiadka podporowej (dla ptytki o grubosci) Klucz (Torx Plus) dociskowy
84° 6° S12- 5513 020-07 5322 425-05 (7.94) 5680 046-06 (20IP) 5412 034-0312
R820XLR40DSYN15 5412 032-0313)

650

Kompletny zestaw dociskowy (cze$¢ numer 4) zawiera:

4a 4b2 4b3) 4c 4d 4e 4f 49 4h

3113 030 -307 5412 034-02 5412 032-03 5661 001-58 5512 086-02 5192 030-02 5411 012-01 5212 097-01 5680 051-02 (7IP)
) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.

2) Zestaw dociskowy do ptytek ptaskich bez otworu.
3) Zestaw dociskowy do plytek ptaskich z otworem.
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WYTACZANIE

Czesci zamienne

DuoBore™
391.68A oraz 391.69A
Srednica wytaczania 25-150 mm

Adapter

Wielkos¢

—_

Sruba

Klucz (mm)

Klucz (mm)

Dysza

6

Sruba
regulacyjna

Klucz (mm)

~NOoO O OON -

3212 010-299
3212 010-299
3212 010-299
3212 010-309
3212 010-361
3212 010-396
3212 010-412

3021 010-030 (3.0)
3021 010-030 (3.0)
3021 010-030 (3.0)
3021 010-040 (4.0)
3021 010-050 (5.0)
3021 010-050 (5.0)
3021 010-060 (6.0)

3212 010-462
3212 010-513

3021 010-080 (8.0)
3021 010-100 (10.0)

5691 040-03
5691 040-03
5691 040-01
5691 040-01
5691 040-01
5691 029-08
5691 029-09

5514 060-09
5514 060-01
5514 060-10
5514 060-10
5514 060-11
5514 060-12
5514 060-13

174.1-870 (2.0)
174.1-870 (2.0)
174.1-870 (2.0)
174.1-870 (2.0)
174.1-870 (2.0)

3021 010-025 (2.5)
3021 010-030 (3.0)

Adapter

Wielkos¢

[ee]

Kotek mocujgcy

99

Podktadka

102)

Podktadka

~NOoO O WON -

3113 025-305
3113 025-305
3113 025-305
3113 025-305
3113 025-406
3113 025-457
3113 025-457

3411 012-043
3411 012-043
3411 012-043
3411 012-053
3411 012-064
3411 012-064
3411 012-084

3411 012-105
3411 012-130

1

3

F 114

) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢é zamawiane oddzielnie.
2) Do mocowania suwakéw CoroTurn® RC.
) Do mocowania suwakéw CoroTurn® 107.
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Czesci zamienne

WYTACZANIE

DuoBore™
391.68A

Srednica wytaczania 148 - 270 mm (wersja z wktadka)

1 21 3 41) 5 61
Wiel- | | i
Adapter kos¢ |Sruba Klucz (mm) Sruba regulacyjna Klucz (mm) Dysza Podktadka
C8-391.68A- 8 3212 010-463 3021 010-080 (8.0) 5514 060-14 3021 010-030 (3.0) 5691 029-10 3411 012-105
7 81 9 10 111

Sruba plytki

Wktadka Sruba ptytki Klucz (Torx Plus) Ptytka podporowa podporowej Klucz (Torx Plus)
391.68A-8-T16 A 5513 020-01 5680 049-02 (15IP) 5322 320-01 5512 090-01 5680 049-01 (15IP)
391.68A-8-T22 A 5513 020-18 5680 049-02 (15IP) 5322 320-02 5512 090-03 5680 049-02 (15IP)
391.68B-8-S12 A 5513 020-18 5680 049-02 (15IP) 5322 420-02 5512 090-03 5680 049-02 (15IP)
12 131 14 15 161
Wkiadka Sruba regulacyjna Klucz (mm) Sruba mocujaca Podkiadka Klucz (mm)
391.68A-8-T16 A 3214 010-357 174.1-864 3.0 434.9-830 3411 011-084 3021 010-050 5.0
391.68A-8-T22 A 3214 010-357 174.1-864 3.0 434.9-830 3411 011-084 3021 010-050 5.0
391.68B-8-S12 A 3214 010-357 174.1-864 3.0 434.9-830 3411 011-084 3021 010-050 5.0
17
Suwak Kotek mocujacy
391.68x 3113 025-559
1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.
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WYTACZANIE Czesci zamienne

Adapter z mocowaniem trzpieniowym DuoBore®
393.69A

393.69A-7-27 060A
393.69A-7-32 060A

10d - 10OH

1 27 3 4 5 67 7 8
Redukcja . ] Sruba
Dysza dyszy Sruba Sruba regulacyjna Klucz (mm) Klucz (mm) Podktadka

5691 029-03 5691 025-02 3212 010-416 3212 010-412 5514 060-13 3021 010-060 (6.0) 174.1-864 (3.0) 3411 012-084

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.

Duobore™
Mocowanie plytki - CoroTurn® 107
Suwaki 1 21 3 4 51
) Plytka Sruba plytki
90° Sruba plytki Klucz (Torx Plus) podporowa podporowej Klucz (mm)

391.68A-1-032 13 C06 B 5513 020-03 5680 046-03 (7IP)  — - -
391.68A-2-038 13 C06 B
391.68A-3-047 16 T11 B

391.68F-3-047 16 TC11 B |5513 020-03 5680 046-03 (7IP)  — - -

391.68A-4-056 24 T16 B 5513 020-10 5680 046-02 (15IP) — - -
391.68A-5-070 26 T16 B
391.68A-6-084 30 T16 B

391.68A-6-101 30 T16 B 5513 020-01 5680 046-02 (15IP) 5322 320-01 5512 090-01 5680 010-01 (3.5)
391.68A-7-12540 T16 B
391.68A-7-15040 T16 B

391.68A-6-101 41 T22 B 5513 020-07 5680 046-06 (201P)

391.68A-7-125 40 T22 B 5513 020-18 5680 046-02 (15IP) 5322 320-02 5512 090-03 3021 010-040 (4.0)
391.68A-7-150 40 T22 B

75°

391.68B-1-032 13 C06 B 5513 020-03 5680 046-03 (7IP)  — - N
391.68B-2-038 13 C06 B
391.68B-3-047 16 C06 B

391.68B-4-056 24 S09 B 5513 020-09 5680 046-02 (15IP) — - -
391.68B-5-070 26 S09 B

391.68B-6-084 30 S12 B 5513 020-17 5680 046-02 (15IP) — - N
391.68B-6-10141S12B

391.68B-7-12540 S12 B 5513 020-18 5680 046-02 (15IP) 5322 420-02 5512 090-03 3021 010-040
391.68B-7-150 40 S12 B

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢é zamawiane oddzielnie.
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Czes$ci zamienne WYTACZANIE

DuoBore™
Mocowanie ptytki - CoroTurn® RC CoroTurn® RC na plytki ceramiczne
4a  Kotek
4b  Docisk
4c sgfelzyna dociskowa
4d  Srub
> ( : ) ( :) { 4e P:;thz dociskowa
4f Podktadk
4g S?ubaa ) E
4h  Klucz (Torx)

656

Suwaki z dociskiem sztywnym CoroTurn® RC

Suwaki 1 2 30 4 4a 4b 4c 4d
| Kompletny
Sruba ptytki Plytka zestaw Sprezyna )
90° (0°) podporowej podporowa Klucz (Torx Plus) dociskowy Kotek dociskowa Sruba Docisk

391.68F-6-084 36 C12 B |5513 020-02 5322 234-01 5680 049-02 (15IP) 5412 028-021 3113 030-307 5561 001-58 5512 086-02 5412 028-02
391.68F-6-101 36 C12 B
391.68F-7-125 40 C12 B
391.68F-7-150 40 C12 B
391.68F-7-12540 C16 B |5513 020-07 5322 234-03 5680 049-03 (9IP) 5412 028-031 3113 030-307 5561 001-59 5512 086-03 5412 028-03
391.68F-7-150 40 C16 B
84° (6°)

391.68D-6-084 36 S12 B 5513 020-02 5322 425-01 5680 049-02 (15IP) 5412 028-021 3113 030-307 5561 001-58 5512 086-02 5412 028-02
391.68D-6-101 36 S12 B
391.68D-7-12540 S12 B
391.68D-7-150 40 S12 B
391.68D-7-125 44 S15 B 5513 020-07 5322 425-03 5680 049-03 (9IP) 5412 028-031 3113 030-307 5561 001-59 5512 086-03 5412 028-03
391.68D-7-150 44 S15 B

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢é zamawiane oddzielnie.

Docisk sztywny CoroTurn® RC do ptytek ceramicznych
2 30

Suwaki 1 Kompletny zestaw dociskowy (cze$¢é numer 4) zawiera:
Czescai Suwaki
) Plytka zamienne
Sruba ptytki  podporowa (dla Kompletny zestaw 90(0)° /C12A  90(0)° 16A 84(6)°/S12A
90° (0°) podporowej  grubosci ptytki) Klucz (Torx Plus) dociskowy
391.68C-6-084 36 C12 B 5513 020-02 5322 234-02 5680 049-02 5412 034-0212  |4a 3113 030-307 3113 030-307 3113 030-307
391.68C-6-10136 C12 B (7.94) (151P) 5412 032-0213)  |4b 5412 034-02 5412 034-03 5412 034-02
391.68C-7-12540C12 B 4c 5661 001-58 5661 001-59 5661 001-58
391.68C-7-15040 C12 B 4d 5512 086-02 5512 086-03 5512 086-02
391.68C-7-12540C16 B 5513 020-07 5322 234-04 5680 049-03 5412 034-0312  |4e 5192 030-02 5192 030-03 5192 030-02
391.68C-7-15040 C16 B (7.94) (9IP) 5412 032-0313)  |4f 5411 012-01 5411 012-01 5411 012-01
84° (6°) 49 5512 097-01 5512 097-01 5512 097-01
4h 5680 051-02 5680 051-02 5680 051-02
391.68D-6-084 36 S12 B 5513 020-02 5322 425-02 5680 049-02 5412 034-0212)
391.68D-6-101 36 S12 B (7.94) (151P) 5412 032-0213) Wyposazenie
391.68D-7-125 40 S12 B 4b3) 5412 032-03 5412 032-03 5412 032-03
391.68D-7-150 40 S12 B
Ptytka podporowa (dla grubosci ptytki) _j
5322 234-01 5322 234-03 5322 425-01
(4.76) (6.35) (4.76)

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.
2) Zestaw dociskowy dla ptytek ptaskich bez otworu
3) Zestaw dociskowy do ptytek ptaskich z otworem.
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WYTACZANIE Czesci zamienne

Narzedzia do ciezkiego wytaczania R391.B...R, Dc 150-300 mm

10d - 10OH

Adapter
C8-R391.B11R-B 070A |1 2 3 4 5 6 72
C8-R391.B12R-C 070A
C8-R822S17-AL 070A
) Sruba nastawiania  Sruba nastawiania
Suwak rozszerzajacy Podktadka Sruba Klucz (mm) osiowego promieniowego Klucz (mm) Redukcja dyszy
R391.B04R-2515 3411 013-105 3212 010-462 3021 010-080 (8.0) 5519 026-06 5519 026-06 3021 010-040 (4.0) 5691 025-01
R391.B0O3R-3015 3411 013-105 3212 010-462 3021 010-080 (8.0) 5519 026-06 5519 026-06 3021 010-040 (4.0) 5691 025-01
1) Nalezy umiesci¢ pomiedzy wktadkg a suwakiem w przypadku wytaczania stopniowego.
2) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.
Wktadki
T-Max P
1 2 33) 4 5 6
Opcjonalna
0 ) Plytka Kotek ptytki Przebijak ptytka
I LJ 2 |Dzwignia Sruba Klucz (mm) podporowa podporowej montazowy |podporowa
PTGNL 20CA-22 22 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 (3.0) 179.3-852M"  174.3-861 174.3-871 179.3-853M2
PSRNL 20CA-15 15 438.3-840 438.3-831 174.1-864 (3.0) 174.3-857 174.3-864 174.3-873 |-
L441.31-2030-1911 19 |174.3-849M 174.3-835 3021 010-040 (4.0) 171.31-851M  174.3-868 174.3-872 |-
7 83) 9 10 113) 124
Ao g
1= 1 |Sruba Klucz (mm) Sruba Podkfadka Klucz (mm) Sruba
PTGNL 20CA-22 22 438.3-821 174.1-863 (2.5) 3212 010-412 3411 011-084 3021 010-060 (6.0) 438.3-828
PSRNL 20CA-15 15
1. 441.31-2030-1911 19 - 3212 010-412 3411 011-084 3021 010-060 (6.0) 438.3-328

1) Dlaptytek zre =1.2i 1.6 mm.
J 2) Dlaptytek zr.=0.41 0.8 mm.
3) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.
4) Stosowany jedynie dla ciezkiego wytaczania przy D; 250-550 mm
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RUI - FUL

Czes$ci zamienne WYTACZANIE

Narzedzia do ciezkiego wytaczania R391.B, Dc 250-550 mm

Narzedzia wycofywane

Adapter
R391.B01R-40 D 053A 1 2 30 41 51 6
R391.B02R-40 E 053A
R391.B02R-40 F 053A

Suwak rozszerzajacy Podkiadka Sruba Klucz (mm) Kotek zabierajacy ~Sruba Klucz (mm)
R391.B05R-3015 3411 010-105 3212 010-462 3021 010-080 (8.0) 5631 052-01 3212 010-361 3021 010-060 (6.0)
R391.B02R-2012A 3411 010-105 3212 010-461 3021 010-080 (8.0) 5631 052-01 3212 010-361 3021 010-060 (6.0)

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢é zamawiane oddzielnie.

Wkiadki
Mocowanie ptytki - CoroTurn® 107

Regulacja i ustawianie

CoroTurn® 107 1 23) 3 4
=1 |Sruba plytki Klucz (Torx Plus) Plytka podporowa  Sruba plytki podporowe;j Dodatkowy klucz (Torx Plus)
L430.5A-2520-22 | 22 [5513 020-18 5680 049-02 (15IP) 5322 320-02 5512 090-03 5680 046-02 (15IP)
T-Max P 6 7 83 9 10 1 .
Opcjonalna
O 0 ) Plytka Kotek ptytki Przebijak plytka
[ Il - |Dzwignia Sruba Klucz (mm) podporowa podporowej montazowy podporowa
PTGNL 20CA-22 22 174.3-841M  174.3-821  174.1-864 (3.0) 179.3-852M"  174.3-861 174.3-871 179.3-853M2)
PSRNL 20CA-15 15 438.3-840 438.3-831  174.1-864 (3.0) 174.3-857 174.3-864 174.3-872 -
L441.31-2030-1911 19 |174.3-849M  174.3-835 3021 010-040 (4.0) 171.31-851M  174.3-868 174.3-873 -
Regulacja i ustawianie 12 133 14 15 163 17 J
O O | . .
[ Il Il |Sruba Klucz (mm) Sruba Podkiadka Klucz (mm) Sruba
T-Max P
PTGNL 20CA-22 22 438.3-821 174.1-863 (2.5) 3212 010-412 3411 011-084 3021 010-060 (6.0) 438.3-839
PSRNL 20CA-15 15 438.3-821 174.1-863 (2.5) 3212 010-412 3411 011-084 3021 010-060 (6.0) 438.3-839
L441.31-2030-1911 19 |- - 3212 010-412 3411 011-084 3021 010-060 (6.0) -
CoroTurn® 107
L430.5A-2520-22 22 434.9-836 174.1-870 (1.98) 3212 010-412 3411 011-084 3021 010-060 (6.0) 438.3-828

3) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.



WYTACZANIE Czesci zamienne

CoroBore® 825

Zakres wytaczania 19 - 167 mm (0.748 - 6.953 cala)

10d - 10OH

5 6"
E Wktadka Sruba ptytki Klucz
R825A 5513 020-28 5680 051-01 (6IP)
R825B 5513 020-05 5680 046-03 (71P)
R825C TC/TP11 5513 020-03 5680 046-03 (71P)
R825C CC09 5513 020-09 5680 046-02 (151P)
Srednica wytaczania 1 2 3" 41
mm (cale) Sruba do
Wielko | ) przedtuzenia
$¢  |Sruba do wkiadki Sruba blokujaca Klucz (mm) Klucz (mm) suwaka
19 - 23 (.748 - .906) A |5513 010-06 5519 026-09 5680 012-02 (2.0) 5680 012-02 (2.0) 5513 010-09
23 - 29 (.906 - 1.142) A 5513 010-06 5519 026-09 5680 012-02 (2.0) 5680 012-02 (2.0) 5513 010-09
28 - 36 (1.102 - 1.417) A |5513 010-06 5519 026-11 265.2-815 (2.5) 5680 012-02 (2.0) 5513 010-09
35-45(1.378-1.772) B 5513 010-07 5519 026-12 265.2-817 (3.0) 265.2-817 (3.0) 5513 010-10
44 - 56 (1.732 - 2.205) B 5513 010-07 437.5-822 265.2-817 (3.0) 265.2-817 (3.0) 5513 010-10
55 -70 (2.165 - 2.756) C |5513 010-08 5519 026-10 265.2-821 (4.0) 265.2-821 (4.0) 5513 010-11
69 - 87 (2.717 - 3.425) C |5513010-08 470-872 265.2-821 (4.0) 265.2-821 (4.0) 5513 010-11
86 - 167 (3.386 - 6.575) C |5513010-08 470-873 265.2-821 (4.0) 265.2-821 (4.0) 5513 010-11
1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢é zamawiane oddzielnie.
CoroBore® 825/CoroBore® 826
Zakres wytaczania 150 - 315 mm (5.906 - 12.401 cali)
6
Wykanczajaca i .
gtowica wytaczarska |Sruba do wkiadki Sruba blokujaca Klucz (mm) Podkfadka
A34-R825C/826C 5513 010-08 5519 026-10 265.2-821 (4.0) 3411 010-064
J 4 51
Wkiadka Sruba plytki Klucz (Torx Plus)
R825C TC/TP11 5513 020-03 5680 046-03 (7IP)
R825C CC09 5513020-09 5680 046-02 (15IP)
7 81" 9 10 11 12 131 14
Oprawka Sruba Klucz (mm) Podkfadka Sruba Klucz (mm) Sruba Klucz (mm) O-ring
C6-R825S 3212 010-462 3021 010-080 (8.0) 3411 013-105 3212 010-360 3021 010-050 (5.0) 3214 010-355 3021 010-030 (3.0) 3671 010-016
C8-R391.B 3212 010-462 3021 010-080 (8.0) 3411 013-105 3212 010-360 3021 010-050 (5.0) 3214 010-355 3021 010-030 (3.0) 3671 010-016
C8-R822S 3212 010-462 3021 010-080 (8.0) 3411 013-105 3212 010-360 3021 010-050 (5.0) 3214 010-355 3021 010-030 (3.0) 3671 010-016

1) Wyposazenie dodatkowe, musi byé zamawiane oddzielnie.



RUI - FUL

Czes$ci zamienne WYTACZANIE

CoroBore® 825

Zakres wytaczania 250 - 581,6 mm
Z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa.

1 2 3 4 5 6
Suwak ) )
rozszerzajacy Sruba Klucz (mm) Podkfadka Sruba Klucz (mm) Podkfadka
R391.B01F-020 |3212 010-462 3021 010-080 (8.0) 3411 010-105 3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 3411 011-084
7 8 91 100 1 122 133
Suwak
rozszerzajacy Sruba Klucz (mm) Kotek zabierajacy Sruba Klucz (mm) Oprawka Varilock Tuleja
R391.B01F-020 [3212 010-463 3021 010-080 (8.0) 5631 052-01 3212 010-361 3021 010-060 (6.0) 391.610-40 80 053 5541 018-01

1 Do uzycia z adapterami Varilock. Nalezy zamawia¢ oddzielnie.
2 Oprawka Varilock. Musi by¢ zamawiana oddzielnie.
3 Do zastosowania z trzpieniem frezarskim. Musi by¢é zamawiane oddzielnie.

Zakres wytaczania 250 - 981,6 mm

Z zewnetrznym doptywem chiodziwa

Wytaczadio
1 2 3 4 5
Suwak Kotek
rozszerzajacy zabierajacy Sruba Klucz (mm) Sruba Klucz (mm)

391.B01F-020 5631 052-01 3212 010-361 3021 010-050 (5.

0) 3212 010-413 3021 010-060 (6.0)

6 7 82)

Suwak
rozszerzajacy Podktadka Oprawka Varilock  Tuleja

9 10

Sruba Klucz (mm)

391.B01F-020 3411 011-084  391.610-40 80 053 5541 018-01

3212 010-411 3021 010-060 (6.0)

1) Oprawka Varilock. Musi by¢ zamawiana oddzielnie.

CoroBore® 825

Wykanczajaca gtowica wytaczarska i wktadka

2) Do zastosowania z trzpieniem frezarskim. Musi by¢ zamawiane oddzielnie.

1 2 31
Wykanczajaca Sruba do )
gtowica wytaczarska |wktadki Sruba blokujgca Klucz (mm)

A28-R825C-046025A (5513 010-08 5519 026-10 265.2-821 (4.0)

4 51

Wktadka Sruba plytki Klucz (Torx Plus)

A28-R825C-046025A {5513 020-03 5680 046-03

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.
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WYTACZANIE Czesci zamienne

CoroBore® 825 XL/CoroBore® 826 XL

Adapter nasadzany 1 21 3 4 51)
Wielkos¢ adaptera Sruba Klucz (mm) Podktadka Sruba Klucz (mm)
nasadzanego M, Ni O 3212 010-569 3021 010-140 (14) 3411 012-170 3212 010-462 3021 010-080 (8.0)
6 7 81 91 10 111

Zestaw podktadek 3
Podktadka sprezysta Zestaw kotkdéw ograniczajacych Klucz (mm) Sruba Klucz (mm)

3846 010-069 5552 047-01 5335 001-01 3021 010-050 (5.0) 3214 010-355 3021 010-030 (3.0)
Adapter nasadzany 21 3 12 13 141
Wielko$¢ adaptera Klucz (mm) Podktadka Sruba Sruba Klucz
nasadzanego P, Qi R 3021 010-140 (14.0) 3411 012-170 3212 010-572 3212 010-518 3021 010-100 (10.0)
15 16 171 18 19 20
Podktadka Sruba Klucz Zestaw kotkow Kotek zabierajgcy Sruba
3411 012-130 3214 010-406 3021 010-040 (4.0) 5552 047-02 3193 110-050 3212 010-511
Przedtuzenie adaptera nasadzanego|4 51) 6 8" 91

. Zestaw podktadek

Sruba Klucz (mm) Podktadka sprezysta ograniczajacych Klucz (mm)
A35-RXLS24-A 060 3212 010-462 3021 010-080 (8.0) 3846 010-069 5335 001-01 3021 010-050 (5.0)
Wkiadka 29 301 Suwak 21 221

Sruba plytki Klucz (Torx Plus) Sruba Klucz (mm)

R825C TC..1103, TC..1102, TP..11 5513 020-03 5680 046-03 (7IP) S24-R820XLS12-012 (3214 020-368 265.2-817 (3.0)
R825C CC..09T3 5513 020-09 5680 046-02 (151P)
Wykanczajaca gtowica |91 23 24 257 26 27 28
wytaczarska
A34-R825C... Sruba do Sruba ) Uszczelnienie typu
A34-R826C... Klucz (mm) wkiadki blokujgca Klucz (mm) Sruba Podkiadka O-ring

3021 010-050 (5) 5513 010-08 5519 026-10  265.2-021 3212 010-360 3411 010-064 3671 010-016
8. Zestaw podkfadek ograniczajacych’) |91) 31 32

Klucz (mm) Sruba Podktadka

5335 001-01 3021 010-050 (5) 3212 010-359 3411 011-064

1) Wyposazenie dodatkowe — musi by¢ zamawiane oddzielnie.

SANDVIK
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Czes$ci zamienne WYTACZANIE

Oprawki CoroBore® XL

Czesci zamienne do uchwytéw CoroBore XL

Coromant Capto® Uchwyty podstawowe Trzpien centrujacy
Cx-391.XL 392.644/645/646XL 392.647XL
1 2 31 4 51
Uchwyt Kotek zabierajacy |Sruba Klucz (mm) Sruba Klucz (mm)
Cx-391.XL 3193 110-060 3212 010-511 3021 010-100 (10) |- -
392.644XL, 392.646XL, A392.645XL 3193 110-060 3212 010-511 3021 010-100 (10)  |3214 010-406 3021 010-040 (4)

) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.

10 21 31
Trzpien centrujgcy Sruba (do adaptera nasadzanego |Sruba (do adaptera nasadzanego |Klucz (cala)
wielkosci M, N'i O) wielkosci P, Q i R)
392.647XL-5040 2) 2) 2)
A392.647XL-5040 3212 031-762 3212 031-766 (1/2")

) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.
2 Sruby metryczne s dostarczane razem z adapterem nasadzanym do wytaczania - patrz strona F49

Zestaw podkiadek
[0 2 31
Zestaw podktadek 2 Sruba Klucz
5549 128-50 3213 011-256 3021 010-025 (2.5)

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.
2We wszystkich uchwytach podstawowych CoroBore XL kotnierz posiada otwory gwintowane i zostat oszlifowany po

stronie obrabiarki umozliwiajac w razie potrzeby zamocowanie podktadki w celu poprawy stabilnosci. Podktadke nalezy G
zamowi¢ osobno i zeszlifowaé odpowiednio do typu obrabiarki i uchwytu - patrz strony F49 i F122.
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WYTACZANIE

Czesci zamienne

Wykanczajaca gtowica wytaczarska

Cx-391.37A
Cx-391.37B
392.410 37A
392.410 37B

Srednica chwytu

dmm mm (cale)

Sruba blokujaca

Sruba wytaczaka Klucz (mm)

3214 010-407
3214 010-408
3214 010-458
3214 010-458

12 (472) 5519 026-10
16 (.630) 470-872
20 (.787) 5519 026-07
25 (.984) 470-874

265.2-821 (4.0)
265.2-821 (4.0)

5680 017-04 (5.0)
5680 017-04 (5.0)

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.

Wytaczaki do wykanczajacych gtowic wytaczarskich

F 124

1 20

Typ wytaczaka Sruba plytki Klucz

R429U-A16-08028 TCO6A 5513 020-44 5680 051-01 (6IP)
R429U-A16-11039 TCO6A 5513 020-44 5680 051-01 (61P)
R429U-A16-14049 TC0O9A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A16-17056 TCO9A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A16-20056TC09A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A16-23056 TCO9A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A16-26056 TCO9A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A20-17060 TCO9A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A20-20070 TC09A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A20-23070 TCO09A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A20-26070 TCO9A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A25-23081 TCO09A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A25-26088 TC09A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A25-29088 TCO9A 5513 020-03 5680 046-03 (7IP)
R429U-A25-32088 TCO09A 5513 020-03 5680 046-03 (7IP)
R429.90-08-024-06-AB 5513 020-28 5680 051-01 (61P)
R429.90-11-033-06-AC 5513 020-27 5680 051-01 (61P)
R429.90-14-040-09-AC 5513 020-05 5680 051-02 (7IP)
R429.90-17-040-09-AC 5513 020-05 5680 051-02 (7IP)
R429.90-20-040-09-AC 5513 020-05 5680 051-02 (7IP)
R429.91-06-049-06-AA 5513 020-28 5680 051-01 (61P)
R429.91-08-059-06-AA 5513 020-27 5680 051-01 (61P)
R429.91-10-079-09-AA 5513 020-05 5680 046-03 (7IP)
R429.91-12-099-09-AA 5513 020-05 5680 046-03 (7IP)
R429.91-16-109-11-AA 5513 020-05 5680 046-03 (7IP)
R429U-A08-024TPOBA 5513 020-44 5680 051-01 (6IP)
R429U-A11-033TP0OBA 5513 020-44 5680 051-01 (61P)
R429U-A14-040TP09A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A17-040TP0O9A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A20-040TP09A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A12-08040TPO6A 5513 020-44 5680 051-01 (61P)
R429U-A12-11055TP06A 5513 020-44 5680 051-01 (61P)
R429U-A12-14060TP0O9A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A12-17060TP09A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A12-20060TP09A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A16-08040TP0O6A 5513 020-44 5680 051-01 (61P)
R429U-A16-11055TP06A 5513 020-44 5680 051-01 (6IP)
R429U-A16-14070TP0O9A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A16-17080TP09A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A16-20080TP0O9A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A16-23080TP09A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)
R429U-A16-26080TP09A 5513 020-47 5680 046-03 (7IP)

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.
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Czesci zamienne

WYTACZANIE

Wykanczajgca wkiladka wytaczarska R/L148C

R/L148C 1 2 3 4 51 Wyposazenie dodatkowe1)
Wielko$¢ ptytki
Uchwyt
I mocujacy/
- = |Sruba ptytki Klucz (Torx Plus) Klucz ustawczy Sruba mocujaca  Klucz (mm) Wkretak (Torx Plus) naprawczy
06 (1.2) 5513 020-27 5680 051-01 (6IP) 148C-840-10 5513 020-04 5680 046-04 (9IP) 5680 046-08 (61P) 148A-201
09 (1.8) 5513 020-05 5680 051-02 (7IP) 148C-840-13 5513 020-04 5680 046-04 (9IP) 5680 046-03 (7IP) 148A-202
11(2) 5513 020-03 5680 051-01 (7IP) 148C-840-15 5513 020-29 5680 046-02 (15IP) 5680 046-03 (7IP) 148A-203
16 (2) 5513 020-10 5680 049-01 (15IP) 148C-840-22 3213 010-349 174.1-864 (3.0) 5680 046-02 (15IP) 148A-204
06 (2)|5513 020-03 5680 051-02 (7IP) 148C-840-10 5513 020-04 5680 046-04 (9IP) 5680 046-03 (7IP) 148A-201

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.
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WYTACZANIE Czesci zamienne

Wykanczajace wytaczadta jednoostrzowe 391.38A i 391.39A

Srednica otworu 25.0-103.5 mm (0.984-4.075 cala)

Oprawka 391.38A

21 3 41

Srednica Sruba do ) Vngrth]%snct:u

wytaczania wkiadki Klucz (mm) Sruba blokujaca m Klucz (mm)
25.0-355 5514 042-05 265.2-815 (2.5) 5519 026-04 1.2 265.2-815 (2.5)
(0.984 - 1.398)

34.5-50.5 5514 042-05 265.2-815 (2.5) 5519 026-05 1.2 265.2-815 (2.5)
(1.358 - 1.988)

495-715 5514 020-07 265.2-821 (4.0) 5519 026-06 2.8 265.2-821 (4.0)
(1.949 - 2.815)

70.5-103.5 5514 020-07 265.2-821 (4.0) 470-873 2.8 265.2-821 (4.0)
(2.776 - 4.075)
1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.

1 2.4 3 7 8

Srednica Sruba

wytaczania Sruba do wkfadki Klucz (mm) Sruba blokujaca mocujaca Podkfadka
99.5-269.5 5514 020-07 265.821 (4.0) 5519 026-06 3212 010-412 3411 011-084
(3.917 - 10.610)

97 10 1 12 130

! ) Uszczelnienie  Sruba do

Srednica typu gtowicy

wytaczania Klucz (mm) O-ring wytaczarskiej  Podktadka Klucz (mm)
99.5-164.5 3021 010-060 (6.0) 3671010-026 3212 010-411 3411 011-084 3021 010-060 (6.0)
(3.917 - 6.476)

163.5-269.5 3021 010-060 (6.0) 3671 010-030 3212 010-411 3411 011-084 3021 010-060 (6.0)
(6.437 - 10.610)

Mocowanie plytki
5

Wielkos¢ plytki )

o Al .
= |- |Sruba ptytki Klucz (Torx Plus)

06 (2) 5513 020-03
09 (3) 5513 020-09
09 5513 020-05 5680 046-03 (71P)
11(2) |5513 020-03 5680 046-03 (7IP)

5680 046-03 (71P)
5680 046-02 (15IP)

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.

Adapter Kotek mocujacy Sruba Sruba

Podktadka

Klucz (mm)

393.39A-0-27 033A (3113 030-508
393.39A-0-32 036A

3212 010-413

3212 010-412 3411 011-084 3021 010-060 (6.0)

1) Wyposazenie dodatkowe, musi by¢ zamawiane oddzielnie.

Wykanczajaca glowica wytaczarska
i wktadka

391.38A

Mocowanie ptytki
CoroTurn® 107
CoroTurn® 111

1 29 3
Wykanczajaca | )
gtowica wytaczarska |Sruba do wktadki Klucz (mm) Sruba blokujaca
J 391.38A 5514 020-07 265.2-821 (4.0) 5519 026-06

Wielko$¢ plytki 1 21

JAN 0 . _

] ] Sruba ptytki Klucz (Torx Plus)

11 5513 020-03 5680 046-03 (7IP)

09 5513 020-10 5680 046-02 (15IP)
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