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TOCZENIE GWINTOW Jak dobra¢ narzedzie do toczenia gwintu

Jak dobra¢ narzedzie do toczenia gwintu

B 1 Okreslenie rodzaju obrobki
Wybierz metode toczenia gwintu ze strony C4:

- Toczenie gwintéw zewnetrzne lub wewnetrzne
- Gwinty prawe lub lewe
- Wybdr zarysu gwintu

2 Wybér wielkosci plytki, gatunku, geometrii oraz typu
dosuwu

Dobierz ptytke stosownie do skoku obrabianego gwintu. Jesli
mozliwe, wybierz ptytke wielopunktowg, zapewniajgca wiekszg
wydajnosé.

Wybierz geometrig, gatunek oraz typ dosuwu. Szczegétowe
zalecenia na stronie C81

Wyboér systemu narzedziowego i rodzaju chwytu

Wybierz Coromant Capto lub oprawki z chwytem tradycyjnym,
zaleznie od mozliwo$ci zamocowania w gtowicy rewolwerowej czy
wrzecionie — patrz strona G5.

Dobierz typ oprawki i wielko$¢ ztgcza lub chwytu ze strony C7.
W oprawce gniazdo na ptytke musi odpowiada¢ wielko$ci wybranej
ptytki.

Wybor ptytki podporowej

Wybierz ptytke podporowa w zaleznosci od skoku i $rednicy gwintu. Patrz:
strona C46 dla CoroThread 266 oraz strona C58 dla T-Max U-Lock.
Plytki podporowe stuzg uzyskiwaniu réznych pochylen ptytki skrawajacej
i dostepne sgq w przedziale od -2° do +4°, co 1°.

Oprawki do toczenia gwintéw, w ktérych wykorzystuje sie ptytki
podporowe, standardowo dostarczane sg z ptytkami podporowymi
pozwalajacymi uzyskac kat pochylenia +1°.

Uwaga: W oprawkach o mniejszych $rednicach ptytki te nie wystepuja,

a kat pochylenia jest ustalony na +2°.

H 5 Dobér wielkosci i liczby przejs¢ oraz predkosci
skrawania
Zalecenia te nalezy traktowac jako wartosci poczatkowe, patrz
strona C71
Zalecenia odnos$nie predkosci skrawania - strona C82.

W celu uzyskania dodatkowych informacji
technicznych, patrz nasz "Poradnik obrobki
skrawaniem".

Toczenie gwintéw
zewnetrznych

Tabela przeksztatcen, wzory i
definicje:

Oprawka .
Coromant Capto® @ Plytki

; P Oprawka - )

Toczenie gwintow Czesci zamienne/ . .

wewnetrznych ﬁgg)‘:‘éﬁﬁg‘m %@ akcesoria Opisy gatunkow
B

CoroTurn® SL -
J @ \?v(;/?g(t:g% ?:Iao Informacje techniczne

Wytaczak @ Tuleje

Wkiadki do System Jak wybra¢ narzedzie,
narzedziowy @ przeglad

zabudowy Opcja Tailor Made
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Zawarto$¢ TOCZENIE GWINTOW

TOCZENIE GWINTOW

Zastosowania

Zarysy gwintow
Metody obrobki zewnetrznej i wewnetrznej

Produkty

Przeglad oprawek

CoroThread® 266 do toczenia gwintow i rowkow

Plytki

Oznaczenia ptytek

Zarys V, 55°i60°

Gwinty maszynowe MM, UN
Gwinty rurowe WH, NT
Gwinty rurowe PT, NF

Gwinty rurowe okragte RN
Gwinty lotnicze MJ, UNJ
Gwinty trapezowe TR, AC, SA
Gwinty stosowane w przemysle naftowym i gazowym V-, RD, BU
Oprawki

Sposéb oznaczania

Dobér ptytki podporowej

T-Max U-Lock® do toczenia gwintow
Plytki

Zarys V, 55° i 60°

Gwinty maszynowe MM, UN

Gwinty rurowe WH, NT

Oprawki

Dobér ptytki podporowej

T-Max Twin-Lock® do gwintéw w przewodach instalacji naftowych
Sposbb oznaczania

Plytki

Oprawki

Elastyczny system narzedzi CoroTurn® SL

Inne systemy do toczenia gwintéw

Narzedzia CoroCut® XS do zewnetrznej obrébki matych przedmiotow
Narzedzia CoroTurn® XS do wewnetrznej obrobki matych przedmiotow
Narzedzia CoroCut® MB do precyzyjnej obrébki wewnetrznej

Czesci zamienne

Parametry skrawania

Zalecenia dotyczgce dosuwu wgtebnego
Zalecenia dotyczgce predkosci skrawania

Opisy gatunkow

SANDVIK
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TOCZENIE GWINTOW

Dobér ptytek i narzedzi

Wszystkie typy gwintow
CoroThread® 266

Niezwykle sztywne toczenie gwintow, wielkosci ptytek 16, 22 i 27

T-Max U-Lock®
Wielko$é phytki 11

Zarysy gwintow
Typ gwintu Do uzytku ogélnego we Ksztaltki i ztagczki rurowe do Gwinty rurowe instalacji do pary
wszystkich zastosowaniach gazu, wody i Sciekow. wodnej, gazowych i wodnych
ogolnomaszynowych.
Strona Strona Strona
CoroThread® 266 Zarys V 60° VM C11 Withworth 55° WH C19 BSPT 55° PT C22
266R/LG Zewnetrzne Zarys V 55° VW C13 NPT 60° NT C21 NPTF 60°? NF C23
266R/LL Wewnetrzne Metryczny 60° MM C14
UN 60° UN C17
T-Max® U-Lock Zarys V 60° VM C48 Withworth 55° WH C51
R/L166.0L Wewnetrzne Zarys V 55° VW C48 NPT 60° NT C51
Metryczny 60° MM C49
@ UN 60° UN C50
T-Max Twin-Lock®
R/L166.39G Zewnetrzne
R/L166.39L Wewnetrzne
CoroCut® XS Zarys V 60° B90
Zewnetrzne
MATR/L
‘&;’
CoroTurn® XS Zarys V 60° VM A339 | Withworth 55° WH A339
Wewnetrzne Metryczny 60° MM A339 | NPT 60° NT A339
! UN 60° UN A339
CXS-
CoroCut® MB
Wewnetrzne Zarys V 60° VM B102 | Withworth 55° WH B102
Metryczny 60° MM B102 | NPT 60° NT B102
MB- UN 60° UN B102
Cc4 SANDVIK

Coromant
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Dobér ptytek i narzedzi

TOCZENIE GWINTOW

T-Max Twin-Lock®

Gwinty dla przemystu naftowego i gazowego, gtéwnie do rur i ztgczek

Obrobka matych przedmiotow

CoroCut® XS do toczenia gwintéw zewnetrznych i CoroTurn® XS do

toczenia gwintéw wewnetrznych

CoroCut® MB do precyzyjnego toczenia gwintdw wewnetrznych

Coromant

Zkaczki rurowe dla przemystu Gwinty stosowane w przemysle | Sruby mechanizméw Przemyst naftowy
spozywczegdo i pozarnictwa lotniczym napedowych
Strona Strona Strona Strona
Okragty wg DIN 405 RN C24 MJ 60° MJ C25 ISO Trapezowy TR C27 API1 60° vV C30
UNJ 60° NJ C26 ACME AC C28 RD C31
STUB-ACME (niski) SA C28 API Buttress BU C32
Rury i ztaczki
API Round Vee RD C60
API Buttress BU C60
ISO Trapezowy TR A339
ACME AC C28
STUB-ACME (niski) SA C29
SANDVIK C5




TOCZENIE GWINTOW Dobor plytek i narzedzi

Wybér metody toczenia gwintu

Konstrukcja przedmiotu obrabianego jak i obrabiarki okre$lajg metode Korzyscig stosowania prawych narzedzi do prawych gwintéw i lewych
nacinania gwintéw. Najczesciej stosowana metoda to toczenie do narzedzi do lewych gwintéw jest konstrukcja oprawki zapewniajgca
uchwytu. najlepsze podparcie ptytce skrawajgce;j.

Praca w kierunku od uchwytu jest rowniez mozliwa, ale podczas Nalezy pamietac¢, ze w systemach CoroThread i U-Lock trzeba stosowaé
wykonywania gwintéw prawych lewymi narzedziami lub odwrotnie, te same wersje oprawki i ptytki (prawa z prawg lub lewa z lewq).

nalezy skompensowac ujemne pochylenie linii Srubowej stosujac
odpowiednig ujemng ptytke podporowag pod ptytke skrawajaca.

Metody toczenia gwintéw zewnetrznych

Gwinty prawe Gwinty lewe

Narzedzia i ptytki Narzedzia i ptytki Narzedzia i ptytki Narzedzia i ptytki

prawe prawe lewe (ujemny kat lewe
ptytki podporowej)

Tocz. od uchwytu Tocz. od uchwytu

Metody toczenia gwintéw wewnetrznych

Narzedzia i ptytki
lewe

Tocz. od uchwytu

Narzedzia i ptytki
prawe (ujemny kat
ptytki podporowej)

Tocz. od uchwytu

Gwinty prawe Gwinty lewe

Narzedzia i ptytki Narzedzia i ptytki lewe Narzedzia i ptytki lewe
prawe (ujemny kat ptytki
podporowej)

Tocz. od uchwytu

Cé SANDVIK

Narzedzia i ptytki
prawe (ujemny kat
ptytki podporowej)

Tocz. od uchwytu

10d - NHN1
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Dobér ptytek i narzedzi

TOCZENIE GWINTOW

Zewnetrzne gwinty i rowki pod pierscienie osadcze

Wielkos¢ ptytki, mm
(iC, cale)

Wielkosci Coromant
Capto®

Wielko$¢ trzonka, mm

Wielkos¢ trzonka, cale

Strona

Ogolne toczenie gwintow Do obrabiarek Toczenie elementéw smuktych

precyzyjnych oraz w poblizu kfa obrotowego
Stosowacé z ptytkami CoroThread 266

CoroThread® CoroThread® CoroThread® T-Max® U-Lock T-Max® U-Lock

266R/LFG 266R/LFG 266R/LFA R/L166.5FA R/L166.5FA

16, 22, 27 (3/8, 1/2, 5/8) |16, 22, 27 (3/8, 1/2, 5/8) |16 (3/8) 16 (3/8) 16 (3/8)

C3-C8 - - C3-C6 -

- 1616-4040 1010-1616 - 1212-2525

- .750-1.500 .375-.750 - .500-1.250

C35 C36 C37 C52 C53

Wielkos¢ ptytki, mm
(iC, cale)

Wielkos$ci Coromant
Capto®

Wielko$¢ trzonka, mm

Wielko$¢ trzonka, cale
Wielkos¢ ztgcza

Strona

Wersja odwrocona, do pracy z tylnego suportu

Stosowac z ptytkami
CoroThread 266

CoroThread® 266 dla systemu

SL - gtowica do obrébki
zewnetrznej

CoroThread®

CoroThread® CoroThread® T-Max® U-Lock

266R/LFGZ 266R/LFGZ R/L166.5FAZ SL-266R/LFG
16, 22, 27 (3/8, 1/2, 5/8) 16, 22 (3/8, 1/2) 16 (3/8) 16 (3/8)
C4-Cé - C3-C6 -

- 2525-3232 - -

- .750-1.250 - -

- - - 20-40

C35 C36 C52 153

T-Max Twin-Lock®

Obrébka matych
przedmiotéw

System mocowania QS™

R166.39FG QS-266 RFA
Wielkos¢ ptytki, mm
(cale) 24 (.945) 16 (3/8)
Wielko$¢ trzonka, mm 3232 1010-1616
Wielko$¢ trzonka, cale [1.260 .376-.825
Strona C61 C38
SANDVIK

Coromant
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TOCZENIE GWINTOW

Dobér ptytek i narzedzi

Wewnetrzne gwinty i rowki pod pierscienie osadcze

Coromant Capto

Cylindryczny,
cylindryczny ze
sptaszczeniami

Trzonki weglikowe

Wersja odwrocona, do
pracy z tylnego suportu

CoroThread® T-Max® U-Lock CoroThread® T-Max® U-Lock T-Max® U-Lock
266R/LKF R/L166.0KF 266R/LKF R/L166.0KF R/L166.0KFZ
R254R/LKF

}’I.Vée'gglié) piytki, mm |16 55 (3/8-1/2) 11 (1/4) 16, 22, 27 (3/8, 112, 5/8) |11 (1/4) 11 (1/4)

Wielkosci Coromant  |C3-C6 C3-C4 - - C3-C4

Capto®

Srednica trzonka, mm |- - 20-50 (.750-2.000) 10-12 (.375-.500) -

(cale)

Strona C39 C54 C42 C56 C54

Gtowica typu SL

Whkiadki

Glowica CoroTurn® SL do
szybkiej wymiany

T-Max Twin-Lock®

T-Max Twin-Lock®

T-Max Twin-Lock®

CoroThread® T-Max® U-Lock CoroThread® CoroThread®
SL-266R/LKF R/L566.0KFC 266 SL-266RKF
Y/Vclelggfs phytki. mm g 25 27 (38, 12, 5/8) |11 (314) 16, 22 (3/8, 1/2) 22,27 (112, 5/8)
Wielko$¢ mocowania [25-40 16-20 - 80
SL, mm
Wielkos¢ wktadki - - 16CA-20CA -
Strona 54 I55 c45 189
T-Max Twin-Lock® Gtowica typu SL Wkiadka Wkiadka T-MAX P EasyFix

Tuleje do trzonkdéw z chwytem cylindrycznym

R566.39KF 466.39 R466.3KW 131 132
Wielkos¢ ptytki, mm Srednica Srednica
(cale) 24 (.945) 24 (.945) 16 (3/8) chwytu, mm chwytu, mm
Wielkos€ ztgcza, mm |40 - - 5-20 5-25
Wielko$¢ wktadek, mm |- 18 (.709) 20 (.787) Srednica Srednica
(cale) chwytu, cale chwytu, cale
197-.787 .197-.984
Strona C61 C62 C63 A322 A322
c8 SANDVIK
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Plytki CoroThread® 266 TOCZENIE GWINTOW

CoroThread® 266

Niezwykle sztywne toczenie gwintow

Do wszystkich rodzajow gwintow

Wielkosci ptytek: 16, 22 i 27 mm
(3/8, 1/2'i 5/8 cala)

Wielkosci ptytek

4P
ilf iLock”

- Ptytki o petnym zarysie - dla zapewnienia e e
wysokiej produktywnosci tatwe mocowanie plytki
na wypuktej szynie
prowadzace;.

- Plytki o zarysie V - aby zmniejszy¢ stan
magazynowy

- Ptytki wielopunktowe - do ekonomicznego
toczenia gwintu w produkcji masowej

Gatunki dla wszystkich materiatow ‘ Unikalna ustuga wykonywania narzedzi na

Gatunki podstawowe GC1125 zamowienie (Tailor Made)

GC1135 o ) .
GC1020 Pozwala na zamawianie ptytek dla prawie kazdego

Obszary zastosowan 1SO: zarysu gwintu lub skoku. Patrz strona J3

[P w] B [N] [s] [H]

SANDVIK

C9




TOCZENIE GWINTOW

Ptytki CoroThread® 266

Sposodb oznaczania ptytek systemu CoroThread® 266

10d - NHN1

200 |1Rg]- 2ol ool JE

1 Oznaczenie gtéwne

2 Wersja narzedzia

3 Rodzaj obrébki

4 Wielkosé plytki

266 = CoroThread 266

R = wersja prawa

L = wersja lewa

G = Plytki do gwintéw zewnetrznych

L = Ptytki do gwintéw wewnetrznych

16 =iC 3/8" = 9.52 mm
22 =iC1/2"=12.70 mm
27 =iC5/8" = 15.88 mm

5 Zarys gwintu

6 Liczba wierzchotkéw na krawedzi

VMO = Zarys V 60° ACO = ACME 29° Od 1 do 3 punktow.
VWO = Zarys V 55° SA0 = STUB-ACME 29°
MMO = Metryczny 60° NJO = UNJ 60° 1 =1 punktowa
UNO = UN 60° MJO = MJ 60° 2 = 2 punktowa
WHO = Whitworth 55° NFO = NPTF 60° 3 = 3 punktowa
NTO = NPT 60° BUO = Trapezowy niesymetryczny (Buttress)
RNO = Okragty 30° RDO = API Rd 60°
PTO= BSPT 55° V38 = V-0.038R
TRO = Trapezowy 30° V40 = V-0.040

H V50 = V-0.050
7 Rodzaj krawedzi skrawajacej 8 Skok 9 Oznaczenie uzupetniajgce

Zbieznosc¢ / cal na stope (i.p.f.)
1=1ip.f.
2=2ipf.
3=3ipf

metryczne: skok x 100
calowe: liczba zwojéw gwintu na cal x 10

A = Krawedz zaokragglona (ER)
= Ostra krawedz skrawajgca
C = Geometria formujgca wiory

I : — - 1) Oznaczenia na ptlytce:
10 Tolerancja potozenia ostrza plytki Wszystkie ptytki posiadajg oznaczenie zarysu gwintu,

gatunku i skoku, a ptytki wewnetrzne dodatkowo oznaczone
sg kotkiem. Aby przeciwdziataé zamazaniu, oznaczenia
zostaty wykonane podczas spiekania lub wyciete laserem
na czole ptytki.

M= +0.05 mm (0.002 cala) osiowo
E= +0.01 mm (0.0004 cala) osiowo

11 Piytki z regularnego azotku boru
Zewnetrzne plytki prawe
Wewnetrzne ptytki lewe

E = Krawedz zaokrgglona (ER)

Zewnetrzne plytki lewe
Wewnetrzne ptytki prawe

c10
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Plytki CoroThread® 266 TOCZENIE GWINTOW

Zarys V 60° - bez fazowania wierzchotkéw zarysu

H(; = HA-HB

Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna

Wymiary, mm (cale)

YAN Skok, Skok,
— iC zw/cal mm iC mm di s
16 3/8 248 1.0-3.0 953 4.4 (173) 3.97 (.156)
22 1/2 7-4 3.5-6.0 12.7 5.55 (.217) 5.56 (.219) Jeszcze wigcej mozliwosci dzigki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.
Zewnetrzne
Skok, mm[Skok, Wymiary, mm, cale ) M - N s
zw/cal
Gc|Ge|Ge|ae|ae|Ge|ae|Ge|ae|ae | Ge|aelae|Ge e
Ha Ha Hg Hg re re RQIBIRIQIBIKRIQBISIQB[RIQ]8
| iC Oznaczenie mm cale mm cale mm cale [2[=|=|2 =R S EIREERE|E
16 | 3/8 |1-2.00 24-12 266R/LG-16VM01A001M 1.68 .0661 0.14 .0055 0.13 .0051 L. 403 EEASE 4 IR dhtd D 207d IALE R ¢
266RG-16VM01C001M * * * * *
266RG-16VM01F001E * * * * *
1.5-3 16-8 266R/LG-16VM01A002M 2.64 11039 0.20 .0079 0.20 .0079 *ve| [k k| * || ||k G
266RG-16VM01C002M * * * * *
266RG-16VMO01F002E * * * * *
22 | 1/2 |3.5-6 7-4 266R/LG-22VM01A001M 4.92 11937 0.48 .0189 0.48 0189 [ [k | ||k | ||k |i|k| ||k
266RG-22VMO01F001E * * * * *
= 2lalzglglelels|glsglzls]a
mn.n.EEE:c!QZZZmU)U)
I
Wewnetrzne
Skok, mm[Skok, Wymiary, mm, cale ) M - N s
zw/cal
sc|ae|ae|ae|ae|ae|ac|ae|ae|ae|ae|aelae|ae|ac]
[oRITeRITo} [eRIToRITo] [@RIToRITo} [ RIToRITo} (@RI ToRITs]
| iC Oznaczenie rrl;lrfl\"n cglf\e rrl;lr?] c";lae man cgﬂle % g g g g 2 g g g % g 2 g g g H
16 | 3/8 |1-2.00 24-12 266R/LL-16VM01A001M 1.45 .0571 0.06 .0024 0.06 .0024 L 403 EEASD 4 IR dh<d D 20'd BALER ¢
266RL-16VM01C001M * * * * *
266RL-16VMO01F001E * * * * *
1.5-3 16-8 266R/LL-16VM01A002M 2.54 .1000 0.09 .0035 0.09 .0035 * || [k se| k|| [k
266RL-16VM01C002M * * * * *
266RL-16VMO01F002E * * * * *
22 | 1/2 |3.5-6 7-4 266R/LL-22VM01A001M 4.35 1713 0.26 .0102 0.26 0102 [ sk | ||k | [k ||k | |k
266RL-22VMO01F001E * * * * *
o|o 8ggmmomomoom
aRREEIERECIZZZ655
|
266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wybor |
J
C86 Cc2 J3 18

E: C8 m c7 %‘E C82 @ M
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TOCZENIE GWINTOW Ptytki CoroThread® 266

Zarys V 60° - bez fazowania wierzchotkéw zarysu
Zaawansowane materialy narzedziowe
Do toczenia gwintow w materiatach hartowanych

Hc = HA-HB

Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna

Wymiary, mm (cale)

) Skok, Skok, )
— iC zw/cal mm iC mm ai s

16 3/8 24-8  1.0-3.0 9.53 4.4 (173) 3.97 (.156)

Zewnetrzne
Skok, mm|Skok, Wymiary, mm, cale H
zw/cal ||
cB]
Ha Ha Hs Hs Iy I 2
| iC Oznaczenie mm cale mm cale mm cale I
16 | 3/8 |1-2.00 24-12 266RG-16VMO01A001EE 1.68 .0661 0.14 .0055 0.13 .0051 *
1.5-3 16-8 266RG-16VMO01A002EE 2.64 .1039 0.20 .0079 0.20 .0079 *
[To}
i
Wewnetrzne
Skok, mm|Skok, Wymiary, mm, cale H
zw/cal ||
cB]
Ha Ha Hg Hg Iy I 2
| iC Oznaczenie mm cale mm cale mm cale 2
16 | 3/8 |1.5-3 16-8 266RL-16VM01A002EE 2.54 .1000 0.09 .0035 0.09 .0035 *
o)
T
266R = Prawa
H *= Pierwszy wyboér

C86

C8 Cc7 C82
JEE S b

c1z

WCZ MJS @ 18
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Plytki CoroThread® 266 TOCZENIE GWINTOW

Zarys V 55° - bez fazowania wierzchotkéw zarysu

H(; = HA-HB

Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna

Wymiary, mm (cale)

YAN Skok,
— iC zw/cal iC mm a s
16 3/8 28-8 9.53 4.4 (173) 3.97 (.156)
22 1/2 7-4 12.7 5.5(.217) 5.56 (.219) Jeszcze wigcej mozliwosci dzigki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.
Zewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale ) M - N s
zw/cal
aclac|ae|se|ae|ae|ec|ae|ae|ae|ae|ae|ae|ae|ae
Ha Ha Hg Hs Iy I RQIBIRQIBIKRQ[BISIQB[KIQ]8
| iC Oznaczenie mm cale mm cale mm cale |2|=|= 2| =2 T (2= E(CEE
16 | 3/8 |28-14 266RG-16VW01A001M 1.68 .0661 0.13 .0051 0.11 .0043 * | % PAdb ¢ * | % * | % PAdb ¢
266LG-16VW01A001M * * * * *
266RG-16VW01C001M * * * * *
266RG-16VWO01FO001E * * * * *
14-8 266RG-16VW01A002M 2.79 .1098 0.26 .0102 0.23 .0091 * | v | * | v * | v o |k
266LG-16VW01A002M * * * * *
266RG-16VW01C002M * * * *
266RG-16VWO01F002E * * * * *
22 | 172 |74 266RG-22VW01A001M 6.2 .2059 0.53 .0209 0.48 .0189 [+ |% Yo |k PAdb ¢ W |k Yo | K
266LG-22VW01A001M * * * * *
266RG-22VW01F001E * * * * *
RIRIRIEIEI&|2I12IRICIRI&IRISIL
ooa|S|S S| |X|X|Z|ZZ(n|n|n
Wewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale ) M N S
zw/cal H
aclac|aclsc|ee|ae|ec|ae|ac|ac|ac|ae|ac|ae|ae
VAN Ha Ha Hs Hs L o |RIQBIRIRIBIRIQIBIRIQRIBIRIG|S
| ic Oznaczenie mm cale mm cale mm cale [2|T|S(CI= == =2 = EIR =S
16 | 3/8 |28-14 266RL-16VW01A001M 1.60 .0630 0.12 .0047 0.11 .0043 Kt k| k|| k] [k
266LL-16VW01A001M * * * * *
266RL-16VWO01C001M * * * * *
266RL-16VWO01F001E * * * * *
14-8 266RL-16VW01A002M 2.80 11102 0.25 .0098 0.23 .0091 * | v | * | ¥ * | v |k
266LL-16VW01A002M * * * * *
266RL-16VW01C002M * * * * *
266RL-16VWO01F002E * * * * *
22 | 112 |7-4 266RL-22VW01A001M 5.18 .2039 0.53 .0209 0.47 0185 Y|k | [ k| | |k| [ |k| ||k
266LL-22VW01A001M * * * * * I
266RL-22VWO01F001E * * * * *
SN SIS RS B B
oo a|S =S |xX|Z(Z|Z|[n|n|n
I
266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wyboér
J
C86 Cc2 J3 18
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TOCZENIE GWINTOW Ptytki CoroThread® 266

Metryczny 60° - pelny zarys

Gwinty ogolnego zastosowania we wszystkich sektorach przemystu maszynowego.

Jednopunktowa Wielopunktowa

[PIMIEINTSTH]

1ISO 965-1998 Klasa tolerancji 6
266RG-16MM02A250E
|
2 = Dwa punkty
3 = Trzy punkty

Wymiary, mm (cale)
N Skok,

10d - NHN1

— iC mm iC mm dy s
16 3/8 0.5-3.0 9.53 4.4 (.173) 3.97 (.156)
22 1/2 2.5-6.0 12.7 5.5 (.217) 5.56 (.219) Jeszcze wiecej mozliwosci dzigki rozwigzaniom
Tailor Made! Patrz: strona J3.
Zewnetrzne
Skok, mm Wymiary, mm, cale P M - N S
Gc|Ge|ae|ae|ae|aelae|ae|aelae|ae|aelae|ae|ae
—| ic Oznaczenie mm cale mm cale SiT2IlclE e SRl 2lelEl2
16 | 3/8 |0.50 266RG-16MMO01A050M 0.37 .0146 0.08 .0031 K|t k]| k|| k] |k
266LG-16MMO01A050M * * * * *
0.75 266RG-16MMO01A075M 0.56 .0220 0.11 .0043 L 4R 4 EASD 4 A dhtd IEND db'd BALaR ¢
266LG-16MMO01A075M * * * * *
0.80 266RG-16MMO01F080E 0.60 .0236 0.11 .0043 * * * * *
1.00 266RG-16MMO03A100M 0.75 .0295 0.15 .0059 * * * * *
266RG-16MMO01A100M b 4 1 R SR 4 D 45"3 A 4 hAd IR G ¢
266LG-16MMO01A100M * * * * *
266RG-16MMO01C100M * * * * *
266RG-16MMO01F100E * * * * *
1.25 266RG-16MMO01A125M 0.93 .0366 0.19 .0075 * | ek k[ s ||k
266LG-16MMO01A125M * * * *
266RG-16MM01C125M * * *
266RG-16MMO01F125E * * * * *
1.50 266RG-16MMO02A150M 1.12 .0441 0.22 .0087 b 41 R SR 4 D 45%3 A g hAd BERAGR ¢
266RG-16MMO01A150M L R A 4 IR 2074 D 2 R1d B RAER 4
H 266LG-16MMO01A150M * * * * *
266RG-16MM01C150M * * * * *
266RG-16MMO01F150E * * * * *
1.75 266RG-16MMO01A175M 1.31 .0516 0.25 .0098 L. 403 EAab 4 A 2 h'd INE 407d IATER ¢
266LG-16MMO01A175M * * * * *
266RG-16MMO01C175M * * * * *
266RG-16MMO01F175E * * * * *
2.00 266RG-16MMO02A200M 1.50 .0591 0.29 .0114 * * * * *
266RG-16MMO01A200M b 45 4 BRAIR 4 D 45%3 L 4 hrd IR g ¢
266LG-16MMO01A200M * * * * *
266RG-16MM01C200M * * * * *
266RG-16MMO01F200E * * * * *
2.50 266RG-16MM01A250M 1.87 .0736 0.36 .0142 k(Y| |k k] [k |k
266LG-16MMO01A250M * * * * *
| 266RG-16MM01C250M * * * * *
266RG-16MMO01F250E * * * * *
3.00 266RG-16MMO01A300M 2.25 .0886 0.42 .0165 K|t ek k|| ||| |
266LG-16MMO01A300M * * * * *
266RG-16MM01C300M * * * * *
266RG-16MMO01F300E * * * * *
slRlgle/8l8lelelslslsIgle qls
ooa|S SIS x|X|X|Z|Z(Z(n|n|n
I
266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wybor
J Ciag dalszy ...

C8 C7 C82 C86 C2 J3 18
JE = b B = (D
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TURN - FUL

Plytki CoroThread® 266 TOCZENIE GWINTOW

... Ciag dalszy
Zewnetrzne
Skok, mm Wymiary, mm, cale [ M - N s
GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC B
Ha Ha Hg Hs 8&%8&”«33&38&38&3
| ic Oznaczenie mm cale mm cale IR IEIEIRIEIEIRIEIEIRIEE
22 | 1/2 [2.50 266RG-22MM02A250E 1.87 0736 0.36 0142 [x * * * *

3.00 266RG-22MMO02A300E 2.25 .0886 0.42 0165 |[x * * * *

3.50 266RG-22MMO01A350M 262 1031 0.49 0193 [w x| o] [=[*] [w][*] [#][*
266LG-22MM01A350M * * * * *
266RG-22MM01F350E * * * * *

4.00 266RG-22MMO01A400M 3.00 1181 0.56 0220 [we || [wlx| [w|x] [w]x] [x]x
266LG-22MM01A400M * * * * *
266RG-22MMO01F400E * * * * *

4.50 266RG-22MMO01A450M 3.37 1327 0.63 0248 [w || [w|x] [=[x] [w][*] [x][*
266LG-22MM01A450M * * * * *

5.00 266RG-22MMO01A500M 3.76 1480 0.71 0280  [w || [wlx[ [=[*] [[*] [«[*
266LG-22MM01A500M * * * * *

5.50 266RG-22MMO01A550M 413 1626 0.79 0311 vo| x| Tl [l [w[*] [%[*
266LG-22MM01A550M * * * * *

6.00 266RG-22MMO01A600M 451 1776 0.86 0339 [w[wx| [w|x] [=[x] [w][*] [#][x
266LG-22MMO01A600M * * * * *

22w [QIRIRQILIvI2IRIQIRIe|g|w
NN MM BRI IR
I—

266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wyboér

Ciag dalszy ... G
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TOCZENIE GWINTOW

Ptytki CoroThread® 266

... Ciag dalszy
Wewnetrzne
Skok, mm Wymiary, mm, cale P M - N s
GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC
[oRITeRITo} [ RIToRITo} (o RIToRITo} (e RIToNITo} (e RIToRITs]
| iC Oznaczenie nfw-l% c,;re nl:lr% cl;lIBe § g g § g g g g g ‘% g g § g g
16 | 3/8 |0.50 266RL-16MM01A050M 0.32 .0126 0.03 .0012 * (v [k e[| (R[] ||k
266LL-16MMO01A050M * * * * *
0.75 266RL-16MMO01A075M 0.47 .0185 0.04 .0016 * | ¥ PAdb ¢ * | * | ¥ PAdb ¢
266LL-16MMO01A075M * * * * *
1.00 266RL-16MMO03A100M 0.64 .0252 0.06 .0024 * * * * *
266RL-16MMO01A100M * | ¥ RASR ¢ * | ¥ * | ¥ Yo | %
266LL-16MMO01A100M * * * * *
266RL-16MMO01C100M * * * * *
266RL-16MMO01F100E * * * * *
1.25 266RL-16MMO01A125M 0.79 .0311 0.07 .0028 * | ¥ |k * | * | ¢ Yo | K
266LL-16MMO01A125M * * * * *
266RL-16MM01C125M * * * * *
266RL-16MMO01F125E * * * * *
1.50 266RL-16MM02A150M 0.96 .0378 0.09 .0035 * * * * *
266RL-16MM01A150M * (v [k e[| (R[] |k
266LL-16MMO01A150M * * * * *
266RL-16MM01C150M * * * * *
266RL-16MMO01F150E * * * * *
1.75 266RL-16MMO01A175M 1.11 .0437 0.1 .0043 * | PAdb ¢ * | % * | PAdb ¢
266LL-16MMO01A175M * * * * *
266RL-16MMO01C175M * * * * *
266RL-16MMO1F175E * * * * *
2.00 266RL-16MM02A200M 1.27 .0500 0.12 .0047 * * * * *
266RL-16MMO01A200M * | Yo |k * | v * | ¢ W | K
266LL-16MM01A200M * * * * *
266RL-16MMO01C200M * * * * *
266RL-16MMO01F200E * * * * *
2.50 266RL-16MMO01A250M 1.59 .0626 0.16 .0063 * | ¥ Vo | % * | v * | ¥ Yo | %
266LL-16MMO01A250M * * * * *
266RL-16MMO01C250M * * * * *
266RL-16MMO01F250E * * * * *
3.00 266RL-16MMO01A300M 1.92 .0756 0.19 .0075 * | ¢ PASR ¢ * | v * | ¢ PASR ¢
266LL-16MMO01A300M * * * * *
266RL-16MMO01C300M * * * * *
266RL-16MMO01F300E * * *
22 | 1/2 |2.50 266RL-22MM02A250E 1.59 .0626 0.16 .0063 * * * * *
3.00 266RL-22MM02A300E 1.98 .0780 0.19 .0075 * * * * *
3.50 266RL-22MMO01A350M 2.24 .0882 0.26 .0102 RASR ¢ v | % Y | % Yo | % v | %
266LL-22MM01A350M * * * * *
4.00 266RL-22MMO01A400M 2.56 .1008 0.30 .0118 RASR ¢ Yo | K o | % RASR ¢ e | %
266LL-22MM01A400M * * * * *
4.50 266RL-22MM01A450M 2.89 1138 0.33 .0130 |k Vo |k W |k W | % Vo |k
266LL-22MMO01A450M * * * * *
5.00 266RL-22MMO01A500M 3.21 1264 0.38 .0150 o | % W | % ¥ |k W | % Yo | K
266LL-22MM01A500M * * * * *
5.50 266RL-22MMO01A550M 3.54 .1394 0.40 .0157 RASR ¢ Yo |k Y | % Yo |k v | %
266LL-22MM01A550M * * * * *
6.00 266RL-22MMO01A600M 3.86 11520 0.47 .0185 RASR ¢ Yo | K e | % Yo |k W | %
266LL-22MM01A600M * * * * *
RSB SRR
alo|a|=|=|E|x|x|X|Zz|Zz|Z|n|n|n
I—
266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wybor
C8 c7 C82 C86 Cc2 J3 18
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TURN - FUL

Plytki CoroThread® 266 TOCZENIE GWINTOW

UN 60° - pelny zarys

Gwinty ogolnego zastosowania we wszystkich sektorach przemystu maszynowego.

Jednopunktowa Wielopunktowa

[PIMEIN]STH]

ISO 5864-1978

Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna

Klasa tolerancji 2B, wew. 266RG-16UNO 3A180M
Klasa tolerancji 2A, zew. |
Wymiary, mm (cale) 2 = Dwa punkty
Skok, - 3 = Trzy punkt
Ié\ iC zw/cal iC mm dy s : P y
16 3/8 32-8 9.53 4.4 (173) 3.97 (.156)
22 112 7-4 12.7 5.5(.217) 5.56 (.219) Jeszcze wiecej mozliwosci dzieki rozwigzaniom
Tailor Made! Patrz: strona J3.
Zewnetrzne

Skok, Wymiary, mm, cale P M - N s

zw/cal
ac|ce|aefac|ac|aelac|ae|aelee|ae|ae|ac|se|ae

| ic Oznaczenie mm cale mm cale Sigi2lelz2lels2le s 2le e )2
16 | 3/8 |32 266RG-16UN01A320M 0.59 .0232 0.10 .0039 * | ¥ |k * | * | ¥ |k
266LG-16UN01A320M * * * * *

28 266RG-16UN01A280M 0.68 .0268 0.12 .0047 *(He| || [ || [
266LG-16UN01A280M * * * * * G

24 266RG-16UN01A240M 0.79 .0311 0.14 .0055 * | W |k * | * | W |k
266LG-16UN01A240M * * * * *
266RG-16UN01C240M * * * * *
266RG-16UN01F240E * * * * *

20 266RG-16UN01A200M 0.95 .0374 0.16 .0063 * | W |k e As W |k
266LG-16UNO1A200M * * * * *
266RG-16UN01C200M * *
266RG-16UNO1F200E * * * * *

18 266RG-16UN03A180M 1.05 .0413 0.18 .0071 * * * * *
266RG-16UNO1A180M * | v o |k * | % * | v o |k
266LG-16UNO1A180M * * * * *
266RG-16UN01C180M * * * * *
266RG-16UNO1F180E * * * * * H

16 266RG-16UN02A160M 1.19 .0469 0.20 .0079 * * * * *
266RG-16UNO1A160M * | ¥ Yo |k * | % * | ¢ Yo |k
266LG-16UNO1A160M * * * * *
266RG-16UN01C160M * * * * *
266RG-16UNO1F160E * * * * *

14 266RG-16UN02A140M {E35; .0531 0.23 .0091 * * * * *
266RG-16UNO1A140M * | ¥ Yo |k * | ¥ * | ¥ Yo |k
266LG-16UN01A140M * * * * *
266RG-16UNO01C140M * * * * *
266RG-16UN01F140E * * * * *

13 266RG-16UNO01A130M 1.46 .0575 0.25 .0098 * | o W |k * | * | W |k
266LG-16UN01A130M * * * * *

12 266RG-16UN02A120M 1.58 .0622 0.28 .0110 * * * * *
266RG-16UNO1A120M * | ¥ W |k * | Y * | W |k |
266LG-16UNO1A120M * * * * *
266RG-16UN01C120M * * * * *
266RG-16UNO01F120E * * * * *

1 266RG-16UN01A110M 1.72 .0677 0.30 .0118 * | [k e[| (k|| [k
266LG-16UNO1A110M * * * * *

10 266RG-16UN01A100M 1.90 .0748 0.33 .0130 *o(He| |e k| [[E| |R| [|x
266LG-16UNO1A100M * * * * *

9 266R/LG-16UN01A090M 2.1 .0831 0.37 .0146 * * * * *
sie/elg88leelslgls glglslg
aloln|S =S| |xX|Z(Z|Z|n|n|n

I
266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wyboér J

c8 c7 c82 a c86 c2 13 18 Ciag dalszy ...
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TOCZENIE GWINTOW

Ptytki CoroThread® 266

... Ciag dalszy
Zewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale P M - N s
zw/cal
B ac|ac|aclac|ac|aclac|ac|aclac|ac|aclec|ac|ae
[oRITeRITo} [ RIToRITo} (o RIToRITo} (e RIToNITo} (e RIToRITs]
| iC Oznaczenie nl;lr/; c,;re nl;lrsn cI;IFe g g g § g g § g g ‘% g g § g 2
16 | 32 (8 266RG-16UN01A080M 2.38 .0937 0.41 .0161 * (v [k e[| (R[] ||k
266LG-16UNO1A080M * * * * *
266RG-16UN01C080M * * * * *
266RG-16UN01F080E * * * * *
22 | 12 |7 266RG-22UN01A070M 2.70 .1063 0.49 .0193 * * * * *

6 266RG-22UN01A060M 3.16 1244 0.57 .0224 * * * * *

5 266RG-22UN01A050M 3.81 .1500 0.69 .0272 * * * * *

4.5 266RG-22UN01A045M 4.23 .1665 0.77 .0303 * * * * *

4 266RG-22UN01A040M 4.76 1874 0.87 .0343 * * * * *

R ielelglgl8leleslsls glgls s
ala|a|=|S|E|x|x|X|Zz|Zz|Z|n|n|n
I—
266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wyboér
Wewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale P M - N s
zw/cal
cc|ec|aclac|ac|aclec|ae|aclae|ac|ac|ec|ac|ce
H, H, H H REIBIRIQISIRIQIBIRIQISIRISIS
| ic Oznaczenie mm cale mm cale 2 g 2 2 g g e g pa 13 g g 2 g g
16 | 3/8 (32 266RL-16UNO01A320M 0.50 .0197 0.04 .0016 * * * * *

28 266RL-16UNO01A280M 0.58 .0228 0.05 .0020 * * * * *

24 266RL-16UN01A240M 0.67 .0264 0.06 .0024 * * * * *

20 266RL-16UNO01A200M 0.80 .0315 0.07 .0028 * | o |k * * | o |k
266LL-16UNO1A200M * * * * *
266RL-16UN01C200M * * * * *

18 266RL-16UNO1A180M 0.89 .0350 0.08 .0031 * | ¥ PAdb ¢ * | * | PASD ¢
266LL-16UNO1A180M * * * *
266RL-16UN01C180M * * * * *

16 266RL-16UNO1A160M 1.00 .0394 0.09 .0035 * | ¥ RASR ¢ * | v * | ¥ RASR ¢
266LL-16UNO1A160M * * * * *
266RL-16UN02A160M * * * * *
266RL-16UN0O1C160M * * * * *
266RL-16UNO1F160E * * * * *

14 266RL-16UNO1A140M 1.13 .0445 0.1 .0043 * | ¥ PAdb ¢ * | % * | ¥ PAdb ¢
266LL-16UNO1A140M * * * * *

H 266RL-16UN01C140M * * * * *

12 266RL-16UNO1A120M 1.33 .0524 0.13 .0051 * | ¥ RASR ¢ * | ¥ bAS RASR ¢
266LL-16UNO1A120M * * * * *
266RL-16UN02A120M * * * * *
266RL-16UNO1C120M * * * * *
266RL-16UNO01F120E * * * * *

1 266RL-16UNO1A110M 1.45 .0571 0.14 .0055 * | % PAdb ¢ * | % * | PAdb ¢
266LL-16UNO1A110M * * * * *

10 266RL-16UNO1A100M 1.59 .0626 0.16 .0063 * | ¢ o | * | v * | ¥ | K
266LL-16UNO1A100M * * * * *

9 266R/LL-16UNO1A090M 1.77 .0697 0.18 .0071 * * * * *

8 266RL-16UNO1A080M 2.00 .0787 0.20 .0079 * | o |k * | * | o |k
266LL-16UNO1A080M * * * * *
266RL-16UN01C080M * * * * *

I 22 | 12 |7 266RL-22UN01A070M 2.31 .0909 0.26 .0102 * * * * *

6 266RL-22UN01A060M 2.70 .1063 0.32 .0126 * * * * *

5 266RL-22UN01A050M 825 .1280 0.38 .0150 * * * * *

4.5 266RL-22UN01A045M 3.62 1425 0.41 .0161 * * * * *

4 266RL-22UN01A040M 4.08 .1606 0.49 .0193 * * * * *

olowv|Q2|¥|v v o|lv|olv]o|o|wv

NN NY Y Y= =YY YN SN

ala|a|= S |Ex|x|X|Zz|Z|Z(n|n|n
I—

266R = Prawa, 266L = Lewa

* = Pierwszy wybor

10d - NHN1



TURN - FUL

Plytki CoroThread® 266 TOCZENIE GWINTOW

Whitworth 55° (BSW, BSF, BSP) - pelny zarys

Gwinty armatury rurowej i ztaczek instalacji gazowych, wodnych, kanalizacyjnych.

Jednopunktowa Wielopunktowa

[PIMEIN]STH]

1ISO 228-1982 Gwint rurowy 55°

BS 2779-1973 Gwint zewnetrzny: G 266RG-22WHO0 2A110E

BS 84-1956 Gwint wewnetrzny: G/Rp |

Klasa tolerancji A Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna 2 = Dwa punkty

Wymiary, mm (cale) 3 = Trzy punkty

A\ Skok,

— iC zw/cal iC mm dy s

16 3/8 28-8 9.53 4.4 (173) 3.97 (.156)

22 112 11-4 12.7 5.5(.217) 5.56 (.219) Jeszcze wiecej mozliwosci dzieki rozwigzaniom
Tailor Made! Patrz: strona J3.

Zewnetrzne

Skok, Wymiary, mm, cale P M - N s

zw/cal
cc|ae|aelsc|ae|ae|ae|ae|ae|ae|ae|ae|ac|ae|ae

| ic Oznaczenie mm cale mm cale 2 g g e g g S g g 2 g 2 S g g
16 | 3/8 |28 266RG-16WHO01A280M 0.72 .0283 0.13 .0051 * | ¥ W |k * | v * | v W |k

26 266RG-16WHO01A260M 0.77 .0303 0.14 .0055 * * * * *

20 266RG-16WH01A200M 1.01 .0398 0.18 .0071 * * * * *

19 266RG-16WHO01A190M 1.06 .0417 0.19 .0075 * | W |k * | * | W |k
266LG-16WHO01A190M * * * * *
266RG-16WHO03A190M * * * * *
266RG-16WHO01C190M * * * * *
266RG-16WHO01F190E * * * * *

18 266RG-16WHO01A180M 1.12 .0441 0.20 .0079 * * * * *

16 266RG-16WHO01A160M 1.26 .0496 0.23 .0091 * * * * *

14 266RG-16WH01A140M 1.44 .0567 0.26 .0102 * || [k (R[] |k
266LG-16WH01A140M * * * * *
266RG-16WHO02A140M * * * * *
266RG-16WH01C140M * * * * *
266RG-16WHO01F140E * * * * *

12 266RG-16WHO01A120M 1.68 .0661 0.31 .0122 * * * * *

1 266RG-16WHO01A110M 1.83 .0720 0.34 .0134 * | ¥ |k * | v * | ¥ |k H
266LG-16WHO01A110M * * * * *
266RG-16WH01C110M * * * * *
266RG-16WHO01F110E * * * * *

10 266RG-16WHO01A100M 2.02 .0795 0.37 .0146 * * * * *
266RG-16WHO01A090M 2.24 .0882 0.42 .0165 * * * * *
266RG-16WHO01A080M 2.52 .0992 0.47 .0185 * | W |k * | * | W W |k

22 12 |11 266RG-22WH02A110E 1.83 .0720 0.34 .0134 * * * * *
266RG-22WH01A070M 2.88 1134 0.54 .0213 * * * * *

6 266RG-22WHO01A060M 3.37 1327 0.64 .0252 * * * * *

5 266RG-22WH01A050M 4.04 1591 0.77 .0303 * * * * *

4.5 266RG-22WH01A045M 4.49 1768 0.85 .0335 * * * * *

4 266RG-22WHO01A040M 5.06 .1992 0.96 .0378 * * * * *
sie/elg88lelelslsls glglslg
olalal=|=S|xxx|Z|Z|Z|n|n|xn |

]
266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wyboér
Ciag dalszy ...
J
C86 Cc2 J3 18
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TOCZENIE GWINTOW Ptytki CoroThread® 266

10d - NHN1

... Ciag dalszy
Wewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale P M - N s
zw/cal
B GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC
Ha Ha Hg Hg 8&38&%8&88&38&%
| ic Oznaczenie mm cale mm cale IR IEIEIRIEIEIRIEIEIRIE|E
16 | 3/8 [26 266RL-16WH01A260M 0.78 .0307 0.13 .0051 * * * * *

20 266RL-16WH01A200M 0.99 .0390 0.17 .0067 * * * * *

19 266RL-16WH01A190M 1.05 .0413 0.18 .0071 x| [k x| x| [x]x

18 266RL-16WH01A180M 1.1 .0437 0.19 .0075 * * * * *

16 266RL-16WH01A160M 1.25 .0492 0.22 .0087 * * * * *

14 266RL-16WHO01A140M 1.43 .0563 0.25 .0098 x| ve| [ [ [w| [ [w| [
266LL-16WHO01A140M * * * * *
266RL-16WH02A140M * * * * *
266RL-16WH01C140M * * * * *
266RL-16WH01F140E * * * * *

12 266RL-16WH01A120M 1.67 .0657 0.30 0118 * * *

11 266RL-16WH01A110M 1.83 .0720 0.33 .0130 wo| v e e[| (|| [
266LL-16WHO01A110M * * *
266RL-16WH01C110M * * * * *
266RL-16WH01F110E * * * * *

10 266RL-16WH01A100M 2.02 .0795 0.37 0146 * * * * *

9 266RL-16WH01A090M 224 .0882 0.41 .0161 * * * * *

8 266RL-16WH01A080M 2.53 .0996 0.47 .0185 w || e [ [w| [ |w| [

22 | 12 |11 266RL-22WH02A110E 1.83 .0720 0.33 0130 |[x * * * *

7 266RL-22WH01A070M 2.88 1134 0.53 0209 [x * * * *

6 266RL-22WH01A060M 3.36 1323 0.62 0244 [x * * * *

5 266RL-22WH01A050M 4.03 1587 0.76 0299 [x * * * *

45 266RL-22WH01A045M 4.48 1764 0.85 0335 |x * * * *

4 266RL-22WH01A040M 5.04 1984 0.96 0378 [x * * * *

ololwl2|I2|¥|v|v|o|lvw(o|lv]o|o|wv
NN B R MM EIEIEIBIBIE]
I

266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wyboér
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TURN - FUL

Plytki CoroThread® 266 TOCZENIE GWINTOW

NPT 60° NPSC, NPTR, LINE PIPE1) - peiny zarys

Gwinty armatury rurowej i ztaczek instalacji gazowych, wodnych, kanalizacyjnych.

Jednopunktowa Wielopunktow

[PIMEIN]S]H]

ANSI B.1.20.1-1983 Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna
266RG-22NT0 2A115E
I

Wymiary, mm (cale) 2 = Dwa punkty

A\ Skok,

— iC zw/cal iC mm dy s

16 3/8 27-8 9.53 4.4 (173) 3.97 (.156)

22 112 11-4 12.7 5.5(.217) 5.56 (.219) Jeszcze wiecej mozliwosci dzieki rozwigzaniom

Tailor Made! Patrz: strona J3.
Zewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale P M - N s
zw/cal
Gc|ae|ae|ae|ae|ee|ae|ae|aeae|ae|aelae|ae|ae
| ic Oznaczenie mm cale mm cale Sigi2lelz2lels2le s 2le e )2
16 | 3/18 |27 266RG-16NT01A270M 0.76 .0299 0.05 .0020 * | ¥ |k * | * | ¥ |k
266LG-16NT01A270M * * * * *

18 266RG-16NT01A180M 1.14 .0449 0.08 .0031 x| ||k [ [k |k
266LG-16NT01A180M * * * * *

14 266RG-16NT01A140M 1.46 .0575 0.09 .0035 * | * * | * | *
266LG-16NT01A140M * * * * *
266RG-16NT01C140M * * * * *
266RG-16NT01F140E * * * * *

11.5 266RG-16NT01A115M 1.79 .0705 0.11 .0043 * | W |k * | * | W |k
266LG-16NT01A115M * * * * *
266RG-16NT01C115M * * * * *
266RG-16NTO1F115E * * * * *

8 266RG-16NT01A080M 2.57 1012 0.14 .0055 * | W W |k * | % * | W |k
266LG-16NT01A080M * * * * *

22 | 12 |[11.5 266RG-22NT02A115E 1.79 .0705 0.11 .0043 * * * * *
R2el8l8/8lelgls 8 8l8 ]88
aloln|S S |S|x|xX|Z(ZZ|n|n|n H

I
Wewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale P M - N s
zw/cal
Gc|ac|ae|ae|ae|ee|ac|ae|aelae|ae|aelac|ae|ae
| ic Oznaczenie mm cale mm cale Sigi2lelz2lels2lelel2lele )2
16 | 3/8 |14 266RL-16NT01A140M 1.46 .0575 0.09 .0035 * | Adb ¢ * | % * | |k
266LL-16NTO1A140M * * * * *
266RL-16NT01C140M * * * * *
266RL-16NT01F140E * * * * *

11.5 266RL-16NT01A115M 1.79 .0705 0.11 .0043 * | W |k * | ¥ * | W |k
266LL-16NTO01A115M * * * * * I
266RL-16NT01C115M * * * * *
266RL-16NTO01F115E * * * * *

8 266RL-16NT01A080M 2.57 1012 0.14 .0055 x| ||k K| (k| |k
266LL-16NT01A080M * * * * *

22 | 12 |[11.5 266RL-22NT02A115E 1.79 .0705 0.11 .0043 * * * * *
Ri2el8l88lelegls s glglR )]
alon|S = |S|x|xX|ZZZ|n|n|n

I
1) W gwintach LINE PIPE o skoku 14 zw/cal moze pojawi¢ sie nieco wigksze podcigcie. 266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wyboér
J
C86 C2 J3 18
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TOCZENIE GWINTOW

Ptytki CoroThread® 266

BSPT 55° - petny zarys

Gwinty rurowe instalacji do pary wodnej, gazowych i wodnych

P{M N|S|H

ISO 71
BS21:1985

Wymiary, mm (cale)

Gwint rurowy

Gwint zewnetrzny: R
Gwint wewnetrzny: Rc
Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna

AN Skok,
— iC zw/cal iC mm di S
16 3/8 28-8 9.53 4.4 (173) 3.97 (.156)
Jeszcze wigcej mozliwosci dzigki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.
Zewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale Pl m - N[ s
zw/cal
[€si[le) [cle][le] [cleflee (lajlele) [ele] [l
Ha Ha Hg Hsg NMEINMEMEINE MG
| iC Oznaczenie mm cale mm cale D R R e
16 | 3/8 |28 266RG-16PT01A280E 0.70 .0276 0.13 .0051 | e | 5t e [ e | e | e | o | K
19 266RG-16PT01A190E 1.04 .0409 0.19 .0075 e | 3 | ot | e | e | e [ e | e f s |k
266LG-16PT01A190E x| x| x| x| [x
14 266RG-16PT01A140E 1.41 .0555 0.26 .0102 | 3 3| e | e | e [ e | e f s | ke
266LG-16PT01A140E x| x| x| x| [x
11 266RG-16PTO01A110E 1.80 .0709 0.34 .0134 S| o [ 5| e [ S| o [ e | || K
266LG-16PT01A110E x| x| x| x| [x
8 266RG-16PT01A080E 247 .0972 0.47 .0185 x| x| x| x| [k
sla(8(8l2/s(e(8ls |8
ola|S 2| |X|Z|Z|n|n
I
Wewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale Pl m - N[ s
zw/cal
[€lsi[ele) [cle][ele] [clejlel] (lajlele) [ele] [l
A Ha Ha Hg Hg NMENMEIMEINMEI RG]
| iC Oznaczenie mm cale mm cale D R i e
16 | 3/8 |28 266RL-16PT01A280E 0.71 .0280 0.12 .0047 x| k| x| x| X
19 266R/LL-16PT01A190E 1.03 .0406 0.18 .0071 x| x| x| x| [k
14 266RL-16PT01A140E 1.40 .0551 0.25 .0098 | o [ 5| e [ | e | e | | o | K
266LL-16PT01A140E *| x| x| x| [x
1 266RL-16PTO1A110E 1.80 .0709 0.33 .0130 k| 3 |5l | e | e | e | e [ e f 5t | ke
266LL-16PTO1A110E *| x| x| x| [x
8 266RL-16PT01A080E 2.48 .0976 047 .0185 x| x| x| x| [x
s(a[8(8l2/sl8(8ls/8
ola|S |2 |x|X|Z|Z|n|n
I

266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wyboér

18
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TURN - FUL

Ptytki CoroThread® 266

TOCZENIE GWINTOW

NPTF 60° - petny zarys

Gwinty rurowe instalacji parowych, gazowych i wodnych.

P M N|S|H

ANSI B1.20.3-1976 Pokazana wersja: prawa zewnetrzna;
Klasa tolerancji 2 lewa wewnetrzna

Wymiary, mm (cale)

. Skok, .
— iC zw/cal iC mm di s
16 3/8 27-8 9.53 4.4 (173) 3.97 (.156)
Jeszcze wigcej mozliwosci dzigki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.
Zewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale Plm N|s
zw/cal
[cl¢] [le} {ele] [cle} [T}
Ha Ha Hs Hg MR
] iC Oznaczenie mm cale mm cale “|=[=[=|=
16 | 3/8 |27 266RG-16NF01A270E 0.75 .0295 0.11 .0043 | %k |k [ K
18 266RG-16NF01A180E 1.14 .0449 0.13 .0051 [k | K| x| x
14 266RG-16NF01A140E 1.49 .0587 0.13 .0051 k| K| x| x
11.5 266RG-16NF01A115E 1.81 .0713 0.17 .0067 [ | | x| K
8 266RG-16NF01A080E 2.60 .1024 0.21 .0083 k| K| x| x
ol|Q|w|o|o
I IS o £ R BsY
olS|x|z]|n
||
Wewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale Plm N|s
zw/cal
[cl¢] [le} {ele] [ele} [T}
Ha Ha Hsg Hs MR
| iC Oznaczenie mm cale mm cale “|=[=[=|=
16 | 3/8 |14 266RL-16NF01A140E 1.49 .0587 0.13 .0051 | % |k [
11.5 266RL-16NF01A115E 1.81 .0713 0.17 .0067 [k | K| x| x
8 266RL-16NF01A080E 2.60 .1024 0.21 .0083 * k| k| x| x
ol|Q|vw|o|o
I IS o KSR BsY
o [Sx|Z]|n
Il
266R = Prawa, 266L = Lewa

C86

Cc8 Cc7 C82
JE SR

SANDVIK

@CZ WJ(& @ 18

*= Pierwszy wybor

Cc23




TOCZENIE GWINTOW Ptytki CoroThread® 266

Okragly 30° - petny zarys

Gwinty ztaczy rurowych w przemysle spozywczym i pozarnictwie.

|P|M-N|SIH|

R=0.22105P
B R=o025597P
S 300

DIN 405.
Klasa tolerancji 7 na $rednicy podziatowej
Klasa tolerancji 6 na $rednicy zewnetrznej i wewnetrzne;. Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna

Wymiary, mm (cale)

10d - NHN1

yAN Skok,
— iC zw/cal iC mm dy s
16 3/8 10-8 9.53 4.4 (173) 3.97 (.156)
22 1/2 4 12.7 5.5(.217) 5.56 (.219) Jeszcze wigcej mozliwosci dzieki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.
Zewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale P M - N S
zw/cal
e} (cls}[ele] [cloifele] [eTe] {ee} [clelfele] [clel[clei[ele] [clsi[eTe] cle}
—| ic Oznaczenie mm cale mm cale 2 g Y‘:) 2 g 2 S g g 2 g g 2 g g
16 | 3/8 |10 266R/LG-16RN0O1A100M 2.97 1169 1.72 .0677 * * * * *
266RG-16RN01F100E * * * * *
8 266R/LG-16RN01A080M 3.72 1465 2.14 .0843 * * * * *
266RG-16RN01F080E * * * * *
6 266R/LG-16RN01A060M 4.98 1961 2.86 1126 * * * * *
266RG-16RN01F060E * * * * *
22 | 12 |4 266R/LG-22RN01A040M 7.45 .2933 4.30 .1693 * * * * *
266RG-22RN01F040E * * * * *
RIIgIg|g|&|L|12I]I18I128IRISIL
olaa|=S SIS |x|xX|Z|Z|Z|n|n|n
I
Wewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale P M - N s
zw/cal
ac|ac|ae|sc|ae|ae|ac|ae|ae|ae|ae|ae|ac|ae|ae
H A Ha Ha Ho o N S SN SN S
| iC Oznaczenie mm cale mm cale S R R e R
16 | 3/8 |10 266R/LL-16RN01A100M 2.87 11130 1.58 .0622 * * * * *
266RL-16RN01F100E * * * * *
8 266R/LL-16RN01A080M 3.59 1413 2.00 .0787 * * * * *
266RL-16RN01F080E * * * * *
6 266R/LL-16RN01A060M 4.79 .1886 2.66 .1047 * * * * *
266RL-16RN01F060E * * * * *
22 | 172 |4 266R/LL-22RN01A040M 717 .2823 3.98 .1567 * * * * *
266RL-22RN01F040E * * * * *
sielelg818l2elslgls glglsl]
olaa|S =S x|xX|Z|ZZ|n|n|n
I
266R = Prawa, 266L = Lewa
| *= Pierwszy wybor
J
C86 Cc2 J3 18

E: C8 m c7 %‘E C82 @ W
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TURN - FUL

Plytki CoroThread® 266 TOCZENIE GWINTOW

MJ 60° - petny zarys

Gwinty stosowane w przemysle lotniczym

ISO 5855-1983

Klasa tolerancji 4 dla Srednicy podziatowej. Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna
Klasa tolerancji 6 na $rednicy zewnetrznej
i wewnetrznej.
Wymiary, mm (cale)
. Skok, )
| iC mm iC mm di S

16 3/8 1.5-2.0 9.53 4.4 (173) 3.97 (.156)
Jeszcze wigcej mozliwosci dzigki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.

Zewnetrzne
Skok, mm Wymiary, mm, cale P M.N S
[€le] (1] [€le] (1] [1e)
Ha Ha Hs Hg MR
] iC Oznaczenie mm cale mm cale “|=[=[=|=
16 | 3/8 |1.50 266R/LG-16MJ01A150E 1.12 .0441 0.25 .0098 * |k [ % [k | X
2.00 266R/LG-16MJ01A200E 1.50 .0591 0.34 .0134 kKK |k
ol|Q|w|o|o
N 0 ol KSR s
[ =4 ¥4 =4 1)
Il
266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wyboér
Wewnetrzne

Uwaga: Przy toczeniu gwintow wewnetrznych MJ nalezy najpierw
wytoczy¢ otwor o odpowiedniej Srednicy z uzyciem wytaczakow
i ptytek CoroTurn 107, a nastepnie gwint stosu1qc odpowiednig,
ptytke do gwintu metrycznego 1ISO 60° (MM).

C86 Cc2 J3
e (D
€25

Cc8 Cc7 C82
JE SR



TOCZENIE GWINTOW Ptytki CoroThread® 266

UNJ 60° - pelny zarys

Gwinty stosowane w przemysle lotniczym

R =0.18042 P

ISO 3161-1977

BS 4084-1978 Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna
Klasa tolerancji 3A

Wymiary, mm (cale)

10d - NHN1

Skok,
— iC zw/cal iC mm a s
16 3/8 328 9.53 4.4 (173) 3.97 (.156)
Jeszcze wigcej mozliwosci dzieki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.
Zewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale P M.N s
zw/cal
[€le] ]} [ele] ]} [eTe)
Ha Ha Hg Hs QLR LR
] iC Oznaczenie mm cale mm cale == ===
16 | 3/8 |32 266RG-16NJ01A320E 0.59 .0232 0.13 .0051 * | kx| X
28 266RG-16NJ01A280E 0.67 .0264 0.15 .0059 * |k kx| X
24 266RG-16NJ01A240E 0.79 .0311 0.18 .0071 * |k kx| X
20 266RG-16NJ01A200E 0.94 .0370 0.21 .0083 | kx| K
18 266RG-16NJO1A180E 1.05 .0413 0.23 .0091 * |k k| x| X
16 266RG-16NJO1A160E 1.18 .0465 0.26 .0102 | K|k *
14 266RG-16NJO1A140E 155 .0531 0.30 .0118 > | kx| X
12 266RG-16NJO1A120E 1.58 .0622 0.36 .0142 * |k kx| X
10 266RG-16NJO1A100E 1.89 .0744 0.42 .0165 > | kx| *x
8 266RG-16NJO1A080E 2.38 .0937 0.53 .0209 * |k [k x| K
SEEEE
olS|x[Z|n
||

266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wyboér

H Wewnetrzne

Uwaga: Przy toczeniu gwintéw wewnetrznych UNJ nalezy
najpierw wytoczy¢ otwér o odpowiedniej $rednicy z uzyciem
wytaczakéw i ptytek CoroTurn 107, a nastepnie gwint stosujac
odpowiednig ptytke UN 60°.

C8 C7 C82 C86 C2 J3 18
JE = b B = (D

c26



TURN - FUL

Plytki CoroThread® 266 TOCZENIE GWINTOW

ISO Trapezowy 30° - fazowany wierzchotek zarysu
Gwinty trapezowe do mechanizméw srubowych.

P M N|S|H

1ISO 2901-2904

DIN 103-1977
Klasa tolerancji 7 Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna
Wymiary, mm (cale)
Skok,
— iC mm iC mm d s
16  3/8 1.5-3.0 9.53 4.4 (173) 3.97 (.156)
22 12 40-7.0 12.7 5.5(.217) 5.56 (.219) Jeszcze wiecej mozliwosci dzigki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.
27 518 8.0 15.88 6.5 (.256) 7.0 (.276)
Zewnetrzne
Skok, mm Wymiary, mm, cale Pl m - N s
ac|aclec|aclac|aclac|ac|ec|ac
H H H Hi w; wr |RIBIRISIRIBISIBIR IS
| ic Oznaczenie mm cale mm cale mm ae  |22I22[E2IEI2[E]2
16 | 3/8 |1.50 266R/LG-16TR01F150E 1.85 .0728 0.88 .0346 0.47 .0185 * * * * *
2.00 266R/LG-16TR01F200E 2.44 .0961 1.13 .0445 0.61 .0240 * * * * *
3.00 266R/LG-16TR01F300E 3.63 1429 1.82 .0717 0.98 .0386 * * * * *
22 | 1/2 |4.00 266R/LG-22TR01F400E 4.82 .1898 2.50 .0984 1.34 .0528 * * * * *
5.00 266R/LG-22TR01F500E 6.01 .2366 3.18 1252 1.70 0669 [* * * * *
6.00 266R/LG-22TR01F600E 7.20 .2835 3.62 1425 1.94 0764 |%x * * * *
7.00 266R/LG-22TR01F700E 8.38 .3299 4.31 1697 2.31 .0909 * * * * *
27 | 5/8 |8.00 266RG-27TR01F800E 9.57 3768 5.00 .1969 2.68 .1055 * * * * *
olw|Q|¥|v|o|v|v|lo|wv
NN Y= (N[N
alo|S|S|x|x|Zz|Z|n|n
I
Wewnetrzne
Skok, mm Wymiary, mm, cale Pl m - N S
ac|eclac|aclac|ac|ac|ac|ec|ac
Ha Ha He Hs Wr L NE NE SR SR N E
| ic Oznaczenie mm cale mm cale mm cale [2|=[2=[2=[2]=[2]=
16 | 3/8 |2.00 266R/LL-16TR01F200E 2.41 .0949 1.08 .0425 0.58 .0228 * * * * *
3.00 266R/LL-16TR01F300E 3.59 1413 1.76 .0693 0.94 .0370 * * * * *
22 | 1/2 |4.00 266R/LL-22TR01F400E 4.77 .1878 2.45 .0965 1.31 .0516 * * * * *
5.00 266R/LL-22TR01F500E 5.96 .2346 3.13 1232 1.68 .0661 * * * * *
6.00 266R/LL-22TR01F600E 7.14 .2811 3.56 1402 1.91 0752 [% * * * *
7.00 266R/LL-22TR01F700E 8.32 .3276 4.25 1673 2.28 .0898 * * * * *
27 | 5/8 |8.00 266RL-27TR01F800E 9.49 .3736 4.93 1941 2.64 .1039 * * * * *
olw|Q|¥|wv|o|v |v|o v
SIS ISR RS SRS s
ala|S|S|x|x|z|Z|n|n
I
266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wyboér
J

C8 C7 C82 C86 C2 J3 18
DR e = AN

ca1



TOCZENIE GWINTOW Ptytki CoroThread® 266

Zarys ACME 29° - fazowany wierzchotek zarysu

Gwinty trapezowe do mechanizméw srubowych.

ANSI| B1.5-1988

10d - NHN1

Klasa tolerancji 2G Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna
Wymiary, mm (cale)

Skok,
— iC zw/cal iC mm dy S

16 3/8 16-8 9.53 4.4 (173) 3.97 (.156)

22 112 6-4 12.7 5.5(.217) 5.56 (.219) Jeszcze wiecej mozliwosci dzigki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.
27 5/8 3 15.9 6.5 (.256) 7.0 (.276)
Zewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale Pl m - N[ s
zw/cal
[clsi[ele) [cle]lele] [cloileld] [elel[eTel Te] [l
H H H H 7% wr [RIBIRIBIRIBISIBIR |G
—| ic Oznaczenie mm cale mm cale mm ae  [C2IE2[E2IE2le)2
16 | 3/8 |16 266RG-16AC01F160E 1.98 .0780 1.04 .0409 0.54 .0213 * * * * *
14 266RG-16AC01F140E 2.26 .0890 1.21 .0476 0.63 .0248 * * * * *
12 266R/LG-16AC01F120E 2.64 .1039 1.43 .0563 0.74 .0291 *| x| x| x| [*x
10 266R/LG-16AC01F100E 3.16 1244 1.61 .0634 0.83 .0327 * * * * *
8 266R/LG-16AC01F080E 3.94 1551 2.08 .0819 1.08 .0425 x| x| x| [*x| |x
22 | 12 |6 266R/LG-22AC01F060E 5.25 .2067 2.84 1118 1.47 .0579 * * * * *
5 266R/LG-22AC01F050E 6.29 .2476 3.47 .1366 1.79 .0705 * * * * *
4 266R/LG-22AC01F040E 7.87 .3098 4.41 1736 2.28 .0898 * * * * *

27 | 5/18 |3 266RG-27AC01F030E 10.47 4122 5.95 2343 3.08 11213 * * * * *
SN HHEREERE
olo|S S |x|X|Z|Z|n|n

I
Wewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale P M - N s
zw/cal
H ac|ac|ec|ac|ac|aclec|ac)ac|ac
H H H H Ws 7% NN MR M N
| iC Oznaczenie mr?'] cai\e mr?l caIBe mrIl caITe S g S g S g S g S g
16 | 3/8 |16 266RL-16AC01F160E 1.97 .0776 1.00 .0394 0.52 .0205 * * * * *
14 266RL-16AC01F140E 2.25 .0886 1.16 .0457 0.60 .0236 * * * * *
12 266R/LL-16AC01F120E 2.62 .1031 1.37 .0539 0.71 .0280 * * * * *
10 266R/LL-16AC01F100E 3.13 1232 1.54 .0606 0.80 .0315 * * * * *
8 266R/LL-16AC01F080E 3.90 1535 2.00 .0787 1.03 .0406 x| x| x| x| (%
22 | 1/2 |6 266R/LL-22AC01F060E 5.19 .2043 2.76 .1087 1.43 .0563 * * * * *
5 266R/LL-22AC01F050E 6.22 .2449 3.37 1327 1.74 .0685 | kx| |x| |*x| x| |*
4 266R/LL-22AC01F040E 7.77 .3059 4.28 .1685 2.21 .0870 * * * * *

27 | 5/18 |3 266RL-27AC01F030E 10.31 .4059 5.80 .2283 3.00 1181 * * * * *
2iel2/8l2/slslsls /g
aln|= | S|x|X|Z|Z|n|n

| I
266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wybor
J
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TURN - FUL

Plytki CoroThread® 266 TOCZENIE GWINTOW

Zarys STUB-ACME 29° - fazowany wierzchotek zarysu

Gwinty trapezowe do mechanizméw srubowych.

[PIMEINTSTH]

ANSI B1.8-1988 Pokazane wersje: prawa zewngtrzna, lewa wewnetrzna
Klasa tolerancji 2G

Wymiary, mm (cale)

Skok,
— iC zw/cal iC mm dy S
16  3/8 16-8 9.53 4.4 (173) 3.97 (.156)
22 112 6-4 12.7 5.5(.217) 5.56 (.219) Jeszcze wiecej mozliwosci dzigki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.
27 518 3 15.9 6.5 (.256) 7.0(.276)
Zewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale Pl m - N s
zw/cal
ac|aclec|aclac|aclac|ac|ec|ac
H H H Hi w; wr |RIBIRISIRIBISIBIR IS
| ic Oznaczenie mm cale mm cale mm ae  |22I22[E2IEI2[E]2
16 | 3/8 |16 266R/LG-16SA01F160E 1.86 .0732 1.21 .0476 0.63 .0248 * * * * *
14 266R/LG-16SA01F140E 212 .0835 1.40 .0551 0.72 .0283 * * * * *
12 266R/LG-16SA01F120E 2.47 .0972 1.65 .0650 0.85 .0335 * * * * *
10 266R/LG-16SA01F100E 2.95 1161 1.87 .0736 0.97 .0382 * * * * *
8 266R/LG-16SA01F080E 3.67 .1445 2.39 .0941 1.24 .0488 * * * * *
22 | 1/2 |6 266R/LG-22SA01F060E 4.86 1913 3.27 .1287 1.69 .0665 * * * * *
5} 266R/LG-22SA01F050E 5.83 .2295 3.98 1567 2.06 .0811 * * * * *
4 266R/LG-22SA01F040E 7.27 .2862 5.05 .1988 2.61 .1028 * * * * *
27 | 5/18 |3 266RG-27SA01F030E 9.66 .3803 6.81 .2681 3.52 .1386 * * * * *
= 2[3/8le/segls|s
ala|= =S¢ X|Zz|Z|n|n
I
Wewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale ) M - N s
zw/cal
ac|aclac|ac|ac|ac]ac|ac|ac|ad] H
H H H H ws W RBIRIBIRBIR DK 3
| iC Oznaczenie mr/;l care man caFe mr; caIIa S g S g S g S g S g
16 | 3/8 |16 266RL-16SA01F160E 1.81 .0713 1.15 .0453 0.59 .0232 * * * * *
14 266RL-16SA01F140E 2.07 .0815 1.34 .0528 0.72 .0283 * * * * *
12 266R/LL-16SA01F120E 2.40 .0945 1.59 .0626 0.85 .0335 * * * * *
10 266R/LL-16SA01F100E 2.88 1134 1.80 .0709 0.93 .0366 * * * * *
8 266R/LL-16SA01F080E 3.59 1413 2.31 .0909 1.24 .0488 * * * * *
22 | 12 |6 266R/LL-22SA01F060E 4.77 .1878 3.18 1252 1.64 .0646 * * * * *
5 266R/LL-22SA01F050E 5.71 .2248 3.87 1524 2.00 0787 |%x * * * *
4 266R/LL-22SA01F040E 713 .2807 4.91 .1933 2.54 .1000 * * * * *
27 | 5/8 |3 266RL-27SA01F030E 9.49 .3736 6.64 2614 3.43 .1350 * * * * *
olw|Q|¥|v|o|v|v|lo|v
NN Y= (N[N
ala|S|S|x|x|z|Z|n|n
I
266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wybor
J
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TOCZENIE GWINTOW Ptytki CoroThread® 266

API 60° - pelny zarys - dla polaczen zamkowych
V-0.038R, V-0.040, V-0.050
Gwinty dla przemystu naftowego

Me = Stozek Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna

10d - NHN1

2i.p.f—4°46"
3i.p.f-7°07"
APl wykaz 7
Wymiary, mm (cale)
yAN Skok,
— iC zwical iCmm ai S
22 12 4-5 12.7 5.5 (.217) 5.57 (.219)
27 5/8 4-5 15.9 6.5 (.256) 7.0(.276) Jeszcze wigcej mozliwosci dzigki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.
Zewnetrzne
zw/cal [Zbieznos¢ stozka Wymiary, mm, cale Pl m - N | s
(el [Csjlele] (el (e [sjlele) (ele] el
H, H, Hi Hi SIRIS1RISIQIRIQIR|Q
= | ic i.p.f. Oznaczenie mm cale mm ae  |CElEECElEEEE
V-0.038R
4 2 266RG-22V381A0402E 4.03 .1587 0.95 .0374 | e [ e e[ e[ k| [k
3 266RG-22V381A0403E 4.02 .1583 0.95 .0374 dR.d RidR A AR d AR REdR S
22 |12 V-0.040
5 3 266RG-22V401A0503E 3.47 .1368 0.50 .0197 | e [ e e | | ke | o k|5 [k
V-0.050
4 2 266RG-22V501A0402E 4.36 A717 0.62 .0244 | e [ o e | ke | ok o [k
3 266RG-22V501A0403E 4.35 1713 0.62 .0244 iR iR d dR.d AR RidR
V-0.038R
4 2 266RG-27V381A0402E 4.03 .1587 0.95 .0374 * *| x| x| %
3 266RG-27V381A0403E 4.02 .1583 0.95 .0374 x| k| k| |k
27 |58 V-0.040
5 3 266RG-27V401A0503E 3.47 .1368 0.50 .0197 x| k| k| k] [k
V-0.050
4 2 266RG-27V501A0402E 4.36 A717 0.62 .0244 b4 A IR R 1 LS
3 266RG-27V501A0403E 4.35 1713 0.62 .0244 * *| k[ R X
H islglglelelslslsls
0SS |X|X|Z|Z[n|n
I
Wewnetrzne
zw/cal  [Zbieznos¢ stozka Wymiary, mm, cale Pl m - N[ s
(el [Cojlele) (e[l [ejlele) (el [l
H, H, Hi Hi SRIS1RIRIQIRIQIR|Q
| ic ipf. Oznaczenie mm cale mm ae  |CElEEEElEleE
V-0.038R
4 2 266RL-22V381A0402E 4.03 .1587 0.95 .0374 | e [ e e[ e e[ k| [k
3 266RL-22V381A0403E 4.02 .1583 0.95 0374 |3 [ K| e ok | |k [ o | k| o | &
22 |12 V-0.040
I 5 3 266RL-22V401A0503E 3.47 .1368 0.50 .0197 e e [ e | k| e k| o |k
V-0.050
4 2 266RL-22V501A0402E 4.36 A717 0.62 .0244 | e [ | e | e ke | o ke | o |k
3 266RL-22V501A0403E 4.35 1713 0.62 .0244 aRd RidR.d dR .4 8R4 RidR S
V-0.038R
4 2 266RL-27V381A0402E 4.03 .1587 0.95 .0374 * x| k| k[ X
3 266RL-27V381A0403E 4.02 .1583 0.95 .0374 x| k| k| |k
27 |58 V-0.040
5 3 266RL-27V401A0503E 3.47 .1368 0.50 .0197 x| k| k| k] [k
V-0.050
4 2 266RL-27V501A0402E 4.36 A717 0.62 .0244 x| k| k| k] [k
3 266RL-27V501A0403E 4.35 1713 0.62 .0244 b4 I A4 A1 IR RS
2lelglglelelslslsls
oo|=|S|x|X|Z|Z|n|n
J — |
266R = Prawa, 266L = Lewa
*= Pierwszy wyboér
C8 c7 C82 C86
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TURN - FUL

Plytki CoroThread® 266 TOCZENIE GWINTOW

API Okragty 60° - pelny zarys

Gwinty dla przemystu naftowego

API wykaz 5B Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna

Wymiary, mm (cale)

N Skok, )
— iC zw/cal iC mm di s
16 3/8 10-8 9.53 4.4 (173) 3.97 (.156)
22 12 10-8 12.7 5.5(.217) 5.56(.219) Jeszcze wiecej mozliwosci dzigki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.
Zewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale P M N S
zw/cal
aclac|ae|se|ee|ae|ec|ae|ae|ae|ae|ae|ae|ae|ae
[oRIToRITo} [eRIToRITo} [ORIToRITo ) [ RIToRITo} (@RI ToRITo}
Ha Ha Hs Hsg NN O[N[N[O]N N[N |N N[
—| ic Oznaczenie mm cale mm cale S H ol hand S hang and IS 3 ol bl ES 3 hanl ol (S il
16 | 3/8 |10 266RG-16RD01A100E 1.76 .0693 0.36 .0142 * * * * *
266RG-16RD01C100M * * * * *
8 266RG-16RD01A080E 2.23 .0878 0.43 .0169 * * * * *
266RG-16RD01C080M * * * * *
22 | 1/2 |10 266RG-22RD01A100E 1.76 .0693 0.36 .0142 el | k| k| k| ||k
8 266RG-22RD01A080E 2.23 .0878 0.43 .0169 el k| k| k| ||k
olowv|2 2 |¥|v|v|o|lv|olv]o|o|wv
NN NY Y= =YY YN SN
olaa|S SIS x|xX|[ZZ|Z|n|n|ln
I—
Wewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale P M N S
zw/cal
[cle][clsjlee] [cloifcTe][eTe] (cle}[cToifele} [clefclel[cTe] [cleilcTe] cTe}
Ha Ha Hs Hs RQIBIRQIBIKRIQBIKIQB[R]Q]8
| iC Oznaczenie mm cale mm cale IR IEIEIRIEIEIRIEIEIRIE|E
16 | 3/8 |10 266RL-16RD01A100E 1.76 .0693 0.36 .0142 * * * * * H
266RL-16RD01C100M * * * * *
8 266RL-16RD01A080E 2.24 .0882 0.43 .0169 * * * * *
266RL-16RD01C080M * * * * *
22 | 1/2 |10 266RL-22RD01A100E 1.76 .0693 0.36 .0142 ek | k| k| k| |k
8 266RL-22RD01A080E 2.24 .0882 0.43 .0169 selde | | k| [ k| | k| ||k
olowv|Q 2 |¥|wv|wv|o|lv|ov|lo|o|wv
NN N[N YNNI [ = (NN NN
ooa|S|S| S X|XX|Z|Z|Z(n|n|n
I
266R = Prawa
*= Pierwszy wyboér

18
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TOCZENIE GWINTOW Ptytki CoroThread® 266

API - pelny zarys - do rur i ztagczek

Gwinty dla przemystu naftowego

P{M N|S|H

B | __dw

A )
i

‘-‘mo
107_.._,4._._.4

Me = Stozek

3/4 i.p.f. —1°47" dla $rednicy 4 1/2 —13 3/8”
1i.p.f—2°23" dla $rednicy = 16”

Trapezowy niesymetryczny (Buttress)

APl wykaz 5B

Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna

Wymiary, mm (cale)

10d - NHN1

) Skok, )
— iC zw/cal iC mm d S
22 12 5 12.7 5.5(.217) 5.57 (.219)
Jeszcze wiecej mozliwosci dzigki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.
Zewnetrzne
Skok, Zbieznos¢ Wymiary, mm, cale Pl m N | s
zw/cal stozka
[cle] (]} (cle][ele] {cle][ele] {elej [ele] {elej[ele]
Ha Ha Hs Hs We We 8382@8“&82@8&
= ic i.pf. Oznaczenie mm cale mm cale mm cale [2|=|2=IRIEI2IEIRE
22 | 1/2 |5 1 266RG-22BU01A0501E 12.06 4748 10.60 4173 2.61 2.6100 | | s | ¥ | o | o | o | o [k | [ &
3/4 266RG-22BU01A050E 12.05 4744 10.47 4122 2.58 2.5800 [ | H [ | H [ | o | k[ | %
olo|QIQ|vw |v|v|olo|o
N N[N YN= [N NN N
on|ZS|ZS|X|X|Z|Z|0|n
I
Wewnetrzne
Skok, Zbieznosc Wymiary, mm, cale P M N S
zw/cal stozka
[cle][ele] (cle][ele] [cle][ele] {ele][ele] {elej[ele]
JAN Ha Ha Hs Hs W wr |IRIQIRICIRIRIRIQIR|S
| ic i.p.f. Oznaczenie mm cale mm cale mm cale |2|Z|12|=|12|5|12|F|2|=
22 | 12 |5 1 266RL-22BU01A0501E 12.04 4740 10.62 4181 2.61 2.6100 | ¥ | %k | | ok | | ok | [k | [k
H 3/4 266RL-22BU01A050E 12.18 4795 10.60 4173 2.61 2.6100 [ | H [ | o ol | o ol | k[ | %
olo|QIQ|vw|v|v|olo|o
N N[N YN= [N NN N
on|S|S|X|X|Z|Z|0|n
I
266R = Prawa
*= Pierwszy wybér
C86

C8 C7 C82 C2 J3 18
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Plytki CoroThread® 266 TOCZENIE GWINTOW

CoroThread® 266
Poéifabrykaty

Wymiary, mm (cale)

AN Skok, _ B
- iC mm zw/cal iC mm di s s
16 3/8 0.2-3.0 64-8 9.53 4.4 (173) 3.97 (.156) Tn
Wymiar Hc x I okresla powierzchnie szlifowania okre$lonych zaryséw
Zewnetrzne
Wymiary, mm, cale P M.N S
<< << <
A He Hs He He r; 1. e b e el
! | iC |Oznaczenie mm cale mm cale mm cale Th Tlz|z|z|x
16 | 3/8 |266R/LG-160000-300-BG 0.70 .0276 3.20 1260 1.00 .0394 10° e | e [ o | e | o
81818(2
S[X|Z|n
||
Wewnetrzne
Wymiary, mm, cale P M.N S
<< <<
Hg Hs Hc Hc I I facd ol ol el 2
- | iC |Oznaczenie mm cale mm cale mm cale h T|Tz|T|(zZ|T
16 | 3/8 |266R/LL-160000-300-BG 0.70 .0276 2.70 .1063 1.00 .0394 15° e | e [ e | e o
Wlo|w|wv
8Bl G
||
266R = Prawa
*= Pierwszy wybor
Wymiary, mm (cale)
) Skok, )
— iC mm zw/cal iC mm dy S sHy
22 112 3.0-6.0 8-4 12.7 5.5(.217) 5.57 (.219) n
27 5/8 6.0-8.0 4-3 15.88 6.5 (.256) 7.0 (.276)
Wymiar Hc x l» okre$la powierzchnie szlifowania okreslonych zaryséw H
Zewnetrzne
Wymiary, mm, cale P M.N S
Hs Hs Hc Hc I I I I I I é é é é é
-/ | iC |Oznaczenie mm cale mm cale mm cale mm cale mm cale Th T|z|Z|T|x
22 | 1/2 |266R/LG-220000-600-BG 0.30 .0118 4.80 .1890 2.00 .0787 1.00 .039 3.50 .138 10° |3 o o o o
27 | 5/8 |266RG-270000-800-BG 0.30 .0118 5.80 .2283 2.00 .0787 1.00 .039 6.50 .256 10° [ o e o o
Wlo|w|w
ISY IS S KN
S[X|Z|n
||
Wewnetrzne I
Wymiary, mm, cale P M.N S
Hs Hs He He r: I ) ) la la é é é é é
- | iC |Oznaczenie mm cale mm cale mm cale mm cale mm cale Th T|z|z|T|T
22 | 1/2 |266R/LL-220000-600-BG 0.40 .0157 4.80 .1890 2.00 .0787 1.00 .039 3.50 138 15° ||| o | o | o
27 | 5/8 |266RL-270000-800-BG 0.30 .0118 5.80 .2283 2.00 .0787 1.00 .039 6.50 .256 10° [ o o o o
Wlo|w|wv
IS IS S ESN
S[X|Z|n
||
266R = Prawa

*= Pierwszy wyboér J

Uwaga: Przy szlifowaniu produktéw z weglika spiekanego nalezy zachowaé ostroznosé. Informacje na temat bezpieczenstwa — patrz strona J7.

Cc8 Cc7 C82
JE SR
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TOCZENIE GWINTOW

CoroThread® 266

Sposob oznaczania oprawek CoroThread® 266

Oprawka z chwytem prostokatnym, calowa

Wytaczak, calowy

266 Emgw
1 2 4 6 |[3|[1]

266 QKF% D 20

Oprawka ze ztagczem Coromant Capto

Oprawka z chwytem prostokatnym, metryczna

266 E FG @

3232 |- |22
6

3

Wytaczak, metryczny

]

266 EKF% 32]-[22 -
1 2 a 3 7 |[ 8 |

Glowica CoroThread® 266 dla systemu SL

C5|-|266 ||R||FG||Z||35| 060 |- 22 SL|-|266 ||R|KF|-|40|32|27|- |22
9 1 P 10 11 3 12 1 2 || 4 13 1 10 3
Wkiadka
266 ||R||KF|-|20||C||A|-|22
1 2 4 14 || 15[ 16 | 3
1 Oznaczenie gtéwne 2 Wersja narzedzia 3 Wielko$¢ ptytki
266 = CoroThread 266 R = wersja prawa Oprawka z chwytem tradycyjnym
254 = CoroThread 254 L = wersjalewa Calowe Metryczne
3=3/8"=iC 16 =iC 3/8" = 9.52 mm
4=1/2"=iC 22 =jC1/2”=12.70 mm
5=5/8"=iC 27 =iC 5/8” = 15.88 mm
4 Konstrukcja narzedzia 5 Oprawki do pracy z tylnego suportu
Zewnetrzne Wewnetrzne
Z = Wersja odwrocona, do pracy z tylnego
Kierunek posuwu suportu
(= @ ﬁp
~—— Kierunek posuwu
FG KF
6 Przekrdj trzonka 7 Typ chwytu
Zewnetrzne Wewnetrzne
Calowe h Calowe
Wielko$¢ trzonka Srednica chwytu R = Chwyt cylindryczny
16=1x1" D12 =.750" D24 = 1.500"
20=11/4x11/4" b D16 = 1.000" D32 =2.000"
24=11/2x11/2" D20 = 1.250"
Metryczne Metryczne
Wymiary trzonka h x b Srednica trzonka dmp,

8 Typ trzonka

9 Wielko$¢ Coromant Capto®

10 Wymiar f;, mm

E = Trzonek weglikowy

C = Coromant Capto
Dsm  wielko$¢ ztgcza

C3 Dsm =32 mm
C4 Dsm =40 mm
C5 Dsm =50 mm
C6 Dsm = 63 mm
C8 Dsm =80 mm

HE]

Metryczne
wymiar { w mm

12  Typ ztacza

13  Wielkos¢ ztgcza SL

14 Wysoko$¢ krawedzi skrawajacej, hy mm

15 Rodzaj narzedzia

C = Wktadka
System SL dmm - wymiar ($rednica ztgcza)
hy 16  Rodzaj konstrukgji
l A = oznaczenie rozwigzan
alternatywnych zgodnie z ISO 5611.
C34 SANDVIK
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CoroThread® 266 — Toczenie gwintéw zewnetrznych TOCZENIE GWINTOW

Oprawki CoroThread® 266 ze ziagczem Coromant Capto®
Mocowanie srubg

Kat pochylenia dla réznych
A\ ptytek podporowych, patrz
— iC strona C46. B
Cx-266R/LFG Cx-266R/LFGZ 16  3/8 —
Dla mocowania w tylnym suporcie 2 12 @j
» 27 508 e
\ & 10 @ﬁ
. = | = X i z, patrz tablice dosuwu
\’*- na stronie C71.
&e O
VI 266 RILG '
Wiot chtodziwa: promieniowy przez stozek
Pokazano wersje prawg
Wielkos¢ Wymiary, mm, cale
plytki
Najwazniejsze yAN Dsm Dsm fi fi h I
zastosowanie .~ iC |Oznaczenie mm cale mm cale mm cale Nm"
16  3/8 |C3-266R/LFG-22040-16 32 1.260 22.0 .866 40.0 1.575 3.0
C4-266R/LFG-27050-16 40 1.575 27.0 1.063 50.0 1.968 3.0
C5-266R/LFG-35060-16 50 1.968 35.0 1.378 60.0 2.362 3.0
C6-266R/LFG-45065-16 63 2.480 45.0 1.772 65.0 2.559 3.0
C8-266R/LFG-55080-16 80 3.150 55.0 2.165 80.0 3.150 3.0
22  1/2 |C3-266R/LFG-22040-22 32 1.260 22.0 .866 40.0 1.575 5.0
C4-266R/LFG-27050-22 40 1.575 27.0 1.063 50.0 1.968 5.0
C5-266R/LFG-35060-22 50 1.968 35.0 1.378 60.0 2.362 5.0
C6-266R/LFG-45065-22 63 2.480 45.0 1.772 65.0 2.559 5.0
C8-266R/LFG-55080-22 80 3.150 55.0 2.165 80.0 3.150 5.0
27 5/8 |C6-266R/LFG-45065-27 63 2.480 45.0 1.772 65.0 2.559 7.5
16  3/8 |C4-266RFGZ27050-16 40 1.575 27.0 1.063 50.0 1.968 3.0
C5-266RFGZ35060-16 50 1.968 35.0 1.378 60.0 2.362 3.0
C6-266RFGZ45065-16 63 2.480 45.0 1.772 65.0 2.559 3.0
22  1/2 |C4-266R/LFGZ27050-22 40 1.575 27.0 1.063 50.0 1.968 5.0
C5-266R/LFGZ35060-22 50 1.968 35.0 1.378 60.0 2.362 5.0
C6-266R/LFGZ45065-22 63 2.480 45.0 1.772 65.0 2.559 5.0 H
27 5/8 |C6-266R/LFGZ45065-27 63 2.480 45.0 1.772 65.0 2.559 7.5

) Moment dokrecania ptytki, Nm. 266R = Prawa, 266L = Lewa

Kat pochylenia dla réznych ptytek podporowych, patrz strona C46.

Gléwne czesci zamienne

Wielko$¢ plytki
Ptytka podporowa do oprawki prawej, Plytka podporowa do oprawki lewej,
A\ ) zewnetrznej zewnetrznej Sruba plytki
[ iC Sruba plytki Klucz (Torx Plus) Kat pochylenia +1° 2) Kat pochylenia +1° 2) podporowej I
16 3/8 5513 020-13 5680 049-05 (15IP/10IP) 5322 389-11 5322 390-11 5512 032-05
22 12 5513 020-26 5680 043-14 (20IP) 5322 379-11 5322 380-11 5512 032-04
27 5/8 5513 020-66 5680 043-15 (25IP) 5322 387-11 5322 388-11 5512 032-03

2) Inne plytki podporowe - patrz strona C46

Opcjonalne dysze
(zamawiane jako oddzielna pozycja)
Coromant Capto

Wielko$¢ gniazda Oznaczenie Wielko$¢ Klucz mocujacy Koncoéwka klucza

C3-C4 5691 034-01 M8 5680 019-01 5680 021-02

C5-C6 5691 034-02 M10 5680 019-01 5680 021-03

C8 5691 034-03 M12 5680 019-01 5680 021-04
C36 Cc64
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TOCZENIE GWINTOW CoroThread® 266 — Toczenie gwintéw zewnetrznych

Oprawki CoroThread® 266 z chwytem tradycyjnym

Mocowanie srubg

Kat pochylenia dla réznych

266R/LFG 266R/LFGZ A ptytek podporowych, patrz
B ’: Dla mocowania w tylnym suporcie  —  iC strona C46.
i & 16 3/8 s
22 1/2 @j
fi— hq
P 0 _ ! 0 27 58 orae
| & Iy 18 107 Iﬁﬁ
Y
YIDY 266 RILG h |
1 . .
1 X i z, patrz tablice dosuwu
na stronie C71.
< b+ < h l<p = Psb h~
Pokazano wersje prawg
Wersja metryczna
Wielkosé Wymiary, mm
plytki
Najwazniejsze
zastosowanie -~ iC |Oznaczenie b fi h hy hsp I I3 Nm?
16 3/8 |266R/LFG-1616-16 16 20 16 16 100 214 3.0
266R/LFG-2020-16 20 25 20 20 125 21.6 3.0
266R/LFG-2525-16 25 32 25 25 150 222 3.0
266R/LFG-3225-16 25 32 32 32 150 222 3.0
22 1/2 |266R/LFG-2525-22 25 32 25 25 150 33.3 5.0
266R/LFG-3232-22 32 40 32 32 170 34.3 5.0
266R/LFG-4040-22 40 50 40 40 250 29.7 5.0
27 5/8 |266R/LFG-3232-27 32 40 32 32 170 39.0 7.5
266R/LFG-4040-27 40 50 40 40 250 34.6 7.5
16 3/8 |266R/LFGZ2525-16 25 32 25 25 16 150 222 3.0
266RFGZ3225-16 25 32 32 32 16 170 222 3.0
22  1/2 |266R/LFGZ2525-22 25 32 25 25 20 150 33.3 5.0
266R/LFGZ3232-22 32 40 32 32 20 170 34.3 5.0
Wersja calowa
Wielkosé Wymiary, cale
ptytki
Najwazniejsze
H zastosowanie ] iC |Oznaczenie b fi h hy hsp I I3 ft-lbs2
16 3/8 |266R/LFG-123B .750 1.000 .750 .750 4.500 .870 2.2
266R/LFG-163D 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 .870 2.2
266R/LFG-203D 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 .870 2.2
22 1/2 |266R/LFG-164D 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 1.272 3.7
266R/LFG-204D 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.272 3.7
266R/LFG-244E 1.500 2.000 1.500 1.500 7.000 1.193 3.7
27  5/8 |266R/LFG-205D 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.455 55
266R/LFG-245E 1.500 2.000 1.500 1.500 7.000 1.386 5.5
16 3/8 |266R/LFGZ123B .750 1.000 .750 .750 .630 4.500 .870 2.2
266R/LFGZ163D 1.000 1.250 1.000 1.000 .630 6.000 .870 2.2
266RFGZ203D 1.250 1.500 1.250 1.250 .630 6.000 .870 2.2
22 1/2 |266R/LFGZ164D 1.000 1.250 1.000 1.000 787 6.000 1.272 3.7
I 266R/LFGZ204D 1.250 1.500 1.250 1.250 787 6.000 1.272 3.7
1) Moment dokrecania ptytki, Nm. 266R = Prawa, 266L = Lewa

2) Moment dokrecania ptytek w funtach na stope (ft-lIbs).

Kat pochylenia dla réznych ptytek podporowych, patrz strona C46.

Gléwne czesci zamienne

Wielkos$¢ plytki
Ptytka podporowa do oprawki prawej, Ptytka podporowa do oprawki lewej,
) zewnetrznej zewnetrznej Sruba plytki
[ iC Sruba ptytki Klucz (Torx Plus) Kat pochylenia +1° 3) Kat pochylenia +1° 3) podporowej
16 3/8 5513 020-13 5680 049-05 (15IP/10IP) 5322 389-11 5322 390-11 5512 032-05
J 22 112 5513 020-26 5680 043-14 (20IP) 5322 379-11 5322 380-11 5512 032-04
27 5/8 5513 020-66 5680 043-15 (25IP) 5322 387-11 5322 388-11 5512 032-03

3 Inne plytki podporowe - patrz strona C46
ﬁ C1 C35 C64 G6 E J2
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TURN - FUL

CoroThread® 266 — Toczenie gwintéw zewnetrznych TOCZENIE GWINTOW

Oprawki CoroThread® 266 z chwytem tradycyjnym
Oprawki do obrabiarek precyzyjnych Swiss
Mocowanie Srubg

Kat pochylenia od —2° do +4° z réznymi
A\ ptytkami podporowymi, patrz strona
- iC |C46.

P 16 38 pore
(o 266R/LFA e =
'._-; iu
|

I 266 R/LG

B

X i z, patrz tablice dosuwu na stronie
C71.

Toczenie elementéw smuktych
oraz w poblizu kta obrotowego

Pokazano wersje prawg

Wersja metryczna

Wielkosé Wymiary, mm
plytki
Najwazniejsze
zastosowanie -/ iC |Oznaczenie b f; h hy I I3 Nm?
16  3/8 |266R/LFA-1010-16-S 10 10 10 10 125 19.8 3.0
266R/LFA-1212-16-S 12 12 12 12 125 21.3 3.0
266R/LFA-1616-16-S 16 16 16 16 125 233 3.0
Wersja calowa
Wielkosé Wymiary, cale
phytki
Najwazniejsze
zastosowanie o] iC |Oznaczenie b fy h hy I I3 ft-lbs2
16  3/8 |266R/LFA-063-S 1815 2815 2375 2375 5.000 .841 22
266R/LFA-083-S .500 .500 .500 .500 5.000 .841 22
266R/LFA-103-S .625 .625 .625 .625 5.000 .841 22 H
266R/LFA-123-S .750 .750 .750 .750 5.000 .841 22
) Moment dokrecania ptytki, Nm. R =Prawa, L = Lewa

2) Moment dokrecania ptytek w funtach na stope (ft-Ibs).

Gléwne czesci zamienne

Wielkosé

plytki
Ptytka podporowa do oprawki prawej, Ptytka podporowa do oprawki lewej, I
zewnetrznej zewnetrznej Sruba plytki

(B iC Sruba plytki Klucz (Torx Plus) Kat pochylenia +1° 3) Kat pochylenia +1° 3 podporowej

16 3/8 5513 020-13 5680 049-05 (15IP/10IP) 5322 389-11 5322 390-11 5512 032-05

3) Inne plytki podporowe - patrz strona C46

ﬂ C1 __m C35 % C64 @ G6 @Q
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TOCZENIE GWINTOW

CoroThread® 266 — Toczenie gwintéw zewnetrznych

Krétka oprawka CoroThread 266® do systemu mocowania QS™

Toczenie gwintow

Mocowanie Srubg
Kat pochylenia od —2° do +4° z réznymi
A\ ptytkami podporowymi, patrz strona
z ’, QS-266RFA — iC C46.
i & ' 16 358
-2%.44°
IR
fil=
e 2 ) '
I\ o 10°
I, ©
YIS 266 R/ILG ;
1 X i z, patrz tablice dosuwu na stronie
CT71.
b =
Pokazano wersje prawg
Wersja metryczna
Wielkos$¢ ptytki Wymiary, mm
Najwazniejsze zastosowanie I iC Oznaczenie b fy h hy 14 I Nm"
16 3/8 QS-266RFA-1010-16 10 10 10 10 70 19.8 3.0
QS-266RFA-1212-16 12 12 12 12 70 21.3 3.0
QS-266RFA-1616-16 16 16 16 16 70 288 3.0
Wersja calowa
Wielkos$¢ plytki Wymiary, cale
Najwazniejsze zastosowanie ] iC Oznaczenie b fi h hy I I3 ft-lbs?)
16 3/8 QS-266RFA-063 .375 S ES15) §31S5) 2.756 .780 &
QS-266RFA-083 5 .500 5 .500 2.756 .839 3
QS-266RFA-103 625 .625 .625 .625 2.756 917 8
1) Moment dokrecania ptytki, Nm. R = Prawa

2) Moment dokrecania ptytek w funtach na stope (ft-Ibs).
Ograniczniki i kliny systemu QS, patrz strona A248.

Gtéwne czesci zamienne

Wielkosé
plytki

Ptytka podporowa do oprawki prawej, Ptytka podporowa do oprawki lewej,

zewnetrznej zewnetrznej Sruba plytki
[P iC Sruba plytki Klucz (Torx Plus) Kat pochylenia +1° 3) Kat pochylenia +1° 3) podporowej
16 3/8 5513 020-13 5680 049-05 (15IP/10IP) 5322 389-11 5322 390-11 5512 032-05

3) Inne plytki podporowe - patrz strona C46

g C1
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TURN - FUL

CoroThread® 266 — Toczenie gwintéw wewnetrznych TOCZENIE GWINTOW

Oprawki CoroThread® 266 ze ziagczem Coromant Capto®

Mocowanie srubg
Trzonek stalowy z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

- Kat pochylenia dla roznych
Cx-266R/LKF Dy min Dy min ptytek podporowych, patrz
— iC mm cale strona C46. B

"\é’ 16 3/8 25-50 .984-1.968

YIS 266 R/LL

-2°-44°
1o

Bez ptytek podporowych

16 3/18 20 787
Wi

X i z, patrz tablice dosuwu na
stronie C71.

Pokazano wersje prawg

Wielkosé Wymiary, mm, cale
pytki
Najwazniejsze A\ min.
zastosowanie ] iC |Oznaczenie Dy D D mod? Dsm f1 I I3 1 Nm2)
16  3/8 |C3-266R/LKF-12050-16 15!5 20 155 32 12.0 50 33 -15° 3.0
610 .787 .610 1.260 472 1.968 1.299
C3-266R/LKF-14060-16 18.5 25 352 14.0 60 44 -15° 810
.728 .984 1.260 .551 2.362 1.732
C4-266R/LKF-14060-16 18.5 25 40 14.0 60 38 -15° 3.0
.728 .984 1.575 .551 2.362 1.496
C4-266R/LKF-12060-16 15.5 20 15.5 40 12.0 60 37 -15° 3.0
.610 .787 .610 1.575 472 2.362 1.457
C4-266R/LKF-17070-16 245 32 40 17.0 70 48 -15° 3.0
.965 1.260 1.575 .669 2.756 1.890 G
C4-266RKF-22090-16 32.0 40 40 22.0 90 69 -15° 3.0
1.260 1.575 1.575 .866 3.543 2.716
C5-266R/LKF-12060-16 515 20 15.5 50 12.0 60 35 -15° 3.0
.610 .787 .610 1.968 472 2.362 1.378
C5-266R/LKF-14060-16 18.5 25 50 14.0 60 36 -15° 3.0
.728 .984 1.968 .551 2.362 1.417
C5-266R/LKF-17070-16 245 32 50 17.0 70 47 -15° 310
.965 1.260 1.968 .669 2.756 1.850
C5-266R/LKF-22090-16 32.0 40 50 22.0 90 68 -15° 3.0
1.260 1.575 1.968 .866 3.543 2.677
C5-266R/LKF-27105-16 40.0 50 50 27.0 105 84 -15° 3.0
1.575 1.968 1.968 1.063 4.134 3.307
C6-266R/LKF-14070-16 18.5 25 63 14.0 70 42 -15° 3.0
.728 .984 2.480 .551 2.756 1.654 H
C6-266R/LKF-17075-16 245 32 63 17.0 75 48 -15° 3.0
.965 1.260 2.480 .669 2.953 1.890
C6-266R/LKF-22090-16 32.0 40 63 22.0 90 64 -15° 3.0
1.260 1.575 2.480 .866 3.543 2.520
C6-266R/LKF-27105-16 40.0 50 63 27.0 105 80 -15° 3.0
1.575 1.968 2.480 1.063 4.134 3.150
1) Modyfikacja oprawek do pracy w matych otworach. Wiecej informacii patrz strona C42. 266R = Prawa, 266L = Lewa
2) Moment dokrecania ptytki, Nm.
Cigg dalszy...
Kat pochylenia dla réznych ptytek podporowych, patrz strona C46.
Gléwne czesci zamienne I
Wielko$¢ plytki
Plytka podporowa do prawego Ptytka podporowa do lewego
wytaczaka wytaczaka
Wiel- Dy min Dy min Sruba plytki
e kos¢ mm cale |Sruba plytki Klucz (Torx Plus) Kat pochylenia +1° 2) Kat pochylenia +1° 2 podporowej
16 3/8 C3-C5 20 .787 |5513 020-02 5680 049-05 (151P/10IP) - - -
16 3/8 C3-C4 25 .984 |5513 020-25 5680 049-05 (151P/10IP) 5322 390-11 5322 389-11 5512 032-05
16 3/8 C5-C6 25-50 igggé 5513 020-13 5680 049-05 (15IP/10IP) 5322 390-11 5322 389-11 5512 032-05

2) Inne plytki podporowe - patrz strona C46

J2
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TOCZENIE GWINTOW CoroThread® 266 — Toczenie gwintéw wewnetrznych

Oprawki CoroThread® 266 ze ztaczem Coromant Capto®

Mocowanie srubg
Trzonek stalowy z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

10d - NHN1

- Kat pochylenia dla roznych
Cx-266R/LKF Dm min Dy min ptytek podporowych, patrz
B — iC mm cale strona C46.

22 1/2 32-50 1.260-1.968

,‘ g: IE_—hj -20-4.4°

Bez ptytek podporowych

YIS 266 R/LL

22 1/2 25 984
Wi

X i z, patrz tablice dosuwu na
stronie C71.

Pokazano wersje prawg

Cigg dalszy...
Wielkos¢ Wymiary, mm, cale
ptytki
Najwazniejsze AN min.
zastosowanie |~/ iC |Oznaczenie Dy Dn Dy mod? Dsm fi I I3 ”h Nm?2
22 1/2 |C4-266R/LKF-15065-22 18.5 25 23 40 15.0 65 42 -15° 5.0
.728 .984 .906 1.575 .591 2.559 1.654 -15°
C4-266RKF-19070-22 25.0 32 40 19.0 70 48 -15° 5.0
.984 1.260 1.575 .748 2.756 1.890 -15°
C4-266RKF-22090-22 31.5 40 40 22.0 90 69 -15° 5.0
1.240 1.575 1.575 .866 3.543 2.716 -15°
C4-266RKF-27080-22 39.5 50 40 27.0 80 60 -15° 5.0
1.555 1.968 1.575 1.063 3.150 2.362 -15°
C5-266R/LKF-15065-22 18.5 25 23 50 15.0 65 41 -15° 5.0
.728 .984 .906 1.968 .591 2.559 1.614 -15°
C5-266R/LKF-27105-22 40.0 50 50 26.9 105 84 -15° 5.0
1.575 1.968 1.968 1.059 4.134 3.307 -15°
C5-266RKF-19070-22 25.0 32 50 19.0 70 47 -15° 5.0
.984 1.260 1.968 .748 2.756 1.850 -15°
C5-266RKF-22090-22 32.0 40 50 22.0 90 68 -15° 5.0
1.260 1.575 1.968 .866 3.543 2.677 -15°
C6-266R/LKF-27105-22 40.0 50 63 26.9 105 80 -15° 5.0
1.575 1.968 2.480 1.059 4.134 3.150 -15°
C6-266RKF-19075-22 25.0 32 63 19.0 75 48 -15° 5.0
.984 1.260 2.480 .748 2.953 1.890 -15°
C6-266RKF-22090-22 31.5 40 63 22.0 90 64 -15° 5.0
1.240 1.575 2.480 .866 3.543 2.520 -15°
H 1) Modyfikacja oprawek do pracy w matych otworach. Wiecej informacji patrz strona C42. 266R = Prawa, 266L = Lewa

2) Moment dokrecania ptytki, Nm.
Kat pochylenia dla réznych ptytek podporowych, patrz strona C46.

Gtéwne czesci zamienne

Wielkos$¢ plytki
Plytka podporowa do prawego Ptytka podporowa do lewego
D min Dy min | | wytaczaka wytaczaka Sruba plytki
ol iC mm cale |Sruba plytki Klucz (Torx Plus) Kat pochylenia +1° 2) Kat pochylenia +1° 2) podporowej
22 12 25 .984 |5513 020-07 5680 043-14 (20IP) - - -
| 22 112 32-50 11%%%- 5513 020-26 5680 043-14 (20IP) 5322 380-11 5322 379-11 5512 032-04

2) Inne plytki podporowe - patrz strona C46
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TURN - FUL

CoroThread® 266 — Toczenie gwintéw wewnetrznych TOCZENIE GWINTOW
Wytaczaki CoroThread® 266
Mocowanie srubg
Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
i i i i Kat pochylenia dla réznych
Cylindryczny z rowkiem do tulei EasyFix A dme  dmn plytek podporowych, patrz
266R/LKF-R — iC mm cale strona C46. B
Cylindryczny z rowkiem do tulei EasyFix 16 3/8 20-25 .750-1.000

22 12 25 1.000 1

Bez ptytek podporowych
16 3/8 16 625

22 12 20 .750 {;ﬁ

X i z, patrz tablice dosuwu na
stronie C71.

&

YIY 266 R/LL

Pokazano wersje prawg

Wersja metryczna

Wielkosé Wymiary, mm
plytki
Najwazniejsze A\ min.
zastosowanie -~ iC |Oznaczenie dmp, D Dy mod? fi 14 I3 Th Nm?2)
16  3/8 |266R/LKF-16-16-R 16 20 15.5 12.0 125 27.0 -15° 3.0
266R/LKF-20-16-R 20 25 14.0 140 28.7 -15° 3.0
266R/LKF-25-16-R 25 32 17.0 180 28.8 -15° 3.0
22 1/2 |266R/LKF-20-22-R 20 25 23 15.0 140 34.2 -15° 5.0
266R/LKF-25-22-R 25 32 19.0 180 34.6 -156° 5.0
Weglik
16 3/8 |266R/LKF-16-16-RE 16 20 12.0 200 33.2 -15° 3.0
Wersja calowa
Wielkosé Wymiary, cale
plytki
Najwazniejsze A\ min.
zastosowanie -/ iC |Oznaczenie dmn Dn, Dy mod? fi h I3 h ft-lbs3
16  3/8 |266R/LKF-D10-3-R .625 .790 .630 472 8 1.050 -15° 22
266R/LKF-D12-3-R .750 .980 .551 10 1.140 -15° 22
266R/LKF-D16-3-R 1.000 1.260 .669 12 1.140 -15° 22
22  1/2 |266R/LKF-D12-4-R .625 .984 .906 .591 10 1.346 -15° 3.7
266R/LKF-D16-4-R 1.000 1.260 .669 12 1.341 -15° 3.7
Weglik
16  3/8 |266R/LKF-D10-3-RE .625 787 472 10 1.060 -15° 22
266RKF-D12-3-RE .750 .980 .551 10 1.140 -15° 2.2 H
) Modyfikacja oprawek do pracy w matych otworach. Wiecej informacji patrz strona C42. 266R = Prawa, 266L = Lewa

2) Moment dokrecania ptytki, Nm.
3 Moment dokrecania ptytek w funtach na stope (ft-Ibs).

Kat pochylenia dla réznych ptytek podporowych, patrz strona C46.

Gléwne czesci zamienne

Wielko$¢ ptytki
Ptytka podporowa do prawego

dMm dMm ) wytaczaka Ptytka podporowa do lewego wytaczaka Sryba plytki
|~ iC mm cale Sruba ptytki  Klucz (Torx Plus) Kat pochylenia +1° 3) Kat pochylenia +1° 3) podporowej
16 3/8 16 .625 5513 020-02 5680 049-05 (15IP/10IP) - - -
16 3/8 20 .750 5513 020-25 5680 049-05 (15IP/101P) 5322 390-11 5322 389-11 5512 032-05
16 3/8 25 1.000 5513 020-13 5680 049-05 (15IP/10IP) 5322 390-11 5322 389-11 5512 032-05
22 1/2 20 .750 5513 020-07 5680 043-14 (20IP) - - -
22 1/2 25 1.000 5513 020-26 5680 043-14 (20IP) 5322 380-11 5322 379-11 5512 032-04

3 Inne plytki podporowe - patrz strona C46
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TOCZENIE GWINTOW CoroThread® 266 — Toczenie gwintéw wewnetrznych

Wytaczaki CoroThread® 266

Mocowanie srubg

Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
Cylindryczny ze sptaszczeniami Kat pochylenia dla réznych
ylindryczny P 266R/LKF dmn  |ptytek podporowych, patrz
B Cylindryczny ze sptaszczeniami - iC mm |strona C46.
16 3/8 20-50
» fy 22 12 2550 1
1 27 4
i & o/ 3/8 40 =Tl
I
I 286 R/LL Iy L ‘: Bez plytek podporowych
i 16 3/8 16
1
E 22 1/2 20 {;ﬁ
I
X i z, patrz tablice dosuwu
na stronie C71.
Pokazano wersje prawg
Wersja metryczna
Wielkos¢ plytki Wymiary, mm
Najwazniejsze AN min.
zastosowanie B iC |Oznaczenie dMm Dnm Dm mod?! fi h I I3 h Nm2)
16 3/8 |266R/LKF-16-16 16 20 15.5 12.0 15 125 27.0 -15° 3.0
266R/LKF-20-16 20 25 14.0 18 250 29.0 -15° 3.0
266R/LKF-25-16 25 32 17.0 23 300 29.0 -15° 3.0
266R/LKF-32-16 32 40 22.0 30 250 30.9 -15° 3.0
266R/LKF-40-16 40 50 27.0 37 300 1.5 -15° 3.0
266R/LKF-50-16 50 63 35.0 49 350 40.2 -15° 3.0
22 1/2 |266R/LKF-20-22 20 25 23 15.0 18 250 36.5 -15° 5.0
266R/LKF-25-22 25 32 19.0 23 300 34.6 -15° 5.0
266R/LKF-32-22 32 40 21.9 30 250 37.7 -15° 5.0
266R/LKF-40-22 40 50 26.9 37 300 38.2 -15° 5.0
266R/LKF-50-22 50 63 34.9 47 350 457 -15° 5.0
27  5/8 |266R/LKF-40-27 40 50 26.9 37 300 47.2 -10° 7.5
1) Modyfikacja oprawek cylindrycznych do pracy w matych otworach, patrz informacje ponizej. 266R = Prawa, 266L = Lewa

2) Moment dokrecania ptytki, Nm.
Kat pochylenia dla réznych ptytek podporowych, patrz strona C46.

H Gtéwne czesci zamienne

Wielkos$¢ ptytki

) Ptytka podporowa do prawego wytaczaka Plytka podporowa do lewego wytaczaka  Srupa plytki
|~ iC  dmy |Sruba plytki Klucz (Torx Plus) Kat pochylenia +1° 2) Kat pochylenia +1° 2) podporowej
16 3/8 16 5513 020-02 5680 049-05 (15IP/10IP) - - -
16 3/8 20 5513 020-25 5680 049-05 (15IP/10IP) 5322 390-11 5322 389-11 5512 032
16 3/8 25-50 |5513 020-13 5680 049-05 (15IP/10IP) 5322 390-11 5322 389-11 5512 032-05
22 12 20 5513 020-07 5680 043-14 (20IP) - - -
22 1/2  25-50 |5513 020-26 5680 043-14 (20IP) 5322 380-11 5322 379-11 5512 032-04
27 5/8 40 5513 020-66 5680 043-15 (25IP) 5322 388-11 5322 387-11 5512 032-03

2) Inne plytki podporowe - patrz strona C46

Modyfikacja oprawek cylindrycznych do pracy w matych otworach.

Wytaczaki oraz ich odpowiedniki z systemu modutowego, tatwo jest dostosowac¢ do
toczenia gwintéw w matych otworach, gdzie zwykle nalezato zastosowaé narzedzie
specjalne.

Zmodyfikowane oprawki nie tracq wiele na swojej sztywnosci jezeli korzysta sie

z minimalnych warto$ci wymiaréw (D, mod) podanych w tabelach.

Wytaczak zmodyfikowany przez Sandvik Coromant rozpatrywany bedzie,

jak zamdwienie narzedzia specjalnego.

@JZ W C35 % C65 @ G6
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TURN - FUL

CoroThread® 266 — Toczenie gwintow wewnetrznych

TOCZENIE GWINTOW

Wytaczaki CoroThread® 266

Mocowanie srubg
Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa

Cylindryczny ze sptaszczeniami

266R/LKF

Kat pochylenia dla roznych

A\ ptytek podporowych, patrz
Cylindryczny ze sptaszczeniami — iC dmpcal strona C46.
’,.- 16 3/8 .750-2.000
| & 22 12 1.250-2.000 1
ez ptytek podporowych
W a6% FULL TT @ 16 318 625
5 W=
Ll
l i X i z, patrz tablice dosuwu na
i stronie C71.
i
L
I
Pokazano wersje prawg
Wersja calowa
Wielkosé Wymiary, cale
ptytki
Najwazniejsze AN min.
zastosowanie | iC |Oznaczenie dMm Dn Drm mod? fi h 14 I Th ft-lbs2
16 3/8 |266R/LKF-D10-3 625 .790 .630 472 .563 8 1.050 -15° 22
266R/LKF-D12-3 750 .980 551 .709 10 1.140 -15° 2.2
266R/LKF-D16-3 1.000 1.260 .669 .910 12 1.140 -15° 2.2
266R/LKF-D20-3 1.250 1.580 .866 1.181 14 1.220 -15° 2.2
266R/LKF-D24-3 1.500 1.970 1.063  1.378 15 1.260 -15° 2.2
266R/LKF-D32-3 2.000 2.480 1.378  1.874 16 1.580 -15° 2.2
22  1/2 |266R/LKF-D20-4 1.250 1.580 .866 1.181 14 1.742 -15° 3.7
266R/LKF-D24-4 1.500 1.970 1.063  1.378 15 2.012 -15° 3.7
266R/LKF-D32-4 2.000 2.480 1.378 1.874 16 2.059 -15° 3.7

) Modyfikacja oprawek do pracy w matych otworach. Wiecej informaciji patrz strona C42.
2 Moment dokrecania ptytek w funtach na stope (ft-lbs).

Kat pochylenia dla réznych ptytek podporowych, patrz strona C46.

Gtéwne czesci zamienne

266R = Prawa, 266L = Lewa

Wielkos¢ ptytki

Ptytka podporowa do prawego wytaczaka Plytka podporowa do lewego wytaczaka &rypa plytki
|l iC  dmm Sruba ptytki Klucz (Torx Plus) Kat pochylenia +1° 2) Kat pochylenia +1° 2 podporowej
16 3/8 .625 5513 020-02 5680 049-05 (15IP/10IP) - - -
16 3/8 .750 5513 020-25 5680 049-05 (15IP/10IP) 5322 390-11 5322 389-11 5512 032-05
16 3/8 1.000-2.000 |5513 020-13 5680 049-05 (15IP/10IP) 5322 390-11 5322 389-11 5512 032-05
22 1/2 1.250-2.000 |5513 020-26 5680 043-14 (20IP) 5322 380-11 5322 379-11 5512 032-04
2) Inne plytki podporowe - patrz strona C46

SANDVIK C43
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TOCZENIE GWINTOW Wewnetrzne gwinty i rowki pod pierscienie osadcze

CoroThread® 254

Mocowanie sruba przeznaczone do toczenia rowkéw pod pierscienie osadcze

254R/ILKF-R 254R/ILKF
Cylindryczny ze
Cylindryczny splaszczeniami
B z rowkiem dla tulei EasyFix

fy
=
) B n®
Ll i
266R/LL, I
VI 254R/AGY h
I
X i z, patrz tablice dosuwu na
stronie C71.
Toczenie rowkéw pod {—ﬂ
pierscienie osadcze 0°
Wigksze $rednice trzonkéw dostepne Bez plytek
w wytaczakach typu 266R/LKF podporowych.
(konieczne zastosowanie ptytki
podporowej z katem 0°)
1) Przy uzywaniu CoroThread 254 z ptytkami do toczenia rowkow typu 254R/LG, prawe wytaczaki
cylindryczne wykorzystujg ptytke lewa, a lewe wytaczaki, ptytke prawa.
G Cylindryczny Pokazano wersje prawg
Wielkos¢  |Zakres skokow Wymiary, mm, cale
ptytki
Najwazniejsze AN min. D
zastosowanie -~ iC |mm zw/cal |Oznaczenie dmm Dm mod.3 fi h I h Nm2)
Stalowy
16 3/8 |0.5-3.0 32-6 254R/LKF-16-16-R 16 20 15.5 12.0 125 27 -15° 3.0
.630 787 .610 472 4921 1.083
22 1/2 |25-70 11-4 254R/LKF-20-22-R 20 25 23 15.0 140 34.2 -15° 5.0
787 .984 .906 .591 5512  1.346
Cylindryczny ze sptaszczeniami
H Wielko$¢ |Zakres skokéw Wymiary, mm, cale
ptytki
Najwazniejsze AN min. D
zastosowanie |— iC |mm zw/cal Oznaczenie dmp, D mod.3) fy I I3 ” Nm?2)
Stalowy
16 3/8 |0.5-3.0 32-6 254R/LKF-16-16 16 20 15.5 12.0 125 27 -15° 3.0
.630 787 .610 472 4921  1.063
22 1/2 |25-70 11-4 254R/LKF-20-22 20 25 23 15.0 250 34.2 -15° 5.0
787 .984 .906 .591 9.842 1.346
2) Modyfikacja oprawek do pracy w matych otworach. Wigecej informacji patrz strona C42. R = Prawa

3)  Moment dokrecania ptytki, Nm.
Ztacza do doprowadzania chiodziwa - patrz strona A324

I Gtéwne czesci zamienne

Wielkos¢ ptytki

| Sruba ptytki Klucz (Torx Plus)

16 5513 020-13 5680 049-05 (15IP/10IP)
22 5513 020-07 5680 043-14 (20IP)

@ J2 % C65
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TURN - FUL

CoroThread® 266 — Toczenie gwintéw wewnetrznych TOCZENIE GWINTOW

Wkladki CoroThread® 266

Mocowanie srubg

Kat pochylenia dla réznych

\ " h A\ ptytek podporowych, patrz
| — iC strona C46. B
hy 16 318 o
YIM 266 R/LL @——hj L2044
22 1/2
@ X i z, patrz tablice dosuwu
< h na stronie C71.
Pokazano wersje prawg
Wielkosé Wymiary, mm, cale
plytki
Najwazniejsze
zastosowanie ] iC |Oznaczenie b fy 14 h hy Ig 1 Nm"
16 3/8 |266R/LKF-16CA-16 19 25.0 63 21 16 38 -15° 3.0
.748 .984 2.480 .827 .630 1.496
22 1/2 |266R/LKF-20CA-22 16 25.0 70 21 20 40 -15° 5.0
.630 .984 2.756 .827 .787 1.575
1) Moment dokrecania ptytki, Nm.
Kat pochylenia dla réznych ptytek podporowych, patrz strona C46. 266R = Prawa, 266L = Lewa G
Gtéwne czesci zamienne
Wielko$¢ plytki
yAN Ptytka podporowa do prawego wytaczaka Ptytka podporowa do lewego wytaczaka &rypa plytki
[ iC Sruba plytki Klucz (Torx Plus) Kat pochylenia +1° 2) Kat pochylenia +1° 2) podporowej
16 3/8 5513 020-13 5680 049-05 (15IP/10IP) 5322 390-11 5322 389-11 5512 032-05
22 112 5513 020-26 5680 043-14 (20IP) 5322 380-11 5322 379-11 5512 032-04
2) Inne plytki podporowe - patrz strona C46
Wymiary montazowe dla wktadek
16CA
Dy =2 hy2 + (b max +/) X)2
Dm
=2°-+4° X = 2— = f‘l
10
20CA
Kat pochylenia od —2° do +4° z roznymi
ptytkami podporowymi, patrz strona C46.
Wymiary, mm, cale
Dn Dy It be
Oznaczenie wkiadki min. min. X min. 2 hy maks.
266R/LKF-16CA-16 55 50 4.47 35 60 16 15
2.165 1.969 176 1.378 2.362 .630 .591
266R/LKF-20CA-22 60 55 6.63 37 67 20 12.2 J
2.362 2.165 .261 1.460 2.638 .787 .480
E J2 C35 C65 G6
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TOCZENIE GWINTOW

CoroThread® 266 — Dobor ptytki podporowej

Dobér plytki podporowej

Kat pochylenia oblicza sie ze wzoru:

A=tan” ( P

d2><ﬂi

P = Skok

d, = Srednica podziatowa gwintu

A = Kat pochylenia

Skok, mm Skok, zw/cal
/ avi
] JAREY,
L/ 4
& L
° ﬂ/ré? LA 7
5 Y —/ =3
11/1~7 e
muyiyaAw4 . o -6
| / VA -7
5 __ll /1 / P - 8
i d »
. — 11
Y/ VAREDZd L -1
Y/ T A - %
! [ al - 32
|
Przedmiot obrabiany 50 100 150 200 mm
Srednica 2 4 6 8 cal

Zakres skokow

Wielko$¢ ptytki

Kat pochylenia

Ptytki podporowe

e

%

mm yAN Dla prawego zewnetrznego narzedzia Dla lewego zewnetrznego narzedzia
(zwical) ] iC Dla lewego wewnetrznego narzedzia  Dla prawego wewnetrznego narzedzia
0.5-3.0 16 3/8 —2° 5322 389-22 5322 390-22
(32-6) —1° 5322 389-21 5322 390-21
0° 5322 389-10 5322 390-10
1° 5322 389-111 5322 390-111
2° 5322 389-12 5322 390-12
3° 5322 389-13 5322 390-13
4° 5322 389-14 5322 390-14
25-7.0 22 12 —2° 5322 379-22 5322 380-22
(11.5-4) —-1° 5322 379-21 5322 380-21
0° 5322 379-10 5322 380-10
1° 5322 379-111 5322 380-111)
2° 5322 379-12 5322 380-12
3° 5322 379-13 5322 380-13
4° 5322 379-14 5322 380-14
8.0 27 5/8 0° 5322 387-10 5322 388-10
(5-3) 1° 5322 387-111 5322 388-111
2° 5322 387-12 5322 388-12
3° 5322 387-13 5322 388-13
4° 5322 387-14 5322 388-14

1) Dostarczane z narzedziem.

Uwagal!

Dwie ostatnie cyfry oznaczenia ptytek podporowych méwig o znaku (+/-) i wartosci
efektywnego kata pochylenia z ptytkg podporowg zamontowana w oprawce, np. 5322 379-11
= kat +1° lub 5322 379-21 = kat -1°.

C 46

SANDVIK
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TURN - FUL

CoroThread® 266 — Dobor ptytki podporowej

TOCZENIE GWINTOW

Dobér ptytki podporowej

Kat pochylenia Kat pochylenia
zwical 4 3| 2°(-2) 1°(1° | o0° Skok,mm | 4° | 3 | 2°(2) 1°(1° | 0° B
Srednica gwintu, cale Srednica gwintu, cale
32 <.16 .16-.23 .23-.38 .38-1.14 >1.14 0.50 <.10 .10-.14 14-.72 .24-72 >72
28 <.16 .16-.26 .26-.43 .43-1.30 >1.30 0.75 <.15 .15-.22 .22-.36 .36-1.08 >1.08
24 <.22 .22-.30 .30-.51 .51-1.52 >1.52 1.00 <.20 .20-.29 .29-.48 48-1.44 >1.44
20 <.26 .26-.36 .36-.61 .61-1.82 >1.82 1.25 <.26 .26-.36 .36-.60 .60-1.80 >1.80
18 <.29 .29-.40 .40-.68 .68-2.03 >2.03 1.50 <.31 .31-.43 43-72 72-2.15 >2.15
16 <.33 .33-.46 46-.76 .76-2.28 >2.28 1.75 <.36 .36-.50 .50-.84 .84-2.51 >2.51
14 <.37 .37-.52 .52-.87 .87-2.61 >2.61 2.00 <.41 41-.57 .57-.96 .96-2.87 >2.87
13 <.40 .40-.56 .56-.94 .94-2.81 >2.81 2.50 <.51 .51-.72 .72-1.20 1.20-3.59 | >3.59
12 <43 43-.61 .61-1.01 1.01-3.04 >3.04 3.00 <.62 .62-.86 .86-1.44 1.44-4.31 >4.31
11 <47 .47-.66 .66-1.11 1.11-3.32 >3.32 3.50 <.72 .72-1.00 1.00-1.68 1.68-5.03 >5.03
10 <.52 .52-.73 .73-1.22 1.22-3.65 >3.65 4.00 <.82 .82-1.15 1.15-1.92 1.92-5.74 >5.74
9 <.58 .58-.81 .81-1.35 1.35-4.05 >4.05 4.50 <.92 .92-1.29 1.29-2.15 | 2.15-6.46 >6.46
8 <.65 .65-.91 .91-1.52 1.52-4.56 >4.56 5.00 <1.02 | 1.02-1.44 | 1.44-2.39 | 2.39-7.18 >7.18
7 <.74 74-1.04 | 1.04-1.74 | 1.74-5.21 >5.21 5.50 <1.13 | 1.13-1.58 | 1.58-2.63 | 2.63-7.90 | >7.90
6 <.87 .87-1.22 1.22-2.03 | 2.03-6.08 >6.08 6.00 <1.23 | 1.23-1.72 | 1.72-2.87 | 2.87-8.62 >8.62
5 <1.04 | 1.04-1.46 | 1.46-2.43 | 2.43-7.30 >7.30 7.00 <1.26 | 1.26-2.00 | 2.00-3.35 | 3.35-10.04 | >10.04
4 <1.30 | 1.30-1.82 | 1.82-3.04 | 3.04-9.12 | >9.12 8.00 <1.64 | 1.64-2.30 | 2.30-3.83 | 3.83-11.84 | >11.84
3 <1.74 | 1.74-243 | 2.43-4.05 | 4.05-12.15 | >12.15
Kat pochylenia oblicza sie ze wzoru:
P = Skok P
d = Srednica podziatowa gwintu A=tan’ (m)
2 = Kat pochylenia 2
H
|
J
SANDVIK C 47
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TOCZENIE GWINTOW Ptytki T-Max U-Lock®

Zarys V 60° - bez fazowania wierzchotkéw zarysu

Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa X =
wewnetrzna z=

Wymiary, mm (cale)

YAN . Skok, Skok, ) =
— iC mm  zw/cal iC mm d s

11 1/4 1.0-2.0 24-12 6.35 2.8 (.\110) 3.17 (.125)

Jeszcze wigcej mozliwosci dzieki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.

0.68 mm (0.0268 cala)
0.9 mm (0.0354 cala)

10d - NHN1

Wewnetrzne
Skok, mm|[Skok, Wymiary, mm, cale Pl m N| s H
zw/cal

[clej{els] [cle][el] [cle] [T} [eTe] [cle}[eTe] [clel[eTe)
AN Ha Ha Hs Hs re e |IRIQIRIFIRKIRISIRIKIR
| ic Oznaczenie mm cale mm cale mm cale |2|F|2|F|2|F[22|F[2|%
11 | 1/4 [1-2.00 24-12 R166.0L-11VMO01-001 1.45 .0571 0.06 .0024 0.06 0024 | | o [ e | i [ e | ol [ e ke | e ok | e

L166.0L-11VMO01-001 *| x| [H| [HE| [x

R166.0L-11VMO01C001 x| x| x| XX |
olo|lQ Qv v|v|lo|o|lo|o
A I S0 S0 Bt s
o= |S|x|x|Z|lon|n|Z|T

[

R =Prawa, L = Lewa
*= Pierwszy wybor

Zarys V 55° - bez fazowania wierzchotkéw zarysu

Hc = HA-HB

P{M NjS|H

Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa =0.68 mm (0.0268 cala)
wewnetrzna z=0.9 mm (0.0354 cala)
Wymiary, mm (cale)
N Skok, zw/ =
— iC cal iC mm dy S
11 1/4 28-14 6.35 2.8 (.110) 3.17 (.125)
Jeszcze wigcej mozliwosci dzieki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.
Wewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale Pl m -N s | H
zw/cal
cc|ac|ae|ae|ae|ae|ac|ae|ae|ae|ae
Ha Ha Hs He I . |RIRQIRNQIRRIKIRK|R
—| iC Oznaczenie mm cale mm cale mm cale |2|F|2|F|2|F([22|F|2|%
1 | 1/4 |28-14 R166.0L-11VWO01-001 1.60 .0630 0.12 .0047 0.1 L0043 [ H| e[ |5t He | e | | e [ [
L166.0L-11VWO01-001 * * * * | % *
ololQ|Q|w|w|w|lo|o|o|o
A B SR S B RS K s
ola|S|S|x|x|Z|n|n|T|T
I
1) Dla uzyskania najlepszego podparcia stosuj ptytke podporowa R = Prawa, L = Lewa
J wzmocniong - patrz strona C58.

*= Pierwszy wybor

C8 C7 C82 C86 C2 J3 18
JE = b B = (D

c 48



TURN - FUL

Ptytki T-Max U-Lock® TOCZENIE GWINTOW

Metryczny 60° - pelny zarys

Gwinty ogolnego zastosowania we wszystkich sektorach przemystu maszynowego.

Jednopunktowa

1ISO 965-1998 Klasa tolerancji 6 Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa
wewnetrzna

Wymiary, mm (cale)
Skok,
— iC mm iC mm adi s
1 174 0.5-2.0 6.35 2.8 (.110) 3.17 (.125)

Jeszcze wigcej mozliwosci dzigki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.

Wewnetrzne
Skok, mm Wymiary, mm, cale Pl m - N[ s [ H
sc|ec|ac]ac|ac|ac|ac|ec|ac]ac|ac
Ha Ha Hs Hs RIQIRIQIRIQIRISIRIRIR
| ic Oznaczenie mm cale mm cale | xmm xcale | zmm zcale |2|F|2|F|12|F|2I2|FI|2|T
11 1/4 10.50 R/L166.0L-11MMO01-050 0.32 .0126 0.03 .0012 0.68 .0268 0.5 .0197 |*x * * * [ * *
0.75 R/L166.0L-11MMO01-075 0.47 .0185 0.04 .0016 0.68 .0268 0.6 .0236 |*x * * * | % *
1.00 R166.0L-11MMO01-100 0.64 .0252 0.06 .0024 0.68 .0268 0.8 0.315 [ | s | o | | S [ [ de | o | [ 5 [ 5
L166.0L-11MMO01-100 * * * * | * *
1.25 R/L166.0L-11MMO01-125 0.79 .0311 0.07 .0028 0.68 .0268 0.8 .0314 | % * * * | % *
1.50 R166.0L-11MMO01-150 0.96 .0378 0.09 .0035 0.68 .0268 1.1 L0433 | [ e | e [ e | e | e | e [ e [ | e [
L166.0L-11MMO01-150 * * * * [ x *
1.75 R/L166.0L-11MMO01-175 1.1 .0437 0.1 .0043 0.68 .0268 1.05 0413 | % * * * | % *
2.00 R166.0L-11MMO01-200 1.27 .0500 0.12 .0047 0.58 .0228 0.92 L0362 || v [ |3 e | e | ok [ K|
L166.0L-11MMO01-200 * * * * | % *
QIRIEIEI[2l8IRIRIR IR
ool S|X|X|[Zln|n|T|T
I

R =Prawa, L = Lewa
*= Pierwszy wyboér

C86 Cc2 J3 18
e (D
C 49

Cc8 Cc7 C82
JE SR



TOCZENIE GWINTOW Ptytki T-Max U-Lock®

UN 60° - pelny zarys

Gwinty ogolnego zastosowania we wszystkich sektorach przemystu maszynowego.

Jednopunktowa

ISO 5864-1978
Klasa tolerancji 2B, wew.
Klasa tolerancji 2A, zew. wewnetrzna

Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa

Wymiary, mm (cale)

10d - NHN1

Skok,
— iC zw/cal iC mm di s
11 1/4  32-14 6.35 2.8 (.1110) 3.17 (.125)
Jeszcze wigcej mozliwosci dzieki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.
Wewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale P M.N s[H
zw/cal
[cle] {ele] [eTe] [ele [eTe] [T}
YA Ha Ha Hs Hs RIRIRIRIRIR
| ic Oznaczenie mm cale mm cale | xmm xcale | zmm zcale |2]|2]|2]|2]|2|2
11 | 174 |32 R/L166.0L-11UN01-320 0.50 .0197 | 0.04 .0016 | 0.68 .0268 0.6 .0236 | ¥ [ | [ K] x| K
28 R/L166.0L-11UNO01-280 0.58 .0228 0.05 .0020 0.8 L0315 |5k [ %]k |* |, ]|*x
24 R/L166.0L-11UN01-240 0.67 .0264 | 0.06 .0024 0.85 .0335 | # [ | [ K| x|*x
20 R/L166.0L-11UN01-200 0.80 .0315 | 0.07 .0028 0.9 0354 | ¥ [ [* | x| x|*x
18 R/L166.0L-11UN01-180 0.89 .0350 0.08 .0031 1.0 L0394 |k % |k |*|Kk]|*x
16 R/L166.0L-11UN01-160 1.00 .0394 | 0.09 .0035 1.0 0394 | ¥ [H[* || Kx|*x
14 R/L166.0L-11UNO01-140 1.13 .0445 0.11 .0043 1.05 L0413 |5 ||k K[ x| X
ol|lQ|vw|v|lolo
Y= N
o|ZS|X|Z|n|T
|

R = Prawa, L = Lewa
*= Pierwszy wyboér

C8 C7 C82 C86 C2 J3 18
JE = b B = (D

50 SANEYE



TURN - FUL

Ptytki T-Max U-Lock® TOCZENIE GWINTOW

Whitworth 55° (BSW, BSF, BSP) - pelny zarys

Gwinty armatury rurowej i ztaczek instalacji gazowych, wodnych, kanalizacyjnych.

[PIMEIN]STH]

Jednopunktowa

1ISO 228-1982

BS 2779-1973 Gwint zewnetrzny: G

BS 84-1956 Gwint wewnetrzny: G/Rp

Klasa tolerancji A Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa wewnetrzna

Wymiary, mm (cale)

VAN Skok, . _
| iC zwl/cal iC mm d S

1 1/4 20-14 6.35 2.8 (.110) 3.17 (.125)

Jeszcze wigcej mozliwosci dzigki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3.

Wewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale P [ m N[ s | H
zw/cal
[cleleTel [ele][ele] [cloilels] [c1el [cTe] [eTe] [ele] 1]
Ha Ha Hs Hs RIRRINRILIRIRIKIRIK
| ic Oznaczenie mm cale mm cale | xmm xcale | zmm zcale |2|F|2|F|12|F|2I2|FI|2|T
11 | 1/4 |20 R/L166.0L-11WH01-200 0.99 .0390 | 017 .0067 | 0.68 .0268 0.9 0354 || [*x| x| |x|*| [*x
19 R166.0L-11WHO01-190 1.05 .0413 0.18 .0071 o | P [ e | sl | e | | e[ e | e e | S
L166.0L-11WH01-190 * * * * | % *
14 R166.0L-11WHO01-140 1.43 .0563 0.25 .0098 1.05 L0413 || v | o [ 3 [ e | S| e | ok [ 5 [ e | o
L166.0L-11WH01-140 * * * * | % *
ololR|Q|vw|w|v|lo|lolo|o
NI I S Y Bt IS
oo S|X|X|[Zn|n|T|T
I

NPT 600 NPSC, NPTR, LINE PIPE1) - peIny zarys *= Pierwszy wybér

Gwinty armatury rurowej i ztaczek instalacji gazowych, wodnych, kanalizacyjnych.

Jednopunktowa

[PIMEIN]STH]

ANSI B.1.20.1-1983 Pokazane wersje: prawa zewnetrzna, lewa
wewnetrzna

Wymiary, mm (cale)

A Skok, -
— iC zw/cal iC mm di s

11 1/4 18-14 6.35 2.8 (.\110) 3.17 (.125)

Jeszcze wigcej mozliwosci dzigki rozwigzaniom Tailor Made! Patrz: strona J3. I

Wewnetrzne
Skok, Wymiary, mm, cale P M.N s[H
zw/cal
cclaclac|ac|sclec
Ha Ha Hs Hs RIRIRIRIRIR
| ic Oznaczenie mm cale mm cale 21212[2]|12]12
11 | 174 |18 R166.0L-11NT01F180 1.14 .0449 0.08 .0031 > | K| kx| K| x
14 R166.0L-11NT01F140 1.46 .0575 0.09 .0035 |k kx| k| x
SEHENHE
olS|x|Z|n|T
||
) W gwintach LINE PIPE o skoku 14 zw/cal moze pojawi¢ si¢ nieco wieksze podciecie. R =Prawa, L = Lewa

*= Pierwszy wyboér -J

C8 C7 C82 C86 C2 J3 18
DR e = AN

cot



TOCZENIE GWINTOW Plytki T-Max U-Lock® — Toczenie zewnetrznych gwintéw i rowkéw pod pierécienie osadcze

Oprawki Coromant Capto® T-Max U-Lock®

Mocowanie klinowe

10d - NHN1

Kat pochylenia dla réznych
A\ ptytek podporowych, patrz
B ’,- Cx-R/L166.5FA Cx-R/L166.5FAZ — iC strona C46.
| & . Dla mocowania w tylnym 16 3/8
suporcie E——}‘lj 0°-+4°
fi
& )
14 :
I4 |
YIIY 266 R/LG l
; . .
X iz, patrz tablice dosuwu
Stosowac z ptytkami CoroThread u_’ _, na stronie C71.
266
- D5m’
Toczenie elementéw smuktych oraz w poblizu kta obrotowego
Pokazano wersje prawg
Wielkos¢ ptytki Wymiary, mm, cale
Najwazniejsze YAN Dsm Dsm fi fi I h
zastosowanie ] iC Oznaczenie mm cale mm cale mm cale Nm?"
16 3/8 |C3-R/L166.5FA-17039-16 32 1.260 17 .669 39 1.535 1.7

C4-R/L166.5FA-21055-16 40 1.575 21 .827 55 2.165 1.7

C5-R/L166.5FA-26065-16 50 1.968 26 1.024 65 2.559 1.7

C6-R/L166.5FA-33075-16 63 2.480 33 1.299 75 2.953 1.7

16 3/8 |C3-R166.5FAZ17039-16 32 1.260 17 .669 39 1.535 1.7

C4-R166.5FAZ21055-16 40 1.575 21 .827 85 2.165 1.7

C5-R166.5FAZ26065-16 50 1.968 26 1.024 65 2.559 1.7

C6-R166.5FAZ33075-16 63 2.480 33 1.299 75 2.953 1.7
1) Moment dokrecania ptytki, Nm. R =Prawa, L = Lewa

H Gtéwne czesci zamienne
Wielkosé¢ plytki
Plytki podporowe?)

A Kat pochylenia +"1"°
— iC Zestaw mocowania Kotek centralny Klucz (Torx Plus) Prawe Lewe
16 3/8 5431 126-011 5313 033-01 5680 051-03 (9IP) 5322 371-11 5322 372-11
1) Inne ptytki podporowe - patrz strona C58

@ Cc4 Q C53 % C66 @ G6 W c2 @JZ
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TURN - FUL

Plytki T-Max U-Lock® — Toczenie zewnetrznych gwintow i rowkdw pod pierscienie osadcze TOCZENIE GWINTOW

Oprawki trzonkowe T-Max U-Lock®
Mocowanie klinowe
Toczenie elementéw smukiych oraz w poblizu kla obrotowego

Kat pochylenia dla réznych
A\ ptytek podporowych, patrz
— iC strona C46. B

{ g ' 16 38
RIL166.5FA @_—h% 0°-+4°

R J o -] = hy =
1 1
l g + 0°
P op | 1O~
VI 266 RLG Iy
/ 1 X i z, patrz tablice dosuwu
1 — na stronie C71.
Stosowac z ptytkami
CoroThread 266
2N eka! - f =
Toczenie elementéw smuktych oraz w poblizu kfa obrotowego
Pokazano wersje prawg
Wersja metryczna
Wielkos$¢ ptytki |Zakres skokéw Wymiary, mm
Najwazniejsze
zastosowanie (B iC  |mm zw/cal Oznaczenie b fy h hy 14 I3 Nm?"
16 3/8 |0.5-3.0 326 R/L166.5FA-1212-16 12 12.5 12 12 80 30.4 1.7
R/L166.5FA-1616-16 16 16.5 16 16 100 30.4 1.7
R/L166.5FA-2020-16 20 20.5 20 20 125 30.4 1.7
R/L166.5FA-2525-16 25 255 25 25 150 30.4 1.7
Wersja calowa
Wielkos$¢ ptytki |[Zakres skokéw Wymiary, cale
Najwazniejsze
zastosowanie | iC  |mm zw/cal Oznaczenie b fy h hy & I3 ft-lbs2
16 3/8 |0.5-3.0 326 R166.5FA-083 .500 .520 .500 .500 3.500 1.200 0.9
R/L166.5FA-103 .625 .645 .625 .625 4.000 1.200 0.9
R/L166.5FA-123B .750 .770 .750 .750 4.500 1.200 0.9
R/L166.5FA-163D 1.000 1.020 1.000 1.000 6.000 1.200 0.9
R166.5FA-203D 1.250 1.289 1.250 1.250 6.000 1.200 0.9
) Moment dokrecania ptytki, Nm. R =Prawa, L = Lewa H
2 Moment dokrecania ptytek w funtach na stope (ft-Ibs).
Gléwne czesci zamienne
Wielkos¢ ptytki
Ptytka podporowad)
Zestaw mocowania Kat pochylenia +1
[ iC klinowego Kotek centralny Klucz (Torx Plus) Prawe Lewe
16 3/8 5431 126-011 5313 033-01 5680 051-03 (9IP) 5322 371-11 5322 372-11

3 Inne plytki podporowe - patrz strona C58

@ C4 __m C52 % ce7 @ G6 @ Cc2 @JZ
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TOCZENIE GWINTOW Plytki T-Max U-Lock® — Toczenie wewnetrznych gwintéw i rowkow pod pierécienie osadcze

Oprawki Coromant Capto® T-Max U-Lock®
Mocowanie srubg
Trzonek stalowy z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

ﬂ & ic %_Eﬂ Bez plytek
} ] podporowych.
n 14 | %
166.0L
Wartosci x i z - patrz informacje
dotyczace plytek T-Max U-Lock na
stronie C71.
Pokazano wersje prawg
Wielko$c Zakres skokéw Wymiary, mm, cale
plytki
Najwazniejsze AN min.
zastosowanie o] iC  |mm zw/cal |Oznaczenie D4 D Dsm fy 14 I3 Nm™
11 1/4 |0.5-2.0 32-12 |C3-R/L166.0KF-12050-11 16.0 20 32 12 50 33 0.9
.630 787  1.260 472 1.968 1.299
C4-R/L166.0KF-12060-11 16.0 20 40 12 60 37 0.9
.630 .787  1.575 472 2362 1.457
1) Moment dokrecania ptytki, Nm. R =Prawa, L = Lewa

Dla mocowania w tylnym suporcie

A f B
\ ) i ez plytek
ﬂ ¢ TR podporowych.
166.0L 11 1/4
Iy
Wartosci x i z - patrz informacje
dotyczace ptytek T-Max U-Lock na
stronie C71.
H
Pokazano wersje prawg
Wielkosc Zakres skokow Wymiary, mm, cale
plytki
Najwazniejsze AN min.
zastosowanie J— iC |mm zw/cal |Oznaczenie Dy Dn Dsm fi I I3 Nm™
- — 1 1/4 |0.5-2.0 32-12 |C3-R166.0KFZ12050-11 16.0 20 32 12 50 33 0.9
| il 630 787 1.260 472  1.968 1.299
.‘}“‘hll.,”,".. ¥ C4-R166.0KFZ12060-11 16.0 20 40 12 60 37 0.9
i 630 787 1575 472 2362 1.457
1) Moment dokrecania ptytki, Nm. R =Prawa, L = Lewa
Gtéwne czesci zamienne
Wielkos¢ ptytki
JAN .
J [ iC D Sruba plytki Klucz (Torx Plus)
11 1/4 .630 5513 020-03 5680 051-02 (71P)
§ C4 C56 c67 G6 C2 E J2
C54 SANDVIK

Coromant
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TURN - FUL

Ptytki T-Max U-Lock® — Toczenie wewnetrznych gwintow i rowkéw pod pierscienie osadcze

TOCZENIE GWINTOW

Wytaczaki T-Max U-Lock®

Mocowanie srubg

Cylindryczny ze sptaszczeniami

&

166.0L

Wersja metryczna

R166.0KF

=Dy,
¥n®

dm,,

AN
— iC
1 1/4

Bez plytek
podporowych.

e

Wartosci x i z - patrz informacje
dotyczgce ptytek T-Max U-Lock na
stronie C71.

Pokazano wersje prawg

Wielkos$¢ ptytki |Zakres skokéow Wymiary, mm
Najwazniejsze yaN min.
zastosowanie ] iC  |mm zw/cal |Oznaczenie dmp Dny fi h I I3 7 Nm™
- . 1 1/4 10.5-2.0 32-12 R/L166.0KF-16-1220-11B 16 12 10 15 125 209 -15 0.9
' 'I:'Ji',}|'.l!.i-'.lu; R/L166.0KF-16-1625-11B 16 16 10.5 15 150 259 -15 0.9
|‘- {l
==k
Wersja calowa
Wielkos¢ plytki |Zakres skokow Wymiary, cale
Najwazniejsze yAN min.
zastosowanie ] iC  |mm zw/cal |Oznaczenie dmp D fi h I I3 T ft-lbs2)
. . 1 1/4 |0.5-2.0 32-12 R/L166.0KF-D10-D0812-2B 0625 0.5 394 570 5.000 .820 -15 0.7
7 (I R166.0KF-D10-D1016-2B 0625 063 413 563 6.000 1.030 -15 0.7
. g
) S

) Moment dokrecania ptytki, Nm.
2 Moment dokrecania ptytek w funtach na stope (ft-lbs).

Gtéwne czesci zamienne

R =Prawa, L = Lewa

Wielko$¢ plytki

JAN ) .

[ iC Sruba ptytki Klucz (Torx Plus)
1 1/4 5513 020-03 5680 051-02 (7IP)

o

__m C54 % C68 @ G6 @« Cc2 @JZ
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TOCZENIE GWINTOW

Ptytki T-Max U-Lock® — Toczenie wewnetrznych gwintow i rowkéw pod pierscienie osadcze

Wytaczaki weglikowe i stalowe T-Max U-Lock®
Chwyt cylindryczny
z rowkiem dla tulei EasyFix

Mocowanie sruba

166.0L
Iy

Wersja metryczna

R166.0KF

A
= ic
1m 14

Bez plytek
podporowych.

S

Wartosci x i z - patrz informacje
dotyczace plytek T-Max U-Lock na
stronie C71.

Pokazano wersje prawg

Wielkos$¢ plytki |Zakres skokow Wymiary, mm
Najwazniejsze min.
zastosowanie | iC |mm zw/cal Oznaczenie dmm Dn fi I I3 Th Nm™
1 1/4 |0.5-2.0 32-12 R166.0KF-10E-11 10 12 7.2 150 21.0 -15 0.9
R166.0KF-12E-11 12 16 9 180 25.0 -15 0.9
Cylindryczny ze sptaszczeniami
R166.0KF...2C & ic ‘T_ﬁ Bez plytek
podporowych.
f, " 4 |z y
S 1@ . : .
: Wartosci x i z - patrz informacje
166.0L I3 dotyczace plytek T-Max U-Lock na
] L I stronie C71.
1‘1 i
I
1
(]
i
I
Pokazano wersje prawg
Wersja calowa
Wielkos¢ ptytki |Zakres skokow Wymiary, cale
Najwazniejsze AN min.
zastosowanie o] iC  |mm zw/cal Oznaczenie dmp, D fi h & I3 Th ft-lbs2
1 1/4 |0.5-2.0 32-12 R/L166.0KF-D06C-2C 0.375 0.5 295 359 6.000 .880 -15 0.7
R/L166.0KF-D08C-2C 0.5 063 .354 484 8000 .930 -15 0.7

1) Moment dokrecania ptytki, Nm.
2 Moment dokrecania ptytek w funtach na stope (ft-lbs).

Informacje dotyczace ztacza dla doprowadzania chtodziwa, patrz strona A324.

Gtéwne czesci zamienne

R =Prawa, L = Lewa

Wielkos¢é
A _ . .
[ iC Sruba plytki Klucz (Torx Plus)
11 1/4 5513 020-03 5680 051-02 (7IP)
§ C4 C54 Cc67 G6 Cc2 E J2
C 56 SANDVIK

Coromant
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TURN - FUL

Ptytki T-Max U-Lock® — Toczenie wewnetrznych gwintow i rowkéw pod pierscienie osadcze

TOCZENIE GWINTOW

Wytaczaki T-Max U-Lock®
Cylindryczny
Mocowanie srubg przeznaczone do toczenia rowkow pod pierscienie osadcze

R154.0KF

Cylindryczny ze sptaszczeniami

=Dy,
¥n®

166.0L,
YIY 154.0G"

X i z, patrz tablice dosuwu h | M

na stronie C71.

Cylindryczny ze sptaszczeniami

v

Bez plytek podporowych.

Pokazano wersje prawg

Wielkosé Zakres skokow Wymiary, mm, cale
ptytki
Najwazniejsze YAN min.
zastosowanie ] iC |mm zw/cal |Oznaczenie dmp Dr, fi I I3 T Nm?2

1" 1/4

0.5-2.0 32-12

R154.0KF-16-1220-11B 16 12 10 15

125 209 -15 0.9

@j .630 472 .394 5906 4.921 .823 -15 0.9
i

) Przy stosowaniu ptytki U-Lock typu R/L 154.0G do toczenia rowkéw pod pierscienie
osadcze,

20 Moment dokrecania ptytki, Nm.
Informacje dotyczace ztgcza dla doprowadzania chtodziwa, patrz strona A324.

Gtéwne czesci zamienne

R = Prawa

Wielkos¢

phytki

JAN . .

[ Sruba ptytki Klucz (Torx Plus)
11 5513 020-03 5680 051-02 (7IP)

@ C4 __m C54 % ce7 @ G6 @ Cc2 @JZ
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TOCZENIE GWINTOW

T-Max U-lock® Wybér ptytek podporowych

Dobér plytki podporowej

T-Max U-Lock®

Zakres skokow Wielko$¢ ptytki Kat pochylenia | Ptytki podporowe do oprawek ze Ptytki podporowe do oprawek z mocowaniem
$rubg (QC) 166.4, 466.4 i 566.4 klinowym 166.5
N _
Q) Q |49 <)
mm
(zwl/cal) [ iC Wzmocniony | Prawe Lewe
0.5-3.0 16 3/8 -2° 5322 361-22 - - -
(32-6) -1° 5322 361-21 - - -
0° 5322 361-10" - 5322 371-10" 5322 372-10"
1° 5322 361-112) 5322 363-11 5322 371-112) 5322 372-112)
2° 5322 361-12 5322 363-12 | 5322 371-12 5322 372-12
3° 5322 361-13 5322 363-13 | 5322 371-13 5322 372-13
4° 5322 361-14 5322 363-14 | 5322 371-14 5322 372-14
2.5-7.0 22 1/2 -2° 5322 365-22 -
(11.5-4) -1° 5322 365-21 -
0° 5322 365-10" -
1° 5322 365-112) 5322 367-11
2° 5322 365-12 5322 367-12
3° 5322 365-13 5322 367-13
4° 5322 365-14 5322 367-14
Zakres skokow Wielkos¢ plytki Kat pochylenia | Ptytki podporowe do oprawek 166.0 i 566.0
mm A Zewnetrzne Wewnetrzne
(zwl/cal) — iC Prawe Prawe
8.0 27 5/8 0° 5322 385-10 5322 386-10
(5-3) 1° 5322 383-112) 5322 383-112)
2° 5322 385-12 5322 386-12
3° 5322 385-13 5322 386-13

1) Musi by¢ stosowana z ptytkami U-Lock typu R/L 154.0G do toczenia rowkdéw pod

pierscienie osadcze.

2) Dostarczane z narzedziem.

Uwagal!

Dwie ostatnie pozycje oznaczenia ptytek podporowych mowig o znaku (+/-) i wartosci efektywnego konta pochylenia z ptytkgq podporowa zamontowang w oprawce,
np. 5322 361-11 = kat + 1° lub 5322 361-21 = kat - 1°.

Uwaga: Plytki podporowe dla mocowania $rubg szybkomocujaca -166.4 sg symetryczne, tzn.

nie majg wersji prawej i lewej. Podkfadki dla oprawek z zaciskiem klinowym -166.5 sg,
niesymetryczne i dostepne sg w wersji prawej i lewej.

C 58

SANDVIK
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TURN - FUL

T-Max Twin-Lock® do gwintéw w przewodach instalacji naftowych

TOCZENIE GWINTOW

Sposob oznaczania — T-Max Twin-Lock® dla gwintow w przemysle naftowym

Oprawki T-Max Twin-Lock®

R|166.39
2

3

FG - 3232 - |24

1 Wersja narzedzia

2 Oznaczenie gtéwne

R = wersja prawa

166.39 = Oprawka Twin-Lock®
466.39 = Wkiadka Twin-Lock®
566.39 = Gtowica Twin-Lock® SL

3 Konstrukcja narzedzia

4 Wymiary narzedzi, mm

5 Wielko$¢ plytki, mm

Zewnetrzne

Kierunek posuwu

-

Chwyt tradycyjny
hxb

- —=

f— T |

)

Wewnetrzne

T-J :

Kierunek posuwu

KF

Gtowica T-Max Twin-Lock® SL

dmm x Iy X fy
=01
o amn,
f, TET l
’1 -
Wkiadka
h1 X f1

hy

Wielkos¢ ptytki [, mm
| =24.0 mm (0.945 cala)

Ptytki T-Max Twin-Lock®

24

- 080

1

R(166.39 |G| -
2

RD1|3

3 4

7

1 Wersja ptytki

2 Oznaczenie gtéwne

3 Rodzaj obrobki

4 Wielkosc ptytki

R = Plytka prawa

166.39 = T-Max Twin-Lock®

G = Plytki do gwintéw zewnetrznych

L = Plytki do gwintow wewnetrznych

Dtugos$¢ [, mm
/=24.0 mm (0.945 cala)

5 Zarys gwintu

6 Liczba wierzchotkéw na krawedzi

7 Skok

RDO = API Okragty rurowy (APl Round Vee)

RD1 = API Okragty rurowy (APl Round Vee)

BU1 = API gwint trapezowy niesymetryczny = 13 3/8”

(3/4 cala na stope, i.p.f.)

BU2 = API gwint trapezowy niesymetryczny = 16”

(1 cal na stope, i.p.f.)

Od2do4

Liczba zwoi na cal x 10

SANDVIK
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TOCZENIE GWINTOW T-Max Twin-Lock® do gwintéw w przewodach instalacji naftowych

System T-Max Twin-Lock

System T-Max Twin-Lock® doskonale odpowiada réznorodnym wymaganiom wiertnictwa
—Tii ; naftowego, gtéwnie przy produkcji szerokiego asortymentu rur, rur ostonowych oraz ztgczy.

B — —\I .lJ' !
! i \
| |
= |
[
1
m .
I.' = System ten obstuguje réowniez gwinty ztgczy narzedziowych i obrotowych potgczen
L ’ zamkowych, przy produkgji ktoérych szczegdlnie liczy sie doktadnos¢é zamocowania ptytki,
=
| e pewna krawedz skrawajgca i powtarzalnos¢ wymiarowa.
= =
__?f___:-:-é@“
| —

Ptytki do gwintow wewnetrznych i zewnetrznych, do rur i zigczek

Zewnetrzne -5 Wewnetrzne | =51

i 431*-! o -8

Wymiary: [ = 24.0 mm (0.945 cala) s = 6.4 mm (0.252 cala) s = 6.35 mm (0.250 cala)

10d - NHN1

Asortyment calowy Ksztalt gwintu Skok Zbiezno$¢ |Oznaczenie Liczba
wierzchotkéw
GC | GC
8|8
Dwustronna zw/cal i.p.f. pg
API NU Rurowy 1.050" — 3 1/2" API Okragty V Zewnetrzne
API EU Rurowy 1.050" — 1.900" 10 3/4 R166.39G-24RD03-100 3+3 W
API |J Rurowy 1.315" -2 1/16" Wewnetrzne
10 3/4 R166.39L-24RD04-100" 4+4 W
H API NU Rurowy 4" -4 1/2" API Okragly V Zewnetrzne
APl EU Rurowy 2 3/8" — 4 1/2" 8 3/4 R166.39G-24RD13-080 3+3 g
API SR Rury ostonowe 4 1/2" — 20" Wewnetrzne
API LR Rury ostonowe 4 1/2" — 20" 8 3/4 R166.39L-24RD04-080" 4+4 =
API Buttress (trap. niesymetr.) do rur API Buttress Zewnetrzne
5 3/4 R166.39G-24BU12-050 2+2 W
API Buttress Wewnetrzne
5 3/4 R166.39L-24BU12-050" 2+2 W
API Buttress (trap. niesymetr.) do rur API Buttress Zewnetrzne
5 1 R166.39G-24BU22-050 2+2 ¥
Rougher Wewnetrzne
5 1 R166.39L-24BU22-050" 2+2 e
R = Prawa

1) Nalezy stosowaé z oprawkami dajacymi kat pochylenia 10°.

Cce60 SANDVIK




TURN - FUL

T-Max Twin-Lock® do gwintéw w przewodach instalacji naftowych

TOCZENIE GWINTOW

T-Max Twin-Lock®

Mocowanie dzwigniowe

R166.39G/L

Chwyt tradycyjny
R166.39FG

o 1

‘.—h“é

b

Linia podziatowa

Linia podziatowa

Gtlowica typu SL
R 566.39KF

r—f, f1*|

Y e

Pokazano wersje prawg
Chwyt tradycyjny

Zakres skokéw Wymiary, mm, cale
Najwazniejsze
zastosowanie zw/cal Oznaczenie b fi h I

10-5 R166.39FG-3232-24 32 38.6 32 148.4

1.260 1.520 1.260 5.842
R = Prawa

Glowice T-Max Twin-Lock® SL

Zakres skokow Wymiary, mm, cale
Najwazniejsze min.
zastosowanie zw/cal Oznaczenie Wielkos$¢ ztacza dmp, D fi It

10-5 R566.39KF-404527-24 40 40.00 60.30 25.80 44.20

=== 1.575 2.374 1.016 1.740
2 H
R = Prawa
Gtéwne czesci zamienne
Dzwignia Sruba Klucz (mm) Ptytka podporowa
R166.39FG 5432 005-01 174.3-820M 170.3-860 (2.5) 5321 110-02
R566.39KF 5432 005-01 174.3-820M 170.3-860 (2.5) 5321 111-01
|
J
§ C60 C70 G6 Cc2 E J2
SANDVIK C 61
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TOCZENIE GWINTOW T-Max Twin-Lock® do gwintéw w przewodach instalacji naftowych

T-Max Twin-Lock®
Wkiadka
Mocowanie dzwigniowe

R 466.39KF

R166.39G/L

Pokazano wersje prawg

10d - NHN1

Zakres skokow Wymiary, mm, cale
Najwazniejsze min.
zastosowanie zw/cal Oznaczenie Dn b fi h hy I
10-5 R466.39KF-1832-24 114.00 25 30.0 24 18 80.0
4.488 .984 1.181 .945 .709 3.150

R = Prawa

Gléwne czesci zamienne

Wielkosé

plytki

— Dzwignia Sruba Klucz (mm) Ptytka podporowa
24 5432 005-01 174.3-820M  170.3-860 (2.5) 5321 110-01

& C60 % C70 W C2 @J2

ce2 SANDVE
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T-Max Twin-Lock® do gwintdéw w przewodach instalacji naftowych TOCZENIE GWINTOW

Wkitadki T-Max P do obrébki zgrubnej gwintow

Mocowanie R 466.3KW
o 10

" 602
>

e

hy, o
bl D
Pokazano wersje prawg
Wielkos¢ |Zakres skokow Wymiary, mm, cale
ptytki
Najwazniejsze yaN min.
zastosowanie —  iC |mm zw/cal Oznaczenie Dn, fi h hy I b Is
16 3/8 |0.5-3.0 32-6 R466.3KW-2030-16 79.00 29.7 26 20 59.3 67.0 29.36
3.110 1.170 1.024 .787 2335 2638 1.156

R = Prawa

Gléwne czesci zamienne

Wielkos¢

plytki

[ Dzwignia Sruba Klucz (mm) Ptytka podporowa
16 174.3-840M 174.3-820M  170.3-860 (2.5)  179.3-850M

A35 % C70 W C2 E J2
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TOCZENIE GWINTOW Czesci zamienne

CoroThread™ 266 do obrébki zewnetrznej
Chwyt tradycyjny / Coromant Capto®

10d - NHN1

B
Dysze chtodziwa do oprawek Coromant
Capto®
5
Wielko$¢ oprawki
C3-C4 5691 034-01
C5-C6 5691 034-02
Cc8 5691 034-03
1 2 3 4
Ptytka podporowa?)
Kat pochylenia +1° ,
Oprawki z chwytem i Do oprawki prawej, Do oprawki lewej, ~ Sruba ptytki
tradycyjnym Coromant Capto® Sruba ptytki  Klucz (Torx Plus) zewnetrznej zewnetrznej podporowej
266R/LFG-1616-16 C3-266R/LFG-22040-16 5513 020-13 5680 049-05 (151P/10IP) 5322 389-11 5322 390-11 5512 032-05
266R/LFG-2020-16 C4-266R/LFG-27050-16
266R/LFG-2525-16 C5-266R/LFG-35060-16
266R/LFG-3225-16 C6-266R/LFG-45065-16
266R/LFGZ2525-16 C8-266R/LFG-55080-16
266RFGZ3225-16 C4-266RFGZ27050-16
266R/LFG-123B C5-266RFGZ35060-16
266R/LFG-163D C6-266RFGZ45065-16
266R/LFG-203D
266R/LFGZ123B
266R/LFGZ163D
266RFGZ203D
266R/LFA-1010-16-S
266R/LFA-1212-16-S
266R/LFA-1616-16-S
266R/LFA-063-S
266R/LFA-083-S
266R/LFA-103-S
266R/LFA-123-S
QS-266RFA-1010-16
H QS-266RFA-1212-16
QS-266RFA-1616-16
QS-266RFA-063
QS-266RFA-083
QS-266RFA-103
266R/LFG-164D C3-266R/LFG-22040-22 5513 020-26 5680 043-14 (20IP) 5322 379-11 5322 380-11 5512 032-04
266R/LFG-204D C4-266R/LFG-27050-22
266R/LFG-244E C5-266R/LFG-35060-22
266R/LFGZ164D C6-266R/LFG-45065-22
266R/LFGZ204D C8-266R/LFG-55080-22
266R/LFG-2525-22 C4-266R/LFGZ27050-22
266R/LFG-3232-22 C5-266R/LFGZ35060-22
266R/LFG-4040-22 C6-266R/LFGZ45065-22
266R/LFGZ2525-22
| 266R/LFGZ3232-22
266R/LFG-205D C6-266R/LFG-45065-27 5513 020-66 5680 043-15 (25IP) 5322 387-11 5322 388-11 5512 032-03
266R/LFG-245E C6-266R/LFGZ45065-27
266R/LFG-3232-27
266R/LFG-4040-27

1) Inne plytki podporowe - patrz strona C46
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Czesci zamienne

TOCZENIE GWINTOW

CoroThread™ 266 do obrébki wewnetrznej
Wytaczaki/Coromant Capto

Dysze chtodziwa do oprawek Coromant

Capto®

5
Wielko$¢ oprawki
C3-C4 5691 029-08
C5-C6 5691 029-09
C8 5691 029-10

3

Plytka podporowa)
Kat pochylenia +1°

Do oprawki prawej, do lewej Sruba plytki
Wytaczak Coromant Capto® Sruba ptytki Klucz (Torx Plus) wewnetrznej wewnetrznej podporowej
254R/LKF-16-16-R 5513 020-13 5680 049-05 (15IP/10IP) - - -
254R/LKF-16-16
266R/LKF-16-16 C3-266R/LKF-12050-16 5513 020-02 5680 049-05 (15IP/10IP) - - -
266R/LKF-16-16 R C4-266R/LKF-12060-16
266R/LKF-D10-3 C5-266R/LKF-12060-16
266R/LKF-D10-3R -
266R/LKF-16-16-RE
266R/LKF-D10-3-RE
266R/LKF-20-16 C3-266R/LKF-14060-16 5513 020-25 5680 049-05 (15IP/10IP) 5322 390-11 5322 389-11 5512 032-05
266R/LKF-20-16-R C4-266R/LKF-14060-16
266R/LKF-D12-3
266R/LKF-D12-3-R
266RKF-D12-3-RE
266R/LKF-25-16 C4-266R/LKF-17070-16 5513 020-13 5680 049-05 (15IP/10IP) 5322 390-11 5322 389-11 5512 032-05
266R/LKF-32-16 C4-266RKF-22090-16
266R/LKF-40-16 C5-266R/LKF-14060-16
266R/LKF-50-16 C5-266R/LKF-17070-16
266R/LKF-D16-3 C5-266R/LKF-22090-16
266R/LKF-D20-3 C5-266R/LKF-27105-16
266R/LKF-D24-3 C6-266R/LKF-14070-16
266R/LKF-D32-3 C6-266R/LKF-17075-16
266R/LKF-25-16-R C6-266R/LKF-22090-16
266LKF-D16-3-R C6-266R/LKF-27105-16
266RKF-D16-3-R
266R/LKF-20-22 C4-266R/LKF-15065-22 5513 020-07 5680 043-14 (20IP) - - -
266R/LKF-20-22-R C5-266R/LKF-15065-22
266R/LKF-D12-4-R -
254R/LKF-20-22-R - 5513 020-07 5680 043-14 (20IP) - - -
254R/LKF-20-22 -
266R/LKF-D20-4 C5-266R/LKF-27105-22 5513 020-26 5680 043-14 (20IP) 5322 380-11 5322 379-11 5512 032-04
266R/LKF-D24-4 C6-266R/LKF-27105-22
266R/LKF-D32-4 C4-266RKF-19070-22
266R/LKF-25-22 C4-266RKF-22090-22
266R/LKF-25-22-R C4-266RKF-27080-22
266R/LKF-D16-4-R C5-266RKF-19070-22
266R/LKF-32-22 C5-266RKF-22090-22
266R/LKF-40-22 C6-266RKF-19075-22
266R/LKF-50-22 C6-266RKF-22090-22
266R/LKF-40-27 5513 020-66 5680 043-15 (25IP) 5322 388-11 5322 387-11 5512 032-03
Whktadki
266R/LKF-16CA-16 C6-266RKF-22090-22
266R/LKF-20CA-22 5513 020-26 5680 043-14 (20IP) 5322 388-11 5322 387-11 5512 032-04

1) Inne plytki podporowe - patrz strona C46
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TOCZENIE GWINTOW

Czesci zamienne

T-Max U-Lock®, do obrobki zewnetrznej
NARZEDZIA WYCOFANE
Chwyt tradycyjny / Coromant Capto®

Mocowanie sruba

Sruba umozliwiajaca szybkg wymiane do ptytek Sruba umozliwiajaca szybkg wymiane do ptytek Sruba T-Max U do ptytek wielkosci 27 mm (iC 5/8
wielkosci 16 mm (/C 3/8 cala) i 22 mm (iC 1/2  wielkosci 16 mm (iC 3/8 cala) i 22 mm (iC 1/2 cala)
cala)

cala)

Oprawki z chwytem
tradycyjnym

Coromant Capto®

Sruba plytki (gwint)

2 3 2

Sruba ptytki

Klucz (Torx Plus) podporowej Klucz (Torx Plus)

R/L166.4FG/FGZ-123B
R/L166.4FG-163C
R/L166.4FG/FGZ-163D
R/L166.4FG/FGZ-203D
R/L166.4FG-1616-16
R/L166.4FG-2020-16
R/L166.4FG/FGZ-2525-16
R/L166.4FG/FGZ-3225-16
R/L166.4FA-1010-16-S
R/L166.4FA-1212-16-S
R/L166.4FA-1616-16-S

C3- R/L 166.4FG/FGZ22040-16
C4- R/L 166.4FG/FGZ27050-16
C5- R/L 166.4FG/FGZ35060-16
C6- R/L 166.4FG/FGZ45065-16
C8- R/L 166.4FG-55080-16

5513 026-01  (M4)
5513 020-132

5680 051-03 (9IP)
5680 043-13 (15IP)

5512 032-01 5680 051-03 (9IP)

R/L166.4FG-164D
R/L166.4FG-204D
R/L166.4FG-244E
R/L166.4FGZ-2525-22
R/L166.4FGZ-3232-22
R/L166.4FG-4040-22

C3- R/L 166.4FG/FGZ22040-22
C4- R/L 166.4FG/FGZ27050-22
C5- R/L 166.4FG/FGZ35060-22
C6- R/L 166.4FG/FGZ45065-22
C8- R/L 166.4FG-55080-22

5513 026-02  (M5)
5513 020-262

5680 049-02 (15IP) 5512 032-02
5680 043-14 (20IP)

5680 049-02 (15IP)

R/L166.0FG-205D
R/L166.0FG-245E

5513 020-14  (M6)

5680 043-15 (25IP) 5512 090-08 -

R/L166.0FG-4040-27

5513 020-14  (M6)

5680 043-15 (25IP) 5512 090-08 -

Oprawki z chwytem
tradycyjnym

Coromant Capto®

4

Klucz
(wielko$¢ w mm)

5

Ptytka podporowa?)
Kat pochylenia +1°

R/L166.4FG/FGZ-123B
R/L166.4FG-123B
R/L166.4FG/FGZ-163D
R/L166.4FG/FGZ-203D
R/L166.4FG-1616-16
R/L166.4FG-2020-16
R/L166.4FG/FGZ-2525-16
R/L166.4FG/FGZ-3225-16
R/L166.4FA-1010-16-S
R/L166.4FA-1212-16-S
R/L166.4FA-1616-16-S

C3- R/L 166.4FG/FGZ22040-16
C4- R/L 166.4FG/FGZ27050-16
C5- R/L 166.4FG/FGZ35060-16
C6- R/L 166.4FG/FGZ45065-16
C8- R/L 166.4FG-55080-16

R/L166.4FG-164D
R/L166.4FG-204D
R/L166.4FG-244E
R/L166.4FGZ-2525-22
R/L166.4FGZ-3232-22
R/L166.4FG-4040-22

C3- R/L 166.4FG/FGZ22040-22
C4- R/L 166.4FG/FGZ27050-22
C5- R/L 166.4FG/FGZ35060-22
C6- R/L 166.4FG/FGZ45065-22
C8- R/L 166.4FG-55080-22

R/L166.0FG-205D
R/L166.0FG-245E
R/L166.0FG-4040-27

3021010-060 (6.0)

5322 36111 Dysze chtodziwa do oprawek Coromant
Capto®
6
Wielkos¢ oprawki
C3-C4 5691 029-08
C5-C6 5691 029-09
c8 5691 029-10
5322 365-11
5322 383-11

1) Inne plytki podporowe - patrz strona C58

2) Sruba U do mocowania ptytki, opcjonalna czes¢ dostarczana na

oddzielne zamoéwienie
3) Klucz do $ruby typu U

C 66

10d - NHN1



TURN - FUL

Cze$ci zamienne TOCZENIE GWINTOW

T-Max U-Lock®, do obrobki zewnetrznej

Chwyt tradycyjny / Coromant Capto®
Mocowanie klinowe

Stosowacé z ptytkami CoroThread 266

1 2 3 4
Ptytka podporowa®
Kat pochylenia +1°
Zestaw
Oprawka z chwytem mocowania
tradycyjnym Coromant Capto® klinowego Kofek centralny Klucz (Torx Plus) Prawe Lewe
R/L166.5FA-083 C3-R/L166.5FA/FAZ17039-16 5431 126-011 5313 033-01 5680 051-03  (9IP) 5322 371-11 5322 372-11
R/L166.5FA-103 C3-R/L166.5FA/FAZ21055-16
R/L166.5FA-123B C3-R/L166.5FA/FAZ26065-16
R/L166.5FA-163D C3-R/L166.5FA/FAZ33075-16

R/L166.5FA-203D

R/L166.5FA-1212-16
R/L166.5FA-1616-16
R/L166.5FA-2020-16
R/L166.5FA-2525-16
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TOCZENIE GWINTOW Czesci zamienne

T-Max U-Lock®, do obréobki wewnetrznej
Oprawki z chwytem tradycyjnym
Chwyt tradycyjny/Coromant Capto®
Mocowanie sruba

Sruba umozliwiajaca szybka

wymiane do plytek wielkosci 16 mm
(iC 3/8 cala) i 22 mm (iC 1/2 cala)

NARZEDZIA WYCOFANE

Sruba T-Max U do ptytek wielkosci 11 mm
(iC 1/4 cala)

Sruba T-Max U do ptytek wielkoci 27 mm
(iC 5/8 cala)

NARZEDZIA WYCOFANE

Sruba ptytki
(gwint)

Oprawki z chwytem

tradycyjnym Coromant Capto®

22

Klucz (Torx Plus)

3 4 5 6
Plytka Klucz
podporowa!)  Sruba phytki (wielko$é

Kat +1°

podporowej Klucz (Torx Plus)

w mm)

R154.0KF-16-1220-11B 5513 020-03 (M2.5

5680 051-02 (7IP)

R/L154.4KF-16-16
R/L154.4KF-16F 16

5513 026-05 (M4)
5513 020-022

5680 051-03 (9IP)

R/L154.4KF-20-22
R/L154.4KF-20F22

5513 026-06 (M5)

5680 049-02 (15IP

R/L166.0KF-D06C-2C
R/L166.0KF-10E-11
R/L166.0KF-D08C-2C
R/L166.0KF-12E-11
R/L166.0KF-D10-D0812-2B
R/L166.0KF-D10-D1016-2B

Cx-R/L166.0 KF/KFZ-12050-11 5513 020-03 (M2.5
Cx-R/L166.0 KF/KFZ-12060-11

5680 051-02 (7IP)

R/L166.0KF-16-1220-11B
R/L166.0KF-16-1625-11B

R/L166.4KF-D10-3
R/L166.4KF-D10C-3C

Cx-R/L166.4 KF/KFZ-12050-16 |5513 026-05 (M4)
Cx-R/L166.4 KF/KFZ-12060-16 {5513 020-022

R/L166.4KF-16-16
R/L166.4KF-16E-16
R/L166.4KF-16F 16

5680 051-03 (9IP)

R/L166.4KF-D12-3 Cx-R/L166.4 KF/KFZ-14060-16 |5513 026-03 (M4) 5680 051-03 (9IP) 5322 361-11 5512 032-01 5680 051-03 (9IP) -
R/L166.4KF-D12C-3C Cx-R/L166.4 KF/KFZ-14070-16 |5513 020-252
R/L166.4KF-20-16
R/L166.4KF-20F 16
R/L166.4KF-D16-3 Cx-R/L166.4 KF/KFZ-17065-16 |5513 026-01 (M4) 5680 051-03 (9IP) 5322 361-11 5512 032-01 5680 051-03 (9IP) -
R/L166.4KF-25-16 Cx-R/L166.4 KF/KFZ-17070-16
R/L166.4KF-D20-3 Cx-R/L166.4 KF/KFZ-17075-16
R/L166.4KF-25F22 Cx-R/L166.4 KF/KFZ-22085-16 {5513 020-132
R/L166.4KF-D24-3 Cx-R/L166.4 KF/KFZ-22090-16
R/L166.4KF-32-16
R/L166.4KF-D32-3
R/L166.4KF-40-16
R/L166.4KF-50-16
R/L166.4KF-20-22 Cx-R/L166.4 KF/KFZ-15060-22 |5513 026-06 (M5) 5680 049-02 (15IP 5322 351-11 5512 032-01 5680051-03 (9IP) -
R/L166.4KF-20F22 Cx-R/L166.4 KF/KFZ-15065-22 |5513 020-072
R/L166.4KF-25-22 Cx-R/L166.4 KF/KFZ-19065-22 |5513 026-04 (M5) 5680 049-02 (15IP 5322 365-11 5512 032-01 5680 049-02 (15IP —
R/L166.4KF-25F22 Cx-R/L166.4 KF/KFZ-19070-22 5513 020-262
Cx-R/L166.4 KF/KFZ-19075-22
R/L166.4KF-D20-4 Cx-R/L166.4 KF/KFZ-22085-22 |5513 026-02 (M5) 5680 049-02 (15IP 5322 365-11 5512 032-01 5680 049-02 (15IP —
R/L166.4KF-32-22 Cx-R/L166.4 KF/KFZ-22090-22 5513 020-262
R/L166.4KF-40-22 Cx-R/L166.4 KF/KFZ-27080-22
R/L166.4KF-D24-4 Cx-R/L166.4 KF/KFZ-27105-22
R/L166.4KF-50-22
R/L166.4KF-D32-4
R166.0KF-40-27 5513 020-14 (M5) 5680 043-15 (25IP 5322 383-11 5512 090-08 — 3021 010-060

1) Inne ptytki podporowe - patrz strona C58
2) Czesci opcjonalne, nalezy zamawiaé oddzielnie

Co68
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Cze$ci zamienne TOCZENIE GWINTOW

T-Max U-Lock®
Wktadki
Mocowanie Srubg
NARZEDZIA ! 2 3 4 2
WYCOFANE Plytka ) B
. Klucz (wielkosé podporowa?) Sruba ptytki
Wkitadki Sruba ptlytki (gwint)  Torx) Kat pochylenia +1° podporowej  Klucz (Torx Plus)

R/L466.4KF-16CA-16 |5513 026-01 (M4) 5680 051-03 (9IP) 5322 361-11 5512 032-01 5680 049-03 (9IP)
5513 020-132

R/L466.4KF-20CA-22 5513 026-02 (M5) 5680 049-02 (15IP) 5322 365-11 5512 032-02 5680 049-02 (15IP)
5513 020-262

7 8 9 10

Sruba regulacji

Wktadki wzdtuznej Sruba mocujaca Podkfadka Klucz (wielko$¢ w mm)
R/L466.4KF-16CA-16 |438.3-828 434.9-830 3411 011-084 174.1-863 (2.5)
R/L466.4KF-20CA-22 |438.3-839 434.9-827 3411 011-084 174.1-863 (2.5)

1) Inne plytki podporowe - patrz strona C58 Przyktad zaméwienia: 10 sztuk 438.3-828

2) Czesci opcjonalne, nalezy zamawiac oddzielnie

Cc69




TOCZENIE GWINTOW Czesci zamienne

T-Max Twin-Lock®

Oprawki do toczenia gwintéw instalacji naftowych
Oprawki z chwytem tradycyjnym

1 2 3 4 5 6
. Plytka Kotek plytki Przebijak kotka
Chwyt tradycyjny Dzwignia Sruba podporowa podporowej ptytki podporowej Klucz (mm)
R166.39FG-3232-24 5432 005-01 174.3-820M 5321 110-02 174.3-860 174.3-870 170.3-860 (2.5)
Przyktad zamoéwienia: 10 sztuk 5432 005-01
Wkiadki
1 2 3 4 5
i Klucz Plytka
Wktadka Dzwignia Sruba dzwigni (mm) podporowa Kotek ptytki podporowej
R466.39.KF-1832-24 5432 005-01 174.3-820M  170.3-860 (2.5) 5321 111-01 174.3-860
6 7 8 9 10
Przebijak Sruba
kotka ptytki regulacji i
podporowej  wzdtuznej Sruba mocujgca Podktadka Klucz (wielko$¢ w mm)
174.3-870 438.3-839 434.9-827 3411 011-084  174.1-863 (2.5)
Przyktad zamowienia: 10 sztuk 438.3-828
Wkiadki T-MAX P
1 2 3 4 5
. Plytka .
Sruba podporowa (dla O promieniu Kofek ptytki
Wktadki T-MAX P Dzwignia dzwigni Klucz (mm)  grubosci ptytki) cale (mm) podporowej
R466.3KW-2030-16 |174.3-840M 174.3-820M 170.3-860 179.3-850M (1.87) .016-.032 (0.4-0.8)  174.3-860

179.3-858M (1.87) .047-.063 (1.2 - 1.6)"

6 7 8 9 10

Przebijak  Sruba )

kotka ptytki regulacji Sruba

podporowej wzdtuznej mocujaca Podktadka Klucz (wielkos¢ w mm)
R466.3KW-2030-16 |174.3-870  438.3-839  434.9-830 3411 011-084 174.1-863 (2.5)

1) Inne plytki podporowe - patrz strona C58

C70

Przyktad zamoéwienia: 10 sztuk 438.3-828
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TURN - FUL

Zalecenia dotyczgce dosuwu wgtebnego

TOCZENIE GWINTOW

Metryczny ISO (MM), zewnetrzny

Skok, mm
050 [ 075100125150 175 [ 200 [ 250 [ 3.00 [ 3.50 [ 400 | 450 [ 5.00 [ 550 | 6.00
132 | 132|132 [ 132132 | 132 132 [ 132 | 132 | 167 | 1.67 | 1.67 | 1.38 | 1.08 | 0.88
050| 050 | 0.80 | 080 | 1.00 | 1.20 | 140 | 1.40 | 1.80 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 2.80
.020 | .020| .031 | .031 | .039 | .047 | .055| 055 | 071 | .098 | .098 | .098 | .098 | .098 | .110
Przejscie Promieniowy dosuw na przejscie
1 010 [ 016 [ 016 [ 017 [ 0.20 [ 0.17 | 0.20 [ 0.20 | 0.20 [ 0.24 [ 024 | 0.27 [ 0.29 [ 0.27 | 0.30
004 | 006 | .006 | .0O7 | .O08 | .OO7 | .008 | .008 | .008 | .009 | .009 | .011 | .011 | .011 | .012
2 009 | 015 | 015 | 015 | 019 | 0.17 | 0.19 | 019 | 0.19 | 0.23 | 0.22 | 0.25 | 0.28 | 0.26 | 0.29
004 | 006 | .006 | .006 | .OO7 | .OO7 | .0O7 | .0O7 | .007 | .009 | .009 | .010 | .011 | .010 | .011
3 008 [ 012 | 014 | 014 | 018 | 0.16 | 0.18 | 0.18 | 0.19 | 0.22 | 022 | 0.24 | 0.27 | 0.26 | 0.29
.003 | 005 | .006 | .006 | .OO7 | .006 | .0O7 | 007 | .007 | .009 | .009 | .009 | .011 | 010 | .011
4 007 [ 007 | 012 | 043 | 016 | 0.15 | 0.17 [ 017 | 0.18 | 0.21 | 021 | 0.23 | 0.26 | 0.25 | 0.28
.003 | 003 | .005 | .005 | .006 | .006 | .007 | .0O7 | .007 | .008 | .008 | .009 | .010 | .010 | .011
5 008 | 012 [ 014 | 014 [ 0.16 | 047 | 017 [ 021 [ 0.21 | 0.23 | 0.25 | 0.25 | 0.27
.003 | .005 | 006 | .006 | .006 | .007 | .OO7 | .008 | .008 | .009 | .010 | .010 | .011
6 0.08 | 0.08 | 013 [ 0.15 | 0.16 | 0.17 | 0.20 | 0.20 | 0.22 | 0.25 | 0.24 | 0.26
.003 | .003 | .005 | .006 | .006 | .OO7 | .008 | .008 | .009 | .010 | .009 | .010
7 041 [ 013 | 015 | 016 | 0.18 | 0.19 | 0.21 | 0.24 | 0.23 | 0.26
004 | .005 | 006 | 006 | .007 | .0O7 | .008 | .009 | .009 | .010
8 0.08 | 0.08 | 0.14 | 015 | 0.17 | 0.18 | 0.20 | 0.23 | 0.23 | 0.25
2003 | .003 | .006 | 006 | .007 | 007 | .008 | .009 | .009 | 010
9 012 | 014 | 016 | 017 | 019 | 0.22 [ 0.22 | 0.24
.005 | 006 | .006 | .0O7 | .0O7 | .009 | .009 | .00
10 008 | 043 | 015 | 016 | 018 | 0.20 | 0.21 | 0.23
.003 | 005 | .006 | 006 | .0O7 | .008 | .008 | .009
11 012 [ 013 | 015 | 017 | 019 | 0.20 | 0.22
J005 | .005 | .006 | 007 | .007 | .008 | .009
12 008 | 0.08 | 0.14 | 016 | 017 | 0.19 | 0.20
003 | .003 | .006 | .006 | .007 | .007 | 008
13 012 | 014 | 015 | 0.18 | 0.19
.005 | 006 | .006 | .007 | 007
14 0.08 | 010 | 0.10 | 0.16 | 0.17
.003 | .004 | .004 | .006 | .007
15 0.14 | 015
006 | .006
16 0.10 | 0.10
| 004 | .004
034 | 050 | 065 | 079 | 095 | 111 | 126 | 156 | 188 | 248 | 249 | 279 | 310 | 3.39 | 3.70
Catkowity dosuw 043 | 020 | 026 | 031 | 037 | 044 | 050 | .061 | 074 | 086 | 098 | 110 | 122 | 133 | 145
Metryczny ISO (MM), wewnetrzny
Skok, mm
050 [0.75 [ 1.00 [1.25 [ 150 [ 1.75 [ 2.00 [ 2.50 [ 3.00 [ 3.50 [ 4.00 [ 4.50 [ 5.00 [ 5.50 | 6.00
130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 1.30 | 1.30 | 130 | 1.30 | 164 | 164 | 164 | 1.35 | 1.06 | 0.87
.051 | .051 | .051 | .O51 | .051 | .051 | .051 | .051 | .051 | .065 | .0B5 | .065 | .053 | .042 | .034
050 | 050 | 0.80 | 0.80 | 1.00 | 1.20 | 1.40 | 1.40 | 1.80 | 2.50 | 2.50 | 2.50 | 2.50 | 2.50 | 2.40
.020 | .020 | .031 | .031 | .039 | .047 | .055 | 055 | .071 | .098 | .098 | .098 | .098 | .098 | .04
Przejscie Promieniowy dosuw na przej$cie
1 010 | 045 | 045 | 016 | 020 | 016 | 019 | 049 | 019 | 022 | 021 | 0.23 | 0.26 | 0.25 | 0.28
.004 | .006 | .006 | .OO6 | .008 | .006 | .007 | .007 | .007 | .009 | .08 | .009 | .010 | .010 | .011
2 0.09 | 0144 | 014 | 015 | 018 | 015 | 048 | 018 [ 018 | 0.21 | 0.21 | 0.23 | 0.26 | 0.25 | 0.27
.004 | .005 | .006 | .O06 | .OO7 | .006 | .007 | .007 | .007 | .0O8 | .008 | .009 | .010 | .010 | .011
3 0.08 [ 012 | 043 | 014 [ 017 | 0.15 | 0.17 | 0.7 [ 0.18 | 0.20 | 020 | 0.22 | 0.25 | 0.24 | 0.26
.003 | .005 | .005 | .006 | .0O7 | .006 | .007 | 007 | .007 | .0O8 | .008 | .009 | .010 | .010 | .010
4 007 | 007 [ 012 | 013 | 0.15 | 0.14 | 0.16 | 0.17 | 0.17 | 0.20 | 0.19 | 0.22 | 0.24 | 0.24 | 0.26
5 008 | 011 | 013 [ 013 | 015 | 0.16 | 0.16 | 0.19 | 0.19 | 0.21 [ 0.24 | 0.23 | 0.25
6 0.08 | 0.08 [ 012 | 014 [ 0.15 | 0.16 | 0.18 | 0.18 | 0.20 | 0.23 | 0.22 | 0.24
.003 | .003 | 005 | .005 | .OO6 | .006 | .007 | .007 | 008 | .009 | .009 | .010
7 011 | 012 [ 014 [ 015 | 017 | 018 | 020 | 0.22 | 0.22 | 0.24
004 | .005 | .006 | .O06 | .OO7 | .0O7 | .008 | .009 | .009 | .009
8 008 | 008 [ 013 ] 014 | 016 | 017 | 019 | 0.21 | 0.21 | 0.23
9 012 | 014 | 015 | 016 | 018 | 0.20 | 0.20 | 0.22
.005 | 005 | .006 | .006 | .0O7 | .008 | .008 | .009
10 008 | 012 | 014 | 015 | 017 | 019 | 0.20 | 021
.003 | 005 | .005 | .006 | .0O7 | .007 | .008 | .008
11 011 | 012 | 0.14 | 016 | 0.18 | 0.19 | 0.20
004 | .005 | .006 | .006 | .007 | .007 | .008
12 008 | 008 | 013 | 015 | 0.16 | 0.18 | 0.19
13 012 | 014 | 015 | 0.17 | 0.18
005 | 005 | .006 | .007 | .007
14 0.08 | 010 | 0.10 | 0.16 | 0.16
15 0.14 | 015
005 | 008
16 0.10 | 0.10
004 | 004
) 034 | 048 | 063 | 077 | 092 | 105 | 120 | 148 | 178 | 2.03 | 231 | 261 | 288 | 319 | 3.44
Catkowity dosuw 013 | 019 | 025 | 030 | 036 | 041 | .047 | 058 | .070 | 080 | 091 | 103 | 113 | 126 | 435

Catkowity dosuw = ap+ 0,05 mm (0,002 cala)

Wymiary x i z

cT71



TOCZENIE GWINTOW Zalecenia dotyczace dosuwu wgtebnego

Calowy ISO (UN), zewnetrzny

Skok, zw/cal Wymiary x i z
B 32 [ 28 [ 24 [20 [ 18 [ 16 [ 14 [ 13 [12 [ 11 [0 9 [ 8 [ 7 [ 6 [ 5 [ 45 [ a
X 132132132132 1.32 (132 [1.32 [ 1.32 [ 1.32 [ 1.32 | 1.32 | 1.32 [ 1.32 | 1.67 | 1.67 | 1.38 | 1.09 | 0.79
052 | .052 | .052 | .052 | .052 | .052 | .052 | .052 | .052 | .052 | .052 | .052 | .052 | .066 | .066 | .054 | .043 | .031
Z |0.50(0.80[0.80]0.80[1.00|1.00[1.20]1.401.40|1.40 [ 1.40 | 1.80 | 1.80 | 2.50 | 2.50 [ 2.50 | 2.65 | 2.90
.020|.031| .031|.031 | .039 | .039 | .047 | .055 | .055 | .055 | .055 | .071 | .071 | .098 | .098 | .098 | 104 | 114
Przejscie Promieniowy dosuw na przejscie
1 017 (0.15|018|0.18|0.20|0.19|0.18|0.20|0.22| 021 |0.21| 021 | 0.22| 025 | 0.24 | 0.29| 0.28 | 0.32
.007 | .006 | .007 | .007 | .008 | .007 | .007 | .008 | .009 | .008 | .008 | .008 | .009 | .010|.009 | .012 | .011 | 043
2 016 (0.14)| 016 |0.17| 018 0.18| 0.18|0.19|0.21| 0.20 | 0.20| 020 (0.21| 024 | 0.23 | 0.29| 0.28 | 0.32
.006 | .005 | .006 | .007 | .007 | .007 | .007 | .007 | .008 | .008 | .008 | .008 | .008 | .009 | .009| 011 011 | 012
3 0.13(013|045|0.15| 047|017 | 017 | 0.18|0.20| 0.19| 019|019 | 0.20| 0.23 | 0.23 | 0.28| 0.27 | 0.31 [ Imm
.005 | .005 | .006 | .006 | .007 | .007 | .007 | .007 | .008 | .008 | .008 | .008 | .008 | .009 | .009| 011 011 | 012 [Jcal
4 008(011)|013|0.14| 045| 0.16| 016 | 0.17 | 0.19| 0.18 | 0.18| 0.19| 0.20| 0.22 | 0.22| 0.27 | 0.26 | 0.30
.003 | .004 | .005 | .006 | .006 | .006 | .006 | .007 | .007 | .007 | .007 | .007 | .008 | .009 | .009| 011| 010 | 012
5 0.08| 0.08)| 0.12| 013 | 0.14| 015|016 | 017 | 0.17| 017 0.18( 019| 0.21 | 021 | 0.26| 0.26 | 0.29
.003 | .003 | .005 | .005 | .006 | .006 | .006 | .007 | .007 | .007 | .007 | .007 | .008 | .008| .010| 010 | 011
6 0.08| 0.08|012|0.14| 014 | 0.15| 0.16| 016 | 0.17| 018 | 0.20| 0.21| 0.25| 0.25 | 0.28
.003 | .003 | .005 | .005 | .006 | .006 | .006 | .006| .007 | .007 | .008 | .008| .010| .010 | .011
T 0.08|0.12| 0.12|0.13| 0.15| 0.15| 0.16| 047 | 0.19| 0.20| 0.24| 0.24 | 0.27
.003 | .005 | .005| .005 | .006 | .006 | .006| .007 | .008 | .008| .010| 010 | 011
8 0.08|0.08|0.08| 013|014 0.15]| 0.16| 0.18| 0.19| 0.23| 023 | 0.26
9 0.08 | 0. 0.14| 0.15| 0.17| 0.18| 0.22| 0.22 | 0.25
.003 | .005| .005| .006| 007 | .007 | .009| .009 | .010
10 0.08| 012| 0.14| 015| 0.18| 0.21| 0.22 | 0.24
.003| .005 | .005| .006| .007 | .008| 008 | .010
11 0.08(0.12| 0.13| 0.17| 0.19| 0.21 | 0.23
12 0.08 (0.08|0.15|0.18| 0.19 | 0.22
.003 | .003 | .006 | .007 | .008 | .008
13 014 0.15| 0.18 | 0.20
14 010|010 | 0.17 | 0.18
.004 | .004 | 007 | 007
15 0.15 | 0.16
006 | .006
16 0.10 | 0.10
004 | 004
X 054 (060 | 0.70 | 084 | 092 | 1.04 | 117 | 124 | 135 | 147 | 162 | 179 | 2,02 | 226 | 264 | 317 | 351 | 394
Catkowity dosuw 021 | 024 | .028 | 033 | .036 | .041 | .046 | .049 | .053 | .058 | .064 | .070 | .080 | .089 | 104 | 125 | 138 | 155

Calowy ISO (UN), wewnetrzny

Skok, zw/cal

32 | 28 24 | 20 18 16 14 | 13 12 11 10 E] 8 7 6 5

X 1130 [ 130 | 130 | 130 | 1.30 | 130 | 1.30 | 1.30 | 1.30 | 1.30 | 1.30 | 1.30 | 1.30 | 1.64 | 164 | 1.35

051 | 051 | .051 | .051 | .051 | 051 | 051 | .051 | 051 | 051 | .051 | .051 | .051 | .065 | .065 | .053 | .042 | .034
2.50
098

Z 1050|080 |080 080|100 100|120 (140 | 140 | 1.40 | 1.40 | 1.80 | 1.80 | 2.50 | 2.50

020 | 031 | .031 | 031 | 039 | 039 | .047 | 0S5 | .055 | 055 | 055 | .OT1 | .O7T1 | 098 | .098
H Przejscie Promieniowy dosuw na przejscie
1 016 | 014 | 016 (016 | 018 | 017 [ 046 ([ 018 | 020 | 019 | 019 [ 019 | 022 | 021 | 0.23 | 0.26 | 0.25 | 0.28
.006 | 005 | .006 | 006 | .OD7 | 007 | .0O6 | .OOT | 008 | 007 | .OO7 | .0O7 | 009 | 008 | .009 | 010 | .010 | 011
2 014 | 013 | 015 (016 | 017 | 0.16 | 0.16 | 016 | 019 | 018 | 018 | 018 | 0.21 | 0.21 | 023 | 0.26 | 0.25 | 0.27
.006 | 005 | .006 | 006 | .OD7 | 006 | .0O6 | 006 | .OOT | 007 | .OO7 | .0O7 | .OO8 | 008 | .009 | 010 | .010 | 011
3 013 | 042 | 014 | 044 | 016 | 015 | 015 | 015 | 018 | 018 | 0.17 | 0.18 | 0.20 | 0.20 | 0.22 | 0.25 | 0.24 | 0.26
.005 | 005 | 006 | 006 | 006 | 006 | 006 | 006 | .0O7 | 007 | .OO7 | .0O7 | .OOB | 008 | .009 | 010 | .010 | .010
4 008 | 011 | 012 | 013 | 014 | 014 | 014 | 014 | 047 | 017 | 017 | 017 | 020 | 019 | 0.22 | 0.24 | 0.24 | 0.26
.003 | 004 | 005 | 005 | 006 | 006 | .0O6 | 006 | .0O7 | 007 | 007 | 007 | .OOB | 007 | .009 | 010 | .009 | .010
5 008 | 008 | 012 | 013 [ 013 | 0.14 [ 014 | 016 | 0.16 | 0.16 | 0.16 | 0.19 | 0.19 | 0.21 | 0.24 | 0.23 | 0.25
003 | 003 | 005 | 005 | 005 | JODG | LODG | 006 | .0O6 | 006 | 006 | .OO7 | .0O7 | 008 | .009 | .009 | .010
(5] 0.08 | 008 | 012 [ 013 | 013 | 0.14 | 0.15 | 0.15 | 0.16 | 0.18 | 0.18 | 0.20 | 0.23 | 0.22 | 0.24
003 | 003 | 005 | 005 | 005 | .0O6 | 006 | ODE | 006 | .0OT | .0O7 | .008 | .009 | .009

7 008 | 011 {011 | 013 | 0.14 | 014 | 015 | 0.17 | 0.18 | 0.20 | 0.22 | 0.22 | 0.24
.003 | 005 | 005 | 005 | 005 | 006 | .006 | 007 | 007 | .OO8 | .OD9 | 009 | .009
8 0.08 | 008 | 008 | 012 | 012 | 014 [ 016 | 017 | 019 | 0.21 | 0.21 | 0.23
003 | .003 | .0O3 | 005 | 005 | 006 | .0OD6 | .OOT | .0O7 | 008 | 008 | .009
| E] 0.08 | 012 [ 014 | 015 [ 016 | 0.18 | 0.20 | 0.20 | 0.22
10 008 | 012 | 014 | 015 | 017 | 019 | 0.20 | 0.21
003 | .005 | 005 | .006 | .007 | .0OT | .008 | .008
11 011 | 012 | 014 | 0.16 | 0.18 | 019 | 0.20
.004 | .005 | 006 | .006 | .007 | .007 | .008
12 008 | 0.08 | 013 | 0.15 | 0.16 | 0.18 | 0.19
.003 | 003 | 005 | 006 | LOD6 | .0OT | .008
13 012 | 014 | 015 | 0.17 | 0.18
.005 | 005 | 006 | 007 | 007
14 0.08 | 010 | 010 | 0.16 | 0.16
15 0.14 | 015
.005 | 006
16 0.10 | 0.10
.004 | 004
. 051 | 058 066 | 0.78 | 0.86 096 | 107 | 115 | 1.25 | 136 | 148 | 178 | 203 | 231 | 261 | 288 | 319 | 344
J Catkowity dosuw 020 | 023 | 026 | .030 | .034 | 038 | .042 | 045 | .049 | .053 | .058 | 070 | .080 | .091 | 103 | 113 | 126 | 135

Catkowity dosuw = a,+ 0,05 mm (0,002 cala)

Cc72
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TURN - FUL

Zalecenia dotyczgce dosuwu wgtebnego

TOCZENIE GWINTOW

Whitwortha (WH), zewnetrzny i wewnetrzny

Zewnetrzne

Wewnetrzne

N

Skok

28

1.32
052

0.80

031

zw/cal
26 20

18

16 | 14 | 12

1

132132
052 | 052

0.80 | 0.80
.031 | .031

| 031 |.039 |

1.

| 052 |

1.00

1.30

[=

132132132
052 | 052 | .052

1.00 | 1.40 | 1.40
039 | .055 | .055

1.32
1.40

|E_

130 130 | 1.30
051 | .051 | .051

1.30
051

0.80
.031

1.00 | 1.20 | 1.40
039 | .047 | .055

1.40

Przejscie

Prom

ieniowy dosuw na przejscie

1

0.16

0.17 | 0.19
007 | .007

0.20
008

0.17
007

0.17 [ 0.20 | 0.23
007 | .008 | .008

0.22

0.23

0.26

0.25

0.15

0.16 | 0.18
006 | .007

0.18
007

0.16
006

0.6 | 0.19 ] 0.22
006 | .007 | .009

0.21

0.22

0.26

0.25

0.14

0.14 | 0.16
006 | .006

0.17
007

0.16
006

0.15 [ 0.18 [ 0.21
.006 | .007 | .008 |

0.20

0.21

0.25

024

B oW K

0.12

0.13 | 0.15
005 | .006

0.15
006

0.5
006

0.15 [ 0.17 [ 0.20
.006 | .007 | .008 |

0.19

0.21

0.24

0.23

o,

0.08

008 | 0.13
.003 | .005

013
005

0.13
005

0.14 | 0.16 | 0.18
.005 | .006 | .007

0.18

0.20

0.23

0.23

0.08
003

0.08
003

012
005

013 | 0.14 | 0.16
005 | .006 | .006

0.17
007

0.19
007

0.22

0.22

0.08
.003

011 | 012 | 0.14
.004 | .005 | .005

0.15

0.16

0.18
.007

0.20

021

0.08 | 0.08 | 0.08
.003 | .003 | .003

0.13

017

0.19

0.20

0.08

0.16

0.18

0.19

10

014

0.16

0.18
.007

11

0.12

0.14

017

0.08

0.08

0.16

0.14

0.16

14

0.10

0.10

0417

15

0.15

16

0.10

Catkowity dosuw

064
025

068 | 0.88

092

£027 | 035

036

0.97

123 | 142

038 |

1.08
043 | .048 | .056

8%

170

239

3.69

BSPT (PT), zewnetrzny i wewnetrzny

Skok, zw/cal
28 19 14 11 8

Zewnetrzne X | 132 132 1.32 132 1.32

z| 080 0.80 1.20 1.40 1.80

031 031 047 055 071

\Wewnetrzne x| 1.30 1.30 1.30 1.30 1.30

.051 051 051 051 .051

z| 080 0.80 1.20 1.40 1.80

031 031 047 055 071

Przejscie Promieniowy dosuw na przejscie

1 0.15 0.19 0.19 0.22 0.22

006 008 007 .009 .009

2 0.14 0.18 018 | 021 021

006 007 007 .008 .008

3 0.13 017 017 020 | 021

1005 007 007 .008 .008

4 0.12 0.15 0.16 019 | 020

.005 006 006 007 .008

5 0.08 013 0.15 018 | 019

1003 005 006 .007 .008

6 0.08 0.14 016 | 0.18

003 005 006 007

7 012 015 | 047

005 {006 007

8 008 | 013 0.16

003 {005 .006

E] 008 | 045
003 | .006 |

10 0.14
.006 |

11 012
.005 |

12 0.08
003 |

. 062 0.90 120 151 205

Catkowity dosuw 024 035 047 059 081

Catkowity dosuw = ap+ 0,05 mm (0,002 cala)

Wymiary x i z

C73



TOCZENIE GWINTOW Zalecenia dotyczace dosuwu wgtebnego

Okragty 30° Din405 (RN) zewnetrzny

Skok, zw/cal Wymiary x i z

B 10 8 6 4

x("133 | 133 | 143 | 138
052 | 052 | 056 | .054
z[ 083 | 105 | 150 | 260
03 | 041 | 059 | d02

Przejscie Promieniowy dosuw na przejscie
1 021 0.21 0.24 0.30
.008 008 009 .012
0.20 0.20 0.23 .29

2
.008 008 .009 .011
3 0.19 0.19 0.22 0.28
007 008 .009 .011 Cimm
4 018 | 049 | 021 | 027 cal
.007 007 .008 .011
5 0.16 0.18 0.20 0.26
.006 007 .008 .010
6 0.15 047 0.19 0.25
006 007 .008 .010
7 013 0.15 0.18 0.24
005 008 007 .010
8 0.08 0.14 0.17 0.23
003 008 007 .008
9 0.12 0.16 0.22
005 006 .009
10 0.08 0.15 0.21
11 0.13 0.19
005 .008
12 0.08 | 018
.003 .007
13 0.15
.008
14 0.10
.004
1.30 163 217 2.95
Catkowity dosuw 051 064 085 116
Okragty 30° Din405 (RN) wewnetrzny NPT (NT), zewnetrzny i wewnetrzny
Skok, zw/cal Skok, zw/cal
10 8 6 4 27 | 18 | 14 [11% ]| 8
X| 1.30 1.30 1.45 1.35 Zewnetrzne X[103]103] 103 [ 103 103
.051 051 053 | .053 041 | 041 | 041 | .041 | .041
z| 185 1.05 1.35 2.60 Z [ 080 | 1.00 | 1.20 | 1.40 | 1.60
073 041 053 102 \Wewnetrzne X .031 | .039 | .047 | .055 | .063
Przejcie Promieniowy dosuw na przejscie ° 072 | 101 1.02(1} ﬁ 12;
i 0.22 0.21 0.24 0.30 Z[ 085 | 120 | 1.20 .1.40 1.60
1009 008 009 .012 047 | 055 | .063
2 0.21 0.20 0.23 0.29
H .008 008 009 .012 Przejscie Promieniowy dosuw na przejécie
3 0.20 0.20 0.22 0.29 1 045 | 047 | 048 | 018 | 0.21
.008 008 009 | 011 .006 | .007 | .007 | .007 | .008
4 0.18 0.19 0.21 0.28 2 0.15 | 017 | 047 | 017 | 0.21
.007 007 008 | .011 .006 | .007 | .007 | .007 | .008
5 0.17 0.18 0.21 0.27 3 014 | 016 | 016 | 047 | 0.20
.007 007 008 | .011 .005 | .006 | .006 | .007 | .008
6 0.15 0.17 0.20 0.26 4 0.13 | 0.15 | 016 | 0.16 | 0.20
.006 007 008 | .010 .005 | .006 | .006 | .006 | .008
T 0.13 0.16 0.19 0.25 5 011 | 014 | 015 | 0.16 | 0.19
005 008 007 .010 004 | .006 | .006 | .006 | .008
8 0.08 0.14 047 0.24 ] 0.08 | 013 | 0.14 | 015 | 0.18
003 008 007 .009 003 | .005 | .006 | .006 | .007
9 0.12 016 | 023 7 0.11 [ 014 | 0.15 | 0.18
10 0.08 015 | 021 8 0.08 | 013 | 0.14 | 0.17
| 11 013 | 020 g 011 | 013 | 017
12 008 | 018 10 008 | 0.12 | 0.16
003 .007 003 | .005 | .006
13 0.16 11 0.11 | 0.15
14 0.10 12 0.08 | 0.14
) 134 1.64 218 2.98 13 0.13
Catkowity dosuw 053 1065 086 417 005
14 0.11
005
15 0.08
.003
. 076 | 111 | 142 | 173 | 248
Catkowity dosuw 030 | 044 | 056 | 068 | .008

Catkowity dosuw = a,+ 0,05 mm (0,002 cala)

Cc74

10d - NHN1



TURN - FUL

Zalecenia dotyczgce dosuwu wgtebnego

TOCZENIE GWINTOW

ACME (AC), zewnetrzny

Skok, zw/cal

16 14 12 10 8 6 5 4 3
1.33 1.33 1.33 1.33 1.50 1.37 1.37 0.76 0.54
1.00 1.10 1.20 1.30 1.50 1.90 210 2.40 3.30
.039 .043 .047 .051 .059 .075 .083 .094 130

Przejscie Promieniowy dosuw na przejscie
i 0.22 0.20 0.20 0.20 0.20 0.24 0.26 0.28 0.31
2 0.20 0.19 0.19 0.20 0.20 0.23 0.25 0.28 0.31
.008 .008 .008 .008 .008 .009 010 011 012
3 0.19 0.18 0.18 0.19 0.19 0.23 0.25 0.27 0.30
007 .007 .007 .007 .008 .009 .010 .011 .012
4 017 017 017 0.18 0.18 0.22 0.24 0.26 0.30
007 007 .007 .007 .007 .009 .010 .010 .012
5 0.14 0.15 0.16 0.17 0.18 021 0.23 0.26 0.29
006 006 .006 .007 .007 .008 .009 .010 .011
<] 0.08 0.13 0.15 0.16 017 0.20 0.23 0.25 0.28
.003 .005 006 .006 .007 .008 .009 .010 .011
7 0.08 0.13 0.15 0.16 0.20 0.22 0.24 0.28
003 005 006 .006 .008 .009 .010 .011
8 0.08 0.14 0.15 0.19 021 023 0.27
.003 005 .006 .007 .008 .009 .011
9 0.12 0.14 0.18 0.20 0.22 0.26
.005 006 .007 .008 .009 .010
10 0.08 0.13 047 0.19 022 0.25
003 005 007 007 008 010
11 0.12 0.16 0.18 0.21 0.24
005 008 007 008 010
12 0.08 0.14 0.16 0.19 0.23
.003 005 0068 .008 009
13 0.10 0.14 0.18 0.22
004 008 007 009
14 0.10 0.17 0.21
004 007 008
15 0.15 0.20
006 008
16 0.10 0.19
004 007
17 0.17
007
18 0.15
006
19 .100
004
0.99 110 126 160 191 2.46 287 351 457
Catkowity dosuw 039 043 050 063 075 097 413 438 180
ACME (AC), wewnetrzny
Skok, zw/cal

16 14 12 10 8 6 5 4 3
130 130 133 133 114 133 0.92 0.81 0.54
0.80 1.00 1.10 1.20 1.50 2.00 220 2.40 3.30
031 039 039 .043 .063 079 .087 .094 130

Przejscie Promieniowy dosuw na przejécie

1 022 021 021 0.21 0.21 0.24 0.26 0.29 031
.009 .008 .008 .008 .008 .009 .010 .011 .012
2 0.21 0.20 0.20 0.20 0.20 0.23 0.26 0.28 0.31
3 0.19 0.19 0.19 0.20 0.20 0.23 0.25 0.27 0.30
4 047 047 0.18 0.19 0.19 0.22 0.24 0.27 0.29
007 007 007 007 007 009 .010 .010 012
5 0.14 0.16 0.16 0.18 0.18 0.21 0.24 0.26 0.29
6 0.08 013 0.15 0417 0.17 0.21 0.23 0.25 0.28
.003 005 008 007 007 008 009 .010 011
7 0.08 0.13 0.16 0.17 0.20 0.22 0.24 0.27
.003 .005 .006 007 .008 009 .010 .011
8 0.08 0.14 0.16 0.19 0.21 0.24 0.27
003 008 006 007 008 009 011
9 0.12 0.15 0.18 0.20 0.23 0.26
005 008 007 008 009 010
10 0.08 0.13 0.17 0.19 0.22 0.25
003 005 007 008 009 010
11 0.12 0.16 0.18 0.21 0.24
005 006 007 008 010
12 0.08 0.14 0.16 0.20 0.23
003 006 006 008 009
13 0.10 0.15 0.18 0.22
004 006 007 009
14 0.10 0.17 0.21
004 007 008
15 0.15 0.20
006 008
16 0.10 0.19
004 007
17 0.17
007
18 0.15
006
19 .100
004
102 114 130 164 195 248 290 354 456
Catkowity dosuw 040 045 051 065 077 098 114 139 480

Wymiary x i z

Catkowity dosuw = ap+ 0,05 mm (0,002 cala)

C75



TOCZENIE GWINTOW Zalecenia dotyczace dosuwu wgtebnego

Stub-ACME (SA), zewnetrzny i wewnetrzny

Skok, zw/cal Wymiary x i z
B 16 14 12 10 8 6 5 a 3
Zewnetrzne X[ 132 1.32 1.32 1.32 1.23 1.67 167 167 1.76
z| 080 1.00 1.10 1.20 150 1.80 2.00 2.40 3.10
.035 029 .043 .047 .059 071 079 094 122
Wewnetrzne X 1.64 1.33 1.30 1.20 164 1.64 1.64 1.76
.065 .052 .051 047 .065 .065 .065 .069
z 2.40 1.10 1.20 150 1.80 2.00 2.40 3.10
.095 .043 047 .059 071 079 094 A22
Przejscie Promieniowy dosuw na przejscie
1 0.18 0.20 0.18 0.21 0.22 0.24 0.25 0.24 0.25
007 .008 .007 .008 .008 .009 .010 .010 .010 Jmm
2 0.16 0.18 0417 0.20 0.21 0.23 0.24 0.24 0.24 Jcal
006 007 .007 .008 .008 .009 .009 .009 .010
3 0.15 047 0.16 0.19 0.19 0.22 0.23 0.23 0.24
.006 007 .006 .007 .008 .009 .009 .009
4 0.13 0.14 0.15 0417 0.18 0.21 0.22 0.22 023
.005 .006 006 .007 .007 .008 .009 .009 .009
5 0.08 0.08 0.13 0.15 047 0.19 0.21 0.21 0.22
.003 .003 .005 006 .007 .008 .008 .008 .009
6 0.08 0.13 0.15 0.18 0.19 0.20 0.22
.003 .005 .006 .007 .008 .008 .009
7 0.08 0.13 0.16 0.18 0.19 0.21
.003 .005 .006 007 .008 .008
8 0.08 0.14 0.16 0.18 0.20
.003 .005 .006 .007 .008
9 0.08 0.14 017 0.19
.003 .006 .007 .008
10 0.09 0.16 0.18
.004 .008 .007
11 0.14 017
.005 .007
12 0.09 0.16
.004 .006
13 0.15
.006
14 0.13
.005
15 0.09
.004
0.70 077 087 113 133 164 190 227 290
Catkowity dosuw 028 030 034 044 052 065 075 089 414

Catkowity dosuw = a,+ 0,05 mm (0,002 cala)

C76

10d - NHN1



TURN - FUL

Zalecenia dotyczace dosuwu wgtebnego TOCZENIE GWINTOW
Trapezowy (TR), zewnetrzny i wewnetrzny
Skok, mm Wymiary x iz
15 2 3 4 5 6 7 8 B
Zewnetrzne X[ 137 1.37 1.27 1.42 1.42 0.81 0.81 0.54
054 054 050 056 056 032 032 021
z[ 100 1.10 1.60 1.90 2.10 2.40 2.40 3.30
039 043 063 075 083 094 094 430
Wewnetrzne X 1.40 1.29 1.45 1.45 0.83 1.03 0.54
055 051 057 057 033 041 021
z 1.00 1.60 1.890 210 2.40 2.40 3.30
043 063 075 083 094 094 430
Przejscie Promieniowy dosuw na przejscie
1 0.22 0.22 0.20 0.24 0.27 0.29 0.34 0.32
009 009 008 009 011 012 013 013 —Jmm
2 0.21 0.21 0.19 0.23 0.27 0.29 0.33 0.31 cal
008 008 007 009 010 011 013 012
3 0.19 0.20 0.18 0.22 0.26 0.28 0.32 0.31
008 008 007 009 010 011 013 012
a 0.17 0.19 0.18 0.22 0.25 0.27 0.32 0.30
007 007 007 009 010 011 012 012
5 0.14 017 017 0.21 0.24 0.27 0.31 0.29
006 007 007 008 009 012 012
6 0.08 0.16 017 0.20 0.23 0.26 0.30 0.29
003 006 007 .008 009 010 012 011
7 013 0.16 0.19 0.22 0.25 0.29 0.28
8 0.08 0.15 018 0.21 0.24 0.28 0.27
.006 007 008 010 011 011
9 0.14 017 0.20 0.23 0.26 0.26
006 007 008 009 010 010
10 013 0.16 0.19 0.22 0.25 0.25
005 006 007 009 010 010
i1 011 0.14 017 0.21 0.24 0.25
12 0.08 013 0.16 0.20 0.22 0.24
13 0.08 013 0.19 0.21 0.23
4 0.08 017 0.19 0.22
003 007 007 008
15 015 0.16 0.20
006 006 008
16 0.10 010 019
004 004 007
7 017
007
18 015
006
19 010
004
) 102 136 186 237 288 363 412 462
Catkowity dosuw 040 050 073 093 413 443 462 482

Catkowity dosuw = a, + 0,05 mm (0,002 cala)

cr7




TOCZENIE GWINTOW Zalecenia dotyczace dosuwu wgtebnego

UNJ, zewnetrzny

Skok, zw/cal Wymiary x i z
B 32 [ 28 [ 24 [ 20 [ 18 [ 16 | 14 [ 12 [ 10 [ 8
X11.32]1.32(132[132]132(1.32]132[1.32[1.32(132
Z|0.50|080|080|0.801.00|1.00|1.201.40|1.40 | 1.80
020 | .031 | 031 | .031 | .039 | .039 | .047 | .055 | .055 | .071
Przejscie Promieniowy dosuw na przejscie
1 016 0.14 | 0.16 | 0.16 | 0.18 | 0.17 | 0.17 | 0.20 | 0.19 | 0.20
.006 | .005 | .006 | .006 | .007 | .007 | .007 | .008 | .008 | .008
2 0.14|0.13|0.15( 0.15| 0.17 | 0.16 | 0.16 | 0.19 | 0.19 | 0.20
.006 | .005 | .006 | .006 | .007 | .006 | .006 | .008 | .007 | .008
3 013|012 | 0.14 | 0.14 | 0.16 | 0.16 | 0.16 | 0.18 | 0.18 | 0.19
.005 | .005 | .006 | .006 | .006 | .006 | .006 | .00T7 | .007 | .007
4 0.08|011|0.12(0.13|0.15|0.15| 0.15 | 0.17 | 0.17 | 0.18 —Jmm
5 0.08|008(012| 013|013 014 | 016 0.16 | 0.18 [cal
6 0.08|0.08| 012|013 | 0.15| 0.15 | 0.17
T 0.08)0.11]0.13|0.14 | 0.16
8 0.08| 0.08 013 | 0.15
9 012 0.14
.005 | .006
10 0.08| 0.13
.003 | .005
11 0.12
.005
12 0.08
.003
051 | 057 | 0.66 | 0.78| 0.87 | 097 110 | 127 | 152 | 1.90
Catkowity dosuw .020 | 022 | .026 | 031 | .034 | 038 | .043 | .050 | .060 | .075
G NPTF (NT), zewnetrzny i wewnetrzny MJ, zewnetrzny
Skok, zw/cal Skok, mm
27 18 14 11% 8 15 2
Zewnetrzne X| 1.03 1.03 1.03 1.03 1.03 x| 132 | 132
041 041 041 041 041 052 | 052
z| 0.80 1.00 1.20 1.40 1.60 z| 100 | 1.40
031 1039 047 055 063 .039 | .055
Wewnetrzne X 101 | 101 | 101 Tomieniowy
040 | 040 | 040 dosuw na
z 1.20 1.40 1.60 Przejscie przejscie
.047 .055 063 1 020 | 019
Przejscie Promieniowy dosuw na przejscie 2 018 | 018
1 0.14 0.16 0.17 0.17 0.19 .007 | .007
005 1006 007 007 008 3 017 | 047
2 0.13 0.16 0.17 0.17 0.19 .007 | .007
H 005 | 006 | 007 | .007 | .007 r 015 | 0.16
3 0.13 0.15 0.16 0.16 0.18 .006 | .006
005 006 006 006 007 5 013 | 015
4 0.12 0.14 0.16 0.16 0.18 J005 | .006
005 006 006 006 007 [ 008 | 014
5 0.11 0.13 0.15 0.15 0.18 J003 | .006
004 005 006 006 007 7 042
6 0.08 0.12 0.14 0.15 0.17 005
003 005 006 006 007 8 0.08
7 0.11 0.13 0.14 0.17 003
004 005 006 007 0.92 121
8 0.08 0.12 0.14 0.16 Catkowity dosuw 036 | 048
9 0.11 0.13 0.16
004 .005 006
10 0.08 0.12 0.15
.003 .005 .006
| 11 0.1 0.14
.004 .006
12 0.08 0.14
.003 .005
13 0.13
.005
14 0.12
.005
15 011
.004
16 0.08
.003
0.70 106 141 169 2.36
Catkowity dosuw 028 .042 056 067 .093

Catkowity dosuw = a,+ 0,05 mm (0,002 cala)

Cc78

10d - NHN1



TURN - FUL

Zalecenia dotyczgce dosuwu wgtebnego

TOCZENIE GWINTOW

Rodzaje gwintéw API

Przejcie
Skok, Catkowity
Ptytka zw/cal X z |Promieniowy dosuw na przejscie dosuw
1 2 3 J4 |5 [6 7 |8 9 10 |11 [12 [13 [14 |15
API 60° V-0.038R
266RG-22V381A0402E 4 0.88 |25 |0.36 (0.35 |0.33 |0.32 (0.30 |0.29 |0.27 |0.25 |0.23 [0.20 |0.16 |0.08 3.08
.035 |.098 |.014 |.014 |.013 |.013 |.012 |.011 |.011 |.010 |.009 |.008 |.006 |.003 421
266RL-22V381A0402E 4 0.87 |25 |0.36 [0.35 |0.33 |0.32 (0.30 |0.29 |0.27 |0.25 |0.23 [0.20 |0.16 |0.08 3.08
.031 |0.98 |.014 |.014 |.013 |.013 [.012 |.011 |.011 |.010 |.009 |.008 |.006 |.003 421
266RG-22V381A0403E 4 0.88 |25 |0.36 [0.34 |0.33 |0.32 (0.30 |0.29 |0.27 |0.25 |0.23 |0.20 |0.16 |0.08 3.07
.035 |.098 |.014 |.013 |.013 |.013 [.012 |.011 |.011 |.010 |.009 |.008 |.006 |.003 A21
266RL-22V381A0403E 4 0.87 |25 |(0.36 |0.34 |0.33 |0.32 |0.30 |0.29 |0.27 |0.25 (0.23 |0.20 |0.16 |0.08 3.07
.031 |.098 |.014 |.043 |.013 |.013 [.012 |.011 |.011 |.010 |.009 |[.008 |.006 |.003 421
API 60° V-0.040
266RG-22V401A0503E 5 0.31 (0.29 |0.28 |0.26 |0.24 |0.22 [0.19 |0.16 |0.08 298
012 |.012 |.011 |.010 |.009 |.009 |.008 |.006 |.003 417
266RL-22V401A0503E 5 0.31 |0.29 (0.28 |0.26 |0.24 |0.22 |0.19 |0.16 (0.08 298
012 |.012 |.011 |.010 |.009 |.009 |.008 |.006 |.003 417
API 60° V-0.050
26BRG-22V501A0402E 4 0.88 [2.8 [0.34 [0.34 [0.33 [0.31 [0.30 [0.29 |0.28 [0.27 [0.25 [0.24 [0.22 [0.20 [0.18 [0.15 [0.08 374
.035 |.110 |.014 [.043 |.013 |.012 |.042 |.012 |.011 |.011 |.010 |.009 |.009 |.008 |.007 |.006 |.003 147
26BRL-22V501A0402E 4 0.87 (2.8 [0.34 [0.34 |0.33 [0.31 |0.30 |0.29 |0.28 |0.27 [0.25 [0.24 |0.22 |0.20 |0.18 [0.15 |0.08 374
2031 |.110 |.014 |.043 |.013 |.012 |.012 |.012 |.011 |.011 |.010 |.009 |.009 |.008 |.007 |.006 |.003 147
266RG-22V501A0403E 4 0.88 (2.8 [0.34 [0.34 |0.32 [0.31 |0.30 |0.29 |0.28 [0.27 [0.25 [0.24 |0.22 |0.20 |0.18 [0.15 |0.08 373
.035 |.110 |.014 |.043 |.013 |.012 |.012 |.012 |.011 |.011 |.010 |.009 |.009 |.008 |.007 |.006 |.003 147
266RL-22V501A0403E 4 0.87 (2.9 [0.34 [0.34 |0.32 |0.31 |0.30 |0.29 |0.28 0.27 [0.25 [0.24 |0.22 |0.20 |0.18 [0.15 |0.08 373
.031 |.114 |.014 [.013 |.013 |.012 [.012 |.012 |.011 |.011 |.010 |.009 |.009 |.008 |.007 |.006 |.003 147
Okragty 60° API
266RG-22RDO1A100E 10 1.32 |1.30 |0.48 |0.18 |0.17 |0.16 (0.16 |0.15 |0.14 |0.13 |0.11 |0.08 140
.052 |.051 |.007 [.007 |.007 |.006 |.006 |.006 |.005 |.005 |.004 |.003 055
266RL-22RDO1A100E 10 1.30 |1.30 |0.48 [0.18 |0.17 (0.16 (0.16 |0.15 |0.14 |0.13 [0.11 |0.08 1.40
.051 |.051 |.007 [.007 |.007 |.006 |.006 |.006 |.005 |.005 |.004 |.003 055
266RG-22RD0O1A0B0E 8 1.32 |1.50 (0.19 |0.19 |0.18 |0.18 |0.17 [0.16 |0.16 |0.15 |0.14 |0.13 |[0.11 (0.08 180
052 |.059 |.008 |.007 |.007 |.007 |.007 |.006 |.006 |.006 |.006 |.005 |.005 |.003 071
266RL-22RDO1A0B0E 8 13 |15 (020|019 |0.18 |0.18 |0.17 [0.16 |0.16 |0.15 |0.14 |0.13 |0.11 (0.08 181
065 |.079 |.008 |.007 |.007 |.007 |.007 |.006 |.006 |.006 |.006 |.005 |.005 |.003 071
API Buttress
266RG-22BU01AO50E 5 1.87 [2.00 [0.20 165
.074 |.079 |.008 065
266RL-22BU01AOS0E 5 167 |2.00 [0.20 165
.066 |.079 |.008 065
266RG-22BU01A0501E 5 1.67 |2.00 |0.20 165
.066 |.079 |.008 065
266RL-22BU01A0501E 5 167 |2.00 |0.20 165
.066 |.079 |.008 085
Wymiary x i z

[ Imm
Jcal

Catkowity dosuw = ap+ 0,05 mm (0,002 cala)

C79



TOCZENIE GWINTOW

Zalecenia dotyczace dosuwu wgtebnego

Ptytki wielopunktowe

Catkowity dosuw = a,+ 0,05 mm (0,002 cala)

Cc 80

Calowy ISO (UN), NPT
Metryczny ISO (MM) zewnetrzny Whitworth (WH) (NT)
Skok,
Skok, mm Skok, zw/cal Skok, zw/cal zw/cal
100 | 150 | 2,00 | 250 | 300 | 18 16 14 12 19 14 1 11%
X162 | 142 | 101 | 198 | 279 | 214 | 152 | 179 | 191 | 204 | 1.73 | 188 167
.064 | 056 | O75 | .O78 | 110 | 084 | 060 | .071 | .O76 | 080 | .068 | .074 066
Z( 202 | 220 | 290 | 375 | 440 | 345 | 240 | 270 | 310 | 3.30 | 270 | 3.40 3.40
.087 | 087 | 114 | 248 | 473 | 436 | .094 | 106 | 122 | 130 | .106 | .134 134
Zewnetrzne
Przejscie Promieniowy dosuw na przejscie
1 034 | 036 | 047 [ 046 | 055 | 049 | 039 | 044 | 052 | 049 | 047 [ 045 0.50
.013 | 014 | 019 | 018 | 022 | 019 | .015 | .017 | 020 | .019 | .019 | .018 020
2 031 | 033 | 046 | 043 | 052 | 043 | 036 | 041 | 047 | 043 | 043 | 043 0.48
012 | 013 | 018 | 017 | 020 | .017 | 014 | 016 | .019 | .017 | .017 | .017 019
3 026 | 033 | 040 | 048 029 | 032 | 0386 033 | 038 0.44
010 | 013 | 016 | .019 011 | 013 | .014 013 | 015 017
4 027 | 033 0.27 0.31
.011 | .013 011 012
) 065 | 095 | 126 | 156 | 188 | 092 | 104 | 117 | 135 | 092 | 123 | 154 173
Catkowity dosuw 026 | 037 | 050 | 061 | 074 | 036 | 041 | 046 | 053 | 036 | 048 | .061 068
\Wewnetrzne
Skok,
Skok, mm Skok, zw/cal Skok, zw/cal zw/cal
1.00 | 150 [ 200 [ 250 [ 300 | 18 16 14 12 19 14 11 1114
X! 163 | 141 | 182 | 198 | 279 192 172 | 185 1.64
064 | 056 | 072 | 078 | .110 076 .068 | .073 .065
Z| 240 | 225 | 285 | 375 | 440 295 270 | 3.40 3.40
094 | 089 | 112 | 148 | 473 116 106 | 134 134
Przejscie Promieniowy dosuw na przejscie
1 033 | 035 | 046 | 045 | 052 0.47 045 [ 043 0.50
013 | 014 | 018 | .018 | .020 .019 018 | .017 .020
2 030 | 032 | 042 | 042 | 049 0.44 041 | 041 0.48
012 | 013 | 017 | 017 | .019 017 016 | .016 .019
3 025 | 032 | 036 | 0.45 0.34 032 | 039 0.44
.010 | 013 | .014 | .018 .013 013 | .015 017
4 025 | 0.32 0.27 0.31
010 | .013 011 012
) 063 | 092 | 120 | 148 | 178 125 118 | 150 173
Catkowity dosuw 025 | 036 | 047 | 058 | 070 .049 046 | .059 068

Wymiary x i z

[mm
[ Jcal
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Zalecenia dotyczace dosuwu wgtebnego TOCZENIE GWINTOW

Zalecenia dotyczace dosuwu wgiebnego

Rodzaj dosuwu wgtebnego, jego wielkos¢ i liczba przej$¢ majg - Dla gatunkéw z regularnego azotku boru (CBN), maksymalny dosuw
zdecydowany wptyw na charakter operacji toczenia gwintu. Zalecane wynosi 0.07 mm (0.003 cala).

warto$ci dosuwu wgtebnego podane zostaty w celu wskazania wartosci - Przy toczeniu ptytkami o geometrii C nie nalezy stosowac przejscia
poczatkowych, od ktorych nalezy zaczg¢ obrébke. W celu ich dogtadzajgcego (bez dosuwu).

optymalizacji nalezy zastosowa¢ metode kolejnych przyblizen. Im - Stosujgc plytki wieloostrzowe nalezy bezwzglednie przestrzegaé
twardszy jest materiat obrabiany, tym wieksza liczba przej$c. zalecen podanych na stronie C80.

- Dla zapewnienia optymalnej trwato$ci narzedzia, $rednica przedmiotu - W przypadku ptytek o zarysie V zalecana liczba przej$¢ jest taka, jak
obrabianego moze by¢ wieksza od najwigkszej $rednicy gwintu o nie dla ptytek o petnym zarysie.
wiecej niz 0.14 mm (0.006 cala).

- Nalezy unika¢ stosowania dosuwu ponizej 0.05 mm (0.002 cala), dla
stali nierdzewnej austenitycznej ponizej 0.08 mm (0.003 cala).

Geometria -A

Geometria C

Geometria F

/AN

A\ m 1°
LP
Promieniowy dosuw Zmodyfikowany dosuw boczny Dosuw wgtebny naprzemienny Zmodyfikowa;ng bo<1:zny dosuw
wgtebny 1°
Predkos¢ skrawania cA

Zalecane startowe predkosci skrawania podane sg na stronie C82.

Uwazna obserwacja krawedzi skrawajgcej moze by¢ pomocna w osigg-

nieciu najlepszych rezultatow w toczeniu gwintow.

- Zaniska predkos$¢ skrawania - narost

- Za wysoka predko$¢ skrawania - deformacja plastyczna krawedzi Ce+
C°-

v

i 120 v; m/min
Wzor (400) stopa/min
Wzér na obliczenie dosuwu wgtebnego na kazde przejscie, przy |
zatozeniu statego przekroju warstwy.

ap Agp Promieniowy dosuw
Aei‘,'.):;( =X ‘\f ¢ X Aktualne przejscie (w serii od 1 to nap)
A J nap -1 ap Catkowita gteboko$é gwintu. Patrz strona C71
nap Liczba przej$¢ dosuwu wgtebnego. Patrz strona C71 o
® Pierwsze przejscie = 0.3

drugie przejscie = 1
trzecie i kolejne przejécia = x—1

Informacje techniczne patrz nasz
"Poradnik obrébki skrawaniem"

cor
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Parametry skrawania

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci metryczne

ISOP
Opor wiasciwy Twardosé Gatunki
Nr skrawania ket Brinella GC1125 | GC1135 | GC1020 | H13A
B Kod MC |CMC |Materiat N/mm2 HB Predkos¢ skrawania (vc), m/min
Stal weglowa
P1.1.Z.AN |01.1 C=0,1-0,25% 1500 125 230 205 185 160
P1.2.ZAN |01.2 |C=0,25-0,55% 1600 150 195 170 155 130
P1.3.Z.AN |01.3 |C =0,55-0,80% 1700 170 180 160 145 125
Stal niskostopowa
(ilos¢ dodatkéw stopowych <5%)
P2.1.Z.AN |02.1 Niehartowana 1700 180 155 140 125 115
P2.1.Z.AN |02.12 |Stal fozyskowa 1800 210 145 125 115 105
P2.5.Z.HT |02.2 Po ulepszaniu cieplnym 1850 275 120 105 95 80
P2.5.Z.HT |02.2 Po ulepszaniu cieplnym 2050 350 95 85 75 65
Stal wysokostopowa
(dodatki stopowe >5%)
P3.0.Z.AN |03.11 |Wyzarzana 1950 200 140 120 110 105
P3.0.Z.HT |03.21 |Hartowana stal narzedziowa 3000 325 115 100 80 70
Odlewy staliwne
P1.5.C.UT |06.1 Niestopowe 1550 180 220 200 180 170
P2.6.C.UT |06.2 Niskostopowe (ilo$¢ dodatkow stopowych <5%) 1600 200 150 130 120 95
P3.0.C.UT |06.3 Wysokostopowe (ilos¢ dodatkéw stopowych >5%) 2050 225 120 105 95 85
P3.2.C.AQ |06.33 |Staliwo manganowe, 12-14% Mn 2900 250 40 38 35 33
ISOM
Stal nierdzewna - prety/odkuwki
Ferrytyczna/martenzytyczna
P5.0.Z.AN |05.11 |Niehartowana 1800 200 160 145 130 90
P5.0.Z.PH |05.12 |Utwardzana wydzieleniowo 2850 330 115 100 90 70
P5.0.Z.HT |05.13 |Hartowana 2350 330 105 95 85 65
Stal nierdzewna - prety/odkuwki
Austenityczna
M1.0.Z.AQ |05.21 |Austenityczna 1800 180 140 130 120 75
M1.0.Z.PH |05.22 |Utwardzana wydzieleniowo 2850 330 100 90 80 60
M2.0.Z.AQ |05.23 |Superaustenityczna 2250 200 80 75 70 50
Stal nierdzewna — prety/odkuwki
Austenityczno-ferrytyczna (Duplex)
M3.1.Z.AQ |05.51 |Niespawalna C = 0,05% Spawalna C < 0,05% 2000 230 110 100 90 -
M3.2.Z.AQ |05.52 |Spawalna <0,05% C 2450 260 90 80 70 -
Stal nierdzewna - odlewy
Ferrytyczna/martenzytyczna
P5.0.C.UT |15.11 |Niehartowana 1700 200 120 100 90 90
15.12 |Utwardzana wydzieleniowo 2450 330 90 80 70 55
P5.0.C.HT |15.13 |Hartowana 2150 330 70 65 60 50
Stal nierdzewna - odlewy
H Austenityczna
M1.0.C.UT |15.21 |Austenityczna 1700 180 120 110 100 80
15.22 |Utwardzana wydzieleniowo 2450 330 70 65 60 50
M2.0.C.AQ |15.23 2150 200 90 80 70 40
Stal nierdzewna - odlewy
Austenityczno-ferrytyczna (Duplex)
M3.1.C.AQ |15.51 |Niespawalna = 0,05% C 1800 230 100 95 85 -
M3.2.C.AQ |15.52 |Spawalna < 0,05% C 2250 260 75 70 65 -
lsoxk
Zeliwo ciagliwe
07.1 Ferrytyczne (krétki wior) 790 130 170 150 135 95
K1.1.C.NS |07.2  |Perlityczne (dtugi wior) 900 230 125 110 100 70
Zeliwo szare
K2.1.C.UT |08.1 O niskiej wytrzymatosci 890 180 160 140 130 85
I K2.2.C.UT |08.2 O wysokiej wytrzymatosci 970 220 140 130 120 80
Zeliwo sferoidalne
K3.1.C.UT |09.1 Ferrytyczne 900 160 140 135 125 110
K3.3.C.UT |09.2 |Perlityczne 1350 250 110 100 90 80
K3.4.C.UT |09.3 |Martenzytyczne 2100 380 80 75 65 60
ISON
Stopy aluminium
po obrdbce plastycznej
N1.2.Z.UT |30.11 |Zimnowalcowane, niestarzone 400 60 500 500 500 500
N1.2.ZAG |30.12 |Starzone 650 100 500 500 500 450
Stopy aluminium
N1.3.C.UT |30.21 |Odlewy, niestarzone 600 75 500 500 455 425
N1.3.C.AG [30.22 |Odlewy lub odlewy po starzeniu 700 90 400 325 280 250
J 30.41 |Odlewy, Si 13-15% 700 130 300 270 245 210
N1.4.C.NS |30.42 |Odlewy, Si 16-22% 700 130 300 270 245 210
Miedz i stopy miedzi
N3.3.U.UT |33.1 Stopy automatowe, 21% Pb 550 110 500 460 420 370
N3.2.C.UT |33.2 Mosiadze, brazy otowiowe, <1% Pb 550 90 300 270 245 210
N3.1.U.UT |33.3 Brazy i stopy miedzi nie zawierajace otowiu (takze 1350 100 210 190 175 150
miedz elektrolityczna)

Cc82
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Parametry skrawania

TOCZENIE GWINTOW

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci metryczne

ISO S
Opor wiasciwy |Twardos¢ |Gatunki
skrawania Brinella
Nr ot GC1125 | GC1135 | GC1020 | H13A | CB7015
Kod MC |CMC |Materiat N/mm?2 HB Predkos¢ skrawania (vc), m/min
Stopy zaroodporne
Na bazie zelaza
S1.0.U.AN [20.11 |Wyzarzane 2400 200 55 50 45 45 -
S1.0.U.AG |20.12 |Starzone 2500 280 35 35 30 30 -
Na bazie niklu
S2.0.Z.AN |20.21 |Wyzarzane 2650 250 25 25 20 19 -
$2.0.Z.AG |20.22 |Starzone 2900 350 15 15 13 13 -
S2.0.C.NS [20.24 |Odlewy 3000 320 13 13 10 11 -
Na bazie kobaltu
S3.0.Z.AN (20.31 |Wyzarzane 2700 200 30 30 25 22 -
$3.0.Z.AG |20.32 |Starzone 3000 300 20 18 15 14 -
S3.0.C.NS |20.33 |Odlewy 3100 320 20 18 15 15 -
Stopy tytanu
S4.1.Z.UT |23.1 O czystosci handlowej (99.5% Ti) 1300 400 Rm 170 160 140 120 -
S4.2.Z. AN |23.21 |Stopy a, pseudo a i o + B, wyzarzane 1400 950 Rm 70 65 60 50 -
S4.3.Z.AG |23.22 |Stopy a + B starzone, stopy f, wyzarzane lub 1400 1050 Rm 60 55 50 40 -
starzone
ISOH
Stal bardzo twarda
H1.1.Z.HA |04.1 Po ulepszaniu cieplnym 2750 47 HRC 60 50 50 - 130
H1.3.Z.HA |04.1 4300 60 HRC 39 32 32 - 130
Zeliwo zabielone
H2.0.C.UT |10.1 QOdlewy lub odlewy po starzeniu 2250 400 45 40 35 50 -

Cc83
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Parametry skrawania

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci calowe

ISO P
Opor wiasciwy Twardosé Gatunki
skrawania Brinella
Nr ke GC1125 | GC1135 | GC1020 | H13A
Kod MC CMC |Materiat Ibs/in2 HB Predkos¢ skrawania (V), stopy/min
B Stal weglowa
P1.1.Z.AN |01.1 C=0.1-0.25% 216,500 125 760 670 610 520
P1.2.ZAN |012 |C=0.25-0.55% 233,000 150 640 560 510 430
P1.3.Z.AN |01.3 |C=0.55-0.80% 247,000 170 590 530 475 410
Stal niskostopowa
(ilos¢ dodatkéw stopowych <5%)
P2.1.Z.AN |02.1 Niehartowana 249,500 180 510 460 405 380
P2.1.Z.AN |02.12 |Stal fozyskowa 259,500 210 475 410 375 -
P2.5.Z.HT |02.2 |Po ulepszaniu cieplnym 268,000 275 385 350 310 270
P2.5.Z.HT [02.2 Po ulepszaniu cieplnym 298,000 350 310 280 250 220
Stal wysokostopowa
(dodatki stopowe >5%)
P3.0.Z.AN [03.11 |Wyzarzana 282,000 200 460 395 360 345
P3.0.Z.HT |03.21 |Hartowana stal narzedziowa 435,500 325 375 320 270 230
Odlewy staliwne
P1.5.C.UT |06.1 Niestopowe 225,000 180 730 660 590 560
P2.6.C.UT |06.2 Niskostopowe (ilos¢ dodatkéw stopowych <5%) 230,500 200 490 425 395 305
P3.0.C.UT [06.3 |Wysokostopowe (ilo$¢ dod. stop. >5%) 300,500 225 395 345 310 285
P3.2.C.AQ |06.33 |Staliwo manganowe, 12-14% Mn 420,500 250 130 125 115 105
ISOM
Stal nierdzewna - prety/odkuwki
Ferrytyczna/martenzytyczna
P5.0.Z.AN |05.11 |Niehartowana 262,000 200 520 475 425 295
P5.0.Z.PH [05.12 |Utwardzana wydzieleniowo 411,500 330 375 330 295 235
P5.0.Z.HT |05.13 |Hartowana 340,000 330 345 310 280 215
Stal nierdzewna - prety/odkuwki
Austenityczna
M1.0.Z.AQ [05.21 |Austenityczna 259,000 180 460 425 395 250
M1.0.Z.PH |05.22 |Utwardzana wydzieleniowo 414,000 330 330 295 260 190
M2.0.Z.AQ |05.23 |Superaustenityczna 328,000 200 260 245 230 170
Stal nierdzewna — prety/odkuwki
Austenityczno-ferrytyczna (Duplex)
M3.1.Z.AQ [05.51 |Niespawalna C = 0,05% Spawalna C < 0,05% 286,500 230 360 330 295 -
M3.2.Z.AQ |05.52 |Spawalna < 0,05% C 356,500 260 295 265 230 -
Stal nierdzewna - odlewy
Ferrytyczna/martenzytyczna
P5.0.C.UT |{15.11 |Niehartowana 246,500 200 395 330 295 300
15.12 |Utwardzana wydzieleniowo 354,500 330 295 265 230 -
P5.0.C.HT |15.13 |Hartowana 311,000 330 230 215 195 160
Stal nierdzewna - odlewy
Austenityczno-ferrytyczna (Duplex)
H M1.0.C.UT |[15.21 |Austenityczna 248,000 180 395 360 325 265
15.22 |Utwardzana wydzieleniowo 356,000 330 230 215 200 165
M2.0.C.AQ |15.23 |Superaustenityczna 310,500 200 295 265 230 -
M3.1.C.AQ [15.51 |Niespawalna C = 0,05% Spawalna C < 0,05% 258,000 230 330 310 280 -
M3.2.C.AQ |15.52 |Spawalna <0,05% C 326,500 260 245 230 210 -
Zeliwo ciagliwe
07.1 Ferrytyczne (krotki wior) 115,000 130 560 490 440 315
K1.1.C.NS |07.2  |Perlityczne (dtugi wiér) 131,000 230 410 360 325 230
Zeliwo szare
K2.1.C.UT |08.1 O niskiej wytrzymatosci 130,000 180 520 460 425 285
K2.2.C.UT |08.2 |O wysokiej wytrzymatosci 140,500 220 460 425 390 265
Zeliwo sferoidalne
K3.1.C.UT |09.1 Ferrytyczne 130,000 160 460 450 410 355
| K3.3.C.UT [09.2 |Perlityczne 194,500 250 360 330 290 260
K3.4.C.UT |09.3 |Martenzytyczne 307,000 380 260 245 220 195

Cc84

10d - NHN1



TURN - FUL

Parametry skrawania TOCZENIE GWINTOW

Zalecenia dotyczace predkosci skrawania, wartosci calowe

ISON
Opor whasciwy |Twardos¢ |Gatunki
skrawania Brinella
Nr ke GC1125 | GC1135 | GC1020 | H13A | CB7015
Kod MC CMC |Materiat Ibs/in2 HB Predkos¢ skrawania (V), stopy/min
Stopy aluminium B
po obrébce plastycznej
N1.2.Z.UT |30.11 |Zimnowalcowane, niestarzone 58,000 60 1650 1650 1650 1650
N1.2.Z.AG |30.12 |Starzone 94,500 100 1650 1650 1650 1450
Stopy aluminium
N1.3.C.UT |30.21 |Odlewy, niestarzone 87,000 75 1650 1650 1500 1400
N1.3.C.AG |30.22 |Odlewy lub odlewy po starzeniu 101,500 90 1300 1050 920 820
Stopy aluminium
30.41 |Odlewy, 13-15% Si 101,500 130 980 890 800 690
N1.4.C.NS |30.42 |Odlewy, 16-22% Si 101,500 130 980 890 800 690
Miedz i stopy miedzi
N3.3.U.UT |33.1 Stopy automatowe, 21% Pb 79,500 110 1650 1500 1400 1200
N3.2.C.UT |33.2 Mosiagdze, brazy otowiowe, <1% Pb 80,000 90 980 890 800 690
N3.1.U.UT |33.3 Brazy i stopy miedzi nie zawierajgce otowiu 196,000 100 690 620 570 490
(takze miedz elektrolityczna)
ISO S
Superstopy zaroodporne
Na bazie zelaza
S1.0.U.AN [20.11 |Wyzarzone lub przesycone 348,000 200 180 165 145 145
S1.0.U.AG |20.12 |Starzone lub przesycane i starzone 359,000 280 115 115 100 100
Na bazie niklu
S2.0.Z.AN |20.21 |Wyzarzone lub przesycone 383,000 250 80 80 65 60
S2.0.Z.AG |20.22 |Starzone lub przesycane i starzone 420,500 350 50 50 45 45
S2.0.C.NS |20.24 |Odlewy lub odlewy po starzeniu 436,500 320 45 45 33 35
Na bazie kobaltu
S3.0.Z.AN (20.31 |Wyzarzone lub przesycone 391,500 200 100 100 80 70
S3.0.Z.AG |20.32 |Przesycone i starzone 432,000 300 65 60 50 45
S3.0.C.NS |20.33 |Odlewy lub odlewy po starzeniu 450,500 320 65 60 50 50
Stopy tytanu
S$4.1.Z.UT |23.1 O czystosci handlowej (99,5% Ti) 188,500 400 Rm 560 520 460 395
S4.2.Z.AN |23.21 |Stopy a, bliskie o oraz a+f, wyzarzone 203,000 950 Rm 230 215 195 -
S4.3.Z.AG [23.22 |Stopy a, pseudo o i a + 3, wyzarzane Stopy o 203,000 1050 Rm 195 180 165 -
+ [ starzone, stopy B, wyzarzane lub starzone
ISOH
Stal bardzo twarda
H1.1.Z.HA |04.1 Po ulepszaniu cieplnym 397,000 47 HRC 200 165 165 - 420
H1.3.Z.HA |04.1 Po ulepszaniu cieplnym 625,500 60 HRC 125 105 105 - 420
Zeliwo zabielone H
H2.0.C.UT |10.1 Odlewy lub odlewy po starzeniu 326,500 400 150 130 115 170 -
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Opisy gatunkow

Gatunki do toczenia gwintéw

ISO |ANSI
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C 86

Dodatkowy obszar zastosowania dzigki geometrii F

SANDVIK

10d - NHN1



TURN - FUL

Opisy gatunkéw TOCZENIE GWINTOW

Gatunki do toczenia gwintéw

IE‘ Stal, staliwo, zeliwo ciagliwe, dajace dtugi wior.

GC1020 (HC) — P20 (P10-P40)

Dobry uniwersalny gatunek pokrywany metodg PVD do toczenia gwintéw w stali.
taczy dobrg odpornos¢ na $cieranie z ostroscig krawedzi nawet w stalach
niskoweglowych.

GC1125 (HC) - P20 (P05-P35)

Gatunek pokrywany metodg PVD o bardzo dobrej odpornosci na zuzycie, do
toczenia gwintow w wielu typach stali. Do stosowania z wysokimi predko$ciami
skrawania oraz dtugim kontakcie ostrza z materiatem obrabianym.

GC1135 (HC) — P25 (P10-P45)

Uniwersalny gatunek z pokryciem PVD, odporny na $cieranie, o udarnej krawedzi
skrawajacej. Przeznaczony do toczenia gwintéw w réznych rodzajach stali. Do
obrébki ze $rednimi predkosciami skrawania.

Stal nierdzewna austenitycznal/ferrytycznal
@ martenzytyczna stal nierdzewna, staliwo, stal manganowa,
zeliwo stopowe, zeliwo ciagliwe, stal automatowa.

GC1020 (HC) — M20 (M10-M30)

Dobry, uniwersalny gatunek pokrywany metoda PVD do toczenia gwintéw w stalach
nierdzewnych. taczy dobrg odporno$é na $cieranie z ostro$cig krawedzi.
GC1125 (HC) — M20 (M10-M30)

Gatunek z pokryciem PVD do obrébki z duza predkoscig skrawania stali
nierdzewnych i innych "marzacych si¢" materiatow.

H13A (HW) — M25 (M20-M30)

Niepokrywany gatunek weglika spiekanego. taczy w sobie dobrg odpornosc na
Scierne i udarno$¢. Przeznaczony do predkosci skrawania od niskich do $rednich.
GC1135 (HC) — M25 (M10-M35)

Uniwersalny gatunek z pokryciem PVD, odporny na $cieranie, o bardzo udarnej
krawedzi skrawajacej. Do obrobki stali nierdzewnych i innych ,marzacych sig”
materiatéw. Do obrébki ze $rednimi predko$ciami skrawania. Pierwszy wybor do
materiatbw M oraz w operacjach toczenia gwintu wymagajacych duzej udarnosci.

. Zeliwo, zeliwo zabielane, dajace krotki wior

GC1020 (HC) — K15 (K01-K20)

Dobry, uniwersalny gatunek pokrywany metodg PVD do toczenia gwintéw w zeliwie.
taczy dobrg odpornosc¢ na $cieranie z ostroscig krawedzi. Umiarkowane predkosci
skrawania.

GC1125 (HC) — K15 (K05-K20

Gatunek pokrywany metodg PVD o bardzo dobrej odpornosci na zuzycie, do
obrobki materiatow dajgcych krotkie widry. Do stosowania z wysokimi predkosciami
skrawania.

H13A (HW) — K20 (K10-K25)

Niepokrywany gatunek weglika spiekanego. taczy w sobie dobrg odpornos¢ na

Scieranie i udarnosé. Przeznaczony do predkosci skrawania od niskich do srednich.

GC1135 (HC) — K20 (K10-K30)

Uniwersalny gatunek z pokryciem PVD, odporny na $cieranie, o bardzo udarnej
krawedzi skrawajacej. Do toczenia gwintéw w przedmiotach grupy ISO K
wymagajacych duzej udarnosci.

Symbole literowe okreslajace rodzaje Spieki ceramiczne:
materiatéow narzedziowych: CA

Spieki weglikowe:

HW  Niepokrywany spiek zawierajacy gtéwnie
weglik wolframu (WC) cM

. . . tlenkow.
HT Niepokrywany spiek, nazywany réwniez
cermetalem, zawierajacy gtéwnie wegliki CN

Ceramika sktadajaca sie z tlenkow BN
zawierajgca gtéwnie tlenek glinu (Al203).

Mieszana ceramika zawierajgca gtownie
tlenek glinu (Al,O3) oraz domieszki innych

lEl Metale niezelazne

GC1020 (HC) — N25 (N10-N30) B
Dobry, uniwersalny gatunek pokrywany metodg PVD, o dobrej odpornosci na

Scieranie i ostro$ci krawedzi w materiatach niezelaznych.

H13A (HW) — N25 (N20-N30)

Niepokrywany gatunek weglika spiekanego. taczy dobrg odporno$é¢ na $cieranie

i udarno$¢, dla toczenia od $redniego do zgrubnego stopéw aluminium i mosigdzu.
GC1135 (HC) — N25 (N10-N30)

Uniwersalny gatunek z pokryciem PVD o bardzo udarnej krawedzi skrawajacej. Do
wszystkich rodzajéw operacji toczenia gwintéw metali niezelaznych. Do obrébki ze
$rednimi predkosciami skrawania.

EI Stopy zaroodporne i superstopy

GC1020 (HC) — S20 (S05-S30)

Gatunek pokrywany metoda PVD dla operacji obrébki superstopéw, wymagajacych
mocnych ptytek. Do stosowania przy niskich predkosciach skrawania.

GC1125 (HC) — S20 (S10-S25)

Gatunek weglika spiekanego pokrywany metoda PVD do operacji wymagajacych
udarnosci w obrébce superstopéw. Dla niskich predkosci skrawania.

H13A (HW) — S25 (S20-S30)

Niepokrywany gatunek weglika spiekanego. £aczy dobrg odporno$¢ na cieranie

i udarnos¢, dla toczenia gwintéw w stopach zaroodpornych i stopach tytanu.
GC1135 (HC) - S25 (S10-S35)

Uniwersalny, bardzo udarny gatunek weglikowy z pokryciem PVD do toczenia
gwintéw w superstopach. Do obrébki z matymi predkosciami skrawania. Pierwszy G
wybor dla materiatéw S.

EI Materiaty hartowane

GC1020 (HC) — H20 (HO5 — H30)

Dobry, uniwersalny gatunek pokrywany metodg PVD o dobrej odpornosci na

Scieranie i ostrej krawedzi. Do stosowania przy niskich predkosciach skrawania.
GC1125 (HC) — H20 (H10-H25)

Gatunek weglika pokrywany metodg PVD. Dla niskich predkosci skrawania.

CB7015 (BN) — H15 (HO1-H25)

Ten gatunek charakteryzuje sie niskg zawarto$cig regularnego azotku boru, dzieki H
czemu jest odpowiedni do toczenia gwintéw w stalach hartowanych.

Azotek boru:
Regularny azotek boru

Uwaga: Regularny azotek boru bywa réwniez
nazywany supertwardym materiatem
skrawajacym.

HC

tytanu (TiC) albo azotki tytanu (TiN) lub
obydwa te skfadniki.

Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.

cc

Ceramika z azotku zawierajgca gtéwnie
azotek krzemu (SizNa).

Ceramika jak powyzej, lecz pokrywana.
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