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Zawarto$¢ OBROBKA WIELOZADANIOWA

OBROBKA WIELOZADANIOWA

Przeznaczenie narzedzi
Produkty

Przeglad oprawek

Narzedzia wielofunkcyjne Coromant Capto®
CoroPlex™ MT - narzedzie do frezowania i toczenia

CoroPlex™ TT - narzedzie tokarskie

Minigtowica rewolwerowa CoroPlex™ SL

CoroTurn® HP - narzedzia Coromant Capto® do chiodziwa pod wysokim

T-Max® P - oprawki do ptytek ujemnych o ksztafcie podstawowym
CoroTurn® 107 - oprawki do ptytek dodatnich o ksztaicie podstawowym

Narzedzia Coromant Capto® do toczenia ogélnego
CoroTurn® RC - oprawki do ptytek ujemnych o ksztaicie podstawowym
CoroTurn® 107 - oprawki do ptytek dodatnich o ksztaicie podstawowym

CoroTurn® TR - narzedzia Coromant Capto® do obroébki kopiowej
CoroTurn® TR - oprawki do ptytek dodatnich o ksztatcie podstawowym

Adaptery

Adaptery do gtowic CoroTurn® SL

Adapter do gtowic CoroTurn® SL70

Adaptery do narzedzi z chwytem prostokgtnym - mocowanie promieniowe

Adaptery do narzedzi z chwytem prostokgtnym - mocowanie osiowe

Minigtowice rewolwerowe do narzedzi z chwytem prostokatnym - mocowanie osiowe
Adaptery do narzedzi z chwytem prostokgtnym - mocowanie pod katem

Adapter do wytaczakéw
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OBROBKA WIELOZADANIOWA Mozliwosci stosowania narzedzi

Mozliwosci obrébki na obrabiarkach wielozadaniowych

Coromant Capto® — ztagcze do zastosowania w obrabiarkach wielozadaniowych

System narzedziowy dla obrabiarek
wielozadaniowych musi by¢ w stanie
przekazywa¢ odpowiednie momenty, oraz
przenosi¢ wysokie predkosci obrotowe
wrzecion, a takze mie¢ duza wytrzymatos¢
na zginanie i precyzyjne ztacze dla
zapewnienia doktadnosci i powtarzalnosci
zaréwno przy pomiarach na maszynie, jak
i w ustawianiu poza obrabiarka.

Coromant Capto® udowadnia, iz spetnia
wszystkie wymagania dla ogromnie
zréznicowanych wymagan obrébkowych
w tych obrabiarkach, ktére tacza zaréwno
narzedzia tokarskie, jak i obrotowe. Ze
swoim szerokim programem narzedzi
tokarskich, frezarskich i wiertarskich, oraz
wykorzystujac w bardzo szerokim zakresie
jednakowe samocentrujace ztacze, system
ten zostal pomysinie zainstalowany we
wszystkich podstawowych typach
obrabiarek wielozadaniowych.

CoroPlex™ — Innowacyjne narzedzia

wielofunkcyjne
Aby lepiej wykorzystac zalety obrabiarek

wielozadaniowych i optymalizowa¢ ich wydajnos¢,
istnieje obecnie potrzeba wykorzystywania ich

z narzedziami dedykowanymi. Dla obrébki na
obrabiarkach wielozadaniowych opracowano ke

narzedzia oferujace: Uchwyty tokarskie
Dzieki uzyciu standardowych uchwytéw mocujgcych standardowe gtowice
rewolwerowe tokarek mogg byc¢ z tatwoscig wyposazone w modutowy system
- dostepnos¢, stabilnosé i podwyzszong szybkiej wymiany narzedzi Coromant Capto® . Patrz strona G6
produktywno$¢é
- krotszy czas wymiany narzedzia
- o0szczedno$¢ gniazda w magazynie narzedzi
- redukcje kosztow - jedno narzedzie zastepuje
wiele narzedzi

Narzedzia podwdjne CoroPlex™ TT — dwa
narzedzia tokarskie w jednym

Narzedzie CoroPlex™ TT jest racjonalnym
rozwigzaniem z dwiema ptytkami tokarskimi

w jednej oprawce dajgcej mozliwos¢
CoroPlex™ MT — narzedzie natychmiastowej zmiany operacji - jedynie przez
frezarskie i cztery tokarskie szybki obrét narzedzia.

w jednym /

CoroPlex™ MT jest potgczeniem
dwéch zwycieskich koncepcji —
CoroMill® 390 oraz CoroTurn® 107.
Narzedzie to jest stosowane jako
obrotowe w wydajnej obrébce
frezarskiej — albo jako wieloostrzowe
narzedzie tokarskie w ogromnej liczbie
pozycji z uzyciem dwoch réznych
rodzajow ptytek CoroTurn® 107. Patrz:
strona A9.

Informacje o zasadach zamawiania
ptytek CoroMill 390 — patrz: rozdziat D,
Frezowanie.

Minigtowica rewolwerowa
CoroPlex™ SL — cztery narzedzia

tokarskie w jednym
Zbudujwiasne narzedzie uniwersalne przez

zastosowanie trzonka Coromant Capto®
oraz minigtowicy rewolwerowej CoroPlex™
SL do potgczenia z czterema gtowicami do
toczenia, toczenia gwintow i rowkéw. Patrz
strona G6

H2 SANDVIK
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Mozliwosci stosowania narzedzi OBROBKA WIELOZADANIOWA

TURN - FUL

Mozliwosci obrébki na obrabiarkach wielozadaniowych

Narzedzia tokarskie

System T-Max P z ptytkami ujemnymi oraz system CoroTurn® 107 z ptytkami
dodatnimi do toczenia ogélnego stanowig podstawe dla operacji tokarskich
z wysokg produktywnoscig. Przy operacjach przecinania i toczenia rowkow
pierwszy wybér stanowi system CoroCut® , a dla tocznia gwintow system
CoroThread® 266 lub T-Max U-Lock® . Patrz rozdziaty A, B oraz C.

]
Silent ¢ Tools®

B

Narzedzia frezarskie

W rodzinie CoroMill® zawsze znajdzie si¢ frez, ktéry idealnie pasuje do
Panstwa potrzeb. CoroMill® to wszechstronny system frezarski do
nastepujgcych zastosowan: frezowanie czotowe, frezowanie walcowo-
czotowe, frezowanie rowkéw i frezowanie profilowe. Szczegoty znajdg
Panstwo w rozdziale D, Frezowanie.

Narzedzia do obrébki otworow

Nasze systemy do wiercenia i wytaczania CoroDrill® i CoroBore® oferujg szeroki zakres
narzedzi do obrébki otworéw z wysokimi parametrami skrawania. Niezaleznie od rodzaju
otworu mozemy zaoferowa¢ Panstwu odpowiednie narzedzie dla zapewnienia najwyzszej
produktywnosci w szerokim zakresie $rednic. Patrz: rozdziat E (Wiercenie) i F (Wytaczanie).

Uchwyty i oprawki narzedziowe

Wraz z wprowadzaniem nowoczesnych modeli obrabiarek

i narzedzi rosng wymagania dotyczgce oprawek, zwtaszcza jesli
chodzi o ograniczenie bicia, wptywajgcego znaczgco na trwatos¢
narzedzi. Uchwyty Hydro-Grip® spetnig Panstwa oczekiwania
dzieki roznym typom adapteroéw, ktére pozwalajg ztozy¢ narzedzie |
wymaganej dtugosci. Szczegdtowe informacje na temat narzedzi
frezarskich i wiertarskich znajdg Panstwo w rozdziale G, Systemy
narzedziowe w niniejszym katalogu oraz w rozdziale Systemy
narzedziowe w katalogu narzedzi obrotowych.

Akcesoria

Sandvik Coromant oferuje szereg akcesoriéw narzedziowych do ztgczy réznej wielkosci, ktére sg
zalecane do ustawiania tak waznych parametrow, jak orientacja wrzeciona, sity mocowania itd.
Szczegotowe informacje na ten temat znajdg Panstwo w rozdziale G, Systemy narzedziowe

w niniejszym katalogu oraz odnos$nie narzedzi frezarskich i wiertarskich w rozdziale Systemy
narzedziowe w katalogu gtébwnym narzedzi obrotowych.

SANDVIK H3



OBROBKA WIELOZADANIOWA

Narzedzia wielofunkcyjne CoroPlex™ MT

CoroPlex™ MT

Wielofunkcyjne narzedzia do frezowania i toczenia

... jako frez CoroMill® 390

Wiele zoptymalizowanych narzedzi w jednym
rozwigzaniu przeznaczonym do prac na
obrabiarkach wielozadaniowych.

Interpolacja srubowa

Frezowanie toczne

Obszary zastosowan ISO:

[P1[m] I [N][s][H]

H 4

SANDVIK

...jako narzedzie tokarskie
CoroTurn® 107

Toczenie wewnetrzne
(wytaczanie)
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Narzedzia wielofunkcyjne CoroPlex™ MT OBROBKA WIELOZADANIOWA

Narzedzia wielofunkcyjne CoroPlex™ MT
Do frezowania i toczenia w obrabiarkach wielozadaniowych

(vs)

|
3 1
n
Iy
b \[Tlle] =,
T 1
D~
Wit chiodziwa: wzdhuz osi Kat przystawienia ISO: C
Kat przystawienia ANSI:
Wielkos$¢ plytki  [Wielkos¢ Wymiary, mm, cale Plytka pomiarowa
ztacza
Dc
0 mm min. ISO @
DI o] iC cal Oznaczenie Zn Dr Dsm I I3 fi a, " A2 |ANSI Nimax3)
1 - - C5 32 M-32C5-39011C09D07 2 - 50 130 785 - 10 - - |R390-11 12000 (1.0
1.260 1.969 5118 3.091 .394
- 09 3/8 1 35 50 1293 778 154 - 0° -5° |CCMTO09T308 -
1.378 1.969 5.091 3.063 .606 CCMT 3(2.5) 2
- 07 1/4 1 85! 50 1289 774 154 - 0° -5° |DCMT 07 02 04 -
1.378 1.969 5.075 3.047 .606 DCMT 2 (1.5) 1
1M1 - - Ccé6 32 M-32C6-39011C09D07 2 - 63 165 785 - 10 - — |R390-11 12000 |1.7 G
1.260 2.480 6.496 3.091 .394
- 09 3/8 1 5] 63 1643 778 154 - 0° -5° |CCMT09T308 -
1.378 2480 6.469 3.063 .606 CCMT 3 (2.5)
- 07 1/4 1 35 63 1639 774 154 - 0° -5° |DCMT 07 02 04 -
1.378 2.480 6.453 3.047 .606 DCMT 2(1.5) 1
18 - - Cc6 40 M-40C6-39018C12D11 2 - 63 165 901 - 10 - - |R390-18 10000 (1.7
1.575 2480 6.496 3.547 .394
- 12 172 1 43 63 1644 895 190 - 0° -5° |[CCMT 120408 -
1.693 2480 6.472 3.524 .748 CCMT 432
- 11 3/8 1 43 63 163.9 89.0 192 - 0° -5° |[DCMT 11 T3 04 -
1.693 2480 6.453 3.504 .756 DCMT 3 (2.5) 1
18 - - Cc8 40 M-40C8-39018C12D11 2 - 80 200 901 - 10 - — |R390-18 10000 |3.3
1.575 3.150 7.874 3.547 .394
- 12 12 1 43 80 1994 895 190 - 0° -5° |CCMT 120408 -
1.693 3.150 7.850 3.524 .748 CCMT 432
- 1 38 1 43 80 1989 890 192 - 0° -5° |DCMT 11 T304 -
1.693 3150 7.831 3.504 .756 DCMT 3 (2.5) 1
1) y = Kat natarcia (przyjety jak dla ptytki ptaskiej).
2) s = Kat pochylenia.
3) Dobierajgc uchwyt nalezy réwniez uwzgledni¢ nmax (maksymalne obroty).
Ograniczenie Srednicy przedmiotu obrabianego
Przy toczeniu z zastosowaniem ptytki typu CCMT, moze sie zdarzy¢, ze ptytki
R390, z powodu swego usytutowania w narzedziu, ograniczg Srednice przedmiotu
obrabianego. Patrz rysunek ponizej.
Informacje o zasadach zamawiania ptytek CoroMill 390 — patrz: rozdziat D, I
Frezowanie.
Srednica narzedzia,
D. mm (cale)
Maks. srednica przedmiotu obrabianego, D, mm (cale)
Typ plytki
Wiper
R390-11 R390-18 R390-11
32 (1.260) 150 (5.906) - 100 (3.937)
40 (1.575) - 380 (14.960 ) -
.CMT
= T
SANDVIK H5
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OBROBKA WIELOZADANIOWA Narzedzia wielofunkcyjne CoroPlex™ MT

Narzedzia wielofunkcyjne CoroPlex™ MT

Czesci zamienne

Ptytka Torque value
1 2

Typ/wielkos¢ funtna
Kod ISO Kod ANSI Sruba ptytki  Klucz (Torx Plus) Nm stope
CCMT 09 ... CCMT 3 (2.5) 5513 020-09 5680 046-02 (15I1P) 3.0 2.2
CCMT 12 ... CCMT 43 ... 5513 020-07 5680 046-06 (20IP) 6.4 4.7
DCMT 07 ... DCMT 2 (1.5) 5513 020-03 5680 046-03 (7IP) 0.9 0.7
DCMT 11 ... DCMT 3 (2.5) 5513 020-09 5680 046-02 (15IP) 3.0 22
R390-11 ... R390-11 ... 5513 020-35 5680 046-01 (8IP) 1.2 0.9
R390-18 ... R390-18 ... 5513 020-29 5680 046-02 (15IP) 3.0 22

Jedno i to samo narzedzie uzywane zarowno jako obrotowe, jak i tokarskie

Ptytki CoroMill® 390 sg nieco wysuniete do przodu w stosunku do ptytek
CoroTurn® — osiowo jak réwniez promieniowo — aby zagwarantowac, ze
ptytki tokarskie nie skrawaja, kiedy narzedzie jest wykorzystywane jako
obrotowe. Oznacza to, ze toczenie otworu nieprzelotowego — z wyko-
rzystaniem funkcji narzedzia CoroTurn — musi zosta¢ zatrzymane, zanim
ptytka CoroMill® 390 zetknie sie z powierzchnig dna otworu.

Dlugos¢ narzedzia zoptymalizowana dla zapewnienia dostepu
podczas obrobki na obrabiarkach wielozadaniowych

Korpus narzedzia jest wydtuzony o 65 mm (2.60 cala) w stosun-
ku do odpowiadajgcych mu narzedzi tradycyjnych, aby umozliwi¢
swobodniejsze wykorzystanie pozycji roboczych mozliwych

w obrobce wielozadaniowej bez uzycia jakichkolwiek przedtuzek.
Dtugosc i konstrukcja korpusu narzedzia jest zoptymalizowana
dla kazdej wielkosci ztgcza Coromant Capto® , aby zapewni¢
najlepszg dostepnos¢ do wigkszosci powszechnie
wystepujacych uchwytow réznej wielkosci. Wszystkie ptytki
znajdujg sie w osi narzedzia, co utatwia wykorzystanie
standardowych programoéw roboczych w obrabiarkach.

H6 SANDVIK
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TURN - FUL

Oprawki Coromant Capto® - przeglad

OBROBKA WIELOZADANIOWA

Oprawki Coromant Capto® do obrébki wielozadaniowej

Narzedzia
CoroPlex™ TT Twin
Tool, docisk sztywny

Kat przystawienia wg 1ISO (wg ANSI
95° (-5°)

T-DCMxxDDMxx

93° (-3°)

T-DCMxxDDMxx

95° (-5°)

T-DCL.xxDCLxx

Wielkos¢ ptytki, mm | 12-19 (1/2-3/4) 15 (1/2) 12-16 (1/2-5/8)
(iC, cale)

Wielko$¢ Coromant | C5-C10 C5-C10 C5-C8

Capto®

Strona H11 H11 H12
CoroTurn® RC, Kat przystawienia wg 1ISO (wg ANSI

docisk sztywny 95° (-5°) 93° (-3°) 95° (-5°)

DCMNN DDNML DVMNL
Wielkos¢ ptytki, mm | 12-16 (1/2-5/8) 15 (1/2) 16 (3/8)
(iC, cale)
Wielkos¢ Coromant | C5-C8 C5-C8 C8
Capto®
Strona H15 H16 H16
CoroTurn® HP Kat przystawienia wg 1ISO (wg ANSI
mocowanie 95° (-5°) 50° (40°)
dzwigniowe
(T-Max P) Do
] i
b e P
7 7 } 7
YRt
Dy Drn

PCLNR/L PCMNN
Wielko$¢ ptytki, mm | 12 (1/2) 12-19 (1/2-3/4)
(iC, cale)
Wielko$¢ Coromant | C6 C4-C10 C6
Capto®
Strona H22 H22 H23
CoroTurn® HP Kat przystawienia wg ISO (wg ANSI)
mocowanie 93° (-3°) 45° (45°)
dzwigniowe
(T-Max P)

PDMNR/L PSSNR/L
Wielkos¢ ptytki, mm 15 (1/2) 12 (1/2)
(iC, cale)
Wielko$¢ Coromant C6 C6
Capto®
Strona H23 H24
SANDVIK

Coromant
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OBROBKA WIELOZADANIOWA

Oprawki Coromant Capto® - przeglad

Oprawki Coromant Capto® do obrébki wielozadaniowej

CoroTurn® 107,
mocowanie srubg

Wielkos¢ ptytki, mm
(iC, cale)

Wielko$¢ Coromant
Capto®

Strona

Kat przystawienia wg 1ISO (wg ANSI
95° (-5°) -

95° (-5°)

SCMCN SRDCN SVMBL
12 (112) 10-16 (.394-.630) 16 (3/8)
cé cé C5-C6
H17 H17 H18

CoroTurn® HP
mocowanie Srubg
(CoroTurn® 107)

Wielkos¢ ptytki, mm
(iC, cale)

Wielko$¢ Coromant
Capto®

Strona

Kat przystawienia wg 1ISO (wg ANSI)
50° (40°)

SVMBRI/L

16 (3/8)

C6

H25

CoroTurn® TR HP,
mocowanie $rubg

Kat przystawienia wg 1ISO (wg ANSI

93° (-3°) 95° (-5°)

D13MCL V13MBL
Wielkos¢ ptytki mm 13 13
Wielko$¢ Coromant | C5-C6 C5-C6
Capto®
Strona H19 H20
H8 SANDVIK

Coromant
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TURN - FUL

OBROBKA WIELOZADANIOWA

CoroPlex™ TT taczy w sobie dwie oprawki
narzedziowe w jednym, zapewniajac:

Elastycznosé obrébki wielozadaniowej

CoroPlex™ TT

Wielofunkcyjne narzedzia tokarskie

Dwa narzedzia tokarskie w jednym
przeznaczonym do obrébki na obrabiarkach
wielozadaniowych.

Zredukowany czas wymiany narzedzia.

Oszczedno$¢ gniazda w magazynie narzedzi obrabiarki.
Uniwersalne oprawki narzedziowe zoptymalizowane co do
dtugosci, stabilnosci i rozwigzania problemu chtodzenia dla
obrabiarek wielozadaniowych.

Wykorzystanie wszechstronnego systemu mocowania ptytek
CoroTurn® RC.

Jedna oprawka zastepuje dwie - redukcja kosztow.

Stosujac narzedzie twin tool, przesun je na osi Y o odlegto$¢ h,
tak aby ptytka ustawiona byta w osi przedmiotu obrabianego.
Pracujac na wrzecionie pomocniczym, 0§ Y musi zosta¢
odsunieta w przeciwnym kierunku w stosunku do wrzeciona

i gtéwnego.

. . o P 5
Pojedyncze Pojedyncze Podwoéjne Eg‘:{‘;’g’ljer;“},\:'?r?edz'e 45 n:gvé’gjz?: 0°

narzedzie 45° narzedzie 45° narzedzie 45°
CoroTurn® 107 CoroTurn® RC CoroPlex™ TT CoroPlex TT

Podwadjne narzedzie 90°
CoroPlex™ TT

SANDVIK H9



OBROBKA WIELOZADANIOWA Oprawki Coromant Capto®

Oznaczenie dla narzedzi podwdéjnych CoroPlex™ TT tzw. twin tool

B C6 - T -DCM12D/DM|15/L (130

10d - NHN1

1 Wielkos¢ ztgcza, mm (cale) 2 3i7 4i8
Rodzaj narzedzia System mocowania ptytki Ksztatt ptytki

C = Coromant Capto® T = Twin tool
Dsm = Wielkos¢ ztgcza D C

C3 D = 32 (1.260) 4@

C4 Dsy =40 (1.575)

C5 Dsy =50 (1.969) Docisk sztywny-

z gory i przez otwér (RC)
C6 Dsm =63 (2.480) CoroTurn® RC
Dsem
C8 Dsy, =80 (3.150) D
4&
G
Coromant Capto®
5i9 6i10 11 Wersja narzedzia 12 Dtugo$¢ narzedzia, [t mm
Konfiguracja oprawki Dtugosc¢ krawedzi ptytki, / mm
L M R Posuw
95° 50° .
(-5°) (40%) K,
A

Kat przystawienia wg ISO (wg L Posuw
ANSI)
!

SIS
N Posuw Posuw
| Lz

H 10 SANDVIK



TURN - FUL

Oprawki Coromant Capto® OBROBKA WIELOZADANIOWA

Wielofuncyjne narzedzia CoroPlex™ TT twin tool
CoroTurn® RC, docisk sztywny

Wersja narzedzia/ksztatt Cx-T-DCMxxDDMxx

plytki DCM DDM
Kat przystawienia ISO:  1,50° (95°) K 48° (93°)
Kat przystawienia ANSI:  -5° -3° B
EICd CNMM, CNGP I DNMM, DNGP,
KL CNMG DMNMX s /
O CNMA CNGA  RIEA DNMG
I DNMA, DNGA
Dgy C
Wiot chtodziwa: wzdtuz osi
Pokazano wersje lewa.
Wymiary, mm, cale Ptytki pomiarowe
— ) ol. . . Iy
Najwazniejsze zastosowanie - [iC | |iC |Oznaczenie Dsm Dy f1 hy I ) A2 1ISO ANSI Nm3)
12|1/2 |15 |1/2 |C5-T-DCM12DDM15L115 50 70 05 20 115 -6° -6° 1.8 |CNMG 1204 08 |ICNMG 432 | 3.9

1.968 2.756 .020 .787 4.528 DNMG 15 06 08 |DNMG 442
C6-T-DCM12DDM15L105 63 70 05 20 105 -6° -6° 1.8 |ICNMG 120408 |[CNMG 432 | 3.9
2.480 2.756 .020 .787 4.134 DNMG 15 06 08 |DNMG 442
C6-T-DCM12DDM15L130 63 70 05 20 130 -6° -6° 2.5 |CNMG 1204 08 |ICNMG 432 | 3.9 G
2.480 2.756 .020 .787 5.118 DNMG 15 06 08 |DNMG 442
16 |5/8 | 15 (1/2 |C8-T-DCM16DDM15L160 80 80 05 24 160 -6° -6° 4.7 |ICNMG 16 06 12 |[CNMG 543 | 6.4
3.150 3.150 .020 .945 6.299 DNMG 15 06 08 |DNMG 442 | 3.9

CNMG 19 06 12 |CNMG 643 | 6.4
DNMG 15 06 08 |DNMG 442 | 3.9

19|3/4 |15 (1/2 |C10-T-DCM19DDM15L180 | 100 80 05 24

b 180 -6° -6° 6.2
3.937 3.150 .020 .945

7.087

1) v = Kat natarcia (przyjety jak dla ptytki ptaskiej). L =Lewe
2) s = Kat pochylenia.

3) Moment dokrecania ptytki, Nm.

Stosujac narzedzie twin tool, przesun je
na osi Y o odlegtos¢ h, tak aby ptytka
ustawiona byta w osi przedmiotu
obrabianego.

Alternatywne metody uzytkowania,
patrz strona H9.

.

Gléwne czesci zamienne

Wielkos¢ plytki

O /7 ) ) Ptytka Sruba phytki Kompletny zestaw

[ - iC iC podporowa podporowej Klucz (Torx Plus) dociskowy4) Klucz (Torx Plus)

12 112 5322 234-01 5513 020-02 5680 049-01 (151P) 5412 028-021 5680 049-01 (15IP)
15 112 5322 266-02 5513 020-02 5680 049-01 (151P) 5412 028-021 5680 049-01 (15IP)

16 5/8 5322 234-03 5513 020-07 5680 043-14 (20IP) 5412 028-031 5680 043-14 (20IP)

19 3/4 5322 236-01 5322 020-07 5680 043-14 (20IP) 5412 028-041 5680 043-14 (20IP)

4) Mozliwo$¢é modyfikacji uchwytéw CoroTurn® RC w celu zastosowania innych plytek, patrz zestawy dociskowe na stronie A445.
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OBROBKA WIELOZADANIOWA Oprawki Coromant Capto®

Wielofuncyjne narzedzia CoroPlex™ TT twin tool
CoroTurn® RC, docisk sztywny

Wersja narzedzia/ksztatt ptytki Cx-T-DCL.xxDCLxx

DCL...
B Kat przystawienia 1ISO: K 95°

Kat przystawienia ANSI:  -5°

EIrd  CNMM, CNGP

K4 CNMG
O CNMA, CNGA

WiIot chifodziwa: wzdtuz osi
Pokazano wersje lewa.
Wymiary, mm, cale Plytki pomiarowe
Najwazniejsze ] min. @
zastosowanie I~ |iC |Oznaczenie Dsm Dmi Dy fi hy I I3 v A2 1ISO ANSI Nm?3)
G 12|1/2 |C5-T-DCL12DCL12L130 50 110 69 260 20 130 50 -6° -6° 2.7 |[CNMG 120408 [CNMG 432 | 3.9
1.968 4.331 2716 1.024 .787 5.118 1.968
C6-T-DCL12DCL12L165 63 110 75 330 20 165 50 -6° -6° 4.7 |[CNMG 120408 [CNMG 432 | 3.9
2480 4.331 2953 1.299 .787 6.496 1.968
16 |5/8 |C8-T-DCL16DCL16L200 80 115 80 330 20 200 50 -6° -6° 7.0 |CNMG 1606 12 [CNMG 543 | 6.4
3.150 4.528 3.150 1.299 .787 7.874 1.968

1) y = Kat natarcia (przyjety jak dla ptytki ptaskiej). L = Lewe
2) s = Kat pochylenia.
3) Moment dokrecania ptytki, Nm.

Gtéwne czesci zamienne

Wielko$¢ plytki

O Plytka Sruba plytki

| iC podporowa podporowej Klucz (Torx Plus) Kompletny zestaw dociskowy Klucz (Torx Plus)
12 12 5322 234-01 5513 020-02 5680 049-01 (151P) 5412 028-0214) 5680 049-01 (151P)
16 5/8 5322 234-03 5513 020-07 5680 043-14 (20IP) 5412 028-0314 5680 043-14 (20IP)

4) Mozliwo$¢ modyfikacji uchwytéw CoroTurn® RC w celu zastosowania innych plytek, patrz zestawy dociskowe na stronie A445.
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TURN - FUL

Oprawki Coromant Capto®

OBROBKA WIELOZADANIOWA

Czesci zamienne
CoroPlex™ TT z dociskiem sztywnym CoroTurn RC

1 2 3 4 41)2) 41)2)
e
Zestawy
Zestawy dociskowe dociskowe do
i Kompletny do plytek plytek
Sruba ptytki Plytka Grubos¢ ptytki, mm zestaw ceramicznych bez  ceramicznych z
Narzedzie podwojne podporowej podporowa (cale) Klucz (Torx Plus) dociskowy otworu otworem
C5-T-DCL12DCL12L130 5513 020-02 5322 234-01 4.76 (.187) 5680 049-01 (15IP) 5412 028-021 5412 034-021 5412 032-021
C6-T-DCL12DCL12L165 5322 234-022) 7.94 (.313)
C8-T-DCL16DCL16L200 5513 020-07 5322 234-03  6.35 (.250) 5680 043-14 (20IP) 5412 028-031 5412 034-031 5412 032-031
5322 234-042 7.94 (.313)
C5-T-DCM12DDM15L115 |5513 020-02 5322 234-01  4.76 (.187) 5680 049-01 (15IP) 5412 028-021 5412 034-021 5412 032-021
C6-T-DCM12DDM15L105 5322 234-0220 7.94 (.313)
C6-T-DCM12DDM15L130
C8-T-DCM16DDM15L150 |5513 020-07 5322 234-03  6.35 (.250) 5680 043-14 (20IP) 5412 028-031 5412 034-031 5412 032-031
5322 234-042 7.94 (.313)
C10-T-DCM19DDM15L180 |5513 020-07 5322 236-01  6.35 (.250) 5680 043-14 (20IP) 5412 028-041 5412 034-041 5412 032-041
5 6 7 8 812 812
Zestawy
Zestawy dociskowe dociskowe do
Kompletny do ptytek ptytek
Sruba plytki Plytka Grubo$¢ plytki, mm zestaw ceramicznych bez  ceramicznych z
Narzedzie podwdjne podporowej podporowa (cale) Klucz (Torx Plus) dociskowy otworu otworem
C5-T-DCL12DCL12L130 5513 020-02 5322 234-01  4.76 (.187) 5680 049-01 (15IP) 5412 028-021 5412 034-021 5412 032-021
C6-T-DCL12DCL12L165 5322 234-0220 7.94 (.313)
C8-T-DCL16DCL16L200 5513 020-07 5322 234-03  4.76 (.187) 5680 043-14 (20IP) 5412 028-031 5412 034-031 5412 032-031
5322 234-042 7.94 (.313)
C5-T-DCM12DDM15L115 |5513 020-02 5322 266-02  6.35 (.250) 5680 049-01 (15IP) 5412 028-021 5412 034-021 5412 032-021
C6-T-DCM12DDM15L105 5322 266-012) 4.76 (.187)
C6-T-DCM12DDM15L130
C8-T-DCM16DDM15L150 |5513 020-02 5322 266-02  6.35 (.250) 5680 049-01 (15IP) 5412 028-021 5412 034-021 5412 032-021
5322 266-012 4.76 (.187)
C10-T-DCM19DDM15L180 |5513 020-02 5322 266-02  6.35 (.250) 5680 049-01 (15IP) 5412 028-021 5412 034-021 5412 032-021
5322 266-012 4.76 (.187

1) Czesci do zestawoéw dociskowych — patrz strona A445.
2) Czesci opcjonalne, nalezy zamawia¢ oddzielnie

H13




OBROBKA WIELOZADANIOWA

Oprawki Coromant Capto®

Minigtowica rewolwerowa CoroPlex™ SL

dla glowic ze ztagczem zabkowanym typu 570

Mocowanie osiowe gtowic

Wielkos$¢ ztgcza Wymiary, mm, cale
D2 Dz | dmyn  dmpy h h @
dmymm Oznaczenie mm cale | mm cale | mm cale
25 570-4-25-40-000-AX 50 1.968| 40 1575| 12 0472| 03
32 570-4-32-40-000-AX 58 2.284| 40 1575| 15 0.591| 0.6
Mocowanie promieniowe gtowic pod katem 5°

Wielkos$¢ ztgcza

Wymiary, mm, cale

b21 b21 b2z bz | dmn  dmp I21 I21 Iz Iz @
dmymm Oznaczenie mm cale | mm mm mm cale | mm cale | mm cale
25 570-4-25-40-050-RA 46 1811 | 485 1909| 40 1575| 28 1.102| 15 0.591| 04
32 570-4-32-40-050-RA 46 1811|492 1939| 40 1575|345 1.358| 18 0.709| 0.5
Czesci zamienne
1 2 3 4 5
Uszczelnienie Rurka
i typu doprowadzajgca |
Sruba Klucz (mm) O-ring chtodziwo Sruba
| 570-4-25-40-000-AX 3212 010-257 174.1-864 (3.0) - 5638 031-01 3212 010-358
570-4-32-40-000-AX 3212 010-307 3021 010-040 (4.0) 3671 010-113 5638 031-01 3212 010-358
570-4-25-40-050-RA 3212 010-257 174.1-864 (3.0) - 5638 031-01 3212 010-358
570-4-32-40-050-RA 3212 010-307 3021 010-040 (4.0) 3671 010-113 5638 031-01 3212 010-358

SANDVIK

10d - NHN1



TURN - FUL

Oprawki Coromant Capto®

OBROBKA WIELOZADANIOWA

Oprawki Coromant Capto®
CoroTurn® RC, docisk sztywny

DCMNN
Kat przystawienia  k,50° (95°)
1SO:
Kat przystawienia  -5° B
ANSI:
fy
> A
,i1 i
I CNMM, CNGP g
KII4 CNMG (== \
COIO CNMA, CNGA LJ
~
- Dg =t - Dy
C

Wilot chtodziwa: wzdtuz osi

Wersja neutralna

Wymiary, mm, cale Plytki pomiarowe
min.  min.

Najwazniejsze ol . Dsm  Dsm Dm2z Dmx fi fi I I @
zastosowanie - [iC |Oznaczenie mm cale mm4 cale¥ mm cale mm cale y) A2 1ISO ANSI Nm?3)
12 |1/2 |C5-DCMNN-00105-12 50 1.969 110 4.331 O 0 105 4134 -6° -6° 1.1 |CNMG 1204 08 [CNMG 432 | 3.9
C6-DCMNN-00090-12 63 2480 110 4331 O 0 90 3.543 -6° -6° 1.4 |[CNMG 120408 |ICNMG 432 | 3.9
C6-DCMNN-00115-12 63 2480 110 4331 O 0 115 4528 -6° -6° 1.8 |CNMG 120408 |[CNMG 432 | 3.9
16 |5/8 |C6-DCMNN-00090-16 63 2480 110 4331 O 0 90 3543 -6° -6° 1.3 |ICNMG 16 06 12 |ICNMG 543 | 6.4
C8-DCMNN-00150-16 80 3.150 115 4528 O 0 150 5906 -6° -6° 4.0 |CNMG 1606 12 [CNMG 543 | 6.4

v = Kat natarcia (przyjety jak dla ptytki ptaskiej). N = Neutralna
As = Kat pochylenia.
Moment dokrecania ptytki, Nm.

Przy zastosowaniu uchwytu mocujacego typu R/LC2090.

Gtéwne czesci zamienne

Wielkos¢ ptytki

O Plytka Sruba plytki Kompletny zestaw

[ iC podporowa podporowej Klucz (Torx Plus) dociskowy Klucz (Torx Plus)
12 1/2 5322 234-01 5513 020-02 5680 049-01 (15IP) 5412 028-021%) 5680 049-01 (15IP)
16 5/8 5322 234-03 5513 020-07 5680 043-14 (20IP) 5412 028-0315) 5680 043-14 (20IP)

5 Mozliwo$¢ modyfikacji uchwytéw CoroTurn® RC w celu zastosowania innych plytek, patrz zestawy dociskowe na stronie A445.

Wielkos¢ ztgcza
Coromant Capto®

Dysza doprowadzajgca chtodziwo

C5 5691 029-09 |
Cé6 5691 029-10
C8 5691 029-10
J
A439 G6

A2 : J2
SANDVIK
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OBROBKA WIELOZADANIOWA

Oprawki Coromant Capto®

Oprawki Coromant Capto®
CoroTurn® RC, docisk sztywny

DDMNL
Kat przystawienia  «,48° (93°)
1SO:
B Kat przystawienia  -3°
ANSI:

E= 4

DVMNL
1 50° (95°)

-5°

fi

I DNMM, DNGP,
DNMX i
K4 DNMG ==
CII  DNMA, DNGA L | ,
C =~ D™
Wilot chfodziwa: wzdtuz osi
Wersja lewa
Wymiary, mm, cale Ptytki pomiarowe
min.  min.
Najwazniejsze Dsm  Dsm Dm2 Dm2 £ fi I I @
zastosowanie I |iC |Oznaczenie mm cale mm4 cale¥ mm cale mm cale y) A2 1ISO ANSI Nm3
15 |1/2 |C5-DDMNL-00115-15 50 1.968 110 4.331 0 0 115 4528 -5° -6° 1.2 |DNMG 150608 [DNMG 442 | 3.9
C6-DDMNL-00130-15 63 2480 110 4331 O 0 130 5.118 -5° -6° 2.0 IDNMG 1506 08 |IDNMG 442 | 3.9
C6-DDMNL-00130-1504 63 2480 110 4331 0 0 130 5118 -5° -6° 2.0 IDNMG 1504 08 |DNMG 432 | 3.9
G C6-DDMNL-33120-15 63 2480 130 5.118 33 1.299 120 4.724 -5° -6° 2.1 |DNMG 1506 08 |DNMG 442 | 3.9
C6-DDMNL-33120-1504 63 2480 130 5118 33 1.299 120 4.724 -5° -6° 2.1 |DNMG 1504 08 [DNMG 432 | 3.9
C8-DDMNL-00160-15 80 3.150 120 4.724 O 0 160 6.299 -5° -6° 4.1 |IDNMG 1506 08 [DNMG 442 | 3.9
C8-DDMNL-00160-1504 80 3.150 120 4724 0 0 160 6.299 -5° -6° 4.1 |IDNMG 1504 08 |IDNMG 432 | 3.9
Wymiary, mm, cale Ptytki pomiarowe
min.  min.
Najwazniejsze g Dsm  Dsm  Dm2 Dm2 £ fi I h &
zastosowanie | |iC |Oznaczenie mm cale mm4 cale¥ mm cale mm cale y) A2 1ISO ANSI Nm?3)
3/8 |C8-DVMNL-00160-16 80 3.150 110 4331 0 0 160 6.299 -4° -14° 4.0 |VNMG 16 04 08 |[VNMG 332 | 3.0
1) y = Kat natarcia (przyjety jak dla ptytki ptaskiej). L = Lewe
2) \s = Kat pochylenia.
3) Moment dokrecania ptytki, Nm.
4) Przy zastosowaniu uchwytu mocujgacego typu R/LC2090.
Gtéwne czesci zamienne
Wielkos¢ ptytki
g —— Wielko$é Sruba ptytki  Plytka Kompletny zestaw
I o ..l iC iC Coromant Capto® |podporowej podporowa  Klucz (Torx Plus) dociskowy Klucz (Torx Plus)
1506 (DNMG 44) 1/2 C5-C8 5513 020-02 5322 266-02 5680 049-01 (151P) |5412 028-0219) 5680 049-01 (15IP)
1504 (DNMG 43) 12 C6, C8 5513 020-02 5322 266-01 5680 049-01 (15IP) |5412 028-0215)
16 3/8 C8 5513 020-09 5322 269-01 5680 049-01 (15IP) |5412 028-061 5680 049-01 (15IP)

5) Mozliwo$¢ modyfikacji uchwytéw CoroTurn® RC w celu zastosowania innych plytek, patrz zestawy dociskowe na stronie A445.

Wielkos¢ ztgcza
Coromant Capto®

Dysza doprowadzajgca chtodziwo

C5 5691 029-09
J Cé 5691 029-10
C8 5691 029-10

A9 A439

2" & & & =

SANDVIK

H 16
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TURN - FUL

Oprawki Coromant Capto® OBROBKA WIELOZADANIOWA

Oprawki Coromant Capto®
CoroTurn® 107, mocowanie sSruba

SCMCN SRDCN
Kat przystawienia I1SO: 1, 50° (95°)
Kat przystawienia  40° B
ANSI:
q f] g
Kr Ky
MDY CCMT, CCGT Iy VI RCMT
CCGX, CCET T ‘;‘=' N RCGX-AL N
Ay . .
TIIJ CCMW N7
T A\ T
= Dy © D == D= Dy C
Wilot chfodziwa: promieniowy przez
stozek
Wersja neutralna
Wymiary, mm, cale Plytki pomiarowe
min.  min.
Najwazniejsze 0 Dsm  Dsm  Dm2 D2 fy fi I I é
zastosowanie - [iC |Oznaczenie mm cale mm4 cale¥ mm cale mm cale ) A2 ISO ANSI Nm?3)
12 |1/2 |C6-SCMCN-00090-12| 63 2.480 100 3937 O 0 90 3543 0° 0° 1.4 CCMT120408 |CCMT 432 3.0
Wymiary, mm, cale Ptytki pomiarowe
min.  min.
Najwazniejsze 0 Dsm  Dsm  Dm2  Dma fi fi h h é
zastosowanie 11 |iC |Oznaczenie mm cale mm4 cale¥ mm cale mm cale ) A2 ISO ANSI Nm3)
10|.39 |C6-SRDCN-00100-10 | 63 2480 110 4331 5 197 100 3937 0° 0° 14 |RCMT10T3 MO |[RCMT10T3MO| 3.0
16 |.63 |C6-SRDCN-00100-16 | 63 2.480 110 4.331 8 .315 100 3.937 0° 0° 1.4 |RCMT 1606 MO |[RCMT 16 06 MO | 6.4

1) v = Kat natarcia (przyjety jak dla ptytki ptaskiej). N = Neutralna
2) s = Kat pochylenia.

3) Moment dokrecania ptytki, Nm.

4) Przy zastosowaniu uchwytu mocujacego typu R/LC2090.

Gtéwne czesci zamienne

Wielko¢ plytki |
. . Rurka

O ] Ptytka Sruba ptytki doprowadzajgca
| = iC iC Sruba ptytki Klucz (Torx Plus) podporowa podporowej Klucz (Torx Plus) chiodziwo
12 12 5513 020-18 5680 049-01 (15IP) 5322 232-02 5512 090-03 5680 049-01 (15IP) 5691 045-01

10 .394 5513 020-10 5680 049-01 (15IP) 5322 110-01 5512 090-01 5680 049-01 (15IP) 5691 045-01

16 .630 |5513 020-26 5680 043-14 (20IP) 5322 110-03 5512 090-06 5680 043-14 (20IP) 5691 045-01

J

A464 G6 A2 E J2
SANDVIK 17




OBROBKA WIELOZADANIOWA Oprawki Coromant Capto®

Oprawki Coromant Capto®
CoroTurn® 107, mocowanie sruba
SVMBL

Kat przystawienia ISO:  «,50° (95°)
Kat przystawienia ANSI: 40°

; fi
.:"' 5
Kr
Iy
YIDY VBMT, VBGT
VCGX, VCEX,
VCGT, VCET = = = =
U vBMw, VCMW LJ L J
=~ Dgri™ = D5~
c Wiot chfodziwa: promieniowy przez stozek C6-SVMBL-33120-16
Wersja lewa
Wymiary, mm, cale Ptytki pomiarowe
min.  min.
Najwazniejsze g Dsm  Dsm  Dmz  Dma  fi fi I h
zastosowanie I~ |iC |Oznaczenie mm cale mm4 cale¥ mm cale mm cale y) A2 @ ISO ANSI Nm3)
16 |3/8 |C5-SVMBL-00115-16 50 1.968 110 4.331 0 0 115 4528 0° 0° 1.0 |VBMT 160408 |VBMT 332 |3.0
C6-SVMBL-00130-16 63 2480 110 4.331 0 0 130 5118 0° 0° 1.8 |[VBMT 160408 |[VBMT 332 (3.0
C6-SVMBL-33120-16 63 2480 110 4.331 33 1.299 120 4.724 0° 0° 1.9 |[VBMT 160408 [VBMT 332 (3.0

1) y = Kat natarcia (przyjety jak dla ptytki ptaskiej). L = Lewe
2) s = Kat pochylenia.

3) Moment dokrecania ptytki, Nm.

4) Przy zastosowaniu uchwytu mocujgcego typu R/LC2090.

Gléwne czesci zamienne

Wielko$¢ plytki

— . Ptytka Sruba ptytki

[ iC Sruba plytki Klucz (Torx Plus) podporowa podporowej Klucz (Torx Plus)

16 3/8 5513 020-01 5680 049-01 (15IP) 5322 270-01 5512 090-01 5680 049-01 (15IP)
I
J

A9 A464 G6 A2 J2
P D H B
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TURN - FUL

Oprawki Coromant Capto® OBROBKA WIELOZADANIOWA

Oprawki Coromant Capto®

CoroTurn® TR, mocowanie Srubg

TR-Cx-D13MCL

Kat przystawienia 1SO: K 48° (93°)
Kat przystawienia ANSI: 40° B
f1
<7 “'
— !
1
I TR-DC ==
4—Dsm—-
Wiot chtodziwa: wzdtuz osi C
Pokazano wersje lewa.
Wymiary, mm, cale Ptytki pomiarowe
min.  min.
Najwazniejsze /7 Dsm  Dsm | Dm2  Dm2 | fi fi I h @
zastosowanie -1 |Oznaczenie mm cale |mm4 cale |mm cale | mm «cale | y) A2 1ISO ANSI Nm?3)
13 |TR-C5-D13MCL-00115 50 1.968| 150 5.906 | 0O 0 115 4528 0° 0° 0.8 |[TR-DC1308 |TR-DC1308 3.0
TR-C6-D13MCL-00130 63 2.480| 150 5.906 | O 0 130 5.118| 0° 0° 1.6 |[TR-DC1308 |TR-DC1308 3.0
1) v = Kat natarcia (przyjety jak dla ptytki ptaskiej). L = Lewe
2) s = Kat pochylenia.
3) Moment dokrecania ptytki, Nm.
4) Przy zastosowaniu uchwytu mocujgcego typu R/LC2090.
Wiecej informacji na temat systemu CoroTurn TR mozna znalez¢ w rozdziale A na stronie A189.
Gtéwne czesci zamienne
Wielkos¢
phytki
/7 3 Dysza
= Sruba ptytki Klucz (Torx Plus) Klucz dynamometryczny doprowadzajgca chtodziwo
13 5513 020-01 5680 049-01 (15IP) 5680 100-06 5691 029-02
A9 A464 G6 A2 J2
2 & & FH PF
SANDVIK H 19
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OBROBKA WIELOZADANIOWA Oprawki Coromant Capto®

Oprawki Coromant Capto®

CoroTurn® TR, mocowanie srubg

TR-Cx-V13MBL
Kat przystawienia 1ISO: &r 50°
Kat przystawienia ANSI: 40°

f‘l

M4 TR-VB

C WiIot chtodziwa: wzdtuz osi

Pokazano wersje lewa.

Wymiary, mm, cale

Plytki pomiarowe

min.  min.
Najwazniejsze = Dsm  Dsm | Dm2  Dm2 | fi fi I h @
zastosowanie |-/ |Oznaczenie mm cale [mm4 cale |mm cale | mm cale | y) A2 1ISO ANSI Nm3)
13 |TR-C5-V13MBL-00115 50 1.968| 150 5.906 | 0 0 115 4528 0° 0° 0.8 |[TR-VB1308 |TR-VB1308 | 2.0
TR-C6-V13MBL-00130 63 2.480| 150 5.906 | 0 0 130 5.118| 0° 0° 1.6 |TR-VB1308 |TR-VB1308 | 2.0

1) y = Kat natarcia (przyjety jak dla ptytki ptaskiej).
2) s = Kat pochylenia.
3) Moment dokrecania ptytki, Nm.
)

4) Przy zastosowaniu uchwytu mocujacego typu R/LC2090.

Wiecej informacji na temat systemu CoroTurn TR mozna znalez¢ w rozdziale A na stronie A189.

Gtéwne czesci zamienne

L =Lewe

Wielkos¢ plytki
=
[ Sruba plytki Klucz (Torx Plus) Klucz dynamometryczny
13 5513 020-64 5680 049-04 (10IP) 5680 100-05
I
J
A9 A464 G6 A2 J2
2 &% & H*H F
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Oprawki Coromant Capto®

OBROBKA WIELOZADANIOWA

CoroTurn® HP

Narzedzia Coromant Capto do pracy z wysokim ciSnieniem chtodziwa (HPC)

Zwigkszona predkos¢ skrawania
dla obrébki zgrubnej i $redniej

Kontrola sptywu wiéra w obrobce wykanczajace;j -

bezpieczna produkcja bezobstugowa

Kiedy stosowa¢

Dowolna tokarka z przytaczem Coromant
Capto i mozliwoscig podawania chtodziwa
pod wysokim cisnieniem:

- Obrabiarki wielozadaniowe

- Tokarki pionowe / karuzelowe

- Centra tokarskie

Redukcja gtebokosci skrawania i posuwu
typowa dla obrébki wykanczajgcej stanowi
wyzwanie z punktu widzenia kontroli wiorow.
Na liniach automatycznych, w produkcji
masowej lub na obrabiarkach z auto-
matyczng wymiang narzedzi (obrabiarki
wielozadaniowe i tokarki karuzelowe), wiéry
owiniete wokoét narzedzia mogg powodowaé
kosztowne przestoje maszyn. Nasza nowa
technologia zapewnia petng kontrole nad
sptywem widrow gwarantujgc
bezpieczenstwo w produkcji bezobstugowe;.

Ukierunkowany strumien dla
maksymalizacji efektu

Gtéwnym zagadnieniem przy toczeniu z wy-
sokim cisnieniem chtodziwa jest doktadne
ukierunkowanie strumienia cieczy
chtodzgcej poprzez mate, waskie dysze
(Srednica 1 mm) by uzyskaé rownolegty,
laminarny jej przeptyw. Wysoka predkos¢
strumienia chfodziwa tworzy klin wodny
pomiedzy gérng powierzchnig ptytki, a doing
czescig usuwanego z przedmiotu widra.
Strumien chtodziwa stosuje sie:

1. W celu zapewnienia skoncentrowanego
chtodzenia w obszarze kontaktu ptytki (A)
2. Dla wymuszenia odprowadzania wiérow
jak najszybciej z powierzchni ptytki
zmniejszajac jej zuzycie (B)

3. Pomaga to réwniez w tamaniu wiéréw na
mniejsze fragmenty i w ich ewakuacji ze
strefy skrawania.

Technologia nieruchomej dyszy
doprowadzajacej chtodziwo

Technologia doprowadzania chtodziwa pod
wysokim cisnieniem w narzedziach CoroTurn HP
wykorzystuje system precyzyjnych dysz
udoskonalony w Sandvik przez lata obserwacji i
doswiadczen. Dysze z duzg predkoscig
wyrzucajg chtodziwo réwnolegtymi strumieniami
laminarnymi precyzyjnie nakierowanymi na
odpowiednie miejsce na plytce. Precyzja i ksztatt
strumieni chtodziwa ma istotny wptyw na
efektywno$¢ chtodzenia. W systemie CoroTurn
HP, nieruchome dysze sq zamocowane na
narzedziu i precyzyjnie nakierowane na wiasciwe
miejsce na ptytce pod odpowiednim katem w
stosunku do krawedzi skrawajacej. Wydajnos¢ i
bezpieczenstwo dziatania wynikaja z unikalnej
konstrukcji systemu, dlatego zbedna jest faza
testow wstepnych. Jesli chodzi o utrzymanie
systemu, wystarczajg standardowe zabiegi
konserwacyjne.

Chiodziwo

Standardowe

formowanie
wibra

Deformacja
plastyczna

Efekt klina
wodnego

Dysze

A'B

Narzedzia CoroTurn HP do ogélnego toczenia, patrz strona A123.
Narzedzia CoroTurn HP ze ztgczem SL, patrz strona 112.
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OBROBKA WIELOZADANIOWA Oprawki Coromant Capto®

Oprawki CoroTurn® HP

Mocowanie dzwigniowe
Dla wysokiego ci$nienia chtodziwa

10d - NHN1

Cx-PCLNR/L-HP Cx-PCMNN-HP
Kat przystawienia  «;95° kr50° (95°)
B ISO:
Kat przystawienia  -5° -5°
ANSI:
T4 CNMM, CNGP
KII4 CNMG
IO CNMA, CNGA
Wilot chtfodziwa: wzdtuz osi Neutralna
Pokazano wersje prawg
Wymiary, mm, cale Plytki pomiarowe
Najwazniejsze 0 min.
G zastosowanie i< |iC |Oznaczenie Dsm  Dmt® fy I ¥ As2) @ 1ISO ANSI Nm3)
12 |1/2 |C6-PCLNR/L-45165-12HP 63 110 450 165.0 -6° -6° 3.5 |CNMG120408 |CNMG432 | 5.0

2.480 4.331 1.772 6.496

Wymiary, mm, cale Ptytki pomiarowe
Najwazniejsze ol . min. &
zastosowanie I |iC |Oznaczenie Dsm Dmo® fi I A2 1ISO ANSI Nm?3)
12 |1/2 |C4-PCMNN-00095-12HP 40 185 00 950 -6° -6° 0.7 |CNMG 120408 |CNMG432 | 5.0
1.575 7.284 .000 3.740
C5-PCMNN-00115-12HP 50 220 00 1150 -6° -6° 1.3 |CNMG 120408 |CNMG432 | 5.0
1.968 8.661 .000 4.528
C6-PCMNN-00115-12HP 63 240 00 1150 -6° -6° 1.8 |CNMG 120408 |CNMG432 | 5.0
2.480 9.449 .000 4.528
C8-PCMNN-00150-12HP 80 315 0.0 150.0 -6° -6° 3.8 |CNMG 120408 |CNMG 432 | 5.0
3.150 12.402 .000 5.906
19 |3/4 |C10-PCMNN-00110-19HP 100 315 0.0 110.0 -6° -6° 49 |CNMG 190612 |CNMG643 | 5.0
3.937 12.402 .000 4.331

1) y = Kat natarcia (przyjety jak dla ptytki ptaskiej). N = Neutralna, R = Prawa, L = Lewa

)

2) As = Kat pochylenia.
)
)

I 3) Moment dokrecania ptytki, Nm.
4) Przy zastosowaniu uchwytu mocujacego typu R/LC2090.

Gtéwne czesci zamienne

Wielkos$¢ plytki
E iC Dzwignia Sruba Klucz (mm) Plytka podporowa Dysza ($rednica otworu, mm) Zaslepka
12 12 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 (3.0) 171.31-850M 5691 026-03 (1.0) 3214 010-253
19 3/4 174.3-842M 174.3-822M 3021 010-040 (4.0) [171.35-851M 5691 034-03 (3.5)1
1) Przy zmianie dyszy, uzy¢ klucza 5680 019-01 z koricdwka 5680 021-04
Dysze opcjonalne - patrz strona A465.
A9 A464 G6 A2 J2

2 & & FH F
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Oprawki Coromant Capto®

OBROBKA WIELOZADANIOWA

Oprawki CoroTurn® HP

Mocowanie dzwigniowe
Dla wysokiego ci$nienia chtodziwa

Kat przystawienia 1SO:
Kat przystawienia ANSI:

3

DNMM, DNGP,
DNMX

e
Y DNMG
I DNMA, DNGA

Wilot chtodziwa: wzdtuz osi

Pokazano wersje prawg

Cx-PDJNR/L-HP

Cx-PDMNR/L-15HP
1 48° (93°)

-3 42° (-3°) B

Dy

= Dgpi™ C

Pokazano wersje lewa.

Wymiary, mm, cale

Ptytki pomiarowe

Najwazniejsze /7| . min. min. @
zastosowanie I |iC |Oznaczenie Dsm Dmi D fi I A2 ISO ANS| Nm?3)
15 |1/2 |C6-PDJNR/L-45165-15HP 63 95 290.0 450 1650 -6° -7° 3.5 IDNMG 150608 |DNMG442 | 5.0
2.480 3.740 11.417 1.772 6.496

Wymiary, mm, cale Ptytki pomiarowe
Najwazniejsze /7 é
zastosowanie - |iC |Oznaczenie Dsm fi h v As?) ISO ANSI Nm3)
15 |1/2 |C6-PDMNR/L-00130-15HP 63 06 1300 -5° -15° 2.0 |DNMG 150608 |DNMG 442 | 5.0

2480 .022 5118

1) vy = Kat natarcia (przyjety jak dla ptytki ptaskiej).
2) s = Kat pochylenia.
3) Moment dokrecania ptytki, Nm.

Gtéwne czesci zamienne

R = Prawa, L = Lewa

Wielkos$¢ plytki
/7 Dysza ($rednica otworu,
[} iC Dzwignia Sruba Klucz (mm) Ptytka podporowa mm)
15 12 174.3-847M 174.3-830 174.1-864 (3.0) 171.35-851M 5691 026-03 (1.0)
Dysze opcjonalne - patrz strona A465.

A9 A464 G6

2 %= &b

A2 : J2
SANDVIK

H 23



OBROBKA WIELOZADANIOWA Oprawki Coromant Capto®

Oprawki CoroTurn® HP

Mocowanie dzwigniowe
Dla wysokiego ci$nienia chtodziwa

Cx-PSSNR/L-HP

Wilot chtodziwa: wzdtuz osi

Kat przystawienia kr45°
B ISO:
Kat przystawienia 45°
ANSI:
fy
fw
—_—
T K
B SNMM >
KILd SNMG
EIE) SNMA, SNGA N
hs |
C ‘ Ei
I
i
it
it
i
i
i

Pokazano wersje prawg

Wymiary, mm, cale

G Najwazniejsze

Plytki pomiarowe

ISO ANSI Nm?3)

O min. @
zastosowanie Il | iC |Oznaczenie Dsm  Dmid £ fis I hs v A2

12 | 1/2 |C6-PSSNR/L-45156-12HP 63 110 450 36.7 156 1643 -8° 0° 3.38
2.480 4.331 1.772 1.445 6.142 6.468

SNMG 12 04 08 |SNMG 432 5.0

1) vy = Kat natarcia (przyjety jak dla ptytki ptaskiej).

2) As = Kat pochylenia.

3) Moment dokrecania ptytki, Nm.

4) Przy zastosowaniu uchwytu mocujacego typu R/LC2090.

Gtéwne czesci zamienne

R = Prawa, L = Lewa

Wielkosé plytki

iC Dzwignia Sruba Klucz (mm) Ptytka podporowa

Dysza ($rednica otworu,
mm)

12 12 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 (3.0) 174.3-851M

5691 026-03 (1.0)

Dysze opcjonalne - patrz strona A465.

A9 A464

H 2
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Oprawki Coromant Capto®

OBROBKA WIELOZADANIOWA

Oprawki CoroTurn® HP

Mocowanie srubg
Dla wysokiego ci$nienia chtodziwa

Cx-SVMBR/L-HP

Kat przystawienia 1ISO: «; 50°

Kat przystawienia
ANSI:

VBMT, VBGT
VCGX, VCEX,
VCGT, VCET

VBMW, VCMW

B

i

Wilot chtodziwa: wzdtuz osi

Pokazano wersje prawg

40°

Najwazniejsze =
zastosowanie || |iC |Oznaczenie

Wymiary, mm, cale

min.
Do Dud £ h 0 a2 [

Plytki pomiarowe

ISO ANSI

Nm3)

16 |3/8 |C6-SVMBR/L-00130-16HP

63 145 0 130 0° 0° 1.84
2.480 5.709 .000 5.118

VBMT 16 04 08 |VBMT 332

v = Kat natarcia (przyjety jak dla ptytki ptaskiej).

s = Kat pochylenia.

Moment dokrecania ptytki, Nm.

Przy zastosowaniu uchwytu mocujacego typu R/LC2090.

3
4

Gléwne czesci zamienne

R = Prawa, L = Lewa

Wielko$é plytki

= )
[ iC Sruba plytki (gwint)

Klucz (Torx Plus)

Sruba plytki

Ptytka podporowa  podporowej

Klucz (mm)

Dysza ($rednica
otworu, mm)

16 3/8 5513 020-01 (M3.5)

5680 049-01 (15IP)

5322 270-01 5512 090-01

5680 049-01 (3.5)

5691 026-03 (1.0)

Dysze opcjonalne - patrz strona A467.
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OBROBKA WIELOZADANIOWA CoroTurn® SL

CoroTurn® SL

Adaptery Coromant Capto®

Coromant Capto® 45°

f1 /‘dm‘
B _
Dy l— Iy
LDSmJ
Wilot chfodziwa: wzdtuz osi Cx-570-..RX-045-L1
C Pokazano wersje prawg
Wielkos¢ ztgcza Wymiary, mm, cale
Dy Dy Dsm Dsm i fi I h
dmymm Oznaczenie Kat oprawki mm cale mm cale mm cale mm cale &
32 C5-570-32-RX-045-L1 45° 40 1575 50 1.968 2 0.079 90 3543 1.1
32 C6-570-32-RX-045-L1 45 1772 63 2480 2 0.079 100 3.937 17
40 C6-570-40-RX-045-L1 45 1772 63 2480 2 0.079 100 3937 1.8
40 C8-570-40-RX-045-L1 50 1969 80 3150 5 0197 135 5315 37
R =Prawa, L = Lewa
Gtéwne czesci zamienne
Coromant Capto® Sruba Klucz (mm) Za$lepka
Cx-570-32-RX-045-L1 3212 010-308 3021 010-040 (4.0) 5643 045-01
Cx-570-40-RX-045-L1 3212 010-358 3021 010-050 (5.0) 5643 045-01

Informacje dotyczace petnego asortymentu, patrz strona 170.

G6 E J2
H 26
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CoroTurn® SL

OBROBKA WIELOZADANIOWA

CoroTurn® SL70

Adaptery Coromant Capto®

Coromant Capto® 45°

b
e f

L2l

WiIot chtodziwa: wzdtuz osi

Z wewnetrznym doprowadzeniem
chtodziwa.

Pokazano wersje prawg

Wielkos$¢ ztacza, mm

Wymiary, mm

, cale

2\

Typ Oznaczenie Kat oprawki be Dsm fi h
C6-SL70-RX-045-100 45° 70 63 5 100 2.7
2.480 .197 3.937 2.7
Informacje dotyczace petnego asortymentu, patrz strona 1106.
C2 E J2
SANDVIK H27
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OBROBKA WIELOZADANIOWA Adaptery Coromant Capto®

Adaptery do trzonkéw prostokatnych

Mocowanie promieniowe

ASHA C6-ASHA-50071-32M
B
Wilot chfodziwa: wzdtuz osi
Wersja metryczna Pokazano wersje neutralng
Wymiary, mm
Wielko$¢ zigcza Oznaczenie D, Dsm b1 b2z hoy ha3 I I &
C3 C3-ASHA-25040-12 60 32 25 20 25 12 28 40 0.4
C4 C4-ASHA-25046-16 70 40 25 20 32 16 30 46 0.6
C5 C5-ASHA-38058-20M 90 50 38 23 45 20 38 58 1.4
C6 C6-ASHA-38060-20M 90 63 38 23 45 20 40 60 1.7
C6-ASHA-45071-25M 110 63 45 30 515 25 45 71 2.6
C6-ASHA-50071-32M 130 63 50 65 32 45 71 3.2
C8 C8-ASHA-45085-25 110 80 45 30 55 25 60 85 4.0
G C8-ASHA-55085-32M 142 80 55 40 65 32 53 85 4.6
C10 C10-ASHA-55090-32 145 100 55 40 65 32 58 90 5.7

Mocowanie promieniowe

ASHA-AM ASHA-U

hyy = 1D

WiIot chtodziwa: wzdtuz osi

Wersja calowa Pokazano wersje neutralng
Wymiary, cale

I Wielkos$¢ ztgcza Oznaczenie D, Dsm b2 baz ha has I 2
C4 C4-ASHA-25046-10U 1.575 .984 .625 1.180 1.810 2.20

C5 C5-ASHA-30055-12U 1.968 1.181 .581 .750 1.380 2.150 2.93
C5-ASHA-38057-12-AM 3.543 1.968 1.496 .906 1.772 .750 1.457 2.244 3.02

C6 C6-ASHA-38059-12-AM 3.543 2.480 1.496 .906 1.772 .750 1.575 2.323 3.75
C6-ASHA-38066-12U 5.118 2.480 1.496 .591 .750 1.580 2.340 5.11

C6-ASHA-45071-16-A 4.331 2.480 1.772 1.181 2.165 1.000 1.795 2.795 5.65

C8 C8-ASHA-55085-20-AM 5.591 3.150 2.165 1.575 2.559 1.250  2.087 3.337 10.14

Uwaga!
Adaptery przystosowane sg do automatycznej wymiany.

Nalezy sprawdzié, czy nie ma ryzyka kolizji narzedzi w magazynie, ani podczas cyklu wymiany
J narzedzia.

% H34 @ G6 @JZ

Hae
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Adaptery Coromant Capto® OBROBKA WIELOZADANIOWA

Adaptery do trzonkéw prostokatnych

Mocowanie osiowe

ASHS

L

-.-i-
]

it

—i
i

ji_
T
i
Wilot chfodziwa: wzdtuz osi
Wersja metryczna Pokazano wersje prawg Wersja neutralna
Wymiary, mm
Wielko$¢ ztacza Oznaczenie Dy Dsm ba1 b2z f hoy hay ha3 by ] b3 bs &
C3 C3-ASHR/L-18085-12 48 32 16.5 18 6 12 85 80 15 18 0.5
C4 C4-ASHR/L-23104-16 65 40 20.5 23 7 16 104 99 20 24 1.0
C5 C5-ASHR/L-30098-20 90 50 29 30 10 41 33 20 98 88 20 23 2.5
C6 C6-ASHR/L-30100-20 90 63 29 30 10 41 33 20 100 90 22 25 25
C6-ASHR/L-38130-25 110 63 32 38 13 50 33 25 130 112 22 28 3.4
C8 C8-ASHR/L-40140-32 110 80 40 40 8 55 30 32 140 130 30 35 5.1 G
C10 C10-ASHR/L-50150-32 145 100 50 50 18 65 30 150 136 37 41 8.7
C6 C6-ASHS-58115-32 140 63 58 33 32 115 22 7.3
C8 C8-ASHS-73160-32 165 80 73 41 32 160 30 30 13.1

R =Prawa, L = Lewa

Mocowanie osiowe

al

—i

Wilot chtodziwa: wzdtuz osi

Wersja calowa Pokazano wersje prawg Wersja neutralna
Wymiary, cale I
Q

Wielkos¢ zla_cza Oznaczenie D Dsm b1 b2 f has ha has lpq ) 7% In
C5 C5-ASHR/L-30098-12-A 3.543 1.968 1.142 1181 431 1614 1299 750 3.858 3.465 .787 906 4.67

C6 C6-ASHR/L-30100-12-A 3.543 2.480 1.142 1.181 431 1614 1299 750 3.937 3.543 866 .984 529
C6-ASHR/L-38130-16-A 4.331 2.480 1.260 1496 496 1968 1.299 1.000 5.118 4.409 .866 1.102 7.50

C8 C8-ASHR/L-40140-20-A 4.331 3.150 1.575 1.575 325 2165 1181 1.250 5512 5.118 1.181 1.378 11.84

C5 C5-ASHS-47088-12U 1.968 1.831 1.060 750  3.465 6.83

C6 C6-ASHS-54090-12U 2.480 2.106 1.340 750  3.543 2.20

R =Prawa, L = Lewa

% H34 @ G6 @JZ
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OBROBKA WIELOZADANIOWA Adaptery Coromant Capto®

Adaptery do trzonkéw prostokatnych

Mocowanie katowe

Standardowy zestaw: lewy trzonek w
prawym adapterze.

10d - NHN1

45° 7 l
Wilot chtodziwa: wzdtuz osi
(C  Wersja metryczna Pokazano wersje prawg
Wymiary, mm
Wielko$¢ ztacza Oznaczenie Dy Dsm by f hay ha, b1 é
C5 C5-ASHR/L45-36097-20 72 50 30.6 15 20 26 97 1.7
C6 C6-ASHR/L45-36099-20 72 63 31.5 15 20 28 99 2.2
C8 C8-ASHR/L45-50135-32 140 80 45 17 32 40 135 6.5
Wersja calowa
Wymiary, cale
G Wielkos$¢ ztgcza Oznaczenie D Dsm b2 f ha1 hay b
C5 C5-ASHR/L45-36097-12-A 2.835 1.968 1.205 618 .750 1.024 3.791 3.75
C6 C6-ASHR/L45-36099-12-A 2.835 2.480 1224 618 .750 1.102 3.870 4.83
C8 C8-ASHR/L45-50135-20-A 5.512 3.150 1.772 677 1.250 1.575 5.307 14.99

R = Prawa, L = Lewa

J @ Adapter do listew do przecinania typu CoroCut® i T-Max Q-Cut® Patrz strona H32
H34 G6 E J2
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TURN - FUL

Adaptery Coromant Capto® OBROBKA WIELOZADANIOWA

Minigtowica rewolwerowa do nozy trzonkowych

Mocowanie osiowe

ASHR/L3
|l
= B
—=
2
—- 'rzs
L
WiIot chifodziwa: wzdtuz osi
Wersja metryczna Pokazano wersje prawg
Wymiary, mm C
Wielkos¢ ztgcza Oznaczenie D Dsm f ho3 by b3 b @
C5 C5-ASHR/L3-36123-20 90 50 16 20 123 20 26 34
Cé C6-ASHR/L3-36125-20 90 63 16 20 125 22 28 3.8
C8 C8-ASHR/L3-45150-32 120 80 20 32 150 30 36 75
Wersja calowa
Wymiary, cale
Wielkos$¢ ztgcza Oznaczenie Dy Dsm f ho3 I b3 I
C5 C5-ASHR/L3-36123-12-A 3.543 1.968 .614 .750 4.842 .787 1.024 7.85
C6 C6-ASHR/L3-36125-12-A 3.543 2.480 .614 .750 4.921 .866 1.102 8.16 G
C8 C8-ASHR/L3-46150-20-A 4.724 3.150 .811 1.250 5.906 1.181 1.417 17.01

R = Prawa, L = Lewa

Uwaga!
Adaptery przystosowane sg do automatycznej wymiany.

Nalezy sprawdzi€, czy nie ma ryzyka kolizji narzedzi w magazynie, ani podczas cyklu wymiany
narzedzia.

@ Adapter do listew do przecinania typu CoroCut® i T-Max Q-Cut® Patrz strona H32 J
H34 G6 E J2
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OBROBKA WIELOZADANIOWA Adaptery Coromant Capto®

Adaptery do listw przecinakowych typu CoroCut® i T-Max Q-Cut®
Coromant Capto®
Mocowanie promieniowe

B
Pokazano wersje neutralng,
Wymiary, mm, cale
Wielkos¢ listwy Wielko$¢ zlacza |Oznaczenie Dsm by b2 D, hoy h2 by I 7 @
21 C5 C5-APBA-40058-21 50 80 40 100 30 25.2 58 53 20 1.30
1.968 3.150 1.575 3937 1.181 .992 2.284 2.087 .787
C 25 Cé C6-APBA-60060-25 63 120 60 141 37 32 60 55 22 2.30
2480 4.724 2362 5551 1.457 1.260 2362 2165 .866
25 Cc8 C8-APBA-60068-25 80 120 60 145 40.5 40 68 63 30 3.30
3.150 4.724 2.362 5709 1.594 1.575 2677 2.480 1.181
45 Cé C6-APBA-80068-45 63 160 80 198 72 42 68 60.5 232 542
2480 6.299 3150 7.795 2835 1.654 2677 2382 .913
45 c8 C8-APBA-80068-45 80 160 80 198 72 42 68 605 312 542
3.150 6.299 3.150 7.795 2.835 1.654 2677 2382 1.228
45 Cc10 C10-APBA-80075-45 100 160 80 190 61.7 505 75 68 36 6.60
3937 6.299 3150 7.480 2429 1.988 2953 2.677 1.417

Adaptery do listw przecinakowych typu CoroCut® i T-Max Q-Cut®

G Coromant Capto®
Mocowanie osiowe

Dgpm

Pokazano wersje prawg

10d - NHN1

Wymiary, mm, cale
Wielkos¢ listwy Wielko$¢ zlacza |Oznaczenie Dsm ba1 bao D f hoy hao by b3 @
21 C4 C4-APBR/L-26110-21 40 20.5 26 76 21 30 20.5 110 20 0.90
1.575 .807 1.024 2992 .827 1.181 .807 4.331 .787
C5 C5-APBR/L-31095-21 50 2515 31 87 26 30 26 95 20 1.30
1.968 1.004 1.220 3425 1.024 1.181 1.024 3740 .787
C5 C5-APBR/L-31110-21 50 25.5 31 80 26 30 255 110 20 1.12
1.968 1.004 1.220 3.150 1.024 1.181 1.004 4.331 .787
25 Cc6 C6-APBR/L-37147-25 63 32 37 106 32 38 32 147 22 3.22
| 2.480 1.260 1.457 4.173 1.260 1.496 1.260 5.787 .866
Cé6 C6-APBR/L-37147-25X 63 32 37 100 32 38 32 147 22 2.00
2480 1.260 1.457 3937 1.260 1.496 1.260 5.787 .866
Cc8 C8-APBR/L-46155-25 80 40 45.5 122 405 405 405 155 30 6.10
3.150 1.575 1.791 4.803 1.594 1.594 1.594 6.102 1.181
Cc8 C8-APBR/L-46155-25X 80 405 455 115 405 405 405 155 30 3.16
3.150 1.594 1.791 4.528 1.594 1.594 1.594 6.102 1.181
45 Cc10 C10-APBR/L-60205-45 100 50.5 60 160 53 61.7 505 205 36 10.50
3937 1.988 2362 6299 2087 2429 1.988 8071 1.417

R = Prawa, L = Lewa

Uwagal!
Adaptery przystosowane sg do automatycznej wymiany.
Nalezy sprawdzi¢, czy nie ma ryzyka kolizji narzedzi w magazynie, ani podczas cyklu wymiany narzedzia.

Adapter chtodziwa nalezy zamawia¢ osobno. Patrz strona B32
H35 G6 E J2
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Adaptery Coromant Capto®

OBROBKA WIELOZADANIOWA

Adaptery do listw przecinakowych typu CoroCut® i T-Max Q-Cut®

Wielko$¢ listwy

Wielkos$¢ ztacza

Oznaczenie

Wymiary, mm, cale

max. a.  big Dsm fi h1g hiz I3 ho @

21 C4 C4-151.2-25040-21 4445 2489 40 69.34 2489 2997 40.13 4521 068
1.750 .980 1.575 2730 .980 1.180 1.580 1.780

21 Cc5 C5-151.2-33040-21 4445 33.02 50 77.47 32 35.05 40.13 4521 1.10
1.750 1.300 1.968 3.050 1.260 1.380 1.580 1.780

25 C5 C5-151.2-33040-25 76.2 33.02 50 109.22 32 35.05 40.13 45.21 1.13
3.000 1.300 1.968 4.300 1.260 1.380 1.580 1.780
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OBROBKA WIELOZADANIOWA Adaptery Coromant Capto®

Czesci zamienne

Mocowanie promieniowe

10d - NHN1

1 2 3 4 5
B
Dysza Uszczelnieni Pierscien
i doprowadzajgca | e typu zabezpieczaja-
Sruba NPT  chiodziwo Sruba zaworu O-ring cy
C3-ASHA-25040-12 3214 020-359 5691 029-08 5692 035-05 5641 005-08 -
C4-ASHA-25046-10U 3214 010-408 1/8 -
C4-ASHA-25046-16 3214 020-359 5691 029-08 5692 035-05 5641 005-08 -
C5-ASHA-30055-12U 3214 010-408 1/8 -
C5-ASHA-38057-12-AM 3214 020-461 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C6-ASHA-38066-12U 3214 010-459 1/8 -
C6-ASHA-38059-12-AM 3214 020-411 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C8-ASHA-45085-25 3214 020-512 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C8-ASHA-55085-20-AM 3214 020-512 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C5-ASHA-38058-20M 3214 020-461 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C C6-ASHA-38060-20M 3214 020-411 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C6-ASHA-45071-16-A 3214 020-512 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C6-ASHA-45071-25M 3214 040-462 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C6-ASHA-50071-32M 3214 040-462 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C8-ASHA-55085-32M 3214 020-512 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C8X-ASHA-55090-32M 3214 020-512 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
Mocowanie osiowe
Cx-ASHA/ASHS 1 2 3 4 5
Dysza Pierscien
doprowadzajaca zabezpieczaja-
G Sruba NPT  chiodziwo Sruba zaworu O-ring cy
C3-ASHR/L-18085-12 3214 020-358 5691 029-08 - - -
C4-ASHR/L-23104-16 3214 020-409 5691 029-09 - - -
C5-ASHS-47088-12U 3214 010-408 1/8 -
C5-ASHR/L-30098-12-A 3214 020-461 5691 029-10
C5-ASHR/L-30098-20 3214 020-461 5691 029-10
C6-ASHS-54090-12U 3214 010-408 1/8 -
C6-ASHR/L-30100-12-A 3214 020-411 5691 029-10
C6-ASHR/L-38130-16-A 3214 020-512 5691 029-10
C6-ASHR/L-30100-20 3214 020-461 5691 029-10
C6-ASHR/L-38130-25 3214 020-512 5691 029-10
C6-ASHR/L-40140-32 3214 020-512 5691 029-10
C6-ASHS-58115-32 3214 040-462 5691 029-09
C8-ASHS-73160-32 3214 020-512 5691 029-10 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C8-ASHR/L-40140-20-A 3214 020-512 5691 029-10
C8X-ASHR/L-50143-32 3214 020-512 5691 029-10
C10-ASHR/L-50150-32 3214 020-512 5691 029-10 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
Cx-ASHR/L3
1 2
Sruba Dysza doprowadzajaca chtodziwo
C5-ASHR/L3-36123-12-A {3214 020-512 5691 029-09
C5-ASHR/L3-36123-20 3214 020-512 5691 029-09
C6-ASHR/L3-36125-12-A {3214 020-512 5691 029-09
C6-ASHR/L3-36125-20 3214 020-512 5691 029-09
| C8-ASHR/L3-48150-12-A {3214 020-512 5691 029-10
C8-ASHR/L3-45150-32 3214 020-512 5691 029-10
Mocowanie katowe
Cx-ASHR45 1 2
Sruba Dysza doprowadzajaca chtodziwo
C5-ASHR/L45-36097-12-A |3214 020-461 5691 029-09
C5-ASHR/L45-36097-20 3214 020-461 5691 029-09
C6-ASHR/L45-36099-12-A |3214 020-411 5691 029-09
C6-ASHR/L45-36099-20 3214 020-461 5691 029-09
J C8-ASHR/L45-50135-20-A |3214 020-512 5691 029-09
C8-ASHR/L45-50135-32 3214 020-512 5691 029-09
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Adaptery Coromant Capto® OBROBKA WIELOZADANIOWA

Czesci zamienne

Mocowanie promieniowe

Opcjonalny adapter
Adapter Sruba Klucz (mm) Docisk Zaslepka do chtodziwa?

C5-APBA-40058-21 (3212 010-410 3021 010-060 (6.0) 5412 120-01 5519 055-01 5691 050-011
C6-APBA-60060-25 3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5519 055-01 5691 050-011
C8-APBA-60068-25 3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5519 055-01 5691 050-011
C6-APBA-80068-45 (3212 010-412 3021 010-060 (6.0) 5412 120-03 5519 055-01 5691 050-011
C8-APBA-80068-45 3212 010-412 3021 010-060 (6.0) 5412 120-03 5519 055-01 5691 050-011

1 2 3 4 5
Sruba Klucz (mm) Docisk Sruba zaworu  Dysza (gwint)
C10-APBA-80075-45 [3212010-412 3021 010-060 (6.0) 5412 120-03 5692 035-04 5691 034-03 (M10)"

) Przy zmianie dyszy, uzy¢ klucza 5680 019-01 i koncowki 5680 021-03
2) Nalezy zamawia¢ oddzielnie
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OBROBKA WIELOZADANIOWA Adaptery Coromant Capto®

Czesci zamienne
Mocowanie osiowe

10d - NHN1

1 2 3 4
Opcjonalny adapter
B Adapter Sruba Klucz (mm) Docisk Zaslepka do chtodziwa?)
C5-APBR/L-31095-21 3212 010-410 3021 010-060 (6.0) 5412 120-01 5519 055-01 5691 050-011
C6-APBR/L-37147-25 3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5519 055-01 5691 050-011
C8-APBR/L-46155-25 3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5519 055-01 5691 050-011
C
1 2 3 4 5
i Kotek
Adapter Sruba Klucz (mm) Docisk Dysza (gwint) sprezynujacy
C4-APBR/L-26110-21 3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-01 5691 034-01 (M8)" 3113 030-457
C5-APBR/L-31110-21 3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-01 5691 034-01 (M10)" 3113 030-457
C6-APBR/L-37147-25X 3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5691 034-01 (M10)h 3113 030-457
G C8-APBR/L-46155-25X 3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5691 034-01 (M10)Y 3113 030-457
C10-APBR/L-60205-45 (3212 010-412 3021 010-060 (6.0) 5412 120-03 5691 034-03 (M10)h 3113 030-457

1) Przy zmianie dyszy, uzy¢ klucza 5680 019-01 i koncowki 5680 021-03
2) Nalezy zamawia¢ oddzielnie

Adaptery do listw przecinakowych typu CoroCut® i T-Max Q-Cut®

1 2 3
Sruba
Adapter Docisk dociskowa Klucz (wielkos¢ w mm)
C4-151.2-25040-21 150.2-820 269-833 3021 010-040 (4.0)
C5-151.2-33040-21 150.2-820 269-833 3021 010-040 (4.0)

C6-151.2-43045-21
C5-151.2-33040-25
C6-151.2-43045-25

1) Wyposazenie dodatkowe - zamawia¢ oddzielnie
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Adaptery Coromant Capto® OBROBKA WIELOZADANIOWA

Adaptery wytaczarskie do obrébki wielozadaniowej

{
1 ) .
Informacje techniczne:
F t . : .
I24 o C = Chtodziwo centralnie przez srodek
I | |
i . L = Chtodziwo przez lewg dysze
]
]
] .
: l R = Chtodziwo przez prawg dysze
Ldmt
= D1 C
I = diugo$¢ programowa
Wilot chodziwa: wzdtuz osi
Wymiary, mm, cale
dmg  dmy Dy Dy Dsm  Dsm I h I I3 I1 I é
Wielkos$¢ ztacza Oznaczenie mm cale | mm cale | mm cale | mm cale | mm cale | mm cale
C5 C5-131-00100-25 25 0984| 63 2480| 50 1968| 43 1.693| 80 3.150| 100 3.937 | 2.0
Cé C6-131-00098-25 25 0.984| 63 2480| 63 2480| 41 1614 98 3.858| 24
C6-131-00112-40 40 1575| 80 3150| 63 2480| 41 1.614| 90 3543 | 112 4409| 35
C8 C8-131-00098-25 25 0984| 63 2480| 80 3.150| 41 1614| 50 1.968| 98 3.858| 3.4
C8-131-00112-40 40 1575| 80 3.150| 80 3.150| 41 1.614 112 4.409| 43 G
CZQSCI Zamienne
1 2 3 4 5
Dysza Uszczelnienie  Szeroko$¢
doprowadzajaca typu pierscienia
Sruba zaworu  Sruba chtodziwo O-ring osadczego
C5-131-00100-25 5692 035-03 5514 012-02 5691 029-09 5641 005-06 3421 105-020
C6-131-00098-25 5692 035-01 5514 012-02 5691 029-09 5641 005-06 3421 105-020
C6-131-00112-40 5692 035-01 5514 012-01 5691 029-10 5641 005-06 3421 105-020
C8-131-00098-25 5692 035-02 5514 012-02 5691 029-09 5641 005-06 3421 105-020
C8-131-00112-40 5692 035-02 5514 012-01 5691 029-10 5641 005-06 3421 105-020
6 7 8 9
Trzpien ruchomy
Sruba sprezyny Klucz Sruba
C5-131-00100-25 3214 010-355 5514 064-01 3021 010-080 3214 010-406
(DIN913-M6x6-45H) (DIN911-8)
C6-131-00098-25 3214 010-355 5514 064-01 3021 010-080 3214 010-406
(DIN913-M6x6-45H) (DIN911-8)
C6-131-00112-40 3214 010-355 5514 064-01 3021 010-100 3214 010-406
(DIN913-M6x6-45H) (DIN911-10)
C8-131-00098-25 3214 010-355 5514 064-01 3021 010-080 3214 010-406
(DIN913-M6x6-45H) (DIN911-8)
C8-131-00112-40 3214 010-355 5514 064-01 3021 010-100 3214 010-406
(DIN913-M6x6-45H) (DIN911-10)

Informacje na temat tulei cylindrycznych - patrz strona A320.

G6
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OBROBKA WIELOZADANIOWA Uchwyty jednolite HSK

Adaptery wytaczarskie do obrébki wielozadaniowej
HSK typu A/CIT
Mocowanie promieniowe

10d - NHN1

Wersja metryczna Wilot chfodziwa: wzdtuz osi Pokazano wersje neutralng
Wymiary, mm
Wielko$¢ HSK |Oznaczenie Dy Dsm b21 b2z ha1 has I I &
63 392.419-63-ASHA-25 110 63 45 30 55 25 65 91 2.7
100 392.419-100-ASHA-32 142 100 55 40 65 32 68 100 5.7

Mocowanie osiowe

H Iy =
L |
e m—
= lpg
LY
e ,
i & -_‘-I o
i Zad __J Lom
2o [0 D
Wiot chfodziwa: wzdtuz osi
Wersja metryczna Pokazano wersje prawg
Wymiary, mm
Wielkos¢ HSK |Oznaczenie D Dsm b1 b2 f has I 72 I3 b4 @
63 392.419-63-ASHR/L-25 103.5 63 &2 38 13 25 152 134 42 50 &L
100 392.419-100-ASHR/L-32 110 100 42.5 40 8 32 155 145 45 50 6.3
R = Prawa, L = Lewa
Uwaga!
Adaptery przystosowane sg do automatycznej wymiany.
Nalezy sprawdzi¢, czy nie ma ryzyka kolizji narzedzi w magazynie, ani podczas cyklu wymiany
narzedzia.

%"

H e
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Uchwyty jednolite HSK OBROBKA WIELOZADANIOWA

Adaptery wytaczarskie do obrébki wielozadaniowej

Mocowanie promieniowe

ASHA
1 2 3 4 5 B
Uszczelnienie
. Dysza chtodziwa i typu Pierscien
Sruba (gwint) Sruba zaworu O-ring zabezpieczajacy

392.419-63-ASHA-25 3214 020-512 5691 034-02 (M10)Y 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
392.419-100-ASHA-32  |3214 020-512 5691 034-02 (M10)Y 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015

1) Przy zmianie dyszy, uzy¢ klucza 5680 019-01 i koncowki 5680 021-03

Mocowanie osiowe

ASHR/L 1 2 G

. Dysza chtodziwa
Sruba (gwint)

392.419-63-ASHR/L-25 3214 020-512 5691 034-02 (M10)1
392.419-100-ASHR/L-32 (3214 020-512 5691 034-02 (M10)"

1) Przy zmianie dyszy, uzy¢ klucza 5680 019-01 i koncowki 5680 021-03
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OBROBKA WIELOZADANIOWA Uchwyty jednolite HSK

Adaptery wytaczarskie do obrébki wielozadaniowej
HSK typu A/CIT

Mocowanie osiowe

Pokazano wersje prawg
Wymiary, mm, cale
Wielkos$¢ listwy Wielko$¢ HSK Oznaczenie Dsm by b2 D4 hay hoo b1 78 é
25 63 392.419-63-APBR/L-25 63 31.5 37 100 38 31.5 168 42 2.07
2480 1.240 1.457 3937 1.496 1.240 6.614 1.654
R =Prawa, L = Lewa

Uwagal!
Adaptery przystosowane sg do automatycznej wymiany.
Nalezy sprawdzi¢, czy nie ma ryzyka kolizji narzedzi w magazynie, ani podczas cyklu wymiany narzedzia.

Gtéwne czesci zamienne

1 2 3 4 5
Uchwyt Sruba Docisk Dysza Kotek sprezynujacy Klucz (mm)
392.419-63-APBR/L-25 3212 010-411 5412 120-02 5631 034-01 3113 030-457 3021 010-060 (6.0)
H 40 SANDVIK
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