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Wzory ogdélne

INFORMACJE OGOLNE

Przeliczanie jednostek

Metryczny na anglosaski

Odlegtose

1 m = 39.370 cali
1 m = 3.281 stopy
1 mm = 0.039 cala

Masa

1 kilogram = 2.205 funta
1 kilogram = 35.274 uncji

Moment obrotowy

1 Nm = 0.738 ft-Ibs
1 Nm = 8.851 in-lbs

Wykorzystywane symbole:

Ve = predko$¢ skrawania

n = predkos¢ obrotowa wrzeciona
v = predko$¢ posuwu

Z, = liczba ostrzy w narzedziu

Z. = liczba efektywnych ostrzy

f; = posuw na ostrze

fn = posuw na obrot

hex = maksymalna grubo$¢

ap = Glebokos¢ skrawania

I, = szeroko$¢ ostrza ptytki

ae = szeroko$¢ frezowania

ae/D. % = zagtebienie promieniowe

T = czas obrobki

Q = objetosciowa wydajno$¢ skrawania metalu
nap = liczba przejs¢

zw/cal = zwoje/cal

ke = opor wiasciwy skrawania

Ra = chropowato$¢ powierzchni

Wielkos¢ plytki
iC = okrag wpisany w calach

YAN
—I = dlugos¢ krawedzi skrawajacej w mm

Anglosaski na metryczny

Odlegtosé

1 cal =254 mm
1stopa=0.3m
1 stopa = 304.8 mm

Masa

1 funt = 0.45 kilograma
1 uncja = 28.35 grama

Moment obrotowy

1 funt na stope (ft-Ibf) = 1.4 Nm
1 funt na cal (in-Ibf) = 0.1 Nm

Metryczne
m/min (metr/minute)

obr/min (obroty na minute)

mm/min

mm/ostrze

mm/obr

mm

mm
mm
mm

%
min.

cm3/min

N/mm2

pm
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Anglosaskie

ft/min (stopa/minute) F

cal/min

callostrze
cal/obr

cal
cal

cal
cal
% G
min.

in3/min

Ibs/in2

din
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INFORMACJE OGOLNE Tailor Made

Dodatkowe opcje narzedzi dostosowane do potrzeb klienta.

Oproécz szerokiego asortymentu standardowego mozemy zaoferowac
narzedzia o wymiarach odpowiadajgcych Panstwa indywidualnym
wymaganiom na standardowych warunkach. Dzieki ofercie TM, mozna
sprecyzowac wymiary narzedzia i dostosowac je do potrzeb klienta nie

Narzedzia specjalne

Jesli ani rozwigzanie standardowe, ani wersja Tailor Made nie spetniajg
Panstwa oczekiwan, mogg Panstwo zaufa¢ bogatemu doswiadczeniu
specjalistéow Sandvik Coromant w zakresie specjalnie dobieranych
rozwigzan narzedziowych, odpowiadajgcych szczegolnie wymagajgcym
kryteriom.

10d - 10OH

ponoszgc kosztéw projektowania narzedzi specjalnych.

- Oferta i rysunek w przeciggu 24 godzin
- Dostawa narzedzi w krétkim terminie

Poradnik doboru narzedzi Tailor Made w formacie PDF dostepny jest na
stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

Informacje szczegétowe dostgpne sg u przedstawicieli Sandvik

Coromant.
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RUI - FUL

Tailor Made INFORMACJE OGOLNE
Przeglad produktéw z programu Tailor Made .
Przecinanie i toczenie rowkow Dodatkowe opcje narzedzi
CoroCut 1- i 2-ostrzowy
- Szerokos¢ ptytki
- Pro-
- Ksztalt ptytki
- Gatunek ptytki
123-RS 123-RM 123-GE
CoroCut 3-ostrzowy Plytki T-Max Q-Cut
- Szerokos¢ ptytki
- Pro-
- Ksztatt ptytki
- Gatunki plytek
123-CM
Oprawki T-Max Q-Cut i CoroCut F
- _ - Wielko$¢ mocowania/chwytu
@ E - Gfebokosci skrawania
Y - - System plytek
- - Konfiguracja oprawki
J i - Zakres obrabianych srednic
- Ograniczenia obrobki
Toczenie gwintow
Plytki CoroThread® 266
@ - Zewnetrzne/wewnetrzne
- Wielko$¢ plytki
- Zarys gwintu
- Skok G

- Katy stozka
- Forma wierzchotka gwintu

Ptytki T-Max U-Lock

- Zewnetrzne/wewnetrzne
- Wielko$¢ plytki

- Zarys gwintu

- Skok

- Katy stozka

- Forma wierzchotka gwintu

SANDVIK J5




INFORMACJE OGOLNE

Tailor Made

Frezowanie

Dodatkowe opcje narzedzi

Frezowanie

Dodatkowe opcje narzedzi

Frezy z dtugg krawedzia
skrawajaca CoroMill 390

Frezy czotowe i do obrébki
profilowej CoroMill 200

- Wielko$¢ plytki

- llos¢ ptytek

- Srednica

- Ptytka podporowa

- Typ podziafki

- Typ i wielkos¢ chwytu
- Dtugos¢ narzedzia

Wielko$¢ ptytki

llo$¢ ptytek

Srednica

Typ podziatki

Typ i wielko$¢ chwytu
Dtugos¢ narzedzia

Chtodziwo
Fezy do obrébki walowo-
czotowej i czotowej llos¢ plytek
CoroMill® 490 Srednica
Typ podziatki

Frezy czotowe i do obrébki
wgtebien CoroMill 210

- Wielko$¢ plytki

- llos¢ plytek

- Srednica

- Typ i wielkos¢ chwytu
- Dtugo$¢ narzedzia

Typ i wielkos¢ chwytu
Dtugos¢ narzedzia
Doprowadzenie chtodziwa (D:<63)

Plytki do frezow czotowych
CoroMill Century

\

Gatunek ptytki

Prawe i lewe (R/L)
Gteboko$¢ skrawania
Ksztalt naroza

- Chitodziwo Konstrukcja Wiper
Frezy czotowe CoroMill 245 Frezy walcowo-czotowe
CoroMill 790 Wielkos¢ plytki
- llo¢ piytek llo$¢ ptytek
- RIL, $rednica Srednica
- Typ podziatki Typ podziatki

- Typ i wielkos¢ chwytu
- Diugo$¢ narzedzia

Typ i wielko$¢ chwytu
Dtugos¢ narzedzia

Chtodziwo
Frezy walcowo-czolowe Frezy tarczowe CoroMill
CoroMill 290 - Wielkosé plytki 331 Typ frezu
- llos¢ plytek Prawe i lewe (R/L)
- RIL, $rednica Wielkos¢ plytki
- Ptytka podporowa Srednica
- Typ podziafki Typ podziatki

- Typ i wielkos¢ chwytu
- Diugos¢ narzedzia

Typ i wielko$¢ chwytu

Frezy czolowe i do obrébki
profilowej CoroMill 300

- Wielko$¢ plytki

- llos¢ ptytek

- Srednica

- Typ podziafki

- Typ i wielkos¢ chwytu

Wielkos¢ ptytki
Geometria ptytki
Ksztatt i promien ptytki

Promien naroza

- Dtugo$¢ narzedzia Gatunek ptytki
- Chtodziwo

Frezy walcowo-czolowe

CoroMill 390 - Wielko$¢ plytki Wielko$¢ ptytki
- Srednica llos¢ plytek
- Typ podziatki Srednica
- Typ i wielkos¢ chwytu Typ podziatki

- Diugo$¢ narzedzia

Typ i wielkos¢ chwytu

- Chiodziwo Dtugo$¢ narzedzia
Chtodziwo
Frezy palcowe CoroMill 390 Plytki Q-Cut do obroébki
- Wielko$¢ plytki rowkow frezami typu 330 Wielkos¢ phytki
- llos¢ ptytek Gatunek ptytki
- Srednica Szeroko$¢ plytki
- Typ podziafki Tolerancja

J6

- Typ i wielko$¢ chwytu
- Diugo$¢ narzedzia
- Chiodziwo

SANDVIK

Rodzaj fazki
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Tailor Made INFORMACJE OGOLNE

Wiercenie

Dodatkowe opcje narzedzi

Wiercenie

Dodatkowe opcje narzedzi

Wiertta petnoweglikowe
CoroDrill Delta-C

\

- Srednica i zbiezno$¢ wiertta
- Gatunek weglika

- Gtebokosci wiercenia

- Fazy/promienie narozy

- Tolerancja

- Typ i wielko$¢ chwytu

- Doprowadzenie chtodziwa

Pogtebiacz do pracy
z duzym posuwem

25

'!'yp gwintu
Srednica

Wiertta z wlutowang
koncowka weglikowa

\

- Srednica wiertta

- Gatunek weglika

- Gtebokosci wiercenia

- Fazy/promienie narozy

- Tolerancja

- Typ i wielko$¢ chwytu

- Doprowadzenie chtodziwa

CoroDrill® 860

Srednica wiertfa
Gtebokosci wiercenia
Tolerancja

Typ i wielko$¢ chwytu
Doprowadzenie chtodziwa

CoroDrill® 854, 855 i 856

\

- Srednica i zbiezno$é wiertta
- Gatunek materiatu wiertta

- Gtebokosci wiercenia

- Fazy/promienie narozy

- Tolerancja

- Typ i wielko$¢ chwytu

- Doprowadzenie chtodziwa

Wiertto na plytki wymienne
CoroDrrill 880

\

- Srednica wiertta

- Dtugos$c¢ wiertta

- Gtebokosci wiercenia

- Typ i wielkosé chwytu

- Dtugo$c¢ rowka widrowego

Wiertlo na ptytki wymienne
CoroDrill 881

- Srednica wiertta

CoroDrill® 870

System narzedziowy

Srednica koAcowki wiertta
Gtebokosci wiercenia

Typ i wielkos¢ chwytu
Zoptymalizowana $rednica korpusu
wiertta

Trzonki dla systemu
wymiennych czesci

- Dtugos$c¢ wiertta roboczych
- Gtebokosci wiercenia
/ - Typ i wielkos¢ chwytu
CoroDrill® 880 do $ . .
wykonywania stopni i faz - Srednica wiertta
- Giebokosci wiercenia
- Fazy/promienie narozy
- Typ i wielkos¢ chwytu
- Doprowadzenie chtodziwa
- Ptytka stopnialfazy
‘évc',%t;?a?‘? Bwtk' wymienne - Srednica i zbieznos¢ wiertta
- lloé¢ dodatkowych ptytek
- Plytka fazujgca
- Dtugos¢ wiertta
- Glebokosci wiercenia
- Typ i wielkos¢é chwytu
- Dtugo$¢ rowka widrowego
vv?::t:\‘:'v;ﬁeg!rgxnvx:; - Srednica wiertta
- Wielko$¢ mocowania
SANDVIK

Coromant

Wielkos¢ ztacza EH
Srednica
Chwyt cylindryczny lub Weldon

Dtugo$c trzonka
Wersja stozkowa lub cylindryczna
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INFORMACJE OGOLNE Informacje dotyczace bezpieczenstwa

J8

Informacje z zakresu BHP dotyczace
szlifowania weglikow spiekanych

Sktadniki

Produkty na bazie spiekéw weglikowych zawierajg weglik wolframu i kobalt, a ponadto moga
zawiera¢ wegliki tytanu, tantalu, niobu, chromu, molibdenu lub wanadu. Niektére gatunki
zawierajg azotoweglik tytanu i/lub nikiel.

Rodzaje narazenia na szkodliwe dziatanie

Szlifowanie lub podgrzewanie péffabrykatu lub gotowego produktu na bazie spieku weglikowego
prowadzi do wydzielania pytu lub wyziewow zawierajgcych niebezpieczne sktadniki, ktére mogg
by¢ szkodliwe dla drég oddechowych (wdychanie), pokarmowych (potkniecie), lub spowodowaé
obrazenia skory lub oczu.

Ostra toksycznos¢

Pyty s toksyczne w razie wdychania. Wdychanie moze spowodowa¢ podraznienie lub zapalenie
drég oddechowych. Stwierdzono, ze jednoczesne wdychanie kobaltu i weglika wolframu jest
znacznie grozniejsze niz wdychanie samego kobaltu.

Zetkniecie ze skorg powoduje podraznienie i wysypke. U osob, ktorych skora jest podatna na
uczulenia - moze wystgpi¢ reakcja alergiczna.

Toksycznos¢ przewlekta

Powtarzajgce sie wdychanie aerozoli zawierajgcych kobalt moze spowodowac utrudnienia

w oddychaniu. Przedtuzajgce si¢ wdychanie kobaltu w zwigkszonych stezeniach moze
spowodowac zwidknienie ptuc, lub prowadzi¢ do raka ptuc. Badania epidemiologiczne wskazuja,
ze u pracownikéw narazonych w przeszto$ci na duze stezenia weglika wolframu / kobaltu
wystepuje zwigkszone ryzyko rozwoju raka ptuc.

Kobalt i nikiel majg dziatanie potencjalnie uczulajgce wzgledem skoéry. Powtarzajgce sie lub
diugotrwate narazenie na dziatanie tych substancji moze powodowac¢ podraznienie skory.

Ostrzezenia przed ryzykiem

Toksyczne: grozi powazng utratg zdrowia w razie dtugotrwatego narazenia sie na wdychanie
Toksyczne przy wdychaniu

Ograniczone dowody na dziatanie rakotworcze.

Moze spowodowac uczulenie w razie wdychania lub zetkniecia ze skoérg

Dzialania zapobiegawcze

Unika¢ wytwarzania i wdychania pytéw. Stosowa¢ miejscowg wentylacje wyciagowg w stopniu
wystarczajgcym do utrzymania poziomu ekspozycji znacznie ponizej warto$ci dopuszczalnych
w danym kraju.

Jezeli przewietrzanie nie jest mozliwe do zrealizowania, lub jest niewystarczajgce, nalezy
stosowac maski ochronne, zatwierdzone w danym kraju do tego rodzaju zastosowan.

W razie konieczno$ci stosowac okulary ochronne z ostonami bocznymi.

Unika¢ powtarzajacego sie kontaktu ze skoérg. Stosowaé odpowiednie rekawice ochronne.
Po wykonaniu czynnosci doktadnie umy¢ powierzchnie skory.

Stosowac¢ odpowiednig odziez ochronng. Pra¢ odziez ochronng w miare potrzeb.
Nie je$¢, nie pi¢, ani nie pali¢ tytoniu na stanowisku roboczym. Przed jedzeniem, piciem
lub paleniem tytoniu doktadnie umy¢ powierzchnie skory.

SANDVIK
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Wykaz odpowiednikéw materiatowych

INFORMACJE OGOLNE

Wykaz odpowiednikow materiatowych

1SO | MC cme Kraj

Europa ‘ Niemcy ‘ Wielka Brytania | Szwecja ‘USA Francja ‘ Wiochy ‘ Hiszpania |Japonia

Norma

DIN EN [W.nr | BS EN |ss | AISI/SAE/ASTM |AFNOR | UNI | UNE s
Stal niestopowa (weglowa) E
P1.1.ZAN 01.1 S235JR G2 1.0038 436040C 1311 A570.36 E 242 Ne STKM 12A,C
PLLZAN 01.1 2352 G3 1.0116 4360408 1312 A5738165 | E24U Fe37:3
PLLZAN 01.1 c15 1.0401 080M15 - 1350 1015 cc12 C15C16 F111
P1.1.ZAN 01.1 €22 1.0402 050A20 2C/2D | 1450 1020 CC20 €20C21 F112 -
PLLZAN 01.1 C15E 11141 080M15 320 |1370 1015 XC12 C16 C15K $150
PLLZAN 01.1 C25E 1.1158 - - - 1025 - - - 250
PLLZAN 01.1 S380N 1.8900 436055 F 2145 A572-60 FeE390KG
PLLZAN 01.1 17MnV7 1.0870 436055 2142 A572:60 NFA 35501 E 36/ - -
P1.1.ZAN 02.1 55Si7 1.0904 250A53 45 2085 9255 5557 555i8 56Si7
PLLZAN 022 - - - - 2090 9255 5557 - -
PL2.ZAN 012 €35 1.0501 060A35 1550 1035 €35 €35 F113
P1.2.ZAN 01.2 C45 1.0503 080M46 - 1650 1045 CC45 C45 F114
PL2.ZAN 01.2 40Mn4 1.1157 150M36 15 |- 1039 35M5 - - -
PL2.ZAN 01.2 36MN5 1.1167 - - 2120 1335 40M5 - 36Mn5 SMn438(H)
P1.2.ZAN 01.2 28Mn6 11170 150M28 1470 - 1330 20M5 €28Mn - SCMn1
P1.2.ZAN 01.2 C35G 1.1183 060A35 - 1572 1035 XC38TS C36 - $35C
PL2.ZAN 01.2 C45E 1.1191 080M46 1672 1045 XC42 C45 C45K S45C
P1.2.ZAN 01.2 C53G 11213 060A52 1674 1050 XC48TS €53 - $50C
PL2.ZAN 013 €55 1.0535 070M55 1655 1055 - €55 - -
P1.2.ZAN 013 CH5E 1.1203 070M55 - 1055 XC55 €50 C55K §55C F
P1.2.ZAN 02.1 S275J2G3 1.0144 4360 43C 1412 A573-81 E283 - - SM 400A;B;,C
PL2.ZAN 02.1 $355/2634C2 1.0570 4360 508 2132 - £363 Fe52BFN/Fe52CHN SMA490AB;C:YA:YB
PL2.ZAN 02.1 5355263 1.0841 150 M 19 2172 5120 20MC5 Fe52 F431
P1.3.ZAN 01.3 C60E 1.0601 080A62 43D 1060 CC55 €60 - -
PL3ZAN 013 C60E 11221 080A62 43D |1678 1060 X060 €60 - $58C
PL3ZAN 01.4 C101E 11274 060 A 96 1870 1095 XC 100 - F5117
PL3ZAN 01.4 C101u 1.1545 BW 1A 1880 w1 Y105 C36KU F5118 SK3
PL3ZAN 014 C105W1 BW2 - 2900 w210 Y120 C120KU F515 SUP4
P1.3.ZAN 02.1 $340 MGC 1.0961 - - - 9262 60SC7 60SiCr8 60SiCr8
PLAZAN 01.1 115Mn30 1.0715 230M07 1912 1213 5250 CFOSMn28 115Mn28 SUM22
PLAZAN 011 11SMPh30 1.0718 - 1914 12113 $250Pb CFOSMnPh28 11SMnPb28 | SUM22L
PLAZAN 01.1 10SPb20 1.0722 - - - 10PbF2 CF10SPb20 105Pb20
PLAZAN 011 115Mn37 1.0736 240M07 1B 1215 $300 CFOSMn36 125Mn35
PLAZAN 01.1 11SMnPb37 1.0737 - - 1926 1214 $300Pb CFOSMnPh36 125MnP35
PLAZAN 01.2 35520 1.0726 212M36 8M | 1957 1140 35MF4 - F2106G
PL5.C.UT 01.1 GC16E 1.1142 030404 1A 1325 1115 -
Stal niskostopowa
P2.LZAN 02.1 16Mo3 1.5415 1501:240 2912 A204GrA 15D3 16Mo3KW 16Mo3
P2.1.ZAN 02.1 14Ni6 15622 - - - A350LF5 16N6 14Ni6 15Ni6 - G
P2.1.ZAN 02.1 21NiCrMo2 1.6523 805M20 362 2506 8620 20NCD2 20NiCrMo2 20NiCrMo2 SNCM220(H)
P2.LZAN 02.1 17CNiMo6 1.6587 820A16 - 18NCD6 - 14NiCrMo13
P2.1.ZAN 02.1 15Cr3 1.7015 523M15 5015 12C3 - SCra15(H)
P2.LZAN 02.1 55013 1.7176 527A60 8 |- 5155 55C3 - SUP9(A)
P2.LZAN 02.1 15CrMo5 1.7262 - - 2216 - 12004 - 12CrMod SCMA15(H)
P2.1.ZAN 02.1 13CrMo4-5 1.7335 1501-620Gr27 - A182 F11;F12 | 15CD3.5 14CrMo4 5 14CrMo45 -

15CD4.5
P2.LZAN 02.1 10CrMo9 10 1.7380 1601:622 6131:45 - 2218 A182 F22 12C09,10 | 12CrMo9, 10 TUH
P2.LZAN 02.1 14MoV6 3 1.7715 1503-660-440 - - - - 13MoCIV6
P2.1.ZAN 02.1 50CoMo4 1.7228 823M30 33 2512 - - 653M31 - -
P2.LZAN 022 14NiCr10 15732 - - - 3415 14NC11 16NiCri1 15NiCri1 SNCA15(H)
P2.1.ZAN 02.2 14NiCr14 15752 655M13; A12  36A - 3415;3310 12NC15 - - SNC815(H)
P2.LZAN 02.1/02.2 | 16MnCr5 1.7131 (527M20) 2511 5115 16MC5 16MnCr5 16MnCr5 -
P2.LZAN 02.1/02.2 | 34CiMod 1.7220 708437 198 |2234 41374135 | 35004 35CiMod 34CiMod SCM432;SCCRMS3
P2.1.ZAN 02.1/02.2 | 41CrMo4 1.7223 708M40 194 2244 4140;4142 42CD4TS 41CrMo4 42CrMo4 SCM 440
P2.LZAN 02.1/02.2 | 42CiMod 1.7225 708M40 198 | 2244 4140 42004 42CiMo4 42CMod SCMA40(H)
P2.LZAN 03.11 14NiCrMo134 1.6657 832M13 36C |- - - 15NiCrMo13 14NiCrMo131
P2.2.ZAN 02.1 31CrMo12 1.8515 T22M24 2240 300D 12 30CrMo12 F1712
P2.2.ZAN 02.1 39CrMov13 9 1.8523 897M39 400 |- - - 36CrMovL2
P2.2.ZAN 02.1 410154 1.7039 524A14 - 2092 1 - 105WCR 5 -
P2.2.ZAN 02.1 50NiCr13 12721 - 2550 L6 55NCV6 - F-528
P2.2.ZAN 03.11 45WCNVT 1.2542 BS1 - 2710 s - 45WCIVBKU 45WCrSi8
P2.2.ZAN/P25.ZHT | 02.1/02.2 | 36CNiMod 1.6511 816M40 10 |- 9840 40NCD3 38NiCrMod(KB) | 35NiCrMod
P2.2.ZAN/P25.ZHT | 02.1/02.2 | 34CNiMo6 1,6582 817M40 24 | 2541 4340 35NCD6 35NICIMoB(KB) | - -
P2.2.ZAN/P25.ZHT | 02.1/02.2 | 34Cr4 1.7033 530432 188 |- 5132 3204 34Cr4(KB) 35Cr4 SCr30(H)
P2.2.ZAN/P25.ZHT | 02.1/02.2 | 41Crd 1.7035 530040 8 |- 5140 4204 41Crt 42014 SCrd40(H)
P2.2.ZAN/P25.ZHT | 02.1/02.2 | 32CMo12 1.7361 720M24 408 |2240 - 30CD12 32CiMo12 F124A -
P2.2.ZAN/P25.ZHT | 02.1/02.2 | 51CIV4 1.8159 735450 47 2230 6150 500V4 50C1V4 51CHV4 SUP10
P2.2.ZAN/P25.ZHT | 02.1/02.2 | 41CrAIMo7 1.8509 905M39 4B | 2940 - 40CAD6, 12 | 41CrAIMoT 4CAMo7 |-
P2.3.ZAN 02.1 100Cr6 1.3505 534A99 31 2258 52100 100C6 100Cr6 F131 Su2
P2.3.ZAN/HL2.ZHA | 02.1/02.2 | 105WCr6 1.2419 - - 2140 - 105WC13 10WCr6 105WCr5 SKs31
P2.3.2.AN/H1.2.Z.HA 107WCr5KU SKS2, SKS3
P2.3.ZAN/HL2.ZHA | 02.1/02.2 |- 1.2714 - 16 55NCDV7 - F520.5 SKT4
P2.3.ZAN/HL3.ZHA | 02.1/02.2 | 100Cr6 1.2067 BL3 13 10006 100016 -
>
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INFORMACJE OGOLNE Wykaz odpowiednikéw materiatowych
1SO | MC cme Kraj
Europa ‘ Niemcy ‘ Wielka Brytania | Szwecja ‘ USA Francja ‘ Wiochy ‘ Hiszpania ‘ Japonia
Norma
DIN EN W.-nr BS EN Ss AISI/SAE/ASTM | AFNOR UNI UNE JIS
E 4 P2.4.ZAN 02.1 16MnCr5 1.7139 - - 2127 - - -
P2.5.ZHT 02.1 16Mo5 1.5423 1503-245-420 - - 4520 - 16Mob 16Mo5
P2.5.Z.HT 02.1 40NiCrMo8-4 1.6562 311-Type 7 - - 8740 - 40NiCrMo2(KB) 40NiCrMo2 SNCM240
P2.5.ZHT 02.1 42Cr4 1.7045 - - 2245 5140 - - 42Cr4 SCrd40
P2.5.ZHT 02.1 31NiCrMo14 1.5755 830M 31 2534 - - F1270
P2.5.Z.HT 02.2 36NiCr6 15710 640A35 111A |- 3135 35NC6 - - SNC236
P2.6.C.UT 02.1 22Mo4 15419 605A32 - 2108 8620 - - F520.8 -
P2.6.C.UT 02.1/02.2 | 25CrMo4 1.7218 1717CDS110 - 2225 4130 25CD4 25CrMo4(KB) AM26CrMo4 | SCM420;SCM430
P2.6.C.UT 06.2 - - - - 2223 - -
Stal wysokostopowa
P3.0.ZAN 03.11 X210Cr12 1.2080 BD3 - - D3 7200C12 X210Cr13KU X210Cr12 SKD1
X250Cr12KU
P3.0.ZAN 03.11 X43Cr13 1.2083 2314
P3.0.ZAN 03.11 X40CrMoV5 1 1.2344 BH13 - 2242 H13 Z40CDV5 X35CrMoVO5KU X40CrMoV5 SKD61
X40CrMoV511KU
P3.0.Z.AN 03.11 X100CrMoV5 1 1.2363 BA2 - 2260 A2 7100CDV5 X100CrMoV51KU | X100CrMoV5 | SKD12
P3.0.ZAN 03.11 X210CrW12 1.2436 - - 2312 - - X215CrW12 1KU X210CrW12 SKD2
P3.0.ZAN 03.11 X30WCrv9 3 1.2581 BH21 - H21 Z30WCV9 X28W09KU X30WCrv9 SKD5
X30WCrV9 3KU
F P3.0.ZAN 03.11 X165CrMoV 12 1.2601 - - 2310 - X165CrMoW12KU | X160CrMoV12
P3.0.ZAN 03.21 X155CrMoV12-1 1.2379 - - 2736 HNV3 - - -
P3.0.ZHT 03.11 X8Ni9 1.5662 1501-509;510 - - ASTM A353 - X10Ni9 XBNi09
P3.0.Z.HT 03.11 12Ni19 1.5680 - - - 2515 Z18N5 - - -
P3.1.Z.AN 03.11 56-52 1.3343 4959BA2 - 2715 D3 740CSD10 15NiCrMo13 - SUH3
P3.1.ZAN 03.13 - - BM 2 2122 M2 Z85WDCV HS 6-52-2 F-5603. SKH 51
P3.1.ZAN 03.13 HS 6:52-5 1.3243 BM 35 2723 M35 6525 HS 6-5-2-5 F-5613 SKH 55
P3.1.Z.AN 03.13 HS 292 1.3348 - 2782 M7 - HS 292 F-5607
P3.2.C.AQ 06.33 G-X120Mn12 1.3401 7120M12 - 2183 L3 7120M12 XG120Mn12 X120Mn12 SCMnH/1
Ferrytyczna/martenzytyczna stal nierdzewna
P5.0.ZAN 05.11/15.11| X10CrAL13 1.4724 403517 - - 405 710C13 X10CrAI12 F311 SUS405
P5.0.Z.AN 05.11/15.11| X10CrAL18 14742 430815 60 - 430 710CAS18 X8Cr17 F3113 SUS430
P5.0.ZAN 05.11/15.11| X10CrAL2-4 14762 - - 2322 446 710CAS24 X16Cr26 - SUH446
G P5.0.ZAN 05.11/15.11| X1CrMoTi18-2 1.4521 - 2326 S44400 - - -
P5.0.Z.AN/P5.0.Z.HT | 05.11/15.11 | X6Cr13 1.4000 403817 2301 403 26C13 X6Cr13 F.3110 SUS403
P5.0.Z.AN/P5.0.Z.HT X7Cr14 1.4001 - - F.8401 -
P5.0.Z.AN/P5.0.Z.HT | 05.11/15.11| X10Cr13 1.4006 410821 56A 2302 410 710C14 X12Cr13 F.3401 SUS410
P5.0.Z.AN/P5.0.Z.HT | 05.11/15.11 | X6Cr17 1.4016 430815 960 2320 430 18C17 X8Cr17 F3113 SUS430
P5.0.Z.AN/P5.0.ZHT | 05.11/15.11| X6CrAL13 1.4002 405817 - - 405 78CA12 X6CrAI13 - -
P5.0.Z.AN/P5.0.ZHT | 05.11/15.11| X20Cr13 1.4021 420837 - 2303 420 720C13 X20Cr13 - -
P5.0.Z.AN/P5.0.Z.HT | 05.11/15.11| X6CrMo17-1 14113 434817 - 2325 434 78CD17.01 X8CrMo17 - SUS434
P5.0.Z.HT 03.11 X45Cr59-3-1 1.4718 401845 52 - HW3 745059 X45GrSi8 F322 SUHL
P5.0.Z.HT 05.11/15.11| X85CrMov18-2 1.4748 443565 59 - HNV6 Z80CSN20.02 | X80CrSiNi20 F.320B SUH4
P5.0.Z.HT 05.11/15.11| X20CrMoV12-1 1.4922 - 2317 - - X20CrMoNi 12 01 -
P5.0.Z.PH 05.11/15.11| X12CrS13 1.4005 416521 2380 416 Z11CF13 X12Crs 13 F-3411 SUS 416
P5.0.Z.PH 05.11/15.11| X46Cr13 1.4034 420845 56D 2304 - Z40CM X40Cr14 F.3405 SUS420J2
P5.0.Z.PH 05.11/15.11| X19CNi17-2 1.4057 431829 57 2321 431 Z15CNi6.02 X16CrNi16 F.3427 SUS431
P5.0.Z.PH 05.12/15.12| X5CrNiCuNb16-4 1.45421.4548 | - - 630 ZTCNULT-04 | - - -
P5.0.Z.PH 15.21 X4 CrNiMo16-5 1.4418 - 2387 - Z6CND16-04-01
P5.1.Z.AN/P5.0.Z.HT | 05.11/15.11 | X14CrMoS17 1.4104 - - 2383 430F 710CF17 X10Crs17 F3117 SUS430F
Nazwy handlowe
P2.1.ZAN 02.1 OVAKO 520M (Ovako Steel)
P2.2.ZAN 02.1 1.0045 FORMAX (Uddeholm Tooling)
P2.2.ZAN 02.1 IMACRO NIT (Imatra Steel)
P2.5ZHT 02.2 INEXA 482 (XM) (Inexa Profil)
P1.2.ZAN S355J2G3(XM)
P1.2.Z.AN C45(XM)
PL2ZAN 16MnCrsS5(XM)
P2.5.ZHT INEXA280(XM)
P2.5.ZHT 02.2 070M20(XM)
P2.5.ZHT 02.2 HARDOX 500 (SSAB — Swedish Steel Corp.)
P2.5.ZHT WELDOX 700 (SSAB - Swedish Steel Corp.)
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Wykaz odpowiednikéw materiatowych

INFORMACJE OGOLNE

ISO | MC CcMC Kraj
Europa ‘ Niemcy ‘ Wielka Brytania | Szwecja ‘ USA Francja ‘ Wiochy ‘ Hiszpania ‘ Japonia
Norma
DIN EN [W.nr |BS EN [ss | AlSI/SAE/ASTM | AFNOR [uNI | UNE [)1s

M | Austenityczne stale nierdzewne E

M1.0.Z.AQ 05.11/15.11 | X3CrNiMo13-4 14313 425C11 2385 CAG-NM Z4CND13.4M (G)X6CrNi304 SCS5
738C13M

M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT  |05.11/15.11| X53CrMnNiN21-9 1.4871 349854 - EV8 752CMN21.09 X53CrMnNiN21 9 SUH35, SUH36
M1.0.ZAQ/ML.0.C.UT  |05.21/15.21| X2CrNiN18-10 14311 304562 2371 304LN 72CN18.10 SUS304LN
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT  |05.21/15.21| X2CrNiMoN17-13-3 1.4429 - 2375 316N Z2CND17.13 SUS316LN
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT  |05.21/15.21| X2CrNiMo17-12-2 1.4404 316513 2348 316L Z2CND17-12 X2CrNiMo1712 -
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT  |05.21/15.21| X2CrNiMo18-14-3 14435 316813 2353 316L Z2CND17.12 X2CrNiMo17 12 SCS16, SUS316L
M1.0.Z.AQ/ML.0.C.UT  |05.21/15.21| X3CrNiMo17-3-3 1.4436 316833 2343,2347 | 316 Z6CND18-12-03 X8CrNiMo1713 -
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT | 05.21/15.21| X2CrNiMo18-15-4 14438 317812 - 2367 317L Z2CND19.15 X2CrNiMo18 16 SUS317L
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT  |05.21/15.21| X6CrNiNb18-10 1.4550 347817 58F 2338 347 Z6CNNb18.10 X6CrNiNb18 11 | F.3552 3524 | SUS347
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT  |05.21/15.21| X6CrNiMoTi17-12-2 14571 320817 58) 2350 316Ti Z6NDT17.12 X6CrNiMoTi17 12 | F.3535
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT  |05.21/15.21| X10CrNiMoNb 18-12 | 1.4583 - - - 318 Z6CNDNb17 13B | X6CrNiMoNb17 13 |- -
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT | 05.21/15.21| X15CrNiSi20-12 1.4828 309524 - - 309 715CNS20.12 - SUH309
M1.0.Z.AQ/ML.0.C.UT  |05.21/15.21| X2CrNiMoN17-11-2 1.4406 301821 58C 2370 308 ZINCDU25.20 F8414 SCS17
M1.0.Z.AQ 05.21/15.21 | X1CrNiMoCuN20-187 | 1.4547 - - 2378 §31254 Z1CNDU20-18-06AZ | - - -
M1.0.ZAQ/M1.0.C.UT | 05.21/15.21| X9CrNi18-8 14310 - 2331 301 Z12CN17.07 X12CrNi17 07 F.3517 SUS301
M1.0.Z.PH 05.22/15.22 | X7CrNiALLT7-7 1.4568 1.4504 | 3165111 - 17-TPH Z8CNALT-07 X2CNiMo1712 |- -
M1.0.ZAQ/M1.0.C.UT  |05.21/15.21| X2CrNi19-11 1.4306 304811 2352 304L Z2CN18-10 X2CrNi18 11

304812
M1.1.Z.AQ 05.21/15.21 304831 58E 2332,2333 | 304 Z6CN18.09 X5Cri18 10 F.3504 F.3541 | SUS304
M1.1.ZAQ 05.21/15.21| X5CrNi18-10 1.4301 304815 58E 2332 304 Z6CN18.09 X5CrNi18 10 F.3551 SUS304 F
M1.1.ZAQ 05.21/15.21| X5CrNiMo17-2-2 1.4401 316516 58) 2347 316 Z6CND17.11 X5CrNiMo17 12 | F.3543 SUS316
M1.1.Z.AQ 05.21/15.21| X6CiTi18-10 1.4541 321812 588 2337 321 Z6CNT18.10 X6CrNiTi18 11 F.3553 F.3523 | SUS321

© M1.2.2.AQ 05.21/15.21| X8CrNiS18-9 1.4305 303521 58M 2346 303 Z10CNF 18.09 X10CrNiS 18.09 | F.3508 SUS303

S | Super austenityczne stale nierdzewne (Ni > 20%)

[

N

©

-g M2.0.C.AQ 20.11 GX40NiCrsi36-18 1.4865 330C11 - - - XG50NiCr39 19 SCH15

< | M2.0ZAQ 05.21/15.21| XINiCrMoCu25-205 | 1.4539 - 2562 UNSV0890A | Z2 NCDU25-20 - - -

& | M2.0.ZAQ 05.21/15.21| X8CNi2521 1.4845 310824 2361 3108 Z12CN25 20 X6Ci25 20 F331 SUH310
M2.0.Z.AQ 20.11 X12NiCrSi36 16 1.4864 - - 330 212NCS35.16 F-3313 SUH330
M2.0.Z.AQ 05.23/15.23 | XINiCrMoCu31-27-4 | 1.4563 2584 N08028 ZINCDU31-27-03 |- -

Stale nierdzewne (austenitycze/ferrytyczne) (Dupleks)

M3.1.ZAQ/M3.1.CAQ |05.51/15.51| X2CrNiN23-4 1.4362 2376 $31500

M3.1.ZAQ/M3.1.CAQ |05.51/15.51| X8CrNiMo27-5 2324 $32900 -

M3.2.Z.AQ/M3.2.CAQ | 05.52/15.52| X2CrNiN23-4 2327 §32304 Z20N23-04AZ

M3.2.ZAQ/M3.2.CAQ |0552/15.52] - 2328 - -

M3.2.2.AQ/M3.2.CAQ | 05.52/15.52| X2CrNiMoN22-53 2377 $31803 72CND22-05-03
Nazwy handlowe

ML1.ZAQ 05.21/15.21 SANMAC 304 (Sandvik Steel)

ML.1ZAQ 05.21/15.21 SANMAC 304L (Sandvik Steel)

M1.1.Z.AQ 05.21/15.21 SANMAC 316 (Sandvik Steel)

M1.1.ZAQ 05.21/15.21 SANMAC 316L (Sandvik Steel)

M1.0.Z.AQ 05.23/15.23 254 SMO

M2.0.2.AQ 05.23/15.23 654 SMO

M3.2.2AQ 05.52/15.52 SANMAC SAF 2205 (Sandvik Steel)

M3.2.2AQ 05.52/15.52 SANMAC SAF 2507 (Sandvik Steel)
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INFORMACJE OGOLNE

Wykaz odpowiednikéw materiatowych

ISO | MC

J12

CcMC Kraj

Europa ‘ Niemcy ‘ Wielka Brytania ‘ Szwecja ‘USA Francja ‘ Wiochy ‘ Hiszpania |Japonia

Norma

DIN EN [w.nr |BS EN [ss [AIS/SAE/ASTM  [AFNOR [ UNI | UNE [is
Zeliwo ciagliwe
K1.1.C.NS 07.1 - 8290/6 0814 MN 32-8 FCMB310
K1.1.C.NS 07.1 EN-GJMB350-10 0.8135 B 340/12 0815 32510 MN 35-10 FCMW330
K1.1.C.NS 07.2 EN-GJMB450-6 0.8145 P 440/7 0852 40010 Mn 450 GMN 45 FCMW370
K1.1.C.NS 07.2 EN-GJMB550-4 0.8155 P 510/4 0854 50005 MP 50-5 GMN 55 FCMP490

P570/3 0858 70003 MP 60-3 FCMP540

K1.1.C.NS 07.2 EN-GJMB650-2 0.8165 P570/3 0856 A220-70003 Mn 650-3 GMN 65 FCMP590
K1.1.C.NS 07.3 EN-GJMB700-2 0.8170 P690/2 0862 A220-80002 Mn700-2 GMN 70 FCMP690
Zeliwo szare
K2.1.C.UT 08.1 0100
K2.1.C.UT 08.1 EN-GJL-100 0.6010 0110 No 20 B Ft10D FC100
K2.1.C.UT 08.1 EN-GJL-150 0.6015 Grade 150 0115 No 25 B Ft15D G15 FG 15 FC150
K2.1.C.UT 08.1 EN-GJL-200 0.6020 Grade 220 0120 No 30 B Ft20D G20 FC200
K2.1.C.UT 08.2 EN-GJL-250 0.6025 Grade 260 0125 No 35B Ft25D G25 FG 25 FC250
K2.1.C.UT 08.2 EN-JLZ 0.6040 Grade 400 0140 No 55 B Ft 40 D
K2.2.C.UT 08.2 EN-GJL-300 0.6030 Grade 300 0130 No 45 B Ft30 D G 30 FG 30 FC300
K2.2.C.UT 08.2 EN-GJL-350 0.6035 Grade 350 0135 No 50 B Ft35D G35 FG 35 FC350
K2.3.C.UT 08.3 GGL-NiCr20-2 0.6660 L-NiCuCr202 0523 A436 Type 2 L-NC 202 - -
Zeliwo sferoidalne
K3.1.C.UT 09.1 EN-GJS-400-15 0.7040 SNG 420/12 0717-02 60-40-18 FCS 400-12 | GS 370-17 FGE 3817 FCD400
K3.1.C.UT 09.1 EN-GJS-400-18-LT 0.7043 SNG 370/17 071712 - FGS 37017
K3.1.C.UT 09.1 EN-GJS-350-22-LT 0.7033 - 071715 - -
K3.1.C.UT 09.1 EN-GJS-800-7 0.7050 SNG 500/7 0727 80-55-06 FGS 500-7 GS 500 FGE 50-7 FCD500
K3.2.C.UT 09.2 EN-GJS-600-3 0.7060 SNG 600/3 073203 - FGS 600-3 FCD600
K3.3.C.UT 09.2 EN-GJS-700-2 0.7070 SNG 700/2 073701 100-70-03 FGS 700-2 GS 700-2 FGS 702 FCD700
K3.5.C.UT - EN-GJSA-XNiCr20-2 0.7660 Grade S6 0776 A43D2 S-NC 202 -

Zeliwo o zwartym graficie (CGI)

K4.1.C.UT
K4.1.C.UT
K4.2.C.UT
K4.2.C.UT
K4.2.C.UT

Zeliwo sferoidalne ha

K5.1.C.NS
K5.1.C.NS
K5.2.C.NS
K5.2.C.NS
K5.3.C.NS

EN-GJV-300
EN-GJV-350
EN-GJV-400
EN-GJV-450
EN-GJV-500

EN-GJS-800-8

EN-GJS-1000-5
EN-GJS-1200-2
EN-GJS-1400-1

rtowane izotermicznie (ADI)

ASTM A897 No. 1
ASTM A897 No. 2
ASTM A897 No. 3
ASTM A897 No. 4
ASTM A897 No. 5




Wykaz odpowiednikéw materiatowych

INFORMACJE OGOLNE

ISO | MC CcMC Kraj
Europa ‘ Niemcy ‘ Wielka Brytania | Szwecja ‘ USA Francja ‘ Wiochy ‘ Hiszpania ‘Japonia
Norma
DIN EN [W.nr |BS EN [ss | AlSI/SAE/ASTM | AFNOR [uNI | UNE [n1s
N | Stopy na bazie aluminium E
N1.3.C.AG 30.21 G-AISIOMGWA 3.2373 4251 SC64D ASTG C4BS
® N1.3.C.UT 30.21 G-ALMG5 LM5 4252 GD-AISI12 A-SU12 AC4A
g | N1.3.CUT/N1.3.CAG |30.21/30.22 LM25 4244 356.1 A5052
% N1.3.C.UT GD-AISI12 4247 A413.0 A6061
N | NL3.CAG GD-AISi8Cu3 LM24 4250 A380.1 A7075
‘= | N1.3.C.UT G-AISi12(Cu) LmM20 4260 A413.1 ADC12
% N1.3.C.UT G-AISI12 LM6 4261 A413.2
g N1.3.C.AG G-AISi10Mg(Cu) LM9 4253 A360.2
S | Stopy na bazie niklu
S2.0.ZAG 20.22 S-NiCr13A16MoNb | LW2 4670 mar-46 - - 5391 NC12AD
§2.0.C.UT 20.24 NiCo15Cr10MoAITi | LW2 4674 - - - AMS 5397 -
$2.0.ZAG 20.22 NiFe35Cr14MoTi LW2.4662 - - - 5660 ZSNCDT42
$2.0.Z.AG 20.22 NiCr19Fe19NbMo LW2.4668 HR8 - - 5383 NC19eNB
$2.0.Z.AG 20.22 NiCr20TiAk 2.4631 Hr401.601 - - - NC20TA
$2.0.2.AG 20.22 NiCr19Co11MoTi 2.4973 - AMS 5399 NC19KDT
$2.0.Z.AG 20.22 NiCr19Fe19NbMo LW2.4668 AMS 5544 NC20K14
$2.0.Z.AN 20.21 - 2.4603 5390A NC22FeD F
§2.0.Z.AN 20.21 NiCr22Mo9Nb 2.4856 - - 5666 NC22FeDNB
$2.0.Z.AN 20.21 NiCr20Ti 2.4630 HR5.2034 - - - NC20T
$2.0.Z.AG 20.22 NiCu30AL3Ti 24375 307276 - - 4676 -
Stopy na bazie kobaltu
CoCr20W15Ni - - - 5537C, AMS | KC20WN
S3.0.Z.AG 20.32 CoCr22W14Ni LW2.4964 5772 KC22WN
Stopy tytanu
o | S4.2.ZAN 23.22 TiAI5Sn2.5 3.7115.1 TA14/17 UNS R54520 | T-ASE
s UNS R56400
g | S42ZMAN 2322 TiAl6V4 3.7165.1 TA10-13/TA28 UNS R56401 T-A6V
S | S43.ZAN 23.22 TiAI5V5Mo5Cr3
.E S4.2.Z.AN 23.22 TiAl4Mo4Sn4Si0.5 | 3.7185
g .
3 Nazwy handlowe
o
3
0 Na bazie zelaza G
$2.0.2.UT/S2.0.ZAN |20.11 Incoloy 800
Na bazie niklu
$2.0.Z.AN 20.2 Haynes 600
S2.0.Z.AN 20.2 Nimocast PD16
$2.0.Z.AG 20.2 Nimonic PE 13
§2.0.ZAG 20.2 Rene 95
$2.0.Z.AN 20.21 Hastelloy C
$2.0.Z.AN 20.21 Incoloy 825
§2.0.Z.AN 20.21 Inconel 600
$2.0.Z.AN 20.21 Monet 400
$2.0.Z.AG 20.22 Inconel 700
§2.0.ZAG 20.22 Inconel 718
$2.0.Z.AG 20.22 Mar — M 432
$2.0.Z.AG 20.22 Nimonic 901
$2.0.Z.AG 20.22 Waspaloy
$2.0.C.NS 20.24 Jessop G 64
Na bazie kobaltu
S3.0.ZAG 20.3 Air Resist 213
S3.0.Z.AG 20.3 Jetalloy 209
H | Materialy hartowane
H1.2.Z.HA 04.1 X100CrMo13 1.4108 2258 08 440A C4BS
o |H13.ZHA 04.1 X110CrMoV15 14111 2534 05 610 AC4A
& |H1.2.ZHA 04.1 X65CrMo14 - 2541 06 02 AC4A
g
=
2>
8
8
©
=
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INFORMACJE OGOLNE Koncepcja Recyclingu Coromant (CRC)

Na rzecz ochrony srodowiska naturalnego

Przylacz sie juz dzisiaj do
koncepcji odzyskiwania
= surowcow (CRC)!

Koncepcja odzyskiwania surowcow (Coromant Recycling Concept -
CRC) jest kompleksowg ustugg odzyskiwania zuzytych ptytek
weglikowych, oferowang dla wszystkich klientéw Sandvik Coromant. W
zwigzku ze wzrastajgcym zapotrzebowaniem na surowce nieodnawialne,
oszczedne gospodarowanie ich malejgcymi zasobami jest powinno$cig
wszystkich producentow.
Sandvik Coromant bierze udziat w tej akcji, oferujgc zbiorke zuzytych
ptytek weglikowych i ich przerébke w sposéb najbardziej przyjazny dla
Srodowiska naturalnego.
Wszystkie zuzyte ptytki weglikowe powinny by¢ zbierane do pojemnikéw
zbiorczych na stanowisku roboczym. Gdy pojemnik zbiorczy jest
zapetniony, jego zawarto$¢ przektada sie do pojemnika transportowego.
Zalecamy wyposazenie kazdej narzedziowni w dwa pojemniki
transportowe. Zapetniony pojemnik transportowy nalezy nastepnie

F wysta¢ do najblizszego przedstawicielstwa Sandvik Coromant lub do
lokalnego dystrybutora, gdzie mozna zasiegna¢ blizszych informacji.

Korzysci z CRC moéwig same za siebie:

- Wspdlny dla wszystkich rynkéw system recyklingu.

- Dla kupujacych bezposrednio, jak i przez sie¢ dystrybutordw.

- Zbidrka i transport utatwione dzigki systemowi specjalnych
pojemnikow.

- Mniejsze straty, mniejsze obcigzenie dla Srodowiska naturalnego.

- Lepsze spozytkowanie zasobéw naturalnych.

- Akceptujemy wegliki pochodzgce od innych producentéw.

Zamoéw pojemnik zbiorczy na zuzyte ptytki dla kazdej tokarki, frezarki, wiertarki czy centrum obrébczego. Zalecamy jeden pojemnik zbiorczy dla ptytek
oraz jeden oddzielny dla narzedzi petnoweglikowych przy kazdym stanowisku obrébkowym.

Oznaczenie
Pojemnik zbiorczy (zotty): 91617
Pojemnik transportowy dla narzedzi petnoweglikowych (drewniany): 92994
Pojemnik transportowy ptytek (drewniany): 92995
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Indeks INFORMACJE OGOLNE

Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona
170-PFHN D202 391.01T G122 393.2063 G110
170-PFLN D202 391.200 G128 393.277 E131
170-PFMN D202 391.510 G127 393.37A F50
170-PRHN D202 391.530 G127 393.39A F126
170-PRMN D202 391.540 G127 393.45 G134
176M-PM D208 391.60A G118 393.45C G134
260 D101 391.68A F20,F24,F26 393.55 G134
316-BM D221,D222 391.68B F20,F24,F26 393.55C G134
316-CM D223,D224 391.68D F20 393.69A F26
316-FM D220 391.68F F20,F24,F26 393.CG G136
316-HM D218 391.68X F22 393.CGA G96
316-SM D214,D0215,0217,D219 392.14019Y D294 393.CGP G96
316-UM D225 392.140EH G102 393.CGS G135
325 D189 392.140T G122 393.T G123
325R16 D190 392.272CG G89 41005CG G95
325R-BG D191 392.272CGB G90 416.2 E112
325R-HA D190 392.272CGD G388 420.5 E239-E297
325R-HB D190 392.410 37A F50 420.6 E238,E240,E242
326R-CH D193 392.410 37B F51 420.9S E266,E267,E270,E271
326R-TH D193 392.41005 G72 424.10 E210,E252
327-EC D178 392.41005C G70 424.2 E228,E229
327R-CH D182 392.41005CD G74 424.6 E196,E198,E200,E242
327R-GC D183 392.41014 G75 424.9S E228,E232
327R-GM D180,D181 392.41019Y D293 452.1 E73
327R-GMM D180 392.41020 G76 452.4 E74
327R-RM D182 392.41021 G78 452.C1 E75
327R-TH D184,D185,D186 392.41027 G79 452.R E75
327R-THM D184,D185 392.410277 E130 490 D18,D20,D21
327-SC D178 392.41050 G80 490L-PM D23
328 D196 392.41060 G112 490R-KH D23
328R-GC D197 392.41060B G117 490R-KL D23
328R-GM D197 392.41061 G112 490R-KL D23
328R-TH D198 392.41062 G108 490R-KM D23
329-E D170 392.41063 G108 490R-ML D23
329-F D170 392.410CGA G93 490R-MM D23
329-G D170 392.410CGB G94 490R-MM D23
329-H D170 392.410CGD G92 490R-PH D23
329-J D170 392.410EH G103 490R-PL D23
330.20 D173 392.410T G121 690 D68,D69
330.20-AA D175 392.410TD G121 690-SL D72
342 E269 392.4519Y D294 800.20 E246
345 D84 392.45520 G65 800.24 E204
345-KH D88 392.45CG G89 800-A E275
345-KL D88 392.45CGB G90 800-C-G E275
345-KL D88 392.45CGD G388 800-1-G E275
345-KM D88 392.54005C G53 800-I-L E275
345-KW8 D88 392.54014 G60 800-P-G E275
345-ML D88 392.54023 G67 800-P-L E275
345-MM D88 392.5519Y D294 800-P-L E275
345-PH D88 392.55505C G53 805 E292
345-PL D88 392.55514 G60 825A F32,F34,F38
345-PM D88 392.55523 G67 825B F34,F38
345-PW5 D88 392.5563 G109 825C F34-F45
345-PW8 D88 392.55CG G389 830A F107
360 D106,D108 392.55CGB G90 830B F107
360L-KH D109 392.55CGD G88 830-S F107
360L-KH D109 392.55EH G102 854.1 E68
360L-MH D109 392.55T G122 856.1 E69
360L-MH D109 392.644XL F43,F45,F48 860.1-PM E9-E25
360L-PH D109 392.646XL F43,F45,F48 860.2-PM E20
360L-PH D109 392.647XL F43,F45,F48 861.1-GM E29-F33
360R-KH D109 392.ER327 D179 861.1-GP E28
360R-KH D109 392.EREH G104 862.1-GM E35,E36
360R-MH D109 392.R8.05 G56 870 E88,E89
360R-MH D109 393.14 G61 870-PM E90-E92
360R-PH D109 393.14 G61, G138 880 E94-E111
360R-PH D109 393.140 G134 880-GM E113-E114
3916 G140 393.140C G134 880-GR E113-E114
3920 G140 393.15 G139 880--GR E113-E114
3925 G140 393.2060 G113 880-GT E113-E114
3932 G140 393.2061 G113 880-LM E113-E114
3940 G140 393.2062 G110 880-MS E113-E114
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INFORMACJE OGOLNE Indeks
Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona
881 E117-E122 AA3B0O5 G52 CNMG-WF F59
881-GM1 E123 AA3BO5CG GI1 CNMG-WL F59
AA3B10 G55 CNMG-WM F60
A AA3B14 G59 CNMG-WMX F60
A1BO05 G51 AA3B20 G62 CNMG-XF F72
A1B05CG G91 AA3B27 G68 CNMG-XM F72
A1B08 G55 AE10 D227 CNMG-XMR F72
Al1B14 G58 AE12 D227 CNMM-HR F64
A1B20 G64 AE16 D227 CNMM-MR F62
A1B27 G68 AE20 D227 CNMM-PR F62
A1F05 G57 AE25 D227 CNMM-QR F63
A1X20 G63 APMT D129-D132 CNMM-WR F62
A205 G51 Axx-NXL F16 CNMX-SM F63
A208 G55 Axx-R825A F32 Cx-390.00 G23
A214 G58 Axx-R825C F36,F40,F42,F44 Cx-390.0004 G23
A227 G68 Axx-R826C F36,F40,F42,F44 Cx-390.140 G8
A260 D320 Axx-RXLS F14 Cx-390.14004 G9
A2B05 G51 AXx-RXLS24 F17 Cx-390.272 Gl1
A2B05CG G91 Cx-390.34704 G24
A2B08 G55 B Cx-390.34705 G24
A2B14 G58 BPKX D324 Cx-390.369 G15
A2B20 G66 Cx-390.410 G16,G17
A2B27 G638 C Cx-390.419 G18
A2F05 G57 CCET-UM F75 Cx-390.540 G10
A2X20 G63 CCGT-UM F75 Cx-390.55 G12
A316-BM D221,D222 CCGWwW F92 Cx-390.5504 G12
A316-CM D223-D224 CCGX-AL F76 Cx-390.555 G13
A316-FM D220 CCMT-KF F74 Cx-390.558 G13
A316-HM D218 CCMT-KM F75 Cx-390.562 Gl1l4
A316-SM D215 CCMT-KR F76 Cx-390.58 G12
A316-UM D225 CCMT-MF F74 Cx-390.5804 G12
A326R-CH D193 CCMT-MM F75 Cx-390.605 G13
A326R-TH D193 CCMT-MR F75 Cx-390.612 G18
A327 D178 CCMT-PF F74 Cx-391.01 G26
A328 D196 CCMT-PM F74 Cx-391.01-V G46
A329 D171 CCMT-PR F75 Cx-391.02 G27
A330.20 D174 CCMT-UF F74 Cx-391.0204 G28
A345 D84-D86 CCMT-UM F75 Cx-391.04 G28
A360 D106,D108 CCMT-UR F76 Cx-391.05 G31
A392.41005 G73 CCMT-WF F74 Cx-391.05C G29
A392.41005C G71 CCMT-WM F74 Cx-391.05CD G33
A392.41005CD G74 CCMT-XF F73 Cx-391.05CG G87
A392.41020 G77 CCMT-XM F73 Cx-391.10 G35
A392.4105CD G74 CCMT-XR F73 Cx-391.14 G37
A392.4560B G118 CCMW F75 Cx-391.19 G38
A392.45EH G102 CCMW FP F92 Cx-391.19Y D293
A392.54505C G54 CNG F87 Cx-391.20 G40
A392.54514 G60 CNGA F84-F86 Cx-391.21 G42
A392.54523 G67 CNGG-SGF F59 Cx-391.23 G43
A392.645XL FA43,F45,F48 CNGN F87 Cx-391.25 G45,G129
A392.647XL F43 CNGP F60 Cx-391.27 G444
A392.EREH G104 CNGQ F84,F85 Cx-391.277 E129
A392.R8.05 G56 CNGX F85 Cx-391.31 G47
A392.R8EH G103 CNGXAXA F86 Cx-391.37A F50
A393.14 G61 CNMA F86 Cx-391.37B F51
A393.15 G139 CNMA-KR F63 Cx-391.50 G47
A393.2062 G110 CNMG-HM F62 Cx-391.60 G111
A393.2063 G110 CNMG-KF F59 Cx-391.60B G116
A393.277 E131 CNMG-KM F61 Cx-391.61 G111
A393.CGS G135,G137 CNMG-KR F63 Cx-391.62 G106,G107
A393.T G123 CNMG-KRR F63 Cx-391.63 G106,G107
A424.10 E210,E212E252 CNMG-LC F59 Cx-391.68A F20,F22
A490 D19,D22 CNMG-MF F59 Cx-391.69A F24
A690 D70,D71 CNMG-MM F60 Cx-391.CGA G84
A800.20 E248 CNMG-MR F62 Cx-391.CGB G86
A800.24 E206 CNMG-PF F59 Cx-391.CGC G85
A805 E292 CNMG-PM F60 Cx-391.CGD G83
A880 E100-E105 CNMG-PR F62 Cx-391.EH G99,G100
A881 E119,E120 CNMG-QF F60 Cx-391.T G120
AA220 G62 CNMG-QM F61 Cx-391.XL F43
AA2B05 G52 CNMG-SM F61 Cx-A390.00 G25
AA2B20 G62 CNMG-SMR F63 Cx-A390.0004 G25
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Indeks INFORMACJE OGOLNE

Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona
Cx-A390.45 G19 N331.1A D162 R217.16 D299
Cx-A390.4504 G20 N331.1D D166 R217.33 D297
Cx-A390.455 G20 N331.35 D160 R217.34 D297
Cx-A390.545 Gz21 N365 D102,N103 R217.35 D297
Cx-A390.546 G22 R217.53 D297
Cx-A390.547 G22 R R217.54 D297
Cx-A391.05 G32 R/L148C F55 R217.55 D297
Cx-A391.05C G30 R/L260.3 D308 R217.73 D297
Cx-A391.05CD G34 R/L260.31 D308 R217.74 D297
Cx-A391.10 G36 R/L260.8 D311 R217.75 D297
Cx-A391.19 G39 R/L260.82 D311 R245 D92,D95,D96
Cx-A391.20 G41 R/L262.4 D315 R260.7 D300
Cx-A391.23 G43 R/L262.42 D315 R262.4 D315
Cx-A391.EH G101 R/L331.1A D163 R290 D48,D50
Cx-AL G133 R/L331.52 D154,D155,D0156,D157, R290.90 D50
Cx-AMT G143 R/L365 D99 R300 D111,0113,D0114,D117,D118
Cx-C-4000 G132 R/LA260.3 D308 R331.35 D160
Cx-C-6000-B G132 R/LA260.8 D312 R331.52 D154-D157
Cx-MAS G143 R/LA262.4 D315 R365 D99,D102
Cx-PL-01 G133 R/LA365 D100 R390 D28,D29,D030,D032,D035,D37
Cx-R391.B F28 R148D F55 R390-11 D42,D44
Cx-R820A F8 R200 D123 R390-17 D43,D44
Cx-R820B F8 R210 D76,D78 R390-18 D45,D46
Cx-R820C F8 R215 D73,D81 R390D D34
Cx-R820D F8 R215.03 D285 R391.B F28
Cx-R820E F10 R215.04 D285 R411.5 E77-E82
Cx-R820F F10 R215.24 D261 R416.22 E124
Cx-R820G F10 R215.26 D261 R424.9 E277
Cx-R820H F10 R215.28 D261 R429.90 F52,F53
Cx-R820I F12 R215.34 D258,D261 R429.91 F53
Cx-R820IX F12 R215.34C D242,D0253 R429U F52
Cx-R822 F28 R215.35 D258 R590 D53
Cx-R825A F35,F39 R215.36 D258,0259,D261,D263 R790 D62,D63,D65
Cx-R825B F35,F39 R215.38 D261,D263 R820A F8
Cx-R825C F35,F39 R215.3A D263 R820B F8
R215.3C D263 R820C F8
E R215.3E D263 R820D F8
E10 D226 R215.3G D263 R820E F10
E12 D226 R215.64 D305 R820F F10
E16 D226 R215.84 D284 R820G F10
E20 D226 R215.85 D284 R820H F10
E25 D226 R215.86 D284 R820I F12
R215.94 D284 R825A F32,F34,F38
H R215.H4 D236 R825B F34,F38
HAxx-R825A F35 R216 D129,D0131,D132 R825C F34,F36,F38,F40,F42,F44
HAXxx-R825B F35 R216.12 D286 R840 E38-E54
HAxx-R825C F35 R216.13 D287 R841 E55
HC E85 R216.2 D303,D304 R842 E56-E59
HFC E290 R216.22 D264,D266 R846 E60-E61
HNGX D322 R216.23 D237,D0238,D244 R850 E63-E66
R216.24 D234,D0238,D239,D241,D244, RA200 D123
L D245,D0264,D0266,D0290,D291 RA210 D76
L148C F55 R216.25 D241,D0245,D0291 RA215 D73,D81
L148D F55 R216.32 D246,D0252,D267 RA215.24 D260,D262
L365-KL D102 R216.33 D237,0239,D244,D247, RA215.26 D260,D262
L365-KM D102 D248,D0254,D257 RA215.28 D262
LCMX E126 R216.34 D234,D0239,D244,D0249,D250, RA215.36 D263
LDHT D74 D251,D254,D256 RA215.3A D263
LEHT D74 R216.35 D251,D255,D256 RA215.3C D263
LEHW D74 R216.36 D251,D255,D292 RA215.3G D263
LNCX D301 R216.38 D251,D255,D0292 RA215.64 D305
LPMH D82 R216.42 D270-D274,D278,D280-D283 RA216 D130,D133
R216.44 D273,D0278,D279 RA216.23 D240,D243,D265
M R216.52 D268 RA216.33 D237
M-xxCx-390 D40 R216.54 D268 RA216.34 D235
R216.62 D276 RA216.42 D269,D275,D279
N R216.64 D276 RA216.44 D273
N123-CM D172 R216.T4 D288 RA216.62 D277
N123-TF D172 R216F D136,D138 RA216F D137,D138
N151.2-4E D175 R217.13 D298 RA245 D92,D93
N151.2-5E D175 R217.14 D299 RA260.7 D300
N260.8 D313 R217.15 D298,D0299 RA290 D49
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INFORMACJE OGOLNE Indeks
Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona
RA365 D99,D100 TCMT-KM F81
RA390 D31-D33,D36,D38 TCMT-KR F82
RA411.5 E83-E84 TCMT-MF F79
RA590 D53 TCMT-MM F81
RA790 D64 TCMT-MR F82
RCHT D125-D127,D164,D165 TCMT-PF F79
RCKT D125-D127,D164,D165 TCMT-PM F81
RNGN D324 TCMT-PR F82
RPGN D324 TCMT-UF F80
TCMT-UM F81
S TCMT-UR F82
S24-R825XL F43,F45 TCMT-XF F73
S-360L D107 TCMT-XM F73
S-A360L D107 TCMT-XR F73
SBEN D316 TCMW F81,F94
SBEX D316 TCMX-WF F79
SCGW F93 TCMX-WM F81
SCGX-AL F78 TNCN D309
SCMT-KF F77 TNEF D309
SCMT-KM F77 TNEF D309
SCMT-KR F78 TNG Fo1l
SCMT-MF F77 TNGA Fo1
SCMT-MM F77 TNGN FI1
SCMT-MR F78 TNHF D309
SCMT-PF F77 TNMA FI1
SCMT-PM F77 TNMA-KR F71
SCMT-PR F78 TNMG-KM F69
SCMT-UF F77 TNMG-KR F71
SCMT-UM F78 TNMG-MF F69
SCMT-UR F78 TNMG-MM F69
SCMW F78 TNMG-MR F70
SDKX D318 TNMG-PF F68
SDMX D318 TNMG-PM F69
SEKN D322 TNMG-PR F70
SEKR D322 TNMG-QF F68
SEMN D322 TNMG-QM F70
S-LA365 D101 TNMG-SM F69
SNG F90 TNMM-MR F71
SNGA F88 TNMM-PR F70
SNGN F90 TNMM-QR F71
SNGQ F88 TNMX-WR F70
SNGX F89 TPG F95
SNKN D323 TPGN F95
SNMA F89 TPGW F95
SNMG-XM F72 TPKN D324
SNMG-XMR F72 TPKR D324
SPEX D323 TPMT-KF F83
SPG F93 TPMT-KM F83
SPGN Fo3 TPMT-MF F83
SPKN D323 TPMT-MM F83
SPKR D323 TPMT-PF F83
SPMT D305 TPMT-PM F83
SPU Fo93 TPU F95
SPUN F93 TPUN F95
S-R/L245 D94 TW G130
S-R/L365 D101
S-R/L590 D55 W
S-R/LA245 D94 WCMX E127
S-R/LA365 D101 WCMX-WM E127
S-R/LA590 D55,D56
Sxx-R820XL F14,F17
Sxx-R820XL F14,F16
Sxx-R825A F37,F40
T
TCEX F80
TCGT-R/L-K F80
TCGT-UM F81
TCGW Fo4
TCGX-AL F82
TCGX-WK F80
TCMT-KF F79
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ARGENTINA
AUSTRALIA
AUSTRIA
BELGIUM
BRAZIL
BULGARIA
CANADA
CHILE

CHINA
CROATIA
CZECH REPUBLIC
DENMARK
FINLAND
FRANCE
GERMANY
GREECE
HUNGARY
INDIA
INDONESIA
ITALY

JAPAN

KOREA
MALAYSIA
MEXICO
NETHERLANDS
NEW ZEALAND
NORWAY
PHILIPPINES
POLAND
PORTUGAL
ROMANIA
RUSSIA
SINGAPORE
SLOVAKIA
SLOVENIA
SOUTH AFRICA
SPAIN
SWEDEN
SWITZERLAND
THAILAND
TURKEY
UNITED KINGDOM
U.S.A.
VIETNAM
LATIN AMERICA

ﬁ

+54 11 6777 6777
+61 1300 360 938
+43 1 277 370
+32 2 702 98 00
+55 11 5696 54 00
+359 2 970 25 45
+1 905 826-8900
+56 2 676 0250
+86 400 820 2623
+385 1 65 36 907
+420 234 633 254
+45 43 46 51 51
+358 205 44 121
+332384141 41
+49 211 50270
+30 2106823604
+36 143127 11
+91 20 27104720
+62:21 831 4141
+39 02 307051
+81 120-350-930
+82 80 092 0909
+60 3794 77 688
+52 (55) 5729 3936/3943
+31 10 208 0208
+64 (09) 273 5858
+47 67 17 56 00
+63 2:807 6372
+48 22 647 38 80
+351 214245440
+40 21 318 62 23
+7 495 916 7191
+65 6477 3786
+421 258 318 323
+386 4 279 0711
+27860101008
+34 91- 660 51 00
+46 8793 05 00
+41 41 368 3434
+66 2 614 3100
+90 216 453 07 00
+44 121 504 5500
1 800-SANDVIK (1-800-726-3845)
+84-8 3048 4138
+54 11 6777 6742

@

coromant.arg@sandvik.com
order-australia.coromant@sandvik.com
austria.coromant@sandvik.com
info.coromant.benelux@sandvik.com
coromant.brasil@sandvik.com
bulgaria.coromant@sandvik.com
coromant.ca@sandvik.com
clientescoromant.cl@sandvik.com
cn.coromant.customerservice@sandvik.com
coromant.croatia@sandvik.com
cz.coromant@sandvik.com
coromant.dk@sandvik.com
coromant.fi@sandvik.com
coromant.france@sandvik.com
de.coromant@sandvik.com
info.sandvikgreece@sandvik.com
hungary.coromant@sandvik.com
coromantindia.customerdesk@sandvik.com
id.coromant@sandvik.com
coromant.it@sandvik.com
support.product@sandvik.com
coromant.korea@sandvik.com
my.coromant@sandvik.com
coromant.mexico@sandvik.com
info.coromant.benelux@sandvik.com
nzsales.coromant@sandvik.com
norge.coromant@sandvik.com
ph.coromant@sandvik.com
pl.coromant@sandvik.com
coromant.portugal@sandvik.com
coromant.romania@sandvik.com
coromant.ru@sandvik.com
sg.coromant@sandvik.com
slovakia.coromant@sandvik.com
coromant.slovenia@sandvik.com
sales.coromant@sandvik.com
coromant.madrid@sandvik.com
se.coromant@sandvik.com
coromant.luzern@sandvik.com
th.coromant@sandvik.com
tr.coromant@sandvik.com
uk.coromant@sandvik.com
us.coromant@sandvik.com
vn.coromant@sandvik.com
coromant.la@sandvik.com



Wsparcie na klikniecie

dvik.coromant.com \

www.san

S

Lokalny przedstawiciel Sandvik Coromant:

Biuro gtéwne:
AB Sandvik Coromant
SE-811 81 Sandviken, Szwecja
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