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PLYTKI DO FREZOWANIA

NARZEDZIA TOKARSKIE

PLYTKI DO TOCZENIA

SEKCJA TECHNICZNA

S450E097 FREZY DO PLANOWANIA

NOWA GAMA FREZOW | PLYTEK DO PLANOWANIA
DO EKONOMICZNEGO FREZOWANIA STALI NIERDZEWNYCH

Uniwersalne narzedzie do planowania miekkich i ciggliwych materiatéw. Obecnie nasza gama produktéw zostata poszerzona
0 nowa linie frezow i ptytek zaprojektowanych do wiekszych gtebokosci skrawania i mocniejszych obrabiarek. Ptytki OEHT
posiadajace osiem krawedzi skrawajacych doskonale nadajg sie do ekonomicznego frezowania stali nierdzewnych i stali
miekkich.

NOWE PRODUKTY KORZYSCI

* Wieksze narzedzia dla obrabiarek o wiekszej mocy ¢ Ekonomiczne ptytki OEHT - niski koszt przypadajacy na

o Szeroka gama frezdw o $rednicach 80-315 mm (w tym krawedz skrawajaca

$rednice frezéw do kopiowania) * Kompleksowa gama produktéw do stali nierdzewnych -

o Piytki oSmiokrawedziowe OEHT 09 dla gtebokosci frezy i ptytki ze specjalnymi tamaczami wiérow

do5mm ¢ Uniwersalne narzedzie: w tym samym frezie moze by¢

* Piytki okragte REHT 24, do planowania i kopiowania mocowany szeroki zakres ptytek — osmiokrawedziowe,

o Plytki typu wiper XEHT 09 okragte i ptytki typu wiper.

« Nowe geometrie zaprojektowane do obrébki stali o Wszechstronne zastosowania: do rdznego rodzaju materiatow
nierdzewnych » Odpowiednie do obrébki kruchych elementéw i

niestabilnych warunkow obrdbki

* Niezawodne mocowanie nawet przy trudnych
warunkach obrobki - duza, solidna Sruba

PtYTKI OEHT PtYTKI REHT PtYTKA XEHT

Pozytywna geometria Geometria z pozytywnym katem Geometria Wiper o lekko
natarcia pozytywnym kacie natarcia
« 8 krawedzi skrawajacych * Odpowiednie do obrdbki * Ptytka Wiper
« Odpowiednie do obrobki stali nierdzewnych, stopow ¢ Odpowiednie do obrdbki
stal nierdzewnej, stopow wysokotemperaturowych stali nierdzewnych, stopow
wysokotemperaturowych, innych iinnych rodzajow stali. wysokotemperaturowych i innych
rodzajow stali i metali niezelaznych * Zaprojektowane specjalnie do rodzajow stali
lekkiej i Sredniej obrdbki * Geometria odpowiednia do

warunkdw lekkiej obrdbki

n Wszystkie frezy (w tym te o wiekszych srednicach 160 i -315 mm) posiadajg wewnetrzne chfodzenie.




S450E097 FREZY DO PLANOWANIA

OEHT - PRZYKLAD OBROBKI
Materiat DIN 1.0036 DT DI =
Grupa materiatowa: P1 OEHT nadale sie zaréwno S
Materiat: 3900 x 3200 mm do obrobki zgrubnej, =
Ptytka: OEHT0906AESR-M;M8340 jak i wykanczajacej §
Chfodziwo: Tak o
o
<
PRAMET Produkt konkurencyjny =
Obrébka Obrébka zgrubna + wykariczajaca Obrdbka zgrubna Obrdbka wykariczajaca
Narzedzie 200C09R-S450E09Z-C Pierwszy frez Drugi frez
D =200 mm; 9 zebow D=160 mm; 10 zebow D =300 mm; 16 zebow -
Predkos¢ skrawania v. mmin® 280 250 188 <E(
Posuw f mm 0,37 0,30 0,10 %
Osiowa gtebokos¢ skrawania a, mm (2,5-5,0) (2,5-5,0) 0,5 R
oc
Promieniowa gtebokos¢ skrawania a, mm 160 120 225 "C")
Usuwanie materiatu Q cmimin? (600 -1200) (450-900) 34 2
Czas skrawania t  min 52 70 182 E
Catkowity czas skrawania T min 52 252 &
Chropowatos¢ powierzchni R um 0,8 3,2 0,8
Oszczedno$é 80% czasu obrobki Chropowatos¢ powierzchni do obrobki zgrubnej
= 300 100 % E 351 Ra 3,2 z,
= 250 & 30 <C
= £ s S
% 200 .5 o |<—(
< 150 g N
3 S5 =
E 100 — ;§ 1.0 E
E 28 g o5 =
3 5 00
Produkt Produkt
Pramet OEHT konk?reﬁcyjny Pramet OEHT konkurencyjny
GEOMETRIE PLYTEK OEHT -
=
(NN}
N
O
o
'—
o
a
=~
'—
=

GEOMETRIA MM GEOMETRIA M
Ostra, pozytywna geometria Pozytywna geometria ze stabilizach %
o
o Pierwszy wybor do obrébki zwyktej stali nierdzewnej * Odpowiednia dla niestabilnych warunkdw skrawania %
¢ Do obrobki stali nierdzewnej, miekkiej stali weglowej, ¢ Do obrobki stali weglowej i twardszych stali =
metali niezelaznych i superstopéw nierdzewnych <
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= » Wymiary [mm] .
3 150 :
N & 3 (ke]
oc 5 =]
= g 0D d d, L D, b t z =
80A05R-S450E092Z-C e &0 27 38 50 95 12,4 7 5 + 1,0
100A06R-S450E09Z-C e 100 32 45 50 115 144 8 6 + 1,6
125A05R-5450E092Z-C e 125 40 56 63 140 164 9 5 + 3,2
< 125A07R-S450E09Z-C e 125 40 56 63 140 164 9 7 + 31
E 160C06R-S450E09Z-C e 160 40 66,7 63 175 164 9 6 + 5,0
S 160C08R-S450E09Z-C e 160 40 66,7 63 175 16,4 9 8 + 50
'5 200C08R-S450E092-C e 200 60 1016 63 215 257 14 8 + 81
()
= 200C10R-S450E092-C e 200 60 1016 63 215 257 14 10 + 81
E 250C12R-S450E09Z-C e 250 60 1016 63 265 257 14 12 + 14,3
= 315C14R-S450E09Z-C o 315 60 1016 &0 330 257 14 14 + 29,3
<<
=
N
©
=
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w
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S
~
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku



S450EQ9Z7 PODWOJNIE POZYTYWNE FREZY DO PLANOWANIA
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE 4
S
o
Gatunki Wymiary [mm] ':(
N
e
ISO alo =
- o
22328 d s d, =
S == =
OEHT 0906AEER-MM ° 24,100 7,150 8,60
OEHT 0906AESR-M e o o o 24,100 7,150 8,60
REHT 2406 MOEN-MM ° 24,000 7,150 8,60 <
REHT 2406 MOSN-M e o o o 24,000 7,150 8,60 =
o
o
XEHT 0906AESR o o 2400 7,150 8,60 o
a
: =
CZESCI ZAMIENNE >
o
Srubamocujgca  Sruba do uchwytu Srubokret Pokrywa Arbor Sruba pokrywy Srubokret Wiyk Piersciert ustalajacy
mocujacego
Srednica S
freza » » s W
r & 5 o
%‘ 2 @‘ Q @
<t
80 US 68020-T30P HS 1230C SDR T30P-T - - - - - =
100  US 68020-T30P - SDR T30P-T %
125  US 68020-T30P - SDR T30P-T = = = = §
160  US 68020-T30P HS 1240C SDR T30P-T CAC160C HSD 0825C HXK 5 ::
200  US68020-T30P HS 1655C SDR T30P-T CAC200C HSD 1025C HXK 7 - = g
250  US 68020-T30P HS 1655C SDR T30P-T CAC250C HSD 1025C HXK 7 - - ]
315  US68020-T30P HS 1655C SDR T30P-T CAC315C HSD 1035C HXK 7 CACP315C RRH34
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku



PODWOINIE NEGATYWNE FREZY DO PLANOWANIA
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E B Wymiary [mm] R
5 150 :
N & 3 (ke]
oc S L
< 3 0D d d, L D, b t * =
50A04R-S45HN09C-CF e 50 22 18,0 40 61,7 104 6,3 4 + 0,35
63A06R-S45HN09C-CF e 63 22 18,0 40 747 104 6,3 6 + 0,49
80A06R-S45HN0O9C-CF e &0 27 38,0 50 91,7 124 7,0 6 + 1,06
< 80A08R-S45HN09C-CF e 30 27 38,0 50 91,7 124 70 8 + 1,06
E 100A06R-S45HN09C-CF e 100 32 45,0 50 1117 144 8,0 6 + 1,74
§ 100A08R-S45HN09C-CF e 100 32 45,0 50 111,7 144 8,0 8 + 1,74
8 100A10R-S45HN09C-CF e 100 32 45,0 50 1117 144 8,0 10 + 1,74
= 125A06R-S45HN09C-CF e 125 40 56,0 63 1367 164 9,0 6 + 3,24
E 125A08R-S45HN09C-CF e 125 40 56,0 63  136,7 164 9,0 8 + 3,24
& 125A10R-S45HN09C-CF e 125 40 56,0 63 136,7 164 9,0 10 + 3,24
125A12R-S45HN09C-CF e 125 40 56,0 63  136,7 164 9,0 12 + 3,24
160C08R-S45HN0O9CF e 160 40 66,7 63 1717 164 9,0 8 5,70
160C12R-S45HN0O9CF e 160 40 66,7 63 1717 164 9,0 12 5,70
- 160C14R-S45HNO9CF e 160 40 66,7 63 1717 164 9,0 14 5,70
= 200C10R-S45HNO9CF e 200 60 1016 63 2117 257 140 10 9,00
% 250C14R-S45HNO9CF e 250 60 1016 63 2617 257 140 14 12,80
§ 315C16R-S45HNO9CF o 315 60 1016 80 3267 257 140 16 32,20
|_
<C
S
~
[}
(%)
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku



PODWOINIE NEGATYWNE FREZY DO PLANOWANIA
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HNGX 09-FF HNGX 09-F HNGX 09-M HNGX 09-R E
HNGX 09 =
<
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<i> E
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XNGX 09 ANSN o
XNGX 09 ;
'_
=
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE
Gatunki Wymiary [mm]
EEEEEEEEE ¢ s 2
SS=SS=5:=%9®x ! =
o
HNGX 0906ANEN-FF o o 16,500 6,350 4,90 :
HNGX 0906ANSN-F o o e o 16,500 6,350 4,90 a
e
HNGX 0906ANSN-M ° e o o 16,500 6,350 4,90 >
HNGX 0906ANSN-R o o 16,500 6,350 4,90 <zt
XNGX 0906ANSN o o 16,500 6,350 4,90
=
=
[N
N
(@)
(@]
'_
o
a
=
'_
>
x
CZESCI ZAMIENNE
$ruba mocujaca Wkretak Rekojes¢ wkretaka $ruba do uchwytu
mocujacego
Srednica freza M) H
e rd Z 7 <
% 7 Y s
=
50-63 US 54511-T15P D-TO8P/T15P FG-15 HS 1030C §
80-125 US 54511-T15P D-TO8P/T15P FG-15 - ::
160 US 54511-T15P D-TO8P/T15P FG-15 HS 1240C g
200-315 US 54511-T15P D-TO8P/T15P FG-15 HS 1655C 7]
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
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SAD11E FREZY TRZPIENIOWE
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~
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oc
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g - Wymiary [mm] e
o e Z
= ISO g ] . 2 Ik
<Z: 2 L ) Morse S
WELDON
16A2R027B16-SAD11E-C ° 16 75 27 - 16 2 + 0,1
20A2R032B20-SAD11E-C e 20 82 32 - 20 2 + 0,2
< 20A3R032B20-SAD11E-C e 20 82 32 - 20 3 + 0,2
E 25A3R042B25-SAD11E-C e 25 98 42 - 25 3 + 0,3
8 25A4R042B25-SAD11E-C ° 25 98 42 - 25 4 + 0,3
’—
o 32A4R042B32-SAD11E-C o 32 102 42 - 32 4 + 0,4
()
= 32A5R042B32-SAD11E-C o 32 102 42 - 32 5 + 0,4
= CYLINDRYCZNY
= 16A2R024A14-SAD11E-C ° 16 160 24 - 14 2 + 0,2
16A2R024A16-SAD11E-C e 16 135 24 - 16 2 + 0,2
16A2R050A16-SAD11E-C e 16 135 50 - 16 2 + 0,2
18A2R029A20-SAD11E-C e 18 150 29 - 20 2 + 0,3
- 20A2R029A20-SAD11E-C e 20 150 29 - 20 2 + 0,3
= 20A2R070A20-SAD11E-C e 20 150 70 - 20 2 + 0,3
‘EJ 20A3R029A18-SAD11E-C e 2 200 29 - 18 3 + 0,3
= 20A3R029A20-SAD11E-C e 2 150 29 - 20 3 + 0,3
w
':( 22A3R029A20-SAD11E-C e 22 200 29 - 20 3 + 0,4
g 25A3R034A25-SAD11E-C e 25 170 34 - 25 3 + 0,5
A 25A3R080A25-SAD11E-C e 25 170 80 - 25 3 + 0,5
25A4R034A25-SAD11E-C e 25 170 34 - 25 4 + 0,5
25A4R040A25-SAD11E-C ° 25 250 40 - 25 4 + 0,8
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
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SAD].].E FREZY TRZPIENIOWE

Wymiary [mm]
2 o
IS0 : :w BB
z s g e
g O L ) , d Morse  Z* :‘:_)O_ z
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o
30A3R080A32-SAD11E-C e 30 200 80 - 32 3 + 1,0 T
32A3R090A32-SAD11E-C o 32 195 90 - 32 3 + 0,9 %
32A5R034A32-SAD11E-C o 32 195 34 - 32 5 + 0,9 gr'
35A5R025A32-SAD11E-C ° 35 200 25 - 32 5 + 11 -
=
MORSE
16A2R030E02-SAD11E-C e 16 94 25 30 2 2 + 0,1
20A3R035E03-SAD11E-C e 2 116 30 35 3 3 + 0,2
25A4R043E03-SAD11E-C e 25 124 38 43 3 4 + 0,3 -
25A4R043E03-SAD11E-C e 25 124 38 43 3 4 + 0,3 =
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NARZEDZIA FREZARSKIE

PLYTKI DO FREZOWANIA

NARZEDZIA TOKARSKIE

PLYTKI DO TOCZENIA

SEKCJA TECHNICZNA

SAD11E

o°
S
ADMX 11
©
S
ADMX 11 (30)
o°
S
ADMX 11
©
S
ADEX 11
o°

ADEX 11

® Nowe produkty w asortymencie

FREZY TRZPIENIOWE

ADMX 11SR-F ADMX 11SR-M ADMX 11PR-R

ADMX 11T330SR-M

ADMX 11SR-MF ADMX 11SR-MM

ADEX HF ADEX HF2

ADEX FR-FA

® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku



SAD11E FREZY TRZPIENIOWE

WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE

—
Gatunki Wymiary [mm] =
<
N o H NS A S T n N OO
F e HHEEEEE U <
a
ADMX 11T304SR-F ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,4 E”
ADMX 11T308SR-F ° ° e o o 11,000 6,530 3,97 2,90 0,8 <z(
ADMX 11T302SR-M ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,2
ADMX 11T304SR-M ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,4
ADMX 11T308SR-M o o ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,8 <
ADMX 11T310SR-M ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 1,0 <§(
ADMX 11T312SR-M ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 1,2 %
ADMX 11T316SR-M o o o o 11,000 6,530 3,97 2,90 16 E
ADMX 11T320SR-M o ° 10,810 6,530 3,97 2,90 2,0 "O"
ADMX 11T325SR-M ° ° 10,810 6,530 3,97 2,90 25 ;
ADMX 11T330SR-M ° ° 10,810 6,530 3,97 2,90 3,0 =
x
ADMX 11T308PR-R o o o °o o o o 11,000 6,530 3,97 2,90 0,8
ADMX 11T316PR-R ° ° o o 11,000 6,530 3,97 2,90 16
ADEX 11T308SR-HF o o o o o 10,665 6,530 3,97 2,90 0,8 E
ADEX 11T308SR-HF2 o o ° 10,665 6,530 3,97 2,90 0,8 &
-
ADMX 11T304SR-MF ° ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 04 ':(
ADMX 11T308SR-MF ° ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,8 E
ADMX 11T304SR-MM ° ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,4 E‘
ADMX 11T308SR-MM e e oo 11,000 6530 397 29 08 =
ADMX 11T312SR-MM ° e o o 11,000 6,530 3,97 2,90 1,2
ADEX 11T304FR-FA ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,4
ADEX 11T308FR-FA ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,8
ADEX 11T316FR-FA ° 11,000 6,530 3,97 2,90 1,60 %t
N
O
o
'_
o
a
=~
'_
>
x
CZESCI ZAMIENNE
$ruba mocujaca Srubokret
Srednica freza ‘\\\\\\\\\\ <Z(
@ N
=
16-35 US 2505-T08P FLAG TO8P S
o
<C
=
[N W]
wn
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SQOAD].].E FREZY DO ODSADZEN
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= » Wymiary [mm] .
5 150 :
N & 3 (ke]
oc 5 =]
< g2 D dH7 d L b t z* =
40A04R-S90AD11E-C e 40 16 14 40 8,4 5,6 4 + 0,2
40A05R-S90AD11E-C e 40 16 14 40 8,4 5,6 5 + 0,2
40A06R-S90AD11E-C e 40 16 14 40 8,4 5,6 6 + 0,2
< 50A05R-S90AD11E-C e 50 22 18 40 10,4 6,3 5 + 0,3
E 50A07R-S90AD11E-C e 50 22 18 40 10,4 6,3 7 + 0,3
§ 63A06R-S90AD11E-C e 63 22 18 40 10,4 6,3 6 + 0,5
8 63A09R-S90AD11E-C e 63 22 18 40 10,4 6,3 9 + 0,5
= 80A10R-S90AD11E-C e 30 27 38 50 12,4 7 10 + 1,0
E 100A11R-S90AD11E-C e 100 32 45 50 14,4 8 11 + 1,7
& 125A12R-S90AD11E-C e 125 40 56 63 16,4 9 12 + 3,5
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SQOAD].].E FREZY DO ODSADZEN

WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE

— . .
§ Gatunki Wymiary [mm]
<C
& BRI 22222388¢ () d s d ‘
< SSSSSS=S:S:=®*®xT ! ¢
N
E—r' ADMX 11T304SR-F o o ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,4
g ADMX 11T308SR-F ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,8
ADMX 11T302SR-M ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,2
ADMX 11T304SR-M ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 04
ADMX 11T308SR-M o o ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,8
- ADMX 11T310SR-M ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 1,0
<E( ADMX 11T312SR-M ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 1,2
= ADMX 11T316SR-M o o o o 11,000 6,530 3,97 2,90 16
g ADMX 11T320SR-M ° ° 10,810 6,530 3,97 2,90 2,0
E ADMX 11T3255R-M ° ° 10,810 6,530 3,97 2,90 2,5
a ADMX 11T330SR-M ° ° 10,810 6,530 3,97 2,90 3,0
=
o ADMX 11T308PR-R o o o o o o o 11,000 6,530 3,97 2,90 0,8
ADMX 11T316PR-R ° ° o o 11,000 6,530 3,97 2,90 1,6
ADEX 11T308SR-HF e o o o o 10,665 6,530 3,97 2,90 0,8
w ADEX 11T308SR-HF2 o o ° 10,665 6,530 3,97 2,90 0,8
&
o
= ADMX 11T304SR-MF ° ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,4
E ADMX 11T308SR-MF ° ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,8
g ADMX 11T304SR-MM ° ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,4
~ ADMX 11T308SR-MM ° e o o 11,000 6,530 3,97 2,90 0,8
o
<ZE ADMX 11T312SR-MM ° e o o 11,000 6,530 3,97 2,90 1,2
ADEX 11T304FR-FA ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,4
ADEX 11T308FR-FA ° ° 11,000 6,530 3,97 2,90 0,8
ADEX 11T316FR-FA ° 11,000 6,530 3,97 2,90 1,60
=
=
i
N
o
o
'—
o
(=)
~
'—
>
o
CZESCI ZAMIENNE
$ruba mocujaca Wkretak Rekojes¢ wkretaka Sruba do uchwytu
mocujacego
Srednica freza )
= ). N
: % & &
=
§ 40 US 2505-T08P D-TO8P/T15P FG-15 HS 0830C
':( 50-63 US 2505-T08P D-TO8P/T15P FG-15 HS 1030C
S 80-125 US 2505-T08P D-TO8P/T15P FG-15
&
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
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S19PD09 FREZY DO WYSOKICH POSUWOW
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= » Wymiary [mm] .
5 150 :
N & 3 (ke]
oc S L
=< g 0D d d, L D, ¥ =
42A03R-519PD09-C o 42 16 120 400 2738 3 + 0,18
50A04R-S19PD09-C e 50 22 180 40,0 356 4 + 0,23
50A05R-S19PD09-C e 50 22 18,0 40,0 36,0 5 + 0,21
< 52A04R-S19PD09-C e 52 22 18,0 40,0 376 4 + 0,24
E 63A05R-519PD09-C e 63 22 18,0 40,0 4856 5 + 0,31
§ 63A06R-S19PD09-C e 63 22 18,0 40,0 49,0 6 + 0,32
8 66A06R-S19PD09-C ® 66 22 180 40,0 516 6 + 0,32
= 66A06R-S19PD09-CF ® 66 27 22 50,0 52,0 6 + 0,52
E 80A05R-519PD09-C e 30 27 37 50,0 66,0 5 + 0,83
& 80A06R-519PD09-C e 38 27 37 50,0 66,0 6 + 0,76
100A06R-5S19PD09-C e 100 32 45 500 856 6 + 1,40
100A08R-S19PD09-C e 100 32 45 50,0 856 8 + 1,38
125A08R-S19PD09-C e 125 40 36 63,0 1110 8 + 2,78
- 125A10R-S19PD09-C e 125 40 36 630 1110 10 + 2,78
= 140A08R-519PD09-C e 140 40 36 63,0 1260 8 + 4,00
(&)
=
a5
(&)
w
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S
~
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku



PDKX

PDMX

PDKT

PDMW

S19PDO09

® Nowe produkty w asortymencie

FREZY DO WYSOKICH POSUWOW

PDKX-FM

PDKT-FM

O

PDMW

® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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PLYTKI DO FREZOWANIA

NARZEDZIA TOKARSKIE

PLYTKI DO TOCZENIA

SEKCJA TECHNICZNA



FREZY DO WYSOKICH POSUWOW

S19PDO09

WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE

[NN)

= Gatunki Wymiary [mm]

&2

<C

i IS0 M8 2L 22 uma

oc N MmO M on h n o D d s d a r

[N . A & O 0 00 W N o

< S =SS5 9% ! ¢

~

gr' PDKX 0905ZEER-FM ° 9,000 13,500 5,47 5,50 2,0

= PDMX 0905ZEER-M o o 9,000 13,500 5,47 5,50 2,0

= PDMX 0905ZESR-R ° 9,000 13,500 5,47 5,50 2,0

PDKT 090530ER-FM ° e o 0 0 o 9,000 13,500 5,47 5,50 3

= PDMW 090530SR e oo 9,000 13500 547 550 3
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CZE§C| ZAMIENNE
Sruba mocujaca Srubokret Sruba do uchwytu

<t mocujacego

= $rednica fi W S

i rednica freza ‘\\\\ % N

o ‘\\\\\

g ® & )

o

2 42A03R-S19PD09-C US 45011-T20P SDR T20P-T HS 90835

= 50A04R-S19PD09-C US 45011-T20P SDR T20P-T HS 1030C

e

o- 50A05R-S19PD09-C US 45011-T20P SDR T20P-T HS 1030C
52A04R-S19PD09-C US 45011-T20P SDR T20P-T HS 1030C
63A05R-S19PD09-C US 45011-T20P SDR T20P-T HS 1030C
63A06R-S19PD09-C US 45011-T20P SDR T20P-T HS 1030C
66A06R-S19PD09-C US 45011-T20P SDR T20P-T HS 1030C

= 66A06R-S19PD09-CF US 45011-T20P SDR T20P-T HS 1230C

N

‘é 80A05R-S19PD09-C US 45011-T20P SDR T20P-T

5 80A06R-S19PD09-C US 45011-T20P SDR T20P-T

- 100A06R-S19PD09-C US 45011-T20P SDR T20P-T

5 100A08R-S19PD09-C US 45011-T20P SDR T20P-T

é 125A08R-S19PD09-C US 45011-T20P SDR T20P-T HSD 2040
125A10R-S19PD09-C US 45011-T20P SDR T20P-T HSD 2040
140A08R-S19PD09-C US 45011-T20P SDR T20P-T HSD 2040

20

® Nowe produkty w asortymencie

® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy

Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku






FREZY DO WYSOKICH POSUWOW
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= » Wymiary [mm] .

= g

N Z 3 (ke]

< ISO 8 D A7 L b t oz Pytki z
40A03R-SM0OZD09-C e 40 16 40 84 5,6 3 ZD.. 0973 + 0,2
40A04R-SM0OZD09-C e 40 16 40 8,4 5,6 4 ZD.. 0973 + 0,2
50A05R-SM0zZD09-C e 50 22 40 10,4 6,4 5 ZD.. 0973 + 0,3

< 52A05R-SM0ZD09-C e 52 22 40 10,4 6,4 5 ZD.. 0973 + 0,3

=

= 63A06R-SM0OZD09-C e 63 22 40 10,4 6,4 6 ZD.. 0973 + 0,6

§ 66A06R-SM0OZD09-C ® 66 27 50 12 7 6 ZD.. 0973 + 0,7

8 50A04R-SM0zZD12-C e 50 22 40 10,4 6,4 4 ZD.. 1204 + 0,2

= 52A04R-SM0ZD12-C e 52 22 40 10,4 6,4 4 ZD.. 1204 + 0,3

|_

=5 63A04R-SM0OZD12-C e 63 22 40 10,4 6,4 4 ZD.. 1204 + 0,5

o
63A05R-SM0ZD12-C e 63 22 40 10,4 6,4 5 ZD.. 1204 + 0,4
66A05R-SM0ZD12-C ® 66 27 50 12 7 5 ZD.. 1204 + 0,8
80A05R-SM0ZD12-C e 30 27 50 12 7 5 ZD.. 1204 + 1,0
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
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FREZY DO WYSOKICH POSUWOW
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ZDCW / ZDEW E
ZDCW / ZDEW =
WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE
<
=
Gatunki Wymiary [mm] <;(
o
1SO ol m o
P n wn O
EEEFER a4 s
ZDCW 097304 o o 9,525 9525 397 3,40 0,4 E
ZDEW 120408 e o o o 12,700 12,700 4,76 4,40 0,8 =
w
=
%)
oc
<C
poz
o
'_
<
N
a
e
N
oc
<C
=
CZE§CI ZAMIENNE <
=
Sruba mocujaca Whkretak Rekojes¢ wkretaka Sruba do uchwytu ~
mocujacego §
Srednica freza S / N 8
Vi e Y N s
O % & D
=
40A03R-SMOzZD09-C US 3006-T09P D-TO7P/TO9P FG-15 HS 0830C =
40A04R-SMOZD09-C US 3006-T09P D-TO7P/TO9P FG-15 HS 0830C
50A05R-SM0ZD09-C US 3006-T09P D-TO7P/TO9P FG-15 HS 1030C
52A05R-SM0ZD09-C US 3006-T09P D-TO7P/TO9P FG-15 HS 1030C
63A06R-SMOZD09-C US 3006-T09P D-TO7P/TO9P FG-15 HS 1030C -
66A06R-SMOZD09-C US 3006-T09P D-TO7P/TO9P FG-15 HS 1230C =
50A04R-SM0ZD12-C US 4011-T15P D-TO8P/T15P FG-15 HS 1030C LE)
52A04R-SM0ZD12-C US 4011-T15P D-TO8P/T15P FG-15 HS 1030C &
[N
63A04R-SM0ZD12-C US 4011-T15P D-TO8P/T15P FG-15 HS 1030C ::
63A05R-SM0ZD12-C US 4011-T15P D-TO8P/T15P FG-15 HS 1030C g
66A05R-SM0ZD12-C US 4011-T15P D-TO8P/T15P FG-15 HS 1230C A
80AO5R-SMOzZD12-C US 4011-T15P D-T08P/T15P FG-15
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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GtOWICE WYMIENNE DO SYSTEMU MODULARNEGO
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= » Wymiary [mm] .
< 1SO : :
N & E (ke]
o 5 . 9o
<Z: 2 D d M L H Ptytki S

08K2R30MO06-SRC08-A ° 8 6,5 M6 45 30 RC 08, RC08-F 0,10

10K2R30M06-SRC10-A e 10 6,5 M6 45 30 RC 10, RC 10F 0,15

12K2R30M06-SRC12-A ° 12 6,5 M6 45 30 RC12, RC12-F 0,15
< 12K2R30M08-SRC12-A o 12 8,5 M8 43 30 RC 12, RC12-F 0,15
E 16K2R35M08-SRC16-A e 16 8,5 M8 53 35 RC 16, RC 16-F 0,25
é 20K2R35M10-SRC20-A e 20 10,5 M10 54 35 RC 20, RC 20-F 0,30
o
()
~
|_
>
o
<<
=
N
=
=
a5
(&)
w
'_
<C
S
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w
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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SRC'A GtOWICE WYMIENNE DO SYSTEMU MODULARNEGO

A
11O - @ O s
o N
) L
&
Y ] <
S ﬁ
i RC RC-F =)
E
=
RC
WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE
<
=
Gatunki Wymiary [mm] <;(
o
ISO =
2w oe
g R R d q, s o
(=)
RC08 e o o 8,000 3,000 9,50 2,00 E
RC 10 e o o 10,000 4,000 1150 2,50 x
RC12 e o o 12,000 5,000 12,00 2,50
RC16 e o o 16,000 5,000 14,00 3,00
RC20 e o o 20,000 5,000 16,00 3,00
LL!
RC 08-F ° 8,000 3,000 9,50 2,00 z’
RC 10-F o o 10,000 4,000 11,50 2,50 %(
RC12-F o o 12,000 5,000 12,00 2,50 ':(
RC 16-F o o 16,000 5,000 14,00 3,00 E
RC 20-F o o 20,000 5,000 16,00 3,00 'é‘"
<t
=
<
=
(NN}
N
(@)
o
'—
o
(=)
=~
'—
=
CZESCI ZAMIENNE
$ruba mocujaca Srubokret
Srednica freza S <
& A :
S
=
8 CS 3007-T08P SDR TO8P S
10 CS 4008-T15P SDRT15P ::
12 CS 5009-T20P SDR T20P S
16 €S 5013-T20P SDR T20P )
20 CS 5015-T20P SDR T20P
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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FREZY DO KOPIOWANIA
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AR ERINL EAlN E
% ! pma y Y © A I VvV V | |QY ° Y Y IS ° 4
N
E oD oD _aD
e =
= ¥
= i f CYLINDRYCZNY WELDON MORSE
e y Lo
o ! P
7
L 7* - Liczba zebow
~
(%)
oc
<C
~
o
l_
< Wymiary [mm]
N = o
o g 2
~ £ 3 [kl
= 1SO 3 D L ) ) , d  Morse 7% Pytki 3. %o_
=
CYLINDRYCZNY
10L2R030A10-SZP10 e 10 130 30,0 - 30,0 10 - 2 ZP 10.. 8,9 0,15
10L2R050A16-SZP10 e 10 160 50,0 - 22,3 16 - 2 ZpP 10.. 8,9 0,21
< 1212R035A12-SZP12 o 12 140 35,0 - 35,0 12 - 2 ZP12.. 10,7 0,30
E 12L2R045A20-SZP12 e 12 200 448 - 22,0 20 - 2 ZP12.. 10,7 0,43
8 16L2R040A16-SZP16-C ° 16 160 40,0 - 40,0 16 - 2 ZP 16.. 14,4 + 0,60
'—
o 16L2R045A20-SZP16-C o 16 200 445 - 29,4 20 - 2 ZP 16.. 14,4 + 0,63
()
= 20L2R050A20-5ZP20-C e 2 250 50,0 - - 20 = 2 ZP 20.. 17,9 + 0,85
E 20L2R055A25-5ZP20-C e 20 200 54 - 36,1 25 - 2 ZP 20.. 17,9 + 0,65
= 20L2R055A32-5ZP20-C e 20 250 56 - 34,5 32 - 2 ZP 20.. 17,9 + 1,40
25L2R060A25-5ZP25-C e 25 250 60 - - 25 - 2 ZP 25.. 22,3 + 1,29
25L2R065A32-5ZP25-C e 25 250 65 - 43,0 32 = 2 ZP 25.. 22,3 + 1,29
32L2R070A32-5ZP32-C e 32 250 70 - - 32 - 2 7P 32.. 28,6 + 1,37
- WELDON
= 12L2R040B20-SZP12 o 12 91 40 66,5 215 20 - 2 ZP12.. 10,7 0,16
‘EJ 12L2R060B20-SZP12 o 12 111 60 8,5 238 20 - 2 ZP12.. 10,7 0,19
= 16L2R040B20-SZP16-C e 16 91 40 66,5 283 20 - 2 ZP 16.. 14,4 + 0,16
w
'<_t 16L2R060B20-SZP16-C ° 16 111 60 8,5 329 20 - 2 ZP 16.. 14,4 + 0,20
g 20L2R050B25-5ZP20-C e 20 107 50 755 351 25 - 2 ZP 20.. 17,9 + 0,29
A 20L2R070B25-SZP20-C e 20 127 70 955 395 25 = 2 ZP 20.. 17,9 + 0,35
25L2R060B25-SZP25-C e 25 117 60 85,5 - 25 - 2 ZP 25.. 22,3 + 0,35
25L2R080B25-SZP25-C ° 25 137 80 105,0 - 25 - 2 ZP 25.. 22,3 + 0,41
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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LZ'SZ P FREZY DO KOPIOWANIA

Wymiary [mm]
g =
£ N (1]
ISO £ ) . 2l ~:
2 D L . X X d Morse VA Pytki . S Z
<C
o
32L2R070B32-SZP32-C e 32 131 700 955 - 32 2 7P 32.. 28,6 + 0,62 &
32L2R100B32-SZP32-C o 32 161  100,0 125,55 - 32 = 2 ZP 32.. 28,6 + 0,79 %
a
40L2R070B32-SZP40-C e 40 131 700 955 - 32 - 2 ZP 40.. 35,7 + 0,72 =
40L2R100B40-SZP40-C e 40 171 100,0 1310 - 40 - 2 ZP 40.. 35,7 + 1,33 g
50L2R100B50-SZP50-C e 50 181  100,0 136,55 - 50 2 ZP 50.. 44,7 + 2,13
MORSE
10L2R050E02-SZP10 e 10 114 - 50 219 2 2 ZP 10.. 8,9 0,12
121L2R040E02-SZP12 ° 12 104 - 40 22,5 2 2 ZP12.. 10,7 0,11 <
12L2R060E02-SZP12 o 12 124 - 60 25,8 2 2 ZP12.. 10,7 0,14 <§(
12L2R090E02-SZP12 o 12 154 - 90 25,8 2 2 ZP12.. 10,7 0,19 %
16L2R040E02-SZP16 e 16 104 - 40 31,3 2 2 ZP 16.. 14,4 0,12 S
16L2R060E02-SZP16 e 16 124 - 60 42,2 2 2 ZP 16.. 14,4 0,15 E
16L2R090E02-SZP16 ° 16 154 - 90 75,9 2 2 ZP 16.. 14,4 0,19 =
20L2R050E03-5ZP20 e 20 131 - 50 36,6 3 2 ZP 20.. 17,9 0,27 E
20L2R070E03-SZP20 e 2 151 - 70 3 2 ZP 20.. 17,9 0,33 a
20L2R100E03-5ZP20 e 20 181 - 100 774 3 2 ZP 20.. 17,9 0,39
25L2R080E03-SZP25 e 25 161 - 80 3 2 ZP 25.. 22,3 0,39
25L2R110E04-5ZP25 e 25 2125 - 110 92,7 4 2 ZP 25.. 22,3 0,76
32L2R100E04-5ZP32 e 32 2025 - 100 4 2 7P 32.. 28,6 0,83 L
32L2R150E04-5ZP32 e 32 2525 - 150 4 2 7P 32.. 28,6 1,10 z’
50L2R100E05-SZP50 ® 50 2295 - 100 5 2 ZP 50.. 44,7 2,00 <
=
<
N
a
e
N
oc
<C
=
O s O O O
3 . .
d s S
ZP-F ZP-FM ZP-M ZP-R U
o
ZP —
o
a
=~
=
WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE x
Gatunki Wymiary [mm]
ISO lolm
8B BN d S d
S =5 ® X ! <Z(
o
ZP 20ER-F ° 20,00 3,97 4,0 =
ZP 50ER-F ° 50,00 7,94 9,6 S
o
<
ZP 10ER-FM ° ° 10,00 1,70 2,2 e
ZP 12ER-FM o o 1200 238 29 o
ZP 16ER-FM ° ° 16,00 3,18 29
ZP 20ER-FM ° ° 20,00 3,97 4,0
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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L2-SZP

Gatunki Wymiary [mm]
—
X
3 ISO Tl
- T ©O O
N 2888323 d s d
o =SS !
i
g ZP 25ER-FM ° ° 25,00 4,76 4,7
o ZP 32ER-FM ° ° 32,00 6,35 59
=
<C
= ZP 12ER-M L) 1200 238 29
ZP 16ER-M o o 16,00 3,18 29
ZP 20ER-M ®o o 20,00 3,97 4,0
ZP 25ER-M o o 25,00 4,76 4,7
= ZP 32ER-M o 3200 635 59
<
=
g ZP 16ER-R ° 16,00 3,18 29
Ee ZP 20ER-R ° 20,00 3,97 4,0
8 ZP 25ERR ° 2500 476 47
= ZP 32ER-R oo 3200 635 59
E ZP 40ER-R ° 40,00 7,94 7,0
ZP 50ER-R ° 50,00 7,94 9,6
[NN)
=
wv
oc
<
X2
o
'—
<
N
o
P
N
o
<
=
<
=
L
N
o
o
'—
2
E CZESCI ZAMIENNE
E $ruba mocujaca Srubokret Gniazdo ptytki podporowe] $ruba z podktadka Srubokret
Oznaczenie frezu N
D % » %
P e N4 %
e i
- SZP10 US 62004-T06P FLAG TO6P - -
= SZP12 US 62506-T08P FLAG TO8P
(é SZP16 US 62508-T08P FLAG TO8P - -
§ SZP20 US 63510-T10P FLAG T10P
'<_t SZP25 US 4011A-T15P FLAG T15P - -
S s2P32 US 65013-T20 SDRT20
& SZP40 US 66015-T25P SDR T25P - - -
SZP50 US 68020-T30P SDRT30 SZN 400322 US3508-T15P FLAG T15P

® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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WYMIENNE GtOWICE DO KOPIOWANIA

w
=
(%)
oc
<C
o
o
L
<
N
= <
E -
; ’_'_‘
N =
A
%‘ Y, -10° K - T
g Yf 0’ ap max
o
o
o
L
8 i ¢
= =T
e ¥ Lo
o ! P
7

L 7* - Liczba zebow
~
(%)
oc
<C
~
(@)
|_
< .
= » Wymiary [mm] .
S £
N Z 3 (ke]
< IS0 g2 o H 4 ™M Plytki a. £

10L2R025M08-SZP10 e 10 25 8,5 M8 2 ZP 10.. 89 0,02

1212R025M06-5ZP12 ° 12 25 6,5 M6 2 ZP12.. 10,7 0,02

12L2R025M08-5ZP12 e 12 25 8,5 M8 2 ZP12.. 10,7 0,02
< 16L2R025M08-SZP16 e 16 25 85 M8 2 ZP 16.. 14,4 0,02
E 20L2R030M10-SZP20-C e 20 30 10,5 M10 2 ZP 20.. 17,9 + 0,04
§ 25L2R035M12-SZP25-C e 25 35 12,5 M12 2 ZP 25.. 22,3 + 0,07
8 32L2R045M16-SZP32-C e 32 45 17 M16 2 ZP 32.. 27,9 + 0,15
~
|_
z
<<
=
N
©
=
a5
(&)
w
|_
<C
S
~
[}
(%)

® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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L2-SZP WYMIENNE GEOWICE DO KOPIOWANIA

w
=
o © n
=
72 e
- N
O s O O O 3
L
‘ . <
N
)
d S I~}
ZP-F ZP-FM ZP-M ZP-R °<:
P =
WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE
<
=
Gatunki Wymiary [mm] <;t
o
ISO ol ol w L2
- & & 9O 9
28283 S S
ZP 20ER-F ° 20,00 3,97 4,0 E
=
oo
ZP 10ER-FM ° ° 10,00 1,70 2,2
ZP 12ER-FM ° ° 12,00 2,38 29
ZP 16ER-FM ° ° 16,00 3,18 29
ZP 20ER-FM ° ° 20,00 3,97 4,0 L
2P 25ER-FM o o 2500 476 47 )
<t
S
ZP 12ER-M e o o o 12,00 2,38 2,9 ':(
ZP 16ER-M e o o o 16,00 3,18 2,9 E
ZP 20ER-M o o 2000 397 40 g
ZP 25ER-M o o 25,00 4,76 4,7 <zt
ZP 16ER-R ° 16,00 3,18 2,9
ZP 20ER-R ° 20,00 3,97 4,0
ZP 25ER-R (] 25,00 4,76 4,7
=
=
[N
N
(@)
o
'_
o
(=)
=
'—
>
a
CZESCI ZAMIENNE
$ruba mocujaca Srubokret
Srednica freza @\m\\\\\ ?// <Z(
& 2 ,L\I)
=
SZP10 US 62004-T06P FLAG TO6P S
SZP12 US 62506-T08P FLAG TO8P ::
SZP16 US 62508-T08P FLAG T08P S
SZP20 US 63510-T10P FLAG T10P A
SZP25 US 4011A-T15P FLAG T15P
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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PtYTKI DO FREZOWANIA




PLYTKI DO FREZOWANIA

SPECJALNY GATUNEK DO FREZOWANIA STALI NIERDZEWNYCH

Gatunek M6330 zostat opracowany specjalnie w celu uzyskania wiekszej trwatosci i niezawodnosci krawedzi skrawajacej podczas

frezowania stali nierdzewnych i materiatow trudnych w obrébce.

Jest on w szczegdlnosci przeznaczony do zastosowan z chtodzeniem wewnetrznym oraz w niekorzystnych warunkach skrawania.

KORZYSCI

o Wysoka trwatos¢ ptytek podczas obrdbki stali
nierdzewnych zaréwno z uzyciem, jak i bez uzycia
chtodziwa

o Lepsza odpornos¢ na Scieranie dzieki potaczeniu
nowego podfoza i powtoki PVD

PRZYKLAD OBROBKI PRZY UZYCIU GATUNKU M6330

Materiat: 17349.4 (155 HB)

Grupa materiatowa: M3

Plytka: ADMX 160608SR-MM: M6330
Chtodziwo: Nie

Predkos¢ skrawania v. 140 mnamin
Posuw na ostrze f 015 mmnazab
Osiowa gtebokos¢ skrawania a 25 mm

p

_ Produkt konkurencyjny 1 Produkt konkurencyjny 2

33 min

Trwato$¢ [min]

Pramet M6330  Produkt konkurencyjny 1 Produkt konkurencyjny 2

Kiedy powinno sie stosowac gatunek M6330?

* Gdy zastosowanie chtodziwa powoduje
wystgpienie szoku termicznego.

o \W zastosowaniach przy niekorzystnych
warunkach skrawania, takich jak obrébka
przerywana.

* Wieksza odpornos¢ na pekniecia spowodowane wysokg
temperatura

* Wyisza niezawodnos¢ podczas obrobki
o Lepsze odprowadzanie ciepta ze strefy skrawania

PRZYKLAD OBROBKI PRZY UZYCIU GATUNKU M6330

Materiat: 17349.4 (155 HB)

Grupa materiatowa: M3

Ptytka: ADMX 160608SR-MM: M6330
Chtodziwo: Tak (z przyczyn technicznych)
Predkos¢ skrawania v. 70 mnamin
Posuw na ostrze f 012 mmnazb
Osiowa gtebokos¢ skrawania a, 4 mm

_ Produkt konkurencyjny 1 Produkt konkurencyjny 2

Trwatos¢ [min]

Pramet M6330  Produkt konkurencyjny 1 Produkt konkurencyjny 2

* Do frezowania stali nierdzewnych w pofaczeniu z
nowymi geometriami ptytek MF i MM.
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ADEX-HF

Wymiary
1606
1173
©
S
© Gatunek
k]
=
& 50 2328
SEERE
ADEX 11T308SR-HF e o 0 0 o
v,’-’w_i\, ADEX 160612SR-HF e o 0 0 o
c
ADEX-HF2
Wymiary
1606
1173
©
S
© Gatunek
@
% ISO S 2882 o
@ R A
S =S==®
ADEX 11T308SR-HF2 e o 0 0 o
ADEX 160612SR-HF2 e 0o 0 0 o

® Nowe produkty w asortymencie

WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

d d s
15,575 9,950 4,50 5,88
10,665 6,530 2,90 3,80
Promien  Posuw/zab
rt fmm fmax
0,8 060 1,30
1,2 0,60 1,30
d d s
15,575 9,950 4,50 5,88
10,665 6,530 2,90 3,80

Promien  Posuw/z3b

® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy

Gtebokos¢
skrawania

a a
pmin p max

0,1 0,6

0,3 1,3
Gtebokos¢
skrawania

a a
pmin p max
0,2 0,6
0,3 1,3

Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku



WYMIENNE PtYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

ADMX 07
Wymiary d s d, w
=
o2
0702 6,950 4,482 2,48 2,20 =
o
o <
N
a
(g
=
S <
=
<
=
Gtebokos¢ <§(
" €00K0SC
© . o
2 Gatunek Promien  Posuw/zab skrawania S
3} o
1< [
& 50 $SSS§8ug =
E g g § g g rg fmm fmax apmin apmax ;
e
ADMX 070202SR-M ° o o 0,2 0,03 0,12 0,1 5,0 x
ADMX 070204SR-M ® o 0o 0 0 o 0,4 0,03 0,12 0,1 5,0
ADMX 070208SR-M °o o o o 0,8 0,03 0,12 0,1 5,0
ADMX 070220SR-M o o ° 2,0 0,03 0,12 0,1 50
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

ADMX 11
" Wymiary d d s
=
&
N 1173 11,000 6,530 2,90 3,97
o
- o°
<
N
o
(g
N
oc S
<C
=
=<
=
<§E Gtebokos¢
Ly €00K0SC
o © .
S 2 Gatunek Promien  Posuw/zab skrawania
oc (<]
S g ISO MmN 82298 Rue e
; <@ § é é § g g g g 5 g § rg fmm fmax apmin apmax
>
x ADMX 11T304SR-F ° 0,4 0,07 0,12 0,2 9,0
ADMX 11T308SR-F ° ° e o o 0,8 0,07 0,12 0,2 9,0
w ADMX 11T302SR-M ° ° 0,2 0,10 0,18 0,2 9,0
§ ADMX 11T304SR-M ° ° 04 0,10 0,18 0,2 9,0
= ADMX 11T308SR-M e o 0 0 o0 o ° 0,8 0,10 0,18 0,2 9,0
E Nwn ADMX11T310SR-M ° ° 1,0 0,10 0,22 0,2 9,0
g Eg ADMX 11T312SR-M ° ° 1,2 0,10 0,22 0,2 9,0
= <1\ ADMX 11T316SR-M o o °o o 16 0,10 0,22 0,2 9,0
oc
= ADMX 11T320SR-M ° ° 2,0 0,10 0,22 0,2 9,0
ADMX 11T325SR-M ° ° 2,5 0,10 0,22 0,2 9,0
ADMX 11T330SR-M ° ° 3,0 0,10 0,22 0,2 9,0
ADMX 11T308PR-R o o o o o o o 0,8 0,15 0,25 0,8 9,0
< ADMX 11T316PR-R ° ° °o o 16 0,10 0,22 0,8 9,0
=
N
(&)
=
8 ADMX 11T304SR-MF ° ° ° 0,4 0,05 0,14 0,2 9,0
= t\ﬁ!‘@")‘ ADMX 11T308SR-MF ° ° ° 0,8 0,05 0,14 0,2 9,0
= \
> L7
o <
_ ADMX 11T304SR-MM ° ° ° 04 0,10 0,18 0,2 9,0
b ADMX 11T308SR-MM ° e o0 08 010 018 02 9,0
(| ADMX11T3125R-MM ° o o o 1,2 010 0,18 0,2 9,0
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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WYMIENNE PtYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

ADMX 16
Wymiary d d s w
=
o2
1606 16,000 9,950 4,50 6,25 N
o
° <
~N
a
(g
N
S o
<C
=
<
=
Gtebokos¢ <§(
Ly €00K0SC
© . o
2 Gatunek Promien  Posuw/zab skrawania S
3} o
g ISO Km0 22982 me g o
<@ g é § § g g g g § g § rg fmm fmax apmin apmax ;
'_
F@\ ADMX 160608SR-F o o o o o o 0,8 0,07 0,15 0,3 13,0 E
O
N/
&1
ADMX 160604SR-M ° ° 0,4 0,10 0,25 0,3 13,0
ADMX 160608SR-M ©e o o o ° ° 08 0,10 0,25 0,3 13,0 L
A =
a ) ADMX 160616SR-M ° ° 16 0,10 0,30 0,3 13,0 %
(5 ADMX 160620SR-M ° ° 2,0 0,10 0,25 0,3 13,0 g
ADMX 160630SR-M ° ° 3,0 0,10 0,25 0,3 13,0 =
ADMX 1606325R-M . . e oo 32 010 030 03 130 S
ADMX 160640SR-M ° ° 4,0 0,10 0,25 0,3 13,0 =
ADMX 160650SR-M ° ° 5,0 0,10 0,25 0,3 13,0 O<Ztc
ADMX 160608PR-R e o o o o e o o 0,8 0,17 0,35 1,0 13,0
_\ ADMX 160616PR-R e o o ] o o 16 0,17 0,35 1,0 13,0
O
@J
=L <
ADMX 160608SR-MF ° ° ° 0,8 0,05 0,16 0,3 13,0 E
= 3
o
> =
- =
ADMX 160604SR-MM ° ° ° 04 0,14 0,22 0,3 13,0 =
V) ADMX 160608SR-MM e o oo 08 014 022 03 130 =
ADMX 160616SR-MM ° o o o 16 0,14 0,22 0,3 13,0
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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LNEX 15

Wymiary
<
@[ 1513
oy
< 1O -
A
/{ \\\/ |
- S > > d -
© Gatunek
@
% ISO L9892
© R ]
S ===
LNEX 1513DPSR-M e o o o
LNEX 1513DPSR-KR e o o o

® Nowe produkty w asortymencie

WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

d d s
20,750 9,600 5,70 14,30
Promien  Posuw/zab
r& fmm fmax
030 0,70
0,30 0,70

® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy

Gtebokos¢
skrawania

; d
pmin P max

16 12,0

16 12,0

Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku



WYMIENNE PtYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

HNGX 09

Wymiary d s d
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@ E g g g OEO g § g g g rg fmm fmax apmin apmax ;
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>
HNGX 0906ANEN-FF ° o o 0,05 0,20 0,5 5,0 =
HNGX 0906ANSN-F e o o o o o 0,10 0,20 0,5 5,0
=
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o
HNGX 0906ANSN-M ®© 6 06 06 06 0 0 0 0 0o 0,17 0,35 0,8 5,0 S
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

LNGX 12
" Wymiary d s d,
=
£
N 1205 12,000 9,500 7,10 4,50
o2
<
~N
()]
wr
N
o
<
=
<
=
<§E Gtebokos¢
. ebokos¢
o - )
S 2 Gatunek Promien  Posuw/zab skrawania
oc [}
a 8 HEIEEEEEEEEEER: Cg ;
§ %E%gggggggsg:: € min max apmin apmax
'—
>
= % LNGX 120504ER-F ° o o 0,4 0,04 0,15 0,2 9,0
LNGX 120508ER-F . 08 004 015 02 90
LNGX 120504ER-M ° ° 0,4 0,05 0,25 0,2 9,0
w _ LNGX 120508ER-M e o 0o 0 o o o o 0,8 0,05 0,25 0,2 9,0
S ' LNGX 120510ER-M . . 10 005 025 02 90
S L_ LNGX 120512ER-M ° ° 1,2 0,05 0,25 0,2 9,0
E LNGX 120516ER-M . . 16 005 02 02 90
N LNGX 120520ER-M o o ° 2,0 0,05 0,25 0,2 9,0
e
=
<ZE _ LNGX 120508SR-R e o 0 0 0 o ° 0,8 0,05 0,25 1,0 9,0
l LNGX 120516R-R . . oo 16 005 02 10 90
1S4
LNGX 120504ER-MF ° ° ° 0,4 0,04 0,15 0,3 9,0
< p LNGX 120508ER-MF ° ] ° 0,8 0,04 0,15 0,3 9,0
=
N
O
=
8 LNGX 120508SR-MM ° e o o 0,8 0,08 0,20 0,3 9,0
— [110])
X2
- b@i
=
T LNGX 120504FR-FA ° 0,4 0,03 0,35 0,2 9,0
6{ LNGX 120508FR-FA ° ° 0,8 0,03 0,35 0,2 9,0
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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WYMIENNE PtYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

LNMU 16
Wymiary d d s w
=
o2
1607 16,600 13,200 5,70 10,00 =
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kel - ~N
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N
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Gtebokos¢ <§(

Ly €00K0SC
© . o
2 Gatunek Promien  Posuw/zab skrawania S
3} o
g ISO R TR N R, o
© el R B S r f f a a o
S S S =S =S = o0 ©0 € min max pmin p max E
>
ﬁ LNMU 160708ER-F ° ) 0,8 0,08 0,20 0,3 13,0 =

LNMU 160708SR-M ° e o o o 08 0,10 030 0,3 13,0
77 LNMU 160720SR-M ° ° 2,0 0,10 0,30 0,3 13,0 w
)@{ LNMU 160730SR-M . . 30 010 030 03 130 3
LNMU 160740SR-M ° ° 4,0 0,10 0,30 0,3 13,0 &
=
LNMU 160708SR-R ° ° o o 0,8 0,15 0,40 1,0 13,0 §
l@/ LNMU 160716SR-R e o o o o 16 0,15 0,40 1,0 13,0 =il
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

OEHT 06
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S O O ® ® ® W N I ) ’

E S S sSsS =SS = 0 € min max pmin p max
>
- 0, OEHT 0604AEER-MF oo oo 00 02 05 33

J

©

O OEHT 0604AEER-MM e o 0 0 0 0 o 0,08 0,25 0,5 33

@)1
<
&
s . OEHT 0604AESR-M e o o o o o 0,08 0,35 0,5 33
=
<
=
= OEHT 0604AEFR-FA ° ° 0,08 0,20 0,5 3,3
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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OEHT 09

ISO

Geometria

EHT 0906AEER-MM
s, OEHT 0906

%, OEHT 0906AESR-M

Wymiary
0906
s -
Gatunek
n o o
2238
S == %
e o o o
e o o o

® Nowe produkty w asortymencie

WYMIENNE PtYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

24,100 7,150 8,60

Promien  Posuw/zab
rb fmm fmax
0,12 0,35
0,12 0,45

® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy

Gtebokos¢
skrawania

; e}
pmin p max

1,0 5,0

12 50

Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

PDKT 09-FM ,
" Wymiary d s d,
=
&
S 0905 9,000 13,500 5,47 5,50
o
<
N
o
(g
N
[
<C
= s
=<
=
<§t Gtebokos¢
Q © Gatunek Promien  Posuw/zab &0 O?C
~ = skrawania
oc (<]
o £ ISO
a 8 NZf2as
§ g ';Eo °§° § ; g re fmm fmax apmin apmax
£
x PDKT 090530ER-FM ® o 0 0 0 o 3,0 0,50 2,50 0,3 2,0
w
=
(%)
oc
<C
~
o
l_
<
N
o
N PDKX 09-FM
= Wymiary d S d, a
=
0905 9,000 13,500 5,47 5,50 2,00

<
=
i
o S o
o
’—
o
o
~
|_
>
x

© Gatunek Promien  Posuw/zab G’feboko§c

b= skrawania

()

IS0 s g5
<C @ g g S rg fmm fmax apmin apmax
E = = =
‘EJ PDKX 0905ZEER-FM o o o 0,50 2,50 0,3 2,0
S
w
'_
<
(&)
~
w
(%)

® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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WYMIENNE PtYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

PDMX 09
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= skrawania e
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£ ISO Tl &
o N & 10 O o
<@ 228 r f f a a o
g g °§° 3 ; 3 min max p min P max §
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

RCMT
" Wymiary d s d
=
(%)
oc
S 1204 12,000 4,760 4,40
E 1606 16,000 6,350 5,50
E 2006 20,000 6,350 5,50
o
N
[
<C
= ~l
=<
=
<§E Gtebokos¢
. €00K0SC
o © .
S 2 Gatunek Promien  Posuw/zab skrawania
e £
o 54 ISO D88 L2233 wge
= © i R S Y r f f a a
E S S sS =S =S = o0 ©0 € min max pmin p max
>
= RCMT 1204MOEN-F ° 0,05 0,20 0,3 6,0
%ﬂ RCMT 1606MOEN-F o . 005 025 03 80
=~ RCMT 2006MOSN-F o ] 0,08 0,30 0,3 10,0
w RCMT 1204MOSN-M e o 0 o0 o o 0,15 0,40 0,3 6,0
§ RCMT 1606MOSN-M o o °o o o 0,15 0,45 0,3 8,0
s RCMT 2006MOSN-M ® o o ° ] 0,15 0,45 0,3 10,0
=
<C
g RCMT 1204MOEN-R ° o o ° 0,20 0,50 0,3 6,0
P o N
N sv'i RCMT 1204MOSN-R ° ° 0,20 0,50 0,3 6,0
<Zt & RCMT 1606MOSN-R ° o o ° 0,20 0,60 03 8,0
RCMT 2006MOSN-R ° ° ° 0,20 0,60 0,3 10,0
=
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]
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WYMIENNE PtYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

REHT 16
Wymiary d s d w
=
v
o
7 1604 16,000 4,760 5,50 ,<\':,
EJ
= <t
@ = S
[N
a#b N
39 <<
* =
<S=
<
=
tebokos¢ <§(
© Gatunek Promien  Posuw/zab Glebo O?C o
= skrawania o
|3} o
€ (.
3 IS0 88584283 =
© 22 BRI EK r f f a a o
S S sS=sS =S = 0 € min max pmin p max E
>
REHT 1604MOEN-MM © 0o 000 0 o0 008 025 08 4,0 &
REHT 1604MOSN-M ° [ ° 0,08 0,35 0,8 4,0
[WN)
=
v
[a'
<t
X2
o
'_
<
N
REHT 24 s
Wymiary d s d, =
=
7 2406 24,000 7,150 8,60
o#b <
N o
d A S g
'_
o
o
=
'_
>
a
© Gatunek Promien  Posuw/zab G’feboko§c
= skrawania
[}
% ISO S22 o
@ § 2 g g rg fmm fmax apmin apmax <C
&
REHT 2406 MOEN-MM e o o o 0,12 0,35 0,5 6,0 LE)
S
[NN)
'_
<
REHT 2406MOSN-M e o o o 0,12 0,45 0,5 6,0 S
&
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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SBMR 22

Geometria

)

ISO

SBMR 2207DZSR

SBMR 2207DZSR-R

SEET 09

Geometria

ISO

SEET 09T3AFEN

Wymiary
2207
Gatunek
O 1N W
REEE88
S S=S=%®®
® 6 o o o
[ ] o o
Wymiary
0913
o
s
Gatunek
n O o o
EEEEEE
S S S = ® ®®
® 6 6 6 o o o

® Nowe produkty w asortymencie

WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

22,000 22,000 8,00 2,82

" Gtebokos¢
Promien  Posuw/zab ¢ )
skrawania
r f f a a

€ min max p min p max

035 08 12 150

035 08 12 150

9,525 9,525 3,97 3,50

- Gtebokos¢
Promien  Posuw/z3b ¢ )
skrawania
r f f a a

€ min max p min p max

0,08 030 03 4,5

® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]
Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku



XEHT 06

ISO

Geometria

XEHT 0604AESR

XEHT 09

ISO

Geometria

XEHT 0906AESR

M8310

M8310

Wymiary
0604
Gatunek
R
&
°
Wymiary
0906
Gatunek
2
&
°

® Nowe produkty w asortymencie

WYMIENNE PtYTKI SKRAWAJACE DO FREZOWANIA

16,050 4,760 5,50

. Gtebokos¢
Promien  Posuw/zab ¢ )
skrawania
r f f a a

3 min max p min p max

0,08 035 0,1 33

24,100 7,150 8,60

- Gtebokos¢
Promien  Posuw/z3b ¢ )
skrawania
r f f a a

€ min max p min p max

012 045 0,5 50

® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]
Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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NARZEDZIA TOKARSKIE







TOCZENIE ZEWNETRZNE - ISO D

w
=
w
o=
<C
o
i
< <
B 1 =
N <
[
<C
=
A
\/ \
< o
= 1
<t
= l2
o -¢ | |1
~ - >
=
L
o
()]
= Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia
— .2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia
=
NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO
Wymiary
< IS0 RIL @ Ce Plytka
& h=h b f ) , A yS zam.
<t
S
'<_: DCBNR/L 2020 K 12 m/m 20 20 17 125 342 6 6 040 DCI12 CN.. 1204..
g DCBNR/L 2525 M 12 m/m 25 25 22 150 346 6 6 080 DCI12 CN.. 1204..
Er DCBNR/L 2525 M 16 m/m 25 25 22 150 415 6 6 080 DClé CN.. 1606..
<ZE DCBNR/L3225P 12 m/m 32 25 22 170 34,6 6 6 1,10 DC12 CN.. 1204..
DCBNR/L3225P 16 m/m 32 25 22 170 320 6 6 1,10 DCl6 CN.. 1606..
DCBNR/L3232P 19 m/m 32 32 27 170 461 6 6 140 DC19 CN.. 1906..
DCBNR/L 40405 19 m/m 40 40 35 250 46,7 6 6 3,10 DC19 CN.. 1906..
= CZESCI DODATKOWE
i
LN_) Kompletny zestaw Ptytka podporowa Sruba Srubokret Klucz
,9 mocujacy
o _
E % £ %
C DC12 DCS 12 DCS 234-01 S 2002-T15P FLAG T15P/3,5
DC16 DCS 16 DCS 234-03 SS$ 2007-T20P FLAG T20P -
DC19 DCS 19 DCS 236-01 SS 2007-T20P - LK T20P
OPCJONALNE CZESCI DODATKOWE
<zE Ptytka Kompletny zestaw Ptytka podporowa Ptytka Kompletny zestaw mo- Ptytka podporowa
§ mocujacy cujacy
=
: =/ o =
e
<
) CN.. 1207.. - DDS 234-02 Plytka ceramiczna CN bez otworu.. 12.... DCS 12C4
A CN.. 1607.. - DDS 234-04 Plytka ceramiczna CN z otworem.. 12.... DCS 12C2
Ptytka ceramiczna CN bez otworu.. 16.... DCS 16C4
Ptytka ceramiczna CN z otworem.. 16.... DCS 16C2
B Dostepny od 1.7. 2016 ® Nowa pozycja w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO

ISO R/L
h=h, b
DCKNR/L 2020 K 12 m/m 20 20
DCKNR/L 2525 M 12 m/m 25 25
DCKNR/L 3225 P 12 m/m 32 25
DCKNR/L 3232 P 16 m/m 32 32

CZESCI DODATKOWE

25
32
32
40

Kompletny zestaw Ptytka podporowa
mocujacy
: =
DC12 DCS 12 DCS 234-01
DC16 DCS 16 DCS 234-03
OPCJONALNE CZESCI DODATKOWE
Ptytka Kompletny zestaw Ptytka podporowa
mocujacy

DDS 234-02
DDS 234-04

CN.. 1207..
CN.. 1607..

W Dostepny od 1.7. 2016

® Nowa pozycja w asortymencie

TOCZENIE ZEWNETRZNE - ISO D

ey
,,,,,, y
A A Y
. o)
«6;
A
I2
> > I .
Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia
.2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia
Wymiary
Czesci
kg Ptytka
1 2 hS xx Yo zam.
125 21,2 45 -6 6 0,50 DC12 CN.. 1204..
150 21,1 -6 6 080 DC12 CN.. 1204..
170 211 -6 6 1,10 DC12 CN.. 1204..
170 26,0 -6 6 1,50 DC16 CN.. 1606..
Sruba Srubokret Klucz
% i b
US 2002-T15P FLAG T15P/3,5
S$2007-T20P FLAG T20P
Ptytka Kompletny zestaw Ptytka podporowa
mocujacy
Plytka ceramiczna CN bez otworu.. 12.... DCS 12C4
Ptytka ceramiczna CN z otworem.. 12.... DCS 12C2
Ptytka ceramiczna CN bez otworu.. 16.... DCS 16C4
Ptytka ceramiczna CN z otworem.. 16.... DCS 16C2

® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy

Wszystkie wymiary [mm]
Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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DCLN R/L TOCZENIE ZEWNETRZNE - 1SO D

w

=

(%)

oc

<C

o

oc

E= <

S j

N

()

oy o)

E <

< y

= Y

-DI
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= Iy .

= >

o

N

w

oc

L

Q t

(] -«

= Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia

— .2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia

z
NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO

w Wymiary

N =

i ISO R/L . . ke C;e;u Plytka

§ h:hl b f 1 2 hS }Ls ya '

o

'—

§ DCLNR/L 1616 H 09 m/m 16 16 20 100 248 - -6 -6 0,30 DCO9 CN..0903..

= DCLNR/L 1616 H 12 m/m 16 16 20 100 32,2 45 -6 -6 0,30 DC12 CN.. 1204..

°<Z:: DCLNR/L 2020 K 09 m/m 20 20 25 125 248 -6 -6 0,40 DCO9 CN..0903..
DCLNR/L 2020 K 12 m/m 20 20 25 125 320 -6 -6 0,40 DC12 CN.. 1204..
DCLNR/L 2525 M 09 m/m 25 25 32 150 248 -6 -6 0,80 DCO9 CN.. 0903..
DCLNR/L 2525 M 12 m/m 25 25 32 150 320 -6 -6 080 DC12 CN.. 1204..
DCLNR/L 2525 M 16 m/m 25 25 32 150 39,0 -6 -6 080 DC16 CN.. 1606..

< DCLNR/L3225P 12 m/m 32 25 32 170 320 -6 -6 1,10 DC12 CN.. 1204..

E DCLNR/L3225P 16 m/m 32 25 32 170 390 -6 -6 1,10 DCI16 CN.. 1606..

8 DCLNR/L3232P 19 m/m 32 32 40 170 432 -6 6 14 DC19 CN.. 1906..

’—

8 DCLNR/L 40405 19 m/m 40 40 50 250 434 -6 6 31 DC19 CN.. 1906..

~

'_

>

o

<<

=

N

=

=

a5
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w

'_

<C

S

~

w

(%)
B Dostepny od 1.7. 2016 ® Nowa pozycja w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
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DCLN R/L TOCZENIE ZEWNETRZNE - 1SO D

CZESCI DODATKOWE

Kompletny zestaw Ptytka podporowa Sruba Srubokret Klucz E
mocujacy =2
Typ '<\('
® % o =
2
DC09 DCS 09 DCS 236-04 US 2004-T09P FLAG TO9P =
DC12 DCS 12 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 g
DC16 DCS 16 DCS 234-03 US 2007-T20P - LK T20P
DC19 DCS 19 DCS 236-01 US 2007-T20P - LK T20P
¢ <
OPCJONALNE CZESCI DODATKOWE =
=
Ptytka Kompletny zestaw Ptytka podporowa 8
mocujacy =
[N
. S
(=)
d =
'_
=
CN.. 1207.. - DDS 234-02
CN.. 1607.. - DDS 234-04
Plytka ceramiczna CN bez otworu.. 12.... DCS 12C4
Ptytka ceramiczna CN z otworem.. 12.... DCS 12C2
Ptytka ceramiczna CN bez otworu.. 16.... DCS 16C4 =
Ptytka ceramiczna CN z otworem.. 16.... DCS 16C2 g
S
'—
<
N
[
e
N
[
<C
=
=
=
[N
N
(8}
o
'_
o
a
=~
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>
x
<<
=
N
S
=
o
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[N
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S
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[N W]
n
W Dostepny od 1.7. 2016 ® Nowa pozycja w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
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D DJ N R/L TOCZENIE ZEWNETRZNE-1SO D

w
=
w
o=
<C
o
o <
N <
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oy
N
[
<C -
=
< & |
= I 2 ~
<t i - l4
= - >
o
N
w
=
L
o
()]
= Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia
— .2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia
=
NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO
Wymiary
< 150 RIL @ O Piytka
% hsh, b f L A '
<C
S
|<_: DDINR/L 2020 K 11 m/m 20 20 25 125 302 -7 6 040 DD11 DN.. 1104..
a DDINR/L 2020 K 15 m/m 20 20 25 125 394 -7 6 040 DD1504 DN.. 1506..
P
i~ DDINR/L 2525 M 11 m/m 25 25 32 150 302 -7 6 080 DD11 DN.. 1104..
<zE DDJNR/L 2525 M 15 m/m 25 25 32 150 394 -7 6 080 DD1504 DN.. 1506..
DDINR/L3225P 15 m/m 32 25 32 170 394 -7 6 1,10 DD1504 DN.. 1506..
DDINR/L3232P 15 m/m 32 32 40 170 394 -7 6 140 DD1504 DN.. 1506..
< CZESCI DODATKOWE
=
:IN_)J Kompletny zestaw Ptytka podporowa Sruba Srubokret Klucz
E mocujacy
o
3 = P
= o = of 3
— “ s
=
DD11 DCS 09 DDS 267-01 US 2004-T09P FLAG TO9P
DD1504 DCS 12 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5
OPCJONALNE CZE§CI DODATKOWE
=
= Pytka Kompletny zestaw Ptytka podporowa
= mocujacy
S
= =]
:
S
=~
& DN.. 1504.. DDS 266-01
Plytka ceramiczna DN bez otworu.. 15.... DCS 12¢C4
Plytka ceramiczna DN z otworem.. 15.... DCS 12C2
B Dostepny od 1.7. 2016 ® Nowa pozycja w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
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D RS N R/L TOCZENIE ZEWNETRZNE-1SOD
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.2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia —
=
NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO
Wymiary
150 RIL @ Piytka =
h:hl b f 1 2 }Lso yao . g
4
2
DRSNR/L 2525 M 12 m/m 25 25 32 150 316 -6 -6 080 DR12 RN.. 1204.. <
N
o
N
oc
<C
=
=
=
[N
N
O
o
'_
o
a
=~
'_
: 5
CZESCI DODATKOWE
Kompletny zestaw Plytka podporowa Sruba Srubokret Klucz
mocujacy
P (©) ( - K
v B = <<
=
o
DR12 DCS 12 DRS 155-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 - =
S
[N
'_
<
(&)
~
[N W]
wn
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DS B N R/L TOCZENIE ZEWNETRZNE - ISO D

w
=
w
o=
<C
o
o< < I
N =
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oy
= &£
< Sy \&
= ;- —
%L .
'
= |
= — 2 ~
= B L -
S \ (5N
:
8 -« t)
= | v,°- ortogonalny kat natarcia narzedzia
— .2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia
=
NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO
Wymiary
< 150 RIL @ O Piytka
= h:h1 b f 1 2 hs xxo yoo '
<t
S
'<_E DSBNR/L 2020 K 12 m/m 20 20 17 125 342 25 -6 -6 050 DS12 SN.. 1204..
a DSBNR/L 2525 M 12 m/m 25 25 22 150 343 - -6 -6 080 DS12 SN.. 1204..
P
i~ DSBNR/L 2525 M 15 m/m 25 25 22 150 416 20 -6 -6 080 DS15 SN.. 1506..
<ZE DSBNR/L3225P 15 m/m 32 25 22 170 41,7 2,0 -6 -6 1,10 DS15 SN.. 1506..
DSBNR/L3232P 19 m/m 32 32 27 170 464 -6 -6 140 DS19 SN.. 1906..
DSBNR/L 4040 S 19 m/m 40 40 35 250 46,5 -6 -6 3,10 DS19 SN.. 1906..
CZESCI DODATKOWE
<t
E Kompletny zestaw Plytka podporowa Sruba Srubokret Klucz
N mocujacy
8 Typ
'—
2 g @ LS
()
— S %
=
E DS12 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5
DS15 DSS 425-03 US 2007-T20P - LK T20P
DS19 DSS 425-04 US 2007-T20P - LK T20P
OPCJONALNE CZESCI DODATKOWE
<ZE Ptytka Kompletny zestaw Ptytka podporowa Ptytka Kompletny zestaw Ptytka podporowa
§ mocujacy mocujacy
6
<C
g SN.. 1207.. - DSS 425-02 Ptytka ceramiczna SN bez otworu.. 12.... DCS 12C4
& SN.. 1507.. - DSS 425-05 Plytka ceramiczna SN z otworem.. 12.... DCS 12C2
Plytka ceramiczna SN bez otworu.. 16.... DCS 16C4
Ptytka ceramiczna SN z otworem.. 16.... DCS 16C2
B Dostepny od 1.7. 2016 ® Nowa pozycja w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
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TOCZENIE ZEWNETRZNE - ISO D

P

h
NARZEDZIA FREZARSKIE

<|—2> <
__ A ~ <<
\@ ) %
N
[N
o
«——> [
o
a
Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia =
.2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia —
=
NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO
= Wymiary
.
ISO = o ;f;c' Plytka =
2 f 1 2 7‘5 Yo ' g
S
DSDNN 2525 M 12 m 128 150 365 6 6 07 DS12 SN.. 1204.. ':(
DSDNN 2525 M 15 m 128 150 4438 6 6 07 DS12 SN.. 1506.. E
DSDNN 3232 P 19 m 165 170 495 6 6 13 DS15 SN.. 1906.. §
DSDNN 4040 S 25 m 210 250 572 6 6 29 DS19 SN.. 2507.. <z(
CZESCI DODATKOWE
Kompletny zestaw Ptytka podporowa Sruba Srubokret Klucz
mocujacy
Typ N <
- o N
(@)
o
'_
DS12 DCS 12 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 - 8
DS15 DCS 16 DSS 425-03 US 2007-T20P - LK T20P E
DS19 DCS 19 DSS 425-04 US 2007-T20P - LK T20P E
DS25 DCS 25 DSS 425-07 US 2008-T25P - LK T25P
OPCJONALNE CZESCI DODATKOWE
Ptytka Kompletny zestaw Ptytka podporowa Ptytka Kompletny zestaw Ptytka podporowa <z(
mocujacy mocujacy §
& = A =
o
[N
'_
<t
SN.. 1207.. - DSS 425-02 Plytka ceramiczna SN bez otworu.. 12.... DCS 12C4 g
SN.. 1507.. - DSS 425-05 Ptytka ceramiczna SN z otworem.. 12.... DCS 12C2 7]
Plytka ceramiczna SN bez otworu.. 15.... DCS 16C4
Ptytka ceramiczna SN z otworem.. 15.... DCS 16C2 -
W Dostepny od 1.7. 2016 ® Nowa pozycja w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
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NARZEDZIA FREZARSKIE

PLYTKI DO FREZOWANIA

NARZEDZIA TOKARSKIE

PLYTKI DO TOCZENIA

SEKCJA TECHNICZNA
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NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO

ISO R/L

DSKNR/L 2525 M 12
DSKNR/L3232P 19

CZESCI DODATKOWE

Kompletny zestaw
mocujacy

Typ

hsh, b f

m/m 25 25 32
m/m 32 32 40

Ptytka podporowa

DSS 425-01
DSS 425-04

OPCJONALNE CZESCI DODATKOWE

Ptytka

SN.. 1207..
Plytka ceramiczna SN bez otworu.. 12....
Ptytka ceramiczna SN z otworem.. 12....

B Dostepny od 1.7. 2016

Kompletny zestaw
mocujacy

¥

DCS 12C4
DCS 12C2

=
I =
=

Y

TOCZENIE ZEWNETRZNE - ISO D

)6 o

Wymiary

23,6 150
32,1 170

Sruba

US 2002-T15P
UsS 2007-T20pP

Ptytka podporowa

DSS 425-02

® Nowa pozycja w asortymencie

Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia
.2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia

Czesci

ey kg Jam, Pytka
-6 -6 080 DS12 SN.. 1204..
-6 -6 150 DS19 SN.. 1906..

Srubokret Klucz

PN

FLAG T15P/3,5
LK T20P

® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku



DSS N R/L TOCZENIE ZEWNETRZNE - ISO D

M =
T
_h
NARZEDZIA FREZARSKIE

Iy =
< : > <z(
L 1s | ;
o
N
[N
o
[N
o
a
Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia =
.2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia —
=
NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO
Wymiary
IS0 RIL @ Plytka =
h:hl b f fs 1 1s 2 x: yoo . 2
<C
S
DSSNR/L 2020 K 12 m/m 20 20 25 167 125 133,33 275 0 -8 050 DS12 SN.. 1204.. ':,:
DSSNR/L 2525 M 12 m/m 25 25 32 237 150 1583 27,5 0 -8 080 DS12 SN.. 1204.. a
e
DSSNR/L 2525 M 15 m/m 25 25 32 21,8 150 160,2 32,0 0 -8 080 DS15 SN.. 1506.. i~
DSSNR/L 3225 P 15 m/m 32 25 32 21,8 170 1802 349 0 -8 120 DS15 SN.. 1506.. <z(
DSSNR/L3232P 19 m/m 32 32 40 275 170 1825 37,0 0 -8 150 DS19 SN.. 1906..
DSSNR/L 4040 S 19 m/m 40 40 50 375 250 2625 37,7 0 -8 320 DS19 SN.. 1906..
CZESCI DODATKOWE -
Kompletny zestaw Ptytka podporowa Sruba Srubokret Klucz =
mocujacy U
Typ |9
o &y =
=
DS12 DCS 12 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 &
DS15 DCS 16 DSS 425-03 US 2007-T20P - LK T20P
DS19 DCS 19 DSS 425-04 US 2007-T20P - LK T20P
OPCJONALNE CZESCI DODATKOWE
Ptytka Kompletny zestaw Ptytka podporowa Ptytka Kompletny zestaw Ptytka podporowa <z(
mocujacy mocujacy §
af = =
o
[N
'_
<
SN.. 1207.. - DSS 425-02 Plytka ceramiczna SN bez otworu.. 12.... DCS 12C4 S
SN.. 1507.. - DSS 425-05 Ptytka ceramiczna SN z otworem.. 12.... DCS 12C2 7]
Plytka ceramiczna SN bez otworu.. 16.... DCS 16C4
Ptytka ceramiczna SN z otworem.. 16.... DCS 16C2
W Dostepny od 1.7. 2016 ® Nowa pozycja w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
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NARZEDZIA FREZARSKIE

PLYTKI DO FREZOWANIA

NARZEDZIA TOKARSKIE

PLYTKI DO TOCZENIA

SEKCJA TECHNICZNA
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=

NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO

ISO

DTFNR/L 2020 K 16
DTFNR/L 2525 M 16
DTFNR/L 2525 M 22

CZESCI DODATKOWE

Kompletny zestaw

Typ

DT16
DT22

B Dostepny od 1.7. 2016

mocujacy

DCS 09
DCS 12

RIL
hsh, b f

m/m 20 20 25
m/m 25 25 32
m/m 25 25 32

Ptytka podporowa

DTS 315-02
DTS 315-04

TOCZENIE ZEWNETRZNE - ISO D

e
I
=
Wymiary
1 2
125 236
150 23,6
150 30,5
Sruba
&
US 2004-T09P
US 2002-T15P

® Nowa pozycja w asortymencie

kg
A
6 6 0,40
6 6 0,80
6 6 0,80
Srubokret Klucz

A5

FLAG TO9P
FLAG T15P/3,5

® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy

Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia
.2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia

Czesci
zam.

DT16
DT16
DT22

.

Ptytka

TN.. 1604..
TN.. 1604..
TN.. 2204..

Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku



DTG N R/L TOCZENIE ZEWNETRZNE - ISO D

h1 = h
L
NARZEDZIA FREZARSKIE

N
| <t
o | =
- g > <
=
o
N
[N
o
[N
- a
Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia =
.2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia —
=
NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO
Wymiary
IS0 RIL @ Plytka =
hsh, b f A ‘ =
S
DTGNR/L 2020 K 16 m/m 20 20 25 125 254 -6 -6 050 DT16 TN.. 1604.. ':,:
DTGNR/L 2525 M 16 m/m 25 25 32 150 2456 -6 -6 080 DT16 TN.. 1604.. a
o
DTGNR/L 2525 M 22 m/m 25 25 32 150 321 -6 080 D122 TN.. 2204.. i~
DTGNR/L 3232 P 22 m/m 32 32 40 170 331 -6 1,40 DT22 TN.. 2204.. <z(
=
=
[N
N
O
o
'_
o
a
=~
'_
: 5
CZESCI DODATKOWE
Kompletny zestaw Plytka podporowa Sruba Srubokret Klucz
mocujacy
Typ
& =
o
DT16 DCS 09 DTS 315-02 US 2004-T09P FLAG TO9P =
DT22 DCS 12 DTS 315-04 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 §
'_
<C
S
~
[N W]
wn
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DVJ N R/L TOCZENIE ZEWNETRZNE-1SO D

w
=
(%)
oc
<C
o
i
<< < A
5 . <
E" < y
<C
=
A
— fe)
U A 4
= s Ay‘
= 9
% - |2 >
= 5 B I
& = < .
o
; ‘51 Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia
— .2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia
z
NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO
Wymiary
< IS0 RIL @ Plythe
& h=h b f ) , IR zam.
<C
S
'<_: DVINR/L 2020 K 16 m/m 20 20 25 125 466 -13 -4 040 DVI16 VN.. 1604..
g DVINR/L 2525 M 16 m/m 25 25 32 150 466 -13 -4 0,70 DV16 VN.. 1604..
Er DVINR/L3225P 16 m/m 32 25 32 170 466 -13 -4 1,00 DV16 VN.. 1604..
=
<
=
i
N
(&)
o
’—
o
()
I~z
|_
z ,
CZESCI DODATKOWE
Kompletny zestaw Plytka podporowa Sruba Srubokret Klucz
mocujacy
Typ
= g? _Z
= © 2 o
N
§ DV16 DCS 16V DVS 269-01 US 2009-T15P FLAG T15P/3,5
S
w
'_
<T
S
~
w
(%)
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TOCZENIE ZEWNETRZNE - ISO D

w
=
n
oc
<
o
P \ &=
i - =
_C‘_ a
y 4 ",\","
oc
<C
=
A A
Y— ) o
4
s <
Y =
| =
L 28N o
25 Iy o
< oc
il [N
o
a
43‘ Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia =
.2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia —
=
NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO
Wymiary
IS0 RIL g Plytka =
h=h b f ) , IR zam. S
<T
S
DVPNR/L 2525 M 16 m/m 25 25 32 150 39.2 -13 -4 080 DVI16 VN.. 1604.. ':,:
DVPNR/L3225P 16 m/m 32 25 32 170 392 -13 -4 1,10 DV16 VN.. 1604.. g
N
oc
=
=
=
=
[N
N
O
o
|_
o
a
=
'—
: 2
CZESCI DODATKOWE
Kompletny zestaw Ptytka podporowa Sruba Srubokret Klucz
mocujacy
Typ
% o =
N
DV16 DCS 16V DVS 269-01 US 2009-T15P FLAG T15P/3,5 §
S
[N
'_
<C
S
~
[N W]
%)
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DWL N R/L TOCZENIE ZEWNETRZNE - ISO D

w
=
(%)
oc
<C
m -
5 <
N \ <
()
(g
= .
= .
<C
=
A
;%ﬂ
< v >
= T 1T = Ei
o 1 < -
N
w
oc
L
o
2 4 o
= 4—(@ Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia
— .2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia
z
NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO
Wymiary
—
~ -
Z 150 RIL @ e Plythe
N h=h b f X X VA :
o
|_
§ DWLNR/L 1616 H 06 m/m 16 16 20 100 264 -6 -6 030 DWO6 WN.. 0604..
= DWLNR/L 2020 K 06 m/m 20 20 25 125 271 -6 -6 0,40 DWO06 WN.. 0604..
E DWLNR/L 2020 K 08 m/m 20 20 25 125 343 -6 -6 040 DWO08 WN.. 0804..
DWLNR/L 2525 M 06 m/m 25 25 32 150 271 -6 -6 080 DWO06 WN.. 0604..
DWLNR/L 2525 M 08 m/m 25 25 32 150 350 -6 -6 080 DWwWO08 WN.. 0804..
DWLNR/L 3225 P 08 m/m 32 25 32 170 350 -6 -6 1,10 DWO08 WN.. 0804..
DWLNR/L3225P 10 m/m 32 25 32 170 360 -6 -6 1,10 DWI10 WN.. 1006..
< DWLNR/L3232P 13 m/m 32 32 40 170 400 -6 -6 1,40 DW13 WN.. 1306..
E DWLNR/L 4040 S 13 m/m 40 40 50 250 40,0 -6 -6 3,10 Dwi3 WN.. 1306..
S
’—
o
()
~
'—
>
o
<<
=
N
=
=
a5
(&)
w
'_
<T
S
~
w
(%)
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DWLN R/L TOCZENIE ZEWNETRZNE - 1SO D

CZESCI DODATKOWE

Kompletny zestaw Ptytka podporowa Sruba Srubokret Klucz E

mocujacy 2

Typ ) <t

& @V\\\\\\\ % L

@ N ; - &

<

2

DWO06 DCS 09 DWS 328-01 US 2004-T09P FLAG TOSP ur

DWo08 DCS 12 DWS 331-12 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 =

DW10 DCS 16 DWN 100612 US 5018-T20P LK T20P =
DW13 DCS 19 DWN 130612 US 6013-T20P LK T20P

OPCJONALNE CZESCI DODATKOWE <

=

Plytka Kompletny zestaw <§(

mocujacy )

N

[N

o

[N

é% o

a

=

Ptytka ceramiczna WN bez otworu.. 08.... DCS 12C4 =

Ptytka ceramiczna WN z otworem.. 08.... DCS 12C4 =

w

=

%)

o=

<C

p

(@)

'—

<

N

a

e

N

[

<t

=

=

=

[N

N

(8}

o

'_

o

a

=~

'_

>

x

<<

=

N

S

=

o

(@}

[N

'_

<C

S

~

[N W]

n
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DCLN R/L TOCZENIE WEWNETRZNE - 1SO D

w
=
(%)
oc
<C
i h
oc f—>
E
N
()
<C
Z

hi=hi2
< I
<Z( |
= D)
S A=
o
L
= -
= l Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia
— .2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia
z

NARZEDZIA DO TOCZENIA WEWNETRZNEGO
Wymiary
< 150 RIL @ O Piytka
oc h=h b f X ) VA :
<t
S
'<_r. A25T-DCLNR/L 09 m/m 25 32 17 23 300 31 -1 -6 1,10 DCO9 CN.. 0904..
2 A25T-DCLNR/L 12 m/m 25 32 17 23 300 31 -12 -6 1,10 DCI12 CN.. 1204..
(g
i~ A32T-DCLNR/L 12 m/m 32 40 22 30 300 30 -10 -6 180 DCI12 CN.. 1204..
<zE A40T-DCLNR/L 12 m/m 40 50 27 37 300 32 -15 -6 260 DC12 CN.. 1204..
<
=
i
N
(&)
o
'—
o
()
~
|_
= ]
= CZESCI DODATKOWE
Kompletny zestaw Plytka podporowa Sruba Srubokret Klucz
mocujacy
Typ
BN -
<C & b
=
)
= DC09 DCS 09 DCS 236-04 US 2004-T09P FLAG TO9P
§ DCI12 DCS 12 DCS 236-03 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5
'<_t DC12 DCS 12 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5
S
~
w
(%)
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D DU N R/L TOCZENIE WEWNETRZNE - 1SO D

w
=
n
oc
<
o
&=
<
h a
/] ~
i ] :
: . —_—_———— = | =
& i j’-/a;_———————————ﬂ'c
o 1P ;
B
v ; | -
< 2, g N hy = h/2
<
=
o\ <
- =
L 1o7° 0
oc
[N
o
a
<7l Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia =
.2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia —
=
NARZEDZIA DO TOCZENIA WEWNETRZNEGO
Wymiary
IS0 RIL g Plytka =
d Dmin f h 1 2 xxo yoo ram. 2
<T
S
A25T-DDUNR/L 11 m/m 25 32 17 23 300 28 -12 -6 120 DD11 DN.. 1104.. ':,:
A32T-DDUNR/L 11 m/m 32 40 22 30 300 30 -10 -6 180 DD11 DN.. 1104.. a
oy
A40T-DDUNR/L 15 m/m 40 50 27 37 300 36 -11 -6 2,90 DD1504 DN.. 1506.. i~
A50U-DDUNR/L 15 m/m 50 63 35 47 350 39 -8 -6 520 DD1504 DN.. 1506.. <z(
CZESCI DODATKOWE
<C
Kompletny zestaw Ptytka podporowa Sruba Srubokret Klucz =
mocujacy )
Typ D) =
= & Z 2
5 s =
=
DD11 DDS 267-01 US 2004-T09P FLAG TO9P =
DD1504 DCS 12 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5
P <
OPCJONALNE CZESCI DODATKOWE =
(@)
Ptytka podporowa %
(&)
[N
Ptytka ':(
= S
e
%)
DN.. 1504.. DDS 266-01
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NARZEDZIA FREZARSKIE

PLYTKI DO FREZOWANIA

NARZEDZIA TOKARSKIE

PLYTKI DO TOCZENIA

SEKCJA TECHNICZNA

70

TOCZENIE WEWNETRZNE -1SO D

<« h .
~ o
. 8
flz; 1 b L hu=h2

Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia
- .2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia

NARZEDZIA DO TOCZENIA WEWNETRZNEGO

Wymiary
IS0 RIL @ Plytka
d Dmin f h 1 2 }\‘X" yoo .
A25T-DTFNR/L 16 m/m 25 32 17 23 300 32 12 -6 1,10 DT16 TN.. 1604..
A32T-DTFNR/L 16 m/m 32 40 22 30 300 33 -10 -6 180 DT16 TN.. 1604..
A40T-DTFNR/L 22 m/m 40 50 27 37 300 36 13 -6 260 DT22 TN.. 2204..
CZESCI DODATKOWE
Kompletny zestaw Plytka podporowa Sruba Srubokret Klucz
mocujacy
Typ N
© & 5
% by
DT16 DCS 09 DTS 316-01 US 2004-T09P FLAG TO9P
DT22 DCS 12 DTS 315-04 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5
B Dostepny od 1.7. 2016 ® Nowa pozycja w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
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DVUNR/L

TOCZENIE WEWNETRZNE -1SO D

P
A
“_V
7
NARZEDZIA DO TOCZENIA WEWNETRZNEGO
Wymiary
ISO R/L

d Dmin f h 1 2

A40T-DVUNR/L 16 m/m 40 50 27 37 300 36

CZESCI DODATKOWE
Kompletny zestaw Ptytka podporowa Sruba
mocujacy
Typ \
&’
DV16 DCS 16V DVS 269-01 US 2009-T15P

W Dostepny od 1.7. 2016 ® Nowa pozycja w asortymencie

Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia
.2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia

Czesci

Pytka
2o o zam.

9 -6 260 DV16 VN.. 1604..

Srubokret Klucz

e

FLAG T15P/3,5

® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku

LLl
=
v
=
<C
N
[N
=
[N .
<
N
o
[N
~
o=
<C
=

PLYTKI DO FREZOWANIA

NARZEDZIA TOKARSKIE

PLYTKI DO TOCZENIA

SEKCJA TECHNICZNA

n



DWLN R/L TOCZENIE WEWNETRZNE - 1SO D

w
=
(%)
oc
<C
o
i
<
N h
(g
= p
= . as ==
T Sl === == -
Y— (o)} o
, N
o hi = h/2
B h
< - =
=
<<
=
o
N
w
o
L
o
e °- ortogonalny kat natarcia narzedzia
= v, -or
ﬁ (_], .2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia
z
NARZEDZIA DO TOCZENIA WEWNETRZNEGO
Wymiary
E ISO R/L kg Caescl Plytka
‘n,:) d Dmin f h 1 2 xxo yoo ram.
<t
S
'<_r. A25T-DWLNR/L 06 m/m 25 32 17 23 300 31 -14 -6 1,10 DWO6 WN.. 0604..
2 A25T-DWLNR/L 08 m/m 25 33 17 23 300 31 -12 -6 1,10 DWIO8 WN.. 0804..
(g
i~ A32T-DWLNR/L 08 m/m 32 40 22 30 300 33 -10 -6 1,80 DWIO8 WN.. 0804..
<zE A40T-DWLNR/L 08 m/m 40 50 27 37 300 36 -13 -6 260 DWO08 WN.. 0804..
A50U-DWLNR/L 08 m/m 50 63 35 47 350 39 11 -6 520 DWwWO08 WN.. 0804..
=
=
i
N
(&)
o
’—
o
()
~
'_
= ]
= CZESCI DODATKOWE
Kompletny zestaw Plytka podporowa Sruba Srubokret Klucz
mocujacy
Typ 9
\ f A J
% @ \l/ @‘ B B
N
% DWO06 DCS 09 DWS 328-01 US 2004-T09P FLAG TO9P
§ DWI08 DCS 12 DWS 328-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5
'<_t DWo08 DCS 12 DWS 331-12 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5
S
~
w
(%)
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KHP-SBNR / L TOCZENIE ZEWNETRZNE - GLOWICE

w
=
%)
oc
<C
o
&=
<
~N
a
(g
N
oc
<C
=
o <
s 1 =
<<
= =
% ”
o
t S
- Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia ;
DKHR + KHP-SBNR DKHR + KHP-SBNL .2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia —
=
NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO
Wymiary
ISO R/L kg Caescl Plytka E
A B A ye zam. &
<C
S
KHP-SBNR/L 19 olo 47 36 -6 6 1,40 PS50 SNM. 1906.. ':(
KHP-SBNR/L 25 ofo 47 36 -6 6 1,30 PS60 SNM. 2507.. E
KHP-SBNR/L 2509 o/e 47 36 -6 6 130 PS70 SNM. 2509.. §
KHP-SBNR/L 2512-A e/e 47 36 -6 6 130 PS72 SNM. 2512.. <z(
=
=
[N
N
O
o
'_
o
a
=~
'_
=
CZESCI DODATKOWE
Ptytka podporowa Diwignia mocujaca Sruba Nit rurkowy Montazowy wtyk stozkowy Klucz
h =y
& & ¥ & < .
=
o
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5 =
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5 §
PS70 SNU 250624 PU 06 US 47 (M12x36,0) NT 08 MT 08 HXK 5 ::
PS72 SNU 250624 PU 10-N PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK 5 9
&
® Nowa pozycja w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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NARZEDZIA FREZARSKIE

PLYTKI DO FREZOWANIA

NARZEDZIA TOKARSKIE

PLYTKI DO TOCZENIA

SEKCJA TECHNICZNA
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NARZEDZIA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO

TOCZENIE ZEWNETRZNE - 1SO P

h

.b

A
Y

Y, - ortogonalny kat natarcia narzedzia
.2 - nachylenie krawedzi skrawajacej narzedzia

Wymiary
IS0 RIL @ Plythe
h=h1 b f ) 2 7%0 Yoo zam.
PLBNR/L 6060 V 40-A e/e 60 60 60 400 64 -6 -6 11,30 PL71 LNUX 40....
PLBNR/L 6060 V 50 e/0 60 60 60 400 70 -6 -6 11,30 PL72 LNUX 50....
PLBNR/L 6060 V 50-2 ofo 60 60 60 400 70 -6 -6 11,30 PL73 LNMX 50....
CZE§CI DODATKOWE
Plytka Diwignia Sruba Nit Montazowy Klucz Sworzen Srubokret
podporowa mocujaca cylindryczny  wtyk stozkowy montazowy
Typ
=) &
O 2R
PL71 LNX 400632 PU 06 PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PL72 LNX 500632 PU 06 PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK' 5 -
PL73 LNX 500432P UP 1515A-T15P SDR T15P

® Nowa pozycja w asortymencie

® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy — Wszystkie wymiary [mm]
Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku



PtYTKI DO TOCZENIA




NOWE PLYTKI DO TOCZENIA STALI NIERDZEWNYCH

~
o
<C
N
&
< Nasza gama tamaczy wiorow do toczenia stali nierdzewnych zostata poszerzona o niezawodny tamacz widréw NMR zaprojek-
~N
2 towany do obrobki sredniej i zgrubne;j.
b
=
NOWY PRODUKT KORZYSCI
< * Nowy tamacz widréw NMR do stali nierdzewnej. * Wysoka produktywnos¢ dzieki wysokim wydajnosciom
= .
s * Przeznaczony do obrdbki ze $rednimi i wysokimi skrawania
g posuwami ¢ Przewidywalne zachowanie ptytek
E * Kompleksowa oferta dwustronnych tamaczy widrow * Wyisza niezawodnos¢ dzieki zwiekszonej wytrzymatosci
; do toczenia stali nierdzewnych krawedzi skrawajacej z ochronng fazkg na krawedzi
= o Doskonaty w ciezkich i mniej stabilnych warunkach
PRZYKLAD OBROBKI
Materiat:  DIN 1.4301, AISI 304 (grupa M3)
w Ptytka: WNMG 080408E-NMR:T7335
=
Z Chtodziwo: Tak
S
© Predkos¢ skrawania V. 130 [m/min]
<t
g Posuw f 035 [mm/obr]
;g I'.AMACZ WIOROW NMR Osiowa gtebokos¢ skrawania a 25 [mm]
Geometria pozytywna z fazkg ochronng 40
35
 Obrdbka srednia do zgrubnej w0l
¢ Do stali nierdzewnych T 25F
< )
= * Przeznaczony do toczenia wzdtuznego i planowania z E 20
g duzg iloscig usuwanego naddatku N
— 10 -
o
e 5 —
Z
= 0 -
& Pramet NMR Pramet NM Produkt konkurencyjny
Dzieki nowej geometrii rozszerzona zostaje linia tamaczy
widréw do stali nierdzewnych:
Jaki tamacz wiérow powinien zosta¢ 55
= zastosowany do toczenia stali nierdzewnych? 50 , NlMR
) E 45 CNMGIZ0408 , !
= ¢ Obrobka srednia do zgrubnej, ciezsze i mniej - ‘3‘2 NIV
o stabilne warunki: NMR 5 30 ,‘}
'<_t £ 25 ]
S ¢ Toczenie $rednie: NM g 2 {
o g » AN
bt ¢ Toczenie wykonczeniowe do sredniego: NF © ;2 I i
2 |
0 s S 2 = s 3
Posuw f, [mm/obr.]
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NOWE PLYTKI TYPU WIPER DO TOCZENIA STALI NIERDZEWNE)

=
v
o
<t
[
&
Ptytki z nowg geometrig typu wiper pozwalajace uzyskac niska chropowatos¢ w zastosowaniach tokarskich. <
W pordwnaniu z ptytkami standardowymi sprzyjajg wzrostowi produktywnosci, dzieki mozliwosci zachowania tej samej chro- §
powatosci przy zastosowaniu wyzszych posuwow. E
=
NOWE PRODUKTY KORZYSCI
* Dwa nowe tamacze widréw do stali nierdzewnych * Produktywnosc - wyzsze posuwy dzieki nowym <
) ) o krawedziom wiper =
¢ Poprawiona geometria krawedzi wiper . ., . . s
o Niska chropowatos¢, wysoka jakos¢ powierzchni =
¢ Dla ptytek jednostronnych i dwustronnych poddanej obrobce E
* Wysoka trwatos¢ bedaca wynikiem potaczenia z p
materiatem UP!GRADE e
=
=
oo
Z
’ ’ V4 7 oc
tAMACZ WIOROW W-FM tAMACZ WIOROW W-NM S
Ptytka jednostronna Ptytka dwustronna '<__(
Geometria pozytywna z pozytywng fazka przednia Wysoce pozytywna geometria z pozytywna fazkg §
. N
o Gtéwnie do obrdbki stali nierdzewnej, odpowiednia przednia g
takze do stali o Do obrdbki stali nierdzewnej i stali niskoweglowej
Dwukrotnie wyisza produktywnos¢ = taka sama chropowatos$¢ Taka sama produktywnos¢ = chropowato$¢ nizsza o potowe
=
=
N
l /\ o
f o
a
=
|_
5
Ptytka standardowa Nowa geometria W-FM, W-MN Ptytka standardowa Nowa geometria W-FM, W-MN
+ Wygladzajacy efekt geometril wiper, pojawiajacy Dyglg ncéwej geon'letrulroz'szzrzona zo;taje Ilnllj’fa‘maczy .'
sie przy prostym toczeniu lub planowaniu, wiorow do toczenia stali nierdzewnych z wysokimi posuwami: %
przektada sie na nizsze wartosci chropowatosci = 6 §
powierzchni. ) W-MR . z
o Przy whasciwym zastosowaniu moze zapobiec koniecznosci 2 40 P =
. . . = W-EM ; <C
wykonywania dodatkowego szlifowania £ 30PW-FM ; =
o Wysoka jakos¢ powierzchni jest uzyskiwana dzieki uzyciu ;§ jg ; é
chtodziwa (najlepsze wyniki uzyskuje sie, gdy chtodziwo g e — e R
podawane jest pod wysokim ci$nieniem). 0 S s S S S S = S
Posuw f [mm/obr]
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PLYTKI DO FREZOWANIA

NARZEDZIA TOKARSKIE

PLYTKI DO TOCZENIA

SEKCJA TECHNICZNA
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PLYTKI DO TOCZENIA

NOWY tAMACZ WIOROW DO CIEZKIEJ OBROBKI
ZGRUBNEJ Z WYSOKIMI POSUWAMI

Nowa geometria HR2 poszerza game negatywnych ptytek jednostronnych.
Ten tamacz widréw przeznaczony jest gtdéwnie do ciezkiej obrébki zgrubnej z wysokimi posuwami.
Nowe wytrzymate i pozytywne geometrie poprawiajg trwatos¢ ptytek i sposéb formowania sie widrow.

NOWY PRODUKT

* Geometria HR2 do ciezkiej obrdbki zgrubnej z wysokimi
posuwami

e Pozytywna i stabilna geometria

tAMACZ WIOROW HR2

Pozytywna, stabilna geometria z szerokg fazkg

¢ Doskonaty do obrdbki stali i zeliwa

* Odpowiedni réwniez do obrdbki stali nierdzewnych

o Zaprojektowany do wstepnie uksztattowanych
odkuwek i odlewow, np. cylindréw, watdw, duzych

sworzni

Jesli uzywane sg mniejsze ptytki, obszar zastosowan zostaje
przesuniety w strone mniejszych gtebokosci i posuwdw.

4

Gtebokos¢ skrawania a_[mm]

18,0
16,0
14,0
120
10,0
8,0
6,0
40
20

0

SNMM25 |

|

SNMM19 / ~_

| |
a3 = 2 < =3
=) = o -

Posuw f [mm/obr]

KORZYSCI

* Wysoka produktywnos¢

¢ Niezawodne formowanie widrdw podczas ciezkiej
obraébki zgrubnej z wysokimi posuwami od 0,7 mm/obr
(0,5 mm/obr dla SNMM 19)

¢ 7optymalizowane odprowadzanie widrow z obrabianej
powierzchni

¢ Stahilna krawedz skrawajaca dzieki szerokiej fazce na
krawedzi

* Wysoka trwato$¢ ptytek dzieki stabilnej krawedzi
skrawajacej w potaczeniu z nowym gatunkiem T9226

PRZYKLAD OBROBKI

Materiat: S34MNV

Grupa materiatowa: P4

Ptytka: SNMM 250924-HR2: T9226

Predkos¢ skrawania Vo 56 [m/min]

Posuw f 1,0 [mm/obr.]

Osiowa gteboko$¢ skrawania a 13 [mm]
6000 —

5000

4000

3000

Obrabiana dtugos¢ [mm]

2000

1000

Pramet HR2

Produkt konkurencyjny

Ktory tamacz widrdw powinien zostac zastosowany do obrébki zgrubnej stali?

¢ Ciezka obrdbka zgrubna z wysokimi posuwami: tamacz wioréw HR2

¢ Obrobka potzgrubna do zgrubnej: tamacz wiéréw HR




T9226 GATUNEK TOKARSKI

NOWY GATUNEK DO CIEZKIE) OBROBKI ZGRUBNEJ S
S
Uniwersalny gatunek do ciezkiej obrébki zgrubnej, zastepujacy obecnie znajdujacy sie w ofercie gatunek 6630, gwarantujacy E
wysokg niezawodno$¢ i trwatos¢ ptytek w niekorzystnych warunkach skrawania. N
=
<C
=
NOWY PRODUKT KORZYSCI
o W pordwnaniu z obecnie znajdujacym sie w ofercie * Wyjatkowa wydajnos¢ podczas ciezkiego toczenia <
. =
gatunkiem 6630: o Wyisza niezawodno$¢ podczas obrobki =
¢ Wieksza wytrzymatos¢ krawedzi skrawajacej z nowym * Doskonale nadaje sie do niekorzystnych warunkow §
funkcjonalnym podtozem gradientowym zawierajgcym obrobki s
wiecej wigzacej fazy kobaltowej i drobniejsze ziarna + Odpornoé¢ na tworzenie sie peknie¢ spowodowanych 2
* Obnizona tendencja do przywierania materiatu wysokg temperaturg '5
obrabianego przedmiotu dzieki specjalnemu pokryciu ) o
dodawanemu do powtoki PRZYKtAD OBROBKI
Materiat: 52SiCrNi5
PRZEKROJ STRUKTURY Grupa materiafowa: P4 w
Ptytka: SNMM 250924E-HR: T9226 S
Obszar r Chtodziwo: Nie =
powierzchniowy Powtoka Pokrycie: Tak 2
wzbogacony o ; =¢
e - Obrdbka przerywana: Tak N
przez wigzaca =
faze kobaltowa r B i . =
Funkcjonalne Predkos¢ skrawania Ve 55 [m/min] =
podtoze Posuw f 08 [mm/obr]
gradientowe ) . i
L Osiowa gtebokos¢ skrawania a, 8 [mm]
OBSZARY ZASTOSOWAN =
=
o
'—
) o
= = ()
o £ =
o 3 =
£ E =
8 T9226
L
Udarnoéé Pramet T9226 Produkt konkurencyjny =
=
S
=
. ==
n Podfoza pierwszego wyboru: E
T9226 - do ciezkiej obrobki zgrubnej w niekorzystnych warunkach przy nizszych predkosciach skrawania é
T9315 - do produktywnej obrébki w dobrych warunkach z wyzszymi predkosciami skrawania &
T9335, T7335, T8345 - do najtrudniejszych warunkdw skrawania, takich jak obrébka przerywana
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

cCMT
ann Wymiary (1) d d s
=
2 >
S — 0903 9,7 9,525 3,81 3,18
. A [~ 0 7
e \ Y 1204 12,9 12,700 5,16 4,76
= ° A @ © 1606 161 15875 635 6,35
a \ y
& y ;’J\ 1906 193 19050 794 635
< ‘\&Oi () bl |, 2509 258 25400 912 9,52
<
=
g Gtebokos¢
9 S Gatunek Promied  Posuw/obr. &ho O?C
i i) skrawania
& 3 ISO
= < LM BSLMBBgnl3SS
o IS M Mo o omonon B om o m r f f a . a
z S a a |': fﬂ g 2 E (=] E °'2 t t € min max pmin p max
'—
>
o CCMT 060202E-FF o o 0,2 0,05 0,15 0,2 2,0
@ CCMT 060204E-FF o o 04 0,05 0,23 0,4 2,0
CCMT 09T304E-FF o o 0,4 0,05 0,23 0,4 2,0
w e CCMT 080302E-FF2 ° ° 0,2 0,04 0,15 0,2 15
§ CCMT 080304E-FF2 ° 04 0,06 0,23 0,4 2,5
<C
~
E CCMT 060202E-FM o o ° 0,2 0,08 0,15 0,2 1,0
g CCMT 060204E-FM ° o o o o 0,4 0,08 0,20 0,3 15
= CCMT 060208E-FM o o ° 0,8 0,12 0,30 0,5 2,0
oc
<Zi CCMT 09T302E-FM ° o o °o o 0,2 0,05 0,15 0,2 3,0
] CCMT 09T304E-FM ° o o °o o 0,4 0,10 0,30 0,3 3,0
CCMT 09T308E-FM ° o o o o 0,8 0,15 0,35 0,5 3,0
CCMT 120404E-FM ° o o o o 0,4 0,10 0,30 0,4 4,0
CCMT 120408E-FM o o o °o o 0,8 0,15 0,35 0,5 4,0
= CCMT 120412E-FM o o ° 1,2 0,15 0,45 0,8 4,0
=
S
o CCMT 060204W-FM ° o ° 0,4 0,10 0,40 0,3 2,0
8 ! CCMT 09T304W-FM o o ° 0,4 0,10 0,40 0,3 2,0
= CCMT 09T308W-FM °o o ° 0,8 0,15 0,40 0,5 3,0
5
CCMT 080304E-FM2 e o o 04 0,15 0,25 0,4 2,7
CCMT 080308E-FM2 o o 0,8 0,15 0,40 0,8 4,0
_ CCMT 080304E-NF2 °o o o o 0,4 0,12 0,25 0,5 3,6
- CCMT 080308E-NF2 ° 0,8 0,17 0,40 10 4,0
=
)
= CCMT 060202E-RF ° 0,2 0,10 0,15 1,0 3,0
S CCMT 060204€-RF oo . 04 010 030 10 30
':( CCMT 09T304E-RF ° ° 04 0,15 0,30 0,8 4,0
g CCMT 09T308E-RF ° ° 0,8 0,10 0,40 0,8 4,0
7 CCMT 120408E-RF ° ° 0,8 0,20 0,60 1,0 8,0
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku

80



WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

3 Gatunek Promien  Posuw/obr. G’feboko§c

:g skrawania i

; 1SO 2

< N h 1 © 1N D 1D o5 N © O O oc

= EEEEEEEEE R Lt e =

S EEREEER2R2R2eRRECE e mn max pmin pmax o

o

CCMT 09T304E-RM o o ° 04 0,15 0,30 1,0 4,0 E

CCMT 09T308E-RM o o ° 0,8 0,20 0,40 1,5 4,0 =

N

CCMT 120408E-RM o o o o ° 0,8 0,20 0,40 1,5 4,5 g::

CCMT 120412E-RM o . 12 020 050 15 45 =
CCMT 060202E-UR o o ° 0,2 0,08 0,15 0,2 3,0
CCMT 060204E-UR o o o o o o ° 0,4 0,08 0,30 0,4 3,0

CCMT 060208E-UR ° o o ° 0,8 0,08 0,50 0,8 3,0 <§(

CCMT 09T302E-UR ° 0,2 0,08 0,15 0,2 3,0 g

@ CCMT 09T304E-UR ° o o ° 0,4 0,08 0,30 04 4,0 8

=Y CCMT 09T308E-UR ° o o ° 0,8 0,08 0,50 0,8 3,0 =

CCMT 120404E-UR . o o o 04 008 030 04 30 =

CCMT 120408E-UR o o o o ° 0,8 0,08 0,50 0,8 4,0 E

CCMT 120412E-UR ° o o ° 1,2 0,08 0,50 1,2 4,0 E
_ CCMT 060204W-UR ° 04 0,08 0,30 04 2,0
CCMT 09T308W-UR ° 0,8 0,08 0,50 0,8 3,0

[WN)

=

v

oc

<

h q

o

'_

<

~N

a

e

N

oc

<

=

<

=

[N

N

(&)

o

'—

o

()

=

'—

5

<

=

N

O

=

I

(&)

[NN)

'_

<C

S

w

wv

® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]
Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

CNMG

" Wymiary (1) d d s

~

& 7

g i V 0903 9,7 9,525 3,81 3,18

= Y 1204 12,9 12,700 5,16 4,76

E o) Q S 1606 16,1 15,875 6,35 6,35

g" Z \ 1906 19,3 19,050 7,94 6,35

= g! 2509 25,8 25,400 9,12 9,52

Sl o | _ls]

=

=

< 71

§ S Gatunek Promied  Posuw/obr. G’febokosc

N S skrawania

E g ISO 8 MeSSs 88N geSsSsl8l8nn~sS

S 5 FERPPEEEEBEEBEREE ¢« w A

—

E CNMG 120408 W-F ° o o 0,8 0,10 0,60 0,8 4,4
CNMG 120404E-FF ° 0,4 006 0,15 0,4 1,5

w CNMG 120408E-FF ° 0,8 0,08 0,20 0,8 15

z

= CNMG 090304E-FM o o ° 0,4 0,10 0,30 0,5 6,3

E CNMG 090308E-FM o . 08 010 045 08 30

g O CNMG 120404E-FM o o ° 0,4 0,10 0,30 0,5 3,0

~ CNMG 120408E-FM o o ° 0,8 0,15 045 0,8 3,0

E CNMG 120412E-FM o o 1,2 0,15 045 1,2 4,0
CNMG 120408E-KR o o 0,8 0,25 0,60 0,8 7,0

Qj CNMG 120412E-KR o o 1,2 025 0,70 1,2 7,0

= CNMG 090308E-M e o o 0,8 0,15 0,60 0,8 4,0

E CNMG 120404E-M e o o 0,4 0,17 0,30 0,8 6,0

S CNMG 120408E-M e o o ° ° 0,8 0,15 0,60 0,8 6,0

'é CNMG 120412E-M e o o 1,2 0,17 0,80 1,2 6,0

= CNMG 120416E-M o o 1,6 0,17 0,80 1,6 8,0

= CNMG 160608E-M e oo oo 08 015 060 08 70

= CNMG 160612E-M o o 1,2 0,17 0,60 1,2 7,0
CNMG 160616E-M 3} 16 0,17 0,60 16 7,0
CNMG 190608E-M o o 0,8 0,15 0,60 0,8 8,0
CNMG 190612E-M o o ° 1,2 0,17 0,80 1,2 8,0

- CNMG 190616E-M o o 16 0,17 0,80 1,6 8,0

S

% CNMG 120408W-M ° 0,8 0,15 0,60 0,8 4,0

§ CNMG 120412W-M ° o o 1,2 020 0,90 1,2 4,0

<

& CNMG 120404W-MR o o 0,4 0,20 0,60 0,5 4,0

& 7 CNMG 120408W-MR ° 0,8 020 0,70 0,8 50
CNMG 120412W-MR ° o o o 1,2 025 0,75 1,2 5,0

® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

3 Gatunek Promien  Posuw/obr. G’feboko§c
5 skrawania par
ISO .
£ SHE8sEE8888838888¢ss:8 + f a | a <
3 PRERR2RR2RSSRRRRETTLE i
oc
CNMG 090304E-NF ° ° ° ° o 0,4 0,10 0,30 0,4 3,0 E
CNMG 090308E-NF ° ° ° o o 0,8 0,13 0,30 0,8 3,0 S
CNMG 120404E-NF ° o o ° o o 0,4 0,13 0,30 0,4 3,0 E
CNMG 120408E-NF . oo e oo 08 015 035 08 35 =
CNMG 120412E-NF ° L) ° ° 1,2 0,15 0,35 1,2 4,0
CNMG 120404E-NM ° ° o o 0,4 0,15 0,30 0,5 3,0
CNMG 120408E-NM . . oo 08 02 040 08 30 =
CNMG 120412E-NM ° ° °o o 1,2 020 040 1,2 3,5 g
CNMG 160608E-NM ° ° o o 0,8 025 0,50 0,8 5,0 8
CNMG 160612E-NM ° ° ° 1,2 025 0,50 1,2 50 =
CNMG 190612E-NM ° ° o o 1,2 030 0,50 12 8,0 8
=
CNMG 120404W-NM ° o o 0,4 0,15 040 0,5 3,0 E
CNMG 120408W-NM ° o o 0,8 020 0,50 0,8 3,0
CNMG 120412W-NM ° o o 1,2 0,20 0,55 1,2 3,5
CNMG 090308E-NMR ° ° 0,8 020 040 0,8 3,0 w
CNMG 120404E-NMR ° o o 0,4 020 0,30 0,4 4,0 %
CNMG 120408E-NMR ° ° 0,8 0,20 0,55 0,8 5,0 g
CNMG 120412E-NMR ° o o 1,2 022 0,60 1,2 55 o
CNMG 120416E-NMR ° ° 16 025 0,65 1,6 5,5 E
CNMG 160608E-NMR ° ° 0,8 022 0,55 0,8 6,5 g"
CNMG 160612E-NMR ° ° 1,2 0,22 0,65 1,2 7,0 =
CNMG 160616E-NMR ° ° 16 025 0,70 1,6 7,0 =
CNMG 190608E-NMR ° ° 0,8 020 0,60 08 7,5
CNMG 190612E-NMR ° ° ° 1,2 022 0,65 1,2 8,0
CNMG 190616E-NMR ° o o 1,6 0,25 0,70 1,6 8,0
<<
CNMG 120408E-R ° ° ° 0,8 0,17 0,60 1,0 8,0 E
CNMG 120412E-R ° 1,2 025 0,70 2,0 6,0 3
CNMG 120416E-R ° 16 030 0,80 2,0 6,0 'C_,
____ CNMG 160608E-R ° 0,8 025 0,60 2,0 7,0 2
CNMG 160612E-R o o e o o ° 1,2 025 0,70 2,0 7,0 E
~ CNMG 160616E-R ° 16 025 0,80 2,0 7,0 e
CNMG 190608E-R ] 0,8 025 0,60 2,0 8,0
CNMG 190612E-R o o e o 0 0 o o 1,2 0,25 0,70 2,0 8,0
CNMG 190616E-R o o o o o 16 025 0,80 2,0 9,0
CNMG 120408E-RM e o o o o o ° 0,8 020 0,50 1,0 7,0 %
CNMG 120412E-RM e o o o o o ° 1,2 025 0,70 15 7,0 LE)
CNMG 120416E-RM e o o o o o ° 16 030 0,75 2,0 7,0 -
CNMG 160608E-RM e o o o o o ° 0,8 020 0,50 1,0 8,0 E
CNMG 160612E-RM o o o e o o ° ° 1,2 025 0,70 1,5 8,0 9
CNMG 160616E-RM e o o o o o 16 030 0,80 2,0 8,0 &
CNMG 190608E-RM e o o e o o 0,8 0,20 0,50 1,0 10,0
CNMG 190612E-RM o o o ®e o o o ° ° 1,2 025 0,70 15 10,0
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

3 Gatunek Promien  Posuw/obr. G’feboko§c
w 2 skrawania
é g ISO 8dMSSsS o8NS Ssl8l8nnsS
g § HEEEEEEEEEEEEEEE R P M
E CNMG 190616E-RM o o ° °o o 16 0,30 0,80 2,0 10,0
S CNMG 250924E-RM ° 24 0,40 1,00 2,5 15,0
=
<C
= CNMG 120404E-SF o oo e o oo 04 010 030 04 27
7 CNMG 120408E-SF ° ° o ° e o o 0,8 0,12 0,30 0,8 3,0
CNMG 120412E-SF ° 1,2 0,15 0,35 1,2 3,0
= CNMG 120404E-SM . . . 04 018 030 04 40
g CNMG 120408E-SM ° ° ° 0,8 0,20 0,45 0,8 4,0
8 CNMG 120412E-SM ° ° ° 1,2 0,22 0,45 1,2 4,5
o CNMG 160608E-SM ° ° ° 0,8 0,22 0,50 0,8 50
8 CNMG 160612E-SM ° ° 1,2 0,25 0,55 1,2 5,5
E CNMG 190612E-SM ° ° 12 0,25 0,55 1,2 6,0
=
o
CNMG 120404EL-SI ° ° 04 0,20 0,30 0,8 5,0
,——, CNMG 120408EL-SI o ° o o 0,8 0,20 0,50 0,8 5,0
y CNMG 120412EL-SI ° ° 12 0,20 0,50 1,2 5,0
=]
= CNMG 120404ER-SI o o ] o o 0,4 0,20 0,30 0,8 5,0
oc
N /- CNMG 120408ER-SI o ° o o o 0,8 0,20 0,50 0,8 5,0
2 -_/ CNMG 120412ER-SI . . 12 020 05 12 50
<C
N
o
e
N
oc
<C
=
=
=
[}
N
(&)
o
|_
o
()
=
|_
z
<<
=
N
=
=
a5
(&)
w
'_
<T
S
~
w
(%)
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

CNMM

" Wymiary (1) d d s

z <

E i 7 1204 12,9 12,700 5,16 4,76

e Y 1606 16,1 15,875 6,35 6,35

é © @ o 1906 19,3 19,050 7,94 6,35

g

E | Z A 2509 25,8 25,400 9,12 9,52

= @4 (I) - - E -

=

=

< 71

§ S Gatunek Promied  Posuw/obr. G’febokosc

i :g skrawania

= N ISO

® 1 © 1 1 0 o o w

—

E CNMM 160612E-DR e o o 1,2 030 0,85 2,5 9,0
CNMM 190608E-DR e o 0o o 0,8 0,30 0,60 2,5 9,0
CNMM 190612E-DR o o o 1,2 030 085 2,5 9,0
CNMM 190616E-DR e o o 1,6 030 085 2,5 9,0

E

§ CNMM 190616E-HR e o o ° 16 0,50 1,20 5,0 13,3

= CNMM 190624E-HR e o 0 o ° 24 0,50 1,40 5,0 13,3

2 CNMM 250924E-HR ce oo oo . 24 050 140 50 140

<

~ CNMM 190616-HR2 o o ° 16 0,50 1,20 3,0 13,0

E CNMM 190624-HR2 o o ° 24 0,50 1,30 3,0 13,0
CNMM 250924-HR2 e o o ° 24 0,70 1,40 3,0 16,0
CNMM 120408E-NR ° o o 3} ° 0,8 0,25 0,60 10 8,4
CNMM 120412E-NR ° ° ° 1,2 025 0,80 1,2 8,4

=

E CNMM 120408E-NR2 ° ° ° 0,8 0,25 0,55 0,8 7,5

S CNMM 120412E-NR2 ° ° ° 1,2 028 0,70 1,2 7,5

lé CNMM 160608E-NR2 ° ° ° 0,8 0,30 0,60 1,0 9,5

= CNMM 160612E-NR2 ° o o ° 12 0,35 0,65 15 9,5

= CNMM 160616E-NR2 . . 16 035 08 20 95

= CNMM 190612E-NR2 ° o o ° 1,2 035 090 15 12,0
CNMM 190616E-NR2 ° o o 16 0,40 1,00 2,0 12,0
CNMM 190624E-NR2 ° o o ° 24 0,40 1,20 2,5 12,0
CNMM 250924E-NR2 e o 0 o ° 24 0,40 1,60 2,5 16,0

% CNMM 120408E-OR e o o ° 0,8 025 0,60 2,0 8,0

% CNMM 120412E-OR e o o 1,2 030 0,70 2,5 8,0

S CNMM 120416E-OR o o0 16 035 08 20 80

':( CNMM 160608E-OR e o o 0,8 0,30 0,60 3,0 8,0

g CNMM 160612E-OR o o ° 1,2 035 0,90 3,0 10,0

) CNMM 160616E-OR o o 16 0,36 1,00 3,0 10,0
CNMM 190612E-OR ° o 1,2 035 0,90 3,0 10,0
CNMM 190616E-OR o o ° 16 0,37 1,20 3,0 10,0
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

3 Gatunek Promien  Posuw/obr. G’feboko§c
;g skrawania w
5 1SO =
2 MELl8ngeSle =<
B E E E E § 8 8 E g g ra fmm fmax apmin apmax m
o
CNMM 190624E-OR ° 24 0,38 1,25 3,0 12,0 E
CNMM 250924E-OR ] o o °o o 24 0,45 1,70 4,0 16,0 =
=
<C
CNMM 190616E-OR1 e oo 16 030 120 30 110 =
CNMM 2509245-923 e o o o °o o 24 0,45 1,50 3,0 16,0
<C
=
<<
=
o
N
[N
o
[N
o
a
~
'_
]
a
w
=
%)
oc
<C
poz
o
'_
<
N
a
e
N
oc
<C
=
=
=
[rm}
N
O
o
'_
o
a
I~
'_
z
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=
N
=
=
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'_
<
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~
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

DCMT, DCMX
" Wymiary (1) d d s
=
&
E ‘(y 0702 7.8 6,350 2,90 2,38
e A 7] 1113 11,6 9,525 4,50 3,97
<C
= o° LS 1504 15,5 12,700 5,60 4,76
o
= J 2.
= S e O s,
<
=
g Gtebokos¢
9 S Gatunek Promied  Posuw/obr. &ho O?C
L i) skrawania
2 £ SRRES888¢8 Coof. o f e a
z S 2 ﬂ — - - Y = = - € min max p min p max
’—
E DCMT 11T302E-FF o o 0,2 0,05 0,12 0,2 2,0
DCMT 11T304E-FF o o 04 0,05 0,23 0,4 2,0
V%4
DCMT 11T308E-FF o o 0,8 0,05 0,23 0,8 2,0
w DCMT 070202E-FM o o o o 0,2 0,05 0,12 0,2 1,0
§ DCMT 070204E-FM e o o o o 0,4 0,08 0,24 0,2 2,0
S DCMT 11T302E-FM °o o o o 0,2 0,08 0,12 0,2 2,0
2 DCMT 11T304E-FM o o °o o 0,4 0,10 0,24 0,3 3,0
<C
N DCMT 11T308E-FM ° o o o 0,8 0,10 0,30 0,5 3,0
= DCMT 11T312E-FM o o ° 12 0,20 0,40 0,9 33
z
DCMX 11T304W-FM °o o ° 04 0,10 0,40 0,3 2,0
DCMX 11T308W-FM o o ° 0,8 0,15 0,40 0,5 3,0
DCMT 11T304E-RF o o ° 04 0,10 0,24 0,8 33
= DCMT 11T308E-RF o o ° 0,8 0,10 0,40 0,8 33
=
N
§ DCMT 11T304E-RM o o o 04 015 024 10 33
8 DCMT 11T308E-RM o °o o ° 0,8 0,15 0,40 1,0 33
= ’ DCMT 11T312E-RM o o o 1,2 0,15 0,45 15 33
E DCMT 150408E-RM o o ° 0,8 0,20 0,48 1,0 45
o
DCMT 070202E-UR o o ° 0,2 0,05 0,12 0,2 1,0
DCMT 070204E-UR o o °o o 0,4 0,05 0,24 0,4 2,1
DCMT 11T302E-UR o o o o 0,2 0,05 0,12 0,2 2,0
- DCMT 11T304E-UR o o 04 008 024 04 25
= DCMT 11T308E-UR o o o o 0,8 0,08 0,48 0,8 3,0
% DCMT 11T312E-UR o o 12 0,15 0,30 1,2 3,0
S
w
'_
<T
S
~
w
(%)
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

DNMG, DNMX

Wymiary (1) d d s w

=

)2 1104 116 9525 381 476 <

‘ | 1504 15,5 12,700 5,16 4,76 E

o Q ° 1506 15,5 12,700 5,16 6,35 ,%

Y Z ' gr

t5\0 <¢>‘ L g -t g

<

B =

S Gatunek Promied  Posuw/obr. GfebOkO?C %

S skrawania ~

ISO =

: 82855588588 8888 . o . . s S

S - = F F Y - - - E e min max pmin pmax =

—

DNMG 110402E-FF ° 0,2 0,06 0,12 0,2 15 E
DNMG 110404E-FF o o 04 0,06 0,20 0,4 15
DNMG 110408E-FF ° 0,8 0,08 0,25 0,8 15
DNMG 150404E-FF ° 0,4 0,06 0,20 0,4 1,5

DNMG 150604E-FF ° 0,4 0,06 0,20 0,4 15 w

DNMG 150608E-FF ° 0,8 0,08 0,25 0,8 15 zw

S

DNMG 110404E-FM o oo 04 010 024 04 30 =

DNMG 110408E-FM o o ° 0,8 0,10 0,35 0,4 3,0 §

DNMG 150404E-FM o o ° 04 0,10 0,24 0,5 3,0 ~i}

] DNMG 150408E-FM o o ° 0,8 0,15 0,45 0,8 3,0 Q<Zf:
DNMG 150604E-FM o o ° 0,4 0,10 024 0,5 3,0
DNMG 150608E-FM o o ° 0,8 0,15 0,45 0,8 3,0
DNMG 150612E-FM o o ° 12 0,15 0,45 1,2 3,0
DNMG 150616E-FM o o 16 0,15 0,45 1,6 3,0

<

DNMG 110404€-M e oo 04 012 024 05 30 =

DNMG 110408E-M ° o o o 0,8 0,15 0,48 0,8 3,3 o

DNMG 110412E-M e o o 12 0,17 0,72 1,2 3,3 'é

DNMG 150404E-M ° e o o 0,4 0,12 0,24 0,5 3,0 ~

 DNMG 150408E-M . e oo 08 015 048 08 45 =

DNMG 150412€-M . olo|e 12 017 072 12 45 =
DNMG 150604E-M ° e o o 04 0,12 0,24 0,5 3,0
DNMG 150608E-M ° e o 0o o 0,8 0,15 0,48 0,8 4,5
DNMG 150612E-M ° e o o 12 0,17 0,72 1,2 4,5

DNMG 150608W-MR ° o o 0,8 0,20 0,55 0,8 4,0 %

DNMG 150612W-MR ° e o o 1,2 0,20 0,60 1,2 4,0 §

=

DNMG 110404E-NF ° o o ° ° 04 0,10 024 0,4 3,0 ::

— DNMG 110408E-NF ° o o ° ° 0,8 0,13 0,30 0,8 3,0 9

LY DNMG 150404E-NF ° o o ° ° 0,4 0,13 0,24 0,4 3,0 7
DNMG 150408E-NF ° o o ° ° 0,8 0,15 0,30 0,8 3,0
DNMG 150604E-NF ° o o e o o ° 04 0,13 0,24 0,4 3,0

® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku

89



WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

3 Gatunek Promien  Posuw/obr. G’feboko§c
w e skrawania
= 5 ISO
L - - - F - -
E DNMG 150608E-NF ° ° ° 0,8 0,15 0,30 0,8 3,0
E‘" DNMG 150612E-NF o o ° ° 1,2 0,15 0,35 1,2 35
<
= DNMG 110404E-NM ° ° 0,4 0,15 0,24 0,5 3,0
DNMG 110408E-NM ° ° 0,8 0,20 0,40 0,8 3,0
DNMG 150408E-NM ° ° 0,8 020 040 0,8 3,0
DNMG 150604E-NM ° o o 0,4 015 024 0,5 3,0
= DNMG 150608E-NM o oo 08 020 040 08 30
g DNMG 150612E-NM ° ° 1,2 020 0,40 12 3,5
=
E _ DNMX 150604W-NM ° ) 0,4 0,15 0,40 0,5 3,0
2 LS/ DNNIX 150608W-NM e oo 08 020 05 08 30
=
E DNMG 110404E-NMR o o 0,4 0,18 024 0,4 3,0
DNMG 110408E-NMR ° 0,8 020 0,40 0,8 3,0
DNMG 110412E-NMR o o 12 0,20 0,50 1,2 33
DNMG 150404E-NMR ° ° 0,4 0,20 0,24 0,4 3,5
w DNMG 150408E-NMR ° ° o ° 0,8 020 048 0,8 4,0
% DNMG 150604E-NMR ° o o ° 0,4 020 024 0,4 3,5
E DNMG 150608E-NMR ° o o ° 0,8 0,20 0,48 0,8 4,0
= DNMG 150612E-NMR ° o o ° 12 0,22 0,55 1,2 4,0
=
g" DNMG 150408E-R ° 0,8 025 048 2,0 4,5
= DNMG 150608E-R o o e o o ° 0,8 025 048 2,0 4,5
= DNMG 150612E-R ce oo o 12 025 070 20 45
DNMG 150616E-R ] 16 030 0,80 2,0 4,5
DNMG 110408E-RM ° o o o 0,8 020 048 10 3,3
< DNMG 110412E-RM o o o 1,2 0,25 0,60 15 33
E DNMG 150408E-RM e o o 0,8 025 048 0,8 4,5
bt DNMG 150412E-RM e o o 1,2 025 0,70 1,5 4,5
'5 DNMG 150608E-RM ° o o o o o 0,8 020 048 10 4,5
2 DNMG 150612E-RM e o o 1,2 025 0,70 15 4,5
E DNMG 150616E-RM e o o 16 030 0,75 2,0 4,5
a
DNMG 110404E-SF o o e o o 0,4 0,10 024 0,4 2,0
DNMG 110408E-SF ° o o o 0,8 0,12 0,27 0,8 2,5
DNMG 150404E-SF ° o o o 0,4 0,10 024 0,4 25
" DNMG 150408E-SF ° o o o 0,8 0,12 0,30 0,8 3,0
% DNMG 150604E-SF ° o o o 0,4 0,10 0,24 0,4 2,5
‘EJ DNMG 150608E-SF ° o o o 0,8 0,12 0,30 0,8 3,0
5 DNMG 150612E-SF o o 1,2 0,15 0,30 1,2 3,0
w
—
é DNMG 110404E-SM ° ° ° ° 0,4 015 024 0,4 3,0
& _ DNMG 110408E-SM ° ° ° ° 0,8 0,18 0,35 0,8 3,3
DNMG 150604E-SM ° ° ° ° 04 0,18 0,24 0,4 3,5
DNMG 150608E-SM ° ° ° ° 0,8 0,20 040 0,8 4,0
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tamacz widrow

R

WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

Gatunek Promien  Posuw/obr. G’feboko§c

skrawania w

I =

SO R B R N P N T e

E E E E § E E 8 E g E % E E re fmm fmax apmin apmax N

o

DNMG 150612E-SM ° o o ° ° 1,2 0,22 0,40 1,2 4,0 E

S

N

=

DNMG 110404EL-S| ° 04 020 024 08 33 =
DNMG 110408EL-SI ° 0,8 0,20 0,48 0,8 33
DNMG 150404EL-SI ° 04 0,20 0,24 04 4,5
DNMG 150408EL-SI ° 0,8 0,20 0,48 0,8 45

DNMG 150604EL-SI ° 04 0,20 0,24 0,8 4,5 <§(

DNMG 150608EL-SI ° 0,8 0,20 0,48 0,8 45 g

Q

DNMG 110404ER-SI ° 0,4 0,20 0,24 0,8 33 E

DNMG 110408ER-SI o 08 020 048 08 33 =

DNMG 150404ER-SI ° 04 0,20 0,24 04 4,5 E

DNMG 150408ER-SI ° 0,8 0,20 0,48 0,8 4,5 E
DNMG 150604ER-SI ° 0,4 0,20 0,24 0,8 45
DNMG 150608ER-SI ° 0,8 0,20 0,48 0,8 4,5

[WN)

=

&

<

h q

=)

<

~N

a

e

P

<

=

<

=

~

(&)

o
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o
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=
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

LNUX 40, 50; LNMX 50
w Wymiary (1) d d s
=
&
< <& 40-1 40,0 25,200 9,30 14,00
[} )/
o 50-1 50,8 25,400 9,30 14,00
E A 5014 50,8 25,400 6,35 14,00
a © ] b S
= [ 50-2 50,8 25,400 6,45 14,00
<
=
| ‘ .S

<
=
= Glebokos
o 3 Gatunek Promien  Posuw/obr. &ho )
N 5 skrawania
- 1SO .
; _LEU E g g E g % 8 rg fmm fmax apmin apmax
'—
5 LNUX 40-1129002 e oo 32 130 260 100 270

LNUX 40-1129003 o o o o o 3,2 1,20 2,50 10,0 27,0
w
=
&
S LNUX 50-1275000 ° ° ° 3,2 1,20 2,50 10,0 36,0
=
<
=
= LNMX 501432E ° ° 3,2 1,20 2,60 10,0 36,0
<
=

LNMX 50-2284000 e o o ° 3,2 1,40 2,50 10,0 36,0
=
=
[}
N
(&)
o
|_
o
()
=
|_
=
<<
=
N
=
=
a5
(&)
w
'_
<C
S
~
w
(%)
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

RCMT .
Wymiary (I) d d, w
=
o2
0602 6,0 2,800 2,38 N
v 0803 8,0 3,400 3,18 E-EJ
<C
5 1073 10,0 4,400 3,97 g
A 1204 12,0 4,400 4,76 =
~ i 1606 16,0 5,500 6,35 g
-5 < 2006 20,0 6,500 6,35
2507 25,0 8,600 7,94
3009 30,0 10,000 9,52
<
=
tebokos¢ <§(
S Gatunek Promied  Posuw/obr. Glebo O?C o
5 skrawania N
a ISO o=
® S 92288 o
LEQ E E E E § ra f min f max ap min ap max ;
-
RCMT 1606MO0S-37 ° ° 0,20 0,90 1,0 4,0 o
RCMT 2006MO0S-371 ° ° 0,20 1,20 1,0 5,0
w
=
o
RCMT 2507M0S-372 ° 0,20 1,20 1,0 6,0 S
=
<
=
RCMT 0602MOE-FM ° o o 0,10 0,60 0,3 24 =i
RCMT 0803MOE-FM ° o o 0,15 0,80 0,5 3,0 °<Ztc
RCMT 10T3MOE-FM ° o o 0,30 1,00 0,7 4,0
RCMT 1204MOE-FM ° o o 0,30 1,00 0,7 4,8
RCMT 0602MOE-UR ° o o 0,10 0,40 0,1 15
RCMT 0803MOE-UR ° o o 0,13 1,00 0,2 3,0 <
RCMT 10T3MOE-UR ° o o 0,15 1,00 0,2 4,0 E
RCMT 1204MOE-UR e oo 017 1,00 02 50 §
a2
RCMT 3009MO-RR4 0 0 © 0,80 1,50 4,0 8,0 =
5
a
<<
=
N
=
=
==
(&)
[N
'_
<C
=
[N W]
wn
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

RCMX
" Wymiary (1) d d
=
&
< 1003 10,0 3,600 3,18
N 7]
o \J 1204 12,0 4,200 4,76
§ @ = E%‘, 1606 16,0 5,200 6,35
E" . \L — 2006 20,0 6,500 6,35
= N 2507 25,0 7,200 7,94
A 2 3209 32,0 9,500 9,52
<
=
g Gtebokos¢
9 S Gatunek Promied  Posuw/obr. &ho O?C
L i) skrawania
£ 1SO T
o BUuSBe8Ble Y
2 g EREEEFEREEE A T
’—
E RCMX 1003MO0S-31 °o o 0,40 1,00 15 2,5
RCMX 1204M0S-321 ° o o 0,40 1,00 1,0 3,0
w RCMX 1606M0S-331 ° e o o 0,40 1,20 1,0 4,0
§ RCMX 2006M0S-341 o o 0,60 1,20 2,0 5,0
S RCMX 2507M0S-351 o o 0,80 1,20 3,0 7,0
2 RCMX 3209M0S-361 ° 0,80 1,50 3,0 8,0
<C
S
= RCMX 1606MO0S-37 ° ° 0,20 0,90 1,0 4,0
E RCMX 2006MO0S-37 ° 0,20 0,90 15 5,0
RCMX 2507M0S-37 ° 0,60 0,90 2,0 7,0
RCMX 2006MO-RF1 ° e ®o o o o 0,45 1,20 10 5,0
RCMX 2507MO-RF1 e o o o o ° 0,60 1,20 15 7,0
=
E RCMX 2006MO-RM1 e o o o o 0,20 1,30 15 5,0
§ RCMX 2507MO-RM1 e o o 0o o 0,60 1,20 2,0 7,0
8 RCMX 3209MO-RM1 e o o o o 0,70 1,50 2,0 8,0
=
b RCMX 2507MO-RM2 e o o o 0,80 1,50 2,0 7,0
= RCMX 3209MO-RM2 e o o o o 0,80 1,50 2,0 8,0
RCMX 3209MO-RR2 e o o o 0,80 1,50 2,5 8,0
<<
=
N
=
=
a5
(&)
w
'_
<T
S
~
w
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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RCUM

=
=
2
=
S
I
1<
IS
o

ISO

RCUM 3010MO-RR7

Wymiary
3010
A
o
i
A
bl s |
Gatunek
o 1 W
™ oM om
222
o O O

® Nowe produkty w asortymencie

WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

d d, s
30,0 10,000 9,60
Promierr  Posuw/obr.
r& fmm fmax
090 1,60

® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy

Gtebokos¢
skrawania

. a
pmin pmax

2,0 8,0

Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

SCMT
" Wymiary (1) d d s
=
(%)
oc Ie
< - 0973 9,5 9,525 4,50 3,97
E ; : 7 1204 12,7 12,700 5,60 4,76
E @ = 2509 25,4 25,400 8,70 9,52
a \\ ©
= 3809 38,1 38,100 8,70 9,52
[ o
= J r\fu
- I=d > * > s -
<
=
g Gtebokos¢
9 S Gatunek Promied  Posuw/obr. &ho O?C
L i) skrawania
&= a ISO
o < LNV LuN8ngwny s
= s RRRSRREEEREE e P T
'—
E SCMT 09T304E-FM °o o ° o 0,4 0,10 0,30 0,4 3,0
SCMT 09T308E-FM o o o o 0,8 0,15 0,35 0,8 3,0
I SCMT 120404E-FM o o °o o 0,4 0,10 0,30 0,4 4,0
Y SCMT 120408E-FM ° °o o °o o 0,8 0,15 0,35 0,8 4,0
L SCMT 120412E-FM o o o 1,2 0,15 0,45 1,2 4,0
=
oc
S SCMT 09T308E-RF o o ° 0,8 0,10 0,40 0,8 4,0
(= SCMT 120408E-RF o o o 08 020 068 10 80
<C
S
= . SCMT 09T308E-RM o o o °o o ° 0,8 0,20 0,40 15 4,0
E SCMT 120408E-RM ° ° 0,8 0,20 0,40 15 4,5
SCMT 09T304E-UR ° ° 0,4 0,08 0,34 0,4 3,0
SCMT 09T308E-UR ] o o 0,8 0,08 0,50 0,8 3,0
O
) ¢ SCMT 120408E-UR ° ° 0,8 0,08 0,50 0,8 4,0
< SCMT 120412E-UR ° ° 1,2 0,08 0,50 1,2 4,0
=
N
§ SCMT 380932E-DR4 ° ° 3,2 0,70 1,40 4,0 18,0
o O
()
=
b SCMT 250924E-OR e o o o 24 0,60 1,80 3,0 16,0
= SCMT 380932E-OR e o o o o 3,2 1,00 2,00 4,0 24,0
SCMT 250924E-SR ° o o 24 0,60 1,80 3,0 16,0
SCMT 380932E-SR ° ° 3,2 1,20 2,00 4,0 24,0
<<
=
N
=
=
a5
(&)
w
'_
<T
S
~
w
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

SNMG
Wymiary (1) d d s w
. 7
: e 1204 127 1270 516 476 %
/ \ 1506 15,9 15,875 6,35 6,35 o
- Q .5“ 1906 191 19,050 7,94 6,35 ,%
\ / ' 2509 254 25400 912 952 =
Y g
- ! > S -
<
=
S Gatunek Promied  Posuw/obr. GfebOkO?’é %
7§ skrawania N
2 ISO I £
< S8 mMS 83889 S a3l =1
5 EERPPRREEIEREREE « T 3w =
=
SNMG 120404E-FM o o ° ° 0,4 0,10 0,30 0,5 3,0 E
. SNMG 120408E-FM e o o ° e (38 0,15 0,45 0,8 3,0
SNMG 120412E-FM ) ° 1,2 0,15 0,45 1,2 3,0
SNMG 120416E-FM o o ° 16 0,15 0,45 16 8,4
E
SNMG 120408E-KR o o 0,8 0,20 0,50 0,8 7,0 Zw
© SNMG 120412E-KR o o 1,2 0,25 0,70 1,2 7,0 &
=
SNMG 120404E-NF ° o o ° ° 0,4 0,13 0,30 04 3,0 §
@ SNMG 120408E-NF ° o o e o o ° 0,8 0,15 0,35 0,8 3,5 =
=
—— SNMG 120408E-NM ° ° o o 0,8 0,20 0,50 0,8 3,0
@ SNMG 120412E-NM ° 12 0,20 0,50 12 3,5
SNMG 120408E-NMR ° o o ° 0,8 0,20 0,55 0,8 5,0
SNMG 120412E-NMR ° 1,2 0,22 0,60 12 5,5 <
SNMG 120416E-NMR ° 16 0,25 0,65 16 6,0 E
SNMG 150612E-NMR ° 12 0,22 0,65 12 6,0 §
SNMG 190612E-NMR ° 12 0,22 0,65 1,2 8,0 8
SNMG 190616E-NMR o o 16 0,25 0,70 16 8,0 E
=
SNMG 120408E-M o o e o 0 0 o 0,8 0,15 0,60 0,8 6,0 =
SNMG 120412E-M e o o 1,2 0,15 0,80 1,2 8,0
SNMG 120416E-M e o o 16 0,17 0,80 16 8,0
SNMG 150612E-M e o o 12 0,17 0,80 1,2 8,0
SNMG 190612E-M e o o 1,2 0,17 0,80 12 8,0 -
SNMG 190616E-M e o o 1,6 0,17 0,80 1,6 8,0 =
=
=
SNMG 120408E-R e e 00 0 0 08 025 060 20 60 S
SNMG 120412E-R ° ° 1,2 0,25 0,70 2,0 6,0 ::
SNMG 120416E-R e o o 1,6 0,30 0,80 2,0 6,0 9
SNMG 150612E-R ° e o o 1,2 0,25 0,70 2,0 7,0 A
SNMG 150616E-R e o o 16 0,25 0,80 2,0 7,0
SNMG 190612E-R o o o o o 1,2 0,25 0,70 2,0 9,0
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy Wszystkie wymiary [mm]
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

3 Gatunek Promien  Posuw/obr. G’feboko§c
w 2 skrawania
é § ISO S VMo 8388 Ss il -~
N § SRESERRRBIEEEEER 0 f. fn a4 3.
oc
E SNMG 190616E-R e o 0 o o 16 0,30 0,80 2,0 9,0
o
N
[
<C
= SNMG 120408E-RM e e e o0 0o () 08 02 050 10 70
SNMG 120412E-RM o o o e o o o 1,2 0,25 0,70 1,5 7,0
SNMG 120416E-RM e o o e o o o o 16 0,30 0,75 2,0 7,0
SNMG 150612E-RM o o o e o o o ° 1,2 0,25 0,70 15 8,0
= | SNMG 150616E-RM o oo e oo 16 030 08 20 80
g =J SNMG 190612E-RM o o o e o o o 1,2 0,25 0,70 15 10,0
8 SNMG 190616E-RM e o o o o o ° 16 0,30 0,80 2,0 10,0
o SNMG 250924E-RM o o o o o 24 0,40 1,20 24 15,0
a
E SNMG 120404E-SF ° 04 0,15 0,30 0,4 3,0
E SNMG 120408E-SF ° ° e o o o 0,8 0,12 0,30 0,8 3,0
> SNMG 120412E-SF e o o 12 0,15 0,35 1,2 3,5
SNMG 120408E-SM ° o ° o 0,8 0,20 0,45 0,8 45
w SNMG 120412E-SM ° ° 12 0,22 0,50 1,2 5,0
= | SNMG 190612E-SM ° ° ° 1,2 0,25 0,55 1,2 55
oc
< SNMG 190616E-SM ° ° 16 0,30 0,55 16 6,0
=
<
N
o
e
N
oc
<C
=
=
=
[}
N
(&)
o
|_
o
()
=
|_
z
<<
=
N
=
=
a5
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w
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S
~
w
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® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

SNMM
" Wymiary (1) d d s
2 .
= ' ) 1204 12,7 12700 516 4,76
o= / \ 1506 15,9 15,875 6,35 6,35
= Q A 1906 191 19050 79 635
o © °
= Y 2507 25,4 25,400 9,12 7,94
°<ZKC Y \ / 2509 25,4 25,400 9,12 9,52
- ! > > S| -
<
= )
§ S Gatunek Promied  Posuw/obr. G’febokosc
N ;g skrawania
= N ISO
kS N WO 1 1 o © un
=
E SNMM 120412E-DR e o o 1,2 030 0,85 2,5 84
e SNMM 150612E-DR e o o 1,2 030 0,85 2,5 9,0
m,Q,; SNMM 190612E-DR e o o ° 1,2 030 0,85 2,5 9,0
SNMM 190616E-DR e o o 16 030 0,85 2,5 9,0
E
§ SNMM 190616E-HR e o o ° 1,6 0,50 1,36 5,0 13,3
g SNMM 190624E-HR °o o ° 2,4 0,50 1,40 5,0 13,3
2 SNMM 250716E-HR e o o 0 . 16 050 136 50 140
§ SNMM 250724E-HR olo|e|o]e]e . 24 050 140 50 140
= SNMM 250732E-HR ° o o 3,2 0,50 1,40 5,0 14,0
E SNMM 250924E-HR e 0o 0 0 o ° 2,4 0,50 1,40 5,0 14,0
SNMM 250932E-HR ° o o 3,2 0,50 1,40 5,0 14,0
SNMM 190616-HR2 o o ° 16 0,50 1,30 3,0 13,0
SNMM 190624-HR2 o o ° 2,4 0,50 1,30 3,0 13,0
< SNMM 250724-HR2 o o ° 2,4 0,70 1,40 3,0 16,0
E SNMM 250732-HR2 o o ° 3,2 0,70 1,40 3,2 16,0
o SNMM 250924-HR2 e o o ° 2,4 0,70 1,40 3,0 16,0
'é SNMM 250932-HR2 o o ° 3,2 0,70 1,40 3,2 16,0
=
E SNMM 120408E-NR ° o o ° 0,8 0,25 0,68 1,0 84
SNMM 120408E-NR2 ° e o 0,8 0,30 0,55 0,8 7,0
SNMM 120412E-NR2 ° ° 1,2 032 0,70 1,2 75
- SNMM 150612E-NR2 ° o o 1,2 030 0,70 1,2 9,0
= SNMM 150616E-NR2 ° ° 1,6 0,35 0,90 1,6 9,0
% SNMM 190612E-NR2 ° ° 1,2 032 0,70 1,5 12,0
S SNMM 190616E-NR2 e oo o 16 035 09 16 120
':( SNMM 190624E-NR2 ° ° 2,4 0,40 1,20 2,5 12,0
g SNMM 250724E-NR2 ° ° ° 2,4 0,50 1,40 3,0 16,0
& SNMM 250924E-NR2 ° ° 2,4 0,50 1,60 3,0 16,0
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

3 Gatunek Promien  Posuw/obr. G’feboko§c
;g skrawania w
2 MELl8ngeSle =<
-LIU E E E E § 8 8 E g g ra fmm fmax apmin apmax m
o
SNMM 120408E-OR e o o 0,8 0,30 0,68 15 6,0 E
SNMM 120412E-OR o o 12 0,32 0,70 2,0 6,0 o
N
SNMM 120416E-OR o o 16 0,35 0,80 2,0 8,0 =
SNMM 150608E-OR o o 0,8 035 0,60 2,0 8,0 =
SNMM 150612E-OR o o 12 0,35 1,00 2,0 9,0
SNMM 150616E-OR o o 16 0,35 1,00 2,0 10,0
SNMM 190612E-OR o o o o 1,2 0,35 1,00 3,0 10,0
SNMM 190616E-OR oo o0 oo 16 038 120 20 100 =
SNMM 190624E-OR o o ° 24 0,45 1,20 3,5 12,0 g
SNMM 250716E-OR o o 16 0,45 1,36 4,0 16,0 8
SNMM 250724E-OR °o o o °o o 24 0,45 1,70 4,0 16,0 =
SNMM 250924E-OR o o 24 0,30 1,70 3,0 16,0 8
~
-
SNMM 190616E-OR1 e o 0 o 16 0,30 1,00 3,0 11,0 =~
SNMM 250724S-SR ° °o o o 24 0,70 1,60 5,0 16,0
SNMM 250924S-SR o o 24 0,70 1,60 5,0 16,0 w
=
o
SNMM 1906165-923 ° o o 16 0,45 1,36 3,0 13,0 =
SNMM 250716S-923 ° ° 16 0,45 1,36 3,0 13,0 =
5 SNMM 2507245-923 ° ° 24 0,45 1,50 3,0 16,0 E
SNMM 2509245-923 ° o o 2,4 0,45 1,50 3,0 16,0 g-"
SNMM 2509325-923 ° 3,2 0,45 1,50 3,2 13,0 g
=
=
[rm}
N
O
o
'_
o
a
I~
'_
z
<<
=
N
=
=
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S
~
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wn
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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SNMX 25

=
=
2
=
S
©
1<
©
o

Wymiary
V4
A 2512
| 'j S
- | - s |
Gatunek
WO N wn
BEEER
SNMX 251224S-SR e o 0 0 o

® Nowe produkty w asortymencie

WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

(1) d d

25,4 25,400 9,17

Promien

2,4

Posuw/obr.

Gtebokos¢
skrawania

a e}
max pmin p max

1,60 5,0 16,0

® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]
Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku



WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

TNMG |
60° Wymiary (1) d d s E
v
1604 165 955 381 476 <
2204 20 12700 516 4,76 2
' 2706 275 15875 635 6,35 §
S 3309 330 19050 7,94 9,52 3
A <
i S -
<
5 =
S Gatunek Promied  Posuw/obr. GfebOkO?C %
S skrawania ~
ISO &
: 5285588888888 . . . s, 5. S
S — = F F F Y F FF F E e min max pmin pmax =
=
A TNMG 160404E-FF o 04 006 020 04 15 =
O\ TNMG 160408E-FF . 08 008 025 08 15
TNMG 160404E-FM o o o 04 010 024 05 30
TNMG 160408E-FM e o o oo . 08 015 045 08 30 "
TNMG 160412E-FM o o . 12 015 045 12 30 S
 TNMG 220404E-FM o o . 04 015 024 08 50 S
TNMG 220408E-FM o o . 08 015 045 08 30 E
E
TNMG 160408E-KR o o 08 020 040 08 40 >
=
TNMG 160404E-M o o o o 04 017 024 08 30
TNMG 160408E-M o o e o oo e 08 015 048 08 53
@ TNMG 160412E-M ° e o o 1,2 015 072 12 53
TNMG 220408E-M o e o o o 08 015 048 08 60 <
TNMG 220412E-M . oo o 12 017 072 12 60 =
S
, TNMG 160404€-NF . 04 013 024 04 30 o
_ TNMG 160408E-NF o 08 015 030 08 30 =
S
TNMG 160404E-NM o o 04 015 024 05 30
TNMG 160408E-NM o o 08 020 040 10 30
TNMG 220408E-NM o o 08 020 040 10 35
TNMG 220412E-NM o . 12 020 040 12 35
TNMG 160404E-NMR o o o o 04 020 024 04 40 %
TNMG 160408E-NMR o o 08 020 048 08 40 =
. TNMG 160412E-NMR o o 12 022 055 12 45 S
> TNMG 220408E-NMR o o o . 08 020 048 08 60 H
TNMG 220412E-NMR o o 12 02 070 12 60 S
w
wv

® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]
Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

3 Gatunek Promien  Posuw/obr. G’feboko§c
w 2 skrawania
& S ISO
= g R = R R R = = R R R N =
N g ARRSRRRaERERE2ER T
§ ad - - F F F - F - -
é TNMG 160408E-R o o o o 0,8 0,20 0,48 0,8 53
a., TNMG 160412E-R e o o 12 0,25 0,70 2,0 53
N
= A TNMG 220408E-R o o o 0,8 0,25 0,48 2,0 6,0
= £ TNMG 220412E-R LN ) 12 025 070 20 60
TNMG 220416E-R o o o 16 0,25 0,80 2,0 6,0
TNMG 160408E-RM o o o e o o o 0,8 0,20 0,48 1,0 53
= TNMG 160412E-RM © oo c oo ° 12 025 065 15 53
g TNMG 220408E-RM o o o o o o 0,8 0,20 0,48 1,0 7,0
g TNMG 220412E-RM e o o o o o 1,2 0,25 0,65 15 7,0
o TNMG 220416E-RM o o o o o o 16 0,30 0,75 2,0 7,0
8 TNMG 270612E-RM ° 12 0,35 0,72 12 8,9
E TNMG 270616E-RM ° e o o 16 0,35 0,75 2,0 8,9
E TNMG 270624E-RM o o 24 0,35 0,80 3,0 89
TNMG 270632E-RM ° 3,2 0,35 0,80 3,2 89
TNMG 330924E-RM ° ° 24 0,45 0,90 3,0 10,9
w TNMG 160404E-SF ° °o o e o o o 0,4 0,10 0,24 0,4 2,5
= TNMG 160408E-SF o o o e o o o 0,8 0,12 0,28 0,8 3,0
oc
N & TNMG 220408E-SF e o o 0,8 0,15 0,35 0,8 3,5
=
E TNMG 160404E-SM ° 04 0,18 0,24 0,4 4,0
g" TNMG 160408E-SM ° 0,8 0,20 0,40 0,8 4,0
= TNMG 160412E-SM ° 1,2 0,22 0,40 12 4,0
=
TNMG 220404E-SM ° 0,4 0,20 0,24 0,4 4,0
TNMG 220408E-SM ° 0,8 0,20 0,45 0,8 4,5
TNMG 220412E-SM ° 12 0,22 0,50 1,2 5,0
< TNMG 160404EL-SI ° ° ° ° o 0,4 020 024 0,8 5,0
= N TNMG 160408EL-SI ° ° ° o o 0,8 0,20 0,48 0,8 5,0
"5 7 ’ ’ ’ U
=
o TNMG 160404ER-SI ° o ° o o 0,4 0,20 0,24 0,8 5,0
()
= /\.  TNMG 160408ER-SI ° ° ° ° o 0,8 020 048 0,8 5,0
= L
z
<<
=
N
=
=
a5
(&)
w
'_
<T
S
~
w
(%)
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

TNMM
Wymiary 0] d d s w
60° z
o2
1604 16,5 9,525 3,81 4,76 =
2204 22,0 12,700 5,16 4,76 E-EJ
i 2706 27,5 15,875 6,35 6,35 E
Y =
o = N
Q i © <
1 ] A =
0 ] _Is|
<
=
tebokos¢ <§(
S Gatunek Promied  Posuw/obr. Glebo O?C o
5 skrawania N
ISO . o £
I} N R 8\ e
§ g E g g § g rg fmm fmax apmin apmax ;
-
TNMM 160408E-DR ° 0,8 0,30 0,48 2,5 53 o
TNMM 220408E-DR e o o 0,8 0,30 0,48 2,5 73
TNMM 220412E-DR e o o 12 0,30 0,72 2,5 7,3
TNMM 220416E-DR ° 16 0,30 0,85 2,5 73
TNMM 270616E-DR ° e ® O 1,6 0,30 0,85 2,5 8,9 anr
=
oc
TNMM 270616E-HR ° o o 16 0,50 0,96 5,0 89 g
@ TNMM 270624E-HR o o 24 050 140 50 89 =
<
S
TNMM 160408E-NR2 ° 0,8 0,20 0,48 0,8 53 =i
TNMM 220408E-NR2 ° 0,8 0,25 0,48 0,8 73 °<Ztc
TNMM 220412E-NR2 ° ° 12 0,30 0,70 1,2 7,3
TNMM 160408E-OR o o 0,8 0,25 0,45 2,0 5,0
TNMM 160412E-OR o o 12 0,30 0,60 2,0 53
TNMM 220408E-OR o o 0,8 0,30 0,48 1,0 7,3 <
TNMM 220412E-OR o o 1,2 0,32 0,70 2,0 7,0 E
TNMM 220416E-OR o o 16 0,40 0,80 3,0 73 §
a2
/ TNMM 220412ER ° 12 0,20 0,50 1,2 5,0 =2
'_
£\ 5
A‘ TNMM 220412EL ° 12 0,20 0,50 1,2 5,0
<<
=
N
=
=
==
(&)
[N
'_
<C
S
[N W]
wn
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

VNMG
" Wymiary (1) d d s
=
£
N ] 1604 16,6 9,525 3,81 4,76
& A )
<
N
2 O s ]
N
oc
= & 0 - s 1L
<
=
g Gtebokos¢
9 S Gatunek Promied  Posuw/obr. &ho O?C
HY RS skrawania
& 2 ISO
o ® N 1 O 1 NN O 1 O
o £ M A Mo amom e r f f a a
= S ﬂ |': 'O_ﬁ |°_’ |°_’ E g |°2 |°2 € min max pmin p max
'—
E VNMG 160404E-FF o o 04 0,06 0,20 04 1,5
VNMG 160404E-FM e o o ° 0,4 0,10 0,20 0,5 3,0
w VNMG 160408E-FM e o o ° 0,8 0,15 0,35 0,8 3,0
§ VNMG 160412E-FM o o ° 1,2 0,15 0,45 1,2 3,0
<
hq
9 VNMG 160404E-M ° e o o 0,4 0,12 0,20 0,8 3,0
§ VNMG 160408E-M e oo oo 08 015 040 08 40
= VNMG 160412E-M o o 1,2 0,15 0,60 1,2 4,0
=
VNMG 160404E-NF ° o o o o o 0,4 0,10 0,20 0,4 2,5
VNMG 160408E-NF ° o o e o o 0,8 0,13 0,30 0,8 3,0
VNMG 160404E-NM ° ° o o 04 0,15 0,20 0,5 3,0
< VNMG 160408E-NM ° ° o o 0,8 0,20 0,40 0,8 3,0
5
N
§ VNMG 160404E-NMR . o 04 018 020 04 30
8 VNMG 160408E-NMR ° o o ° 0,8 0,20 0,35 0,8 3,0
= VNMG 160412E-NMR ° ° 1,2 0,20 0,40 1,2 3,0
S
VNMG 160404E-SF o o o o o 04 0,10 0,20 04 2,0
VNMG 160408E-SF o o e o o 0,8 0,12 0,25 0,8 2,5
VNMG 160412E-SF o o 1,2 0,15 0,28 1,2 3,0
- VNMG 160404E-SM ° o o ° ° 04 0,15 0,20 04 3,0
= VNMG 160408E-SM ° o o ° ° 0,8 0,20 0,30 0,8 3,5
% VNMG 160412E-SM ° ° 1,2 0,22 0,40 1,2 3,5
S
[NN)
'_
<C
8]
==
[NE)
w

® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]
Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku

106



WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

WNMG
Wymiary (1) d d s w
=
o2
0604 6,5 9,525 3,81 4,76 N
06T3 6,5 9,525 3,81 3,97 E-::
0804 8,7 12,700 5,16 4,76 =
v N
— (g
© =
A =
L S -
<
=
tebokos¢ <§(
S Gatunek Promied  Posuw/obr. Glebo O?C o
5 skrawania N
g ISO o o o o E
o S LS8l 8esSa —
§ g E g E § g g § § g g % E E rs fmm fmax ap min ap max 2
'_
WNMG 060408W-F o o 0,8 0,15 0,60 0,8 4,2 E
WNMG 080404W-F o o 04 0,15 0,30 0,4 4,4
WNMG 060402E-FF ° 0,2 0,06 0,15 0,2 1,5
WNMG 060404E-FF ° 04 0,06 0,20 0,4 15 w
WNMG 080404E-FF ° 04 0,06 0,20 0,4 1,5 Z’
WNMG 080408E-FF ° 0,8 0,08 0,25 0,8 15 &
=
<
WNMG 06T304E-FM ° ° 04 0,10 0,30 0,5 3,0 g
WNMG 06T308E-FM ° ° 0,8 0,10 0,35 0,8 3,0 ~i}
&
WNMG 060404E-FM ° ° 0,4 0,10 0,30 0,5 3,0
WNMG 060408E-FM ° 0,8 0,10 0,35 0,8 3,0
WNMG 060412E-FM ° 12 0,15 0,45 1,2 3,0
WNMG 080404E-FM ° 04 0,10 0,30 0,5 3,0
WNMG 080408E-FM ° 0,8 0,15 0,45 0,8 3,0 =<
WNMG 080412E-FM ° 12 0,15 0,45 1,2 4,0 E
S
WNMG 080408E-KR o o 0,8 0,25 0,60 0,8 55 8
WNMG 080412E-KR ° 1,2 0,25 0,60 12 5,5 ~
5
WNMG 060404E-M ° o o o 0,4 0,17 0,30 0,8 3,0 =
WNMG 060408E-M o e o o o 0,8 0,15 0,60 0,8 4,2
WNMG 080404E-M o o o o 0,4 0,17 0,30 0,8 3,0
WNMG 080408E-M ° e o o o ° 08 0,15 0,60 08 56
WNMG 080412E-M ° o o o 1,2 0,15 0,80 1,2 5,6 -
=
o
WNMG 060408W-M e o o 0,8 0,15 0,60 0,8 3,0 =
WNMG 060412W-M o o o 12 015 09 12 30 S
WNMG 080408W-M o o 0,8 0,15 0,60 0,8 4,0 ::
WNMG 080412W-M ° o o 12 0,20 0,90 1,2 4,0 9
&
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]

Sprawdz aktualne informacje o stanach magazynowych w najnowszym cenniku
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

w
= ISO
L - - F - -
E WNMG 060408W-MR o o 0,8 020 0,70 0,8 3,0
o WNMG 080404W-MR o o 0,4 0,20 0,60 0,5 4,0
E WNMG 080408W-MR ° o o o 0,8 020 0,70 0,8 4,0
= WNMG 080412W-MR o 12025 075 12 40
WNMG 060404E-NF ° o o e o o 0,4 0,10 0,30 0,4 3,0
WNMG 060408E-NF o o ° ° 0,8 0,13 0,30 0,8 3,0
= . WNMG 080404E-NF o oo o 04 013 030 04 30
s ,,3@_&& WNMG 080408E-NF o o o o o 08 015 035 08 35
g WNMG 080412E-NF ° o o ° ° 1,2 0,15 0,35 1,2 4,0
&=
2 WNMG 060404E-NM 3 . 3 04 015 030 05 30
E WNMG 060408E-NM ° o o 0,8 0,20 040 0,8 3,0
E WNMG 060412E-NM ° o o 1,2 0,20 0,50 1,2 3,5
WNMG 080404E-NM e oo 04 015 030 05 30
WNMG 080408E-NM ° o o 0,8 020 0,50 0,8 3,0
WNMG 080412E-NM ° ° 1,2 0,20 0,50 1,2 3,5
w
% WNMG 060408 W-NM ° o o 0,8 020 0,50 0,8 3,0
E WNMG 080404W-NM ° L ) 0,4 0,15 0,40 0,5 3,0
= , WNMG 080408W-NM ° o o 0,8 020 0,50 0,8 3,0
= © WNMG 080412W-NM e oo 12 02 05 12 35
g
< WNMG 060404E-NMR ° ° 0,4 0,20 0,30 0,4 3,5
= WNMG 060408E-NMR ° °o o 0,8 020 045 0,8 3,5
WNMG 080404E-NMR ° o o 0,4 020 0,30 0,4 4,0
" WNMG 080408E-NMR ° o o 0,8 0,20 0,55 0,8 5,0
WNMG 080412E-NMR ° o o ° 12 0,22 0,60 1,2 50
=
E WNMG 080408E-R o o ° 0,8 0,25 0,60 2,0 5,6
bt WNMG 080412E-R o o e o o o 1,2 025 0,70 2,0 56
'5 WNMG 080416E-R ° 16 030 0,80 2,0 56
=
E WNMG 060412E-RM ° o o o 1,2 0,25 0,60 13 4,0
= WNMG 080408E-RM ° ° e o o ° 0,8 020 0,55 1,0 50
3 WNMG 080412E-RM ° ° e o o 1,2 025 0,70 15 5,0
WNMG 080416E-RM ° ° e o o ° 16 030 0,75 2,0 5,0
WNMG 060404E-SF ° ° e o o o 0,4 0,10 0,25 0,4 2,5
% WNMG 060408E-SF ° ° e o o o 0,8 012 0,28 0,8 3,0
‘Z’ , WNMG 080404E-SF ° °o o e o o o 0,4 0,0 0,30 0,4 2,7
5 WNMG 080408E-SF ° ° e o o o 0,8 0,12 0,30 0,8 3,0
w
—
é WNMG 060404E-SM ° o o ° 0,4 0,18 0,30 0,4 3,0
& WNMG 060408E-SM ° ° ° ° 0,8 0,18 0,35 0,8 3,5
> WNMG 060412E-SM ° ° ° 1,2 0,20 040 1,2 4,0
WNMG 080404E-SM ° o o ° ° 0,4 0,18 0,30 0,4 4,0
® Nowe produkty w asortymencie ® Asortyment magazynowy O Asortyment pozamagazynowy  Wszystkie wymiary [mm]
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WYMIENNE PLYTKI SKRAWAJACE DO TOCZENIA

3 Gatunek Promien  Posuw/obr. G’feboko§c
;g skrawania w
5 1SO =
e SRR NN R A= N I A =
-LIU E E E E § E E 8 § g E % E E ra fmm fmax apmin apmax m
o
WNMG 080408E-SM ° o o ° ° 0,8 0,20 0,45 0,8 4,0 E
WNMG 080412E-SM ° o o o ° 1,2 0,22 0,45 1,2 4,5 =
=
<C
WNMG 060404EL-S| . o 04 020 030 08 42 =
WNMG 080404EL-SI ° ° 04 0,20 0,30 0,8 5,0
WNMG 080408EL-SI ° ° 0,8 0,20 0,50 0,8 5,0
WNMG 080412EL-SI ° ° 1,2 0,20 0,50 1,2 50
<C
=
WNMG 060404ER-SI ° ° 04 0,20 0,30 0,8 42 g
WNMG 080404ER-SI ° ° 04 0,20 0,30 0,8 5,0 8
WNMG 080408ER-SI ° ° 0,8 0,20 0,50 0,8 5,0 &
WNMG 080412ER-SI ° ° 1,2 0,20 0,50 1,2 5,0 8
~
'_
]
a
w
=
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oc
<C
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OBRABIANE MATERIALY - KLASYFIKACJA

Wtasciwe rozpoznanie obrabianego materiatu to jeden z najwazniejszych  obcigzenia (naprezenia) krawedzi skrawajgcych i tym samym podobnych
czynnikow wptywajacych na wybor narzedzia i wstepnych warunkow obrobki.  typdw zuzycia.

Aby je utatwic, obrabiane materiaty podzielono na szeé¢ podstawowych  pierwszy krok polega wiec na przyporzadkowaniu obrabianego materiatu ~
grup i dwadziescia cztery podgrupy, segregujace materiaty wedtug rodzaju 4o jednej z (pod)grup - patrz tabela o
*D Korekcja E
Grupa Podgrupa :,\;Inéer Definicja podgrupy Przyktad Pf‘idd‘?;% Zlf(réa&liama w
standardowej '%
Stal i staliwo o bardzo dobrej (udoskonalonej) obrabialnosci; stal automatowa i M E,.
P1 11,12 niskoweglowa (SN11109 133 =
=
Staliwo niestopowe i niskostopowe i stal o $redniej zawarto$ci wegla (0.25<C<0.55); <
P2 13 sztywnos¢ do 900 MPa i twardos¢ 160-255 HB (SN 12050 L
Staliwo niestopowe i niskostopowe o gorszej obrabialnosci oraz stal o Sredniej zawartosci M
P3 14 wegla; sztywnos¢ do 1000 MPa i twardos¢ 300HB (SN15340 080
<t
Staliwo $rednio- i wysokostopowe oraz stal (zazwyczaj o zawartosci wegla 0,55<C), o M =
P4 15 wytrzymatosci na rozcigganie do 1270 MPa i twardosci do 375 HB (40 HRC) (SN 19436 0,60 <§(
N
M1 2.1 Stal nierdzewna ferrytyczna €SN 17041 1,09 =
[N
. o
M2 (2.1,2.4)  Stalnierdzewna martenzytyczna CSN 17042 1,06 e
M c
M3 2.2 Stal nierdzewna austenityczna CSN 17 247 1,00 X
M4 23,24 Stal nierdzewna ferrytyczno-austenityczna (duplex) i superaustenityczna €SN 17 465 0,93
K1 31,32  Zeliwoszare CSN 42 2425 1,00
=
K2 31,32  Zeliwo (SN 42 2545 0,95 %
o=
S
K3 33 Zeliwo sferoidalne ferrytyczne i perlityczno-ferrytyczne €SN 422304 0,90 'C_)
<
K4 34 Zeliwo sferoidalne perlityczno-ferrytyczne, perlityczno-sorbityczne i perlityczne €SN 42 2307 0,85 E
5
Aluminium i jego migkkie stopy (o niskiej zawartosci Si), szczegdlnie formowane, a takze 3 <t
N1 1 stopy (niehartowane); o twardosci do 100 HB (SN 424400 i) =
N2 72,7374 Twarde stopy A‘I,‘zw’raszcza] hartowane stopy odlewnicze SN 424330 065
N (stopy o wysokiej zawartosci Si)
Miekkie stopy Cu, mosigdz automatowy <
N3 6.1,6.2,63 oraz inne miekkie mosiadze i brazy (SN 423135 0,60 <
=
. (NN}
N4 6.4 Stopy Cu o gorszej obrabialnosci, twarde CSN 42 3145 0,40 )
=
S1 4.1,4.2,4.3 Titechnicznie czysty, stopy a, stopy a+b i b, poddane obrébce termiczneji starzone TiAl6V4 1,75 8
~
-
S2 5.1,5.2,5.3 Stopy na bazie Fe INCOLOY 800 1,20 .
S3 5.1,5.2,5.3 Stopy na bazie Ni INCONEL 718 1,00
S4 5.1,5.2,5.3 Stopy na bazie Co Haynes 25 0,75
. . . X - M <<
H1 1.6 Bardzo sztywna i twarda stal narzedziowa i hartowana, rafinowana stal o twardosci 40-50 HRC CSN 19 854 1,15 E
i
H2 - Zeliwo hartowane i biate 350-600 HV CSN 42 2483 1,10 %
H 2
H3 1.7 Hartowana i rafinowana stal w gatunkach o twardosci 50-55 HRC (SN 19552.4 1,00 <t
<
H4 1.8 Hartowana i rafinowana (przewaznie narzedziowa) stal o twardosci przekraczajacej 55 HRC (SN 19436.4 0,95 A

* Klasyfikacje materiatéw stosowanych w katalogach firm Pramet i Dormer rdznig sie. Dla utatwienia orientacji dodano odpowiednie odniesienia. Zaleca sie sprawdzenie
zgodnosci materiatow z klasyfikacja firmy Pramet.
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Geometria

ADEX 11T308SR-HF2

Geometria ADEX 160612SR-HF2 Geometria

OEHT 0906AEER-MM

Geometria

OEHT 0906AESR-M

Zdjecie

Zdjecie

Profil krawedzi skrawajacej

0,2

21°

Zdjecie

Profil krawedzi skrawajacej

Zdjecie

Grupa obrabianych materiatow

o [ s

Lekkie

EON

om

O
4]

Grupa obrabianych materiatow

ree DM RN 5w

Lekkie

Srednie

Cigzkie

EON ON
EON ON;
N

Grupa obrabianych materiatow

Frezowanie . M . N S H

Lekkie

Srednie

Cigzkie

AE NN
AE NN
oo oo

Grupa obrabianych materiatow

o N 5w

»

Glebokos¢ skrawania @ [mm]

»

krawania @_[mm)]

3¢ sl

Gteboko:

?

Gtebokos¢ skrawania @, [mm]

»

Glebokos¢ skrawania @ [mm]

40,0
250
16,0

GEOMETRIA PLYTEK SKRAWAJACYCH DO FREZOWANIA

Schemat dziafania

H
T

0,06

= e =
s S5 o

0,40

s =

Posuw f, [mm/z3b]

Schemat dziatania

4,00

0,06

0,63 —
1,00
1,60
2,50

S © o o
= S 94 =
S S oS o

Posuw f, [mm/zab]

Schemat dziatania

4,00

0,06

S © w2 8 38 =
2 =2 8 8 83 8 8 ]
S 5 5 S S8 = = &

Posuw f, [mm/z3b]

Schemat dziafania

4,00

0,06

S © = 2 o = S o
S o 9 3 &8 2 8 a7
S S 5 S S = &

Posuw f, [mm/z3b]

4,00

Uzywany do ptytek:
Opis ADEX 11T308SR-HF2

- Specjalna geometria do HFC (High-Feed-Cutting - Obrdbka z wysokim posu-
wem)

- Przeznaczone gtownie do obrdbki od lekkiej do $redniej

- Przeznaczone do kopiowania i frezowania ogéInego

- Przeznaczone gtéwnie do obrdbki materiatéw z grup P, KiH

- Moga by¢ réwniez stosowane do obrébki twardej stali nierdzewnej

Zakres warunkéw obrobki: Jednostka:
f. 0,4-1,30 [mm/z3b]
a, 0,15-0,6 [mm]
Uzywany do plytek:
Opis ADMX 160612SR-HF2

- Specjalna geometria do HFC (High-Feed-Cutting - Obrdbka z wysokim posu-
wem)

- Przeznaczone gtownie do obrdbki od lekkiej do $redniej

- Przeznaczone do kopiowania i obrébki ogdlnej

- Moga by¢ stosowane do obrobki ciezkiej

- Przeznaczone gtownie do obrdbki materiatow z grup P, KiH

Zakres warunkéw obrobki: Jednostka:
f. 05-13 [mm/zab]
a, 0,25-1,3 [mm]
Uzywany do plytek:
Opis OEHT 0906AEER-MM

- Ostra geometria z pozytywnym katem natarcia

- Zaprojektowane gtownie do lekkiej i Sredniej obrobki

- Warunkowo moga by¢ stosowane do obrdbki ciezkiej

- Istnieje mozliwo$¢ uzywania wszystkich o$miu krawedzi skrawajacych,
zaleznie od gtebokosci skrawania

- Przeznaczone gtownie do obrébki materiatow z grup M, Si w drugiej kolejno-
ScizgrupPiN

Zakres warunkéw obrobki: Jednostka:
f. 0,12-0,35 [mm/zab]
a, 1,0-5,0 (6,4) [mm]
Uzywany do plytek:
Opis OEHT 0906AESR-M

- Geometria o lekko pozytywnym kacie natarcia i z waska fazka na krawedzi

- Zaprojektowane gtownie do lekkiej i Sredniej obrobki

- Warunkowo moga by¢ stosowane do obrdbki ciezkiej

- Istnieje mozliwo$¢ uzywania wszystkich o$miu krawedzi skrawajacych,
zaleznie od gtebokosci skrawania

- Przeznaczone gtownie do frezowania materiatow z grup M, P, i ewentualnie z
grupy S

Zakres warunkéw obrobki: Jednostka:
f. 0,12-0,45 [mm/zab]
a 1,2-50 (6,4) [mm]

14
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Geometria

REHT 2406 MOEN-MM

Geometria

REHT 2406 MOSN-M

Geometria

XEHT 0906AESR

Zdjecie

Profil krawedzi skrawajace]

Zdjecie

Zdjecie

Profil krawedzi skrawajacej

Grupa obrabianych materiatow

—

Lekkie

Srednie

Cigzkie

Grupa obrabianych materiatow

rere B M RN 5w

Grupa obrabianych materiatow

Frezowanie . M . N S H

Srednie

Cigzkie

AE Onm
AE Onm
oo oo

»

Glebokos¢ skrawania @ [mm]

?

Gtebokosc skrawania @ [mm]

?

Gtebokos¢ skrawania @, [mm]

400
250
160
100

Schemat dziafania

GEOMETRIA PLYTEK SKRAWAJACYCH DO FREZOWANIA

0,06

=
=

=)
=

w2 o
8 5 =
s S S

Posuw f, [mm/z3b]

Schemat dziatania

=
=3

=)
=S

R

4,00

0,06

=
=

©
=

v 2 o
4 5 <8
s S oS

Posuw f, [mm/z3b]

Schemat dziatania

=)
S

=)
=3

=
R
~

4,00

R S

0,06

0,10

0,16

0,25 ——1
040~

=y
=

Posuw f, [mm/z3b]

=)
S

=)
=S

]

4,00

Uzywany do ptytek:
Opis REHT 2406 MOEN-MM

- Geometria z lekko pozytywnym katem natarcia

- Zaprojektowane gtownie do lekkiej i Sredniej obrobki, warunkowo réwniez
do obrdbki ciezkiej

- Opcjonalny zakres dla frezéw S450E09Z

- Przeznaczone gtownie do obrébki materiatow z grup M, S

- Moga by¢ réwniez stosowane do materiatéw z grupy P

Zakres warunkéw obrobki: Jednostka:
f. 0,12-0,35 [mm/z3b]
a, 05-60 [mm]
Uzywany do plytek:
Opis REHT 2406 MOSN-M

- Geometria o lekko pozytywnym kacie natarcia i z waska fazka na krawedzi

- Zaprojektowane gtownie do lekkiej i Sredniej obrobki, warunkowo rowniez
do obrdbki ciezkiej

- Opcjonalny zakres dla frezéw S450E09Z

- Przeznaczone gtownie do frezowania materiatow z grup M, P

- Moga by¢ réwniez stosowane do materiatow z grupy S

Zakres warunkéw obrobki: Jednostka:
f. 0,12-0,45 [mm/zab]
a, 0,5-6,0 [mm]
Uzywany do plytek:
Opis XEHT 0906AESR

- Wygtadzajaca geometria o lekko pozytywnym kacie natarcia
- Geometria odpowiednia do warunkéw lekkiej obrobki

- Opcjonalny zakres dla frezéw S450E09Z

- Przeznaczone gtéwnie do obrébki materiatow z grupy P

- Moga by¢ réwniez stosowane do materiatow z grupy M

Uwaga: Aby uzyskac najwyzsza jakos¢ powierzchni, zalecana jest maksymalna
gteboko$¢ 0,5 mm

Zakres warunkdw obrobki: Jednostka:
f. 0,12-045 [mm/zab]
a 0,5-15(5,0) [mm]

I3
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Kod identyfikacyjny i schemat
mikrostruktury

M6330

Ob t , Grupa
SLAlYiaStosOal obrabianych materiatow
10 20 30 40

=

|

GEOMETRIA PLYTEK SKRAWAJACYCH DO FREZOWANIA

Opis gatunku i zalecane zastosowania

- Srednie przekroje widréw

- Szeroki zakres predkosci skrawania

W Gtowny obszar zastosowari

ur

- Drobnoziarniste podtfoze typu H o wysokiej zawartosci kobaltu
- Powtoka PVD na bazie AITiN
- Wielowarstwowa powtoka podnoszaca wytrzymato$c

- Odpornos¢ na rozwijanie sie mikropekniec termicznych

- Przeznaczone do zastosowar z wykorzystaniem chtodziwa

Nl Inne zastosowania

GRAD=

- Przeznaczone gtownie do obrobki materiatéw z grup M i S w drugiej kolejnosci z grupy P

[ Mozliwe zastosowania



DANE TECHNICZNE

ADEX .. -HF2 MODYFIKACIE FREZOW
w
Korpus freza musi zosta¢ zmodyfikowany w ADMX 07 R g
przypadku stosowania ADMX070220SR-M 15 =<
ptytek o wigkszym promieniu o
i geometrii HF, HF2 ADMX/ADEX 11 R &
ADMX 11T320SR-M 1,0 E“
ADMX 11T325SR-M 18 E—r‘
ADMX 11T330SR-M 18 g
ADEX 11T308SR-HF 14
ADEX 11T308SR-HF2 14
ADMX/ADEX 16 R
ADMX 160630SR-M 2,5 <E:
ADMX 160632SR-M 2,5 g
ADMX 160640SR-M 4,0 g
ADMX 1606505R-M 4,5 E
ADEX 160612SR-HF 3,0 =
2
ADEX 160612SR-HF2 3,0 =
x
ADEX .. -HF2 DANE DO PROGRAMOWANIA CNC
R t =
Ptytka &
[mm] [mm] =
X
ADEX 11T308SR-HF 1,42 0,35 =
ADEX 11T308SR-HF2 1,34 0,38 E
o
P>
ADEX 160612SR-HF 2,59 0,56 <Z(
ADEX 160612SR-HF2 2,48 0,57
<
=
(NN}
N
o
o
'—
o
a
=~
'—
=

SEKCJA TECHNICZNA
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DANE TECHNICZNE - FREZOWANIE

ADEX 11T308SR-HF2

ADEX 160612SR-HF2 ZAGLEBIANIE POD KATEM
[NN)
=
2
< FREZY NASADZANE
o
=
< Srednica freza oo ap/ |
...B.r y Narzedzie Plytka
N [mm] [l [mm]
<C
= ﬁ P 3| 40 03**(29)*  0,6/100
»»»»»»»»»»»»»» —— 50 0,1**(2,1)*  0,6/100
- 63 0%*(1,4)* -
SO0ADLLE ADEX 11T308SR-HF2 (14)
ADEX 11T308SR-HF 80 0**(1,0)* -
<
<§( 100 0**(0,6)*
= f 125 0*¥(0,3)*
o i N 40 12%% (45 1,3/65
®
p B 8 } S90ADL6E ADEX 160612SR-HF2 50 08**(30)*  1,3/100
2 | ) ADEX 160612SR-HF 63 0,5%*(2,0)* 0,8/100
E 80 0,4** (1,5)* 0,6/100
(a8
g ®
. 8
Z o g % s
o 3/ o max.
hq
o
l_
<
N
o FREZY TRZPIENIOWE
=
=
$rednica freza O o ap/l
T Narzedzie Ptytka
i [mm] [l [mm]
|
1 16 4,1%* (5,7)* 0,6/8
< 1 20 2,3%*(4,3)* 0,6/15
= e 3 SAD11E ADEX 11T308SR-HF2 % L3RG | 06/%
S e— ,J\’L ADEX 11T308SR-HF 37 (6/7) /
E 32 0,7** (4,3)* 0,6/49
2 ADEX 160612SR-HF2 = s (80 139
— : *% *
E SAD16E ADEX 160612SR-HE 32 2,0¥*(7.5) 1,3/38
X T 40 1,2%% (4,5)* 1,3/65
|
|
|
i
! ® 5l ©
,,,,,,,,,,, —
= | -
N
=
=
I
(&)
w
'—
<C -
g # ap max
I(-,I-l’ o max.

** Mozna stosowac do geometrii HFC

* Nadaje sie do frezowania metoda tradycyjna
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ADEX 11T308SR-HF2
ADEX 160612SR-HF2

FREZY NASADZANE
Narzedzie
S90AD11E
w C
Z @ S90AD16E
- ®D >
ad; /
777 g4
FREZY TRZPIENIOWE
Narzedzie
SAD11E
SAD16E

S é///

Plytka

ADEX 11T308SR-HF2
ADEX 11T308SR-HF

ADEX 160612SR-HF2
ADEX 160612SR-HF

Ptytka

ADEX 11T308SR-HF2
ADEX 11T308SR-HF

ADEX 160612SR-HF2
ADEX 160612SR-HF

DANE TECHNICZNE - FREZOWANIE

FREZOWANIE Z INTERPOLACJA SRUBOWA

$rednica freza d d S

[mm]

40 68,5 78 0,6
50 88,5 98 0,6
40 72 78 1,3
50 92 98 13
63 118 124 1,3
80 136 158 1,3
Srednica freza d in dlm S max
[mm]
16 21 30 0,6
20 29 38 0,6
25 39 48 0,6
32 53 62 0,6
25 42 43 1,3
32 55 62 1,3
40 72 78 1,3
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DANE TECHNICZNE - FREZOWANIE

OEHT 0906...
REHT 2406... ZAGLEBIANIE POD KATEM
(W)
=
2
= FREZY NASADZANE
i
oc
: Srednica freza o a, /1
~ Narzedzie Ptytka
Q [mm] [ [mm]
N
= 80 4,99 8,7/100
=
100 3,79 6,6/100
OEHT 0906 ... 125 2,91 5,1/100
160 2,19 3,8/100
200 17 3,0/100
= S450E09Z /
= 80 59 8,9/100
Z 100 3,82 6,7/100
B REHT 2406.... 125 2,91 5,1/100
§ 160 218 3.8/100
= 200 17 3,0/100
= 3|
o e T
| ~f
(W]
=
wv
oc
<C
hq
o
l_
<
N
)
E FREZOWANIE Z INTERPOLACJA SRUBOWA
=
FREZY NASADZANE
Srednica freza d., d.. S
Narzedzie Ptytka
< [mm]
= 80 146 191 75
S 100 186 231 75
5 OEHT 0906 ... 125 235 281 75
; 160 305 351 75
= 200 385 430 75
e S450E09Z
” 80 146 190 8,0
7 % 100 186 230 8,0
REHT 2406.... 125 236 280 8,0
160 306 350 8,0
od 200 385 430 8,0
Y4 %

SEKCJA TECHNICZNA
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DANE TECHNICZNE - FREZOWANIE

OEHT 0906...
REHT 2406... STOPNIOWA OBROBKA WGLEBNA w
z
FREZY NASADZANE =
i Srednica freza a :
Narzedzie Ptytka L N
[mm] =
&% OEHT 0906 ... 80-315 5,5 E
S450E09Z =
L > REHT 2406.... 80-315 54
e
% =
<<
=
N
&
o
e
=
OEHT 09 LICZBA UZYWANYCH KRAWEDZI SKRAWAJACYCH PLYTEK OEHT 09 s
DOBRANA NA PODSTAWIE GtEBOKOSCI SKRAWANIA
Gtebokos¢ skrawania a, [mm] Liczba krawedzi skrawajacych
do5,0 8 o
do 6,4 7 >
o
do 14,1 4 S
o
do 16,1 2 —
<
2 S
<
=
=
=
o
o
'_
o
e
S

SEKCJA TECHNICZNA
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DANE TECHNICZNE - FREZOWANIE

JAKOSC POWIERZCHNI

= ADKX 15
e LNGX 12 ADMX 11
B ODMT 06 ODMT 05 HNEF 09-F
oc
: LNET 16 ODMW 06 OFKR 07 HNGX 09
= SBMR 22 OEHT 09 SOMT09-M  SEMT 09
()]
o RODZAJ PEYTKI ADMX 16 1 EEN 1 ADKX 15 PDKT 09 SOMT09-MI  SNHF 12
= LNGU 16 mmﬁ 1: gEE: 155 APKT 16 PDMT 09 SOMT09-P  SNHF 15 OEHT 06
= TBMR 27 SPGN 25 SDMT 12 PDMW 09 SPKN 12 SNHN 12
SEEN 12 SPKN 15 TPKN 16
SEER 12 SPKR 12 TPKN 22
SEET 12 SPKR 15 TPKR 16
< SEEW 12 TPKR 22
= SNMT 12
% Szeroko$¢ krawedzi wiper
~N . 3,2 2,8 2,5 2,2 2,0 1,6 1,4 1,3
o (odcinek) a [mm]
[N,
8 Liczba
= zebow freza max f,
=
= 1 2,56 2,24 2,00 1,76 1,60 1,28 1,12 1,09
2 1,28 1,12 1,00 0,88 0,80 0,64 0,56 0,54
3 0,85 0,75 0,67 0,59 0,53 0,43 0,37 0,36
4 0,64 0,56 0,50 0,44 0,40 0,32 0,28 0,27
w 5 0,51 0,45 0,40 0,35 0,32 0,26 0,22 0,22
§ 6 0,43 0,37 0,33 0,29 0,27 0,21 0,19 0,18
N 7 0,37 0,32 0,29 0,25 0,23 0,18 0,16 0,16
.9 8 0,32 0,28 0,25 0,22 0,20 0,16 0,14 0,14
E 9 0,28 0,25 0,22 0,20 0,18 0,14 0,12 0,12
gr 10 0,26 0,22 0,20 0,18 0,16 0,13 0,11 0,11
= 11 0,23 0,20 0,18 0,16 0,15 0,12 0,10 0,10
= 12 0,21 0,19 0,17 0,15 0,13 0,11 0,09 0,09
13 0,20 0,17 0,15 0,14 0,12 0,10 0,09 0,08
14 0,18 0,16 0,14 0,13 0,11 0,09 0,08 0,08
15 0,17 0,15 0,13 0,12 0,11 0,09 0,07 0,07
e 16 0,16 0,14 0,13 0,11 0,10 0,08 0,07 0,07
E 17 0,15 0,13 0,12 0,10 0,09 0,08 0,07 0,06
g 18 0,14 0,12 0,11 0,10 0,09 0,07 0,06 0,06
’—
o
o
=
'—
>
=

SEKCJA TECHNICZNA
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FREZOWANIE

Okresl warunki skrawania (frezowanie lekkie, srednie lub cigzkie).

Frezowanie lekkie - jedna przerwa na obrét, dobre warunki skrawa-
nia, wstepnie obrobiona powierzchnia materiatu lub powierzchnia
walcowanych potwyrobdw i odkuwek bez wiekszych uszkodzen lub
chropowatosci na gtebokos¢ skrawania a,s 2 mm.

Frezowanie $rednie —jedna lub dwie przerwy na obrét. Nie mozna
wybra¢ optymalnych warunkow skrawania. Powierzchnia materiatu
obrabianego z pokryciem z walcowanych pdétwyrobow, odkuwek i
odlewdw lub z niewielkimi uszkodzeniami na gtebokos¢ skrawania a,
=2-4mm.

Frezowanie cigzkie — wielokrotne przerwy na obrot. Niekorzystne
warunki skrawania (negatywny kat natarcia). Powierzchnia materiatu
obrabianego z chropowatym pokryciem odlewow, odkuwkami i nad-
palonymi elementami. Zmienna gtebokos$¢ skrawania a,= 3-10 mm.

Zakres posuwu dla kazdej grupy zalezy od warunkéw skrawania. W
razie pogorszenia sie warunkow skrawania, nalezy obnizy¢ gorny limit
POSUWU.

WYBOR POCZATKOWYCH WARUNKOW SKRAWANIA

2. Zgodnie z tabelami 1a - 6a ze stron 122 - 132, wybrac odpowiednie

pofaczenie gatunku i krawedzi skrawajacej, majac na uwadze typ
obrabianego materiatu, wstepnie wybrang ptytke skrawajacg i
narzedzie. Dla kazdej z grup obrabianych materiatow sg trzy mozliwe
rozwigzania.

Uzywajac tabel 1b - 6b ze stron 123 - 133 wybrac wstepng predkos¢
skrawania, majac na uwadze rodzaj narzedzi i ptytki skrawajacej,
warunki skrawania i gatunek frezarski.

W tabelach 1b-6b nastronach 123 - 133 podano wartosci predkosci
do przeliczania predkosci skrawania zaleznie od warunkdw obrobki,
narzedzia, zuzycia krawedzi skrawajgcych i twardosci materiatu obra-
bianego. W razie potrzeby mozna jednakze zastosowac nastepujacy
schemat obliczania aktualnej predkosci:

\%

(k

VHB * VM )

Uwaga: Predkos¢ skrawania obliczana w ten sposob stanowi poczatkowg (domysing) wartos¢ uzywang do okreslenia podstawowej predkosci

skrawania dla danej operacji.

Zmienne wartosci obrabialnosci i twardosci materiatu obrabianego, warunki obrébki i oczekiwania, dotyczace wiekszej trwatosci narzedzia, s gtéwnymi
powodami, dla ktorych konieczne jest ponowne przeliczanie i dostosowanie poczatkowych predkosci skrawania.
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DOBOR NARZEDZIA | POCZATKOWYCH PARAMETROW
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GEOMETRIA PLYTEK SKRAWAJACYCH DO TOCZENIA

Grupa obrabianych materiatow Uzywany do plytek:
Zdjecie Schemat dziatania Opis CNMM, SNMM

Toczenie . M . N S H

tamacz wioréw

w
= 40,0 ‘
w
o -0 SNMIM 250924 | T . L .
,<\(' S 10 - Pozytywna geometria, gtéwnie do toczenia zgrubnego i cigzkiego toczenia
= T ’ zgru[bnego. .
L E o3 - Obrdbka ciagta i przerywana
E S , - Gtéwny obszar zastosowar — obrdbka materiatéw z grupy P
uD_r ~ H 55 — - Dodatkowy obszar zastosowan — obrobka materiatow z grup M i K
= g:: Profil krawedai skrawajace] o ENN 0O 9 1 - Zastosowanie warunkowe — obrébka materiatéw z grupy S
<ZE T
0,72 063
) 04 Zakres warunkéw obrobki: Jednostka:
% ENN O ' £ =2 295888 g 8 f 05-14 [mm/obr.]
Posuw f [mm/obr] a, 3,0-16,0 [mm]
<
=
g § Grupa obrabianych materiatow Uzywany do plytek:
Z Zdjecie Schemat dziatania Opis CNMG, DNMG, SNMG, TNMG, VNMG, WNMG
9 g rcene B MRV s
N 5
=5 00 T ]
L
o 250 |_CNMG 120408 ||
L -
= 160 - Toczenie $rednie do zgrubnego
ﬁ - 100 - Obrobka ciggta i przerywana
E E& 63 A - Gtowny obszar zastosowarn - obrébka materiatow z grup M i P (stale nisko-
£ 40 weglowe)
x E s datkowy ob i - obrobk iat6 S
SR T— S nn NI ” - Dodatkowy obszar zastosowan — obrébka materiatow z grupy
2 < '
g —
B 0.31 08 4 Sbki
ha Zakres warunkéw obrobki: Jednostka:
L 04
b 2 o unm N ¢ 2 =2 285388 R 8 f 0,18-0,70 [mm/obr]
Z 553 % 8323223
<C -
> Posuw f [mm/obr] a, 04-80 [mm]
(@)
'—
= 2 ywany do plytek:
S S Grupa obrabianych materiafow Uzywany dojpiytek:
Y ; Zdjecie Schemat dziatania Opis CCMT, DCMX
E s Toczenie . ™M . N S H
<C
40,0
= 250 [ [ ] }F* - Pozytywna geometria do toczenia wykoriczeniowego i potzgrubnego oraz
4 |_ccmT 097304 .
L mE0 0O 160 wytaczania
00 - Geometria wiper zapewniajaca produktywna obrdbke
£ 6'3 ¢ Obrobka ciagta i lekko przerywana
¥ 4'0 - Do stali nierdzewnych zalecane jest uzycie chtodziwa w celu uzyskania opty-
S s 2'5 malnej jakosci powierzchni
< L Proflkawedi skrawaiacel S EE0 O g s - Gtéwny obszar zastosowar — obrobka materiatéw z grup M i P
E = 2 1'0 - Zastosowanie warunkowe — obrobka materiatow z grup Ki S
& X
N
(@] 0,63 , Sl
'9 0 Zakres warunkéw obrobki: Jednostka:
8 o« v gszssg=ssgg S o104 (mm/obr]
E Posuw f [mm/obr] a 03-30 [mm]
e
(=T
£ ywany do plytek:
S Grupa obrabianych materiafow Sy ol yiet
; Zdjecie Schemat dziatania Opis CNMG, DNMX, WNMG
§ Toczenie . M . N S H
“0 T T ] ) . I .
250 mm.tmf - \!VysoFe pozytywna geometria przeznaczona do toczenia wykoriczeniowego i
L mER0d0Om 160 $redniego
<Z( 100 - Geometria wiper zapewniajaca produktywna obrdbke
U Eo - Obrdbka ciggta
= I - Do stali nierdzewnych zalecane jest uzycie chtodziwa w celu uzyskania optymal-
5 S H 2 ] nej jakosci powierzchni
e £ profl kawedi skrawajace] S Endon 2 - Gtéwny obszar zastosowar — obrobka materiatéw z grup P, Mi S
< = g?, 0 - Warunkowo - obrébka materiatow z grup K, N
(@)
== 0,63
e 210 o Zakres warunkow obrébki: Jednostka:

> «x » E= =292 88838 f 015-05 [mm/obr]

Posuw f [mm/obr] 05-35 , . [mm] .
| | G‘féwny obszdr zastosowan Nl Inne zastosowania O Moz‘|we zastosowania
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Kod identyfikacyjny i schemat
mikrostruktury

T9226

T9316

Obszary zastosowan

10 20 30 40

10 20 30 40

Grupa
obrabianych materiatow

NOWE GATUNKI DO TOCZENIA

Opis gatunku i zalecane zastosowania

- Drobnoziarniste funkcjonalne podtoze gradientowe

- Srednia zawartos¢ kobaltowej fazy wigzacej

- Srednia grubo$¢ powtoki naktadanej w technologii MT-CVD
- Specjalne pokrycie powierzchni po natozeniu powtoki

- Wysoka wytrzymatos¢ krawedzi skrawajacych

- Srednie i niskie predkosci skrawania

- Obrébka ciagta i przerywana

- Niekorzystne warunki skrawania

- Przeznaczone gtéwnie do obrdbki materiatow z grup ISO P i M

- W drugiej kolejnosci przeznaczone do materiatow z grupy K oraz warunkowo z grupy S

- Funkcjonalne podtoze gradientowe o drobnoziarnistej strukturze
- Niska zawartos¢ kobaltu

- Srednio gruba powtoka MT-CVD

- Specjalne wykonczenie powierzchni do natozenia powtoki

- Gatunek dla branzy kolejowej

- Srednia predkos¢ skrawania

- Obrdbka ciagta i przerywana

- Zaprojektowane gtéwnie do obrobki materiatéw z grupy P, drugi wybor

do materiatéw z grup Ki H

W Gtowny obszar zastosowari Nl Inne zastosowania [ Mozliwe zastosowania

=
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<C
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=
[N .
<
N
o
[N
~
=
<t
=

PLYTKI DO FREZOWANIA

NARZEDZIA TOKARSKIE

PLYTKI DO TOCZENIA

SEKCJA TECHNICZNA
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TOCZENIE

. W pierwszej kolejnosci nalezy przyporzadkowac materiat obrabiany do jednej

z szesciu grup standardu 1SO 513 (patrz strona 111).

. Ksztatt podstawowej ptytki zalezy od rodzaju obrébki, rodzaju i ksztattu

materiatu obrabianego. Dtugos¢ krawedzi skrawajacej wybiera sie na
podstawie przewidywanej gtebokosci skrawania (patrz strona 137).

. Wybierz wtasciwg kombinacje gatunku i tamacza wiérow, biorac pod uwage

specyfike obrabianych materiatow i obrdbki tokarskiej (patrz tabele 1a —
6b na stronach 138 — 149). W tabelach pokazano trzy mozliwe zalecenia
dotyczace materiatdw kazdej grupy. Mozesz réwniez sprawdzic zalecenia
opisane na stronach 134 135.

. Wybierz promien zaokraglenia ptytki skrawajacej, biorgc pod uwage

gtebokos¢ skrawania, posuw i warunki obrébki. W przypadku szczegéinej
koniecznosci zastosowania Ra, wybierz promien, korzystajac z odpowiednich
tabel (patrz strony 150 - 151). Zaleca sie wybor ptytki wiper.

DOBOR POCZATKOWYCH PARAMETROW SKRAWANIA

5. Nawybdr wtasciwego rozmiaru kwadratu przekroju trzonka noza tokarskiego

ma wptyw ksztatt ptytki skrawajacej i typ narzedzia. Dla wewnetrznych
oprawek narzedziowych wybierz najwieksza mozliwg $rednice narzedzia w
stosunku do ksztattu ptytki i Srednicy. Sprébuj ograniczy¢ wysieg narzedzia
do 3-krotnosci srednicy.

. W tabelach nr 1a - 6b na stronach 138 — 149, wybierz wstepng predkos¢

skrawania, uwzgledniajac gatunek i ksztatt ptytki, gtebokos¢ skrawania
i posuw. Wstepne warunki skrawania ze wzgledu na trwato$¢ narzedzia
pozostajg w mocy przez 15 min. (45 min. dla ciezkiej obrébki zgrubnej), bez
uzycia chtodziwa.

Gwintowanie, przecinanie i rowkowanie - z chtodziwem.

. Tabele zawierajq rowniez wspdtczynniki korekcyjne do przeliczania predkosci

skrawania w zaleznosci od zastosowanego narzedzia, gatunku i twardosci
materiatu obrabianego. W razie potrzeby nalezy uzy¢ tych wartoscii dokonac
odpowiednich regulacji.

Ve ™ Vige kvx ) va ° kaB * (ka)

Predkos¢ skrawania obliczana w ten sposdb stanowi poczatkowg (domysing) wartos¢ uzywang do okreslenia podstawowej predkosci skrawania

dla danej operacji.

Zmienne wartosci obrabialnosci i twardo$ci materiatu obrabianego, warunki obrébkii oczekiwania, dotyczace wiekszej trwatosci narzedzia, sg gfownymi
powodami, dla ktdrych konieczne jest ponowne przeliczanie i dostosowanie poczatkowych predkosci skrawania.



WYBOR NARZEDZIA SKRAWAJACEGO

Wybor ksztattu i rozmiaru ptytki

=
(%)
Pierwszenstwo wyboru Ksztatt ptytki Rozmiar ptytki Maksymalna dfugos¢ krawedzi skrawajacej L, _[mm] E
&
11 2,8 é
16 4,2 <
=
07 2,0
15 39 =
=
16 4,7 8
[/ K 025 i
19 47 =
=
'—
11 3,6 E
16 55
& T . o 2
27 9,1 w
=
06 33 <
e
W 0,50L S
<
08 4.4 N
N
06 4,2 <
=
09 6,4
12 8,5
E c 16 0’66L 10,6
19 12,7
25 16,5 =
=
09 6,3 ~
()
12 84 2
o
15 10,4 a
B S oo 126 -
25 16,8 s
38 25,0
06 2,4
08 3,2
10 4,0 -«
12 48 S
15 6,0 §
’ :|:
R 16 O’4OD 6,4 et
'—
19 7,6 =
o
20 8,0 o
w
25 10,0
32 12,8
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DOBOR POCZATKOWYCH PARAMETROW SKRAWANIA

Jakos¢ powierzchni przy toczeniu

w Jakos¢ obrabianej powierzchni przy toczeniu zalezy od wspétczynnika Na chropowato$¢ powierzchni majg wptyw takée inne czynniki, proszg
§ posuwu fi promienia ptytki r.. Wspdtczynniki chropowatosci powierzchni kierowac sig podanymi wartosciami.
N R iR podano w ponizszych tabelach.
v
<
= 2
= R = / -1000
z ws =B
r, Promier
< Posuwf o1 02 04 05 08 10 12 15 16 20 24 25 30 32 35 40 50 60 80
= (mm/obr.)
g Powierzchnia R (um)
= 0,05 313 15 078 063 039 031 02 021 02 016 013 013 010 010 009 008 006 005 0,04
o 0,07 61 306 153 123 077 061 051 041 038 031 02 025 020 019 018 015 012 010 008
Q 0,08 80 40 200 160 100 080 067 05 050 040 033 032 027 025 023 020 016 013 010
= 0,10 63 313 250 15 125 104 083 078 06 05 050 04 039 03 031 025 021 016
= 0,12 90 450 360 225 18 150 120 113 09 075 072 060 05 051 045 036 030 023
= 0,15 ¥ 70 56 35 281 234 18 176 141 117 113 09 08 080 070 056 047 035
0,16 16 80 64 400 320 267 213 200 160 133 128 107 100 091 08 064 053 040
0,18 0 101 81 51 405 338 270 253 203 169 162 135 127 116 101 081 068 051
0,20 13 100 63 50 417 333 313 250 208 200 167 15 143 125 100 08 063
oy 0,22 15 121 76 61 50 403 378 303 25 242 202 18 173 151 121 101 076
é 025 20 16 98 78 65 52 48 391 326 313 260 244 223 195 15 130 098
= 0,27 23 18 114 91 76 61 57 45 380 365 304 28 260 228 18 15 114
2 0,30 2 23 14 113 94 75 70 56 469 450 375 35 321 281 225 188 141
= 032 2 % 16 13 107 85 80 64 53 51 427 400 366 320 25 213 160
% 035 8 31 19 15 13 102 96 77 64 61 51 479 438 38 306 25 191
= 037 8 % A 17 14 114 107 8 71 68 57 53 48 428 342 28 214
= 0,40 0 25 20 17 13 13 100 83 80 67 63 57 50 400 333 250
045 51 32 25 20 17 16 13 105 101 84 79 72 63 51 422 316
0,50 9 31 26 2 220 1 13 13 104 98 89 78 63 52 391
0,55 47 38 32 25 24 19 1 15 13 118 108 95 76 63 473
0,60 56 45 38 30 28 23 19 18 15 14 13 113 90 75 56
= 0,65 6 53 44 3% 33 26 2 21 18 17 15 13 106 88 66
:'NJ" 0,70 77 61 S1 4 38 31 26 25 20 19 18 15 123 102 77
o 075 8 70 59 47 44 35 29 28 23 2 0 18 14 117 88
Q 0,80 8 67 53 50 40 33 3 27 25 23 20 16 13 100
= 0,85 9 75 60 56 45 38 3% 30 28 26 23 18 15 113
= 0,90 101 8 68 63 51 4 4 34 32 29 25 20 17 13
e 095 13 9% 75 71 56 47 45 38 3% 3 28 23 19 1
1,00 104 8 78 63 5 50 4 39 3% 31 25 2 16
1,20 120 113 9% 75 72 60 56 51 45 36 30 23
1,30 141 132 106 88 & 70 66 60 53 4 35 2
1,40 163 153 123 102 9 8 77 70 61 49 41 31
< 1,50 176 141 117 13 9% 88 80 0 56 47 35
N 1,60 160 133 128 107 100 91 80 64 53 40
= 1,70 181 151 145 120 113 103 90 72 60 45
Q 1,80 203 169 162 135 127 116 101 8 68 51
= 1,9 26 188 181 150 141 129 113 90 75 56
S 2,00 208 200 167 156 143 125 100 8 63
7 2,20 %2 242 2020 189 173 151 121 101 76
2,50 260 244 223 195 156 130 98

[ niebezpieczerstwo twardego tamania wiorow
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DOBOR POCZATKOWYCH PARAMETROW SKRAWANIA

f1,88
Ra = 43,9 W

LLl
& 5’)
o
N
r_ Promien &£
Posuw f ’ E
(mm/obr) 0,1 0,2 0,4 0,5 0,8 1,0 1,2 1,5 16 2,0 2,4 2,5 3,0 3,2 3,5 4,0 5,0 6,0 8,0 a
Powierzchnia R (Hm) E
0,05 147 075 038 031 020 016 013 0211 010 008 007 006 005 005 005 004 003 003 0,02 =
0,07 2,76 141 072 058 037 030 025 020 019 015 013 012 010 010 009 008 006 005 0,04
0,08 35 181 093 075 047 038 032 02 024 019 016 016 013 012 011 020 008 007 0,05
0,10 2,76 141 113 072 058 048 039 037 030 025 024 020 019 017 015 0212 010 0,08 <
0,12 388 198 160 101 08 068 05 052 042 035 034 028 026 024 021 017 014 011 <Z(
0,15 59 302 243 154 124 104 08 079 063 053 051 043 040 037 032 026 022 017 %
0,16 6,7 341 274 174 140 1,17 0% 08 071 060 058 048 045 042 036 029 025 019 E
0,18 83 425 342 217 175 146 1,18 111 08 075 072 060 057 052 046 037 031 023 g
0,20 5,2 417 264 213 1,78 144 13 109 091 08 073 069 063 056 045 037 028 2
0,22 6,2 499 316 255 214 172 162 130 109 105 08 08 076 066 053 045 034 %
0,25 79 6,3 402 324 272 219 205 165 1,39 133 112 105 09 08 068 057 043
0,27 9,1 73 465 3,74 314 253 237 191 160 154 129 121 1,11 098 0,79 066 0,50
0,30 11,1 8,9 57 457 38 308 28 233 19 18 157 148 135 1,19 09 080 061
0,32 13 10,1 6,4 52 432 348 327 263 220 212 178 167 153 134 108 091 0,69 L
0,35 15 11,9 7,6 6,1 51 412 387 311 261 251 210 197 181 159 128 107 081 z'
0,37 16 13 8,4 6,8 5,7 457 429 346 29 278 233 219 201 176 142 119 0,90 <¥(
0,40 15 9,7 7,8 6,6 53 497 400 335 322 270 25 233 204 165 138 1,04 E
0,45 19 12,1 9,8 8,2 6,6 6,2 499 419 402 337 317 2% 255 205 1,72 130 E
0,50 15 11,9 10,0 8,0 7,6 6,1 51 490 411 38 354 311 250 210 159 g
0,55 18 14 12,0 9,6 9,0 73 6,1 59 492 462 423 372 299 251 190 <Z(
0,60 21 17 14 11,3 10,7 8,6 7,2 6,9 58 54 498 438 353 2% 2,24
0,65 24 20 16 13 124 10,0 8,4 8,0 6,7 6,3 58 51 410 344 2,60
0,70 28 22 19 15 14 11,5 9,6 9,2 7,7 7,3 6,7 5,9 471 395 299
0,75 32 26 21 17 16 13 109 10,5 8,8 83 7,6 6,7 54 450 3,40 <
0,80 29 24 19 18 15 123 119 9,9 93 8,6 75 6,1 51 3,84 E
0,85 32 27 22 21 17 14 13 11,1 10,5 9,6 8,4 6,8 57 4,30 g
0,90 36 30 24 23 18 15 15 124 11,7 10,7 9,4 7,6 6,3 4,79 '5
0,95 40 33 27 25 20 17 16 14 13 11,8 104 8,4 7,0 53 2
1,00 37 30 28 22 19 18 15 14 13 114 9,2 7,7 58 %
1,20 42 39 32 26 25 21 20 18 16 13 10,9 8,2
1,30 49 46 37 31 30 25 23 21 19 15 13 9,6
1,40 56 52 42 35 34 28 27 25 22 17 15 11,0
1,50 60 48 40 39 32 30 28 25 20 17 13
1,60 54 45 44 37 34 32 28 22 19 14 <ZE
1,70 61 51 49 41 39 35 31 25 21 16 2)
1,80 68 57 54 46 43 39 35 28 23 18 %
1,90 75 63 60 51 47 44 38 31 26 20 =
2,00 69 66 56 52 48 42 34 28 21 g
2,20 83 79 67 63 57 50 41 34 26 é
2,50 85 80 73 64 52 43 33

[] niebezpieczenstwo twardego famania wiérow
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RELIABLE

Argentina

T:54 (11) 6777-6777

F: 54 (11) 4441-4467
info.ar@dormerpramet.com

Australia

T: 1300 131 274

F: 1300 809 510
info.au@dormerpramet.com

Brazil

responsible for Bolivia, Panama,
Chile, Paraguay, Colombia, Peru,
Costa Rica, Uruguay, Ecuador,
Venezuela, Guatemala

T: +55 11 5660 3000

F: +55 11 5667 5883
info.bor@dormerpramet.com

Canada

T: (888) 336 7637

En Frangais: (888) 368 8457

F: (905) 542 7000
cs.canada@dormerpramet.com

Czech Republic

responsible for export CEE: Albania,
Belaurus, Bosnia - Herzegovina, Bulgaria,
Croatia, Estonia, Kazakstan, Latvia,
Lithuania, Macedonia, Montenegro,
Romania, Serbia, Slovenia, Ukraine
T:+420583 381 111

F: +420 583 215 401
info.cz@dormerpramet.com

Denmark

T: +46 35 16 52 00

F: +46 3516 52 90
info.se@dormerpramet.com
Kundetjeneste

T: direkt 808 82106

F: direkt +46 35 16 52 90

Finland

T: +358 205 44 121

F: +358 205 44 5199
Asiakaspalvelu

T: suora 0205 44 7003

F: suora 0205 44 7004
info.fi@dormerpramet.com

France

T:+33 (0)247 625701
F:+33(0)247 62 52 00
info.fr@dormerpramet.com

Germany

T:+49 9131 933 08 70

F:+49 9131 933 08 742
info.de@dormerpramet.com

Hungary

T: +36-96 / 522-846

F: +36-96 / 522-847
info.hu@dormerpramet.com

China

T: +86 21 2416 0508

F: +86 21 5442 6315
info.cn@dormerpramet.com

India
T:+91 11 4160 6593
info.in@dormerpramet.com

Italy

solid tools:

T:+3902 3804 51
F:+3902 3804 5243
indexable tools:
T:+390523551911

F:+39 0523 55 18 00
info.it@dormerpramet.com

Netherlands

T: +31 10 2080 240

F:+31 10 2080 282
info.nl@dormerpramet.com
responsible for Austria
T:+31 102080 212

F:+31 10 2080 282
info.at@dormerpramet.com
responsible for Belgium & Luxembourg
T:+323 4405901
F:+3234491543
info.be@dormerpramet.com
responsible for Switzerland
T:+31 102080 212

F:+31 10 2080 282
info.ch@dormerpramet.com

New Zealand

T: +64 800 800 922

F: +64 9 2735857
info.int@dormerpramet.com

Norway

T:+46 35 16 52 00

F:+46 35 16 52 90
info.se@dormerpramet.com
Kundeservice

T: direkt 800 10 113

F: direkt +46 35 16 52 90

Poland

T: +48 32 78-15-890

F: +48 32 78-60-406
info.pl@dormerpramet.com

Russia

T:+7 495 775 10 28

®: +7 (499) 763 38 90
info.ru@dormerpramet.com

Slovakia

T: +421 417 645 659

F:+421 417 637 449
info.sk@dormerpramet.com

Spain

T: +34 935717722

F: +34 935717765
info.es@dormerpramet.com
responsible for Portugal
T:+351 214245421
F:+351 2142454 25
info.pt@dormerpramet.com

Sweden

responsible for Iceland

T: +46 (0) 35 16 52 00

F: +46 (0) 3516 52 90
info.se@dormerpramet.com
Kundservice

T: direkt +46 35 16 52 96

F: direkt +46 35 16 52 90

United Kingdom

responsible for Ireland

T: 0870 850 4466

F: 0870 850 8866
info.uk@dormerpramet.com

United States of America
responsible for Mexico
T: (800) 877-3745

F: (847) 783-5760
cs@dormerpramet.com

Rest of the World

Dormer Pramet International UK
T: +44 1246 571338

F: +44 1246 571339
info.int@dormerpramet.com

Dormer Pramet International CZ
T: +420 583 381 520
F: +420 583 215 401
info.int.cz@dormerpramet.com

DORMER ) PRAMET

PRA-CAT-NEWS-2016-1-PL

www.dormerpramet.com
youtube.com/dormerpramet



