HM-Frasstifte
Carbide rotary burrs




schneider

@
°
=

S

(]
O

Bohrer
VHM

ELELE
HSS/E

R ELE
VHM

HM

Frasstifte

Fraser
VHM

]
S
5=

£

=

5

<

o
(%]

Frasstifte HM

Inhaltsverzeichnis / Table of contents

HM-Frasstifte ,Zylinder”

Artikelnummer Seite M

Article-No ge

WERKS- '

i LN 2002000 4 S| fouane] [ INEEE
HM-Frasstifte ,,Zylinder mit Stirnverzahnung”

Artikelnummer Seite

Article-No. Page P Mnman

" WERKS- ' <45

e — 4.00-20.00 38 ] | O] | SR Slolefole

HM-Frasstifte ,Walzenrundform*

Artikelnummer Seite M
-No. Page
— WERKS- '
[ Tl F.6626.0 400-2000 5 B fouane| | & BEEEE

HM-Frasstifte ,Kugel”
Artikelnummer Seite M
Article-No. Page
. WERKS- '
[ E.6627 400-2000 5 ) [ P B Slolzlele

HM-Frasstifte , Tropfen”

Artikelnummer Seite

Article-No. a Page P MHMEH
[~ M F.6628 400-2000 6 @ ) olofelo]s

HM-Frasstifte ,,Rundbogen*
Artikelnummer Seite
N N N - [
—— WERKS- '
EEe——— QX 4002000 6 @ Sialslalk

Seite
_ B I £ I - B
ERICEEEE e
HM-Frasstifte ,Kegel 60°“

Artikelnummer Seite M
Article-No. Page

HM-Frasstifte ,,Kegel 90°¢
Artikelnummer Seite M
Article-No. Page
e [0 B) ) () @ e
HM-Frasstifte ,,Rundkegel”

kelnummer Seite M
cle-No. Page
"} E.6634.0 400-2000 8 @ e e e
HM-Frasstifte ,Spitzkegel”

Artikelnummer Seite
N - N (1050
< g——— 4002000 9 @ o ololololo

6.2



Frasstifte HM

Inhaltsverzeichnis / Table of contents

HM-Frasstifte ,Winkel*
Artikelnummer Seite
Article-No. Page
h E.6636.0 4.00-20.00 @ﬁ. afole]o|a

HM-Frasstifte ,Winkel mit Stirnverzahnung“
Artikelnummer Seite
Article-No. a Page P Mnman
(- ——— eo6370 [REETREU Y| AEEEE

Weitere Verzahnungsarten auf Anfrage
More tooth types on demand

6.3

Gewinde-
schneider

ELELE
HSS/E

R ELE
VHM

Frasstifte
HM

]
S
5=

=

=
=5
<

o
(%]



Frasstifte HM
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HM-Frasstifte ,,Zylinder”
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mm  Pilniki obrotowe walcowe ostrze z weglika el iz
spiekanego do materiatéw utwardzanych do Karbtr Freze Kalemi ‘Silindirik’
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HM-Frasstifte ,,Zylinder mit Stirnverzahnung”
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2E carbide rotary burrs “cylindrical with spur
gearing”
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Fresas rotativas en metal duro “forma
cilindrica con dentado frontal”

mm  Pilniki obrotowe walcowe ostrze z Karbir Freze Kalemi ‘Alinda Radyal Disli’
weg. spiekanego z ostrzami na czole do

materiatéw utwardzanych

18 r

Bopdpesa TBepAocniaBHas
LWANHAPUYECKasn C TOPLEBbIMU 3yBbamu,

Lime rotative MD “forma cilindrica con taglio
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ZE carbide rotary burrs “cylindrical with round
end”

Fresas rotativas en metal duro “forma
semiesférica”

mm  Pilniki obrotowe walcowe ostrze z weg. Karbtr Freze Kalemi ‘Alinda Daire’
spiekan. z koncéwka promieniowa do

materiatéw utwardzanych
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E 2E carbide rotary burrs “ball”
-

Fresas rotativas en metal duro “forma

Pilniki obrotowe kuliste ostrze z weglika esférica

spiekanego do materiatéw utwardzanych Karbtir Freze Kalemi ‘Kiiresel’

18 r

Bopdpesa TBepgocnaaBHas chepuryeckas,
Ans matepuanos Ao 45 HRC

Lime rotative MD “a palla”
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ZE carbide rotary burrs “drop”
mm  Pilniki obrotowe walcowe zaokraglon ez

ostrze z weglika spiekanego do materiatow
utwardzanych

Lime rotative MD “forma a goccia”

 Maceri! T T T2 T =72 T
L] L] L] L] L] L]

1ar

Fresas rotativas en metal duro “forma gota”
Karbir Freze Kalemi ‘Damla’

Bopépesa TBepgocniaBHas
KanneobpasHasi, 419 MaTEPUA/IOB A0 45
HRC
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HM-Frasstifte ,,Rundbogen”
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Carbide rotary burrs “round arch”

Pilniki obrotowe tukowe zaokraglone ostrze
z weglika spiekanego do materiatéw utward-
zanych

Lime rotative MD “forma conica”

 Maceri! T T T2 T =72 T =
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Fresas rotativas en metal duro “forma
ovalada radio”

Karbir Freze Kalemi ‘Yarim Daire’

Bopdpesa TBepaocnaaBHas nonykpyraas,
Ans matepuanos Ao 45 HRC
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14.00 50.00 6.00 E.6629.0.0400 2814
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E.6630.0

B LE

& Ccarbide rotary burrs “pointed arch” E= Fresas rotativas en metal duro “forma
mmm  Pilniki obrotowe ostrotukowe ostrze z DD U

weglika spiekanego do materiatow utward- Karbir Freze Kalemi ‘Sivri Daire’
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& Ccarbide rotary burrs “cone 60°” E= Fresas rotativas en metal duro “forma
mm  Pilniki obrotowe - pogtebiacze B0° ostrze z Eopieall

weglika spiekanego do materiatéw utward- Karbtr Freze Kalemi'80 Konik’
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ZE carbide rotary burrs “cone 90°” Fresas rotativas en metal duro “forma
" mm  Pilniki obrotowe - pogfebiacze 90 ° ostrze z conica 90
==

weglika spiekanego do materiatow utward- Karbir Freze Kalemi 'S0 Konik’
zanych

18 r

Bopdpesa TBepAocnaaBHas KOHycHas 9o°,
0 I Lime rotative MD “forma con conicita 90° ANnA MaTepuanos A0 45 HRC

d2
[vaeal AT 12 T A5 114 145 116 [ 17 1 15 [ 15 [N ST 1 52 [ .
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ZE carbide rotary burrs “pointed cone”
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Fresas rotativas en metal duro “forma

Pilniki obrotowe stozkowe ostrze z weglika eI (U

spiekanego do materiatéw utwardzanych Karbtr Freze Kalemi ‘Sivei Konik’
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Article-No.
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E E EE carbide rotary burrs “angle” E= Fresas rotativas en metal duro “forma
mm  Pilniki obrotowe stozkowe odwrécone ostrze eimgllte
z weglika spiekanego do materiatéw utward- Karbur Freze Kalemi ‘Acil’
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£a -~ HM BLANK
s2 I2 l ooy nal [HRC
11 —
ZE carbide rotary burrs ,angle with spur - Fljesas rotativas con placas de metal duro
gearing” +Angulo con dentado frontal”
mm  Pilniki obrotowe ostrze z weglika spiekanego Karbir Freze Kalemi ‘Acili Alinda Radyal Disli’
D= Blnzeldvineanazebailplezale B bopdpesa TBepgoCnIaBHas ¢ 06paTHbIM
S § B I Lime rotative con testa in HM ,tranco KOHYCOM C TOpL,eBbIMM, 4151 MAaTEPUANOB
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Frasstifte HM

........................................................................................................................................................................................................................................................ i =
Einsatzrichtwerte éé
zE
(G
bb24 il bbb bt bb2d bb 24 bbJl bl bt bba4 il bbab bl
n/ min n/min n/ min n/ min
Ve m/min 24,0 7280 28,0 7100
Materialbezeichnung / material description o b o b 0 b 0 b 0 h
allg. Stahle / general steels <500 N/mm 500 750 40.000 60.000 27.000 35.000 20.000 30.000 16.000 23.500
allg. Stahle / general steels <700 N/mm 450 600 36.000 48.000 24.000 32.000 18.000 24.000 14.000 19.000
allg. Stahle / general steels < 850 N/mm 450 600 36.000 48.000 24.000 32.000 18.000 24.000 14.000 19.000

allg. Stahle / general steels <1000 N/mm 450 600 36.000 48.000 24.000 32.000 18.000 24.000 14.000 18.000

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm 250 500 20.000 40.000 13.000 27.000 10.000 20.000 8.000 16.000

Rost- und s&urebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 250 400 20.000 32.000 13.000 21.000 10.000 16.000 8.000 13.000
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und s&urebestandige Stahle >700 N/mm 22 250 400 20.000 32.000 13.000 21.000 10.000 16.000 8.000 13.000
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen / cast iron <180 HB 400 600 32.000 48.000 21.000 32.000 16.000 24.000 13.000 18.000

Temperguss / melleable cast iron 400 600 32.000 48.000 21.000 32.000 16.000 24.000 13.000 19.000

HSS/E

Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron 400 600 32.000 48.000 21.000 32.000 16.000 24.000 13.000 19.000

Reibahlen

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4 250 400 20.000 32.000 13.000 21.000 10.000 16.000 8.000 13.000

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4.4 250 400 20.000 32.000 13.000 21.000 10.000 16.000 8.000 13.000
brass, copper, bronze, red brass

Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 250 400 20.000 32.000 13.000 21.000 10.000 16.000 8.000 13.000

Nickel / nickel 250 400 20.000 32.000 13.000 21.000 10.000 16.000 8.000 13.000

VHM

c
=
=

5]
=

3]
[

n/min n/min n/min n/min ™
—
Vo m/min 12,0 2160 7200 E=
a
aterialbeze g / material descriptio 0 h 0 b 0 h 0 b 0 h i
[T
allg. Stahle / general steels <500 N/mm 500 750 13.000 21.500 10.000 15.000 8.000 13.000
allg. Stahle / general steels <700 N/mm 450 600 12.000 16.000 9.000 12.000 7.000 10.000
allg. Stahle / general steels < 850 N/mm 450 600 12.000 16.000 9.000 12.000 7.000 10.000
allg. Stahle / general steels <1000 N/mm 4 450 600 12.000 16.000 9.000 12.000 7.000 10.000
allg. Stahle / general steels <1400 N/mm 250 500 7.000 13.000 5.000 10.000 4.000 8.000
Rost- und saurebestéandige Stahle <700 N/mm 2.1 250 400 7.000 11.000 5.000 8.000 4.000 6.000
M corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm
Rost- und séurebestéandige Stahle >700 N/mm 2.2 250 400 7.000 11.000 5.000 8.000 4.000 6.000
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm =
-
Gusseisen / cast iron <180 HB 400 600 11.000 16.000 8.000 12.000 6.000 10.000 E
=
Temperguss / melleable cast iron 400 600 11.000 16.000 8.000 12.000 6.000 10.000 ‘%
(=5
Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron 400 600 11.000 16.000 8.000 12.000 6.000 10.000 v
AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4 250 400 7.000 11.000 5.000 8.000 4.000 6.000
Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4.4 250 400 7.000 11.000 5.000 8.000 4.000 6.000
brass, copper, bronze, red brass
Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 250 400 7.000 11.000 5.000 8.000 4.000 6.000
Nickel / nickel 250 400 7.000 11.000 5.000 8.000 4.000 6.000
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