Reibahlen und Senker HSS/E
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Senker und Reibahlen HSS / HSSE

HSSE-Flachsenker mit festem Fiihrungszapfen 180°

E.4608.0
—d4—
| | 2= | [ il
HA
Sl HSSE counterbores with fixed pilot 180° Z= Avellanadores planos de 180° guia, HSSE \u
mm  Poglebiacze HSSE trzyostrzowe 180° z HSSE Diiz Havsa Matkab, 180° "1
pilobem prowadzacym B 3eHKOBKM TOYHOrO pasmepa c
I I svasatori HSSE piatti con guida fissa 180° Hanpas/stowen Landoi (180°), HSS, DIN
373, YHUBEPCaNbHOrO NPUMEHeHNs
. T I N R A N 21 22 AN
Schnittwerte Seite 4.27 ° . . . 0 °
ERE L E L ELR e Mool | 33 [ 4T [ 42 | 43 | 44 | 45 [ 46 [ 6 | 52 | 61 | 62 [ 63 | -
° ° o ° H2'|
fiir Gewinde Artikelnummer
for thread Article-No.
M3 71.00 3.20 6.00 E.4608.0.M03 16.50
M4 71.00 4.30 8.00 5.00 E.4608.0.M04
M5 80.00 5.30 10.00 8.00 E.4608.0.M05
M 6 80.00 6.40 11.00 8.00 E.4608.0.M06
M8 100.00 8.40 15.00 12.50 E.4608.0.M08
M 10 100.00 10.50 18.00 12.50 E.4608.0.M10
M 12 100.00 13.00 20.00 12.50 E.4608.0.M12

HSSE-Flachsenker mit festem Filihrungszapfen 180°

E.4609.0

[BLANK

Bl HSSE counterbores with fixed pilot 180° Z= Avellanadores planos de 180° guia, HSSE
mm  Poglebiacze HSSE trzyostrzowe 180° z HSSE Diiz Havsa Matkabi, 180°
pletepipiowedaavy B 3eHKOBKM CpeAHero pasmepa
I I svasatori HSSE piatti con guida fissa 180° Hanpasastowen uandon (180°), HSS, DIN
373, YHMBEPCaNbHOro NPpUMeHeHUs
Material / 8 9 21 2.2
Schnittwerte Seite 4.7 A I P P N I AR I 2 IE =R

N o | 55 T AT 1 AT [ 43 [ 44 [ A5 [ A6 ST 2] BT 1 62 ] B3
L] L] L] L]

fir Gewinde
for thread

Artikelnummer
Article-No.

E.4609.0.M03

E.4609.0.M04

E.4609.0.M05

E.4609.0.M06

E.4609.0.M08

E.4609.0.M10

E.4609.0.M12
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Senker und Reibahlen HSS / HSSE
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HSSE-Flachsenker mit festem Fiihrungszapfen 180°
E.4610.0

DIN KERNLOCH
_ lHSS-E l373 l% lBLANK l@ lmm

Bl HSSE counterbores with fixed pilot 180°
]

Poglebiacze HSSE trzyostrzowe 180° z
11 pilotem prowadzacym

Avellanadores planos de 180° guia, HSSE
HSSE Diiz Havga Matkabi, 180°

3eHKOBKM Moy, pe3bby ¢ HanpasAstoLLein
0 | Svasatori HSSE piatti con guida fissa 180° uangon (180°),HSS, DIN 373,
YHMBEPCANbHOrO NPUMEHEHNA

1ar

[vecera [T T2 15 T A2 T A5 1 15 [ 17 [ 15 [ 15 EENNECEN ST T SC J .

° ° ° . . ° Schnittwerte Seite 4.27

+ e | 83 1 AT | 42 [ 43 [ 44 ] 45 | 46 [ 51 [ 82 | 61 | 62 | B35 | Cuting data page 427
L] L] L] L]

Bohrer
VHM

§ w fiir Gewinde Artikelnummer €

§ E for thread Article-No. Stiick / piece

E - M3 71.00 2.50 6.00 E.4610.0.M03 18.40
M 3.5 71.00 2.90* 6.50 5.00 easi00mo3s 1340
M47100 .......................... 330 ........................... 800 ........................... 500 ............ L 1300
E M5 ........................... 8000 .......................... 4201000 .......................... 800 ............ Lo 1300
gg ME ........................... BOOO .......................... 500 ........................... 1 100 ........................... BDO ............ e 1820
S Mgmggg ......................... 58015001250 ........... L 2 400
- N 100.0'6 ........... 8.50. ............. 18.06 ............ 12.5(.].. o 2700
gasrioomiz 7 3100

* = Auslaufartikel / obsolete article

Frasstifte

HSSE-Kegelsenker 90°
E.4601.0

T g 38 [l b L) (B

ElE  HSSE countersinks 90° E= Avellanadores conicos de 90°, HSSE
mm  Poglebiacze HSSE trzyostrzowe 90° HSSE Havsa Matkabi, 90°
0 I Svasatori conici 90°, HSSE |

3eHkepa Tpex3y6bie (90°), HSSE, DIN 335
dopma C, yHnBepcanbHOro npuMeHeHus

Material 4 8 9 21 2.2

I T 2! 22 AR o

N o | S5 | AT [ d° [ 435 | 44 [ 45 | 46 [ 51 | 52 | 6T | 62 | 635 | Cutting dats page 429
L] L] L] L] L] L]

Artikelnummer €

Article-No. Stiick / piece

4.30 1.30 40.00 4.00 E.4601.0.0430 9.80
................. 500 P P P e, 9.8.0....
L 530 ................ - g e s 9 30
J 580 ................ - s o o 1000
L 500 ................ - . o s 1000
[ 530 ................ P . o L 1000
700 ................ - e . e 1050
...... 730 160 50.00 6.00 E.4601.0.0730

................. s - e - S o
— — s S s skt N———
....... 900 2.00 50.00 6.00 E.4601.0.0900 11.96."
....... 940 2.00 50.00 6.00 E.4601.0.0940 12.36'"
7

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 5

4.4



]l HA lB“*NK l@ chEM] HO%

ElE  HSSE countersinks 90°
mm  Poglebiacze HSSE trzyostrzowe 90°
I I Svasatori conici 90°, HSSE

1ar

Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Avellanadores coénicos de 80°, HSSE
HSSE Havsa Matkabi, 90°

3eHkepa Tpex3ybbie (90°), HSSE, DIN 335
dopma C, yHMBepCasbHOro NpUMeHeHUs

HSSE-Kegelsenker 90°
E.4601.0

Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece
10.00 2.20 50.00 6.00 E.4601.0.1000 1310
10.40 2.20 50.00 6.00 E.4601.0.1040 13.60
........ 1150 2.50 56.00 8.00 E.4601.0.1150 14.3('3“
"""""" 1200 2.50 58.00 8.00 E.4601.01200 14.4(.3"
12.40 2.50 56.00 8.00 E.4601.01240 14.4('3“
13.40 2.50 56.00 8.00 E.4601.01340 15.56'
1440 ............... o e i s 1530
"""""" 1500 2.80 60.00 10.00 E.4601.01500 16.5.0"
........ 16.50 2.80 60.00 10.00 E.4601.0.1650 17.8(:.)“
1900 ............... o - s s 2390
L 2050 ............... . - i, . 2450
"""""" 2300 3.20 67.00 10.00 E.4601.0.2300 31.66'
........ 2500 3.20 67.00 10.00 E.4601.0.2500 33.76.
[, 2500 ............... o p s . 4530
L 2300 ............... S g s . 5020
...... 3000 3.50 71.00 12.00 E.4601.0.3000 52.06'
........ 3100 3.50 71.00 12.00 E.4601.0.3100 49.8('3“
[, 3500 ............... e P . . 12130
40.00 4.50 118.00 16.00 E.4601.0.4000 138.30
...... 50.00 5.00 126.00 16.00 E.4601.0.5000 218.60
L 6300 ............... i P i . 37410
[, 3000 ............... e P s . 70220
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Senker und Reibahlen HSS / HSSE
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HSSE-Kegelsenker 90°

e B L =) () 2

ElE  HSSE countersinks 90° Z= Avellanadores cénicos de 90°, HSSE
mm  Poglebiacze HSSE trzyostrzowe 90° HSSE Havsa Matkabi, 90°
" I I svasatori conici 90°, HSSE B 3eHkepa Tpex3ybble (90°), HSSE (TiN),

DIN 335 popma C, yHMBepcanbHOro
npyMeHeHus

Material Z 5 5 o I T

N O ST O A O A I 21 22 AT

el oL 55 | AT [ 22 1 A5 ] 44 [ 45 1 A5 [ ST [ 52 1 BT | 52 | O3 [k
L] L] L] L] L] L]

lc-’ w Artikelnummer €
Sa Article-No. Stiick / piece
(%)
% - 4.30 1.30 40.00 4.00 E.4601.1.0430 17.20
O PPN
5.00 1.30 40.00 4.00 E.4601.1.0500 17.20

5.30 1.30 40.00 4.00 E.4601.1.0530 17.20
E """""" 5 80 """ 1.30 45.00 5.00 casonnosso 17.56'"
g § ................. 600 ................ s g oo P 1750
S TR 630 ................ - P o . 1750
"""""" 7.00 1.60 50.00 6.00 E.4601.1.0700

. 7.30 1.80 50.00 6.00 E.4601.1.0730

::g ................. 300 ................ - e i S — 21.46...

:E ................. 330 ................ P - o e 2150
....... 9.00 2.00 50.00 6.00 E.4601.1.0900 22.2'0“"
...... 9.40 2.00 50.00 6.00 E.4601.1.0940 22.7.0""
1000 ............... o e i A 2350
e 1040 ............... S - o s 2410
....... 1150 2.50 58.00 8.00 E.46011.1150 26.5(')“"
1200 ............... S - . s o
1240 ............... o e . s 2750
...... 1340 2.50 56.00 8.00 E.460111340 28.36'"
....... 1440 2.50 58.00 8.00 E.46011.1440
1500 ............... S - s s
1550 ............... S - i, v
...... 1900 3.00 63.00 10.00 E.4601.1.1900
................ 2050 . v i, e — 40_36."
P, 2300 ............... o p s e 5050
....... 25.00 3.20 67.00 10.00 E.4601.1.2500 52.96.“
...... 26.00 3.20 67.00 10.00 E.4601.1.2600 69.5(.)""
——— 2300 ............... . g P s 7 440
P, 3000 ............... o s ps s 7390
....... 31.00 3.50 71.00 12.00 E.4601.1.3100 75.4'0“"
...... 35.00 4.50 103.00 16.00 E.4601.1.3500 133.96'"
——— 4000 ............... e p. . L 15730
................ 5000 o P s s 245_96'"
....... 6300 10.00 140.00 16.00 E.4601.1.6300 418.1('3“"
e 8000 ............... P P . L 77730

4.6



Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Gewinde-
schneider

HSS-Kegelsenker 90°, iiberlang
E.4646.0

d3

J ([ 2=

lFDRM] HU(Z e a
2 HSS countersinks 90°, extra long Z= Avellanadores cénicos de 90°, extralargas,
mm  Poglebiacze HSS trzyostrzowe diugie 90° HSS 1
C o
I I svasatori conici 90° HSS, extra lunghe B Hss Rl (Wit on 10V, Wt
B 3eHkepa Tpex3ybble C yANUHEHHBIM
XBOCTOBMKOM (90°), HSS, yHM1BepcasbHOro
npuMeHeHna
[varea | 11T T2 115 114 115 115 T 17 115 [ 10 [ENENEE ST 1 52
Schnittwerte Seite 4.29 ry ry ) 3 0] . ° ° ° . . 0 0
Cutting data page 4.29 gy v v / 4.4 Z 4.6 B 5] 5] —_
m-.a--gﬂ-!s--gulguml?-mmmm 5
=
d1z9 d3 1 d2 h9 Artikelnummer € L.
Article-No. Stiick / piece = a
-1
6.30 1.50 154.00 5.00 E.4646.0.0630 33.50 E =3
8.30 2.00 155.00 6.00 E.4646.0.0830
10.40 2.50 157.00 6.00 E.4646.0.1040
12.40 2.80 158.00 8.00 E.4646.0.1240
15.00 3.20 158.00 10.00 E.4646.0.1500
16.50 3.20 161.00 10.00 E.4646.0.1650 52.00
20.50 3.50 164.00 10.00 E.4646.0.2050 71.80
25.00 3.80 168.00 10.00 E.4646.0.2500 99.00

HSS-Kegelsenker 90°

E.4605.0

lHSS [Eg'g l[(@ laLANK l@ chBM] Hof

EE HSS countersinks 90° Z_ Avellanadores conicos de 90°, HSS
== Poglebiacze HSS trzyostrzowe 90° HSS Havsa Matkabi 90° "
0 N svasatori conici 90°, HSS B 3eHkepa Tpex3ybble (90°), HSS, DIN
335 dpopma D, xBocToBYMK KOHYC Mop3e,
YHVBEPCaNbHOro NPUMeHeHNs
21 22 NECUNEEEE
Schnittwerte Seite 4.28 . . . 0 0 ° ° ° 0 . ) 0 0
EREELE LRy Vateria | 33 | 4T | 42 | 43 [ 44 [ 45 [ 46 | o1 | 52 [ 61 [ 62 [ 63 | ko4
L] L] L] L] L] L]
d12z9 d3 1 d2 Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece
31.00 4.20 112.00 2.00 E.4605.0.3100 53.70
34.00 4.50 118.00 2.00 E.4605.0.3400 58.50
37.00 4.80 118.00 2.00 E.4605.0.3700 62.60
40.00 10.00 140.00 3.00 E.4605.0.4000 78.70
50.00 14.00 150.00 3.00 E.4605.0.5000 98.70
63.00 16.00 180.00 4.00 E.4605.0.6300 161.30
80.00 22.00 190.00 4.00 E.4605.0.8000 273.30

4.7



schneider

@
°
=

S

(]
O

E.4603.0

Bohrer
VHM
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Senker und Reibahlen HSS / HSSE

HSSE-Kegelsenker 120°

WeRKs- “120°
HSS-E company A BLANK f

EE HSSE countersinks 120° Z=  Avellanadores HSSE 120°
mm Poglebiacze HSSE trzyostrzowe 120° HSSE Havsa Matkabi, 90°
0 I Svasatori HSSE 120° B 3eHkepa Tpex3ybble (120°), HSSE, DIN 335

¢dopma C, yHMBEPCabHOTO MPUMEHEHMS

ool 11112 A5 112 15 18 117 1 15 [ 15 JEIREE 51 1 52
L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]

. Schnittwerte Seite 4.28

N R =30 A A O R MR CERtel Curing it page 428
L] L] L] L] L] L]

+d2—

S, d129 d3 11 d2 he Artikelnummer €

§ E Article-No. Stiick / piece

5T 130 43.00 5.00 E.4603.0.0630 17.80
2.00 49,00 6.00 E.4603.0.0800 1520
8.30 180 48,00 6.00 E4s0300830 1870
5 . 10.40 2.20 48,00 6.00 E.4603.01040 D 2080
g § 1240 ............... e . oo Sy 2730
o ——— o - s T —— m——
....... 16.50 280 57,00 10.00 E.4603.01650 2730
e 3.00 59.00 10.00 E.4603.0.2050
::-'; 3.20 62.00 10.00 E.4603.0.2500 5190
T 350 65.00 12.00 gasososoo 7670

HSSE-Kegelsenker 60°

E.4602.0

FHELEEEE

EE HSSE countersinks 60° Z= Avellanadores HSSE 60°
mm Poglebiacze HSSE trzyostrzowe 80° HSSE Havsa Matkabi, 60°
I I svasatori HSSE 60° B 3eHkepa Tpex3ybble (60°), HSS, DIN 334,
dopma C, yHMBepCasbHOro NpUMeHeHUs
[vaea | 11T T T2 P15 114 115 115 T 17 [ 15 [ 10 [EINENEEN ST 1 52
ry ry ry r ) r r ry ry ° . ry ry Schnittwerte Seite 4.28
Sl o | 59| AT [ A2 [ A5 [ 44 [ A5 [ A6 [ ST [ 52 BT 1 67 | 55 [Nl
"da* L] L] L] L] L] L]
1 +1/-1 Artikelnummer €
Article-No. Stiick / piece
6.30 1.30 47.00 5.00 E.4602.0.0630 14.80
8.00*% 2.00 50.00 6.00 E.4602.0.0800 9.40
8.30 1.80 52.00 6.00 E.4602.0.0830 15.60
10.00% 2.50 50.00 6.00 E.4602.0.1000 11.00
10.40 2.30 53.00 6.00 E.4602.0.1040 17.50
§ 12.40 2.50 60.00 8.00 E.4602.0.1240
= T T TP PP PP PeY
] 16.50 2.80 65.00 10.00 E.4602.0.1650
20.50 3.00 69.00 10.00 E.4602.0.2050 31.60
25.00 3.20 75.00 10.00 E.4602.0.2500 43.90
i~ 31.00 3.50 81.00 12.00 E.4602.0.3100 67.70
I e e e
= * = Auslaufartikel / obsolete article
2

4.8



Senker Divers

Gewinde-
schneider

Senker 30° - 45° - 60°

E.8632.0

Avellanadores con plaquitas de 30° - 45°
- B0°

Havsa 30° — 45° - 60°

dacouHunkm (30°) Nog ABe NAACTUHBLI GOPMbI
TCMT

E Countersinks 30° - 45° - BO°
|

Fazowniki-pogtebiacze sktadane 30° - 45°
- B60°

0 I Svasatori con inserti 30° - 45° - 60°

18 H

[vaea ] 11112 115 114 115 116 117 [ 15 [ 19 [N 5T | 52
L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L] L] L]

f=
]
=
©
=
G T P p— &
flutes inserts Article-No.
30° 6.00¢ 32.00 39.00 95.00 20.00 2 TCMT16T3  E.B8632.0.3000.060 138.60
45° 120 16.00 20.00 70.00 12.00 1 TCMT 1102 E.8632.0.4500.012 64.30
45° 720 21.00 35.00 90.00 20.00 2 TCMT 1102 E.B632.0.4500.062 85.70
45° 10.40 32,50 39.00 100.00 25,00 2 TCMT16T3  E.8632.0.4500104 132.30
60° 5.40 16.00 20.00 70.00 12.00 1 TCMT 1102 E.B632.0.6000.054 65.60
60° 15.80 26.00 35.00 90.00 20.00 2 TCMT 1102 E.8632.0.6000158 90.80

* = Auslaufartikel / obsolete article

Riickwartssenker 180° mit Innenkiihlung

E.8630.0

2 Back deburring tools 180° with internal Z= Avellanador hacia atras de 180° con refrige-
cooling racion interior

mmm  Frezy do fazowania od spodu 180° z Ters Havsa Matkabi 180°, icten Sogutmali
chiodzenism wew: B 3eHkepa obpaTHble (180°) C KaHaNOM AN

0 I svasatoriindietro a 180° con refrigerazione COX nog nnactuHy popmbl CPMT n CCMT

interna
oo | AT T2 TS T 1 T A5 T TS T 17 1 15 1 10 JEIRNEE ST | 52
L] L] L] . L] L] L] L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L] L]

Wendeplatte Artikelnummer

inserts Article-No.
8.50 35.00 42.00 55.00 105.00 20.00 CPMT 0502 E.8630.0.1500 138.60
10.50 40.00 47.00 62.00 112.00 20.00 CCMT 0602 E.8630.01800 138.60
CCMT 0802 E.8630.0.2000 144.90
E.8630.0.2400 151.20
17.00 60.00 67.00 82.00 132.00 20.00 CCMT 0802 E.B8630.0.2600 163.80
19.00 65.00 77.00 92.00 142.00 20.00 CCMT 0802 E.8630.0.3000 182.70
33.00% 21.00 75.00 82.00 102.00 152.00 20.00 CCMT 097304 E.8630.0.3300 201.60

* = Auslaufartikel / obsolete article

4.9
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Bohrer
VHM

Reibahlen
HSS/E

R ELE
VHM

Frasstifte

Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Aufbohrer

Aufbohrer Z=1 mit Untermal} und Innenkiihlung

E.8626.0

e Spot facing milling cutters Z=1 with
undersize and internal cooling

mm  \Wytaczadio-pogtebiacze czotowe 1-ostrzowe
z chiodz wew

18 H

11 Allargatori Z=1 con sottomisura e refriger-
azione interna

 Maser! ST T M . 1= 2 =74 - =

Barras de mandrinar Z=1 en medidas
inferiores y refrigeracion interior

Genisletici Z=1, icten Sogutmali

Llekosku TopueBble ¢ kKaHasom ans COX
noA oAHy naactury ¢opmsl CCMT

22 ERCUNMELE

vacerisl | 3.4 4l [ 4= [ 4d | 44 [ 40 | 45 NN b1 | B- | OJ |

Zdahne Wendeplatte Artikelnummer €
flutes inserts Article-No. Stiick / piece
9.80 10.00 23.00 90.00 8.00 1 CCMT 0802 E.8626.0.0980 81.90
10301100 ................. 2 400 ............... 10500 ................ 10001 ............... CCMTDBDE L 3320
11.80 12.00 25.00 105.00 10.00 1 CCMT 0802 £se2s0M80 8320
1280 ................. 1300 ................. 2 500 ............... 10500 ................ 1000 ..................... 1 ............... C CMTOEOE . 9700
T TP T T T P U T T O P U T U TP U T T TP U U T O PP T U T TP P U U TP P UTUU PP TUTT PP UUU TP VUO PP TTUUVP PP T UUUUP P TUTTTP PP TUTTOPPPIY . 3700
Ees2e01480 9 200
L 9 200
. 9710
E.8626.0.1780 9710
E.8626.0.1880 9710
—— 9710
E.8626.0.2080 10970
E.8626.0.2180 10970
E.8626.0.2280 11720
Eee2602380 12480
Ees2e02480 12480 ’
Ess26.0.2580 13230
Ese2602680 13230
Ees2602780 13860
Eee2e02880 1 5750
Ese2602880 - 1 5750
Ees26.03080 17010
e 17010

Artikelnummer
Article-No.

CCMT 0602

€
Stiick / piece




Senker und Reibahlen HSS / HSSE

schneider

@
-
=

S

(7]
O

Aufbohrer Z=2 mit VollmalB und Innenkiihlung
E.8628.0

Barras de mandrinar Z=2 en madidas
enteras y refrigeracion interior

e Spot facing milling cutters Z=2 with fullsize
and with internal cooling

mm Poglebiacze czotowe 2-ostrzowe z chltodz. Genisletici Z=2, icten Sogutmali

Wew.

18 H

Llekosku TopueBble ¢ kKaHasom ans COX
11 Allargatori Z=2 con misura piena e refriger- nog, ABe naactuHbl opmbl CCMT
azione interna

21 22 EEUNEERE

5]
=¢
&
Zahne Wendeplatte Artikelnummer
flutes inserts Article-No.
16.00 5.00 30.00 92.00 12.00 2 CCMT 0802 E.8628.0.1600 92.00

Ess2g01700 9330
Ege2801750 10080
E.8628.0.1800 10080
Ess2g01900 10080
Ess2802000 10080
E.8628.0.2100 103.40 ’
E.8628.0.2200 10480
Ese2802300 10840
E.8628.0.2400 10970
E.8628.0.2500 10970
E.8628.0.2600 121.00 ’
Eee2802700 12600
Ege2802800 129.80
E.8628.0.2900 13230
13.00 55.00 134.00 20.00 2 CCMT 09T3 Ess2s03000 13860
L 1400 ................. 5 500 ............... 13500 ................ 2 0002 ............... CCMTDQTB L 14490
Ees2803200 14620
Ess28.03300 - 1 5120
Ess2803400 17900
E.8628.0.3500 18270
E.8628.0.3600 18270
E.8628.0.3700 13270
Ess2s03800 18900
E.8628.0.3900 189.00 ’
E.8628.0.4000 15530
Ese2804100 19530
Ess2804200 19530

*

= Auslaufartikel / obsolete article

41



Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Reibahlen H7

schneider

@
°
=

S

(]
O

HSS-Handreibahlen

E.4624.0

s 888 (%) Ll () (B L) 5]

ElE HSS hand reamers =
mm  Rozwiertaki reczne HSS HSS El Rayba
B I Aesatoria mano, HSS |

Escariadores de mano, HSS

Pa3BepTku pyyHble ya/IMHEHHbIE
(TouHocTb H7), HSS, DIN 206 dopma B,
YHUBEPCaNbHOrO NPUMEHEHUS

ool 11112 TAS 112 15 15 L 17 1 15 [ 15 EIREER 51 1 52

Bohrer
VHM

Zahne Artikelnummer €
flutes Article-No. Stiick / piece

20.00 41.00 1.50 4 E.4624.0.0150 18.00

Reibahlen
HSS/E

25.00 50.00 2.00 4 E.4624.0.0200 22.30
——— 300 .......................... 3200 ......................... 8200 .......................... 300 .............................. S ............... L 2 230
E ...... 5 50 .......... o 007100350 ....................... g L 2570
g § .............. 400 .......................... 8800 ......................... 7800 .......................... 400 .............................. 8 ............... A 2 030
O [ 45041008100 .......................... 450 .............................. 8 ............... L 2 240
...... s e s oo . . .
2 5] E.4624.0.0550 2380
::g . L 2 030
:E L 2 250
E.4624.0.0700 2250
E.4624.0.0750 2310
e 2 310
L 2 310
E4s2400850 2 BSO
L 2 880
e 1 700
66.00 133.00 10.00 5] Eas2401000 1980
T ——_— 8800133001050 ............................. 8 ............... . 2100
L 2100
L 2 300
Eag2401200 3 EBO
L 5 490
L 6 490
E.4624.01550 70.40
E.4624.01600 7040
e 3 040
L B 040
E.4624.01900 8740
E.4624.0.2000 3770
s 10650
L a 500
E.4624.0.2500 11890
L 10820

Auslaufartikel / obsolete article

4.12



Senker und Reibahlen HSS / HSSE

HSSE-Maschinen-Stirnreibahlen
E.4615.0

wesks-1 | ToL. FORM B
BLANK Lone
coyeany | | H 7 qA A

2 HSSE machine bottoming reamers

mmm  Rozwietaki maszynowe HSSE do otworéw
nieprzelotowych z ptaskim dnem

B I Alesatori HSSE a macchina, lavorazione di
testa

Schnittwerte Seite 4.28

stirnschneidend / end cutting (=]

1ar

 corial. | T T T T T T 1

L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]

bty Voo | 35 [ AT [ 42 | 45 [ 44 [ 45 ] 46 [ BT [ 52 ] BT [ 62 [ 63
L] L] L] L]

Escariadores de maguina frontales, HSSE
HSSE Makina Rayba

Pa3BepTku MalWMHHbIe (TOYHOCTb H7),
HSSE, dopma A, yHMBepcanbHOro
npuMeHeHusa

22 ERCUNNELE
L] L] L]

Zahne Artikelnummer

flutes Article-No.

* = Auslaufartikel / obsolete article

E.4615.0.0300 30.70

L 2850
L 3020
e 3100
L 4 240
L 5900
E.4615.0.0800 58.50

E4B1501000 5500
E4g150100 6530
Easis01200 6670
E461501800 - 43.00
E4B1502000 . 4 300

HSSE-Maschinenreibahlen
E.4617.0

HEELEE0E

EiE HSSE machine reamers
mmm  Rozwiertaki maszynowe HSSE
0 I Alesatori a macchina, HSSE

Schnittwerte Seite 4.30

bis @ 3 Form B / up to @ 3 Form B

1ar

 corial | TR < 4 -

L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]

SRR ERE ) vorera | 3.3 [ 41 | 42 [ 43 [ 44 [ 45 | 46 | o1 [ 52 | 61 | 62 | 63 |
L] L] L] L]

Escariadores de magquina, HSSE
HSSE Makina Rayba

Pa3BepTku MalMHHbIe (TOYHOCTb H7),
HSSE, dopma B, yHuBepcanbHoro
npyMeHeHus

22 ERCUNNELE
L] L] L]

Artikelnummer
Article-No.

Zahne
flutes

* = Auslaufartikel / obsolete article

E.4617.0.0100 16.60
easiz00s0 1840
T — o
gasiz00220 1450
— ——"
E.4617.0.0300 1520
E.4617.0.0350 T is20
E.4617.0.0400 1520
T

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 14

4.13

Gewinde-

schneider

HSS/E

=
=
=

]
=

)
(=




schneider

@
°
=

S

(]
O

Bohrer
VHM

Reibahlen
HSS/E

R ELE
VHM

Frasstifte

Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Reibahlen H7

HSSE-Maschinenreibahlen

E.4617.0

TOL.
lHSS'E [ggNE l"' 7][ HA

l q] 1 LANG
|/ LonG
1

EiE  HSSE machine reamers
mm  Rozwiertaki maszynowe HSSE
B I Aesatoria macchina, HSSE

Escariadores de maquina, HSSE

HSSE Makina Rayba

Pa3BepTku MalMHHbIe (TOYHOCTb H7),
HSSE, dopma B, yHuBepcanbHoro

npuMmeHeHusa

414

Zahne
flutes

E.4617.0.0450 16.40

E.4617.0.0500 15.60

e 1330
s 1650
E.4617.0.0650 19.90

E.4617.0.0700 19.90

Eas1700750 2030
Easi700800 2 030
£as1700850 2 310
L 2310
E4g1701000 2340
Easi7zo10s0 2 300
Eas170m100 3330
easizomso 3 490
Eag1701200 3450
Eas17o1280 3 200
Eas1701300 . 4 050
E.4617.01400 4100
E.4617.01500 48.40

Easizoisso0 . 4 900
L 4 900
L 4 200
E.4617.01700 60.50

E.4617.01750 61.70

L 5 170
L 5990
Eas1701950 6890
L 5890
Eas1702400 13000
£as17o2800 17200




Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Gewinde-
schneider

HSSE-NC-Maschinenreibahlen
E.4628.0

d1
TOL. FORM M [ Lane =
BLANK
H7 l HA l l D ] l
ElE HSSE NC machine reamers
a2

Escariadores de maguina NC, HSSE
HSSE NC Makina Rayba

Pa3BepTku MalMHHbIe (TOYHOCTb H7),
HSSE, ¢popma D, yHuBepcanbHoro
npuMeHeHns

mm  Rozwiertaki maszynowe HSSE

1ar

B I AlesatoriNC a macchina, HSSE

Setmitiwerte Seie 4 a0 IS IANN RPN NN I N N A 21 22 R
- L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
Cutting data page 4.30 gy e b I O R = =30 B =R =
L] L] L] L]

Zahne Artikelnummer
flutes Article-No.

HSS/E

=
<
=

]
=

)
(=

E.4628.0.0300 15.50

E.4628.0.0400 1680
E.4628.0.0450 1820
E.4628.0.0500 17.90 ’
E.4628.0.0600 © ieso
L 2 310
E.4628.0.0800 20.70 .
E.4628.0.0900 24.70 ’
E4s2801000 2500
Eas280100 3530
E.4628.01200 33.00 .
E.4628.01400 48.60 ’
L 5210
Eas2801800 5390
E.4628.0.2000 7210 .

4.15



Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Reibahlen H7

schneider

@
°
=

S

(]
O

HSSE-Maschinenreibahlen, lang

E.4619.0
= WERKS- TOL. FORM [ XLANG
HSS-E c'r\Jllng“r\/alv BLANK M ;TLBNG
! l l l"'7]l HA l l l ]

Escariadores de maquina, serie larga, HSSE
HSSE Makina Rayba, Uzun

Pa3BepTku MalMHHbIE A/IMHHbIE (TOYHOCTH
H7), HSSE, dopma D, yHuBepcanbHoro
npyMeHeHus

EE HSSE machine reamers, long
mm  Rozwiertaki maszynowe diugie HSSE

B I Aesatoria macchina, serie lunga, HSSE

Laea T T AR TS P AE TS TAG A7 TS T TS RN ST 1 55

Schnittwerte Seite 4.30

VHM
k — W
-
1ar

s = I T < O 0 2 I P e Cutting daa page 450
lc-’ w Zahne Artikelnummer €
E E flutes Article-No. Stiick / piece
E T E.4619.0.0200 5710
e it
3.00 15.00 65.00 80.00 3.00 6 E461900300 4370
E 3.60% 18.00 65.00 90.00 ss0 & E.4619.0.0350 43.70 .
g § ........... 400 ..................... 1900 ..................... 7 ooo .................... 10500 ..................... 4.1. 6.('3 ......................... é ............. L 4370
s~ [—— N— S i— eia— — e — — v R
5.00 23.00 80.00 115.00 500 & E.4619.0.0500 46.20 ’
I 6 E.4619.0.0550 47.40 .
::"; E4619.00800130 4740
"I-'I-E E.4619.0.0600.250 11170
E.4619.0.0650 72.90 ’
E.4619.0.0700 51.00 ’
E4619.00800160 . 4 BBO
E.4619.0.0800.250 11410
E.4619.0.0800 5710 ’
E4s18.01000180 5710
E4619.01000250 - 1 1530
Easi90mo0 G 430
E4B1901200 6 430

4.16



Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Gewinde-
schneider

HSSE-Maschinenreibahlen mit MK-Schaft

E.4620.0
d1
TOL. FORM = e T
H7 {[m| [BLank B = | |.|2-
2 HSSE machine reamers with morse taper E= Escariadores de maquina con mango conico,
shank HSSE 13
mm  Rozwiertaki maszynowe HSSE z chwytem HSSE Makina Rayba MK Saft
i @im WorseiE B Pa3sBepTKy MaLLMHHbIE ANNHHBIE (TOYHOCTb i
0 I Alesatori a macchina, gambo MK, HSSE H7), HSSE, xBocTtoBuk KM, yHusepc.
npYMeHeHus | 11
21 22 LN |
Schnittwerte Seite 4.30 . . ° ° ° . . . 0 0 0
Cotting deta poge 430 EEEMCENCINECERICCEICUN G 0 B Y
=
Zahne Artikelnummer K
flutes Article-No. sA
20V
E.4620.0.1600 64.80 E T
E.4620.0.1700 69.40
E.4620.01750 75.20
E.4620.0.1800 75.20
E.4620.0.1900 79.80
E.4620.0.1950 75.70
E.4620.0.2000 75.70
E.4620.0.2100 85.30
E.4620.0.2150 85.70
E.4620.0.2200 85.70
E.4620.0.2250 98.70
E.4620.0.2300 98.70
E.4620.0.2350 100.90
E.4620.0.2400 100.90
E.4620.0.2450 97.00
E.4620.0.2500 97.00
E.4620.0.2550 104.70
E.4620.0.2600 104.70
E.4620.0.2700 115.20
E.4620.0.2800 115.20
E.4620.0.2900 129.70
E.4620.0.3000 119.20
E.4620.0.3100 155.80
E.4620.0.3200 158.50
E.4620.0.3300 177.30
E.4620.0.3400 177.30
E.4620.0.3500 177.30

* = Auslaufartikel / obsolete article

4.17



Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Reibahlen 1/100

schneider

@
°
=

S

(]
O

HSSE-Maschinenreibahlen

E.4616.0
&
FORM | LANG
3 lHSS-E lg,'l'\a' lwfc‘,’,toa] l HA lBLANK l l M ] e
1
13
l 2 HSSE machine reamers E= Escariadores de maquina, HSSE
] mm  Roziwertaki maszynowe HSSE HSSE Makina Rayba
1 0 I Alesatori a macchina, HSSE B Pa3BepTku MalWHHbIE AJIVHHbIE
3 (To4HOCTb 0/+0,003), HSSE, dpopma D,

YHUBEPCabHOrO NPUMeHeHs

(vaero ] 112 143 114 115 1 15 [ 17 [ 15 [ 15 [EAENNEEE 5T 1 52
. . . . ° . ° ° ° . . . . Schnittwerte Seite 4.30
I D 0 <0 = O = G K e
L] L] L] L]

Bohrer
VHM

§ w d10/+0,003 Zéhne Artikelnummer €
§ E flutes Article-No. Stiick / piece
E T E.4616.0.0096 2410
L 2 410
0.98 5.50 15.00 34.00 1.00 3 E4si600008 2 410
E 099 ....... L e T s g o 2 410
g § 100 ....................... 5 50 ...................... 1500 ..................... 3 400 ...................... 100 ......................... 3 ............. i 2 410
O TR 101 ....................... 5 50 ...................... 1500 ..................... 3 400 ...................... 100 ......................... 3 ............. L 2 410
o o s By s G . B |
. 5 e s .
::g L 2 410
:E L 2 410
E.4616.0.0110 2410 ’
E.4616.0.0120 2410 ’
L 2 410
EasiB00140 2200
E4s1800150 2200
EasiB00180 2070
Eas00170 2070
cas00180 2070
E4si800190 2070
Easis00198 2070
EasB00197 2070
case00t98 2070
casl00199 2070
E.4616.0.0200 2100
E.4616.0.0201 21.00 ’
E.4616.0.0202 21.00 ’
E.4616.0.0203 2100
E.4616.0.0204 2100
E.4616.0.0205 21.00 ’
E.4616.0.0210 2410 ’
L 2 410
2.30 12.00 25.00 53.00 3.00 4 E4s1800230 2 410
240 ....... e S L o PR L 2 410
250 ...................... 1400 ..................... 2 900 ..................... 5700 ...................... 3 OD ......................... 4 ............. L 2050
250 ...................... 1400 ..................... 2 900 ..................... 5700 ...................... 3 OD ......................... 4 ............. L 2240
~—7

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 19
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Senker und Reibahlen HSS / HSSE

schneider

<
£
H
S
HSSE-Maschinenreibahlen
E.4616.0

FORM | LaNG
[HSS—E lg,','g] lo/fg.%,'oa l L lBLANK l D ] lM [ e

2 HSSE machine reamers E= Escariadores de maquina, HSSE
mm  Roziwertaki maszynowe HSSE HSSE Makina Rayba
0 I Alesatori a macchina, HSSE B Pa3BepTku MalWHHbIE AJIVHHbIE

(To4HOCTb 0/+0,003), HSSE, dpopma D,
YHUBEPCaNbHOrO NPUMEHEHUS

Zahne Artikelnummer €

flutes Article-No. Stiick / piece
E.4616.0.0270 22.40
E.4616.0.0280 22.40 ’ E%
E461600290 | 22.40 % L
L 2240 <
E.4616.0.0297 2240
E.4616.0.0298 2240
E4s1600208 2240
L 1 570
E.4616.0.0301 1670
L 1 670
L 1 570
L 1 570
L 1190
s 2110
. 2110
e 2110
e 2110
EasiB00350 1840
E.4616.0.0360 23.50 .
Easi600370 2350
E4s1600380 2350
E.4616.0.0390 7 igan
E.4616.0.0396 1830
E.4616.0.0397 1830
E.4616.0.0398 1280
E.4616.0.0399 7 igao
E.4616.0.0400 1280
E.4616.0.0401 7 igao
E.4616.0.0402 1830
E.4616.0.0403 1830
E.4616.0.0404 1830
E.4616.0.0405 1830
E.4616.0.0410 1830
E.4616.0.0420 1830
E4s1600430 2220
Easi800440 2220
E.4616.0.0450 22.20 .

~—71




Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Reibahlen 1/100

schneider

@
°
=

S

(]
O

HSSE-Maschinenreibahlen

E.4616.0

FORM - anc
lHSS-E lg,'l'\a' lo/fé’,toa]l L lBLANK l HMM S

EiE  HSSE machine reamers =
mm  Roziwertaki maszynowe HSSE HSSE Makina Rayba
B I Aesatoria macchina, HSSE |

Escariadores de maquina, HSSE

Pa3BepTku MalWHHbIE AJIMHHbIE
(To4HOCTb 0/+0,003), HSSE, dpopma D,
YHUBEPCaNbHOrO NPUMEHEHUS

Bohrer
VHM

d10/+0,003 Zahne Artikelnummer
flutes Arti b

E.4616.0.0460 22.20
E % E.4616.0.0470 22.20 |
g 2 E.4616.0.0480 1990
6 E.4616.0.0490 1990
4.96 23.00 58.00 86.00 5.00 6 E.4616.0.0496 1990
E 4.97 23.00 58.00 86.00 soo 7 s E.4616.0.0497 1990
E § 498 ...................... 2 300 ..................... 5 800 ..................... 8 800 ...................... 5 OD ......................... 6 ............. C e b oaes 1990
s R——— — — — — — e N—
R o . - S — S e
> E.4616.0.0501 T ee0
:‘:; E.4616.0.0502 1990
:E E.4616.0.0503 1990
E.4616.0.0504 1990
E.4616.0.0505 1990
E.4616.0.0510 1990
E.4616.0.0520 1990
s o
O —
E.4616.0.0550 2210 ’
e — .
s e
R p— —
E.4616.0.0590 2210
E.4616.0.0596 2210
s e
D —
s o
S O —
E4616.00801 2380
Ease00802 2380
E4616.00803 | 2380
E4818.00804 2380
E4616.00805 2380
Ease00810 2380
E4616.00820 2380
E4616.00830 2380
E.4616.0.0640 23.80 ’

~—7

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 21
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Senker und Reibahlen HSS / HSSE

schneider

@
-
=

S

(7]
O

HSSE-Maschinenreibahlen
E.4616.0

FORM | LaNG
[HSS—E lg,','g] lo/fg.%,'oa l L lBLANK l D ] lM [ e

2 HSSE machine reamers E= Escariadores de maquina, HSSE
mm  Roziwertaki maszynowe HSSE HSSE Makina Rayba
0 I Alesatori a macchina, HSSE B Pa3BepTku MalWHHbIE AJIVHHbIE

(To4HOCTb 0/+0,003), HSSE, dpopma D,
YHUBEPCaNbHOrO NPUMEHEHUS

Zahne Artikelnummer €
flutes Article-No. Stiick / piece
E.4616.0.0650 23.80
E.4616.0.0660 23.80 ’ E%
E461600670 | 2380 g L
E461600880 2380
E.4616.0.0690 2380
E.4616.0.0696 2380
Easi600897 2380
E4c1600808 2380
E461600809 | 2380
Easis00700 2380
Easl800701 2380
Ease00702 2380
E4s1800703 2380
easis00704 2380
E4s1600705 2380
Easi800710 2380
E4s1800720 2380
Easi800730 2380
E.4616.0.0740 23.80 .
EasB00750 2380
E4sl800760 2380
Ease00770 2380
E.4616.0.0780 2380
E.4616.0.0790 2380
E4si800798 2380
Easie00797 2380
E4si800798 2380
easis00798 2380
E4sl00800 2380
Easie00801 2380
E4si800802 2380
EasiB00803 2380
E4sl600804 2380
Easie00805 2380
EaslB00810 2380
EasiB00820 2380
E.4616.0.0830 27.30 .
~—




schneider

@
°
=

S

(]
O

Bohrer
VHM

Reibahlen
HSS/E

R ELE
VHM

Frasstifte

HSSE-Maschinenreibahlen

E.4616.0

d10/+0,003

Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Reibahlen 1/100

lHSS-E

l

DIN l oL
212 0/+0,00:

) E4

]

| LANG
[/ LonG

EiE  HSSE machine reamers
mm  Roziwertaki maszynowe HSSE
B I Aesatoria macchina, HSSE

Escariadores de maquina, HSSE

HSSE Makina Rayba

Pa3BepTku MalWHHbIE AJIMHHbIE
(To4HOCTb 0/+0,003), HSSE, dpopma D,
YHUBEPCaNbHOrO NPUMEHEHUS

4.22

Zahne
flutes

Artikelnummer
Arti

8.80 36.00 85.00 125.00 10.00

8.90 36.00 85.00 125.00 10.00
396 ...................... 3 BOO ..................... 8 500 .................... 12500 .................... 1000 .......................................
397 ...................... 3 BOO ..................... 8 500 .................... 12500 .................... 1000 .......................................
898 38.00 85.00 125.00 10.00

E.4616.0.0840 27.30

E.4616.0.0850 27.30
E.4616.0.0860 2730
6 E.4616.0.0870 2730
6 E.4616.0.0880 2730
s E.4616.0.0890 2730
B E.4616.0.0896 2730
6 E.4616.0.0897 2730
— S e
E.4616.0.0899 2730
E.4616.0.0900 2730
E.4616.0.0901 2730
E.4616.0.0902 2730
E.4616.0.0903 2730
E.4616.0.0904 2730
E.4616.0.0905 2730
E.4616.0.0910 2730
E.4616.0.0920 2730

E.4616.0.0930 27.30
b ——
S e
i N———
E.4616.0.0970 2730
E.4616.0.0980 2730
S e
i N———
e e
i N——
s e
H— ———
S e
i N——
e e
S ——
e e
S N——

E.4616.0.1020 27.30

~—7

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 23



Senker und Reibahlen HSS / HSSE

schneider

@
-
=

S

(7]
O

HSSE-Maschinenreibahlen
E.4616.0

FORM | LaNG
[HSS—E lg,','g] lo/fg.%,'oa l L lBLANK l D ] lM [ e

2 HSSE machine reamers E= Escariadores de maquina, HSSE
mm  Roziwertaki maszynowe HSSE HSSE Makina Rayba
0 I Alesatori a macchina, HSSE B Pa3BepTku MalWHHbIE AJIVHHbIE

(To4HOCTb 0/+0,003), HSSE, dpopma D,
YHUBEPCaNbHOrO NPUMEHEHUS

Zahne Artikelnummer
flutes Arti
E.4616.0.1030 34.20
E.4616.0.1040 34.20 ’ é%
E461601080 | 3420 g L
Easis01080 3 420
E.4616.0.1070 3420
E.4616.0.1080 3420
E4sl801000 3420
Easie01008 3 420
E4e801097 3420
easis0t088 3420
E4sie01088 3420
Easeomoo 3420
s R 3420
Easgom02 3 420
Eas0M03 3420
casonmoa 3420
Easl0M08 3420
Easg0110 3 420
E.4616.0.1120 34.20 ’
o 3 910
L 3 910
L 3 910
E.4616.0.1160 3910
E.4616.0.1170 3910
L 3 910
L 3 910
L 3 910
L 3 910
L 3 910
L 3 910
L 3 910
L 5110
f— 5110
L 5110
e 5110
L 5110
E.4616.0.1210 5110 ’
~—7
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Bohrer
VHM

Reibahlen
HSS/E

R ELE
VHM

Frasstifte
HM

Fraser
VHM
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Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Reibahlen 1/100

HSSE-Maschinenreibahlen

E.4616.0

DIN ToL.
HSS-E 40, BLANK
l l 21 2 l()/ 0, 003] l HA l

| LANG
—— Lone
E—

EiE  HSSE machine reamers
mm  Roziwertaki maszynowe HSSE
B I Aesatoria macchina, HSSE

Escariadores de maquina, HSSE
HSSE Makina Rayba

Pa3BepTku MalWHHbIE AJIMHHbIE
(ToYHOCTb 0/+0,003), HSSE, dopma D,
YHUBEPCabHOrO NPUMeHeHs

d10/+0,003 Zahne
flutes

12.20 44.00 111.00 151.00 10.00 6 E.4616.0.1220 5110

12.30 44.00 111.00 151.00 1000 s E.4616.0.1230 5110
1240 - . ...151.00... s A " 5110
1250 e o ...151 DD... s g L 5110

12.60 44.00 111.00 ".151 00 000 s E.4616.0.1260 5110

12.70 44.00 111.00 .“151 00 woo g E.4616.0.1270 5110
1230 ..................... 4 400 ..................... 1 1100 .................... 15100 .................... 1000 ........................ 8 ............. e — 5110
1290 ..................... 4 400 ..................... 1 1100 .................... 15100 .................... 1000 ........................ B ............. L 5110

12.96 44.00 111.00 151.00 000 s E.4616.0.1296 5110
L 5110
f— 5110
Easieo1208 5110
E.4616.01300 5110
[ 1301 ..................... 4 400 ..................... 1 1100 .................... 15100 .................... 1000 ........................ 8 ............. L 5110
1302 ..................... 4 400 ..................... 1 1100 .................... 15100 .................... 1000 ........................ 8 ............. f— 5110
1303 P . g, s g L 5110
1304 ..................... 4 400 ..................... 1 1100 .................... 15100 .................... 1000 ........................ 8 ............. L 5110
1305 ..................... 4 400 ..................... 1 1100 .................... 15100 .................... 1000 ........................ 8 ............. o 5110

lieferbar bis @ 20.05 auf Anfrage / available up to @ 20.05 on demand

4.24



Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Gewinde-
schneider

HSSE-Maschinenreibahlen mit MK-Schaft
E.4621.0

[~ xLaNG ﬂ
HEEEHEEDE -

lf
2 HSSE machine reamers with morse taper E= Escariadores de maquina con mango conico,
shank HSSE 13
mm  Rozwiertaki maszynowe HSSE z chwytem HSSE Makina Rayba MK Saft
i @im WorseiE EE Pa3BepTku MalUMHHbIE A/IMHHbIE (TOYHOCTb 1 !
B I Alesatoria macchina, gambo MK, HSSE 0/+0,005), HSSE, , xBocTtoBuk KM, yHusepc. 11
npuMeHeHna
21 22 NN 1
Schnittwerte Seite 4.30 ° ° ° ° 0 . 0 0 . . . =
Gusting a2 p2ge 4.0 | = . 70 = L - G d2
L] L] L] L]
=
d10/+0,005 Artikelnummer % w
Article-No. E A
6.01-6.70 31.00 84.50 150.00 1.00 E.4621.0.0601-0670 60.00 E =
E.4621.0.0671-0750 60.00
E.4621.0.0751-0850 70.90
E.4621.0.0851-0950 56.30
E.4621.0.0951-1060 61.40
E.4621.0.1061-1180 60.50
E.4621.01181-1320 68.10
13.21 - 14.00 47.00 108.00 1898.00 1.00 E.4621.01321-1400 68.60
14.01 - 15.00 50.00 124.00 204.00 2.00 E.4621.01401-1500 77.60
15.01 - 16.00 52.00 130.00 210.00 2.00 E.4621.0.1501-1600 76.20
16.01 - 17.00 54.00 134.00 214.00 2.00 E.4621.01601-1700 80.70
17.01 - 18.00 56.00 139.00 219.00 2.00 E.4621.0.1701-1800 86.60
18.01 - 18.00 58.00 143.00 223.00 2.00 E.4621.01801-1900 91.00
19.01 - 20.00 60.00 148.00 228.00 E.4621.0.1901-2000 8710
E.4621.0.2001-2120 96.60
E.4621.0.2121-2240 11010
E.4621.0.2241-2302 11010
E.4621.0.2303-2360 112.30
E.4621.0.2361-2500 108.40
E.4621.0.2501-2650 126.60
E.4621.0.2651-2800 126.60
E.4621.0.2801-3000 130.50
E.4621.0.3001-3150 169.70
E.4621.0.3151-3200 169.70

Lieferzeit: 1-2 Arbeitswochen / Delivery time: 1-2 working weeks
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Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Nietloch-, Kegel- und Aufsteckreibahlen

schneider

@
°
=

S

(]
O

HSS-Kegelreibahlen 1:50 fiir Kegelstifte

(vaero L 1 T2 T3 112 115 [ 16 [ 17 [ 15 [ 10 [EEIRNEEEE ST
0 0 0 . ° . . o o . . . . Schnittwerte Seite 4.29
I D 0 <0 =0 = G K< Bty e 2 2
L] L] L] L] L]

E.4626.0
ﬁ HSS DIN BLANK POV M e
-
_— g B —
2 BE Hss taper reamers 1:50 for taper pins E= Escariadores conicos 1:50, HSS
mm Rozwiertaki HSS stozkowe, zbieznosé 1:50 HSS Konik Rayba 1:50
> 0 I Alesatori conici 1:50, HSS B Pa3sepTku KOHUYeckme (1:50), HSS, DIN 9
g = 1 ¢dopma B, yHMBepcasibHOro npuMeHeHUs
=
2=
—

GroBter @ Zahne Artikelnummer €
flutes Article-No. Stiick / piece

57.00 3 E.4626.0.0150 30.80

Reibahlen
HSS/E

E.4626.0.0400 29.30
500 ....................... 4 90 ....................... B 35 ...................... 7 300 .................... 10000 ....................... 5 ............. P 3210
E 6.00 5.90 8.00 105.00 ss00 e E.4626.0.0600 4020
g § BOO ....................... 790 ...................... 1080 .................... 14500 ................... 18000 ....................... 8 ............. e R 5870
S IR 9 00* ...................... 8 901218 .................... 18300 ................... 2 0500 ....................... B ............. L 8 Oso
10.00 9.90 13.40 175.00 21500 s E.4626.0.1000 75.80 ’
8 E.4626.0.1200 97.20 .

* = Auslaufartikel / obsolete article

HM

Frasstifte

Fraser
VHM

]
S
5=

£

=

5

<

o
(%]

4.26



Senker und Reibahlen HSS / HSSE

........................................................................................................................................................................................................................................................ i =
Einsatzrichtwerte éé
zE
(G
orha "
VorbohruntermaB
01-02 0.2 02-03 03-04 0.4
01-02 0.2 02-03 03-04 0.4
Vergltungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm 8 0,1-02 0.2 0,2 0.3 03-04
Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 0,1-02 0.2 0,2-03 0.3-04 0,4
M corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm § -
Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 0,1-02 0.2 0,2 0.3 03-04 'r:u A
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm -'g "£
Gusseisen / cast iron <180 HB 01-0.2 0,2 0.2 02-03 03-04 =
01-02 0.2 0.2 02-03 03-04
01-02 0.2 0.2 02-03 03-04
4 01-02 02-03 03-04 0.4 04-05 EE
4 01-02 02-03 03-04 04 04-05 Sz
d 01-02 02-0.3 03-04 0.4 04-05 &
Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4.4 0,1-02 0.2 0,2-03 0.3 03-04
brass, copper, bronze, red brass
; 01 02 02 0204 0305 0305 .
Titan und Titanle i 01-02 0.2 0.2 0.3 03-04 :_IE:
Nickel / nickel 01-02 0.2 0.2 0.3 03-04
bUo.U o031 36710.0
fmm/U fmm/U fmm/U fmm/U fmm/U
Ve m/min 0204, 74,060 7 6,0-10,0 2 10,0-16,0 2 16,0-20,0 g
- Materialbezeichnung / material description 0 b 0 h 0 b 0 h 0 h 0 g
allg. Stahle / general steels <500 N/mm 20 30 0,100 0,180 0,180 0,200 0,200 0,220 0,220 0,250 0,250 0,280 :.;_
allg. Stahle / general steels <700 N/mm 15 30 0,100 0,180 0,180 0,200 0,200 0,220 0,220 0,250 0,250 0,280
allg. Stahle / general steels < 850 N/mm 15 25 0,100 0,180 0,180 0,200 0,200 0,220 0,220 0,250 0,250 0,280
Rost- und séaurebesténdige Stahle <700 N/mm 2.1 10 15 0,080 0,130 0,130 0,180 0,180 0,200 0,200 0,230 0,230 0,260
M corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm
Rost- und saurebesténdige Stahle >700 N/mm 2.2 5 10 0,080 0,130 0,130 0,150 0,150 0,170 0170 0,210 0,210 0,230
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm
Gusseisen / cast iron <180 HB 10 20 0,100 0,180 0,180 0,200 0,200 0,220 0,220 0,250 0,250 0,280
Temperguss / melleable cast iron 7 20 0,080 0,120 0,120 0,150 0,150 0,180 0,180 0,220 0,220 0,250
AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4 40 80 0,100 0,220 0,220 0,250 0,250 0,260 0,260 0,320 0,320 0,350
AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si | 4 20 50 0,100 0,180 0,180 0,200 0,200 0,220 0,220 0,250 0,250 0,280
Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4.4 20 70 0,100 0,180 0,180 0,200 0,200 0,220 0,220 0,250 0,250 0,280
brass, copper, bronze, red brass
S | Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 3 8 0,100 0,180 0,180 0,200 0,200 0,220 0,220 0,250 0,250 0,280

4.27



Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Gewinde-
schneider

fmm/U fmm/U f mm/U fmm/U fmm/U fmm/U fmm/U

Vem/min | 04350 06380 p83124 | 0150200 | 0205350 | ©370600 | P630-1000

20 | 30 | 0050 | 0,080 | 0,080 | 0100 | 0,100 | 0.130 | 0,130 | 0,160 | 0,160 | 0,220 | 0,220 | 0,350 | 0,350 | 0450
20 | 30 | 0050 | 0,080 | 0,081 | 0100 | 0,100 | 0.130 | 0,130 | 0,160 | 0,160 | 0,220 | 0,220 | 0,350 | 0,350 | 0450
15 | 25 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0.100 | 0,130 | 0,130 | 0,160 | 0,160 | 0,220 | 0,220 | 0.350 | 0,350 | 0,450
M s | 25 | 0,040 | 0080 | 0080 | 0070 | 0,070 | 0,090 | 0,090 | 0,120 | 0,120 | 0160 | 0160 | 0,250 | 0,250 | 0300
2| 5 | 0020|0030 | 0030 | 0040 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,100 | 0140 | 0,140 | 0,200
S 20 | 30 | 0,040 | 0080 | 0080 | 0070 | 0,070 | 0,090 | 0,090 | 0,120 | 0,120 | 0.160 | 0160 | 0,250 | 0,250 | 0300
15 | 5 | 0,040 | 0,080 | 0,080 | 0,070 | 0,070 | 0,090 | 0,090 | 0,120 | 0120 | 0,160 | 0,160 | 0.250 | 0,250 | 0,300
S 15 | 25 | 0,040 | 0080 | 0080 | 0070 | 0,070 | 0,000 | 0,090 | 0,120 | 0,120 | 0160 | 0160 | 0,250 | 0,250 | 0300
S 10 | 25 | 0,040 | 0080 | 0080 | 0070 | 0,070 | 0,090 | 0,090 | 0,120 | 0,120 | 0160 | 0160 | 0,250 | 0,250 | 0300

Rost- und s&urebestandige Stahle <700 N/mm 21| 5 10 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,070 | 0,070 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,100 | 0,140 | 0,140 | 0,200
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

HSS/E

=
<
=

]
=

]
(=

Rost- und s&urebestandige Stahle >700 N/mm 22| 5 10 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,070 | 0,070 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,100 | 0,140 | 0,140 | 0,200
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen / cast iron <180 HB 15| 25 (0070 | 0,080 | 0,700 | 0,120 | 0,120 | 0,140 | 0,150 | 0,200 | 0,200 | 0,280 | 0,280 | 0,320 | 0,320 | 0,400

Temperguss / melleable cast iron 10 | 20 | 0,080 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,090 | 0,700 | 0,120 | 0,760 | 0,160 | 0,250 | 0,250 | 0,280 | 0,280 | 0,350

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4 60 | 100 | 0,050 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,720 | 0,140 | 0,150 | 0,200 | 0,200 | 0,280 | 0,280 | 0,380 | 0,380 | 0,450

VHM

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si | 4 30 | 50 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,700 | 0,130 | 0,130 | 0,160 | 0,160 | 0,220 | 0,220 | 0,350 | 0,350 | 0,450

R ELE

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4 15| 30 (0050 | 0080 | O080 | 0,100 | 0,700 | 0,130 | 0,130 | 0,760 | 0,160 | 0,220 | 0,220 | 0,350 | 0,350 | 0,430

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 228 40 | 70 | 0,050 | 0,080 | 0,700 | 0,120 | 0,120 | 0,740 | 0,150 | 0,200 | 0,200 | 0,280 | 0,280 | 0,380 | 0,380 | 0,450
brass, copper, bronze, red brass

Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics 4 20 | 50 | 0,050 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,720 | 0,140 | 0,150 | 0,200 | 0,200 | 0,280 | 0,280 | 0,380 | 0,380 | 0,450

n Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 5 10 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,070 | 0,070 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,100 | 0,140 | 0,140 | 0,200

Frasstifte
M

fmm/U fmm/U fmm/U fmm/U fmm/U fmm/U fmm/U

Ve m/min 74,350 7 6,3-8,0 78,3-12,4 2 15,0-20,0 (20,5-35,0 7 37,0-60,0 7 63,0-100,0
Materialbezeichnung / material description

allg. Stahle / general steels <500 N/mm 30 | 40 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,700 | 0,130 | 0,130 | 0,160 | 0,160 | 0,220 | 0,220 | 0,350 | 0,350 | 0,045

allg. Stahle / general steels <700 N/mm 30 | 40 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,700 | 0,130 | 0,130 | 0,160 | 0,160 | 0,220 | 0,220 | 0,350 | 0,350 | 0,045

allg. Stahle / general steels < 850 N/mm 20 | 30 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,700 | 0,130 | 0,130 | 0,160 | 0,160 | 0,220 | 0,220 | 0,350 | 0,350 | 0,045

allg. Stahle / general steels <1000 N/mm Z8 20 | 30 | 0,040 | 0,060 | 0,060 | 0,070 | 0,070 | 0,090 | 0,090 | 0,720 | 0,720 | 0,160 | 0,160 | 0,250 | 0,250 | 0,300

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm 3 6 0,020 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,060 | 0,700 | 0,100 | 0,140 | 0,140 | 0,200

Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm S 20 | 35 | 0,040 | 0,060 | 0,060 | 0,070 | 0,070 | 0,090 | 0,090 | 0,120 | 0,120 | 0,160 | 0,160 | 0,250 | 0,250 | 0,300

Spannmittel

Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm 20 | 30 | 0,040 | 0,060 | 0,060 | 0,070 | 0,070 | 0,090 | 0,090 | 0,120 | 0,120 | 0,160 | 0,160 | 0,250 | 0,250 | 0,300

Vergiitungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm sl 20 | 30 | 0,040 | 0,060 | 0,060 | 0,070 | 0,070 | 0,090 | 0,090 | 0,120 | 0,120 | 0,160 | 0,160 | 0,250 | 0,250 | 0,300

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels N 20 30 0,040 | 0,060 | 0,080 | 0,070 | 0,070 | 0,090 | 0,090 | 0,120 | 0,720 | 0,760 | 0,760 | 0,250 | 0,250 | 0,300

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1 5 15 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,060 | 0,070 | 0,070 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,700 | 0,140 | 0,140 | 0,200
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2 5 15 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,060 | 0,070 | 0,070 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,700 | 0,140 | 0,140 | 0,200
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen / cast iron <180 HB 20 | 30 | 0,070 | 0,080 | 0,700 | 0,720 | 0,720 | 0,140 | 0,150 | 0,200 | 0,200 | 0,280 | 0,280 | 0,320 | 0,320 | 0,400

Temperguss / melleable cast iron 10 | 25 | 0,080 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,090 | 0,700 | 0,720 | 0,160 | 0,160 | 0,250 | 0,250 | 0,280 | 0,280 | 0,350

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4 65 | 120 | 0,050 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,720 | 0,140 | 0,150 | 0,200 | 0,200 | 0,280 | 0,280 | 0,380 | 0,380 | 0,450

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si | 4 35 | 60 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,700 | 0,130 | 0,130 | 0,160 | 0,760 | 0,220 | 0,220 | 0,350 | 0,350 | 0,450

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4 15| 40 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,100 | 0,130 | 0,130 | 0,160 | 0,160 | 0,220 | 0,220 | 0,350 | 0,350 | 0,450

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4% 60 | 80 | 0,050 | 0,080 | 0,700 | 0,120 | 0,720 | 0,140 | 0,150 | 0,200 | 0,200 | 0,280 | 0,280 | 0,380 | 0,380 | 0,450
brass, copper, bronze, red brass

Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics 4 25 60 | 0,050 | 0,080 | 0,700 | 0,720 | 0,120 | 0,140 | 0,150 | 0,200 | 0,200 | 0,280 | 0,280 | 0,380 | 0,380 | 0,450

S | Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 5 15 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,060 | 0,070 | 0,070 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,700 | 0,140 | 0,740 | 0,200




- Materialbezeichnung / material description
allg. Stahle / general steels <500 N/mm

ngsstahle / heat treatable steels <850 N/mm

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm
M corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen / cast iron <180 HB

Temperguss / melleable cast iron

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
brass, copper, bronze, red brass

S | Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys

Materialbezeichnung / material description

allg. Stahle / general steels <600 N/mm
allg. Stahle / general steels <700 N/mm
allg. Stahle / general steels < 850 N/mm
allg. Stahle / general steels <1000 N/mm

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm

Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm

Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm

Vergltungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels

Rost- und s&urebestandige Stahle <700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und s&urebestandige Stahle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen / cast iron <180 HB

Temperguss / melleable cast iron

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si
AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
brass, copper, bronze, red brass

Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys

4

2.1

2.2

2.1

2.2

Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Einsatzrichtwerte
f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U fmm/U
Ve m/min 21,059 26,0-9.9 210,0-16,0 ?16,0-25,0 @ 25,0-50,0

8 10 0,080 0,160 0,160 0,250 0,250 0,320 0,320 0,500 0,500 0,900
8 10 0,080 0,160 0,160 0,250 0,250 0,320 0,320 0,500 0,500 0,900
6 8 0,080 0,160 0,160 0,250 0,250 0,320 0,320 0,500 0,500 0,900
6 8 0,060 0,120 0,125 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0,650
4 6 0,060 0,120 0,125 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0,650
4 6 0,060 0,120 0,125 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0,650
4 6 0,060 0,120 0,125 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0,650
6 8 0,060 0,120 0,125 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0,650
4 6 0,060 0,120 0,125 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0,650
6 8 0,060 0,120 0,125 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0,650
6 8 0,060 0,120 0,125 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0,650
6 8 0,060 0,120 0,125 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0,650
6 8 0,060 0,120 0,125 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0,650
4 6 0,060 0,120 0,125 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0,650
8 10 0,100 0,200 0,200 0,320 0,320 0,400 0,400 0,650 0,650 1,000
8 10 0,100 0,200 0,200 0,320 0,320 0,400 0,400 0,650 0,650 1,000
8 10 0,080 0,160 0,160 0,250 0,250 0,320 0,320 0,500 0,500 0,900
4 6 0,060 0,120 0,125 0,200 0,200 0,250 0,250 0,400 0,400 0,650

fmm/U f mm/J fmm/U fmm/U f mm/U

Ve m/min 23,04,0 74,080 76,080 7 8,0-12,0 2 12,0-16,0

8 12 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250
8 10 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250
8 10 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250
6 8 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250
6 8 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250
8 10 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250
8 10 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250
8 10 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250
6 8 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250
4 6 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250
4 6 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250
10 12 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250
8 10 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250
15 20 0,100 0,125 0,125 0,200 0,200 0,250 0,250 0,315 0,315 0,400
15 20 0,080 0,100 0,100 0,160 0,160 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350
15 20 0,080 0,100 0,100 0,160 0,160 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350
3 5 0,060 0,080 0,080 0,100 0,700 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250
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Senker und Reibahlen HSS / HSSE

Materialbezeichnung / material description

allg. Stahle / general steels <500 N/mm

allg. Stahle / general steels <700 N/mm

allg. Stahle / general steels < 850 N/mm

allg. Stahle / general steels <1000 N/mm

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm

Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm 6
Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm

Vergltungsstahle / heat treatable steels <850 N/mm 8

N

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) / tool steels 9

Rost- und saurebestandige Stahle <700 N/mm 2.1
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

Rost- und saurebestandige Stahle >700 N/mm 2.2

corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

Gusseisen / cast iron <180 HB

Temperguss / melleable cast iron

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si 4
AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si 4

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 4.4
brass, copper, bronze, red brass

Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys

fmm/UJ fmm/U fmm/U f mm/U fmm/UJ fmm/U fmm/U

Ve m/min 7 0,5-4,99 7 5,0-7,99 7 8,0-11,99 ?12,0-19,99 7 20,0-29.9 7 30,0-39.9 7 40,0-60,0

10 | 12 | 0,080 | 0,100 | 0,700 | 0,120 | 0,120 | 0,160 | 0,160 | 0,250 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,360 | 0,360 | 0.450
8 | 10 | 0,080 | 0,100 | 0,700 | 0,120 | 0,120 | 0,160 | 0,160 | 0,250 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,360 | 0,360 | 0.450
6 | 10 | 0,080 | 0,100 | 0,700 | 0,120 | 0,120 | 0,160 | 0,160 | 0,250 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,360 | 0,360 | 0.450
4 6 | 0,060 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,100 | 0,140 | 0,140 | 0,200 | 0,200 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0,450
3 5 | 0,60 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,100 | 0,140 | 0,140 | 0,200 | 0,200 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0.450
4 6 | 0080 | 0,100 | 0,700 | 0,120 | 0,120 | 0,160 | 0,160 | 0,250 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,360 | 0,360 | 0.450
4 6 | 0,060 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,100 | 0,140 | 0,140 | 0,200 | 0,200 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0.450
3 5 | 0,060 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,100 | 0,140 | 0,140 | 0,200 | 0,200 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0.450
4 8 | 0,060 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,700 | 0,140 | 0,140 | 0,200 | 0,200 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0.450
6 8 | 0,060 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,700 | 0,140 | 0,140 | 0,200 | 0,200 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0,450
4 6 | 0,060 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,700 | 0,140 | 0,140 | 0,200 | 0,200 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0.450
8 | 12 | 0120 | 0,180 | 0,180 | 0,200 | 0,200 | 0,230 | 0,230 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0,400 | 0,400 | 0,500
4 8 | 0,100 | 0,120 | 0,720 | 0,160 | 0,160 | 0,180 | 0,180 | 0,250 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0,500
15 | 20 | 0,720 | 0,180 | 0,180 | 0,200 | 0,200 | 0,230 | 0,230 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0,400 | 0,400 | 0,650
10 | 15 | 0,120 | 0,180 | 0,180 | 0,200 | 0,200 | 0,230 | 0,230 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0,400 | 0,400 | 0,650
10 | 15 | 0,150 | 0,200 | 0,200 | 0,250 | 0,250 | 0,320 | 0,320 | 0,400 | 0,400 | 0,450 | 0,450 | 0,500 | 0,500 | 0,650
4 6 | 0,060 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,700 | 0,140 | 0,140 | 0,200 | 0,200 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0.450

E.4619.0

Materialbezeichnung / material description

allg. Stahle / general steels <500 N/mm .
allg. Stahle / general steels <700 N/mm 1.
allg. Stahle / general steels < 850 N/mm 1.

allg. Stahle / general steels <1000 N/mm

allg. Stahle / general steels <1400 N/mm

Einsatzstahle / case hardening steels <1000 N/mm

Nitrierstahle / nitriding steels <1000 N/mm

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
brass, copper, bronze, red brass

Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys

fmm/U

f mm/U

fmm/U

fmm/U

fmm/U

f mm/U

fmm/U

7 0,5-4,99

7 5,0-7,99

78,0-11,99

2 12,0-19,99

7 20,0-29.9

7 30,0-39.8

7 40,0-80,0

0

8 12 | 0,080 | 0,700 | 0,100 | 0,720 | 0,720 | 0,160 | 0,160 | 0,250 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,360 | 0,360 | 0,450
8 10 | 0,060 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,100 | 0,140 | 0,140 | 0,200 | 0,200 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0,450
4 8 | 0,060 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,700 | 0,140 | 0,140 | 0,200 | 0,200 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0,450
8 10 | 0,080 | 0,700 | 0,100 | 0,120 | 0,120 | 0,160 | 0,160 | 0,250 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,360 | 0,360 | 0,450
5 10 | 0,060 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,700 | 0,140 | 0,140 | 0,200 | 0,200 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0,450
5 10 | 0,060 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,100 | 0,140 | 0,140 | 0,200 | 0,200 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0,450
8 12 | 0,060 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,100 | 0,140 | 0,140 | 0,200 | 0,200 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0,450
8 14 | 0,120 | 0,180 | 0,180 | 0,200 | 0,200 | 0,230 | 0,230 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0,400 | 0,400 | 0,500
8 10 | 0,700 | 0,120 | 0,120 | 0,760 | 0,160 | 0,180 | 0,180 | 0,250 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0,500
15| 20 | 0,150 | 0,200 | 0,200 | 0,250 | 0,250 | 0,320 | 0,320 | 0,400 | 0,400 | 0,450 | 0,450 | 0,500 | 0,500 | 0,650
5 10 | 0,060 | 0,080 | 0,080 | 0,700 | 0,100 | 0,140 | 0,140 | 0,200 | 0,200 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,350 | 0,450
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