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Ksztatt pilnika wg normy DIN 8032
DIN Shape of he burr acc. to DIN 8032
YA DOopma bopdpesbl no Hopme DIN 8032

Ksztatt pilnika wg normy DIN 8033
DIN Shape of the burr acc. to DIN 8033
8033-2| ©opmabopdpess no Hopme DIN 8033

Ksztatt pilnika wg normy ISO 7755
IS0 Shape of the burr acc. to ISO 7755
A DMopma 6opdpesbl no Hopme I1SO 7755

Czoto pilnika
Face of burr
Topey 60pdpessl

Kierunki pracy pilnika
working direction of burr
HanpaeneHva paboTbl 6opdpessbl

Pilnik wykonany z weglika spiekanego wg DIN 4990
VHM The burr is made of solid carbide acc. to DIN 4990
bopdpesa nponssenéHHan ¢ TBEpAoro cnnasa no Hopme DIN 4990

Przyktad zaméwienia / Example of order / [pumep 3akasa
Pilnik obrotowy / Burr / Bopdppesa DIN ZYA 3 [ub / or / un index 0641-500-000-030
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DINZYAR DINZYAS DINWRC

DINZYR DIN8033-2 ISOA

Pilniki obrotowe Wa|COW€/CyIinder burrs / bopdpesbl unnmHapudeckme

VHM Q] @ |

d(h9)

DINZYAS DIN8033-2 ISOB

Pilniki obrotowe walcowo-czotowe / Cylinder burrs with end cut / Bopdpesbi LitiHapnuecko-TopLesbie

d(h9)

Pilniki obrotowe walcowe z czotem kulistym /8all nosed cylinder burrs / Bopdpessi chepoumnmHapuueckme

‘ ¥
(=)
=
L q
2 DINZYA DIN8033-2 ISOA 2 DINZYAS DIN8033-2 ISOB 2 DINWRC DIN8033-3 ISOC m m
D | d L index D 1 d L index D | d L index m m
0641-500- 0641-500- 0641-500-
3 13 3 38 -000-030 3 13 3 38 -005-030 3 13 3 38 -010-030 m
6 13 3 50 -000-060 6 13 3 50 -005-060 6 13 3 50 -010-060
6 16 6 50 -000-065 6 16 6 50 -005-065 6 16 6 50 -010-065
8 20 6 65 -000-080 8 20 6 65 -005-080 8 20 6 65 -010-080
10 20 6 65 -000-100 10 20 6 65 -005-100 10 20 6 65 -010-100
12 25 6 70 -000-120 12 25 6 70 -005-120 12 25 6 70 -010-120
16 25 6 70 -000-160 16 25 6 70 -005-160 12 25 8 70 -010-150
16 25 6 70 -010-160

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew. 3aKa3y NPOV3BOAVUM UHCTPYMEHTHI B Pa3mepax APYrvix, YeM yKasaHHble B TabnuLie
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DINRBF DIN8033-10 ISOF
Pilniki obrotowe tukowe z czotem kulistym / Ball nosed tree burrs / Bopdpessi napaGonideckiie co chepuueckoii ronoskol
VHM |
>
=
L =
DINSPG DIN8033-9 IS0 G
Pilniki obrotowe tukowe ostre /Tree burrs / Bopdpesrl napabonmueckme ¢ 3aTOUEHHON rONOBKON
i
VHM a Al
/ g
L 3|
2 DINRBF DIN8033-10 ISOF 2 DINSPG DIN8033-9 ISOG
D | d L index D | d L index
0641-500- 0641-500-
3 13 3 38 -025-030 3 6 3 38 -030-030
6 13 3 50 -025-060 6 13 3 50 -030-060
6 16 6 50 -025-065 6 16 6 50 -030-065
10 20 6 65 -025-100 8 20 6 65 -030-080
12 25 6 70 -025-120 10 20 6 65 -030-100
12 25 8 70 -025-125 12 25 6 70 -030-120
16 25 6 70 -025-160 16 25 6 70 -030-160

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneL. 3aKa3y NPOV3BOAVM UHCTPYMEHTbI B Pa3mepax APYrix, YeM yKaszaHHble B TabnuLe

142 | www.fenes.com.pl



Pilniki obrotowe stozkowe z czotem kulistym / Ball nosed cone burrs / Bopdpessi KoHycHble co chepuyeckoli rosoekoi

% VHM o
=)
<
=
DINSKM DIN8033-4 ISOM
Pilniki obrotowe stozkowe ostre / Cone burrs / Bopdpesbl KOHYCHbIE C 3aKPYIMEHHO FONOBKOM
% =
XA
COl | || s
3y I
g
=
2 DINKEL DIN8033-5 ISOL 2 DINSKM DIN8033-4 ISOM
D 1 d L index D 1 d L index
0641-500- 0641-500-
3 13 3 38 -040-040 3 11 3 38 -045-030
6 16 6 50 -040-060 6 18 6 50 -045-060
8 22 6 60 -040-080 10 20 6 65 -045-100
10 26 6 70 -040-100 12 25 6 70 -045-120
12 30 6 73 -040-120 16 25 6 70 -045-160
12 30 8 73 -040-125
16 33 6 78 -040-160

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew. 3aKa3y NPOV3BOAVUM UHCTPYMEHTHI B Pa3mepax APYrvix, YeM yKasaHHble B TabnuLie
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ISOH DINKUD DINTRE

ISOH
Pilniki obrotowe p+0myk0W€/F|ame burrs / bopdpesbl nnamesnaHble
iy TT5E3T5%
UHM Q
g
L 3|
DINKUD DIN8033-8 ISOD
Pilniki obrotowe kuliste /Ball burrs / Bopdpessi chepueckue
UHM
>
=
L =
DINTRE DIN8033-12 ISOE
Pilniki obrotowe owalne / Oval burrs / Bopdpessl osanbHbie
® - | ]
D
=
L ;
2 ISOH 2 DINKUD DIN8033-8 I1SOD = DINTRE DIN8033-12 ISOE
D 1 d L index 1] 1 d L index D 1 d L index
0641-500- 0641-500~- 0641-500~
3 8 3 38 -035-030 3 3 3 38 -015-030 3 6 3 38 -020-030
6 18 6 50 -035-060 6 5 3 43 -015-060 6 10 3 50 -020-060
8 20 6 65 -035-080 6 5 6 50 -015-065 6 10 6 50 -020-065
12 32 6 76 -035-120 8 7 6 50 -015-080 10 16 6 60 -020-100
16 36 6 80 -035-160 10 9 6 60 -015-100 12 20 6 65 -020-120
12 10 6 60 -015-120 16 25 6 70 -020-160
16 14 6 65 -015-160
19 17 6 68 -015-190

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo crneLl. 3aka3y NPoV3BOAUM MHCTPYMEHTLI B Pa3Mepax APYrix, Yem yKasaHHble B TabnuLie
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INFORMACIE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHHYECKME HHOPMALIMH

Pilniki obrotowe wykonane sa z wysokiej jakosci weglika spiekanego ktory, zapewnia wysoka trwatos¢ narzedzia i mozliwos¢ obrobki szerokiej ga-
my materiatow o réznych twardosciach. Szeroki wybor ksztattu czesci roboczej, uniwersalnosc i nieskomplikowana obrébka znajduje coraz wieksze
zastosowanie pilnikéw obrotowych w réznych gateziach przemystu.

Burrs made of high quality solid carbide ensure high durability and ability to process of wide range of different hardness materials. Great choice among wor-
king part shapes, universal use and simplicity have wider and wider appliance in variable industry branches.

Bopdpesbl nponsBefeHHbIe C BBICOKOTO KauecTBa TBEPAOTO CrlaBa, KOTOPbIV rapaHTUPYET BbICOKY MPOYHOCTb MHCTPYMEHTa U BO3MOXHOCTb
06paboTKM WMPOKOTro Anana3oHa MaTepranos pasHbix TBEPAOCTU. LLnpokunii BbiGop Gopm paboyeil 4acTu, yHUBEPCANBHOCTb U HECNIOXHasA 06paboTka
HaxoAWT BCE Bonblue NnpuMmeHeHre 60pdpes B pasHbiX OTPACAAX NPOMbILLAEHHOCTH.

Przyktadowe zastosowania

Using examples
[pvmepHoe NpuMmeHeHwe:
Usuwanie gratu / Deburring / Ypananue 3ayceHuos
Obrébka konturéw / Contouring / O6pa6oTka KOHTYpoB
Wygtadzanie spawéw i spoin / Welds smoothing / CrnaxusaHue wsos 1 cnaies

Zatamywanie krawedzi / Chamfering / Mepenom kpas
Wyréwnywanie ptaszczyzn / Surface smoothing / CpaBHuBaHue nnockocTei

Dobor parametréw skrawania w zaleznosci od obrabianej grupy materiatowej

Estimated values for use
Monbop NapameTpoB pesKin B 3aBUCMMOCTM OT 06PabOTbIBaEMOW rpyMMbl MaTepranos:

Predkos¢ sk i Z
‘Cutting speed Using
Materialy obrabiane / Machined materials / O6pa6oTbiBaemble MaTepuabl CKOPOCTb pe3aHus TMpvMeHeHVe
Stale niestopowe / Unalloyed steels / HenereposaHHbie cTanui 450-600 [m/min.] ®
Stale niestopowe i stopowe / Unalloyed and alloyed steels / HenerepoBaHHbie 11 ierepoBaHHbie CTani 450-600 [m/min.] ®
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTanv 450-600 [m/min.] [
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTann 250-350 [m/min.] O
Stale stopowe hartowane / Alloyed steels hardened / JlerepoBaHHble KanéHHble cTani 250-350 [m/min.] (0]
Stale nierdzewne i kwasoodporne / Stainless and acid resistand steel / KucrioToycToitumebie 1 Hepxaselowme cranu ~ 250-350 [m/min ] [ ]
Stale nierdzewne i kwasoodporne z ﬁpdwyiszonq zawartoscia chromui niklu g .
Stainless and acid resistand steels with higher content of chrom and nikiel 250-350 [m/min.] [
Kucnotoycroin 1 Hep CTanui C NOBbILLEHHbIM COAEPXaHIIEM XPOMa 1 HUKeNs
Zeliwo szare / Grey cast iron / Cepblii uyryHi 450-600 [m/min.] o
Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe / Spheroidal cast iron, melleable cast iron / MarHeBbli YyryH, KOBKMiA YyryH 450-600 [m/min.] o
Tytan /Titan / TutaH 300-450 [m/min.] [ J
Stopy tytanu /Titan alloys / Cnnasbl TutaHa 300-450 [m/min.] [
Aluminium, miedz / Aluminium, copper / AnioMmHui1, Mefib 250-350 [m/min.] [ ]
Stopy aluminium, stopy miedzi / Aluminium alloys, copper alloys / AntoM1HeBbIV CrifiaB, MeAHbIN Crinas 250-350 [m/min.] ®
@ zalecane/recommended / pekomeHayeTca O mozliwe do zastosowania / possible to use / fonyckaetca K npuUMeHeHno
Predkosci skrawania / Cutting speed / CkopocTb pe3aHusa [m/min. / M/MuH.]
[] 250 300 350 400 450 500 600 900
[mm/mm] Max. Obroty / Turnovers / O6opoTbl [min-1 /mMuH-1]
2 40000 48 000 56 000 64 000 72000 80000 95 000 143 000
3 27000 32000 37 000 42 000 48 000 53000 64 000 95 000
4 20000 24000 28000 32000 36 000 40000 48 000 72000
6 13 000 16 000 19 000 21000 24000 27000 32000 48 000
8 10000 12000 14 000 16 000 18 000 20000 24000 36 000
10 8000 10 000 11 000 13 000 14 000 16 000 19 000 29000
12 7000 8000 9000 11000 12000 13 000 16 000 24000
16 5000 6000 7 000 8000 9000 10 000 12 000 18 000
20 4000 5000 6000 6000 7000 8000 10000 14 000
25 3000 4000 4000 5000 6000 6000 8000 11 000

Eksploatacja i BHP

Burr using and Heath and Safety rules
Skcnnyatauma n BT

Mocowanie pilnika w uchwycie powinno by¢ stabilne i stanowic 2/3 dlugosci czesci chwytowej / Burr should be fixed stably at 2/3 of shank length /
KpenneHuie 60pdpesbl B 3aKnmMe AOMKHO 6bITb CTabUNbHOE 1 COCTABNATL 2/3 ANMHBI XBOCTOBOMN YacTu.

Powierzchnia styku ostrza z materiatem obrabianym podczas obrébki powinna wynosi¢ max 1/3 obwodu narzedzia / Contact point of material and tool cutting edge should-
n't exceed 1/3 of tool perimeter / MoBepXHOCTb CTLIKOB N1€3BUM € 06PabOTbIBaEMbIM MaTEpPUaNom Bo Bpema 06paboTKI AOMKHa COCTABNATL MAKCUMAIbHO 1/3 KOHTYpa MHCTPYMeHTa.

Dla tr brabialnych nalezy zmniejszy¢ p y sk ia, aby zapobiec wczesniejszemu zuzyciu narzedzia / For hard-machining materials reduction of cutting
parameters is required to avoid early wear out / [ina TpyaHo06pa6oTbiBaeMbix MaTepUasioB HaJlo yMEHbLINTL NapaMeTpbl Pe3ku U4To6bl M36exaTb CIMLLIKOM 6bICTPOrO N3HOCA HCTPYMEHTa.
Podczas obrobki nalezy pamietac o przestr iu przepisow BHP / During machining always follow the Health and Safety rules / Bo Bpems 06pa6oTkun

Hajo NOMHWTL O cobntoaeHnmn npasmn BT,
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POZOSTALE WYROBY / 0THER T00LS / 0CTANBHBIE nPOAYKTHI ©

Rozwiertaki maszynowe wykanczaki dtugie z chwytem stozkowym Morse'a - NRTg-A i B

Chucking reamers, long with Morse taper shank NRTg-A and B
MalunHHble Pa3BEPTKM YNCTOBbIE C KOHMYECKMM xBOCTOM Mop3e - NRTg-A 1 B

) o | | B—
288 ‘ HSS | |

58902
Rozwiertaki reczne do gniazd stozkowych Morse’a

Hand reamers for Morse tapers
PyuHas pa3BépTka KoHMYeCKux rHesg Mopse

|| yss -

DIN1D

Rozwiertaki maszynowe wykanczaki do gniazd stozkowych Morse’a

Finishing machine reamers for Morse tapers
MalUMHHble Pa3BEPTKM YMCTOBbIE ANA KOHMYECKIX rHe3d Mop3e

DN ‘
1895-¢| [1895-£| | 2288 | 1SS ﬁ

Rozwiertaki reczne stozkowe NRSg (1:10) NRSh (1:30)
Hand taper reamers NRSg (1:10) NRSh (1:30)
PyuHas pa3sépTka KoHnueckana NRSg (1:10) NRSh (1:30)

PNBO/M| [PNBOM| | — fﬁégg
‘ o) | 1SS :

58996 | | 58991
Rozwiertaki zdzieraki nasadzane wg DIN 222 (NRNa)
Shell drills acc. to DIN 222 (NRNa)
YepHosble pa3sépTki HacaaHble DIN 222 (NRNa)

H1

VA

204-C | | 204-D

DIN138 DIN A=20°
A ] —
i h8 HSS
222
Zabieraki tokarskie czotowe
Face driving centers
TokapHble NOBOAKYM TOpLieBble
Opakowania rurowe z PVC
Tubular packages with PVC
MnacTmMaccoBble ynakoBKm
Przezroczysta rura o Sciance 0,5- 1,5 mm
iy?ebol ";I;yl [ DY ) index Sé'mbol ksply index % P“c Transparent tubeat thickness 0,5- 1,5 mm
ube syml mm; MM o ap symbol 21 n 105-1
Cmeay prﬁbl 1363-123- e I'IpOﬁKI/I 1362-311 paspayHad pr6a cTeHkomn 0,5 SMM
RO8 8 -100-008 K08 -100-008
R11 11 -100-011 K11 -100-011
R14 14 -100-014 K14 -100-014
R17 17 -100-017 K17 -100-017
R19 19 -100-019 K19 -100-019
R22 22 -100-022 K22 -100-022
R26 26 -100-026 K26 -100-026
R28 28 -100-028 K28 -100-028
R31 31 -100-031 K31 -100-031
R34 34 -100-034 K34 -100-034 Kapy w kolorze czerwonym (C2)
R38 38 -100-038 K38 -100-038 Capsin red colours (CZ)
R42 4 -100-042 K42 -100-042 Mpoiu & sery kpacwom (C2)
R46 46 -100-046 K46 -100-046
R52 52 -100-052 K52 -100-052

Przyktad zamoéwienia / Example of order / Mprimep 3akasa: Rura / Tube / Tpy6a PVC R22x120 mm - 500 szt. / pcs / wr. | Kapa / Cap / [po6ka K22 N - 1000 szt. / pcs / wr.

Standardowa dtugo$¢ produkowanych rur wynosi 2000 mm / standard length of manufactured tubes is 2000 mm / cTaHAapTHas AnHa NPOV3BOAUMBIX TPY6 cocTaBnAeT 2000 M.
Na Zyczenie klienta wykonujemy ustuge ciecia na okreélong dtugosc / for the customer request we make a service cutting to the specified length / no xenaHum
KNWeHTa npeanaraem ycayry peskit Ha onpefenéHHyio fnHy.

Na specjalne zamoéwienie / For the special order / o cneu. 3akasy
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