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LEGENDA / LEGEND / NEFEHAA

Norma

Standard
Hopma

narzedzie wykonano wg normy DIN 371
tool acc. to DIN 371
VNHCTPYMEHT M3roToBfeHo cornacHo Hopme DIN 371

Rodzaj gwintu

Type of thread

Tvin pe3bosl
gwint metryczny zwykty gwint metryczny drobnozwojny
metric coarse thread metric fine thread
MeTpudeckan pesbba MesKana MeTpuyeckasn pebba

gwint rurowy walcowy
whitworth pipe thread
uMnnHapUYeckas TpybHasa pessba

Zarys gwintu
Thread shape
Tpocpusnb pe3soe

kat i skok gwintu
thread angle and pitch of thread
Yron u war pe3bbol

Typ otworu

Type of hole

Tun otBepcTUA
otwor przelotowy T otwor nieprzelotowy
through hole blind hole
CKBO3Ha OTBepCTUA “ HECKBO3Ha OTBEPCTHA

Materiat czesci skrawajacej

Cutting part material
Matepuan pexyLien 4actu

stal szybkotngca z zawartoscia kobaltu
cobalt high speed steel
6bICTPOPEXYLLas CTasb C COAepxaH1em kobansta

stal szybkotnaca standardowa
standard high speed steel
6biCTpOpeXxXyLLan CTanb CTaHAaPTHaA

il

Powtoki na czesdci skrawajacej

Coating on cutting part
[MoKkpbITvEe pexyLen YacTu

OX TiN

TiCN

Przyktad zamdwienia / Example of order / Mpumvep 3aka3a
Gwintownik / Tap / MeTunk DIN 371 B M4/1000 lub / or / unv index 0641-305-120-040
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Gwintowniki maszynowe do gwintu metrycznego zwyktego

Machine taps for metric coarse thread
MalVHHbIe METUYMKM NA METPUYECKOW pe3bbbl

gwint metryczny zwykly wg / metric coarse thread acc. to / meTpuueckas pesb6a no [ISO DIN-13]

M | HSSE|| OX || TiN
B
DIN3N DIN 376
=) =)
a ] \ ) ?b] Q] (] \ ) Rb]
L1 \ “;% L ﬁfgf
] i
[ ‘ L
L
Rm [N/mm?] <800 <1000 <1200 1200 < 1400
Nakroj / Chamfer / 3abopHas yacTb B C B @ B C B C
Tolerancja / Tolerance / lonyck 1SO-2 6H ISO-2 6H ISO-2 6H ISO-2 6H 1SO-2 6H ISO-2 6H ISO-2 6H ISO-2 6H
Powtoka / Coating / MokpeiTne OX OX TiN TiN TiN TiN TiCN TiCN
index DIN 371 0641-305-100-  0641-305-110-  0641-305-120-  0641-305-130-  0641-305-140-  0641-305-150-  0641-305-160-  0641-305-170-
index DIN 376 0641-305-105-  0641-305-115-  0641-305-125-  0641-305-135-  0641-305-145-  0641-305-155-  0641-305-165-  0641-305-175-
2 DIN 371 2 DIN 376
D P L I max |1 d (m] Qll index D P L ] max d (m] QII index
[mm] B C M [mm] B C E%ﬂ
M3 0,5 56 10 6 18 3,5 2,7 2,5 -030 M12 1,75 110 22 18 9 7 10,2 -120
M4 0,7 63 12 8 21 4,5 34 33 -040 | M14 2 110 24 20 1 9 12,0 -140
M5 0,8 70 14 10 25 6 4,9 42  -050 | M16 2 110 26 20 12 9 140  -160
M6 1 80 16 12 30 6 4,9 50 -060 | M18 25 125 30 25 14 1 155  -180
M8 1,25 90 18 15 35 8 6,2 6,8 -080 M20 2,5 140 30 25 16 12 17,5 -200
m10 1,5 100 20 18 39 10 8 85  -100 | M22 2,5 140 30 25 18 145 195  -220
M24 3 160 36 30 18 145 21,0 -240

W przypadku braku ceny w cenniku wyrobéw gwintownik wykonywany jest wytacznie na potwierdzone zaméwienie /In the case of the lack of the price in the
price list tap is being made for the confirmed order only / Tpyt oTCyTCTBIM LieHbl B MPECNCTe, METUVIK MPOU3BOANTCA UCKMIOUMTENbHO Ha NOATBEPMACHHBIN 3aKa3.
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Gwintowniki maszynowe do gwintu metrycznego drobnozwojnego

Machine taps for metric fine thread
MaluMHHbIE METUMKI ANIA MENIKON METPUYECKON pe3b0bi

gwint metryczny drobnozwojny wg / metric fine thread acc. to / menkaa meTpnueckas pesb6a no [ISO DIN-13]

MF | HSS-E| | OX || TiN
B
O
NN — —m T,]
U I — 1
‘ I
Rm [N/mm?] <800 <1000 <1200 1200 < 1400
Nakroj / Chamfer / 3abopHas yacTb B C B C B C B C
Tolerancja / Tolerance / lonyck 1SO-2 6H ISO-2 6H ISO-2 6H 1SO-2 6H 1SO-2 6H ISO-2 6H 1SO-2 6H ISO-2 6H
Powtoka / Coating / MokpbiTie OX OX TiN TiN TiN TiN TiCN TiCN
index DIN 374 0041-305-500-  0641-305-505-  0641-305-510-  0641-305-515-  0641-305-520-  0641-305-525-  0641-305-530- 0641-305-535-
> DIN374
D P L I max d m} o0 index
[mm] M
M8x1 1 90 15 6 4,9 7 -080
M10x1,25 1,25 100 18 7 5,5 8,38 -100
M12x1,25 1,25 100 18 9 7 10,8 -120
M12x1,5 1,5 100 18 9 7 10,5 -121
M14x1,5 1,5 100 18 1 9 12,5 -140
M16x1,5 1,5 100 18 12 9 14,5 -160
M18x1,5 1,5 110 20 14 1 16,5 -180
M20x1,5 1,5 125 24 16 12 18,5 -200

W przypadku braku ceny w cenniku wyrobéw gwintownik wykonywany jest wytacznie na potwierdzone zaméwienie /In the case of the lack of the price in the
price list tap is being made for the confirmed order only / Mpw OTCyTCTBIM LieHbl B NPECANCTe, METUVK NPOU3BOANTCA UCKIIIOUUTENBHO Ha NOATBEPMAEHHbIN 3aKa3.
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Gwintowniki maszynowe do gwintu rurowego walcowego

Machine taps for whitworth pipe thread
MaLUMHHbIE METUMKYM ANA LNAVHAPUYECKOV TPYOHON pe3bbbl

gwint rurowy walcowy wg / whitworth pipe thread acc. to / uunuHapuyeckas Tpy6Has pe3bba no [ISO DIN-228]

B8

HSS-E| | OK TiN

L
<800
Rm [N/mm?] <800 <1200
Nakréj / Chamfer / 3a6opHas uacts B C B @
Tolerancja / Tolerance / lonyck = = = =
Powtoka / Coating / MokpbiTne OX OX TiN TiN
index DIN 5156 0641-310-105- 0641-310-110- 0641-310-115- 0641-310-120-
2 DIN5156
] P L | max d O a0 index
[Gg/1"] M

G1/8 28 90 16 7 55 8,8 -005

G1/4 19 100 18 11 9 11,8 -010

G3/8 19 100 18 12 9 15,25 -015

G1/2 14 125 24 16 12 19 -020

G3/4 14 140 28 20 16 24,5 -030

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / o cneL. 3aKa3y NPOV3BOAUM UHCTPYMEHTBI B Pa3mMepax Apyrix, Yem ykasaHHble B Tabnule
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Machine taps for nut

MalrHHbIE MEeTUMKI N5 rariek

Gwintowniki maszynowe do nakretek

gwint metryczny zwykty wg / metric coarse thread acc. to / meTpuueckas pesb6a no [ISO DIN-13]

M HSS
[m]
Se—— | B
/

Rm [N/mm?] <800

Nakroj / Chamfer / 3abopHas yacTb ~12P

Tolerancja / Tolerance / [lonyck ISO-2 6H

Powtoka / Coating / MokpebiTie -

index NGMf 0641-305-600-

> NGMf
] P L I max d O o0 index
[mm] M

M3 0,5 70 10 2,24 - 2,5 -030
M4 07 90 14 2,8 - 33 -040
M5 08 110 16 3,55 2,8 42 -050
M6 1 120 20 4,5 3,55 5,0 -060
M8 1,25 140 25 63 5 68 -080
M10 1,5 160 30 8 6,3 8,5 -100
M12 1,75 180 36 9 6,1 10,2 -120
M16 2 200 40 12,5 10 14,0 -160
M20 25 220 50 16 12,5 17,5 -200

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew. 3akasy NPoOV3BOAMM MHCTPYMEHTE B Pa3Mepax Apyrix, Yem yKasaHHble B Tabnue
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Gwintowniki maszynowe krotkie

Short machine taps.
MaLUVHHbIE METUMKM KOPOTKME

gwint metryczny zwykty wg / metric coarse thread acc. to / meTpuueckas pesb6a no [ISO DIN-13]

HSS
o}
: | —
] 1
L
Rm [N/mm?] <800
Nakréj / Chamfer / 3a6opHas yacTb A
Tolerancja / Tolerance / lonyck I1SO-2 6H
Powtoka / Coating / Mokpeitne -
index 1SO 529-D 0641-300-060-
2 150529-D
D P L I max (] O 1] index
[mm] M
M3 0,5 48 11 3,15 25 2,5 -030
M4 07 53 13 4 3,15 3,3 -040
M5 08 58 16 5 4 4,2 -050
M6 1 66 19 6,3 3,55 5 -060
M8 1,25 72 22 6,8 6,3 6,8 -080
M 10 1,5 80 24 10 6,8 8,5 -100
M12 1,75 89 29 9 Al 10,2 -120
M 14 2 95 30 11,2 9 12 -140
M 16 2 102 32 12,5 10 14 -160
M 20 2,5 112 37 14 11,2 17,5 -200

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / o cneL. 3aKa3y NPOV3BOAUM UHCTPYMEHTLI B Pa3mMepax Apyrix, Yem ykasaHHble B TabnuLe
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Gwintowniki reczne do gwintu metrycznego zwyktego [komplet 3 szt.]

Hand taps for metric coarse thread [complete set]
PyuHble METUMKM ANA METPMYECKON pe3bbbl [K-T 3 W)

gwint metryczny zwykty wg / metric coarse thread acc. to / meTpunyeckas pesb6a no [ISO DIN-13]

|8,

=

a
: | =i
/
L

Rm [N/mm?] <800

Nakréj / Chamfer / 3a6opHas uacTe A

Tolerancja / Tolerance / lonyck 1SO-2 6H

Powtoka / Coating / MokpbiTne -

index 1SO 529 0641-300-052-

2150529
D P L | max d O on index
[mm] M

M3 0,5 40 11 3,5 2,7 2,5 -030
M4 0,7 45 13 45 34 33 -040
M5 0,8 50 16 6 4,9 4.2 -050
M6 1 56 18 6 4,9 5 -060
M8 1,25 63 18 6 4,9 6,8 -080
M10 1,5 70 23 7 5,5 85 -100
M12 1,75 75 28 9 7 10,2 -120
M14 2 80 30 11 9 12 -140
M16 2 80 30 12 9 14 -160
M18 2,5 95 35 14 1 15,5 -180
M 20 2,5 95 34 16 12 17,5 -200
M22 2,5 100 34 18 14,5 19,5 -220
M24 3 110 38 18 14,5 21,0 -240

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneL. 3aKa3y NPOM3BOAMM UHCTPYMEHTHI B Pa3Mepax APYriX, Yem yKasaHHble B TabnuLe

www.fenes.com.pl



Gwintowniki reczne do gwintu metrycznego zwyktego [komplet 2 szt.]
Hand taps for metric coarse thread [complete set]
PyuHble METUMKM ANA METPUUECKON pe3bbbl [K-T 2 W)
gwint metryczny zwykly wg / metric coarse thread acc. to / meTpuyeckas pesbba no [ISO DIN-13]
M | HSS
B
a
\ I )
a
| { e
/
L
Rm [N/mm?] < 800
Nakrdj / Chamfer / 3abopHas YacTb A
Tolerancja / Tolerance / lonyck 1SO-2 6H
Powtoka / Coating / MokpbiTre -
index I1SO 529 0641-300-050-
2150529
D P L ] max d [} oh index
[mm] M
M3 0,5 48 1 3,15 2,5 2,5 -030
M4 0,7 53 13 4 3,15 33 -040
M5 0,8 58 16 5 4 4,2 -050
M6 1 66 19 63 3,55 5 -060
M8 1,25 72 22 68 6,3 6,8 -080
M10 1,5 80 24 10 68 85 -100
M12 1,75 80 29 9 71 10,2 -120
M 14 2 95 30 11,2 9 12 -140
M16 2 102 32 12,5 10 14 -160
M 20 2,5 112 37 14 11,2 17,5 -200
M 24 3 130 45 18 14 21 -240

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew. 3akasy NPoOV3BOAMM MHCTPYMEHTbI B Pa3Mepax Apyrux, YeM yKasaHHble B Tabnue
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Gwintowniki reczne do gwintu metrycznego zwyktego [komplet 3 szt.]

Hand taps for metric coarse thread [complete set]
PyuHble METUMKM ANA METPMYECKON pe3bbbl [K-T 3 W)

gwint metryczny zwykty wg / metric coarse thread acc. to / meTpuueckas pesb6a no [ISO DIN-13]

|8,

(m]

—

Rm [N/mm?]

Nakrdj / Chamfer / 3abopHas yacTb
Tolerancja / Tolerance / lonyck
Powtoka / Coating / MokpbiTe
index DIN 352 INOX

<1000
A
1ISO-2 6H

0641-300-102-

2 DIN 352 INOX

D P L | max d m| oD index
[mm] %

M3 05 40 10 35 2,7 2,5 -030
M4 0,7 45 12 45 34 33 -040
M5 08 50 14 6 4,9 42 -050
M6 1 53 16 6 4,9 50 -060
VES 1,25 63 20 6 4,9 68 -080
M10 1,5 70 22 7 55 8,5 -100
M12 1,75 75 24 9 7 10,2 -120
M14 2 80 26 n 9 12,0 -140
M16 2 80 27 12 9 14,0 -160
M 20 2,5 95 32 16 12 17,5 200
M24 3 110 34 18 14,5 21 240

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew. 3akasy NPoV3BOAMM MHCTPYMEHTbI B Pa3Mepax Apyrux, YeM yKasaHHble B TabnuLe
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Gwintowniki reczne do gwintu metrycznego drobnozwojnego [komplet 2 szt]

Hand taps for metric fine thread [complete set]

PyuHble METUMKI ANA MENKON METPUYECKON pe3b0bl [K-T 2 W)

gwint metryczny zwykly wg / metric coarse thread acc. to / meTpuyeckas pesb6a no [ISO DIN-13]

MF 3 HSS
B
‘ |
]
Q
| |
I T
L
Rm [N/mm?] <800
Nakroj / Chamfer / 3abopHas yacTb D
Tolerancja / Tolerance / omnyck ISO-2 6H

Powtoka / Coating / MokpbiTie
index 1SO 529

0641-300-055-

2150529
] P L I max (| O 1%]1] index
[mm] M

MF 6x0,75 0,75 69 19 6,3 5 525 -060
MF 8x0,75 0,75 69 19 8 6,3 7,25 -070
MF 8x1 1 69 19 8 6,3 7 -080
MF 10x1 1 76 20 10 8 9 -090
MF 10x1,25 1,25 76 20 10 8 8,75 -100
MF 12x1 1 89 29 9 7.1 11 -115
MF 12x1,25 1,25 89 29 9 71 10,75 -120
MF 12x1,5 15 89 29 9 7.1 10,5 -121
MF 14x1 1 95 25 11,2 9 13 -130
MF 14x1,25 1,25 95 25 11,2 9 12,75 -135
MF 14x1,5 1,5 95 30 11,2 9 12,5 -140
MF 16x1,5 1,5 102 32 12,5 10 14,5 -160
MF 18x1,5 15 104 29 14 11,2 16,5 -180
MF 20x1,5 1,5 104 29 14 11,2 185 -200
MF 22x1,5 15 113 33 16 12,5 20,5 --220
MF 24x1,5 15 120 35 18 14 22,5 -240

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew. 3aka3y NPOV3BOAUM UHCTPYMEHTLI B Pa3mMepax Apyrix, Yem ykasaHHble B Tabnule
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Hand taps for whitworth pipe thread [complete set]
Py4Hble METUMKIM ANA WAMHLPUYECKON TPYOHOM pe3bbbl [K-T 2 WT]

Gwintowniki reczne do gwintu rurowego walcowego [komplet 2 szt.]

gwint rurowy walcowy wg / whitworth pipe thread acc. to / uunuHapuyeckas Tpy6Han pe3bba no [ISO DIN-228]

G | HSS
B
o
\ [ )
a ©
{ )
L
Rm [N/mm?] <800
Nakréj / Chamfer / 3a6opHas yacTb A
Tolerancja / Tolerance / omnyck
Powtoka / Coating / MokpbiTie -
index DIN 5157 0641-310-100-
2 DIN5157
D P 1 [ max d o on index
[Gg/1] M

G1/8 28 63 18 7 55 8,8 -005

G1/4 19 70 20 1 9 11,8 -010

G3/8 19 70 20 12 9 15,25 -015

G1/2 14 80 22 16 12 19,00 -020

G3/4 14 90 22 20 16 24,50 -030

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneL. 3akasy NPoV3BOAMM MHCTPYMEHTbI B Pa3Mepax Apyrux, YeM yKasaHHble B TabnuLie
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DIN EN 22568 50 DIN13

Narzynki ogélnego przeznaczenia do gwintu metrycznego zwyktego

General purpose screwing dies for metric coarse thread
[naLKky 4na meTpurdueckoi pesbbbl 0bLiero npuMeHeHns

gwint metryczny zwykly wg / metric coarse thread acc. to / meTpuyeckas pesbba no [ISO DIN-13]

pNEs

n
A |
S -
- E_
Rm [N/mm?] <800
Nakréj / Chamfer / 3abopHas yacTb 1,75 P
Tolerancja / Tolerance / lonyck 69
index DIN EN 22568 HSS 0641-340-100-
index DIN EN 22568 HSS-E 0641-340-110-
2 DINEN 22568
1] P oD <E ol HIE: n index index
[mm] - [mm] HSS HSS-E
M3 0,5 20x5 2,95 3 -030 -030
M4 0,7 20x5 3,91 3 -040 -040
M5 08 20x7 4,90 4 -050 -050
M6 1 20x7 5,88 4 -060 -060
M8 1,25 25%9 7,87 4 -080 -080
M 10 15 30x11 9,85 4 -100 -100
M12 1,75 38x14 11,83 4 -120 -120
M14 2 38x14 13,82 5 - -140
M16 2 45x18 15,82 5 -160 -160
M18 2,5 45x 18 17,79 5 -180 -
M 20 2,5 45x 18 19,79 5 -200 -200
M 24 3 55x22 23,79 5 -240 -240

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cre. 3aKa3y NPOV3BOAUM UHCTPYMEHTLI B pa3mMepax ApyriX, Yem ykasaHHble B Tabnule
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AKCESORIA /ncCESSORIES / RKCECCYAPDI

142

Oprawki do narzynek PBGa

Die stock
Mnawkoaepxatenw

index
o L M 0641-340-
20x5 170 M3-M4 -200-020
25x9 225 M7-M9 -200-025
30x11 255 M10-M11 -200-030
38x14 310 M12-M14 -200-038
45x18 450 M16-M20 -200-045
55x22 495 M22-M24 -200-055
Pokretta do gwintownikéw PBPc
Tap wrench
BOpOTKVI ana MeT4yrnkoBs
index
o L M 0641-310-
2-63 205 M3-M8 -305-600
3-9 275 M4-M14 -305-610
49-12 375 M5-M20 -305-620
5.6-16 445 M6-M30 -305-630
Pokretta do gwintownikéw z grzechotka
Ratchet tap wrench
BOpOTKVI - MeTymnKoaepatenm TpeU.LéTKOVI
index
L M 0641-310-
85 M3-Mé -305-700
250 M3-M6 -305-710
110 M6-M12 -305-720
300 M6-M12 -305-730
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INFORMACIE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHHYECKME HHOPMALIMH

Dobér gwintownika dla okreslonej obrébki przebiega w czterech etapach zaleznych od nastepujacych elementéw

Selection of the tap is running in 4 stages depended on below
Mon6op MeTurika AnA 06pabOoTKM NPOV3XOAWT B UETHIPEX STarax B 3aBUCUMOCTY OT CIIEAYIOLMX SNEMEHTOB:

Rodzaju gwintu / Type of thread / Tina pe3b6bl

Rodzaju obrébki (reczna czy maszynowa) / Type of machining (hand or machine) / Tuna o6pa6oTku (pyuHas Unu MaluvHHaA)

Materiatu obrabianego / Mechined material / O6pa6oTbiBaemoro matepviana

Rodzaju otworu gwi go (przelotowy lub nieprzelotowy) / Type of threaded hole (through or blind) / Tuna pesb6oBoro oTBepcTHA (CKBO3HOE MK FyX0e)

Nalezy rowniez dobra¢ srednice otworu (wiertta), w ktérym naciety bedzie gwint / It should selected hole diameter (drill), where will be thread cut / Hapo Takxe
nopobpatb AuameTp OTBePCTUA (CBepna), B KOTOPbIM Hape3aHa byaeT pe3bba.

Materiaty uzywane do produkgji gwintownikéw

Materials used for tap's producing
MaTepuans! MCnonb308aHHblE AN1A MPOV3BOACTBA METUMKOB

Symbol Gatunek stali wg PN-77/H-85023 i PN-86/H-85022 Oznaczenie wg DIN Przeznaczenie
Grade of steel acc. to H-85023 and PN-86/H-85022 Designation acc. to DIN Destination
Copr ctanu no PN-77/H-85023 1 PN-86/H-85022 Onpepenenue no DIN [MpenHaHauerne
HSS Stal szybkotnaca / High speed steel / BbicTpopesxyLuas cranb SW7M 1.33435-6-5-2 Gwintowniki reczne / Hand taps / PyuHble meTumku
HSS-E Stal szybkotnaca / High speed steel / BbicTpopesyLian cranb SKSM 13243 5-6-5-2-5 Gwintowniki maszynowe / Machine taps / MaluiHHble MeT41KI

Rodzaje nakrojoéw i rowkoéw widrowych

Type of chamfers and flutes
Tinbl 3300PHbIX YaCTEN U CTPYKKOBbIX KaHABOK

Nakroje gwintownikéw maszynowych / Chamfer of machine taps / 3a6opHble YacTy MaLIMHHbIX METUYMKOB

Rodzaj Dlugosc nakroju wyrazona

nakroju w ilosci zwojow g Kat nakroj
Type Chamfer length presented Chamfer Rodzaj rowkéw widrowych Zastosowanie
of chamfer In the quantity of the thread angle Type of flutes Application
Tunbi 3a6opHbIx  coils / [iHa 3abopHor yacTv - Yron 3a6opHom TWnbl CTPYXKKOBbIX KaHaBOK MpumeHeHne
yacteit BbIpaXKEHHaA B KONNYECTBE Yactv
[symbol] BUTKOB Pe3b0bl

Proste (A), proste ze skosng
powierzchnia natarcia (B)
AB (3,5+55)P 8° Straight (A), straight with spiral point (B)
Mpamble (A), npAMble CO CKOLLEHHON
nepepHeii noBepxHocTeli (B)

Roznej dtugosci otwory przelotowe w materiatach dajacych wiory
$rednie i dugie / Different length through holes in materials forming
medium and long chips / PasHoi1 anvHbI CKBO3HOE OTBEPCTUA B
matepuanax aloLLVX CPefHbIE U [IMHHbIE CTRYXKIN

Otwory nieprzelotowe, otwory przelotowe w materiatach dajacych

c 3P 150 Sr: ﬁ?:;’e wiory krétkie / Blind holes, through holes in materials forming short
i BwHﬁoable chips / OTBepcTNA HECKBO3HbIE, CKBO3HbIE OTBEPCTIA B MaTepuanax

[JAIOLLNX KOPOTKME CTPYXKKI

W wykonaniu ,FENES” S.A przyjeto / In the standard of ,FENES”S.A. are / B BbinonHeHun ®EHEC AO npuHaTo:

Dla otworow przelotowych gwintowniki maszynowe posiadaja rowki widrowe proste ze skosna powierzchnia natarcia (nakr6j B). W tym przypadku wié
ry sa wypychane w kierunku gwintowania (do przodu) i przy wycofywaniu gwintownika nie powoduja jego zakleszczania.

For through hole machine taps has got straight flutes with spiral points (type B). In this case chips are push forward towards threading and during return tap
doesn’'t make its jam.

[InA CKBO3HbIX OTBEPCTUM MALLVHHBIE METYMKI UMEIOT NPAMbIE CTPYKKOBbIE KaHaBKW C CKOLLEHHOW NepeaHei nosepxHocTel (3abopHas yacTb B). B stom cnyvae
CTPY»KKM BbITaNKMBaHHbIE B HaNpaBneHnn pesb6obl (K GPOHTY) 1 NPy N3bATHN METUMK He 3alleMAeTCA.

Dla otworéw nieprzelotowych gwintowniki maszynowe posiadaja rowki skretne, ktére podczas gwintowania ,wyciagaja” wiory z otworu (nakrdj C).
Jedynie gwintowniki reczne majq rowki wiérowe proste (nakréj A).

For blind hole machine taps has got spiral flutes, which during threading push back chips from the hole (type C). Only hand taps has got straight flutes (type A)
[InA HeCKBO3HbIX OTBEPCTUN MaLLVHHBIE METYUKI UMEIOT CKPYTHbIE KaHABKM, KOTOPbIE MPW pe3bKe,, BbITATMBAOT” CTPYXKM C 0TBEPCTU (3a6opHan yacTb C).

ToNbKO PyuHbIE METUVKI UMEIOT MPsiMble CTPYXKKOBbIE KaHaBKU (3a60pHas YacTb A).
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Obroébka powierzchniowa — powtoki

Surface machining - coating
[oBepxHOCTHas 00paboTKa - MOKPLITHA

Gwintowniki powlekane lub oksydowane / Coated or steam tempered taps / MeTurKu ¢ NOKPbITUEM MW OKCUAVPOBAHHbIE

Symbol Nazwa Kolor Twardos¢ Zastosowanie
Name / Ha3BaHue Colour/ Lipet Hardness / Teéppoctb HV 0,05 Application / MpumeHeHne
Oksydowany Czarny Uniwersalne
OX steam tempered black - universal
OKCUAVPOBAHHbIN YEPHbBIN YHVBEpCanbHble
Azotek tytanu Zioty Uniwersalne
TiN Titanium Nitride gold 2300 universal
HI/ITpI/I[Zl TUTaHa 30/10TOM YHuBepcabHble
Wegloazotek tytanu Szarofioletowy Trudnoobrabialne, twarde stale
TiCN Titanium Carbo-Nitride violet-grey 3000 difficult workable, hard steels
KapboruTpug TTaHa Ccepo-p1oNeToBbIN TPYAHOOOPaboTbIBalOLLVIE, TBEPAbIE CTanm

Klasy gwintownikéw a pola tolerancji gwintu wewnetrznego

Tap's classes and inner thread's tolerance zone
Knacc MeTuvKoB a 30Hbl 0MyCKa BHy TPEHHEN pe3b0ob

Oferowane w naszym katalogu gwintowniki wykonywane sa w klasie podstawowej przeznaczonej do najpowszechniej stosowanych tolerancji gwin-
tu wewnetrznego, whasciwych konkretnemu rodzajowi gwintu: dla gwintu metrycznego 6H, dla gwintu rurowego walcowego wg DIN ISO 228.
Klasy gwintownikéw (tzn. pola tolerancji czesci roboczej) do gwintu metrycznego sa zunifikowane normami miedzynarodowymi i krajowymi.
Okreslona klasa gwintownika pozwala uzyskac gwinty o dwéch lub trzech polach tolerancji (patrz rysunek i tabela ponizej).

Taps offered in our catalogue are produced in the basic class destined for the most common use of inner thread: for metric thread - 6H, for whitworth pipe thre-
ad acc.to DIN ISO 228.

Taps classes (i.e. working part tolerance zones) for metric thread are unified by international and domestic standards. The determined tap class allows to obtain
the threads of two or three tolerance zones (see picture and table below).

MpepnaraHHble B HalleM KaTasiore METUMKU U3roTOBJIEHbl B OCHOBHOM KJlacce npefHa3HauYéHHOM [N1A Halibonee WUPOKO UCMONb3yeMbiX [JOMYCKOB BHYTPEHHeN
pe3bbbl, OTHOCALLMXCA K KOHKPETHOMY BUAY Pe3bbbl: ind MeTpudeckon pe3bbbl 6H, ns umnungpryeckom Tpy6Hom pe3bbbl no DIN I1SO 228.

Knacca meTtunkoB (T.e. 30Ha Aornycka po6oyoit YacTu) K MeTpuyeckon pesbbe COrnacHbIi ¢ MeXAyHapOAHbIMUA 1 HaLMOHabHbIMU HopMamu. OnpefenéHHbIn
KNacc METYMKa NMo3BoMAET NOMyunTb pe3bOy MMeloLLYLo ABE WU TpU 061acTy AoMycka (CMOTPU PUCYHOK 1 TabnnLly HIXKe).

Gwint nakretki Potozenie tolerancji H Klasa gwintownika Gwint nakretki Potozenie tolerancji G
Internal thread Tolerance H limits Tap tolerance limits Internal thread Tolerance G limits
Pe3b6a raiiku MonoxeHue gonycka H Knacc meTumka Pe3b6a raiikv MonoxeHue fonycka G
8G
8H %
% 7G

7] 6G

6H 5G
5H 7 4G
o 1SO3 —-
& B
17 B
[klasa5]
é ISO1 LA 054
f nggg 0,5t 0,7t 0,1t [ Y
Y
\ 7 4 Y v 03t
EL=0 2 0,1t 0,3t
drednica podziatowa / basic pich diameter / guameTp paspenenus
Symbol klasy wg normy Pole tol ji gwintu g
Tolerance class acc. to standard / Cumbon knacca o Hopme Tolerance range of the internal thread / O6nacTb Aonycka BHyTPeHHeiA pe3bObl
PN-72 PN-EN
DIN 802
M- 57800 22857:1999
2A 1SO-2 6H 4G 5G 6H
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Przy gwintowaniu maszynowym zakres predkosci skrawania podany jest w katalogu w tabeli z materiatem i stad mozna obliczy¢ obro-
ty gwintownika / During machined threading range of cutting speed is available in catalogue in material table, so you can calculate tap’s Rom
(rotate per minute) / MNpu MawuHHOW pe3bbe AManasoH CKOPOCTel yKasaHbli B KaTanore B Tabnwvle C MaTepuanom 1 ClefoBaTesbHO MOXKHO
paccunTaTh BpalleHve MeTymKa

V.- 1000
m-d

V. [m/min] - predkos¢ skrawania / cutting speed / ckopocTb pe3ku

d  [mm] - $rednica gwintu (nominalna) / thread diameter (nominal) / anameTp pe3b6bl (HOMMHaNbHBIN)

n= 3,14
Nalezy pamietac, ze z obhczonego zakresu obrotéw trzeba dobrac obroty optymalne (ustal doswiadczalnie) zalezne m.in. od sztywnosci obrabiarki,
sztywnosci przed ug go i moc ia, stopnia step , rodzaju chiod. itp./ Remember, that it should choose optimal Rpm

(established experimentally) depending on for example rigid machine, rigid threaded element and clamping, grade of wear taps, type of cooling, etc / Hago o6patnts
BHMMaHWeE, YTO C paCCYNTAHOro AMnana3oHa BpaleHnAa HEO6XOF|I/IMO Bbl6paTb OnTMManbHOE BpalleHne (onpe,ueneH HO€e ONbITOM ) 3aBUCHMbI€e OT KECTKOCTU MaLlWHbI,
KeCTKOCTN BUHTOBAHHOIO npeamMeTa U KpenieHnA, YPOBHA NPUTYMNNIEHNA METYNKa, BMAa OXNnaxkaeHna, u.a.

Gwintowniki reczne / Hand taps / PyuHble meTunkmn

W gwintownikach recznych predkos¢ skr ia jest zmi iwy przez osobe gwintujaca. Nalezy pamietac o okresowym wycofaniu gwin-
townika celem ztamania i cofniecia wiéréw / In hand taps cutting speed is not constant and depends on threading man. Remember about periodic return tap

in order to brake and back chips / CkopocTb pe3ku B pyUHbIX METUMKAX ABAETCA NepeMeHHON 1 BbIHYXAEHHOWM BUHTYIOLUM YENIOBEKOM.

Parametry skrawania

Machining parameters
[apameTpbl pe3ku

Materialty obrabiane HRC Rm Ve
Machined materials / O6pa6oTbiBaembie MaTepuanbi [m/min]
Stale niestopowe / Unalloyed steels / HenereposaHHble ctanu <22 800 10+20*"; 20+50

Stale niestopowe i stopowe
Unalloyed and alloyed steels <32 1000 10+20*"; 20+50
HenerepoBaHHble 11 fierepoBaHHble CTani

Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTann <38 1200 5+20M
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHbie cTann <44 1400 3+10M
Stale stopowe hartowane / Alloyed steels hardened / JlerepoBaHHble KanéHHble crani <63 - -
Stale nierd ik dporne

Stainless and acid resistand steel <22 800 2+5M
KucnotoycToiiumsble 1 HepXxaBetoLLme cranu

Stale nierdzewnei dporne zpodwy a zawartoscia chromu i niklu

Stainless and acid resistand steels with |gher content of chrom and nikiel <32 1000 10+20M

KI/ICHOTOyCTOVILIVIBbIE W HepXKaBetoLme ctann ¢ MOBbILLEHHBIM copepxaHneMm Xxpoma v HuKena
Zeliwo szare / Grey cast iron / Cepbiii UyryH - - 1020

Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe
Spheroidal cast iron, melleable cast iron - - 20+50%
MarHueBbIli YyryH, KOBKWIA uyryH

Tytan /Titan / TutaH <22 800

Stopy tytanu /Titan alloys / Cnnasbl TutaHa <38 1200

Aluminium, miedz / Aluminium, copper / AnitoMHWi, Mefib - - 30+50M
Stopy aluminium, stopy miedzi

Aluminium alloys, copper alloys - - 30+50!"
AnOMVHEBBI CNaB, MEAHDBIN CraB

(N Tworzywa sztuczne / Plastics / Mnactmaccb - - 20+30%

olej/emulsja; oil/emulsion; macno/amynbcus

' emulsja lub bez chtodzenia; emulsion or without cooling; smynbcun nnu 6e3 oxnaxaeHua

Ibez chtodzenia lub powietrze; without cooling or air; 6e3 oxnaxgeHvs unm Bo3gyx

* dla gwil rikow oksyd wych; for steam tempered taps; Ana okcnanposaHHbIX MeTunKkos Vc=10-20 m/min, dla pozostatych; for others; ana npourx Vc=20-50 m/min

NARZYNKI / SCREWING DIES / THTALLKW

Materiaty uzywane do produkcji narzynek

Materials used for screwing die's producing
MaTepuansl MCNonb3osaHHble AnA NPOM3BOACTBA NialleK

Gatunek stali wg PN-77/H-85023 i PN-86/H-85022 Oznaczenie wg DIN Przeznaczenie
Symbol Grade of steel acc. to PN-77/H-85023 and PN-86/H-85022 Designation acc. to Destination

Copr cranu no PN-77/H-85023 1 PN-86/H-85022 O603HaueHve no DIN MpumeHeHne

Stal szybkotnaca Narzynki maszynowe ogélnego przeznaczenia
HSS High speed steel SW7M 1.3343 S-6-5-2 General purpose screwing dies

BblCTpOpe)KyLLlaﬂ CTanb MaluvHHbIe NnaLKn 06LLLEI'O npumeHeHna
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