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- Dostępne z magazynu, cena w cenniku

- Do szybkiej dostawy, cena na zapytanie•
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  9
10
11
12
13
14
15
16
18
20
22
24
25
26
28
30
32

  8
11
13
13
16
19
19
22
22
26
26
26
26
32
32
38
38
45
45
45
45
45
53

  6
  6
  6
  6
10
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16
20
20
25
25
25
25
25
32

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
6

0030
0040
0050
0060
0070
0080
0090
0100
0110
0120
0130
0140
0150
0160
0180
0200
0220
0240
0250
0260
0280
0300
0320

0040N
0050N
0060N

0080N

0100N

0120N

0140N

0160N
0180N
0200N

  52
  55
  57
  57
  66
  69
  69
  72
  79
  83
  83
  83
  83
  92
  92
104
104
121
121
121
121
121
133

                                
  

 
krótkie krótkie

o=30
o=12

HSS
Co8

o=30
o=8

HSSE
PM

AlTiN

DIN
844

Typ 
N

DIN
1835-B

UNI

d d
L L1 2

1 2

 

 
 
  
  
  
  
  
  

 
 
 
 

  
  
 
 
 
 
 
 
 

•
• •
• •
• •
•
• •
•
• •
•
• •
•
• •
•
• •
• •
• •
•
•
•
•
•
•
•

  DIN-844 
                        

   DIN-844  



L1

L2

d
1

d
2

    
 

    

            

 

    
 

    

            

 

            

    
 

    

            

 

11

Przykład zamawiania:

Opti Line



FREZY TRZPIENIOWE
HSSE

k10 h6
Z

INDEX

M2-121518

  6
  7
  8
  9
10
12
14
16
18
20
22
24
25
26
28
30
32

  24
  30
  38
  38
  45
  53
  53
  63
  63
  75
  75
  90
  90
  90
  90
  90
106

  68
  80
  88
  88
  95
110
110
123
123
141
141
166
166
166
166
166
186

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
6

0060
0070
0080
0090
0100
0120
0140
0160
0180
0200
0220
0240
0250
0260
0280
0300
0320

  6
10
10
10
10
12
12
16
16
20
20
25
25
25
25
25
32

  

DIN-844 

                

 

 

 

długie

Frez DIN-884 8x10x38x88 OPTI HSSCo8, M2-121518-0080

DIN
844

DIN
1835-B

o=30
o=8

HSS
Co8

UNI

d d
L L1 2

1 2

  
  

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•

   
                        

 
    

DIN-844  



L1

L2

d
1

d
2

Typ
N

12

Opti Line

Przykład zamawiania:



Frez DIN-844 NR 6x6x13x57 OPTI HSSCo8, M2-124518-0060

k12 h6
Z INDEX

M2-124518

FREZY TRZPIENIOWE
HSSE

  6
  7
  8
  9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
20
22
24
25
26
28
30
32

13
16
19
19
22
22
26
26
26
26
32
32
32
38
38
45
45
45
45
45
53

  6
10
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16
16
20
20
25
25
25
25
25
32

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
6

0060
0070
0080
0090
0100
0110
0120
0130
0140
0150
0160
0170
0180
0200
0220
0240
0250
0260
0280
0300
0320

  57
  66
  69
  69
  72
  79
  83
  83
  83
  83
  92
  92
  92
104
104
121
121
121
121
121
133

  DIN-844 

    

                        

 

 

krótkie

DIN
844

DIN
1835-B

UNIHSS
Co8

o=30
o=12

d d
L L1 2

1 2

NR

Typ

  
  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•

  DIN-844  



L1

L2

d
1

d
2
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Przykład zamawiania:

Opti Line



k12 h6
Z INDEX

M4-128517

  6
  7
  8
  9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
20
22
24
25
26
28
30
32

13
16
19
19
22
22
26
26
26
26
32
32
32
38
38
45
45
45
45
45
53

  6
10
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16
16
20
20
25
25
25
25
25
32

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
6

0060
0070
0080
0090
0100
0110
0120
0130
0140
0150
0160
0170
0180
0200
0220
0240
0250
0260
0280
0300
0320

  57
  66
  69
  69
  72
  79
  83
  83
  83
  83
  92
  92
  92
104
104
121
121
121
121
121
133

   

    

                        

 

 

krótkie

DIN
844

DIN
1835-B

UNIHSS
Co8

o=30
o=10



d d
L L1 2

1 2

HR

Typ

  
  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•

FREZY TRZPIENIOWE
HSSE

Frez DIN-884 8x10x19x69 OPTI HSSCo8, M4-128517-0080

HSSE
PM

DIN-845    DIN-844  

L1

L2

d
1

d
2
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Opti Line

Przykład zamawiania:



Frez DIN-844 6x8x45x90 OPTI HSSCo8, M2-101405-0060

js 16

js 16

h6

h6

Z

Z

INDEX

INDEX

M2-100405

M2-101405

3

4

5

6

7

8

10

4

5

6

8

60

60

60

60

60

80

80

80

80

90

100

8

8

8

8

8

8

10

8

8

8

8

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

0030

0040

0050

0060

0070

0080

0100

0040

0050

0060

0080

12

12

13

16

16

16

15

45

45

45

70

45

45

45

70

 

 

 

 

DIN-844

DIN-844

 

 

    

                        

 

 

 

 

krótkie

długie

DIN
844

DIN
844

DIN
1835-A

DIN
1835-A

UNI

UNI

HSS
Co5

HSS
Co5

o=30
o=20

o=30
o=20

d

d

d

d

L

L L

L

L

2

2 3

1

1

1

1

2

2

W

Typ

W

Typ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
  
 

•

•

•

•

•

•

•

•

•
•
•

FREZY TRZPIENIOWE
HSSE

L1

L2

L3
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Przykład zamawiania:

Opti Line



o=45
o=22

FREZY TRZPIENIOWE
HSSE

k10
MK Z INDEX

M2-420245

10
12
14
16
18
20
22
25 
28 
30
32
36
40
45
50
56
63

22
26
26
32
32
38
38
45 
45
45
53
53
63
63
75
75
90

1
2
2
2
2
2
2
3 
3
3
4
4
4
4
5
5
5

4
4
4
4
4
4
5
5 
5
6
6
6
6
6
6
8
8

0100
0120
0140
0160
0180
0200
0220
0250 
0280
0300
0320
0360
0400
0450
0500
0560
0630

 92
111
111
117
117
123
123
147 
147
147
178
178
188
188
233
233
248

  

DIN-845 

                

 

 

 

Frez DIN-845 40x63x188x4 OPTI HSSCo5, M2-420245-0400

DIN
845

DIN
228-A

HSS
Co5

UNI





d
L L1 2

1

  
  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•

  DIN-845 

    

                        

 

 

krótkie, z chwytem Morse'a

  DIN-845 

 

 

długie, z chwytem Morse'a

o=45
o=22

DIN
845

DIN
228-A

HSS
Co5

UNI

k10
MK Z INDEX

M2-421245

10
12
14
16
18
20
22
24
25
25
26
28
30
32
32
36
40
45
50
50
56
63

45
53
53
63
63
75
75
90
80
90
90
90
90

100
106
106
125
125
110
150
150
180

1
2
2
2
2
2
2
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
5
5
5
5

4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
6
8
8

115
138
138
148
148
160
160
192
184
192
192
192
192
229
231
231
250
250
268
308
308
338

d
L L1 2

1

  
  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•

0100
0120
0140
0160
0180
0200
0220
0240
0250
0250A
0260 
0280
0300
0320
0320A
0360
0400
0450
0500
0500A
0560
0630

L1

L1

d
1

d
1

L2

L2

N

Typ

N

Typ

16

Opti Line

Przykład zamawiania:














