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Ptytki do toczenia typu Z

Prezentujemy
P unikalng linie
/' plytek do toczenia typu Z

e Trzy rozmiary ptytek: 11mm (1/4’), 16 mm (3/8”),

22 mm (1/27).
e Dostepne w dwoch odmianach pokrywanych: BMA i MXC.
Oferowane w szerokiej gamie odmian gwintow.

y r n
Grubosc plytki

Rozmiar ptytki Grubosé plytki I,-"
L I.C. T T

in W
11 1/4 3.32 I,
16 3/8 4.10 M
22 112 5.76 ——
—
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Ptytki do toczenia typu Z

Spis tresci

Profil czesciowy 60°
Profil czesciowy 55’

M - ISO - Metryczny
UN

Whitworth 55’

NPT

BSPT

Trapez - DIN 103
Okragty - DIN 405
Informacje techniczne
Wybodr gatunku weglika
Przeliczanie predk. skrawania na predk. obrotow
Liczba przejs¢ przy wytaczaniu gwintu
Okreslenie kata pochylenia linii sSrubowe;
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Ptytki do toczenia typu Z

fil czesciowy 60 °

11
11
16
16
16
22

I.C.
In
1/4
1/4
3/8
3/8

3/8
1/2

05 -15
1.0 -2.0
05 -15
1.75-3.0
05-30
35 -60

TPI

48-16
24-12
48-16
14- 8
48- 8
7- 4

Oznaczenie
Prawa

Oznaczenie
Prawa

16 ER Z A60
16 ER Z G60
16 ER Z AG60
22 ER Z N60

PRZYKLAD ZAMOWIENIA: ptytka 16 ER Z G60 BMA

0.8
0.8
1.2
1.2
1.2
0.4

Profil czesciowy 55°

EX-RH
EYrI N-LH
Aa  I.C.
L
y L~
ZEWNETRZNY | WEWNETRZNY
TPI OznaEczenie OznaEzenie X Y
Prawa Prawa

48-16 0.8 0.9
28-16 0.8 0.9
48-16 16 ER Z A55 1.2 0.9
05 -15 14-38 16 ER Z G55 1.2 1.7
1.75-30 48- 8 16 ER Z AG55 1.2 1.7
05-30 7-4 22 ER Z N55 0.1 2.9

AOWIENIA: ptytka 11 IR Z G55 BMA
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Ptytki do toczenia typu Z

M - ISO - Metryczny

Skok .C. ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
L in Oznaczenie X Y Oznaczenie
mm Prawa Prawa

0.5 1 1/4
0.75 1 1/4
1.0 1 14
1.25 1 1/4
1.5 1 1/4
1.75 1 1/4
2.0 1 1/4
0.5 16 3/8 16 ERZ 0.5 ISO 1.3
0.75 16 3/8 16 ERZ 0.75 I1ISO 1.3
1.0 16 3/8 16 ERZ1.0 ISO 1.3
1.25 16 3/8 16 ERZ 1.251SO 1.3
1.5 16 3/8 16 ERZ 1.5 ISO 1.3
1.75 16 3/8 16 ERZ 1.751SO 1.3
2.0 16 3/8 16 ERZ 2.0 ISO 1.3
2.5 16 3/8 16 ERZ 2.5 ISO 1.3
3.0 16 3/8 16 ERZ 3.0 ISO 1.3
3.5 22 12 22ERZ3.5 ISO 1.7
4.0 22 12 22ERZ4.0 ISO 1.7
45 22 12 22ERZ4.5 1SO 1.7
5.0 22 12 22ERZ5.0 ISO 1.4
55 22 12 22ERZ5.5 ISO 1.1
6.0 22 12 22ERZ6.0 ISO 0.9
PRZYKLAD ZAMOWIENIA: ptytka 16 IR Z 1.5 ISO




in T Lid Ptytki do toczenia typu Z

F

"4 .
/ - Zunifikowany UNC, UNF, UNEF, UNS
t' / EX-RH
1 /. Y IN-LH
. VT
x i
L
Yy |-
| skok| L "G | ZEWNETRZNY | X Y | WEWNETRZNY X Y
TPI n Oznaczenie Oznaczenie
Prawa Prawa
32 11 1/4 0.6
28 11 1/4 0.7
24 11 1/4 0.8
20 11 1/4 0.9
18 11 1/4 1.0
16 11 1/4 1.1
14 11 1/4 1.1
32 16 3/8 16 ERZ 32 UN 1.3 0.6
28 16 3/8 16 ERZ 28 UN 1.3 0.7
24 16 3/8 16 ERZ 24 UN 1.3 0.8
20 16 3/8 16 ERZ 20 UN 1.3 0.9
18 16 3/8 16 ERZ 18 UN 1.3 1.0
16 16 3/8 16 ERZ 16 UN 1.3 1.1
14 16 3/8 16 ERZ 14 UN 1.3 1.2
13 l6r 3/8 16 ERZ 13 UN 1,3 1.3
12 16 3/8 16 ERZ 12 UN 1.3 1.4
1 16 3/8 16 ERZ 11 UN 1.3 1.5
10 16 3/8 16 ERZ 10 UN 1.3 1.5
8 16 3/8 16 ERZ 8 UN 1.3 1.5
7 2 1/2 22ERZ 7 UN 1.7 2.3
6 228 1/2 22ERZ 6UN 1.7 2.3
5 1/2 22ERZ 5UN 1.4 2.3
4.5 1/2 22 ERZ 4.5 UN 1.1 24
4 1/2 22ERZ 4 UN 0.8 2.5
OWIENIA: piytka 22 IR Z 7 UN BMA




Ptytki do toczenia typu Z

EX-RH IN-RH
_DYHN-LH EX-LH e
Tl 1C. 1. A

Skok L I.C. ZEWNETRZNY X Y

in Oznaczenie Oznaczenie
mm Prawa Prawa

20 1 1/4
19 1 1/4
14 1 1/4

19 16 3/8 16 ERZ 19 W 1.3 1.0
16 16 3/8 16 ERZ 16 W 1.3 1.1
14 16 3/8 16 ERZ 14 W 1.3 1.2
11 16 3/8 16ERZ 11 W 1.3 15
10 16 3/8 16 ERZ 10 W 1.3 15
7 22 12 22ERZ 7W 1.7 23
6 22 12 22ERZ 6W 1.7 23
5 22 172 22ERZ 5W 14 24
4.5 22 1/2 22ERZ45W 1.0 26
4 22 1/2 22ERZ 4W 06 29

PRZYKLAD ZAMOWIENIA: plytka 16 ER Z 11W MXC
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Ptytki do toczenia typu Z

EX-RH IN-RH
L’]Yl‘_l N-LH EX-LH —"Y\l

mm

18

14
27
18
14
1.5

1
1
16
16
16
16
16

.C. ZEWNETRZNY X
n Oznaczenie
Prawa

1/4

1/4

38 | 16ERZ 27NPT 1.0
38 | 16ERZ 18NPT 1.0
38 | 16ERZ 14NPT 1.0
38 | 16ERZ 11.5NPT 1.0
38 | 16ERZ 8NPT 12

Y WEWNETRZNY | X Y
Oznaczenie
Prawa

1.0

1.0
1.0 0.8
1.0 1.0
1.0 1.2
1.0 1.4
1.2 1.7

PRZYKLAD ZAMOWIENIA: piytka 16 IR Z 11.5 NPT BMA

ZEWNETRZNY

Oznaczenie
Prawa

3/8
3/8
3/8
3/8

16 ER Z 28 BSPT
16 ER Z 19 BSPT
16 ER Z 14 BSPT
16 ERZ 11 BSPT

WEWNETRZNY X Y

Oznaczenie
Prawa

0.6
0.9
1.2
1.5

OWIENIA: ptytka 16 ER Z 14 BSPT BMA

O




Ptytki do toczenia typu Z

Trapez - DIN 103

Feae| L S ZEWNETRZNY X Y

mm In Oznaczenie

Prawa

1.5 16 3/8 16 ERZ 1.5TR 1.4

WEWNETRZNY

Oznaczenie
Prawa

2.0 16 3/8 16 ERZ 2TR 1.4
3.0 16 3/8 16ERZ 3TR 1.3
4.0 22 12 16 ERZ 4TR 1.4
5.0 22 12 16 ERZ 5TR 14

6.0 22 12 16 ERZ 6TR 0.8
7.0 22 12 16 ERZ 7TR 0.8

PRZYKLAD ZAMOWIENIA: ptytka 22 ER Z 4 TR BMA

Okragty - DIN405

Skok L W ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
TPI n Oznaczenie Oznaczenie
Prawa Prawa

10 16 3/8 16 ERZ 10 RD
8 16 3/8 16 ERZ 8 RD
6 16 3/8 16ERZ 6RD
4 22 12 16 ERZ 4RD

PRZYKLAD ZAMOWIENIA: ptytka 16 IR Z 8 RD BMA

UWAGA: ¢ Inne profile gwintow dostepne na zapytanie
¢ Plytki typu Z nie pasujg do oprawek Carmex

O




Ptytki do toczenia typu Z

Odmiana PVD TIN drobnoziarnista dla tatwo
obrabialnych stali (przed obrébka cieplna-
ponizej 30 HRC), dla stali nierdzewnych i zeliwa.

ji.—'}_ 'XC
(K10-K20)
- (P10-P25)
B MA : , —
' (P20-P40) ‘ Odmiana PVD TiALN bardzo drobnoziarnista.

(K20-K30) dla stali nierdzewnych i materiatow
trudnoobrabialnych ze Srednimi i wysokimi
- UWAGA: Pokryte ptytki Carmex zapewniajg doskonatg wydajno$é w czasie skrawania i
wyjatkowo dtugi czas uzytkowania.

predkosciami skrawawania

Zalecana predkosc skrawania (m/min)
dla ptytek do toczenia gwintow

Stale nisko i
$rednio weglowe 100-180 90-160
Stale o duzej
zawartosci wegla 80-160 | 80-150

Stale stopowe
ulepszane

Staliwa 120-160 | 100-140

Stale nierdzewne: stale
austenityczne,stale ferrytyczne, 90-120 70-130
stale zaroodporne
Zeliwo:

zeliwo szare, zeliwo sferoidalne, 80-150 80-130
zeliwo ciggliwe

80-120 80-120

Metale niezelazne:

aluminium i stopy miedzi S| S

Super stopy i tytan:
zaroodporne stopy specjalne oparte na zelazie, 40-80 40-100
niklu i kobalcie, tytanie i stopach tytanu.

Materiaty twarde:
stale utwardzane, zeliwo 20-40 20-50
ulepszane

edkosci skrawania na predkos$¢ obrotowa

Zgodnie z ponizsza formuta:

_ Vx1000 _ 120x 1000
IIxD 3.14x 30

N =1274 obr/min

120 m/min
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Plytki do toczenia typu Z &§aCa

Liczba przejs¢ przy wytaczaniu gwintu dla ptytek jednopunktowyc K

UWAGI: 1) W wiekszosci standardowych zastosowan wybor wartosci ze srodka zakre
najlepszym rozwigzaniem na poczatek.
2) Im twardszy materiat, tym wiekszg liczbe przejs¢ powinno sie przyjac.
3) Gtéwna zasada: lepiej wybra¢ mniejszg liczbe przejs¢ niz zwiekszac predkoscé.

Okreslenie kata pochylenia linii Srubowej

Na podstawie wymiaréw obrabianego gwintu, tj. $rednicy D i
skoku gwintu P okresli¢ z wykresu kat pochylenia linii Srubowej

SKOK
mm
A 4 3 2 ™
5 5 _
4
. dla M30x1,5
25 B =20P/D
2 D = 30 mm(1.18")
15 P=15mm(16TP)
1

_20 x15 _

B 30 =T

0.5

mm 10 20 30 40 50 60
cale  3/8" 3/4" 1.25" 1.5 2" 25" 3" WYMIAR




Twdj dystrybutor:

CENTRALA TECHNICZNA @

Centrala Techniczna ELTECH Sp. z o.0.
ul. Fabryczna 1-3
58-100 Swidnica

tel. +48 74 858 27 00
fax +48 74 858 27 01

eltech@eltech.com.pl
www.eltech.com.pl

@ Carmex

Precision Tools Ltd.

Fabryka Narzedzi FANAR Spotka Akcyjne
ul. Plocka 11, 06-400 Ciechanow
tel. (48 23) 672 44 44, 674 30 00
fax (48 23) 672 23 31, 67248 4

e-mail:info@fanar.pl

www.fanar.pl





