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NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

W PILY Z PLYTKAMI HM

do ciecia wzdtuznego drewna litego

B Hartowany i naprezany dysk jest gwarancja wysokiej sztywnosci tarczy podczas
proceséw skrawania.

B Odpowiednio dobrana geometria ptytki HM pozwala uzyska¢ optymalng jakos$¢

obrébki materiatu przy cigciu wzdtuznym. *ﬁ?%%@:—?
B Pita wyposazona w rowki kompensacyjne - wyzsza odporno$¢ na wypaczenie Lﬁwﬁ&

pod wptywem temperatury oraz obcigzenia.

m  Cigcie wzdtuzne drewna migkkiego i twardego. a=15°)

el

N 1 2 3. GEOMETRIA CENA NETTO
INDEKS @ W\E': -=E{[ NN\ uzesienia $@$ ZA15SZT.
mm mm mm mm

ilxd /d,

PS010-0250-0001 250 30 2,7 1,6 18 GM20 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 107,90
PS010-0250-0002 250 30 32 2,0 18 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 113,40
PS010-0250-0005 250 30 2,7 1,6 24 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 124,70
PS010-0250-0006 250 30 3,0 2,0 24 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 130,20
PS010-0250-0003 250 30 32 2,0 24 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 130,20
PS010-0250-0009 250 30 3,0 2,0 30 GS20 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 135,80
PS010-0300-0007 300 30 2,7 1,6 18 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 130,20
PS010-0300-0002 300 30 34 22 18 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 131,60
PS010-0300-0027 300 30 32 2.2 24 GS20 - 152,60
PS010-0300-0001 300 30 2,7 16 28 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 147,00
PS010-0300-0003 300 30 34 22 28 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 149,80
PS010-0300-0004 300 30 2,8 2.2 30 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 163,80
PS010-0300-0006 300 30 3,0 22 30 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 165,90
PS010-0300-0011 300 30 32 22 30 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 167,90
PS010-0315-0001 315 30 2,7 16 18 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 138,50
PS010-0315-0003 315 30 34 2.2 18 GM20 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 144,20
PS010-0315-0002 315 30 2,7 1,6 28 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 156,80
PS010-0315-0006 315 30 32 2,5 28 GS20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 160,90
PS010-0315-0004 315 30 34 22 28 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 162,40
PS010-0315-0013 315 30 32 2,5 36 GS20 - 183,70
PS010-0350-0001 350 30 36 2,5 18 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 160,90
PS010-0350-0006 350 30 36 2,5 18 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 160,90
PS010-0350-0002 350 30 36 2,5 24 GM20 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 167,90
PS010-0350-0007 350 30 36 2,5 24 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 167,90
PS010-0350-0010 350 30 32 2,5 32 GS20 - 184,70
PS010-0350-0003 350 30 36 2,5 32 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 186,20
PS010-0350-0013 350 30 3,0 22 36 GS20 - 181,00
PS010-0400-0001 400 30 4,0 2,8 18 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 186,20
PS010-0400-0004 400 30 4,0 2,8 18 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 186,20
PS010-0400-0013 400 30 4,0 2,8 24 GS20 - 194,80
PS010-0400-0002 400 30 4,0 2,8 28 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 200,10
PS010-0400-0003 400 30 4,0 2.8 36 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 228,00
PS010-0450-0001 450 30 4,0 2,8 20 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 230,90
PS010-0450-0008 450 30 4.2 2,8 28 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 246,30
PS010-0450-0002 450 30 42 2,8 32 GM20 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 249,10
PS010-0450-0013 450 30 4,0 2,8 36 GS20 - 253,60
PS010-0500-0001 500 30 4,2 2,8 24 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 274,20
PS010-0500-0004 500 30 42 2,8 36 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 298,70
PS010-0500-0002 500 30 4,2 28 44 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 323,20
PS010-0630-0001 630 30 6.0 4,0 40 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 720,30

Legenda: d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw




H PILY Z PLYTKAMI HM

do ciecia poprzecznego drewna litego

B Doktadna symetria ostrzy ptytek HM (GS10 - na przemian skos$nie), realizowana na
sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC wptywa na dobrg jako$¢ ciecia drewna
w poprzek stoi.

B Hartowany i naprezany dysk jest gwarancja wysokiej sztywnosci tarczy podczas
proceséw skrawania.

B Wieksza ilo$¢ zebéw w okreslonej Srednicy narzedzia wptywa na uzyskanie gtadkich
powierzchni, zwtaszcza podczas ciecia drewna suchego. 0=15° |

B Ciecie poprzeczne drewna miekkiego i twardego. Eg
Y=10°
GS

; 2
@ == o= S oo mar

iixd,/d,

PS210-0160-0005 160 30 2,7 1,6 36 - 124,80
PS210-0180-0002 180 30 27 1,6 30 - 119,30
PS210-0200-0001 200 30 2,7 1,6 24 2x7/42+2%8,5/46+2x10/60 111,00
P$210-0200-0002 200 30 2,7 16 34 2x7/42+2%8,5/46+2x10/60 127,50
P$210-0200-0007 200 30 3,0 18 34 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 129,00
P$210-0200-0003 200 30 2,7 16 44 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 142,80
PS210-0200-0004 200 30 3,0 18 44 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 145,60
PS210-0200-0008 200 30 2,7 16 64 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 169,10
PS210-0200-0005 200 30 3,0 18 64 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 173,30
P$210-0216-0001 216 30 32 22 72 - 227,00
PS210-0250-0009 250 30 2,7 16 30 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 133,20
P$210-0250-0007 250 30 3.2 2,0 30 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 135,90
P$210-0250-0004 250 30 27 16 42 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 148,40
PS210-0250-0001 250 30 32 2,0 42 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 155,30
PS210-0250-0005 250 30 27 1,6 54 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 183,00
PS210-0250-0008 250 30 32 2,0 54 2x7/42+2%8,5/46+2x10/60 185,80
P$210-0250-0010 250 30 2,7 1,6 72 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 206,60
PS210-0250-0002 250 30 3.2 2,0 72 2x7/42+2%8,5/46+2x10/60 209,30
PS210-0250-0003 250 30 32 2,0 80 2x7/42+2%8,5/46+2x10/60 214,90
PS210-0300-0005 300 30 3,4 2,2 36 2x7/42+2%8,5/46+2x10/60 159,40
PS210-0300-0001 300 30 3.2 22 48 2x7/42+2%8,5/46+2x10/60 182,20
PS210-0300-0006 300 30 3,4 22 52 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 207,90
PS210-0300-0003 300 30 3,4 2.2 68 2x7/42+2%8,5/46+2x10/60 252,30
PS210-0300-0007 300 30 32 2.2 72 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 248,10
PS210-0300-0002 300 30 32 2,2 9% 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 250,90
P$210-0315-0001 315 30 2,7 16 36 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 158,10
PS210-0315-0002 315 30 3,4 2.2 36 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 171,80
P$210-0315-0005 315 30 27 16 52 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 201,00
PS210-0315-0003 315 30 3.4 22 52 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 213,40
P$210-0315-0004 315 30 2,7 16 68 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 235,60
P$210-0315-0007 315 30 3,4 2.2 68 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 253,60
PS210-0350-0001 350 30 36 2,5 32 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 186,20
PS210-0350-0002 350 30 36 2,5 42 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 199,70
PS210-0350-0003 350 30 36 2,5 60 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 256,50
PS210-0350-0005 350 30 36 2,5 78 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 296,60
PS210-0350-0004 350 30 32 2,0 108 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 307,70
PS210-0400-0001 400 30 4,0 2,8 36 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 228,00
PS210-0400-0002 400 30 4,0 2,8 48 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 256,50
PS210-0400-0003 400 30 4,0 2,8 68 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 291,00
P$210-0400-0004 400 30 4,0 2,8 88 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 370,00
PS210-0450-0001 450 30 4.2 2,8 54 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 318,70
PS210-0450-0002 450 30 4,2 2,8 76 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 382,50
PS210-0500-0001 500 30 4.2 2,8 44 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 323,20
PS210-0500-0002 500 30 4.2 2,8 60 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 382,50
P$210-0500-0003 500 30 5,0 36 84 2X7/42+2%8,5/46+2x10/60 500,20
P$210-0630-0001 630 30 42 3,0 60 2x7/42+2%8,5/46+2x10/60 637,30

Legenda: d_ - $rednica otworéw zabierakowych, v;lp - $rednica podziatowa otworéw




NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

H PILY Z PLYTKAMI HM

z wyrzutnikiem wiéra do ciecia poprzecznego i wzdtuznego

B Wyposazone w wyrzutnik wiéra - stanowi on ochrone zeba przed réznymi wtraceniami,

np. luznymi sekami.

B W konstrukeji dysku zaprojektowano szczeliny kompensujace wptyw temperatury pracy
nazmiane stanu naprezenia dysku.

B Szerokie mozliwosci zastosowan - do ciecia wzdtuznego i poprzecznego drewna twardego,
migkkiego suchego, a takze mokrego.

| 12 3.
INDEKS E.:l
© ¢ == NN oPe

mm mm mm mm ilxdoldp
PS016-0300-0001 300 30 34 2,2 28 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60
PS016-0350-0001 350 30 3,6 2,5 32 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60
PS016-0400-0001 400 30 4,0 2,8 36 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60

Legenda: d, - $rednica otworéw zabierakowych, d_ - Srednica podziatowa otworéw

H PILY Z PLYTKAMI HM

do ciecia drewna opatowego na przecinarkach wahadtowych

CENA NETTO
ZA1SZT.

160,00
195,00
241,00

B Zeby pity posiadajg w ogranicznik grubosci wiéra a tak zaprojektowany ksztatt zeba
iy zapobiega przecigzeniu tarczy podczas pracy.

X

B Dodatkowo dysk tarczy wyposazono w szczeliny wyciszajgce i absorbujgce drgania.

Pity stosowane w gospodarstwach domowych oraz firmach zajmujacych sie handlem
drewnem opatowym.

B Ciecia poprzeczne drewna opatowego na przecinarkach poprzecznych - wahadtowych.

B

a=15° }

rFd
INDEKS @ -=i 1.2 3.
: f AR
mm mm mm mm

PS015-0550-0001 550 30 4,2 3,0 32 W
PS015-0600-0001 600 30 4,2 3,2 36 w
PS015-0700-0002 700 30 4,2 3,2 42 w
PS015-0750-0001 750 30 4,5 3,5 46 w

Legenda: d - Srednica otworéw zabierakowych, dp - $rednica podziatowa otworéw

H PILY Z PLYTKAMI HM SERII BRYTAN MAX

CENA NETTO
ZA1SZT.

457,20
517,10
740,00
880,00

PS685

do ciecia drewna budowlanego na maszynach stolikowych

B Specjalny gatunek ptytki HM oraz profil ksztattu zeba (o wzmocnionej konstrukcji) pozwala
na ciecie zabrudzonych materiatéw bez uszkodzenia tarczy.

B Pity ogélnobudowlane doskonate na plac budowy oraz do prac remontowych.
B Stosowane w stolikowych maszynach budowlanych.
B Do ciecia drewna budowlanego, materiatéw drewnopochodnych zanieczyszczonych

zaprawg lub z wtrgceniami metalicznymi (np. gwozdziami).

| 1.2 3.
INDEKS f-:.

) | - N

mm mm mm mm

PS685-0300-0002 300 30 32 22 24
PS685-0350-0001 350 30 3,6 2,5 28
PS685-0400-0001 400 30 4,0 2.8 32
PS685-0450-0001 450 30 4,0 2.8 36

Legenda: d, - $rednica otworow zabierakowych, d_ - Srednica podziatowa otworéw

CENA NETTO
ZA1SZT.

119,00
139,00
179,00
214,00



PILY HM LINII LL CUT LINE
DLA PRZEMYSEU MEBLARSKIEGO | STOLARZY

IDEALNIE WYWAZONE

Nasze narzedzia nie powodujg wyszczerbien
podczas ciecia. Jest to mozliwe dzieki
precyzyjnie wykonanemu i wywazonemu
dyskowi oraz zmniejszonym w trakcie procesu
produkcyjnego tolerancjom pit.

DLUZSZA ZYWOTNOSC

Zastosowany SUPER TWARDY weglik spiekany typu
ULTRAFINE o twardosci ponad 2100 HV w serii LL CUT
i NANOGRAIN o twardosci ponad 2250 HV w serii
LL CUT VH gwarantuje jeszcze dtuzszg satysfakcje
z efektéw pracy pity pomiedzy kolejnymi ostrzeniami.

DEDYKOWANE ROZWIAZANIA

Indywidualnie  zaprojektowane geometrie
zebéw z weglika spiekanego pozwalajg na
optymalny dobdr narzedzia do okreslonej
operacji ciecia danego materiatu i otrzymania
jak najlepszej krawedzi po obrébce.

.
Zobacz na zywo E.
Nasze narzedzia

w akgji 'E



NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

B PILY Z PLYTKAMI HM SERII LL CUT LINE

do ciecia materiatéw drewnopochodnych

B Dysk pity o wiekszej sztywnosci i stabilnej pracy - czynniki te wptywaja na wysokga jakos$¢
powierzchni na krawedziach ptyty.

B Zastosowany BARDZO TWARDY weglik spiekany ULTRAFINE o twardosci 2100 HV oraz
precyzyjnie wykonany dysk zapewniajg bardzo dtuga zywotnos$¢ narzedzia.

B Nowa seria LL CUT line dedykowana jest do cigecia materiatéw drewnopochodnych takich
jak: ptyta wiérowa, laminat, MDF.

m  Ciecie ptyt na formatyzerkach pionowych i poziomych do grubosci 3x18 mm=54 mm, pity
czesto wspotpracuja z pitg podcinajaca.

| 12 3. CENA NETTO

@ == == sh O oo
mm mm mm mm iI><d°/dp

PS310-0216-0003 216 30 3,2 2,2 72 L - 233,16
PS310-0250-0001 250 30 3,2 2,2 80 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 211,00
PS310-0250-0002 250 30 3,2 2,2 80 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 218,00
PS310-0300-0001 300 30 3,2 2,2 96 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 205,00
PS310-0300-0002 300 30 3,2 2,2 96 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 210,00
PS310-0350-0002 350 30 3,2 2,2 108 L 2x10/60 281,49

Legenda: d, - $rednica otworéw zabierakowych, d_ - $rednica podziatowa otwordw, L - wyciszenie

B PILY Z PLYTKAMI HM SERII LL CUT VH LINE

do ciecia materiatéw drewnopochodnych jednorodnych

B Zastosowany SUPER TWARDY weglik spiekany NANOGRAINE o twardo$ci 2250 HV
oraz precyzyjnie wykonany dysk gwarantuja jeszcze dtuzszg zywotnos¢ narzedzia.

B Dysk pity o wiekszej sztywnosci i stabilnej pracy - czynniki te wptywajg na wysokga jakos$¢
powierzchni na krawedziach ptyty.

B Nowa seria LL CUT VH line dedykowana do ciecia materiatéw drewnopochodnych takich
jak: ptyta wiérowa, laminat, MDF i HDF o niskim stopniu zanieczyszczenia materiatéw.

m  Ciecie ptyt na formatyzerkach pionowych i poziomych do grubosci 3x18mm = 54 mm, pity
czesto wspodtpracujg z pitg podcinajaca.

I 1.2 3. CENA NETTO
INDEKS @ @ i:.=- BB—  §\J\Jy GEOMETRIA *H{po ZA1SZT.
mm mm mm mm ilxdo/dp
P$312-0250-0002 250 30 32 22 80 GA10 L 2x7/42+2%8,5/46+2x10/60 231,00
P$312-0300-0003 300 30 32 22 96 GAS L 2x7142+2%8,5/46+2x10/60 220,00
PS312-0350-0002 350 30 32 22 108 GA10 L 2x10/60 317,00

Legenda: d, - $rednica otworow zabierakowych, d_ - Srednica podziatowa otworéw, L - wyciszenie

B PILY Z PLYTKAMI HM SERII LL CUT SPEEDLINE

do ciecia materiatéw drewnopochodnych i listew meblowych

B Dysk pity o wiekszej sztywnosci i stabilnej pracy - czynniki te wptywaja na wysokg jakos$¢ HM
powierzchni na krawedziach ptyty. A
B Zastosowany BARDZO TWARDY weglik spiekany ULTRAFINE o twardosci 2100 HV oraz
precyzyjnie wykonany dysk zapewniajg bardzo dtugg zywotnos¢ narzedzia. o
B Do ciecia ptyt MDF, HDF, ptyt pilsniowych, materiatéw drewnopochodnych jednorodnych 1]
(z mozliwoscig ciecia ptyt wiérowych), ciecie ptyt na formatyzerkach poziomych
do grubosci 25 mm.
B Zalecana do ciecia listew meblowych przy duzej wydajnosci (ilo$¢ cietych metréw/ q=’|5°l
ilo$¢ ostrzen), z wysoka jakos$cig krawedzi przecinanych. E 9
Y=15° GA
- | 1 2 3. CENA NETTO
G e m s Do
mm mm mm mm ixd/d,
PS312-0300-0017 300 30 3.2 2,2 100 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 249,00

Legenda: d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw, L - wyciszenie

10




B PILY Z PLYTKAMI HM SERII LL CUT LINE GS

do ciecia materiatéw drewnopochodnych okleinowanych i fornirowanych

Dysk pity o wigkszej sztywnosci i stabilnej pracy - czynniki te wptywajg na wysoka jako$¢
powierzchni na krawedziach ptyty.

Zastosowany BARDZO TWARDY weglik spiekany ULTRAFINE o twardosci 2100 HV oraz
precyzyjnie wykonany dysk zapewniajg bardzo dtugg zywotno$¢ narzedzia.

Dedykowane do rozkroju ptyt na formatyzerkach pionowych i poziomych z posuwem
mechanicznym i recznym.

Cigcie - formatowania ptyt drewnopochodnych okleinowanych, fornirowanych oraz sklejki a=15° \
w zakresie $rednic 160-260 mm stosowane w elektronarzedziach. E g
Y=10°
GS
| 1.2 3. CENA NETTO
@ = =t s O oDo W
mm mm mm mm ilxdo/dp
PS320-0160-0002 160 20 2,2 1.4 56 - - 167,50
PS320-0180-0003 180 30 2,4 1,6 56 - - 175,90
PS320-0190-0001 190 30 2,5 1,6 56 - - 178,60
PS320-0210-0007 210 30 2,5 1,6 60 - - 190,20
PS320-0216-0003 216 30 2,8 1.8 72 - - 213,10
PS320-0235-0002 235 30 2,8 1.8 80 - - 227,10
PS320-0250-0003 250 30 3,2 2,2 80 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 229,00
PS320-0260-0002 260 30 2,8 1.8 84 - - 255,00
PS320-0300-0003 300 30 3.2 2,2 48 L 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 179,70
PS320-0300-0005 300 30 3.2 2,2 72 L 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 254,00
PS320-0300-0001 300 30 32 2,2 96 L 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 249,00
PS320-0350-0004 350 30 3.2 2,2 54 L 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 212,00
PS320-0350-0005 350 30 3.2 2,2 108 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 313,00

Legenda: d_ - $rednica otworéw zabierakowych, dp - $rednica podziatowa otwordw, L - wyciszenie

H PILY Z PLYTKAMI HM SERII LL CUT LINE 3GS

do ciecia forniru naturalnego i ramek

Charakteryzujg sie doskonatg powierzchnig po przecieciu oraz bardzo dobrg jakoscig
krawedzi przy wyjsciu pity z materiatu.

BARDZO TWARDY weglik spiekany ULTRAFINE o twardosci 2100 HV oraz precyzyjnie
wykonany dysk zapewniajg bardzo dtugg zywotno$¢ narzedzia.

Dysk pity o wiekszej sztywnosci i stabilnej pracy.

Do ciecia oklein naturalnych, forniréw w pakiecie oraz listew, ram z drewna na uko$nicach
oraz innych materiatéw drewnopochodnych.

Stosowane sa réwniez do rozkroju na formatyzerkach pionowych i poziomych z posuwem
mechanicznym i recznym.

- f | 12 3. CENA NETTO
INDEKS @ T -=':TE S\r\]\\ $@® ZA1SZT.
mm mm mm mm ilxdo/dp
PS322-0250-0001 250 30 3,2 2,2 80 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 225,00
PS$322-0300-0003 300 30 3,2 2,2 96 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 245,00

Legenda: d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw

11
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B PODCINAKI STOZKOWE Z PLYTKAMI HM SERII LL CUT VH LINE

PS627-0080-0001 80
PS627-0100-0003 100
PS627-0125-0009 125

NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

SUPER TWARDY weglik spiekany NANOGRAINE o twardosci 2250 HV oraz precyzyjnie

wykonany dysk gwarantujg jeszcze dtuzsza zywotno$¢ narzedzia.
Stosowane w maszynach z ptynng regulacjg potozenia podcinaka.

Podcinaki stozkow/trapezowe wspétpracuja z pitg gtéwna.
Do podcinania wierzchniej warstwy okleiny, laminatu, lakieru w ptytach z materiatéow

drewnopochodnych (MDF, HDF, LDF, OSB).

20 3,2-4,2
20 3,2-4,2
20 3,1-4,1

Legenda: d_ - $rednica otworéw zabierakowych, dp -$rednica podziatowa otworéw

B PODCINAKI SKLADANE Z PLYTKAMI HM SERII LL CUT LINE

mm
2,2
2,2
2,2

16
20
24

BARDZO TWARDY weglik spiekany ULTRAFINE o twardosci 2100 HV oraz precyzyjnie

wykonany dysk zapewniajg bardzo dtugg zywotno$¢ narzedzia.

Prosta regulacja szerokos$ci rzazu za pomocg przektadek.

Podcinaki wspétpracuja z pitg gtéwna.

Podcinanie wierzchniej warstwy okleiny, laminatu, lakieru w ptytach z materiatow

drewnopochodnych (MDF, HDF, LDF, OSB).

PS646-0080-0001
PS646-0100-0001
PS646-0120-0001
PS646-0120-0002
PS646-0125-0001

mm
80
100
120
120
125

mm
20
20
20
22
20

Legenda: d - Srednica otwordw zabierakowych, dp -$rednica podziatowa otworéw

mm
2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3,6

2x10
2x12
2x12
2x12
2x12

CENA NETTO
ZA 1SZT.

119,70
126,00
136,50

PS646

HM
Pa\ v
=i

GS

CENA NETTO
ZA 1 KPL.

189,67
190,88
216,25
216,25
217,46



PILY HM 5 )

DO PILAREK RECZNYCH |
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KONTROLA PARAMETROW

LUTOWANIE PLYTEK HM OSTRZENIEPLYTEK HM BICIA | PLASKOSCI DYSKU
Lutowanie odbywa sie w zautomatyzowanych Ostrzenie odbywa sie na nowoczesnej, Niezbedne jest, aby narzedzia podczas
centrach lutowniczych. Wegliki sq zautomatyzowanej linii  wysokowydajnych szlifierek pracy utrzymywaty okreslong sztywnos$¢
segregowane w bebnach wibracyjnych, produkcyjnych o sterowanych numerycznie osiach oraz  stabilno$¢.  Produkowane  dyski
a lutowie srebrne jest przycinane i zaginane obstugiwanych przez ramie robota. Proces ostrzenia poddaje sie procesom naprezania oraz
do ksztattu gniazda. Czujnik laserowy jest na biezgco monitorowany i korygowany przy wywazania dynamicznego, ktére s3 na
monitoruje temperature procesu, a automat zachowaniu bardzo intensywnego chtodzenia. biezgco monitorowane i korygowane przez

wykonuje dodatkowe odpuszczanie zeba. specjalistyczne urzadzenia.



NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

B PILY Z PLYTKAMI HM SERII GS10 TYPE KOLIBER

do elektronarzedzi

B Specjalnie profilowany ksztatt zeba oraz ostrza GS (na przemian skosne) pozwala
na zachowanie dobrej jakosci powierzchni przecinanych materiatow.

®  Dysk wykonany z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie to réwnomierna twardo$¢
powierzchni oraz wysoka sztywnos$¢ narzedzia.

B Procesostrzeniarealizowany nasterowanych numerycznie ostrzarkach CNCzzachowaniem
okreélonych parametréw pracy $ciernicy zapewnia bardzo ostre krawedzie.

B Przeznaczone do wszystkich standardowych prac przy obrébce drewna i materiatow

drewnopochodnych.

SN ONC T 5

mm do pilarek recznych
PS670-0130-0002 130 20 2,2 1,2 24 BOSCH PKS 40, SKIL 5240E, 5240A 69,70
PS670-0150-0002 150 30 2,7 1,6 26 DEWALT DW351 78,20
PS670-0160-0001 160 16 2,7 1.6 28 BOSCH PKS 54, BOSCH PKS 54 CE, PERLES KS 55 79,60

BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55, Metabo KS 54 SP,
PS670-0160-0002 160 20 2,7 1.6 28 Metabo KSE 55 Plus, PROTOOL CSP 56 EQ, 79,60
PROTOOL CSP 55 -2, FESTOOL TS 55 EBQ

PS670-0160-0003 160 30 2,7 1.6 28 FESTOOL AU 50, AUP 50, AAU, MAFELL KS 320, 79,60

FERM FKS-165L, MAKITA 5604R, DEWALT D23550, DWT HKS-

P$670-0165-0001 165 20 27 6 28 160 V'S, HITACHI C6BU2, HITACHI C6U2 81,00
PS670-0180-0001 180 20 2,7 16 30 EINHELIN BHS 66/1, EINHELIN HK- PG 66/1 82,40
PS670.0180.0002 180 20 27 16 30 Bosch 550; Festo AUGOS, AUSSS, AUTEOS ; Hitachi C78U, C7U 82,40
; Mafell Erika 55
MAKITA 4131, DEWALT DW62K, DEWALT D23620, EINHELIN
PS670-0184-0001 184 30 2,7 16 26 HKL-G1400 SET, FERM FDCS-185, FERM FKS-185L, HITACHI 80,30
C7BU, C7U
MAKITA 4131, DEWALT DW62K, DEWALT D23620, EINHELIN
PS670-0184-0002 184 30 2,7 16 34 HKL-G1400 SET, FERM FDCS-185, FERM FKS-185L, HITACHI 93,10
C7BU, C7U

BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI C7BU2, DEWALT
PS670-0190-0004 190 30 2,7 1.6 24 D23650K, Metabo KSE 68 Plus, PROTOOL CSP 68 EB, FESTOOL 80,30
AP 65, MILWAUKEE SCS 65 Q, DWT HKS-190 VS, Celma DBRCc

BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI C7BU2, DEWALT
PS670-0190-0001 190 30 2,7 1.6 32 D23650K, Metabo KSE 68 Plus, PROTOOL CSP 68 EB, FESTOOL 92,40
AP 65, MILWAUKEE SCS 65 Q, DWT HKS-190 VS, Celma DBRCc

HITACHI C9U, METABO KS85, PERLES KS170, FESTOOL

PS670-0200-0001 200 30 2,7 1.6 24 TS75EBQ 89,50
PS670-0200-0002 200 30 27 16 36 HITACHI C9U, METABO KS85, PERLES KS170, FESTOOL 99,60
TS75EBQ
BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS, FESTOOL TS 75
PS670-0210-0001 210 30 2,7 1.6 34 EBQ, MILWAUKEE CS 75, REBI RZ 2-70-2 98,10
PS670-0210-0002 210 35 27 16 34 BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS, FESTOOL TS 75 98,10

EBQ, MILWAUKEE CS 75, REBI RZ 2-70-3

PS670-0230-0001 230 30 2,7 1,6 36 FESTOOL CS 70, Metabo KS 85 100,90




B PILY Z PLYTKAMI HM SERII SET2

do elektronarzedzi

i twardego.

temperatury na dysk.

B Pity dedykowane do wszystkich standardowych prac przy obrébce drewna litego miekkiego
B Laserowo wycinane szczeliny redukujgce wibracje oraz kompensujace wptyw wyzszej

B Wiekszy weglik spiekany to wieksza ilo$¢ ostrzen i dtuzsza zywotnos¢.

Ve

do pilarek recznych

AEG K55, K55S, Bosch PKS54, PKS54CE, GKS160, GKS55, Dewalt D23550-QS,

D23550, DWT HKS-160VS, HKS-160, Festool AP55EB-PLUS, Hitachi C6U2,
PS673-0160-0001 160 30/20/16 2,7 1,6 24 C6BU2, 5604R, Makita 5603R, 5604R, 5621RDWA, Metabo KS54, KSES5PLUS,
Milwaukee HD18CS, V18CS, Perles KS55, Protool SCP56EQ, SCP56Q, CSP55-2,

CSP56-2EB, Skil 5750AD

AEG K66S, Black&Decker KS64, Bosch PKS66CE, GKS65, Dewalt D23620K-
PS673-0184-0001 184 30/20/16 2,7 1,6 40 QS, D23650K-QS, DWT HKS-190, Hitachi C7BU, C7U, CLBU, Kress CHKS6066,
Makita 5704R, 5705R, Metabo KS66, Perles KS68, Protool CSP68C, Skil 5166AC

AEG K66S, Black&Decker KS1500LK, KS1400L, KS1300, KS64, Bosch PKS66CE,

GKS65CE, Dewalt D23650K, D23650K-QS, DWT HKS-190VS, Hitachi C7U2,

PS673-0190-0001 190 30/20/16 2/ 1.6 40 CLBU, C7MFA, C7BU2, C7MFA, Kress CHKS6066, 1500KS, Makita 5704R,
5705R, Metabo KS1468S, KS66, Perles KS68, Protool CSP68C, CSP68-2EB, Skil

PS673-0200-0002 200 30/20/16 2,7 1,6 40

H PILY Z PLYTKAMI HM SERII GB15 TYPE BRYTAN

do elektronarzedzi

zszywkami itp.

&,

- | 1.2 3.
INDEKS @ i:.:n -ZII? \Y\r\h

mm

mm

PS675-0160-0001 160 20 2,7/ 1,6 12
PS675-0180-0001 180 30 2,7 1.6 12
PS675-0190-0003 190 30 2,7/ 1.6 14
PS675-0200-0001 200 30 2,7 1.6 16
PS675-0210-0001 210 30 2,7/ 1,6 16
PS675-0230-0001 230 30 2,7 1.6 16

B Specjalny gatunek ptytki HM oraz profil ksztattu zeba (o wzmocnionej konstrukcji) pozwala
na cigcie zabrudzonych materiatéw bez uszkodzenia tarczy.

B Pity ogélnobudowlane doskonate na plac budowy oraz podczas prac remontowych.
B Specjalna konstrukcja pity umozliwia cigecie drewna i materiatéw drewnopochodnych
z pokrytych pozostatosciami zapraw budowlanych.

B Dedykowana réwniez do ciecia drewna z metalicznymi wtraceniami np. gwozdziami,

5166AC, 5366AA, 5366AB, 5866AA

Bosch GKS85, Celma DBRCc67, Dewalt D23700-QS, Festool TS75EBQ, Hitachi
C9U, C9U2, C9BU2, Makita 5008MG, 5903, 5104R, Metabo KS85, Perles KS170

CENA NETTO
ZA 1SZT.

43,80

57,20

62,20

68,20

T

do pilarek recznych

BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55, Metabo
KS 54 SP, Metabo KSE 55 Plus, PROTOOL CSP 56
EQ,PROTOOL CSP 55 -2, FESTOOL TS 55 EBQ

Bosch 550 ; Festo AU60S, AU55S, AUT60S; Hitachi
C78U, C7U; Mafell Erika 55

BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI C7BU2,

DEWALT D23650K, Metabo KSE 68 Plus, PROTOOL

CSP 68 EB, FESTOOL AP 65, MILWAUKEE SCS 65 Q,
DWT HKS-190 VS, Celma DBRCc

HITACHI C9U, METABO KS85, PERLES KS170,
FESTOOL TS75EBQ

BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS, FESTOOL
TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, REBI RZ 2-70-2,

FESTOOL CS 70, Metabo KS 85

CENA NETTO
ZA 1SZT.

75,30

78,10

86,50

90,70

92,10

94,80

15
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B PILY Z PLYTKAMI HM SERII 1GS5 TYPE OSA

do elektronarzedzi

INDEKS

PS680-0160-0001

PS680-0180-0001

PS680-0190-0001

PS680-0200-0001

PS680-0210-0001

PS680-0230-0001

160

NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

Zaprojektowany dla tej serii specjalny ksztatt zeba oraz zastosowany weglik spiekany,
gwarantujg dtuga zywotnos$¢ i umozliwiajg wielokrotne ostrzenie.

Wyciety technikg laserowa dysk z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie, zapewnia
wysokg sztywnos$¢ narzedzia podczas pracy.

Pity o wszechstronnym zastosowaniu i wysokiej jakosci ciecia.
Dedykowanedo ciecia ptytwarstwowych, ptytz poliweglanu, profiliPCV, jakiksztattownikow

z blachy stalowej oraz metali niezelaznych (Al, Cu).

i | 12 3,
m—
@ #’E BN
mm mm mm mm do pilarek recznych
BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55, Metabo KS 54 SP,
20 2,7 1,6 852 Metabo KSE 55 Plus, PROTOOL CSP 56 EQ, PROTOOL CSP

190

200

210

230

55-2, FESTOOL TS 55 EBQ

20 2,7 1,6 36 EINHELIN BHS 66/1, EINHELIN HK- PG 66/1

BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI C7BU2,
DEWALT D23650K, Metabo KSE 68 Plus, PROTOOL CSP 68

L 2 e & EB, FESTOOL AP 65, MILWAUKEE SCS 65 Q, DWT HKS-190
VS, Celma DBRCC
HITACHI COU, METABO KS85, PERLES KS170, FESTOOL
30 2,7 1,6 42 TS75EBQ
o 27 18 & BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS, FESTOOL TS
0 d 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, REBI RZ 2-70-2,
30 2,7 1,6 a4 FESTOOL CS 70, Metabo KS 85

CENA NETTO
ZA 1SZT.

115,00

129,20

136,30

139,90

143,40

154,10




PItY HM LINII MITER
DO PILAREK UKOSOWYCH

MALE ZAPOTRZEBOWANIE NA MOC

Pity o cienkich rzazach (grubo$¢ HM) i dyskach
cechuje wysoka sztywnos$¢, co  skutkuje
bardzo doktadng prostoliniowoscig ciecia -
cecha ta daje réwniez operatorom wrazenie
lekko$ci prowadzenia pity podczas proceséw
skrawania.

PRECYZJA CIECIA

Zastosowanie  specjalnych  geometrii  uzebienia
i gatunkow weglika HM o twardo$ci powyzej 2100 HV
(wykonanych w technologii ULTRAFINE), to dituzsza
zywotnos$¢ i duza odpornos¢ na stepienie oraz
gwarancja wielokrotnego ostrzenia.

INDUSTRIALine

Produkowane narzedzia wykonane s3
w technologii pit przemystowych, gdzie
odchytki od wymiaréw nominalnych nie
przekraczajg setnych cze$ci  milimetra,
a proces jest na biezagco monitorowany
i korygowany.
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NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

H PILY Z PLYTKAMI HM SERII MITER CRS1

do ukosnic

INDEKS

PS601-0216-0001

PS601-0254-0001

PS601-0254-0002

PS601-0260-0001

PS601-0260-0002

PS601-0305-0001

mm

216

254

254

260

260

305

Ciecie twardych materiatéw drewnopochodnych MDF i HDF, ptyt wiérowych pokrytych
b. twardymi warstwami laminatu, konglomeratéw, a takze profili PVC i aluminium
o grubosci $cianki do 2 mm.

BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) o twardosci 2100 HV zapewnia wigksza
zywotnos$¢ narzedzia.

Cienkirzazidysk - cecha ta powoduje, iz operatorom daje to uczucie lekkosci prowadzenia
pity podczas procesu ciecia.

Zastosowanie blach z gatunkowej stali narzedziowej na dysk oraz wyspecjalizowana
technologia naprezania gwarantujg wtasciwg sztywno$¢ pity podczas pracy.

Zaprojektowane rowki kompensacyjne zwiekszajag odpornos$¢ dysku na wypaczenie pity
pod wptywem temperatury oraz obcigzenia.

G = = 5 z
fof f

mm

mm

S\r\h GEOMETRIA

do ukoénic

DeWalt DW777, DW712, DW771, Festool SYM 70 E,
Makita LSO815FL, Metabo KS 216 M Lasercut, KGS 216 M,

&0 28 20 72 Ches KGSV 216 M, KGS 216 Plus, Milwaukee MS 216 SB, Bosch
GCM 800 S, GCM 8 SJL
30 2,8 2,0 68 GA-5
Makita LS1040, LS1040F, Metabo KS 254 Plus, KGS 254
Plus, KGS 254 | Plus, Bosch GCM 10 SJ
30 2,8 2,0 96 GA-5
30 2,7 2,0 68 GA-5
DeWalt DW711, Makita LH1040, LS1013, LF1000, LS1016L,
LS1018L, Festool KS 120, KS 88 E
30 2,7 2,0 96 GA-5
DeWalt DW718, DWS780, DW27112, D27107, Makita
30 2.8 2.0 9% GAS LH1200FL, Metabo KGS 305 M, KS 305 Plus, Milwaukee

MS 304 DB, MS 305 DB, Bosch GCM 10 S, GCM 10 SD,

GCM 12 GDL, GCM 12 SD, GCM 12JL, GTM 12 JL

B PILY Z PLYTKAMI HM SERII MITER CRS2

do ukosnic

INDEKS

PS602-0216-0001

PS602-0216-0002

PS602-0254-0001

PS602-0254-0002

PS602-0260-0001

PS602-0260-0002

PS602-0305-0001

PS602-0305-0002

@ ?‘= -:% 13—\ r\Z '\3"' GEOMETRIA

216

216

254

254

260

260

305

305

Uniwersalna tarcza do ciecia drewna migkkiego i twardego, sklejki oraz dedykowana
réwniez do obrébki materiatéw drewnopochodnych pokrytych okleing naturalnga.

BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) o twardosci 2.100 HV zapewnia wigksza
zywotnos$¢ narzedzia.

Cienkirzazidysk - cecha ta powoduje, iz operatorom daje to uczucie lekkosci prowadzenia
pity podczas procesu ciecia.

Zastosowanie blach z gatunkowej stali narzedziowej na dysk oraz wyspecjalizowana
technologia naprezania gwarantujg wtasciwg sztywno$¢ pity podczas pracy.

Zaprojektowane rowki kompensacyjne zwiekszajag odpornos$¢ dysku na wypaczenie pity

CENA NETTO
ZA 1SZT.

204,00

201,00

232,00

201,00

232,00

268,00

pod wptywem temperatury oraz obcigzenia.

T

do uko$nic
30 2,7 2,0 72 GS-5
DeWalt DW777, DW712, DW771, Festool SYM
70 E, Makita LSO815FL, Metabo KS 216 M
Lasercut, KGS 216 M, KGSV 216 M, KGS 216
30 28 20 54 GS-5 Plus, Milwaukee MS 216 SB, Bosch GCM 800
S),GCM 8 SJL
30 27 2,0 80 GS-5
Makita LS1040, LS1040F, Metabo KS 254 Plus,
30 2,8 2,0 68 GS-5 KGS 254 Plus, KGS 254 | Plus, Bosch GCM 10'SJ
30 27 2,0 80 GS-5
DeWalt DW711, Makita LH1040, L1013,
20 32 20 o8 ess LF1000, LS1016L, LS1018L, Festool KS 120,
KS 88 E
30 2,8 2,0 9% GS-5
DeWalt DW718, DWS780, DW27112, D27107,
Makita LH1200FL, Metabo KGS 305 M, KS 305
30 32 2.0 72 GS-5 Plus, Milwaukee MS 304 DB, MS 305 DB, Bosch

GCM 10S, GCM 10 SD, GCM 12 GDL, GCM 12
SD, GCM 12 JL, GTM 12 JL

CENA NETTO
ZA 1SZT.

204,00

171,00

222,00

201,00

222,00

206,00

268,00

232,00



H PILY Z PLYTKAMI HM SERII MITER CRS3

do ukosnic

B Specjalna geometria 3GS5 umozliwia ciecie materiatéw o szerokim zakresie przekrojow -
od 10 mm do 130 mm w zaleznosci od Srednicy pity.

B Do szybkiego ciecia drewna i materiatéw drewnopochodnych z perfekcyjng jakoscig
powierzchni obrabianych - wymagang jakos¢ ciecia nalezy dostosowaé przez dobér
odpowiedniego posuwu na pilarce ukosowe;j.

B Mozliwos¢ ciecia materiatéw drewnopochodnych takich jak: ptyta, sklejka, MDF, HDF -
szczegblnie zalecana do ciecia listew, ramek i antyramek, listew o$cieznic drzwi, etc.

B BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) o twardosci 2100 HV zapewnia wiekszg
zywotnos$¢ narzedzia.

B Zaprojektowane rowki kompensacyjne zwiekszajag odpornos$¢ dysku na wypaczenie pity
pod wptywem temperatury oraz obcigzenia.

INDEKS @ T£-=I -:.:#[ 3—\;\,3\ GEOMETRIA \@‘é CEZNAA1NSEZ1:°

mm mm mm mm do ukosnic

DeWalt DW777, DW712, DW771, Festool SYM
70 E, Makita LSO815FL, Metabo KS 216 M
PS603-0216-0001 216 30 2,7 2,0 72 3GS5 Lasercut, KGS 216 M, KGSV 216 M, KGS 216 204,00
Plus, Milwaukee MS 216 SB, Bosch GCM 800
SJ, GCM 8 SJL

Makita LS1040, LS1040F, Metabo KS 254 Plus,

P5603-0254-0001 254 30 27 2.0 96 3Gs5 KGS 254 Plus, KGS 254 | Plus, Bosch GCM 10 S|

232,00

DeWalt DW711, Makita LH1040, LS1013,
PS603-0260-0001 260 30 2,7 2,0 96 3GS5 LF1000, LS1016L, LS1018L, Festool KS 120, 232,00
KS 88 E,

DeWalt DW718, DWS780, DW27112, D27107,
Makita LH1200FL, Metabo KGS 305 M, KS 305
PS603-0305-0001 305 30 2,7 2,0 96 3GS5 Plus, Milwaukee MS 304 DB, MS 305 DB, Bosch 268,00
GCM 10S, GCM 10 SD, GCM 12 GDL, GCM 12
SD, GCM 12 JL, GTM 12 JL




PILY HM LINII ZAG
DO ZAGLEBIAREK

CIECIE BEZ WYSZCZERBIEN

Na ten jakze wazny element pracy kazdego
uzytkownika wptywa precyzyjnie wykonany
dysk i zmniejszone tolerancje wykonania pity
podczas procesu produkcyjnego.

LONG
LIFE

DLUZSZA ZYWOTNOSC

Zastosowany BARDZO TWARDY weglik spiekany typu
ULTRAFINE o twardosci ponad 2100 HV - to jeszcze
dtuzsza satysfakcja z efektéw pracy pity pomiedzy
ostrzeniami.

IDEALNE ROWKOWANIE
Wysoka precyzja wykonania pity w potgczeniu
z uzytkowang zagtebiarkg umozliwig kazdemu
uzytkownikowi naciecie precyzyjnych rowkéw
w obrabianym materiale.

0

Zobacz na zywo [=]
Nasze narzedzia

w akgji E



B PILY Z PLYTKAMI HM SERII ZAG1 CHIPBOARD
do zagtebiarek

INDEKS

PS662-0160-0001
PS662-0160-0002
PS662-0160-0003

PS662-0165-0001
PS662-0210-0001

DR R

160
160
160

165
210

BARDZO TWARDY weglik spiekany ULTRAFINE o twardosci 2100 HV zapewnia dtuzsza

eksploatacje pity.

Precyzyjnie wykonany dysk wptywa na bardzo stabilng prace tarczy oraz pozwala uzyska¢

wiekszg zywotnos¢ narzedzia.

Stosowane najczedciej podczas przecinania ptyt meblowych laminowanych, paneli
podtogowych, wykonywania wycie¢ w blatach kuchennych oraz rowkowania.

Do precyzyjnego ciecia, nacinania (rowkowania) materiatéw drewnopochodnych takich jak:

ptyta wiérowa, laminat, MDF.

1
mm
20 2,2 1,6
20 2,2 1,6
30 2,2 1.6
20 1.8 1.4
30 2,2 1.6

1

56
48
60

48
52

H PILY Z PLYTKAMI HM SERII ZAG2 WOOD
do zagtebiarek

INDEKS

PS664-0160-0001
PS664-0160-0002
PS664-0160-0003

PS664-0165-0001
PS664-0210-0001

R e

160
160
160

165
210

BARDZO TWARDY weglik spiekany ULTRAFINE o twardosci 2100 HV zapewnia dtuzszg

eksploatacje pity.

Precyzyjnie wykonany dysk wptywa na bardzo stabilng prace tarczy oraz pozwala uzyska¢

wiekszg zywotnos¢ narzedzia.

Do precyzyjnego ciecia poprzecznego i nacinania drewna (w tym drewna egzotycznego),
materiatéw drewnopochodnych z okleinami naturalnymi oraz sklejki.

Stosowane najczesciej podczas przecinania ptyt meblowych fornirowanych, deski
podtogowej, przycinania drzwi na dtugos¢, wykonywania wycie¢ oraz frezowania

doktadnych rowkéw w belkach.

f
mm
20 2,2 1.6
20 2,2 1.6
30 2,2 1.6
20 1,8 1.4
30 272 1.6

1

48
56
56

48
52

3

2
S\)—\,\\ GEOMETRIA

GAS5
GA8
GA5

GA8
GA5

2 3.
S\r\h GEOMETRIA

GS8
GS5
GS5

GS8
GS5

Ve

do zagtebiarek
FESTOOLTS55R, TSC55, AEGTS55E
FESTOOLTS55R, TSC55, AEGTS55 E
FESTOOLTS55R, TSC 55

Bosch GKT 55 GCE, MAKITA SP6000 / SP6000),
DeWALT DWS520K

FESTOOL TS 75

CENA NETTO
ZA 1SZT.

165,90
150,80
173,10

158,50
164,00

vos

do zagtebiarek
FESTOOLTS55R, TSC 55, AEGTS55E
FESTOOLTS55R, TSC 55, AEGTS55E
FESTOOL TS 55 R, TSC 55

Bosch GKT 55 GCE, MAKITA SP6000 / SP6000),
DeWALT DWS520K

FESTOOL TS 75

CENA NETTO
ZA 1SZT.

150,80
165,90
165,90

158,50

164,00




22

2l

NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

H PILY Z PLYTKAMI HM SERII ZAG3 SPECIAL
do zagtebiarek

INDEKS

PS666-0160-0001
PS666-0160-0002
PS666-0160-0003

BARDZO TWARDY weglik spiekany ULTRAFINE o twardos$ci 2100 HV zapewnia dtuzsza
eksploatacje pity.

Precyzyjnie wykonany dysk wptywa na bardzo stabilng prace tarczy oraz pozwala uzyska¢
wiekszg zywotnos¢ narzedzia.

Dedykowane do precyzyjnego ciecia i nacinania materiatéw kompozytowych typu: corian,
kerrock, staron oraz listew drewnopochodnych i profili aluminiowych ($cianka o grubosci
maks. 1,5 mm).

Stosowane najczesciej podczas przecinania i wykonywania otworéw w blatach kuchennych,
przycinania wewnetrznych i zewnetrznych paneli $ciennych oraz rowkowania.

B PILY Z PLYTKAMI HM SERIlI ZAG4 STANDARD

do zagtebiarek

INDEKS

PS668-0160-0001
PS668-0160-0002

PS668-0165-0001

PS668-0210-0001

Precyzyjnie wykonany dysk oraz szlif ptytki HM wptywa na bardzo stabilng prace tarczy
oraz pozwala uzyska¢ wiekszg zywotnos¢ narzedzia.

Pity o uniwersalnym zastosowaniu, $redniej ilosci zebéw - wykonane w technologii pit
przemystowych.

Dedykowane do ciecia wzdtuznego i poprzecznego elementéw z drewna klejonego, ptyt
stolarskich oraz drewna litego.

Stosowane podczas przycinania drzwi na dtugo$¢, wykonywania wycie¢ oraz do frezowania
rowkéw w drewnie.

o

"/&

- | 12 3. CENA NETTO
@ 1;:.:. -=I? N\h GEOMETRIA \@é Rt
mm mm mm mm do zagtebiarek
160 20 2,2 1,6 48 GA-5 FESTOOL TS 55R, TSC 55, AEG TS 55 E 150,80
160 20 2,2 1,6 56 GA-5 FESTOOL TS 55R, TSC 55, AEG TS 55 E 165,90
160 30 2,2 1,6 56 GA-5 FESTOOL TS 55R, TSC 55 165,90

@ 1\]:.=l -=E#t 13—\;\;\\ GEOMETRIA \@. CEZNAA:\‘SEZI;.TO
mm mm mm mm do zagtebiarek
160 20 2,2 1,6 36 GS12 FESTOOL TS 55 R, TSC 55, AEG TS 55 E 121,00
160 30 2,2 1,6 36 GS12 FESTOOL TS 55 R, TSC 55 121,00
165 20 2,2 1,6 36 GS12 Bo=chlch] Ssgecv&wg&é;z"gfoo / SHE} 121,00
210 30 2,2 1,6 42 GS12 FESTOOL TS 75 135,80



PILY TARCZOWE ZWYKLE

e

OCHRONA DYSKU

Produkowane pity pokryte s3 warstwg
ochronng zwiekszajaca trwatos¢ na czynniki
zewnetrzne tworzac warstwe antykorozyjna.

DO CIECIA DREWNA

WEASNOSCI ANTYADHEZY)NE

Lepsze wilasnosci  antyadhezyjne  umozliwiajgce
szybsze usuwanie zanieczyszczeh z powierzchni
pity, powstate podczas obrébki drewna Swiezego,
szczegdlnie mocno zazywiczonego.

ZWIEKSZONA TRWALOSC

Zwiekszona trwato$¢ narzedzia podczas
eksploatacji na $wiezym powietrzu, pod
wiatami, w halach produkcyjnych o duzej
wilgotnosci powietrza a takze na etapie
magazynowania.
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NARZEDZIA DO OBROBK

B PILY TARCZOWE ZWYKLE LA CYNKOWANE

do ciecia wzdtuznego drewna

INDEKS

PT111-0250-0001
PT111-0300-0002
PT111-0350-0002
PT111-0400-0001
PT111-0450-0001

Produkt na zaméwienie

H PILY TARCZOWE ZWYKLE KB CYNKOWANE PT1

do ciecia poprzecznego drewna

INDEKS

PT151-0250-0001
PT151-0300-0001
PT151-0350-0001
PT151-0400-0001
PT151-0450-0001

Produkt na zaméwienie

DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

Warstwa ochronna zwiekszajaca trwato$¢ na czynniki zewnetrzne tworzac powierzchnie
antykorozyjna.

Dysk z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie o réwnomiernej
twardosci i sztywnosci na catej ptaszczyznie.

Wysoka réwnomiernos$¢ i symetria ostrzy pozwala na prostoliniowe prowadzenie pity
podczs proceséw skrawania.

Precyzja ostrzenia zebéw oraz dedykowane rozwarcie - wieksze rozwarcie dla pit do cigcia
wzdtuznego drewna miekkiego i wilgotnego (Swiezego).

Cigcie drewna migkkiego wzdtuz stoi drewna.

Y=30°

mm
250
300
350
400
450

mm mm

30 2,0 36 73,08
30 2,5 30 93,84
30 2,5 36 112,99
30 3.2 36 150,01
30 3.2 36 172,27

Warstwa ochronna zwiekszajaca trwato$¢ na czynniki zewnetrzne tworzac powierzchnie
antykorozyjna.

Dysk z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie o réwnomiernej
twardosci i sztywnosci na catej ptaszczyznie.

Wysoka réwnomiernos$¢ i symetria ostrzy pozwala na prostoliniowe prowadzenie pity
podczas proceséw skrawania.

Pecyzja ostrzenia zebéw oraz dedykowane rozwarcie - mniejsze rozwarcie do cigcia
poprzecznego drewna twardego i suchego.

Cigcie drewna migkkiego i twardego w poprzek stoi drewna.

y=3°

mm
250
300
350
400
450

mm mm

30 2,0 48 78,96
30 2,5 60 101,33
30 25 60 116,97
30 3,2 60 155,72
30 3,2 60 177,03



B PILY TARCZOWE ZWYKLE LA

do ciecia wzdtuznego drewna

B Tarcze z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie o réwnomiernej
twardosci i sztywnosci na catej ptaszczyznie.

B Proces wycinania dysku realizowany technika laserowg wptywa na wysoka doktadnos¢
wykonania pit.

B Precyzja ostrzenia zeb6w oraz dedykowane rozwarcie - wigksze rozwarcie dla pit do ciecia
wzdtuznego drewna miekkiego i wilgotnego (Swiezego).

B Wykonywane takze w wersjach ze szczelinami kompensacyjnymi oraz specjalnymi
wycieciami, ktére zmniejszaja wptyw temperatury na sztywnos$¢ dysku.

B Do ciecia wzdtuznego drewna miekkiego m.in. na popularnych pilarkach stotowych.

y=30°
' 1.2 3, CENA NETTO
INDEKS @  — RV it
mm mm mm

PT110-0115-0001 115 22,2 1,0 36 37,60
PT110-0125-0002 125 22 1,0 36 39,40
PT110-0125-0005 125 222 1,0 36 39,40
PT110-0125-0006 125 222 1,2 36 43,00
PT110-0160-0003 160 20 1,6 36 48,60
PT110-0180-0002 180 20 16 36 50,50
PT110-0180-0001 180 30 16 36 50,50
PT110-0200-0003 200 30 1,2 36 50,50
PT110-0200-0001 200 30 1,6 36 56,10
PT110-0200-0002 200 30 2,0 36 63,40
PT110-0200-0004 200 30 2,5 36 67,30
PT110-0250-0001 250 30 16 36 63,40
PT110-0250-0002 250 30 2,0 36 70,90
PT110-0250-0003 250 30 2,5 36 76,50
PT110-0300-0001 300 30 2,0 30 91,40
PT110-0300-0002 300 30 2,5 30 93,30
PT110-0300-0003 300 30 32 30 106,20
PT110-0315-0001 315 30 2,0 30 95,10
PT110-0315-0004 315 30 2,5 30 96,90
PT110-0315-0006 315 30 3.2 24 108,20
PT110-0315-0002 315 30 32 30 108,20
PT110-0315-0005 315 20 3.2 24 108,20
PT110-0350-0001 350 30 2,0 36 106,20
PT110-0350-0002 350 30 2,5 36 111,80
PT110-0350-0008 350 30 32 24 123,00
PT110-0350-0003 350 30 32 36 123,00
PT110-0350-0009 350 30 35 36 126,70
PT110-0350-0005 350 920 35 24 126,70
PT110-0400-0001 400 30 2,0 36 130,90
PT110-0400-0002 400 30 2,5 36 135,00
PT110-0400-0016 400 30 28 36 140,60
PT110-0400-0006 400 30 32 24 148,00
PT110-0400-0003 400 30 32 36 148,00
PT110-0400-0004 400 30 35 36 149,00
PT110-0450-0001 450 30 2,5 36 153,10
PT110-0450-0004 450 30 35 24 175,20
PT110-0450-0003 450 30 32 36 167,90
PT110-0450-0005 450 30 35 36 175,20
PT110-0500-0001 500 30 2,5 36 178,70
PT110-0500-0004 500 30 32 36 204,70
PT110-0500-0005 500 30 35 36 217,60
PT110-0550-0001 550 30 32 48 282,00
PT110-0550-0002 550 30 35 48 293,00
PT110-0630-0001 630 40 35 36 334,00
PT110-0630-0002 630 40 4,0 36 343,20
PT110-0710-0001 710 40 4,0 36 442,70
PT110-0800-0002 800 40 45 36 611,30
PT110-0900-0003 900 40 5,0 56 870,00

PT110-1000-0003 1000 40 5,0 56 1109,40




NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

B PILY TARCZOWE ZWYKLE KB

do ciecia poprzecznego drewna

B Proces wycinania dysku realizowany technika laserowg wptywa na wysoka doktadnos¢
wykonania pit. ‘

B Tarcze z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie o réwnomiernej
twardosci i sztywnosci na catej ptaszczyznie.

B Precyzja ostrzenia zeb6éw oraz dedykowane rozwarcie - mniejsze rozwarcie do ciecia
poprzecznego drewna twardego i suchego.

B Wykonywane takze w wersjach ze szczelinami kompensacyjnymi oraz specjalnymi
wycigciami, ktére zmniejszajg wptyw temperatury na sztywno$¢ dysku.

B Dedykowane do ciecia poprzecznego drewna migkkiego i twardego, w tym drewna

opatowego.
v=3°
' 1.2 3. CENA NETTO
INDEKS @  S—— RV Pl
mm mm mm
PT150-0100-0001 100 20 1,0 60 37,40
PT150-0115-0002 15 22,2 1,0 60 37,40
PT150-0125-0005 125 22,2 1,0 60 39,10
PT150-0160-0002 160 20 1,6 60 50,20
PT150-0180-0002 180 30 1,6 60 52,10
PT150-0200-0002 200 30 1,6 60 57,60
PT150-0200-0001 200 30 2,0 60 64,70
PT150-0250-0002 250 30 1,6 48 64,70
PT150-0250-0001 250 30 2,0 48 73,10
PT150-0250-0003 250 30 2,5 48 78,50
PT150-0300-0001 300 30 2,0 60 97,10
PT150-0300-0002 300 30 2,5 60 98,00
PT150-0315-0001 315 30 2,0 48 97,00
PT150-0315-0002 315 30 2,5 48 98,00
PT150-0315-0003 315 30 3.2 48 109,20
PT150-0350-0003 350 30 2,0 60 107,30
PT150-0350-0001 350 30 2,5 60 112,90
PT150-0350-0002 350 30 3,2 60 123,90
PT150-0400-0001 400 30 2,0 60 131,00
PT150-0400-0002 400 30 2,5 60 138,30
PT150-0400-0003 400 30 3,2 60 149,80
PT150-0450-0001 450 30 2,5 60 155,50
PT150-0450-0002 450 30 3,2 60 168,40
PT150-0500-0002 500 30 2,5 60 181,20
PT150-0500-0001 500 30 3.2 60 206,70
PT150-0500-0003 500 30 3,2 84 212,10
PT150-0500-0004 500 30 35 60 219,50
PT150-0550-0001 550 30 3,2 84 285,20
PT150-0630-0003 630 40 35 84 338,70
PT150-0630-0001 630 40 4,0 84 347,50

PT150-0710-0002 710 40 4,0 84 434,90




W PILY TARCZOWE ZWYKLE WA

do ciecia wzdtuznego drewna

NCV1
B Tarcze z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie o réwnomiernej
twardosci i sztywnosci na catej ptaszczyznie. ‘
B Proces wycinania dysku realizowany technika laserowg wptywa na wysoka doktadnos¢ -
wykonania pit. =
B Pity z uzebieniem grupowym przeznaczone do ciecia wzdtuznego drewna miekkiego.
B Stosowane na trakach dwupitowych, czesto pracujg w uktadzie wielopit.
Y=30°
_ ' 1.2 3. ARV CENA NETTO
INDEKS @ S— SN 14 ZA1sZT.
mm mm mm
PT140-0350-0001 350 30 3.2 6x4 131,20
PT140-0400-0001 400 30 3.2 6x4 155,90
PT140-0400-0002 400 50 3.2 6x4 155,90
PT140-0450-0003 450 30 3.2 6x4 178,70
PT140-0450-0001 450 50 3.2 6x4 178,70
PT140-0500-0003 500 30 3.5 8x5 227,80
PT140-0630-0001 630 40 4,0 8x5 359,50
PT140-0630-0002 630 40 4,0 8x5 F 380,00
PT140-0710-0002 710 40 4,5 8x5 F 502,70
PT140-0800-0014 800 40 4,0 8x5 F 614,50
PT140-0800-0001 800 40 4,5 8x5 595,70
PT140-0800-0003 800 40 4,5 8x5 F 636,80
PT140-0800-0006 800 40 5,0 8x5 F 679,70
PT140-0800-0008 800 65 5,0 8x5 F 679,70
PT140-0900-0001 900 40 5,0 8x5 849,00
PT140-0900-0010 900 40 5,0 8x5 F 921,50

PT140-1000-0007 1000 40 5,5 8x5 I 1295,30




NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

B PILY TASMOWE [ pa |

do ciecia drewna $wiezego na trakach tasmowych

Mo -, | Cr-Ni
\'/ Mo +V
F‘f!!% B BARAKUDA Q i PIRANIA Q, pity w ktérych szlifowane zeby i grzbiet oraz kalibrowane
W % i rozwierane ostrza sg gwarancja cichej i stabilnej pracy. ‘

! :i g r | B Specjalistycznaobrébka cieplna pittasmowych serii Q zwieksza elastyczno$¢iwytrzymatosé crv
. e tasmy. {
w B Seria BARAKUDA PREMIUM zalecana do ciecia drewna zmrozonego. ‘

B Seria PIRANIA Plus to pity z wysokiej jakosci stali narzedziowej chromowo-niklowej,
z dodatkami molibdenu i wanadu o twardos$ci 44-46 HRC.

B Do ciecia wszystkich gatunkéw drewna $wiezego na trakach taSmowych.
B Pity taSmowe z podziatka uzebienia t =22 mm.

il

-

1 CENA NETTO
INDEKS @ |"_W|i [ SERIA INFO S G

mm mm mm PLN
PA510-4005-0013 4005 35 11 BARAKUDA Q HORS - hartowana, ostrzona, rozwierana, szlifowana 73,00
PA510-4005-0003 4005 35 11 AN HOR - hartowana, ostrzona, rozwierana 69,60
PA510-4005-0005 4005 40 11 BARAUIDA HOR - hartowana, ostrzona, rozwierana 79,50
PREMIUM
PA410-4005-0013 4005 35 11 PIRANIAQ HORS - hartowana, ostrzona, rozwierana, szlifowana 71,00
PA410-4005-0003 4005 35 11 PIRANIA PLUS HOR - hartowana, ostrzona, rozwierana 67,60
PA410-4005-0005 4005 40 11 PIRANIA PLUS HOR - hartowana, ostrzona, rozwierana 79,50
PA310-4005-0002 4005 35 11 ORKA PLUS HOR - hartowana, ostrzona, rozwierana 53,60
PA310-4005-0004 4005 40 11 ORKA PLUS HOR - hartowana, ostrzona, rozwierana 64,10
PA320-4005-0002 4005 35 11 ORKA PLUS OR - ostrzona, rozwierana 49,00

B NOZE STRUGARSKIE NCV1

do wyréwnywania/planowania drewna

klasa
doktadnosci

B Twardo$¢ noza - ok. 52 HRC.
B Wysoka precyzja wykonania noza wptywa na jego wywazenie i stabilng prace w gtowicy na wysokich obrotach.

B Do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna miekkiego i twardego.

mm mm mm szt. PLN
NS110-0130-0001 130 30 3,0 38° 3 12,20
NS110-0205-0001 205 35 3,0 38° 3 15,10
NS110-0255-0001 255 35 3,0 38° 3 18,20
NS110-0260-0001 260 20 3,0 38° 3 18,20
NS110-0305-0001 305 30 3,0 38° 3 20,20
NS110-0305-0002 305 35 3,0 38° 3 21,20
NS110-0355-0001 355 35 3,0 38° 3 23,80
NS110-0410-0002 410 30 3,0 38° 3 24,20
NS110-0410-0001 410 35 3,0 38° 3 25,50
NS110-0510-0002 510 30 3,0 38° 3 30,70
NS110-0510-0001 510 35 3,0 38° 3 31,70
NS110-0610-0001 610 30 3,0 38° 3 35,30
NS110-0610-0002 610 35 3,0 38° 3 37,50
NS110-0640-0002 640 30 3,0 38° 3 37,60
NS110-0640-0001 640 35 3,0 38° 3 39,00
NS110-0710-0001 710 35 3,0 38° 3 46,50
NS110-0810-0001 810 35 3,0 38° 3 53,10




B NOZE DO STRUGAREK EXTRA CHROM

do wyréwnywania/planowania drewna

S

Twardo$¢ noza:
Noze wykonane ze stali narzedziowej o zwiekszonej zawartosci chromu.

Wysoka precyzja wykonania noza wptywa na jego wywazenie i stabilng prace na wysokich obrotach.
Do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna miekkiego i twardego.

57-59 HRC.

INDEKS [E— — —— B
mm mm mm

NS120-0305-0001 305 35 3,0 38°
NS120-0355-0001 355 35 3,0 38°
NS120-0410-0001 410 35 3,0 38°
NS120-0510-0001 510 35 3,0 38°
NS120-0610-0001 610 35 3,0 38°
NS120-0640-0001 640 35 3,0 38°
NS120-0710-0001 710 35 3,0 38°
NS120-0810-0001 810 35 3,0 38°

H NOZE DO STRUGAREK HSS STANDARD

do wyréwnywania/planowania drewna

B Wysoka twardos$¢ noza ok. 59-62 HRC.

®  Noze wykonywane w Il klasie doktadnosci.

B Wykonane ze stali szybkotngcej HSS.

B Do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna miekkiego i twardego.

INDEKS E  E— T~ G&
mm mm mm

NS135-0410-0001 410 30 3,0 43°
NS135-0410-0002 410 35 3,0 43°
NS135-0510-0002 510 30 3,0 43°
NS135-0510-0001 510 35 3,0 43°
NS135-0610-0003 610 30 3,0 43°
NS135-0610-0001 610 35 3,0 43°
NS135-0640-0002 640 30 3,0 43°
NS135-0640-0001 640 35 3,0 43°
NS135-0710-0001 710 35 3,0 43°
NS135-0810-0001 810 35 3,0 43°

n
N
ind

WwWwwwwwww

n
N
iad

WwWwwwwwwwww

| Ns120
1

klasa
doktadnosci

CENA NETTO
ZA 1SZT.

PLN
26,20
29,10
32,20
35,20
42,90
48,90
62,60
67,20

NS135

STIAIII\ISD,?RD 2

klasa
doktadnosci

CENA NETTO
ZA 1SZT.

PLN
61,20
68,40
66,40
72,00
89,40
98,80
100,60
104,40
116,80
135,60
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NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

® NOZE DO STRUGAREK HSS PREMIUM

do wyréwnywania/planowania drewna i materiatow drewnopochodnych
HSS 1
PREMIUM

klasa
doktadnosci

B Bardzo wysoka twardo$¢ noza ok. 62-64 HRC.

B Noze strugarskie HSS PREMIUM wykonane ze stali szybkotngcej SW7M - stal o dobrej ciggliwo$ci, udarnosci i odpornosci
na $cieranie.

B Wysoka wytrzymatos$¢ i dobre wtasciwosci tngce dzieki zbilansowanemu sktadowi chemicznemu.
B Uzywane gtéwnie w przemysle meblarskim, w ciggtych procesach produkcyjnych.
B Do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna miekkiego i twardego oraz tworzyw drewnopochodnych.

INDEKS — — — S @ CENANETTO

mm mm mm szt. PLN
NS130-0130-0002 130 30 3,0 43° 4 28,40
NS130-0130-0001 130 35 3,0 43° 4 30,50
NS130-0150-0001 150 30 3.0 43° 4 30,50
NS130-0160-0007 160 30 3,0 43° 4 35,30
NS130-0160-0003 160 35 3,0 43° 4 38,80
NS130-0180-0001 180 30 3,0 43° 4 37,20
NS130-0180-0002 180 35 3,0 43° 4 40,90
NS130-0200-0002 200 30 3,0 43° 4 41,10
NS130-0230-0001 230 30 3,0 43° 4 44,70
NS130-0230-0002 230 35 3,0 43° 4 48,50
NS130-0255-0001 255 35 3,0 43° 4 50,20
NS130-0260-0001 260 20 3,0 43° 4 46,50
NS130-0305-0002 305 30 3,0 43° 4 55,00
NS130-0305-0001 305 35 3,0 43° 4 58,40
NS130-0310-0003 310 35 3.0 43° 3 58,70
NS130-0355-0001 355 35 3,0 43° 3 70,30
NS130-0410-0001 410 30 3,0 43° 3 79,30
NS130-0410-0002 410 35 3,0 43° 3 88,90
NS130-0510-0002 510 30 3,0 43° 3 86,30
NS130-0510-0001 510 35 3,0 43° 3 93,20
NS130-0610-0003 610 30 3,0 43° 3 115,90
NS130-0610-0001 610 35 3,0 43° 3 128,10
NS130-0640-0002 640 30 3,0 43° 3 130,60
NS130-0640-0001 640 35 3,0 43° 3 135,50
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FREZY TRZPIENIOWE

DO FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH | CNC

WEGLIK SPIEKANY PRECYZYJNY SZLIF PLYTKI OTWARTE PROFILE KORPUSOW
Najwyzszej jakos¢ weglik spiekany zwieksza Ostrzenie wysokiej jakosci weglikéw HM odbywa Otwarty korpus frezu poprawia jakos¢
trwatos¢  oraz  zywotno$¢  narzedzia. sie na zautomatyzowanych ostrzarkach CNC. Dzieki obrabianej powierzchni. Daje mozliwo$¢
To réwniez lepsza jako$¢ obrabianej temu procesowi plytki zyskujg doskonatg gtadkosc, stosowania wiekszych posuwow,
powierzchni  oraz  brak  koniecznosci co wplywa na wzrost skutecznosci oraz zywotnosci zmniejsza opory skrawania oraz ufatwia
stosowania dodatkowej obrdébki szlifierskiej. narzedzia. lepsze odprowadzenie wiéréw poprzez

wykorzystanie wiekszej przestrzeni miedzy
zebami.



NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

H FREZY CNC PREMIUM

proste jednoptytkowe z mozliwoscig wiercenia

(ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB itp.).

za pomocg standardowych operacji frezowania.

odprowadzenie widra.

B Wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotno$¢ i wydajnos¢ narzedzia.
B Zastosowane otwarte profile korpuséw zmniejszajg opory skrawania i ufatwiajg lepsze/szybsze

B Stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC.

1 B Frezowanie, rowkowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatéw drewnopochodnych

B Wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwos$ci wykonania elementéw |

INDEKS = = B

mm mm mm
FT901-0606-0001 6 20 57
FT901-0806-0001 8 20 53
FT901-0808-0001 8 20 56
FT901-0808-0002 8 30 66
FT901-0808-0003 8 35 71
FT901-0812-0001 8 30 76
FT901-1012-0001 10 30 76
FT901-1212-0001 12 40 83
FT901-1612-0001 16 35 73
FT901-1812-0001 18 35 73
FT901-2012-0001 20 35 73

B FREZY CNC PREMIUM
fazujgce
T, B Frezowanie, rowkowanie, fazowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatéw

drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB itp.). Wykorzystywane przy produkcji mebli,
drzwiischodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania elementéw za pomoca standardowych operacji

frezowania.

Wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotno$¢ i wydajnos$¢ narzedzia.

Zastosowane otwarte profile korpuséw zmniejszajg opory skrawania i utatwiajg lepsze/szybsze

odprowadzenie widra.

B Stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC.

elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania.

mm mm
FT902-1208-0001 12,7 10,9 60°
FT902-1508-0001 15,1 18,2 45°
FT902-1212-0001 12,7 10,9 60°
FT902-2212-0001 22,2 26,8 45°
B FREZY CNC PREMIUM
zaokraglajace z ostrzem prowadzgcym
10 B Frezowanie, rowkowanie, zaokraglanie ptaszczyzn z drewna litego miekkiego

oraz materiatéw drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB itp.).

B Wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania

INDEKS = O =

mm
48,0
55,0
59,0
69,8

i twardego

B Wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania

elementéw za pomocg standardowych operacji frezowania.

| B Wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotno$¢ i wydajnos¢ narzedzia.

B Zastosowane otwarte profile korpuséw zmniejszajg opory skrawania i utatwiajg lepsze/szybsze

] odprowadzenie wiéra.

B Stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC.

INDEKS — = \@:ﬂ ==

mm mm mm

FT903-0606-0001 6,4 7 3.2

N FT903-0706-0001 8 7,5 4
FT903-1208-0001 12,7 9,5 6,4

32

mm
45,0
45,5
43,5

X

CENA NETTO
ZA 1SZT.

PLN
38,20
41,00
41,00
53,60
57,50
53,60
48,70
66,80
76,40
81,70
92,80

7N
)
/ L )
\,}x _

== 1

mm

© 0

12
12

CENA NETTO
ZA 1SZT.
PLN
50,60
59,40
51,20
69,10

5 | <anl/
AN g V/

o

[
CENA NETTO
= I ZA1SZT.
mm PLN

6 44,90
6 48,90
8 57,50



H FREZY CNC PREMIUM

zaokraglajace

Frezowanie, rowkowanie, zaokragglanie ptaszczyzn z drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatéow
drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB itp.).

Wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwos$ci wykonania elementéw
za pomocg standardowych operacji frezowania.

Wysokiej jako$ci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotnos¢ i wydajno$¢ narzedzia.

Zastosowane otwarte profile korpuséw zmniejszaja opory skrawania i utatwiajg lepsze/szybsze
odprowadzenie widra.

Stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC.

N
INDEKS = =] @:ﬁ B = 1 “Aer’

mm mm mm mm
FT904-0606-0001 6,4 6,4 2,4 43,4
FT904-0608-0001 6,4 6,4 2,4 43,4
FT904-0708-0001 8,0 8 2,8 44,6
FT904-1208-0001 12,7 10 6,4 41,9
FT904-1508-0001 15,9 " 8 43,0
FT904-1908-0001 191 11,8 11,8 43,7

H FREZY CNC PREMIUM

fazujgce z tozyskiem dolnym

Fazowanie, frezowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatéw drewnopochodnych
(ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB itp.).

Wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementédw za pomocg standardowych operacji frezowania.

Frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym pod
materiatem frezowanym.

Wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotnos¢ i wydajno$¢ narzedzia.

Zastosowane otwarte profile korpuséw zmniejszajg opory skrawania i utatwiajg lepsze/szybsze
odprowadzenie wiéra.

Stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC.

mm PLN

40,70
40,70
40,70
44,20
51,20
59,00

0 00 0 00 0 O

CENA NETTO
INDEKS ] e | —r S — — —r 1 A NETT
mm mm mm mm PLN
FT905-2408-0001 24,3 8 45° 51,2 8 61,70
FT905-3508-0001 35,5 15,9 45° 58,2 8 75,40
FT905-4412-0001 44,4 22,2 45° 68,2 12 92,30

B FREZY CNC PREMIUM

proste dwuptytkowe

T |

Frezowanie i rowkowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatéw drewnopochodnych
(ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB itp.).

Wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwos$ci wykonania elementéw
za pomocg standardowych operacji frezowania.

Wysokiej jako$ci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotnos¢ i wydajno$¢ narzedzia.

Zastosowane otwarte profile korpuséw zmniejszaja opory skrawania i utatwiajg lepsze/szybsze
odprowadzenie widra.

Stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC.

FT906

. CENA NETTO
INDEKS = = === == 1 ZA1SZT.
FT906-0606-0001 6 20 57 6 40,70
FT906-0806-0001 8 26 63 6 35,10
FT906-1006-0001 10 30 63 6 39,90
FT906-0608-0001 6 20 58 8 32,70
FT906-0808-0001 8 26 63 8 39,60
FT906-1008-0001 10 30 63 8 39,90
FT906-1212-0001 12 30 74 12 37,60
FT906-1212-0002 12 38 81 12 60,00

FT906-1212-0003 12 50 95

73,00
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H FREZY CNC PREMIUM

proste dwuptytkowe z mozliwoscig wiercenia

B Frezowanie szerokich rowkoéw, wiercenie w drewnie litym miekkim i twardym oraz do obrébki materiatéw
drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB itp.).

B Wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania elementéw
za pomocg standardowych operacji frezowania.

Wysokiej jako$ci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotnos$¢ i wydajno$¢ narzedzia.
Zastosowane otwarte profile korpuséw zmniejszajg opory skrawania i utatwiajg lepsze/szybsze
odprowadzenie widra.

B Stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC.

B FREZY CNC PREMIUM

proste dwuptytkowe

B Frezowanie i rowkowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatéw drewnopochodnych
(ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB itp.).

B Wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania elementéw
za pomoca standardowych operacji frezowania.

B Wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotno$¢ i wydajnos$¢ narzedzia.

B Zastosowane otwarte profile korpuséw zmniejszajg opory skrawania i utatwiajg lepsze/szybsze
odprowadzenie wibra.

B Stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC.

FT908-1212-0001 12,0 30 73 12

B FREZY CNC PREMIUM

proste dwuptytkowe z tozyskiem dolnym

B Frezowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatéw drewnopochodnych (ptyta wiérowa,
MDF, HDF, OSB itp.).

B Wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania elementéw
za pomoca standardowych operacji frezowania.

B Frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym.

B Wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzia.
B Zastosowane otwarte profile korpuséw zmniejszajg opory skrawania i utatwiajg lepsze/szybsze
odprowadzenie wibra.

B Stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC.

CENA NETTO
INDEKS = = = = 1 oA eor
mm mm mm mm PLN
FT907-2212-0001 22 17 55 12 61,20
FT907-3412-0001 34 20 58 12 77,50

CENA NETTO

INDEKS (= =) = = 1 ZA1SZT.

PLN
57,80

CENA NETTO
INDEKS =7 —r o =L 1 ZA1SzZT.
mm mm mm mm PLN
FT909-0908-0001 9,5 38 80,0 8 70,10
FT909-1212-0001 12,7 50,8 103,3 12 93,30




B FREZY CNC PREMIUM

zaokraglajace z tozyskiem dolnym —

B Zaokraglanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatéw drewnopochodnych (ptyta wiérowa, 1
MDF, HDF, OSB itp.).

B Wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania elementéw
za pomocg standardowych operacji frezowania.

B Frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym pod
materiatem frezowanym.

B Wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotno$¢ i wydajnos¢ narzedzia.

B Zastosowane otwarte profile korpuséw zmniejszajg opory skrawania i utatwiajg lepsze/szybsze
odprowadzenie wiéra. 182

B Stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC.

CENA NETTO
IIDEKS m=r ] d%iﬂ Eﬂ,ﬂ:l — L T ZA1SZT.
mm mm mm mm mm PLN
FT910-1408-0001 14,3 5,4 2,4 46,5 8 52,00
FT910-2008-0001 20,6 8 4 49,5 8 58,40
FT910-2508-0001 25,4 1" 6,4 52,5 8 69,10
FT910-2808-0001 28,6 12,7 8 54,2 8 83,90
FT910-3112-0001 31,7 16 9,5 63,5 12 91,10
FT910-3812-0001 38,1 19 12,7 66,5 12 100,40

m FREZY CNC PREMIUM

ksztattowe z tozyskiem dolnym _

Il
I
HM |
B Frezowanie ksztattowe drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatéw drewnopochodnych (ptyta W

wiérowa, MDF, HDF, OSB itp.).

B Wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania elementéw
za pomocg standardowych operacji frezowania.

B Frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym.

B Wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotno$¢ i wydajnos¢ narzedzia.

B Zastosowane otwarte profile korpuséw zmniejszaja opory skrawania i utatwiajg lepsze/szybsze ‘/
odprowadzenie widra.

B Stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC.

~ — CENA NETTO
INDEKS =] E:u @ @j =L 1 ZA1SZT.
mm mm mm mm mm PLN
FT911-2208-0001 22,2 8 2,4 49,7 8 60,90
FT911-3408-0001 34,9 15,7 56 57,3 8 88,30
FT911-5312-0001 54 27 10,3 74,7 12 145,50
FT911-8812-0001 88,9 44 19,1 100,0 12 177,50

Frezowanie ksztattowe drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatéw drewnopochodnych (ptyta
wiérowa, MDF, HDFO, OSB itp.).

Wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwos$ci wykonania elementéw
za pomocg standardowych operacji frezowania.

Frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym pod
materiatem frezowanym.

B FREZY CNC PREMIUM

ksztattowe z tozyskiem dolnym

Wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotnos¢ i wydajno$¢ narzedzia.
Zastosowane otwarte profile korpusédw zmniejszaja opory skrawania i utatwiajg lepsze/szybsze
odprowadzenie widra. i

Stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC.

INDEKS T ﬂ%:ﬂ 5@ % C—r 1 CEZ"LA1NETT°
SZT.
mm mm mm mm mm PLN
FT912-2508-0001 254 12,7 32 54,7 8 96,20
FT912-3108-0001 31,8 15,9 6,4/4,8 57,0 8 118,30
FT912-4412-0001 44,5 20 8 67,7 12 144,90
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H FREZY CNC PREMIUM

do ramek drzwi meblowych

e

Frezowanie ramek z drewna litego miekkiego i twardego oraz z materiatéw drewnopochodnych
(ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB itp.).

Wykorzystywane przy produkcji mebli i drzwi, gdzie nie ma mozliwos$ci wykonania elementéw
za pomocg standardowych operacji frezowania.

Frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym pod
materiatem frezowanym.

Wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotnos¢ i wydajno$¢ narzedzia.

Zastosowane otwarte profile korpuséw zmniejszajg opory skrawania i utatwiajg lepsze/szybsze
odprowadzenie wiéra.

Stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC.

CENA NETTO
INDEKS ]| e —r —r e ZA1S2ZT.

PLN
165,30
165,30

mm mm mm
FT913-3308-0001 B2 25,4 67,4
FT913-3308-0002 33,9 25,4 67,4

B FREZY CNC PREMIUM

do rowkowania z frezem nasadzanym rowkujgcym

1

Rowkowanie drewna litego migkkiego i twardego oraz z materiatéw drewnopochodnych (ptyta
wiérowa, MDF, HDF, OSBitp.).

Wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania.

Frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym pod
materiatem frezowanym.

Wysokiej jakosci weglik spiekany gwarantuje duzg zywotno$¢ i wydajno$¢ narzedzia.

Zastosowane otwarte profile korpuséw zmniejszajg opory skrawania i utatwiajg lepsze/szybsze
odprowadzenie wiéra.

Stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC.

= = = e

mm mm mm
FT914-4008-0001 40 2 58
FT914-4008-0002 40 3 58
FT914-4008-0003 40 4 58
FT914-4008-0004 40 5 58

B FREZY TRZPIENIOWE PROSTE JEDNOPLYTKOWE

l i

Do frezowania/rowkowania w drewnie litym miekkim i twardym.

Dedykowane nie tylko profesjonalistom, ale i majsterkowiczom do prac remontowych w domu
i ogrodzie.

Przeznaczone do wiekszosci frezarek gérnowrzecionowych na rynku.

Stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krétkotrwatych prac na centrach
obrébczych.

PLN
70,10
81,80
93,50

105,10

FT501

—r =i — —
INDEKS = o =T ] =T ] CEZF\IAA1F\IS 521:0
mm mm mm mm PLN

FT501-0008-0001 3 10 49,5 8 23,10
FT501-0006-0002 4 10 49,5 6 20,50
FT501-0008-0004 4 10 49,5 8 20,50
FT501-0008-0005 5 10 49,5 8 21,80
FT501-0006-0001 4 15 54,5 6 23,10
FT501-0008-0002 4 15 56,5 8 23,10
FT501-0008-0003 5 15 49,5 8 24,30



B FREZY TRZPIENIOWE PROSTE DWUPLYTKOWE

Do frezowania / rowkowania w drewnie litym miekkim i twardym.

Dedykowane nie tylko profesjonalistom ale i majsterkowiczom do prac remontowych w domu i ogrodzie.

Przeznaczone do wiekszosci frezarek gérnowrzecionowych na rynku.
Stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krétkotrwatych prac na centrach obrébczych.

INDEKS f— o — =T
mm mm mm
FT502-0008-0009 6 19 58
FT502-0008-0010 8 19 57
FT502-0008-0011 10 19 52
FT502-0008-0012 14 19 53
FT502-0008-0013 16 19 53
FT502-0008-0001 8 30 67
FT502-0008-0002 10 30 63
FT502-0008-0003 12 30 63
FT502-0008-0004 14 30 63
FT502-0008-0005 15 30 63
FT502-0008-0006 16 30 63
FT502-0008-0007 18 30 63
FT502-0008-0008 20 30 63
FT502-0012-0001 8 30 74
FT502-0012-0002 10 30 74
FT502-0012-0003 12 38,1 81
FT502-0012-0004 14 38,1 76
FT502-0012-0005 16 38,1 76

B WIERTLA PUSZKOWE

Do frezowania / wiercenia otworéw w drewnie litym miekkim i twardym.

Dedykowane nie tylko profesjonalistom, ale i majsterkowiczom do prac remontowych w domu i ogrodzie
Przeznaczone do wiekszo$ci frezarek gérnowrzecionowych na rynku.

Stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krotkotrwatych prac na centrach obrébczych.

INDEKS - Er ——
mm mm mm
FT503-0010-0001 20 15,5 78,0
FT503-0010-0002 25 15,5 78,0
FT503-0010-0003 35 15,5 80,5
FT503-0010-0004 40 15,5 80,5

8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

NN NN ®

mm
10
10
10
10

CENA NETTO
ZA 1 SZT.

PLN
30,60
28,10
31,90
33,20
34,40
30,60
34,40
35,80
37,00
39,60
39,60
45,90
68,70
48,50
49,80
58,70
61,20
66,20

&8

P

o

<

L

CENA NETTO
ZA 1SZT.

PLN
66,90
76,90

132,20
144,80
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NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA | TWORZYW DREWNOPOCHODNYCH

B FREZY TRZPIENIOWE PROSTE DWUPLYTKOWE

z mozliwoscig wiercenia

B Do frezowania /rowkowania/ wiercenia w drewnie litym migkkim i twardym. &
l B Dedykowane nie tylko profesjonalistom ale i majsterkowiczom do prac remontowych w domu i ogrodzie.
TT
B Przeznaczone do wiekszosci frezarek gérnowrzecionowych na rynku. ‘V
o~
B Stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krétkotrwatych prac na centrach obrébczych. \*/
N
— = E— —
INDEKS I—r 1 — | —_{ T 1
mm mm mm mm
FT504-0008-0001 12 20 52 8
FT504-0012-0001 16 30 63 12
FT504-0012-0002 19 30 63 12

B FREZY TRZPIENIOWE PROSTE DWUPLYTKOWE

z tozyskiem dolnym

Do frezowania drewna litego miekkiego i twardego.

Frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym pod
materiatem frezowanym.

B Dedykowane nie tylko profesjonalistom ale i majsterkowiczom do prac remontowych w domu i ogrodzie.
B Przeznaczone do wiekszosci frezarek gérnowrzecionowych na rynku.
B Stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krétkotrwatych prac na centrach obrébczych.

CENA NETTO
ZA 1SZT.

FT505

INDEKS ] | {E]:ﬂ II:-\ = 1
mm mm mm mm
FT505-0008-0001 8 30 74,5 8
FT505-0012-0001 12 38,1 89,0 12

B FREZY TRZPIENIOWE FAZUJACE

z tozyskiem dolnym

— B Do frezowania/fazowania krawedzi drewna litego miekkiego i twardego.

Frezy z tozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym.

B Dedykowane nie tylko profesjonalistom ale i majsterkowiczom do prac remontowych w domu
i ogrodzie.
Przeznaczone do wiekszosci frezarek géornowrzecionowych na rynku.
Stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krétkotrwatych pracna centrach obrébczych.

mm mm mm mm
FT506-0008-0001 31 12,7 54,5 8
FT506-0008-0002 35,5 15,9 58,5 8

38

CENA NETTO
ZA 1SZT.

PLN
64,40
89,60

FT506

INDEKS —7 q%:" ECH —T 1

CENA NETTO
ZA 1 SZT.

PLN
80,70
94,50




m FREZY TRZPIENIOWE PROSTE

z tozyskiem dolnym - diugie

—_— B Do frezowania grubszych/wyzszych elementéw z drewna litego migkkiego i twardego.
| Frezy z tozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym e —
pod materiatem frezowanym. | ‘\
|
Dedykowane nie tylko profesjonalistom ale i majsterkowiczom do prac remontowych w domu i ogrodzie. /“'2/ -
Przeznaczone do wiekszosci frezarek gérnowrzecionowych na rynku. /i
Stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krétkotrwatych prac na centrach obrébczych.
CENA NETTO
INDEKS —r ) —r —r C—r_1 T
1 mm mm mm mm PLN
FT507-0008-0001 9,5 38 80,0 8 89,60
FT507-0012-0001 12,7 50,8 103,3 12 100,80

B FREZY TRZPIENIOWE ZAOKRAGLAJACE

z tozyskiem dolnym

B Do frezowania / zaokraglania krawedzi drewna litego miekkiego i twardego. & %
Il

B Frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym pod
materiatem frezowanym.

Dedykowane nie tylko profesjonalistom ale i majsterkowiczom do prac remontowych w domu i ogrodzie.
Przeznaczone do wiekszosci frezarek gérnowrzecionowych na rynku.
B Stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krétkotrwatych prac na centrach obrébczych.

e Dy
INDEKS —=r 1 - = C—r T CENANETTO

I mm mm mm mm mm PLN
FT508-0008-0001 14,3 54 2,4 46,5 8 41,80
FT508-0008-0002 15,9 6,4 3,2 46,0 8 50,50
FT508-0008-0003 25,4 1" 6,4 52,5 8 99,60
FT508-0008-0004 31,8 16 9,5 57,5 8 112,10
FT508-0008-0005 38,1 19 12,7 60,5 8 124,80
FT508-0012-0001 44,5 21,5 15,9 69,0 12 138,60
FT508-0012-0002 50,8 25 191 2 12 144,80




GO CLEANER

PLYN DO MYCIA | CZYSZCZENIA
NARZEDZI ORAZ MASZYN

NEW FORMULA SZYBKOSC DZIALANIA JEDEN PLYN DWA ZDANIA
Wyprodukowany na bazie zasadowe] zawiera Trudne do usuniecia zabrudzenia ropopochodne GO Cleaner jest ptynem dwu zadaniowym:
zwigzki powierzchniowo-czynne - to $Srodek i zywiczne usuwa w 15 minut - wystarczy spryskac pierwszym  zadaniem jest oddzielenie
silnie nawilzajgcy oraz silnie penetrujgcy bezposrednio czyszczong powierzchnie i pozostawi¢ zabrudzenia od czyszczonej powierzchni,
zabrudzenia. Jest on jednocze$nie $rodkiem na czas od 5 do 15 minut, aby plyn GO Cleaner a drugim zabezpieczenie  czyszczonej
fagodnym dla czyszczonej powierzchni, m.in.: rozpuscit wszelkie zabrudzenia a nastepnie przetrzec powierzchni przed czynnikami zewnetrznymi.

plastiku, aluminium, gumowych uszczelek. szmatkg zbierajac rozpuszczone warstwy brudu.



B GO CLEANER

ptyn do mycia i czyszczenia narzedzi oraz maszyn

GO Cleaner

.:ﬂ-'_'-'b.i

A so
Gnmen

L

QUICKLY

REMOVES DIRT

. I

B Usuwa zywice oraz wszelkie zabrudzenia ropopochodne (tagodny dla czyszczonej powierzchni, m.in.: plastiku, aluminium, gumowych

uszczelek).

®  Dedykowany do czyszczenia pit tarczowych, frezéw, gtowic, wiertet, a w szczegélnosci tych narzedzi, ktére wykorzystywane
sg w procesach skrawania drewna $wiezego.
B Skutecznyw czyszczeniu elementéw tnacych elektronarzedzi stosowanych w ogrodnictwie, typu pity spalinowe taicuchowe, kosiarki

spalinowe, podkaszarki - nie zaleca sie stosowania ptynu GO Cleaner na rozgrzane elementy.

B Najlepsze efekty daje metoda zanurzeniowa: zanurzy¢ czyszczony przedmiot w ptynie GO Cleaner na czas od 15 do 30 minut,
nastepnie nalezy go wyciggnac i przetrze¢ szmatka zbierajac rozpuszczone zabrudzenia - dotyczy narzedzi typu: pity, frezy, gtowice,

wiertta.

B Przy mniejszych zabrudzeniach ptyn GO Cleaner mozna rozcienczy¢ w stosunku 1:1, maksymalnie 1:2, ale w tym przypadku czas

reakcji na zabrudzenia wydtuza sie - zalecamy stosowa¢ go w postaci nierozciericzonej.

m

INDEKS

TO100-0000-0500
TO100-0010-0000

INFO

Ptyn GO Cleaner 500 ml
Ptyn GO Cleaner 10 L

szt

-

szt
10

CENA NETTO
ZA 1SZT.

PLN
18,00
240,00







NARZEDZIA

DO OBROBKI STALI,
AL PCV | MATERIALOW

BUDOWLANYCH

Pity tarczowe z ptytkami HM

Frezy tarczowe HSS

Frezy i brzeszczoty oscylacyjne

Pity taSmowe bimetalowe

Brzeszczoty reczne i maszynowe

Pity reczne

Pierscienie redukcyjne

Pity diamentowe do szlifierek kgtowych
Pity diamentowe do przecinarek jezdnych

Wiertta i narzedzia SDS+
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T NS
PItY HM ALUEX
DO CIECIA AL I TWORZYW SZTUCZNYCH

| e

IDEALNIE WYWAZONE DLUZSZA ZYWOTNOSC DEDYKOWANE ROZWIAZANIA
To ogromna zaleta naszych narzedzi Zastosowanie  specjalnego  weglika  spiekanego Indywidualnie  zaprojektowane geometrie
Osiggamy ja dzieki precyzyjnie wykonanemu gwarantuje jeszcze dtuzsza satysfakcja z efektéw pracy zebéw w potgczeniu  z  odpowiednim
i wywazonemu dyskowi oraz zmniejszonym pity pomiedzy ostrzeniami. gatunkiem weglika pozwalajg optymalnie
tolerancjom wykonania pit w czasie produkdji. dobra¢ narzedzie do operacji ciecia
i gwarantujg uzyskanie najlepszej powierzchni
po obrébce.

Zobacz na zywo (=] (=]
Nasze narzedzia

w akgji |'E|



B PILY Z PLYTKAMI HM SERII ALUEX GA-5

do ciecia ksztattownikéw z Al i tworzyw sztucznych

B Dysk pity wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia, co w sposéb znaczacy
wptywa na wyzszg jako$¢ przecinanych powierzchni.

B Specjalnie dobrany weglik spiekany oraz odpowiedni profil uzebienia GA-5 (trapezowo-
ptaski) gwarantujg duzg zywotnos$¢ pity oraz bardzo dobra jakos¢ ciecia.

B Do ciecia ksztattownikéw ze stopéw AL (miekkich - wyciskanych) o grubosci $cianki
nie przekraczajgcej 3 mm.

B Przeznaczone réwniez do cigcia profili z PVC (tworzyw sztucznych) o grubosci $cianki
nie przekraczajgcej 3 mm.

B Pity niskoszumowe - wymagany prawidtowy docisk cietego materiatu w trakcie ciecia.

o (o)) () pm= om=t S O odde

mm ilxd,/d,
PS415-0160-0002 160 20 2,5 1,8 56 - 188,20
PS415-0160-0004 160 30 2,5 1,8 56 - 188,20
PS415-0180-0003 180 30 2,5 1,8 54 - 197,50
PS415-0200-0008 200 30 2,2 1.6 100 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 400,90
PS415-0200-0004 200 30 2,5 1.8 60 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 203,00
PS415-0200-0001 200 30 3,0 2,5 60 Cu 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 212,80
PS415-0200-0006 200 32 2,2 1,6 100 2x10/60 400,90
PS415-0216-0001 216 30 2,8 2,2 72 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 262,20
PS415-0250-0009 250 30 2,2 1.6 100 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 340,30
PS415-0250-0002 250 30 3.2 2,5 80 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 270,00
PS415-0250-0006 250 32 2,2 1,6 100 2x10/60 340,30
PS415-0280-0006 280 32 3.2 2,5 88 Cu 2x10/60 299,80
PS415-0300-0002 300 30 3.2 2,5 96 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 308,30
PS415-0300-0004 300 30 3,2 2,5 120 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 415,80
PS415-0315-0003 315 30 3,2 2,5 96 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 353,40
PS415-0330-0002 330 30 3.4 2,8 96 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 354,90
PS415-0350-0002 350 30 3,2 2,5 108 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 364,30
PS415-0350-0005 350 30 3,6 3,0 108 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 384,60
PS415-0350-0001 350 32 3,2 2,5 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 364,30
PS415-0380-0001 380 32 4,0 3,4 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 454,50
PS415-0400-0002 400 30 4,0 3.4 96 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 404,90
PS415-0400-0006 400 30 4,0 3,4 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 446,10
PS415-0400-0003 400 30 4,0 3.4 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 461,50
PS415-0400-0028 400 32 4,0 3,4 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 461,50
PS415-0420-0011 420 40 4,0 3,4 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 504,00
PS415-0420-0104 420 30 4,0 3,4 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 531,80
PS415-0450-0001 450 30 4,0 3.4 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 504,00
PS415-0500-0001 500 30 4,0 3,4 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 783,50
PS415-0500-0003 500 30 4,2 3,6 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 650,50
PS415-0550-0110 550 30 4,4 3.2 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 955,30
PS415-0600-0001 600 30 4,4 3,8 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 986,50

Legenda: d, - $rednica otworéw zabierakowych, d_ - Srednica podziatowa otworéw, Cu - wyciszenie kotkami Cu
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NARZEDZIA DO OBROBKI METALI, ALUMINIUM, TWORZYW SZTUCZNYCH | POZOSTALYCH MATERIALOW

B PILY Z PLYTKAMI HM SERII ALUEX GA+5

do ciecia ksztattownikéw z Al i tworzyw sztucznych

B Dysk pity wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia, co w sposéb znaczacy
wptywa na wyzszg jako$¢ przecinanych powierzchni.

B Specjalnie dobrany weglik spiekany oraz odpowiedni profil uzebienia GA+5 (trapezowo-
ptaski) gwarantujg duza zywotnos$¢ pity oraz bardzo dobra jakos¢ ciecia.

B Do ciecia ksztattownikéw ze stopéw Al (miekkich - wyciskanych) o grubosci $cianki
nie przekraczajgcej 5 mm.

B Przeznaczone réwniez do cigcia profili z PVC (tworzyw sztucznych) o grubosci $cianki
nie przekraczajgcej 5 mm.

B Pity niskoszumowe - wymagany prawidtowy docisk cietego materiatu w trakcie ciecia.

INDEKS @ #-: m— s O e(Do

mm ilxd,/d,

PS415-0160-0003 160 20 2,5 1,8 56 -

PS415-0160-0001 160 30 2,5 1,8 56 -

PS415-0180-0002 180 30 3,0 2,5 54 Cu -

PS415-0200-0003 200 30 2,5 1,8 60 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60
PS415-0200-0002 200 30 3,0 2,5 60 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60
PS415-0250-0001 250 30 3,2 2,5 80 Cu 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60
PS415-0260-0001 260 30 2,5 2,0 100 Cu 2Xx7/42+2x8,5/46+2x10/60
PS415-0300-0001 300 30 3,2 2,5 96 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60
PS415-0315-0002 315 30 B 2,5 96 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60
PS415-0350-0009 350 30 3.2 2,5 78 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60
PS415-0350-0003 350 30 3.2 2,5 108 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60
PS415-0400-0007 400 30 4,0 3.4 96 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70
PS415-0400-0004 400 30 4,0 3.4 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70
PS415-0400-0030 400 32 4,0 3.4 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70
PS415-0450-0002 450 30 3,7 3,0 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70
PS415-0500-0016 500 30 5,0 4,0 72 Cu 2x8/42+2x10/60+2x11/63
PS415-0500-0100 500 30 4,2 3,6 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70
PS415-0500-0002 500 30 4,0 3,4 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70
PS415-0550-0002 550 30 4,4 3,2 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70

Legenda: d, - $rednica otworéw zabierakowych, d_ - $rednica podziatowa otworéw, Cu - wyciszenie kotkami Cu
INFO: Pita zindeksu PS415-0350-0009 - geometria ostrza GA10

B PILY Z PLYTKAMI HM SERII STEEL-TECH

do ciecia ksztattownikéw stalowych

CENA NETTO
ZA 1SZT.

188,20
188,20
205,30
203,00
212,80
270,00
383,90
308,30
353,40
303,70
364,30
404,90
461,50
446,10
529,60
620,40
650,50
783,50
955,30

B Specjalny weglik spiekany o odpowiedniej twardosci i strukturze zapobiega wykruszeniu
zeboéw w procesie ciecia stali.

B Do ciecia ksztattownikéw stalowych zimnowalcowanych ze stali konstrukcyjnej o grubosci
$cianki < 3 mm: w zakresie $rednic pit @160-@500 mm.

B Mozliwo$¢ ciecia ptyt warstwowych (wypetnionych pianka poliuretanowg, styropianem):
w zakresie $rednic pit @250-@400 mm.

B Stosowane w przecinarkach/ukos$nicach przystosowanych do ciecia stali, na odpowiednich

parametrach/obrotach: od 1300 do 1900 obr./min w zaleznosci od $rednicy pity.

@ e omd Ry omeEw B

mm
PS810-0200-0003 200 30 2,4 1.8 64 GC 5°
PS810-0250-0004 250 30 3,2 2,5 80 GC 5°
PS810-0260-0001 260 30 25 2,0 100 GC 5°
PS810-0305-0013 305 25,4 2,5 2,0 80 GC 10°
PS810-0305-0014 305 30 25 2,0 80 GC 10°
PS810-0355-0007 355 25,4 2,2 1.8 90 2GC 10°

CENA NETTO
ZA 1 SZT.

397,80
561,10
584,30
597,90
597,90
611,50




H PILY Z PLYTKAMI HM SERII STEEL-TECH ELECTRO

do elektronarzedzi

B Specjalny weglik spiekany o odpowiedniej twardosci i strukturze zapobiega wykruszeniu
zebbéw w procesie cigcia stali.

B Pity tarczowe do tzw. zimnej technologii ciecia elementéw stalowych umozliwiajg skrawanie
bez przypalen na krawedziach obrabianego materiatu.

B Dodatkowo dysk tarczy wyposazono w szczeliny wyciszajgce i absorbujace drgania.

B Seria przeznaczona do ciecia elementéw wykonanych ze stali konstrukcyjnych takich jak:
rury, ksztattowniki, blachy trapezowe o grubosci $cianki do 2,5 mm.

B Stosowane w elektronarzedziach posiadajacych odpowiednig, nizszg predkos¢ obrotowa:
1600-3000 obr./min - w zaleznosci od $rednicy pity.

_ 1.2 3.
. t 2
mm mm mm

mm do pilarek recznych
BOSCH GKS 55, Metabo KSE 55 Plus,
PS682-0160-0001 160 20 2,0 1.4 40 FESTOOL TS 55 EBQ 126,50
PS682-0185-0001 185 30 2,0 1.4 48 MAKITA 4131, DEWALT DW62K 148,50
PS682-0200-0001 200 30 2,0 1.4 50 FESTOOL TS 75 EBQ 154,00

PS682-0210-0001 210 30 2,0 1.4 50 FESTOOL TS 75 EBQ 154,00
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NARZEDZIA DO OBROBKI METALI, ALUMINIUM, TWORZYW SZTUCZNYCH | POZOSTALYCH MATERIALOW

B FREZY TARCZOWO-PILKOWE A i Aw i KACIE NATARCIA 5°

do ciecia metali

HSS
pmos | DIN

B Wykonywane z wysokiej jakosci stali szybkotnacej HSS-DMo5 (SW7M)
na podstawie norm DIN 1836, DIN 1837 oraz AS i BS.

B Odmiane uzebienia A i Aw stosuje sie do ciecia materiatéw twardych oraz
normalnych stali konstrukcyjnych, zeliwa szarego oraz $rednio twardych
metali niezelaznych.

B Uzebienie tréjkatne w odmianie A i Aw stosuje sie do obrébki elementéw

cienkos$ciennych i matych gtebokosci ciecia. P10 FP120
S L L . - . A Aw
B Uzebienie tréjkatne w odmianie A i Aw stosuje sie takze do nacinania rowkéw
o matej gtebokosci. JEEJ\\ZI ﬁ
. y=5°
B Frezy tarczowo-pitkowe stosowane sg na wolnoobrotowych frezarkach -
w/w frezy nie sg przystosowane do uzywania na obrabiarkach do drewna. pow. >= 4 mm grub. freza
INDEKS @ i]: LB & e ZEBA @)} @ CENA NETTO
NN ZA1SZT.
mm mm mm mm szt. PLN

FP110-0020-0009 20 5 0,60 48 A 5 31,10
FP110-0020-0003 20 5 0,80 48 A 5 32,20
FP110-0025-0010 25 8 0,50 64 A 5 27,10
FP110-0025-0023 25 8 0,60 48 A 5 27,10
FP110-0025-0011 25 8 0,80 48 A 5 28,20
FP110-0025-0008 25 8 1,00 48 A 5 28,80
FP110-0032-0015 32 8 0,25 100 A 5 26,40
FP110-0032-0019 32 8 0,60 64 A 5 29,10
FP110-0040-0015 40 10 0,40 100 A 5 29,70
FP110-0040-0012 40 10 1,00 64 A 5 30,10
FP110-0050-0014 50 13 0,25 128 A 5 29,10
FP110-0050-0008 50 13 0,30 128 A 5 29,10
FP110-0050-0010 50 13 0,40 100 A 5 30,10
FP110-0050-0001 50 13 1,00 80 A 5 32,80
FP110-0063-0031 63 16 0,30 200 A 2 31,30
FP110-0063-0003 63 16 0,50 128 A 2 31,30
FP110-0063-0004 63 16 0,60 100 A 2 32,20
FP110-0063-0005 63 16 0,80 100 A 2 32,80
FP110-0063-0036 63 16 1,00 80 A 2 33,80
FP110-0063-0006 63 16 1,00 100 A 2 33,80
FP110-0063-0007 63 16 1,20 80 A 2 34,30
FP110-0063-0008 63 16 1,60 80 A 2 37,10
FP110-0063-0033 63 16 1,60 100 A 2 37,10
FP110-0063-0009 63 16 2,00 80 A 2 39,40
FP110-0063-0011 63 16 3,00 64 A 2 57,80
FP110-0080-0037 80 22 0,80 100 A 36 2 40,20
FP110-0080-0008 80 22 1,00 100 A 36 2 41,80
FP110-0080-0009 80 22 1,20 100 A 36 2 44,60
FP110-0080-0036 80 22 1,60 80 A 36 2 48,50
FP110-0080-0010 80 22 1,60 100 A 36 2 48,50
FP110-0080-0011 80 22 2,00 80 A 36 2 50,10
FP110-0080-0018 80 22 2,50 80 A 36 2 60,10
FP110-0100-0019 100 22 0,50 300 A 2 54,30
FP110-0100-0003 100 22 0,60 160 A 2 46,70
FP110-0100-0015 100 22 0,80 128 A 40 2 49,70
FP110-0100-0014 100 22 1,00 128 A 40 2 51,00
FP110-0100-0005 100 22 1,60 100 A 40 2 62,30
FP110-0100-0042 100 22 1,60 128 A 40 2 62,30
FP110-0100-0006 100 22 2,00 100 A 40 1 68,60
FP110-0100-0007 100 22 3,00 80 A 40 1 94,20
FP110-0125-0036 125 22 1,00 128 A 40 2 69,30
FP110-0125-0035 125 22 1,60 128 A 40 2 74,80
FP110-0125-0010 125 22 2,00 128 A 40 1 88,00
FP110-0125-0039 125 22 3,00 100 A 40 1 121,20
FP110-0160-0002 160 32 1,00 160 A 63 1 105,20
FP110-0160-0005 160 32 1,20 160 A 63 1 106,50
FP110-0160-0009 160 32 2,00 128 A 63 1 133,10
FP110-0160-0007 160 32 3,00 128 A 63 1 172,90
FP110-0200-0001 200 32 1,00 200 A 63 1 193,40
FP110-0200-0004 200 32 2,00 160 A 63 1 220,40
FP120-0100-0001 100 22 4,00 80 Aw 40 1 107,60
FP120-0100-0002 100 22 5,00 80 Aw 40 1 125,90
FP120-0125-0003 125 22 6,00 80 Aw 40 1 198,00
FP120-0160-0001 160 32 4,00 100 Aw 63 1 208,90
FP120-0200-0001 200 32 4,00 128 Aw 63 1 349,80




m

m FREZY TARCZOWO-PILKOWE B i Bw i KACIE NATARCIA 15°

do ciecia metali

HSS

pmos || DIN

m  Wykonywane z wysokiej jakosci stali szybkotngcej HSS-DMo5 (SW7M) 1838
na podstawie norm DIN 1838, DIN 1840 oraz AS i BS.

B Uzebienia BiBw ztukowym grzbietem zeba stosuje sie do obrébki materiatéw
o gorszej skrawalnos$ci w przypadku réznic obcigzenia i sity skrawania.

B Odmiane BiBw stosuje sie do ciecia materiatéw miekkich, ciggliwych oraz do
wiekszych gteboko$ci ciecia i obrébki elementéw petnych, grubosciennych.

B Uzebienia B i Bw stosuje sie réwniez do nacinania rowkéw o wiekszej FP130, PRI
gtebokosci.

B Frezy tarczowo-pitkowe stosowane sg na wolnoobrotowych frezarkach - y=15°
w/w frezy nie sg przystosowane do uzywania na obrabiarkach do drewna.

pow. >= 4 mm grub. freza

. 1.2 3. CENA NETTO
INDEKS @ i:[l: M GEOMETRIA ZEBA @] @ ZA 1 SZT.
mm mm mm mm szt.

PLN
FP130-0063-0004 63 16 1,00 48 B 2 33,80
FP130-0063-0017 63 16 1,20 48 B 2 34,30
FP130-0080-0028 80 22 1,60 48 B 36 2 48,50
FP130-0100-0002 100 22 1,00 64 B 40 2 51,00
FP130-0100-0023 100 22 2,00 48 B 40 1 68,60
FP130-0100-0008 100 22 2,00 64 B 40 1 68,60
FP130-0100-0018 100 22 2,50 48 B 40 1 83,50
FP130-0100-0014 100 22 3,00 40 B 40 1 94,20
FP130-0125-0002 125 22 1,00 80 B 40 2 69,30
FP130-0125-0003 125 22 1,20 64 B 40 2 70,90
FP130-0125-0030 125 22 1,60 64 B 40 2 74,80
FP130-0125-0025 125 22 2,00 64 B 40 1 88,00
FP130-0160-0003 160 32 2,00 64 B 63 1 133,10
FP130-0160-0004 160 32 2,50 64 B 63 1 158,40
FP130-0160-0007 160 32 3,00 64 B 63 1 172,90
FP130-0200-0002 200 32 2,00 80 B 63 1 220,40
FP130-0200-0003 200 32 3,00 64 B 63 1 284,70
FP140-0160-0003 160 32 4,00 48 Bw 63 1 208,90
FP140-0160-0002 160 32 6,00 48 Bw 63 1 283,40

m FREZY TARCZOWE [ Fe220 |

do przecinarek

HSS

DMo5
B Produkowane z wysokiej jakosci stali szybkotngcej HSS-DMo5 (SW7M). Tl

B Zastosowane uzebienie Bw jest uzebieniem uniwersalnym stosowanym do przecinania
materiatéw petnych i ksztattownikéw.

;8 Y)

B W przypadku koniecznosdci zwigkszenia zywotnosci frezéw, zastosowaniu frezéw @‘,é
do materiatéw trudnoskrawalnych, istnieje mozliwo$¢ zastosowania pasywacji lub U J ‘\‘ ‘
pokrywania frezéw powtokami: TiN, TiCN, TiALN. )
B Wielko$¢ podziatki uzebienia frezoéw uzalezniona jest od grubosci przecinanego materiatu, BW 3T
a kat natarcia zebéw od rodzaju cietego materiatu. & }
B Frezy tarczowo-pitkowe stosowane sg na wolnoobrotowych frezarkach - w/w frezy nie sg a5
przystosowane do uzywania na obrabiarkach do drewna. V18 Y
=
INDEKS @ i:[: 1.2 3. @) $@$ CENA NETTO
M ZA1SZT.
mm mm mm mm il x dO/dp PLN
FP220-0200-0001 200 32 2,00 200 80 Typ .F"2x8,5/45i2x11/63 168,50
FP220-0225-0002 225 32 2,00 180 80 Typ .C" 2 x 8,5/45; 2x9,5/50 i 2 x 12/64 197,60
FP220-0225-0001 225 32 2,00 220 80 Typ .C" 2 x 8,5/45; 2x9,5/50 i 2 x 12/64 197,60
FP220-0250-0001 250 32 2,00 200 80 Typ .C" 2 x 8,5/45; 2x9,5/50 1 2 x 12/64 200,80
FP220-0250-0002 250 32 2,50 200 80 Typ .C" 2 x 8,5/45; 2x9,5/50 i 2 x 12/64 219,60
FP220-0250-0011 250 40 2,00 200 80 Typ ,H"2x8,5/5514x 12/64 200,80
FP220-0275-0001 275 32 2,00 220 100 Typ ,C" 2 x 8,5/45; 2x9,5/50 i 2 x 12/64 270,40
FP220-0275-0007 275 32 2,50 220 100 Typ .C" 2 x 8,5/45; 2x9,5/50 i 2 x 12/64 296,80
FP220-0275-0005 275 40 2,50 200 100 Typ .H"2x8,5/55i4 x 12/64 296,80
FP220-0300-0007 300 32 2,50 180 100 Typ .C" 2 x 8,5/45; 2x9,5/50 i 2 x 12/64 307,90
FP220-0315-0001 315 32 2,50 220 100 Typ .C" 2 x 8,5/45; 2x9,5/50 i 2 x 12/64 325,40
FP220-0315-0002 315 40 3,00 200 100 Typ ,U"4x10,5/63 369,80

Legenda: d_ - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw
Info: na zaméwienie wykonujemy takze frezy do przecinarek o geometrii ostrza Ci Bf  Uzebienie C ma zastosowanie w przecinaniu materiatéw petnych z duza wydajnoscia *
Uzebienie Bf powinno by¢ stosowane do przecinania cienko$ciennych rur i ksztattownikéw
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B BRZESZCZOTY OSCYLACYJNE HSS

- waskie i szerokie

INDEKS /] %;%

mm

30

FP152-0076-0000 15,4

NARZEDZIA DO OBROBKI METALI, ALUMINIUM, TWORZYW SZTUCZNYCH | POZOSTALYCH MATERIALOW

HSS

DMo5 ﬁ
B Wykonywane z wysokiej jakosci stali szybkotnacej HSS-DMo5
(SW7M)
B Produkcja narzedzi z wykorzystaniem najnowoczesniejszych
technologii obrébki cieplnej i szlifowania uzebienia.

m  Cienki rzaz brzeszczotéw - tylko 0,5 mm gwarantuje mniejsze
opory skrawania, co znacznie utatwia zagtebianie sie narzedzia
w przecinanym materiale.

B Uzebienie symetryczne o kacie ostrza 60° jest optymalnym
rozwigzaniem dla oscylacyjnego cigcia r6znorodnych materiatéw.

B Dedykowane szczegdlnie do ciecia takich materiatéw jak: tworzywa
sztuczne i kompozyty, drewno i materiaty drewnopochodne, metale
kolorowe, niektére materiaty budowlane np. ptyty warstwowe, ptyty
gipsowo-kartonowe, etc.

B Tworzywa sztuczne i kompozyty - do 4 mm, drewno - do 10 mm,
materiaty drewnopochodne - do 10 mm, sklejka - do 10 mm, metale
kolorowe do 2 mm.

o, ﬁ — CENA NETTO
a2 @ m ZA1BL.
mm mm

mm bl. PLN
UNI HOLE 0,5 0,5 t=1,2 symetryczne szerokie 1 30.00
UNIHOLE 0,5 0,5 t=1,2 symetryczne waskie ’

B FREZY OSCYLACY)JNE HSS FP152

- okragte i pétokragte

oS

mm

83

FP152-0083-0000
83

HSS
m  Wykonywane z wysokiej jakosci stali szybkotnacej HSS-DMo5 DMo5 g
(SW7M).
B Produkcja narzedzi z wykorzystaniem najnowoczesniejszych
technologii obrébki cieplnej i szlifowania uzebienia.

m  Cienki rzaz brzeszczotéw - tylko 0,5 mm gwarantuje mniejsze
opory skrawania, co znacznie utatwia zagtebianie sie narzedzia
w przecinanym materiale.

B Uzebienie symetryczne o kacie ostrza 60° jest optymalnym
rozwigzaniem dla oscylacyjnego cigcia r6znorodnych materiatéw.

B Dedykowane szczegélnie do cigcia takich materiatéw jak: blacha
stalowa i metale (w tym kolorowe), tworzywa sztuczne i kompozyty,
drewno i materiaty drewnopochodne.

B Mozliwos$¢ ciecia innych materiatéw budowlanych, np. ptyty
warstwowe, ptyty gipsowo-kartonowe, etc.

B Ciecie blachy stalowej do grubosci 1 mm, metale (w tym kolorowe)
do grubosci do 2 mm, fiberglass i PVC do 4 mm, drewno do 10 mm,
materiaty drewnopochodne do 10 mm.

B Frezy pbtokragte, dzieki swojemu ksztattowi pozwalajg na docinanie
materiatéw w miejscach trudno dostepnych, np. tuz przy $cianie.

=
28 MY Y (@@E oATBL
o [ O Tzt

mm mm mm bl. PLN
UNIHOLE 0,5 0,5 200 symetryczne okragte 1 45.00
UNIHOLE 0,5 0,5 133 symetryczne potokragte :



PILY TASMOWE SERII PROF-CUT

do ciecia metalu

INDEKS

PX100-1306-0001
PX100-1306-0002
PX100-1306-0003
PX100-1306-0004
PX100-2009-0001
PX100-2009-0002
PX100-2009-0003
PX100-2009-0004
PX100-2009-0005
PX100-2709-0001
PX100-2709-0002
PX100-2709-0003
PX100-2709-0004
PX100-2709-0005
PX100-2709-0006
PX100-2709-0007

e

mm
wg zaméwienia
wg zamoéwienia
wg zamowienia
wg zamowienia
wg zamowienia
wg zamowienia
wg zamowienia
wg zamowienia
wg zamoéwienia
wg zamoéwienia
wg zamoéwienia
wg zamoéwienia
wg zamoéwienia
wg zamoéwienia
wg zaméwienia
wg zamowienia

Wierzchotki zebéw wykonane ze stali szybkotngcej kobaltowej M42 0 8% zawartosci kobaltu
zapewniajg wysoka zywotnos¢.

Korpus pity wykonany ze stali sprezynowej zapewniajacej odpowiednig elastycznos$¢.
Zgrzew tasmy wykonany na najnowoczesniejszym urzgdzeniu zapewniajgcym wysoka
wytrzymatos¢ pity.

Popularna taséma przeznaczona do produkcyjnego ciecia wiekszosci gatunkéw materiatow
od aluminium do stali nierdzewnych.

W zaleznosci od wielkos$ci podziatki uzebienia przeznaczone sg do przecinania materiatéw
petnych oraz rur i ksztattownikéw.

ﬁt | H— E TYP UZEBIENIA J.M.

mm mm

13 0,6 6/10 PC-S mb
13 0,6 8/12 PC-S mb
13 0,6 10/14 PC-S mb
13 0,6 14/18 PC-S mb
20 0,9 4/6 PC-M mb
20 0,9 5/8 PC-M mb
20 0,9 6/10 PCS mb
20 0,9 8/12 PC-S mb
20 0,9 10/14 PGS mb
27 0,9 2/3 PC-L mb
27 0,9 3/4 PG-L mb
27 0,9 4/6 PC-M mb
27 0,9 5/8 PC-M mb
27 0,9 6/10 PC-S mb
27 0,9 8/12 PC-S mb
27 0,9 10/14 PC-S mb

Bi-Metal

PC-S PC-M PC-L

SO TR

CENA NETTO
ZA 1 MB.

PLN
28,30
28,30
28,30
28,30
29,10
29,10
29,10
29,10
29,10
32,60
32,60
32,60
32,60
32,60
32,60
32,60

n
N
o

[CINT, BNV, BT, BT, BT, I T, T, BT, BT, BV, T, B, BT, BT, BT |
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BRZESZCZOTY
NE | MAS

RECZ

.-

FREZOWANIE UZEBIENIA

Niezwykle waznym elementem brzeszczotéw
sg wytrzymate i drobne zabki. To dzieki nim
mozliwe jest proste, precyzyjne i wygodne
ciecie. Wykorzystanie podczas produkdji
specjalnych frezéw $limakowych pozwala
na otrzymanie uzebienia brzeszczotow
o wiasciwej i odpowiednio dobranej geometrii.

ZYNOWE
IR

D

=

G

HARTOWANIE

Brzeszczoty sg poddawane procesowi indukcyjnego
hartowania, ktéry jest w pelni monitorowany.
Dzieki niemu uzyskujemy wifasciwg twardos$¢ oraz
elastyczno$¢ uzebienia, co zapobiega wytamywaniu sie
zabkéw w trakcie ciecia oraz zwieksza zywotnos¢
narzedzia.

FALOWANIE UZEBIENIA

Proces ksztattowania uzebienia jest nazywany
réwniez falowaniem. Podczas niego nadana
zostaje odpowiednia gtebokos¢ i dtugos¢ fali,
zapewniajgca plynng prace brzeszczotu oraz
eliminujgca zjawisko zakleszczania uzebienia
w czasie ciecia.



B Brzeszczoty pitek recznych
jednostronne waskie typu RAMa

BP100

B Brzeszczot z niemieckiej stali
“Carbon STEEL" o wysokiej jakosci.

narzedziowej CARBON

STEEL

B Specjalistyczne urzadzenia do ksztattowania
ihartowania ostrza zapewniajg wysokg zywotnos$¢
narzedzia.

B Stosowane do cigcia prostego i krzywoliniowego.
B Ciecie stopéw zelaza, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych.

* CENA
INDEKS gy fod] @ NETTO ZA
5 el Jel A
mm mm szt. PLN
BP100-0300-0004 300 12,5 24 144 0,34

B Brzeszczoty pitek recznych
dwustronne szerokie typu RAMb

BP105

B Brzeszczot z

niemieckiej stali
“Carbon STEEL" o wysokiej jakosci.

narzedziowej CARBON

STEEL

B Specjalistyczne urzadzenia do ksztattowania
ihartowania ostrza zapewniaja wysokg zywotnos$¢
narzedzia.

B Stosowane do ciecia prostego.
B Ciecie stopéw zelaza, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych.

- CENA
INDEKS - @ NETTO ZA
mm mm szt. PLN
BP105-0300-0004 300 25 24 72 0,52
BP105-0300-0009 300 25 24 72 0,71

B Brzeszczoty pitek recznych HSS

dwustronne szerokie typu RAMb

i OLBCM-ELIT 537 14 T/1°He8

B Brzeszczoty wykonane z wysokiej jakosci stali
szybkotngcej HSS.

B Wysoka twardo$¢ tasmy brzeszczotu gwarantuje
znacznie dtuzszg zywotnos$¢ - mozliwos¢ ciecia
stali trudnoobrabialnych.

B Specjalistyczne urzgdzenia do ksztattowania i hartowania ostrza

zapewniajg wysoka zywotno$¢ narzedzia.
B Stosowane do ciecia stopéw zelaza, metali kolorowych oraz tworzyw

sztucznych.
CENA
INDEKS = NETTO ZA
= e () e
mm mm szt. PLN
BP210-0300-0002 300 25 24 5 7,50
BP210-0300-0001 300 25 24 72 6,95

B Brzeszczoty pitek recznych
dwustronne waskie typu RAMc

BP110

B Brzeszczot z niemieckiej stali narzedziowej

“Carbon STEEL" o wysokiej jakosci. CARBON

STEEL

B Specjalistyczne urzadzenia do ksztattowania
ihartowania ostrza zapewniaja wysokg zywotnos$¢
narzedzia.

B Stosowane do cigcia prostego i krzywoliniowego.
B Ciecie stopéw zelaza, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych.

1 CENA
INDEKS e @ NETTO ZA
T el @y A
mm mm szt. PLN
BP110-0300-0005 300 12,5 24 144 0,36

B Brzeszczoty pitek recznych

BP115
dwustronne szerokie typu RAMd

B Brzeszczot z niemieckiej stali narzedziowej

“ B S ARBON
Carbon STEEL" o wysokiej jakosci. ¢
oo yso«ell , STEEL
B Specjalistyczne urzadzenia do ksztattowania
ihartowania ostrza zapewniajg wysokg zywotnos$¢
narzedzia.
B Stosowane do cigcia prostego.
B (Ciecie stopéw zelaza, metali kolorowych, tworzyw sztucznych
oraz drewna.
CENA
INDEKS v 123 NETTO ZA
T el () e
mm mm szt. PLN
BP115-0300-0003 300 25 24/8 72 0,58
BP115-0300-0006 300 25 24/8 72 0,71

B Brzeszczoty pitek recznych Bi-Metal FLEXER

OO T T O

B Wykonane z tasmy bimetalowej, gdzie strefa
uzebiona wykonana ze stali szybkotnacej,
akorpus brzeszczotu ze stali o duzej elastycznosci.

Bi-Metal

B Brzeszczoty bi-metalowe nie stwarzaja ryzyka
pekniecia w trakcie uzytkowania.

B Specjalistyczne urzgdzenia do ksztattowania i hartowania ostrza

zapewniajg wysoka zywotno$¢ narzedzia.
m Dedykowany do ciecia krzywoliniowego, ukosowego oraz prostego.
m  Cigcie stopdw zelaza, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych.

r CENA
INDEKS =5 ot . 3 @ NETTO ZA
1SZT.
mm mm szt. szt. PLN
BP300-0300-0020 300 12,5 24 1 50 4,80
BP300-0300-0021 300 12,5 24 144 - 4,20

Fi Bl

@ CENA
INDEKS =% ‘ 2 @ NETTO ZA
il 12T,
mm mm szt. bl PLN
BP300-0300-0022 300 12,5 24 10 25 4,40
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B BRZESZCZOTY MASZYNOWE HSS-DMo5 BM1

do pilarek ramowych

HSS
DMo5

B Produkowane z wysokiej jakosci stali szybkotngcej HSS-DMo5 (SW7M) wedtug normy PN-72/M-63200.

B Odpowiednio przeprowadzony proces obrébki cieplnej pozwala na uzyskanie wysokiej twardosci brzeszczotédw z zachowaniem
odpowiedniej struktury materiatu.

B W celu zwigkszenia zywotnosci zalecane jest stosowanie cieczy chtodzacej podczas skrawania.
B Dedykowane sg do ciecia pretéw i profili ze stopéw zelaza oraz metali kolorowych na pilarkach ramowych.

-
. v [ CENA NETTO
INDEKS s — oy " ) zatsar.
mm mm

mm mm szt. PLN
BM100-0350-0001 350 32 1,60 6 8,2 10 31,60
BM100-0350-0002 350 32 2,00 6 8,2 10 35,60
BM100-0400-0002 400 32 1,60 6 8,2 10 34,90
BM100-0400-0006 400 32 1,60 10 8,2 10 34,90
BM100-0400-0003 400 32 2,00 6 8,2 10 40,80
BM100-0400-0004 400 40 2,00 6 8,2 10 47,60
BM100-0450-0001 450 32 1,60 6 10,2 10 39,00
BM100-0450-0002 450 32 2,00 6 10,2 10 42,60
BM100-0450-0004 450 40 2,00 4 10,2 10 52,00
BM100-0450-0005 450 40 2,00 6 10,2 10 52,00
BM100-0450-0006 450 40 2,00 8 10,2 10 52,00
BM100-0450-0009 450 40 2,00 10 10,2 10 52,00
BM100-0500-0001 500 40 2,00 6 10,2 10 56,70
BM100-0500-0003 500 40 2,50 6 10,2 10 64,50
BM100-0550-0002 550 40 2,00 6 12,2 10 68,20
BM100-0550-0001 550 50 2,50 6 12,2 10 90,70
BM100-0600-0001 600 50 2,50 4 12,2 10 93,30
BM100-0600-0002 600 50 2,50 6 12,2 10 93,30
BM100-0600-0003 600 50 2,50 8 12,2 10 93,30

m BRZESZCZOTY DLUGIE

brzeszczot otwornica
HSS .
DMo5 ’

brzeszczot dtugi NPMd-P

B Brzeszczoty wykonywane z wysokiej jakosci stali szybkotngcej HSS-DMo5 (SW7M).

B Dodatkowy zabieg wysokiego odpuszczania czesci chwytowej zapobiega pekaniu brzeszczotdw podczas mocowania
oraz w trakcie pracy.

B Do ciecia stali miekkiej, twardych tworzyw sztucznych i metali kolorowych.
B Brzeszczot otwornica zalecany do ciecia krzywoliniowego - tuki o matych promieniach.
B Brzeszczot dtugi dedykowany do ciecia prostoliniowego, a takze do cigcia tukéw o duzych promieniach.

r I CENA NETTO
INDEKS ' ) — ey " ) zatsar.
mm mm

mm mm szt. PLN
BM600-0318-0001 318 27 1,60 10 2x8,0 10 23,70
BM700-0300-0001 300 25 1,50 14 2x8,4+1x4,5 10 28,90




m RAMKA PItKI RECZNE)

= B Ramie wykonane z aluminium a rekoje$¢ pokryta ,antyposlizgowym”
e e tworzywem. = CE—
R |
Wygodne pokretto do napinania brzeszczotu - mozliwo$¢ stosowania
brzeszczotéw o réznej szerokosci - maks. 25 mm.
Mozliwo$¢ ciecia w dwoch pozycjach 45° i 90° + magazynek na brzeszczoty

waskie.

B Do ciecia krzywoliniowego i prostego stopéw zelaza, metali kolorowych,
tworzyw sztucznych oraz drewna z wykorzystaniem brzeszczotéw waskich
lub szerokich.

B Pamietaj: prawidtowy nacigg brzeszczotu zapobiega schodzeniu z linii ciecia.

CENA NETTO
mm mm PLN
BP800-0300-0001 300 12,5 25 29,90

 PILY RECZNE [ Nat00 |

do ciecia betonu komérkowego
HM

B Blat wyprodukowany na bazie wysokiej jakos$ci stali narzedziowej -
lakierowany.

m “ Ergonomiczna rekoje$¢ z tworzywa sztucznego mocowana trzema $rubami.
Zeby z ptytek z weglika spiekanego precyzyjnie wlutowane w blat pity.
Dodatkowa ostonka zabezpieczajgca zeby z weglika przed wykruszeniem.

Zalecane réwniez do ciecia ptytizolacyjnych.

12 3.
CENA NETTO

mm mm szt. PLN
N4100-0700-0001 700 17 6 76,00
N4100-0700-0002 700 34 6 94,00

m PIERSCIENIE REDUKCYJNE

CENA NETTO
w5 © £S5 =

mm mm mm bl. PLN
20 16

KX400-0020-0001 20 13 1,2 100 2,40
20 12,7
30 28,6

KX400-0030-0001 30 23 1.4 100 2,90
30 20
30 16
30 28,6

KX400-0030-0002 20 2o 1,8 100 2,90
30 20
30 16
35 32
35 30

KX400-0035-0001 35 % 1.4 100 4,70
35 20
35 18

35 16




TARCZE DIAMENTOWE
DO SZLIFIEREK KATOWYCH | PRZECINAREK

ZIARNO DIAMENTOWE | OSNOWA

Samoczynne  odkrywanie  sie  ziarna
diamentowego w czasie ciecia jest mozliwe
dzieki jego odpowiednio dobrane] wielkosci
w pofaczeniu z optymalnym  sktadem
chemicznym i twardoscia osnowy. Takie
rozwigzanie gwarantuje wiasciwg prace
narzedzi.

KONCENTRACJA ZIARNA
Wysoka lecz zarazem optymalna koncentracja ziarna
diamentowego (w cm® nasypu) zapewnia dtuga
zywotnos¢ narzedzia oraz wysoka wydajnos¢ ciecia.

)
‘;E

WSZECHSTRONNOSC ZASTOSOWAN

W zaleznosci od rodzaju przecinanego
materiatu,  pity  diamentowe  GLOBUS
posiadajg odpowiednio dobrany ksztatt
nasypu: z bieznig segmentowa, bieznig ciagta
oraz bieznig cigglta z nacieciami. Umozliwia
to wykorzystywanie naszych pit do ciecia na
sucho lub na mokro w przystosowanych do
tego przecinarkach stolikowych.



H PILY DIAMENTOWE SERII BET-TECH

do elektronarzedzi

ﬁ' B Zastosowane segmenty diamentowe umozliwiaja bezproblemowe ciecie betonu
P i ke .Rf zbrojonego.
m‘ : B Wyposazone w specjalne segmenty o duzej koncentracji diamentu, ktére gwarantujag
-_— n dtuzszg zywotnos$¢ tarczy.
® - B Technologia tgczenia laserowego zabezpiecza segment diamentowy przed wylutowaniem
F'\ t na skutek przegrzania w czasie pracy.
- o B Seria dedykowana takze do cigcia takich materiatéw jak: beton zbrojony, kostka brukowa,
(4] cegta klinkierowa, granit.

B Stosowane w szlifierkach katowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach
budowlanych do ciecia na sucho i mokro.

@ i -

mm mm mm szt.
P0110-0115-0001 115 22,208 7, 10
P0O110-0125-0001 125 22,23 7,5 10
P0110-0230-0001 230 22,23 7,5 10

H PitY DIAMENTOWE SERII CUT-TECH

do elektronarzedzi

B Wysoki segment (10 mm) o duzej koncentracji diamentu gwarantuje dtuga zywotnos¢
tarczy.

B Specjalnatechnologiatgczenia segmentu diamentowego z dyskiem /hot pressed/ umozliwia
maksymalne wykorzystanie tarczy.

B Pity doskonale sprawdzajg sie podczas ciecia kostki brukowej.

B Takze ciecia takich materiatéw jak: beton, cegta klinkierowa, ceramika budowlana
(dachowka, cegta).

B Stosowane w szlifierkach katowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach
budowlanych do ciecia na sucho i mokro.

@ i -

mm mm mm szt.
P0O111-0115-0001 115 22,208 10 10
P0111-0125-0001 125 22,23 10 10
P0O111-0230-0001 230 22,23 10 10

H PitY DIAMENTOWE SERIl SPEED-TECH

do elektronarzedzi

RSy, B Super szybka pity kotnierzowe z nasypem diamentowym typu TURBO o cienkim dysku
" e, i matym rzazie.
g h ®  Gwarantujg bardzo mat krawani t | dzeni dzi
\ ja bardzo mate opory skrawania, co wptywa na lepsze prowadzenie narzedzia
’ w cietym materiale.
ﬂ_ | B Odpowiednio dobrane ziarno diamentowe o duzej koncentracji gwarantuje dtuga
[ g ; zywotnos¢ tarczy.
] o0 B Dedykowane do ciecia ceramiki budowlanej oraz sredniej wielko$ci elementéw z marmuru,
4 granitu, konglomeratéw.
b *1nmme iy m  Stosowane w szlifierkach katowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach
B r budowlanych do cigcia na sucho i mokro.
"%ﬂ-;- -l
INDEKS @ @)} lg—%ﬁ
. 1
mm mm mm szt.
P0121-0115-0001 115 22,23 50 10
P0121-0125-0001 125 22,23 50 10
P0121-0180-0001 180 25,4/22,23 60 10
P0121-0200-0001 200 25,4/22,23 60 10
P0121-0230-0001 230 22,23 80 10

SEGMENT

DIAMENTOWY

CENA NETTO
ZA 1SZT.

PLN
87,00
96,50

169,00

SEGMENT

DIAMENTOWY

CENA NETTO
ZA 1SZT.

PLN
44,00
48,00

102,00

CENA NETTO
ZA 1SZT.

PLN
49,00
56,00
85,00

114,00
159,00
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NARZEDZIA DO OBROBKI METALI, ALUMINIUM, TWORZYW SZTUCZNYCH | POZOSTALYCH MATERIALOW

 PItY DIAMENTOWE SERII CER-TECH [ po1z0 |

do elektronarzedzi

SEGMENT
DIAMENTOWY
- B Zastosowany nasyp diamentowy gwarantuje dobra jako$¢ krawedzi przecinanych. =
m' B Pity z ciggtym nasypem diamentowym.
foer el B Odpowiednio dobrane ziarno diamentowe zapewnia optymalne warunki ciecia
° dedykowanych materiatow.
w B Do ciecia ptytek ceramicznych Sciennych, glazury, terakoty z dobrg jako$cig powierzchni
'ﬂ po przecieciu.
m  Stosowane w szlifierkach katowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach
o budowlanych do ciecia na sucho i mokro.
8 125mm
FOVEQ NI
o _.:.;"." o
:f CENA NETTO
mm mm mm szt. PLN
P0130-0115-0001 115 22,23 7,5 10 24,40
P0O130-0125-0001 125 22,23 7,5 10 27,30
P0O130-0180-0001 180 25,4/22,23 7,5 10 50,90
P0130-0230-0001 230 25,4/22,23 8,0 10 69,90

 PItY DIAMENTOWE SERII GRES-TECH [ potso |

do elektronarzedzi

SEGMENT
DIAMENTOWY

B Tarcza posiada specjalne segmenty o wysokiej koncentracji diamentu, ktére gwarantuja =
dtuzszg zywotnos¢ pity. ﬁ

B Doskonale sprawdzajgsie podczas precyzyjnego ciecia twardych materiatéw budowalnych
takich jak gres.

B Tarcze z nasypem o wysokiej koncentracji ziarna diamentowego oraz odpowiedniej
twardosci osnowy.

B Przeznaczona réwniez do ciecia granitu, marmuru oraz réznych gatunkéw ptytek
ceramicznych.

B Stosowane w szlifierkach katowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach
budowlanych do ciecia na sucho i mokro.

INDEKS @ Eﬁf % CENANETTO

mm mm mm szt. PLN
P0O150-0115-0001 115 22,23 7,5 10 29,00
P0O150-0125-0001 125 22,23 7,5 10 32,00
P0O150-0180-0001 180 25,4/22,23 7,5 10 67,00
P0O150-0200-0001 200 25,4/22,23 8,0 10 71,00

P0O150-0230-0001 230 25,4/22,23 8,5 10 92,00




 PILY DIAMENTOWE SERII DI-TECH PLUS OLD CONCRETE " ep110 |

do ciecia betonu starego na mokro

SEGMENT
DIAMENTOWY

B Wysokie 12 mm segmenty diamentowe o wysokiej koncentracji diamentu, optymalnej
wielkosci ziarna diamentu oraz odpowiedniej twardosci osnowy.

B Technologia tgczenia laserowego zabezpiecza segment diamentowy przed wylutowaniem
na skutek przegrzania w czasie pracy. —

B Zaleca sie stosowanie pity w przecinarkach sztywnych o stosunkowo duzej masie -
gwarantujacej stabilne, prostoliniowe ciecie.

B Zastosowanie w przecinarce systemu chtodzenia cieczg chtodzaca pod ci$nieniem
znacznie zwigksza zywotno$¢ tarczy.

B Dedykowane do cigcia betonu starego na mokro.

. p—
DEKS 1 2. CENA NETTO
[ Ny ZA1SZT.

mm mm mm mm PLN
PD110-0350-0001 350 25,4 3,2 2,2 21 620,00
Legenda: pita posiada otwory zabierakowe: 1x4/50 + 1x12/57

® PILY DIAMENTOWE SERII DI-TECH PLUS FRESH CONCRETE " Pp11s |

do ciecia betonu Swiezego na mokro

SEGMENT
DIAMENTOWY

B Wysokie 12 mm segmenty diamentowe o wysokiej koncentracji diamentu, optymalnej
wielkosci ziarna diamentu oraz odpowiedniej twardosci osnowy.

B Technologia tgczenia laserowego zabezpiecza segment diamentowy przed wylutowaniem
na skutek przegrzaniaw czasie pracy. —

B Zaleca sie stosowanie pity w przecinarkach sztywnych o stosunkowo duzej masie -
gwarantujacej stabilne, prostoliniowe ciecie.

B Zastosowanie w przecinarce systemu chtodzenia ciecza chtodzaca pod ci$nieniem
znacznie zwigksza zywotnos¢ tarczy.

B Dedykowane do ciecia betonu $wiezego na mokro.

- —
DERS 1 2. CENA NETTO
3 ZA1SZT.

mm mm mm mm PLN
PD115-0350-0003 350 25,4 3,2 2,2 (24+4) 650,00
Legenda: pita posiada otwory zabierakowe: 1x4/50 + 1x12/57

m PILY DIAMENTOWE SERII DI-TECH PLUS ASPHALT

do ciecia asfaltu na mokro

SEGMENT

DIAMENTOWY

B Pity posiadaja skosne segmenty, ktére chronig dodatkowo dysk przed zbyt szybkim
zuzyciem.

B Segmenty o wysokiej koncentracji diamentu, wielkosci i gatunku ziarna oraz twardosci
osnowy do zalecanego przeznaczenia.

B Zaleca sie stosowanie pity w przecinarkach sztywnych o stosunkowo duzej masie
gwarantujacej stabilne, prostoliniowe ciecie.

B Zastosowanie w przecinarce systemu chtodzenia cieczg chtodzaca pod ci$nieniem
znacznie zwigksza zywotno$¢ tarczy.

®  Dedykowane do ciecia asfaltu na mokro.

Y

_ 1 2 CENA NETTO
INDEKS ej H i | iy ZA1SZT.
mm mm mm mm PLN

PD190-0350-0002 350 25,4 3.2 2,2 (18+3) 650,00

Legenda: pita posiada otwory zabierakowe: 1x4/50 + 1x12/57




WIERTLA
DO MURU, BETONU | KAMIENIA

.\E\»)

WEGLIK SPIEKANY SPIRALA KORPUS
Ostrze wiertta zostato wykonane Odpowiednio zaprojektowany ksztatt spirali zapewnia Wykonany z ulepszonej termicznie stali
z odpowiedniego gatunku weglika spiekanego wydajne odprowadzanie urobku, co pozwala na odpowiedniego stopu gwarantuje stabilng

oraz pod optymalnym kgtem 130°. szybkie wykonywanie otworéw. prace oraz imponujgcg wytrzymatosc.



B WIERTLA Z CHWYTEM CYLINDRYCZNYM typu KWPn

krétkie do muru i betonu

B Wiercenie otworéw ptytkich (np. pod kotki montazowe), idealne do wiercenia w murze, betonie i kamieniu
naturalnym.

B Ostrze zgatunkowego weglika spiekanego precyzyjnie i centrycznie wiutowane w gtéwke korpusu wiertta
to jeszcze wieksza zywotnos$¢ i pewnosc pracy.

B Optymalny kat wierzchotkowy ostrza ptytki z weglika spiekanego (130°) utatwia wprowadzenie wiertta
w wiercony materiat.

B Plynne odprowadzanie urobki to efekt zaprojektowanej konstrukcji spirali, ktéra pozwala na stabilne
prowadzenie wiertta i wywiercenie wigkszej ilo$ci otwordw.

|

"‘ — — o — )

|

hl' mm mm mm szt.
WB010-0004-0001 4 75 40 12
WB010-0005-0002 5 85 50 12
WB010-0006-0001 6 100 57 12
WB010-0008-0001 8 120 77 12
WB010-0010-0001 10 120 77 12
WB010-0012-0001 12 150 85 12
WB010-0014-0001 14 150 90 12
WB010-0016-0001 16 150 90 6
WB010-0020-0001 20 160 100 5

B KOMPLETY WIERTEL Z CHWYTEM CYLINDRYCZNYM typu KWPn

krétkie do muru i betonu

B Do wiercenia w murze i betonie - wykonywanie otworéw ptytkich (np. pod kotki

montazowe).
e B Stosowane w tradycyjnych wiertarkach obrotowo-udarowych.
M
1
¥ ]
:? L)
i i
: ’
4 Ey— =
it
*:ﬁ iﬁr “ P mm kpl.
KW030-5-10-0002 5x85, 6x100, 8x120, 10x120 6
KW070-4-10-0001 4x75, 5x85, 6x100, 8x120, 10x120 6

B WIERTLA Z CHWYTEM CYLINDRYCZNYM typu KWPs

dtugie do muru i betonu

B Wiercenia otwordw dtugich, przelotowych, idealne do wiercenia w murze, betonie i kamieniu naturalnym.

B Ostrze z gatunkowego weglika spiekanego precyzyjnie i centrycznie wlutowane w gtéwke korpusu wiertta
to jeszcze wieksza zywotnos$¢ i pewnosc pracy.

B Optymalny kat wierzchotkowy ostrza ptytki z weglika spiekanego (130°) utatwia wprowadzenie wiertta
w wiercony materiat.

B Plynne odprowadzanie urobki to efekt zaprojektowanej konstrukcji spirali, ktéra pozwala na stabilne
prowadzenie wiertta i wywiercenie wigkszej ilosci otwordw.

CENA NETTO

ZA 1SZT.

PLN
3,65
3,70
4,10
5,30
7.20
10,20
16,40
19,00
33,00

KWO030, KW060, KW070

CENA NETTO

ZA 1KPL.

PLN
19,50
22,00

mm mm mm szt.
WB040-0006-0001 6 200 135 12
WB040-0008-0001 8 200 135 12
WB040-0008-0002 8 300 220 12
WB040-0008-0003 8 400 300 12
WB040-0010-0001 10 200 135 12
WB040-0010-0002 10 300 220 12
WB040-0010-0003 10 400 300 12
WB040-0012-0001 12 200 135 12
WB040-0012-0002 12 300 220 12
WB040-0012-0003 12 400 300 6
WB040-0014-0002 14 300 220 12
WB040-0014-0001 14 400 300 8
WB040-0016-0001 16 300 220 12
WB040-0016-0002 16 400 300 -
WB040-0018-0002 18 300 220 -
WB040-0020-0001 20 300 220 -

CENA NETTO

ZA 1SZT.

PLN

7.80

9,90
18,15
20,90
11,90
19,95
22,40
14,90
20,95
24,15
25,60
30,40
31,95
37,90
33,65
39,00
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NARZEDZIA DO OBROBKI METALI, ALUMINIUM, TWORZYW SZTUCZNYCH | POZOSTALYCH MATERIALOW

B WIERTEA Z CHWYTEM SDS+

do muru i betonu

B Wiercenie otwordw ptytkich oraz gtebokich i przelotowych, idealne do wiercenia w murze, betonie
i kamieniu naturalnym.

B Na wysoka doktadno$¢ $rednicy wierconych otworéw wptywa wytrzymaty i precyzyjnie wykonany
korpus z profilowang spirala, dzieki ktérej wszystkie otwory beda tej samej Srednicy. -

B Ostrze zgatunkowego weglika spiekanego precyzyjnie i centrycznie wlutowane w gtéwke korpusu wiertta
to jeszcze wigksza zywotno$¢ i pewnos¢ pracy. SDS+ type

B Optymalny kat wierzchotkowy ostrza ptytki z weglika spiekanego (130°) utatwia wprowadzenie wiertta
w wiercony materiat.

CENA NETTO

mm mm mm szt. PLN
WB050-0005-0003 5 110 45 12 7,30
WB050-0005-0004 5 160 95 12 8,10
WB050-0006-0004 6 110 45 12 7,50
WB050-0006-0005 6 160 95 12 8,25
WB050-0006-0006 6 210 140 12 9,80
WB050-0008-0006 8 110 45 12 8,55
WB050-0008-0007 8 160 95 12 9,40
WB050-0008-0008 8 210 140 12 11,00
WB050-0008-0009 8 260 185 12 12,80
WB050-0008-0010 8 350 270 12 16,35
WB050-0010-0008 10 110 45 12 10,30
WB050-0010-0009 10 160 95 12 11,35
WB050-0010-0010 10 210 140 12 12,60
WB050-0010-0011 10 260 185 12 14,40
WB050-0010-0012 10 310 230 12 17,05
WB050-0010-0013 10 350 270 12 18,90
WB050-0010-0014 10 450 350 6 26,35
WB050-0012-0008 12 160 95 12 14,30
WB050-0012-0009 12 210 140 12 16,10
WB050-0012-0010 12 260 185 12 18,20
WB050-0012-0011 12 310 230 12 20,30
WB050-0012-0012 12 350 270 12 22,30
WB050-0012-0013 12 450 350 6 31,10
WB050-0014-0002 14 160 95 12 19,20
WB050-0014-0003 14 210 140 12 20,45
WB050-0014-0001 14 260 185 12 23,25
WB050-0014-0004 14 310 230 12 25,75
WB050-0014-0008 14 350 270 12 29,85
WB050-0014-0009 14 450 350 6 35,90
WB050-0014-0007 14 600 500 4 54,55
WB050-0016-0005 16 210 140 6 24,25
WB050-0016-0004 16 260 185 6 27,55
WB050-0016-0006 16 310 230 6 31,00
WB050-0016-0008 16 350 270 6 34,65
WB050-0016-0003 16 600 500 4 60,75
WB050-0018-0002 18 450 350 4 55,00
WB050-0020-0002 20 450 350 4 65,50

m KOMPLETY WIERTEL SDS+ [ kwoso |

do muru i betonu

B Do wiercenia w murze i betonie - wykonywanie otworéw ptytkich
(np. pod kotki montazowe).

B Ostrze z gatunkowego weglika spiekanego precyzyjnie i centrycznie
wlutowane w gtéwke korpusu wiertta to jeszcze wigeksza zywotnos¢
i pewnos¢ pracy. -
Stosowane wytacznie w wiertarkach z chwytem SDS plus.

SDS+ type

Idealne do wiercenia w murze, betonie i kamieniu naturalnym.

- = N
mm

kpl. PLN
KW050-5-10-0001 5x110, 6x110, 8x160, 10x160 6 37,00
KW050-5-10-0002 5x110, 6x110, 6x160, 8x160,10x160 6 46,00
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B DLUTA Z CHWYTEM SDS+

do muru i betonu

B Do kucia i kruszenia materiatéw budowlanych, takich jak: beton, cegta, kamien naturalny itp.

B Dzieki ostrzonym krawedziom tngcym dtuta charakteryzujg sig jeszcze wyzszg wydajnoscia pracy.

B Wykonany w oparciu o wysokogatunkows i utwardzona stal stopowa.

m  Stal o bardzo dobrych wtasnosciach i wysokiej odpornosci na $cieranie.

= — s
mm mm szt.

ND030-0025-0001 25 250 3
ND030-0040-0001 40 250 3

B GROT Z CHWYTEM SDS+

do muru i betonu

B Do kucia waskich kanatéw oraz kruszenie materiatéw budowlanych, takich jak: beton, cegta, kamien naturalny itp.
B Charakteryzuje sie wysokg wydajnoscig pracy.
B Wykonany w oparciu o wysokogatunkows i utwardzong stal stopowa.
B Stal o bardzo dobrych wtasnosciach i wysokiej odpornosci na $cieranie.
INDEKS %ﬁ
mm szt.
NG010-0250-0001 250 3

B BRUZDOWNIK Z CHWYTEM SDS+

do muru i betonu

Do kucie szerokich, ptytkich kanatéw i bruzd w materiatach budowlanych, takich jak: beton, cegta, kamier naturalny itp.
Charakteryzuje sie wysoka wydajnoscia pracy.

Wykonany w oparciu o wysokogatunkowg i utwardzong stal stopowa.

Stal o bardzo dobrych wtasnosciach i wysokiej odpornosci na $cieranie.

= — =
mm mm szt.
NB010-0022-0001 22 250 3

,,

SDS+ type

CENA NETTO
ZA 1SZT.

PLN
19,10
23,00

,,

SDS+ type

CENA NETTO
ZA 1SZT.

PLN
19,10

SDS+ type

CENA NETTO
ZA 1SZT.

PLN
27,30
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STREFA WIEDZY
® INFORMACJE TECHNICZNE [ ps |
Pity tarczowe z ptytkami HM

Zalecane predkosci skrawania w zaleznosci Wykres obrotow oraz parametréw skrawania:
od rodzaju cietego materiatu:

MATERIAL PREDKOS$C SKRAWANIA [M/S] obroty pily n [obr/min.]

drewno miekkie 60-100 7500 Wykres v-D-n

drewno miekkie mokre 70-100 7100 dla pit zwyktych
6700 i pit z weglikami spiekanymi.
drewno twarde 59-90 6300
a1 . Przyktad:
_ 5900
ptyta pilsniowa migkka 60-100 Pifa o érednicy D=500 mm
5500 _
ptyta pilsniowa twarda 50-80 v=>50ms
5100 n = 1900 obr./min
ptyta wiérowa 60-80 4700 _mx Dxn
ptyta MDF 60-80 4300 60.000
3900
sklejka 50-80
3500
4 i Szybkosé
ptyta z duroplastéw 15-50 3100 skrawania v
ptyta z termoplastow 40-80 2700 [mis]
2300
profile z termoplastéow 40-80 1900 < >
stopy z Al. 20-40 1500 3035
1100 2025
profile ze stopéw z Al. 40-60
700 A
profile stalowe 20-25 300
Hta si 50-70 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
pryta gipsowa - 315 425 630 $rednica pity D [mm]
250 350
ptyta mineralna, suporeks 2-10

Dobér podziatki uzebienia pit ALUEX w zaleznoSci od grubosci przecinanych detali:

PROFILE MATERIALY PELNE WZOR DO WYLICZENIA ILOSCI ZEBOW
Grubos¢ scianki Podziatka Wymiar przekroju Podziatka
wmm wmm wmm wmm 7-c X D
0,5-1,5 7-10 10-20 13-18 Z _——
1,5-5,0 10-13 20-50 15-20 t
5,0-10,0 13-18 50-100 18-22

z - ilo$¢ zebow
D - $rednica pity w mm
100-150 20-24 t - podziatka uzebieniaw mm

m INFORMACJE TECHNICZNE

Pity tarczowe zwykte

A

Rozwarcie zeb6éw w pitach tarczowych zwyktych wg PN 76/D-54502: s
- Grubos¢ pity ,,s” Y oh

do 2,8 3,0-35 4,0 4,5 5,0 55

z Rozwarcie na strone ,,b” b Ab

100-220 0,35 \
230-315 0,45 0,60
350-400 0,60 0,70 0,80
425-500 0,80
520-550 0.0 o s
600-710 1,1 1,2 1,3 -
800-900 1,2 1,3 14

1000-1250 1,4 1,6 rozwarcie powinno by¢

wykonane w przedziale
1/3-2/3 wysokosci zeba
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® INFORMACJE TECHNICZNE o

Frezy tarczowe HSS do przecinarek

Podziatke uzebienia, orientacyjne predkosci skrawania dla frezéw tarczowo-pitkowych do przecinarek oraz przyblizone wartosci
posuwow obrazujg nizej wymienione tabele.

Podziatka uzebienia:

PODZIALKA NOMINALNA

MATERIAL PELNY E
B 4 5 6 8 10 12 14
4 °
NN ‘ . °
8 ° o o
E E 10 ° o o
—H== = ° o o o
20 ° o o o
\ / 30 (@] [ ) (@) O (@)
[ ] 40 o ° o o o
60 o ° o 0
E 80 o ° e}
100 O ( ]
PROFIL E PODZIALKA NOMINALNA
3 4 5 6 8
1 °
\ j%&& /Q/ 1,5 ® PY
\ / » A/ 2 [ ] () o
3 O ) o
D ] 4 o ° o
E R i - °
S 6 -
8 °

Rodzaj materiatu / geometria zeba:

RODZA] CIETEGO
MATERIALU

stale nierdzewne 10° 6°
stal 1000 N/mm2 10° 6°
stal 750 N/mm2 15° 6°
stal 500 N/mm2 18° 8°
zeliwo 10° 6°

miedZ, braz 20° 8°
mosigdz 8° 6°
aluminium, stopy lekkie 25° 10°

Posuw (mm/min):

RODZA] CIETEGO PODZIALKA UZEBIENIA
MATERIALU 3 4 5 6 8 10 12 14
Stale nierdzewne 70 do 150 60 do 130 55do 110 50 do 90 40do 75 35do 60 30do 55
Stal 1000 N/mm 90 do 160 80 do 140 70do 130 60 do 120 45 do 90 40do 80 35do 65
Stal 750 N/mm 250 do 350 200 do 300 150 do 250 100do 180 80do 130 70 do 100 65 do 90 60 do 80
Stal 500 N/mm 250 do 350 200 do 300 150 do 250 100 do 180 80do 130 70 do 100 65 do 90 60 do 80
Zeliwo 250 do 350 280 do 440 210 do 350 180 do 300 140 do 220 120 do 180 90 do 150 75do 125
MiedZ, Braz 1400 do 2000 1000 do 1600 700 do 1200 550 do 700 500 do 700
Mosiadz 2000 do 4000 1500 do 3200 1000 do 2500 800 do 1800 700 do 1400
Aluminium, Stopy lekkie 4500 do 8500 3800 do 6000 3000 do 5000 2800 do 4600

Obroty wrzeciona (obr./min):

SREDNICA FREZA

RODZA] CIETEGO
NATERIAEY 200 225 2250 2275 2300 2315 2350 370 2400
stale nierdzewne 15-35 15-30 15-25 10-25 10-20 10-20 10-20 10-20 5-15
stal 1000 N/mm? 25-40 20-35 20-30 15-30 15-25 15-25 15-25 15-25 10-20
stal 750 N/mm? 30-65 30-60 25-50 25-45 20-45 20-40 20-35 20-35 15-30
stal 500 N/mm? 45-80 45-70 40-65 35-60 30-55 30-50 25-45 25-45 20-40
zeliwo 45-80 45-70 40-65 35-60 30-55 30-50 25-45 25-45 20-40
miedz, braz 320-480 300-430 250-380 230-350 210-320 200-300 180-270 170-260 160-240
mosiadz 680-950 550-850 500-770 450-700 430-640 400-600 350-550 350-520 300-480

aluminium, stopy lekkie 950-1500 850-1250 750-1100 700-1050 650-950 600-900 550-820 520-770 470-720




STREFA WIEDZY
H INFORMACJE TECHNICZNE
Pity tasmowe bimetalowe do metalu

Dobér podziatki uzebienia do pit tasmowych PROF-CUT:

Ciecie elementéw petnych

50

20
€
E 10
X
C
.S
3
o 9
D
o
QO
2
o
14/18
2 5 10 20 50 100 200 2
szeroko$c¢/érednica (mm)
UWAGA: 1
W przypadku ciecia petnych materiatéw migkkich (tworzywo, aluminium)
nalezy zastosowac podziatke o dwa stopnie wiekszg od podanej w tabeli.
B INFORMACJE TECHNICZNE
Brzeszczoty maszynowe HSS
Doboér ilosci zeb6éw oraz grubosci cietego materiatu:
1LOS€ ZEBOW NAJMNIEJSZA GRUBOSC CIETEGO
NA 25 MM MATERIALU G,,,,
mm
4 14,5
6 9,5
8 7.2
10 5,7
14 41

Ciecie rur i profili

10 20 40 50 100 200 500

$rednica/szeroko$¢ (mm)

)

Jmin = 2,3t

Dobér uzebienia i szybkosci ciecia brzeszczotami maszynowymi:

MATERIAL 1LOSC ZEBOW NA 25 MM
aluminium 4-6
brazy twarde 6-8-10
brazy miekkie 4-6
zeliwo twarde 6-8-10
zeliwo miekkie 4-6
mosigdz twardy 6-8-10
mosigdz miekki 4-6
stal weglowa miekka 4-6
niskostopowa stal konstrukcyjna 4-6
wysokostopowa stal konstrukcyjna 6-8-10
niskostopowa stal narzedziowa 6-8-10
wysokostopowa stal narzedziowa 6-8-10-14
stale szybkotnace 6-8-10-14
stale nierdzewne 4-6-8-10
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1LOSC SKOKOW SUWAKA NA MINUTE

120
60-90
60-90
60-90

90-120

90

120

120

120

90-120

120

90

90
60-90
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SYSTEMY EKSPOZYCJI NARZEDZI

B REGAL NA NARZEDZIA GLOBUS

duzy - szer. Tm

Regat na narzedzia MW001-001 dedykowany jest do ekspozycji narzedzi
tarczowych/dyskowych, frezéw, wiertet, brzeszczotéw etc.

W sktad regatu ekspozycyjnego wchodza:

rama toppera (rama panelu gérnego),
rama regatu,

perforowane tylne panele (4 duze, 1 maty),
dolna platforma,

regulowane nézki.

Perforowane panele regatu oraz modutowy system ekspozycji
narzedzi pozwalajg na duzg swobode podczas tworzenia
ekspozycji. Szerokos$¢ przestrzeni ekspozycyjnej na regale
(Swiatto perforacji) wynosi 990 mm.

szer. [mm] gteb. [mm] wys. [mm]

1000 570 2270

waga [kg]

45

EAN

5900855213936

B AKCESORIA POS
panele gérne i boczne do regatu GLOBUS
Panele gérne (Toppery) opisujace grupy tematyczne narzedzi eksponowane

na duzym regale ekspozycyjnym MW001-001.

Indeks: MW002-004-TU
Panel gérny - Topper Uniwersalny o wymiarach 950x356 mm

Indeks: MW002-001-TD
Panel gérny - Topper Drewno o wymiarach 950x356 mm

Indeks: MW002-002-TM
Panel gérny - Topper Metal o wymiarach 950x356 mm

Indeks: MW002-003-TS
Panel gérny - Topper Specjalny o wymiarach 950x356 mm

MW001-001

o

e

regat MWO001-001 w cenie 1 zt/netto/szt.

-cena 1zt wazna przy zakupie okreslonej
grupy narzedzi GLOBUS za minimalng
wartos$¢ podang w tabeli na stronie 86-87.

MW001-001

Dedykowane panele boczne
(lewy/prawy), z uchwytami
mocujacymi, eksponowane na
duzym regale MWO001-001.

Indeks: MW002-020-PB
Komplet paneli bocznych (lewy, prawy)
o wymiarach 300x1200 mm

Akcesoria POS (panele gérne i boczne
oraz nalepki magnetyczne na poétki) nie
wchodzg w skfad regatu ekspozycyjnego
- nalezy zaméwic je osobno.



B Pétka na pity

z 6 przegrodami

B Akcesoria POS

=
aworz0a

nalepki magnetyczne do potki

PétkaMWO012-025 dedykowana jest do ekspozycji narzedzitarczowych/dyskowych

do maks. Srednicy zew. @230-@250 mm.

Jedna przegroda poétki przeznaczona jest do ekspozycji/magazynowania:

B maks. 4 pit diamentowych do elektronarzedzi w
B maks. 3 pitz ptytkami HM do elektronarzedzi w
n

Na pétce prezentujemy narzedzia tarczowe z jednej serii/
podgrupy, ustawiajac je Srednicami od najmniejszej do
najwiekszej (od lewej do prawej).

W przypadku ekspozycji pit HM do elektronarzedzi, z jednej
lub dwdch serii, na pétce MW012-025 frontem eksponujemy
jedna lub dwie pity @160-@165 mm.

W przypadku pit diamentowych do elektronarzedzi na
pétce MWO012-025 frontem eksponujemy jedng pite @180
mm-@200 mm, w przypadku dwéch lub 3 serii - 2 lub 3 pity
@115 mm-@125 mm z 2 lub 3 réznych serii.

Narzedzia tarczowe (pity, frezy) w opakowaniach
standardowych prezentujemy/magazynujemy
w przegrodach bez ekspozycji konkretnego produktu
frontem.

szer.[mm] gteb. [mm] wys. [mm]
220 350 200
waga [kg]

1,5
EAN
5900855185189

B Poétka na pity

z 9 przegrodami

Pétka MWO012-024 dedykowana jest do ekspozycji
dyskowych do maks. Srednicy zew. @230-@250 mm.

Jedna przegroda poétki przeznaczona jest do ekspozycji/magazynowania:

B maks. 4 pit diamentowych do elektronarzedzi w
B maks. 3 pitz ptytkami HM do elektronarzedzi w
]

Na pdétce prezentujemy narzedzia tarczowe
zjednej serii/podgrupy, ustawiajac je $rednicami
od najmniejszej do najwiekszej (od lewej do

prawej).

W przypadku ekspozycji pit HM do
elektronarzedzi, z jednej lub dwéch serii, na
potce MW012-024 frontem eksponujemy jedng

lub dwie pity @160- @165 mm

W przypadku pit diamentowych do
elektronarzedzi na pétce MW012-024 frontem
eksponujemy jedna pite @180 mm-@200 mm,
w przypadku dwdéch lub 3 serii - 2 lub 3 pity

@115 mm-@125 mm z 2 lub 3 réznych serii

Narzedzia tarczowe (pity, frezy) w opakowaniach
standardowych prezentujemy/magazynujemy
w przegrodach bez ekspozycji konkretnego

produktu frontem.

szer. [mm] gteb. [mm] wys. [mm]
310 350 200
waga [kg]
21
EAN P6tka mocowa
5900855185172

haki z regulacjg

maks. 2 pit/frezéw tarczowych w standardowych opakowaniach.

maks. 2 pit/frezéw tarczowych w standardowych opakowaniach.

Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x310 mm na front pétki

Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x310 mm na front potki

lepka magnetyczna o wymiarach 40x310 mm na front pétki

Indeks nalepki: MW012-022-KBOS
Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x310 mm na front potki

réznych typéw regatéw z perforacjg dziurkowg - pétka posiada

opakowaniach,
opakowaniach,

Indeks nalepki: MW012-025-BE
Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x220 mm na front pétki

Indeks nalepki: MW012-025-CU
Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x220 mm na front potki

Indeks nalepki: MW012-025-SP
Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x220 mm na front p6tki

P6tka mocowana do perforacji. Mozliwos$¢
mocowania do réznych typéw regatéw
z perforacjg dziurkowa - pétka posiada haki
zregulacja ich rozstawu.

B Akcesoria POS

Dodatkowe i dedykowane nalepki
magnetyczne opisujgce grupy
tematyczne narzedzi eksponowane
na pétce MW010-025.

Indeks nalepki: MW012-025-CE

.
'
T
'
|
|
1 Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x220 mm na front pétki
' -

I

Indeks nalepki: MW012-025-GR

.
'
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
'
|
| Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x220 mm na front pétki
. .

! =

Indeks nalepki: MW012-025-0K

Nalepka magnetyczna o h 40x220

na front potki

Pétka MW012-025 w cenie 1 zt/netto/szt.

- cena 1 zt wazna przy zakupie okreslonej grupy
narzedzi GLOBUS za minimalng warto$¢ podang
w tabeli na stronie 86-87.

nalepki magnetyczne do potki

narzedzi tarczowych/

opakowaniach,
opakowaniach,

Indeks nalepki: MW012-024-KO

Indeks nalepki: MW012-024-BR

Indeks nalepki: MW012-024-0S

Dodatkowe i dedykowane nalepki
magnetyczne opisujgce grupy
tematyczne narzedzi eksponowane
na pétce MW010-024.

Indeks nalepki: MW012-024-KOBR
Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x310 mm na front pétki

Indeks nalepki: MW012-024-KOOS
Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x310 mm na front potki
WRERETIAY

Indeks nalepki: MW012-024-BROS
Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x310 mm na front pétki
oo

Indeks nalepki: MW012-022-BCSCG
Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x310 mm na front potki

Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x310 mm na front potki
3 ik

na do perforacji. Mozliwo$¢ mocowania do

ich rozstawu.

pétka MW012-024 w cenie 1 zt/netto/szt.

-cena 1ztwazna przy zakupie okreslonej grupy narzedzi GLOBUS
za minimalng warto$¢ podang w tabeli na stronie 86-87.
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SYSTEMY EKSPOZYCJI NARZEDZ

B Pétka na pity

z 19 przegrodami

Pétka MWO012-022 dedykowana jest do ekspozycji narzedzi tarczowych/
dyskowych do maks. $rednicy zew. @230-@250 mm.

Potka wyposazona w 19 przegréd. Jedna przegroda p6tki przeznaczona
jest do ekspozycji/magazynowania:

B maks. 4 pit
w opakowaniach,

B maks. 3 pit z ptytkami
w opakowaniach,

B maks. 2 pit/frezéw tarczowych w standardowych
opakowaniach.

diamentowych do elektronarzedzi

HM do elektronarzedzi

Na jednej pétce prezentujemy pity Srednicami
w seriach/podgrupach - od najmniejszej do
najwiekszej $rednicy (od lewej do prawej)

Akcesoria POS
nalepki magnetyczne do potki

Dodatkowe i dedykowane nalepki
magnetyczne opisujgce grupy
tematyczne narzedzi eksponowane
na pétce MW010-022.

1
" Indeks nalepki: MW012-022-BCSCG

| Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x310 mm na front pétki
I

I

Indeks nalepki: MW012-022-0K

Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x310 mm na front pétki

w danej seril. Indeks nalepki: MW012-022-KBOS
Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x310 mm na front pétki
e, LI
szer. [mm] gteb. [mm] wys. [mm] Pétka mocowana do nég bocznych regatu. Haki
995 300 200 dopasowane do szerokosci duzego regatu MW001-001
waga [kg]
7.6
EAN
5900855174862

B Pétka na narzedzia
ptaskie / prostokatne

MWO012-026

Pétka MW012-026 przeznaczona do ekspozycji narzedzi prostokatnych i ptaskich
takich jak: brzeszczoty reczne BP i maszynowe BM, noze strugarskie NS.

Potka wyposazona w 5 przegrédek.

Na podtce eksponujemy/magazynujemy:

B maks. 6 opakowan brzeszczotéw recznych pakowanych po 72 lub 144 szt.,

B 4 pierwsze po6tki od frontu przeznaczone sg do ekspozycji brzeszczotéow
luzem.

Petne opakowania z brzeszczotami nalezy
magazynowac/eksponowad wtylnej przegrodzie
- nalezy je ustawic jak najblizej mocowania do
perforacji regatu.

W przypadku ekspozycji brzeszczotéw

maszynowych BM dtugosci 350 mm i dtuzszych

mozemy zastosowa¢ 2 poétki (jedna obok

drugiej). ,
Indeks nalepki: MW012-026-BRZ

Nalepka magnetyczna o wymiarach 65x310 mm na front pétki

W przypadku ekspozycji nozy strugarskich NS
o dtugosci 355 mm lub dtuzszych, mozemy na

réwniez zastosowac 2 potki (jedna obok drugiej).

FOW ZELATA, METALL T

®

szer.[mm] glteb. [mm] wys. [mm]
310 350 150
waga [kg]
1,8 Pétka mocowana do perforacji. Mozliwo$¢ mocowania
p6tkidoréznych typéw regatéw z perforacjg dziurkowg
EAN - p6tka posiada haki z regulacjg ich rozstawu.
5900855185196

B Akcesoria POS

nalepki magnetyczne do potki

Pétka MW012-022 w cenie 1 zt/netto/szt.

- cena 1 zt wazna przy zakupie okreslonej grupy narzedzi
GLOBUS za minimalng warto$¢ 1000 zt.

MWO

026

Dodatkowe i dedykowane nalepki
magnetyczne opisujace grupy
tematyczne narzedzi eksponowane
na pétce MW010-026.

Indeks nalepki: MW012-026-NOZ
Nalepka magnetyczna o wymiarach 65x310 mm na front pétki

D0 BIREWHRA | METERIAL (W DREVROPOCHODNYCH

P6tka MW012-026 w cenie 1 zt/netto/szt.

-cena 1 ztwazna przy zakupie okreslonej grupy narzedzi GLOBUS
za minimalng warto$¢ podana w tabeli na stronie 86-87.



B Pétka na wiertta MWO012-028 ® Akcesoria POS MW012-028

2 rzedy nalepki magnetyczne do potki

Pétka MW012-028 przeznaczona jest do ekspozycji Dodatkowe i dedykowane nalepki
wiertet do muru i betonu WB. magnetyczne opisujagce grupy
tematyczne narzedzi eksponowane
na pétce MW010-028.

Potka/wieszak wyposazonaw 2 rzedy hakow:

B 2rzedy po 7 hakéw,
B dodatkowy rzad z 3 hakami.

W komplecie znajduje sie dodatkowy 1 rzad z 3 hakami
do ekspozycji produktéw w szerszych opakowaniach, np.
kompletéw wiertet lub brzeszczotéw w opakowaniach typu
blister z eurodziurka.

Indeks nalepki: MW012-029-SDS
Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x290 mm na front potki

Dodatkowy rzad z 3 hakami mozna podmieni¢ z rzedem
zamocowanym standardowo w stelazu potki.

N D0 RAURLL, BETOLU | HARIERIR . ﬁ a

T e e o . . T

Na jednym haku mozna wyeksponowac:
Indeks nalepki: MW012-029-CYL

u maks. 8 wiertet do érednicy @28 mm, Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x290 mm na front p6tki

B 6 wierteto $rednicy wigkszej niz @8 mm.

szer.[mm] gteb. [mm] wys. [mm]
310 270 320

Indeks nalepki: MW012-029-BRZ
Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x290 mm na front potki

waga [kg]
2,5

EAN

5900855185219

Pétka mocowana do perforacji. Mozliwos¢  Pétka MW012-028 w cenie 1 zt/netto/szt.
mocowania do réznych typéw regatéow
z perforacjg dziurkowg - pétka posiada haki
zregulacja ich rozstawu.

-cena 1ztwazna przy zakupie okreslonej grupy narzedzi GLOBUS
za minimalng warto$¢ podang w tabeli na stronie 86-87.

B Poétka na wiertta M B Akcesoria POS M

3 rzedy nalepki magnetyczne do potki
Pétka MWO012-029 przeznaczona jest do ekspozycji:
wiertet do muru i betonu WB, kompletéw wiertet KW, Dodatkowe i dedykowane nalepki
brzeszczotéw do wyrzynarek BE, brzeszczotéw BiMetal magnetyczne opisujace grupy
FLEXER, pierscionkéw redukcyjnych KX400 tematyczne narzedzi eksponowane
na pétce MW010-029.

Potka / wieszak wyposazona w 2 rzedy hakéw:

B 2rzedy po 7 hakéw,
B dodatkowy rzad z 3 hakami.

W komplecie znajduje sie dodatkowy 1 rzad z 3 hakami
do ekspozycji produktéw w szerszych opakowaniach, np.
kompletéw wiertet lub brzeszczotéw w opakowaniach typu
blister z eurodziurka.

Indeks nalepki: MW012-029-SDS
Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x290 mm na front p6tki

[l DO reURL, BETOMU | KAMIENIA . @ a

T e e o e, S, T

Dodatkowy rzad z 3 hakami mozna podmieni¢ z rzedem
zamocowanym standardowo w stelazu pofki.

Na jednym haku mozna wyeksponowac:

Indeks nalepki: MW012-029-CYL
Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x290 mm na front potki

B maks. 8 wiertet do $rednicy @8 mm,
B 6 wiertet o $rednicy wiekszej niz @8 mm.

szer. [mm] gteb. [mm] wys. [mm]
310 370 420

Indeks nalepki: MW012-029-BRZ
Nalepka magnetyczna o wymiarach 40x290 mm na front p6tki

waga [kg]
3,0

EAN

5900855186872

P6tka mocowana do perforacji. Mozliwos¢ Pétka MW012-029 w cenie 1 zt/netto/szt.
mocowania do réznych typéw regatéow
z perforacjg dziurkowa - pétka posiada haki
zregulacjg ich rozstawu.

- cena 1 ztwazna przy zakupie okres$lonej grupy narzedzi GLOBUS
za minimalng warto$¢ podang w tabeli na stronie 86-87.
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B Gablota mata, modutowa

na frezy trzpieniowe

MWO012-027

Mata gablota zamykana z indeksu MW012-027 dedykowana jest do ekspozycji
narzedzi trzpieniowych typu: frezy trzpieniowe do frezarek gérnowrzecionowych
z grupy FT.

Gablota zawiera zestaw 10 hakéw (5 gérnych + 5 dolnych):

B gbrny rzad: 5 hakéw haki o dtugosci roboczej 100 mm,
B dolnyrzad: 5 hakéw haki o dtugosci roboczej 150 mm.

W gérnym rzedzie eksponujemy
maks. 3 frezy na jednym haku, a w dolnym
rzedzie maks. 5 frezéw na jednym haku.

Gablota mocowana do regatu z perforacja
przy uzyciu regulowanych zawieszek.

Mozliwos$¢
wolnostojacej -

ekspozycji gablotki jako
np. na poétce lub ladzie sklepu.

Display mocowany w goérnej czesci
gabloty - z mozliwoscig jego demontazu
w przypadku ekspozycji gabloty w gérnej
czesci regatu.

Gablota MW012-027 w cenie 1 zt/netto/szt.

szer. [mm] gteb. [mm] wys. [mm]
310 250 370 - cena 1 zt wazna przy zakupie okreslonej
grupy narzedzi GLOBUS za minimalng
waga [kg] warto$¢ podang w tabeli na stronie 86-87.
4,3
EAN
5900855185202

B Kosz waski na pity

z 9 przegrodami

MWO010-030

Kosz waski na pity MW010-030 dedykowany jest do ekspozycji narzedzi
tarczowych/dyskowych duzych srednic: @300-@500 mm.

Kosz zawiera 9 przegréd. Jedna przegroda kosza przeznaczona jest do ekspozycji/
magazynowania:

B maks. 2 pit/frezéw tarczowych w standardowych opakowaniach.

W koszu prezentujemy pity $rednicami

w seriach/podgrupach - od najmniejszej do =
najwiekszej Srednicy (od lewej do prawej) 1—f=—1
w danej serii. 1 1

Mozliwo$¢ ustawienia na platformie regatu i'
dwdch koszy obok siebie. ,i

ﬁr-

Kosz do ekspozycji na spodzie regatu.

szer.[mm]  gieb.[mm]  wys. [mm] kosz MW010-030 w cenie 1 zt/netto/szt.
500 400 500 - cena 1 zt wazna przy zakupie okreslonej
grupy narzedzi GLOBUS za minimalng
waga [kg] warto$¢ podang w tabeli na stronie 86-87.
9,0
EAN
5900855186889

B Gablota duza, wolnostojaca

na frezy trzpieniowe

MW012-028

Duza gablota zamykana z indeksu MWO012-028 dedykowana jest do ekspozycji
narzedzi trzpieniowych typu: frezy trzpieniowe do frezarek gérnowrzecionowych
z grupy FT.

Gablota zawiera zestaw 24 hakéw (4 rzedy x 6 hakéw):

B gbérnyrzad: 6 hakéw haki o dtugosci roboczej 100 mm,
B 3 dolne rzedy: 18 hakéw haki o dtugosci roboczej 150 mm.

W gérnym rzedzie eksponujemy
max 3 frezy na jednym haku, a w dolnych
rzedach maks. 5 frezéw na jednym haku.

Gablota mocowana do regatu z perforacja
przy uzyciu regulowanych zawieszek.

Mozliwoé¢ ekspozycji gablotki jako
wolnostojgcej - np. na pdtce lub ladzie sklepu. £ "
ﬂﬂﬂﬂﬂm

Display mocowany w goérnej czesci
gabloty - z mozliwoscig jego demontazu
w przypadku ekspozycji gabloty w gérnej
czedci regatu.

szer.[mm]  gieb.[mm]  wys.[mm] Gablota MW012-028 w cenie 1 zt/netto/szt.
490 330 710 - cena 1 zt wazna przy zakupie okreslonej
grupy narzedzi GLOBUS za minimalng
waga [kl wartos¢ 3000 zt.
14,5
EAN
5900855174855

B Kosz szeroki na pity
z 17 przegrodami

MWO010-018

Kosz szeroki na pity MW010-018 dedykowany jest do ekspozycji narzedzi
tarczowych/dyskowych duzych $rednic: @300-@500 mm.

Kosz zawiera 17 przegréd. Jedna przegroda kosza przeznaczona jest do ekspozycji/
magazynowania:

B maks. 2 pit/frezéw tarczowych w standardowych opakowaniach.

W koszu prezentujemy pity $rednicami
wseriach/podgrupach - od najmniejszejdo
najwiekszej $rednicy (od lewej do prawej)
w danej serii.

Display dotgczony z tytu kosza
z mozliwoscig jego demontazu.

Kosz do ekspozycji na spodzie
regatu lub jako wolnostojacy.

kosz MW010-018 w cenie 1 zt/netto/szt.

szer. [mm] gteb. [mm] wys. [mm]
1000 400 500 - cena 1 zt wazna przy zakupie
okreslonej grupy narzedzi GLOBUS za
waga [kg] minimalng warto$¢ podang w tabeli na
14,5 stronie 86-87, jak w przypadku kosza
EAN waskiego MWO010-030.
5900855172493



B Zawiesia na pilty
z przegrodami, komplet

MW012-020

Zawiesie MW012-020 dedykowane jest do ekspozycji narzedzi tarczowych/
dyskowych zaréwno matych jak i duzych srednic na regale MW001-001.

Zawiera 12 przegréd. Jedna przegroda potki przeznaczona jest do ekspozycji /
magazynowania:
B maks. 3 pit (@200-300 mm) standardowych opakowaniach.

B maks. 2 pity (@315-400 mm) standardowych opakowaniach.

Pity prezentujemy $rednicamiw seriach / podgrupach - od najmniejszej do najwiekszej
Srednicy (od lewej do prawej) w danej serii.

Zawiesie stanowi jeden zwarty modut, ktéry mocowany jest do nég bocznych
regatu. Zawiesie regulowane (w zakresie szer. 995 mm-1300 mm).

B Zawiesia na pity

z przegrodami modutowymi

MWO012

Zawiesia MW012-016 dedykowane sg do ekspozycji pit mniejszych $rednic,
przegrody MW012-017 przeznaczone sg dla duzych srednic pit do ekspozycji na
regale MW001-001

Zawiesia sg mocowane sg przy uzyciu haczykéw miedzy 2 belki z indeksu MWO012-
015. Belki dopasowane s3 do szerokosci duzego regatu MW001-001.
Na belce mozna wyeksponowa¢ maks. 9 szt. przegréd MW012-016 lub 8 szt.

przegréd MWO012-017. Istnieje mozliwo$¢ zastosowania na belkach kilku
mniejszych i wiekszych przegréd jednoczesnie.

R —_— —
MWO012-015

!

MWO012-020 MWO012-016 MWO012-017

INDEKS ‘ INFO JM. INDEKS ‘ INFO ‘ JM.

MWO012-020 ‘ zawiesia na pity z przegrodami kpl. MW012:015 belki do zwiesi "adP"y @ S"}Zt-()qu‘i)%rziao'u 1“; kel
mniejsza przegroda na pity -250 mm,

MW012-016 ‘ - mocowanie do belki MW012-015 ‘ szt
wieksza przegroda na pity (@300-350 mm)

MW012-017 ‘ ~ mocowanie do belki MW012-015 ‘ szt

B Akcesoria mate MW001-001 B Regaty STANDARD MWO010
do regatu GLOBUS - 1m, z perforacja waskie

MW012-012 ;

: ¥

MWO011-006 | |
___,,-i.l ;
MWO010-012 MW010-013
B ! | \
- mr -
MWO010-015 MWO010-016 MWO010-011 MWO010-007 MWO010-019
INDEKS INFO J M. INDEKS INFO J.M.
MWO012-012 poétka do regatu (szer. 955 mm) szt. MW010-011 regat na narzedzia (siatkowy, szer. 500 mm) Kol
MWO011-006 hak podwdjny z zawieszka - (L=180 mm) szt. + kpl. zawieszek (40 szt.) Pl
MW010-012 zawieszka pojedyncza (L=100 mm) - regat STANDARD szt. MW010-007 regat na narzedzia (ruchomy, szer. 500 mm) Kol
MWO010-013 zawieszka pojedyncza (L=150 mm) - regat STANDARD szt. + kpl. zawieszek (50 szt.) Pl
MWO010-015 zawiesia do frezéw, gtowic (L=200 mm) - pod pudetka kol MW010-019 regat na frezy i gtowice ksztattowe Kol
MWO012-010 - mocowane do perforadji (2 szt.) Pl : - wymiary: 430x300x1900 mm (szer. x gteb. x wys.) Pl
MWO010-016 zawiesia do frezéw, gtowic (L=250 mm) - pod pudetka kol
MWO012-011 - mocowane do perforadji (2 szt.) Pl
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SYSTEMY EKSPOZYCJI NARZEDZI

. Regaly " Regaly

na pity tarczowe na brzeszczoty i wiertta

MW010-026 MW010-005 MWO010-009 MW010-001

INDEKS INFO J.M. INDEKS INFO J.M.

regat / kosz na pity o duzych $rednic regat na wiertta do muru i betonu

MW010-026 - pietrowy (2 rzedy x 16 przegréd) szt. MW010-001 - wymiary: 450x500x750 mm (szer. x gteb. x wys.) szt.
regat na pity tarczowe HM lub diamentowe regat na brzeszczoty
MW010-005 - wymiary: 450x300x750 mm (szer. x gteb. x wys.) szt. MW010-009 - wymiary: 370x370x850 mm (szer. x gteb x wys.) szt
B PRZYKLADY EKSPOZYCJI GRUP PRODUKTOWYCH MW001-001

na regatach




B POZYCJONOWANIE MODULOW SME NA REGALE

MW012-028 1 MW012-027
2 x 7 hakéw H 2 x5 hak

' o

'

'

[ovuiez A
P s == |

MWO012-028

1x7 hak + 1 x 3 hak

MODUL 04 = £ o o MODUL 06

MWO012-025 MWO012-025
6 przegréod 6 przegréd
MW012-025 MW012-025
6 przegrod 6 przegréd

MODUL 09

MWO012-024
9 przegréd
MODUL 08
MWo12:026 - o e (2 B [ e JEEEDR
4 '
DFITEEEE : MW012-024
' 9 przegréd
'
MODUL 11
MWO012-025
6 przegrod
MW012-025 | ! } MW012-030
6 przegréd 8 przegréd

I




SYSTEMY D7
POLOZENIE NA REGALE ¢« CENANETTO WARTOSC NETTO
MW001-001 INDEKS NARZEDZIA - TYPOWYMIAR J.M. ILOSC [PLN] [PLN]
WB040-0006-0001 Wiertto cylindryczne KWPs 6x200 szt. 6 7,80 46,80
WB040-0008-0001 Wiertto cylindryczne KWPs  8x200 szt. 6 9,90 59,40
WB040-0008-0001 Wiertto cylindryczne KWPs 8x200 szt. 6 9,90 59,40
WB040-0010-0001 Wiertto cylindryczne KWPs 10x200 szt. 6 11,90 71,40
WB040-0010-0001 Wiertto cylindryczne KWPs 10x200 szt. 6 11,90 71,40
WB040-0012-0001 Wiertto cylindryczne KWPs 12x200 szt. 6 14,90 89,40
WB040-0012-0001 Wiertto cylindryczne KWPs 12x200 szt. 6 14,90 89,40
WB010-0004-0001 Wiertto cylindryczne KWPn  4x75/40 szt. 6 3,65 21,90
MODUL 01 WB010-0005-0002 Wiertto cylindryczne KWPn 5x85/40 szt. 6 3,70 22,20
WB010-0006-0001 Wiertto cylindryczne KWPn 6x100/57 szt. 6 4,10 24,60
WB010-0008-0001 Wiertto cylindryczne KWPn  8x120/77 szt. 6 5,30 31,80
WB010-0008-0001 Wiertto cylindryczne KWPn  8x120/77 szt. 6 5,30 31,80
WB010-0010-0001 Wiertto cylindryczne KWPn 10x120/77 szt. 6 7,20 43,20
WB010-0010-0001 Wiertto cylindryczne KWPn 10x120/77 szt. 6 7,20 43,20
Razem MODUL 01 705,90
Potka/wieszak 310 mm (szer.) x 300 mm (wys.) na wiertta oraz brzeszczoty do
MW012-028 wyrzynarek - 2 rzedy x 7 hakéw (+rezerwa: 1x3 haki) - 1/3 szer. szt. 1 1,00 1,00
regatu MW001-001
WB050-0006-0004 Wiertto SDS plus  6x110/50 szt. 6 7,50 45,00
WB050-0006-0005 Wiertto SDS plus  6x160/100 szt. 6 8,25 49,50
WB050-0006-0005 Wiertto SDS plus  6x160/100 szt. 6 8,25 49,50
WB050-0006-0006 Wiertto SDS plus  6x210/150 szt. 6 9,80 58,80
WB050-0008-0007 Wiertto SDS plus  8x160/100 szt. 6 9,40 56,40
WB050-0008-0008 Wiertto SDS plus  8x210/150 szt. 6 11,00 66,02
WB050-0010-0009 Wiertto SDS plus 10x160/100 szt. 6 11,35 68,10
WB050-0010-0010 Wiertto SDS plus 10x210/150 szt. 6 12,60 75,60
MODUL 02 WB050-0010-0011 Wiertto SDS plus 10x260/185 szt. 6 14,40 86,37
WB050-0010-0012 Wiertto SDS plus 10x310/230 szt. 6 17,05 102,31
WB050-0010-0013 Wiertto SDS plus 10x350/270 szt. 6 18,90 113,40
WB050-0012-0009 Wiertto SDS plus 12x210/150 szt. 6 16,10 96,60
WB050-0012-0010 Wiertto SDS plus 12x260/185 szt. 6 18,20 109,20
WB050-0012-0011 Wiertto SDS plus 12x310/230 szt. 6 20,30 121,80
Razem MODUL 02 1098,61
Pétka/wieszak 310 mm (szer.) x 300 mm (wys.) na wiertta oraz brzeszczoty
MWO012-028 do wyrzynarek - 2 rzedy x 7 hakéw (+rezerwa: 1x3 haki) - 1/3 szer. regatu szt. 1 1,00 1,00
MWO001-001
FT901-0808-0001 CNC PREMIUM-prosty dwuptyt. + wierc. D=8xH=20/d=8 szt. 1 41,00 41,00
FT902-1208-0001 CNC PREMIUM-fazujgcy D=12,7xH=10,9/d=8 60st. szt. 1 50,60 50,60
FT903-0706-0001 CNC PREMIUM-zaokragl.z ostrz. D=8xH=7,5/d=6 R=4 szt. 1 48,90 48,90
FT904-1208-0001 CNC PREMIUM-zaokraglajgcy D=12,7xH=10/d=8 R=6,4 szt. 1 44,20 44,20
FT905-2408-0001 CNC PREMIUM-fazujacy z toz.dolnym D=24,3xH=8/d=8 45st. szt. 1 61,70 61,70
FT909-1212-0001 CNC PREMIUM-pr.dwuptyt. ztoz.dol. Z=2 D=12,7xH=50,8/d=12 szt. 1 93,30 93,30
FT910-1408-0001 CNC PREMIUM-zaokragl. z toz.dol. D=14,3xH=5,4/d=8 R=2,4 szt. 1 52,00 52,00
FT911-3408-0001 CNC PREMIUM-ksztatt.z toz.dol. D=34,9xH=15,7/d=8 R=5,6 szt. 1 88,30 88,30
FT912-2508-0001 CNC PREMIUM-ksztatt.z toz.dol. D=25,4xH=12,7/d=8 R=3,2 szt. 1 96,20 96,20
FT914-4008-0002 CNC PREMIUM-do rowk.z frezem nasadz. D=40xH=3/d=8 szt. 1 81,80 81,80
FT504-0008-0001 frez trzp.-dwupt.(z mozliw.wierc.) D=12xH=20/d=8 szt. 2 69,40 138,80
MODUL 03 FT505-0008-0001 frez trzp.-dwupt.prosty z tozyskiem D=8xH=30/d=8 szt. 2 64,40 128,80
FT506-0008-0002 frez trzp.-fazujgcy z tozyskiem D=35,5xH=15,9/d=8 szt. 2 94,50 189,00
FT507-0008-0001 frez trzp.-prosty z toz.doln.(dtugi) D=9,5xH=38/d=8 szt. 2 89,60 179,20
FT508-0008-0001 frez trzp.-zaokraglajgcy z tozyskiem D=14,3xH=5,4xR=2,4/d=8 szt. 2 41,80 83,60
FT502-0008-0001 frez trzp.-prosty dwuptytkowy D=8xH=30/d=8 szt. 2 30,60 61,20
FT502-0008-0002 frez trzp.-prosty dwuptytkowy D=10xH=30/d=8 szt. 2 34,40 68,80
FT502-0008-0003 frez trzp.-prosty dwuptytkowy D=12xH=30/d=8 szt. 2 35,80 71,60
FT502-0008-0009 frez trzp.-prosty dwuptytkowy D=6xH=19/d=8 szt. 2 30,60 61,20
FT508-0008-0002 frez trzp.-zaokraglajgcy z tozyskiem D=15,9xH=6,4xR=3,2/d=8 szt. 2 50,50 101,00
Razem MODUL 03 1741,20
MW012-027 (pzoutlz{:éf:gIr?;ak;\jv?-'T;Tor;g;:)exzzyst(;zrﬁlrir}?/‘gizer. - do regatu 1 m MW001-001) szt. 1 1,00 1.00
P0O110-0115-0001 BET-TECH 115x22,23 szt. 3 87,00 261,00
P0O110-0125-0001 BET-TECH 125x22,23 szt. 3 96,50 289,50
MODUL 04 P0O110-0230-0001 BET-TECH 230x22,23 szt. 6 169,00 1014,00
Razem MODUL 04 1564,50
MW012-025 ngr:gzai? {nnr:&svggﬂ%%%ﬁ?aml na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/4 szer. szt 1 1,00 1,00
P0O111-0115-0001 CUT-TECH 115x22,23 szt. 3 44,00 132,00
PO111-0125-0001 CUT-TECH 125x22,23 szt. 5 48,00 240,00
MODUL 05 P0O111-0230-0001 CUT-TECH 230x22,23 szt. 6 102,00 612,00
Razem MODUL 05 984,50
MW012-025 ngf:gzai? {n;wn&svggﬂ%%;)i?aml na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/4 szer. szt 1 1,00 1,00
P0O130-0115-0001 CER-TECH 115x22,23 szt. 8 24,40 195,20
P0130-0125-0001 CER-TECH 125x22,23 szt. 10 27,30 273,00
P0O130-0180-0001 CER-TECH 180x25,4 (22,23) szt. 2 50,90 101,80
MODUt 06 P0130-0230-0001 CER-TECH 230x25,4 (22,23) szt. 3 69,90 209,70
Razem MODUL 06 779,70
MW012-025 ngf:gzai? P:&Svggﬂ%%zﬁ?aml na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/4 szer. — 1 1,00 1,00
PO150-0115-0001 GRES-TECH 115x22,23 szt. 5 29,00 145,00
P0O150-0125-0001 GRES-TECH 125x22,23 szt. 3 32,00 96,00
P0O150-0180-0001 GRES-TECH 180x25,4 (22,23) szt. 3 67,00 201,00
MODUL 07 P0150-0200-0001 GRES-TECH 200x32 (25,4 22,23) szt. 6 71,00 426,00
P0O150-0230-0001 GRES-TECH 230x25,4 (22,23) szt. 3 92,00 276,00
Razem MODUL 07 1144,00
MW012-025 P6tka 220 mm z 6 przegrodami na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/4 szer. - -_— ] 1,00 1,00

do regatu 1 m MW001-001)




BP100-0300-0004 300x12,5x0,60/24z RAMa "75" - 144 szt. szt. 144 0,34 48,96

BP105-0300-0004 300x25x0,60/24 RAMb "75" - 72 szt. szt. 144 0,52 74,88
BP115-0300-0003 300x25x0,60/24/8 RAMd "75" - 72 szt. szt. 144 0,58 83,52
MODUt 08 BP300-0300-0021 300x12,5%0,60/24 RAMa Bimetal FLEXER - 144 szt. szt. 144 4,20 604,80
Razem MODUL 08 812,16
Wworzozs  CHlOIT e g resaae s riesion ke g oo
PS670-0160-0002 KOLIBER 160x20x2,7/1,6/28z GS10 szt. 2 79,60 159,20
PS670-0165-0001 KOLIBER 165x20x2,7/1,6/28z GS10 szt. 2 81,00 162,00
PS670-0180-0001 KOLIBER 180x20x2,7/1,6/30z GS10 szt. 1 82,40 82,40
PS670-0180-0002 KOLIBER 180x30x2,7/1,6/30z GS10 szt. 2 82,40 164,80
PS670-0184-0001 KOLIBER 184x30x2,7/1,6/26z GS10 szt. 1 80,30 80,30
PS670-0184-0002 KOLIBER 184x30x2,7/1,6/34z GS10 szt. 2 93,10 186,20
MODUL 09 PS670-0190-0004 KOLIBER 190x30x2,7/1,6/24z GS10 szt. 2 80,30 160,60
PS670-0190-0001 KOLIBER 190x30x2,7/1,6/32z GS10 szt. 2 92,40 184,80
PS670-0200-0002 KOLIBER 200x30x2,7/1,6/36z GS10 szt. 1 99,60 99,60
PS670-0210-0001 KOLIBER 210x30x2,7/1,6/34z GS10 szt. 1 98,10 98,10
PS670-0230-0001 KOLIBER 230x30x2,7/1,6/36z GS10 szt. 1 100,90 100,90
Razem MODUt 09 1478,90
MWO012-024 E‘?jti:;aobmm;'\gﬂwéggggfml na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/3 szer. reg.) sat. 1 1,00 1,00
PS675-0160-0001 BRYTAN 160x20x2,7/1,6/12z GB15 szt. 2 75,30 150,60
PS675-0180-0001 BRYTAN 180x30x2,7/1,6/12z GB15 szt. 2 78,10 156,20
PS675-0190-0003 BRYTAN 190x30x2,7/1,6/14z GB15 szt. 2 86,50 173,00
PS675-0210-0001 BRYTAN 210x30x2,7/1,6/16z GB15 szt. 2 92,10 184,20
PS675-0230-0001 BRYTAN 230x30x2,7/1,6/16z GB15 szt. 1 94,80 94,80
MODUL 10 PS680-0180-0001 OSA 180x20x2,7/1,6/36z 1GS5 szt. 1 129,20 129,20
PS680-0190-0001 OSA 190x30x2,7/1,6/40z 1GS5 szt. 1 136,30 136,30
PS680-0210-0001 OSA 210x30x2,7/1,6/42z 1GS5 szt. 2 143,40 286,80
PS680-0230-0001 OSA 230x30x2,7/1,6/44z 1GS5 szt. 1 154,10 154,10
Razem MODUL 10 1465,20
MW012-024 f’?jtis;a()*mmrnz&wés%rg&aml na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/3 szer. reg.) sat. 1 1,00 1,00
PS662-0160-0001 ZAG1 CHIPBOARD 160x20x2,2x1,6/562 GAS szt. 2 165,90 331,80
PS662-0160-0002 ZAG1 CHIPBOARD 160x20x2,2x1,6/48z GA8 szt. 2 150,80 301,60
PS662-0165-0001 ZAG1 CHIPBOARD 165x20x1,8x1,4/48z GA8 szt. 1 158,50 158,50
PS664-0160-0001 ZAG2 WOOD 160x20x2,2x1,6/48z GS8 szt. 2 150,80 301,60
PS664-0160-0002 ZAG2 WOOD 160x20x2,2x1,6/56z GS5 szt. 2 165,90 331,80
MODUL 11 PS664-0165-0001 ZAG2 WOOD 165x20x1,8x1,4/48z GS8 szt. 1 158,50 158,50
PS666-0160-0002 ZAG3 SPECIAL 160x20x2,2x1,6/56z GA-5 szt. 1 165,90 165,90
PS666-0160-0003 ZAG3 SPECIAL 160x30x2,2x1,6/56z GA-5 szt. 1 165,90 165,90
Razem MODUL 11 1915,60
MWO012-025 E’?jtijgza(iun}mmz&wég%rg&am| na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/4 szer. reg.) — 1 1,00 1,00
PT150-0125-0005 Pita 125x22,2x1,0/60z KB szt. 1 39,10 39,10
PT110-0125-0005 Pita 125x22,2x1,0/36z LA szt. 1 39,40 39,40
PS601-0216-0001 MITER CRS1 216x30x2,8/2,0/72z GA-5 szt. 1 204,00 204,00
PS601-0254-0002 MITER CRST 254x30x2,8/2,0/96z GA-5 szt. 1 232,00 232,00
PS602-0216-0001 MITER CRS2 216x30x2,7/2,0/72z GS-5 szt. 1 204,00 204,00
PS602-0254-0001 MITER CRS2 254x30x2,7/2,0/80z GS-5 szt. 1 222,00 222,00
MODUt 12 PS603-0254-0001 MITER CRS3 254x30x2,7/2,0/962 3GS5 szt. 1 232,00 232,00
PS682-0160-0001 STEEL-TECH Electro 160x20x2,0/1,4/40z GC-5 (W) szt. 2 126,50 253,00
PS682-0185-0001 STEEL-TECH Electro 185x30x2,0/1,4/48z GC-5 (W) szt. 2 148,50 297,00
PS900-0200-0022 Pita-frez korujgcy 200x25,4x8,0/4,0/9z GM zab.1(6x4) szt. 1 264,60 264,60
Razem MODUL 12 1987,10
MW012-025 7Pd0¢:kr1§azt?1TE iﬁsvggéiggg?aml na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/4 szer. reg.) szt 1 1,00 1,00
PT110-0350-0003 350x30x3,2/36z LA szt. 1 123,00 123,00
PT110-0400-0003 400x30x3,2/36z LA szt. 1 148,00 148,00
PT110-0450-0003 450x30x3,2/36z LA szt. 1 167,90 167,90
PT150-0300-0002 300x30x2,5/60z KB szt. 1 98,00 98,00
PT150-0350-0002 350x30x3,2/60z KB szt. 1 123,90 123,90
PT150-0400-0003 400X30X3,2/60Z KB szt. 1 149,80 149,80
PS010-0350-0002 350x30x3,6/2,5/24z GM20 szt. 1 167,90 167,90
PS010-0400-0002 400x30x4,0/2,8/28z GM20 szt. 1 200,10 200,10
PS210-0400-0002 400X30x4,0/2,8/48Z GS10 szt. 1 256,50 256,50
PS210-0450-0001 450x30x4,2/2,8/54z GS10 szt. 1 318,70 318,70
MODUL 13 PS310-0300-0002 LL CUT 300x30x3,2/2,2/96z GA10 (L) otw.combo szt. 1 210,00 210,00
PS312-0300-0003 LL CUT VH 300x30x3,2/2,2/96z GA5 (L) otw.combo szt. 1 220,00 220,00
PS415-0300-0002 ALUEX 300x30x3,2/2,5/96z GA-5 (Cu) otw. 2x10/60 szt. 1 308,30 308,30
PS415-0350-0001 ALUEX 350x32x3,2/2,5/108z GA-5 (Cu) szt. 1 364,30 364,30
PS810-0305-0014 STEEL-TECH 305x30x2,5/2,0/80z GC10 szt. 1 597,90 597,90
PS810-0355-0007 STEEL-TECH 355x25,4x2,2/1,8/90z 2GC10 szt. 1 611,50 611,50
PS685-0350-0001 BRYTAN MAX 350x30x3,6/2,5/28z GB15 szt. 1 139,00 139,00
PS685-0400-0001 BRYTAN MAX 400x30x4,0/2,8/32z GB15 szt. 1 179,00 179,00
Razem MODUL 13 4 383,80
MWorzot0 KTt 00 et s e e cutyc e w1
MW001-001 Regat duzy GLOBUS szt. 1 1,00 1,00

Suma wartosci narzedzi na regale modutowym 20060,67




m NASZA OFERTA ZAWIERA ROWNIEZ:

FREZY KSZTALTOWE NASADZANE - Z LUTOWANYMI PETYKAMI HM | HSS

GLOWICE KSZTALTOWE - Z WYMIENNYMI PLYTKAMI HM | HSS

=

FREZY CWIERCOKRAGLE
WKLESLE

FREZY POLOKRAGLE
WYPUKLE

)

FREZY KATOWE
JEDNOSTRONNE

GLOWICE FREZOWE PROSTE

GLOWICE PROSTE SKEADANE

GLOWICE FREZOWE PROSTE
FREZY PROSTE EREZEHOSTENASTAWRE FREZY PROSTE STRUGAJACE Z OGRANICZNIKIEM GLOWICE FREZOWE PROSTE O (e
Z NACINAKAMI oy Z NACINAKAMI
-

-® "
oA

GLOWICE FREZOWE KATOWE
NASTAWNE

ZESTAWY FREZOW FREZY DO PLYCIN ZESTAWY FREZOW DO DRZWI TR GLOWICE FREZOWE _GLOWICE

DO ZEACZ WIELOKLINOWYCH (UNIWERSALNE) DO PLYCIN DO NOZY RYFLOWANYCH

SKRAWAJACA
y - o

—_—

ZESTAWY FREZOW Z 55 S —— FREZY HSS DO ZLACZ GLOWICE STRUGARSKIE GLOWICE DO ZAOKRAGLEN AKCESORIA DO FREZOW
AGLEN ZESTAWY FREZOW ZHSS WIELOKLINOWYCH PUICE STRUGARS _IFAZOWANIA 1 GLOWIC (PLYTKI, REDUKCJE,

| FAZOWANIA - 22F (MINIWCZEPY) - Z MOZLIWOSCIA REGULACI PRZEKEADKI)

FREZY TRZPIENIOWE | WIERTLA Z HM

NARZEDZIA Z POLIKRYSZTALEM DIAMENTU DIA

- _ . E—

FREZY PELNOWEGLIKOWE
WYKANCZAJACE | ZGRUBNE

e

FREZY PELNOWEGLIKOWE
DO PCV, WYKANCZAJACE

]

FREZY TRZPIENIOWE
DIATOP 1

AT ——

FREZY TRZPIENIOWE
DIATOP ECO
Z£OZYSKIEM DOLNYM

Ee—

FREZY TRZPIENIOWE
DIAUNOTOP 3 ECO

FREZY VHM DO GRAWEROWANIA
KULISTE, OSTRE

P E——
T ———

FREZY VHM DO GRAWEROWANIA
SPIRALNE 21, Z2

TS

FREZY TRZPIENIOWE
DIA DUO TOP 4 ECO

FREZY TRZPIENIOWE
DIA NESTTOP 3+1
DLA NESTINGU

o=

FREZY TRZPIENIOWE
DIADUOTOP 3 ECO

. =
o=

WIERTLA NIEPRZELOTOWE | PRZELOTOWE
ZPLYTKA HM - LEWE

————
| ———

WIERTLA NIEPRZELOTOWE | PRZELOTOWE
Z PLYTKA HM - PRAWE

.a-g ; o

FREZY TRZPIENIOWE
DIATOP 3 TURBO

FREZY TRZPIENIOWE
DIATOP 4TURBO

= —

FREZY TRZPIENIOWE
DIA QUATTRO TOP 4 SPECIAL

R
R
FREZY TRZPIENIOWE
ZWYMIENNYMI PLYTKAMI HM

FREZY TRZPIENIOWE CNC PREMIUM
Z LUTOWANYMI PLYTKAMI HM

PILY TARCZOWE DIA

PODCINAKI STOZKOWE DIA

GLOWICE DIA TOP-CUT 1 ECO
DO OKLEINAREK

88




m LEGENDA SYMBOLI | OZNACZEN

ElEE Wszystkie zawarte w katalogu kody QR mozna odczytac za pomocg urzgdzeh mobilnych, typu smatphone lub tablet
G z wykorzystaniem takich aplikacji jak: NeoReader, Barcode Scanner, Qrafter, QuickMark itp.
SYMBOL OPIS OPIS SYMBOL OPIS
[ PR . $rednica kotnierza freza .
» ilos¢ zebow i nozy zgarniajacych HM tarczowo-pikowego i:ll grubosé noza

1 e

‘“J([\/\ otwory chtodzace (fasole) grubos¢ brzeszczotu Lz | dtugosc robocza wiertta

~
w
o
w
o

AN ilos¢ zebow HM

ilo$¢ zebow T ilo$¢ segmentéw diamentowych

FT‘-: szeroko$¢ ptytki (rzaz) HM wysokos$¢ segmentu diamentowego Q diugosé¢ diuta

-;::H grubos$¢ dysku pity HM dtugosc¢ brzeszczotu pity tasmowej t;j dtugosé¢ grota

l

kat natarcia pity HM szeroko$¢ brzeszczotu pity tasmowej dtugos¢ bruzdownika

otwory zabierakowe szerokos¢ diuta dtugos¢ catkowita wiertta

wyciszenie promien zaokraglenia ptytki freza Srednica robocza wiertta

dtugos¢ catkowita brzeszczotu

podziatka uzebienia do wyrzynarek

Srednica zewnetrzna pity/freza
tarczowego

dtugos¢ robocza brzeszczotu

grubos¢ dysku pity diamentowej do wyrzynarek

Srednica otworu pity/freza
tarczowego

szeroko$c¢/rzaz segmentu pity
diamentowej

do ciecia materiatéw o matej
grubosci

oDe
@ zastosowanie w elektronarzedziach

15mm

do ciecia materiatéw

T 1§ | $rednica chwytu trzpienia drewnopochodnych

ilo$¢ zebow HM

dtugos¢ robocza freza dtugos¢ pity recznej do ciecia drewna

srednica czesci roboczej ilos¢ zebdw na cal do ciecia zgrubnego

kat ostrza noza szeroko$¢ brzeszczotu do ciecia wzdtuznego

do ciecia materiatu o okreslonej

szerokos$¢ noza .
grubosci

AT AN AN AN 2R RN RE AR

dtugos¢ brzeszczotu

grubos¢ pity tarczowej $rednica otworéw mocujacych do szybkiego ciecia

grubos¢ freza tarczowo-pitkowego grubos¢ pierscienia redukcyjnego do ciecia tworzyw sztucznych

RN

grubos¢ pity / segmentu
zapasowego

srednica zewnetrzna otworu

pierscienia redukcyjnego diugosc noza

=T\ L1 8

pilarka panelowa pionowa trak taSmowy frezarko-tokarka CNC do metalu

przecinarka do ciecia metalu

ploter frezujacy CNC (wolnoobrotowa)

& #\a=L 0 0ELE-=~I%abd=}

ﬂ% pilarka dwugtowicowa do ciecia
profilii Ali PVC

Do podanych cen netto nalezy doliczy¢ 23% podatek VAT. Niniejsza oferta ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty handlowej
w rozumieniu Art. 66 par. 1 Kodeksu Cywilnego. Zawarte w katalogu ceny cennikowe mogg ulec zmianie bez podania przyczyny jej zaistnienia.
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SPIS INDEKSOW

Indeks Strona
BM100-0350-0001 54
BM100-0350-0002 54
BM100-0400-0002 54
BM100-0400-0003 54
BM100-0400-0004 54
BM100-0400-0006 54
BM100-0450-0001 54
BM100-0450-0002 54
BM100-0450-0004 54
BM100-0450-0005 54
BM100-0450-0006 54
BM100-0450-0009 54
BM100-0500-0001 54
BM100-0500-0003 54
BM100-0550-0001 54
BM100-0550-0002 54
BM100-0600-0001 54
BM100-0600-0002 54
BM100-0600-0003 54
BM600-0318-0001 54
BM700-0300-0001 54
BP100-0300-0004 53
BP105-0300-0004 53
BP105-0300-0009 53
BP115-0300-0003 53
BP115-0300-0006 53
BP210-0300-0001 53
BP210-0300-0002 53
BP300-0300-0020 53
BP300-0300-0021 53
BP300-0300-0022 53
BP800-0300-0001 55
FP110-0020-0003 48
FP110-0020-0009 48
FP110-0025-0008 48
FP110-0025-0010 48
FP110-0025-0011 48
FP110-0025-0023 48
FP110-0032-0015 48
FP110-0032-0019 48
FP110-0040-0012 48
FP110-0050-0001 48
FP110-0050-0008 48
FP110-0050-0010 48
FP110-0050-0014 48
FP110-0063-0003 48
FP110-0063-0004 48
FP110-0063-0005 48
FP110-0063-0006 48
FP110-0063-0007 48
FP110-0063-0008 48
FP110-0063-0009 48
FP110-0063-0011 48
FP110-0063-0031 48
FP110-0063-0033 48
FP110-0063-0036 48
FP110-0080-0008 48
FP110-0080-0009 48
FP110-0080-0010 48
FP110-0080-0011 48
FP110-0080-0018 48
FP110-0080-0036 48

Indeks

FP110-0080-0037
FP110-0100-0003
FP110-0100-0005
FP110-0100-0006
FP110-0100-0007
FP110-0100-0014
FP110-0100-0015
FP110-0100-0019
FP110-0100-0042
FP110-0125-0010
FP110-0125-0035
FP110-0125-0036
FP110-0125-0039
FP110-0160-0002
FP110-0160-0005
FP110-0160-0007
FP110-0160-0009
FP110-0200-0001

FP110-0200-0004
FP120-0100-0001

FP120-0100-0002
FP120-0125-0003
FP120-0160-0001

FP120-0200-0001

FP130-0063-0004
FP130-0063-0017
FP130-0080-0028
FP130-0100-0002
FP130-0100-0008
FP130-0100-0014
FP130-0100-0018
FP130-0100-0023
FP130-0125-0002
FP130-0125-0003
FP130-0125-0025
FP130-0125-0030
FP130-0160-0003
FP130-0160-0004
FP130-0160-0007
FP130-0200-0002
FP130-0200-0003
FP140-0160-0002
FP140-0160-0003
FP152-0076-0000
FP152-0083-0000
FP220-0200-0001

FP220-0225-0001

FP220-0225-0002
FP220-0250-0001

FP220-0250-0002
FP220-0250-0011

FP220-0275-0001

FP220-0275-0005
FP220-0275-0007
FP220-0300-0007
FP220-0315-0001

FP220-0315-0002
FT501-0006-0001

FT501-0006-0002
FT501-0008-0001

FT501-0008-0002
FT501-0008-0003

Strona

48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
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49
49
49
49
49
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49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
50
50
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
36
36
36
36
36

Indeks

FT501-0008-0004
FT501-0008-0005
FT502-0008-0001
FT502-0008-0002
FT502-0008-0003
FT502-0008-0004
FT502-0008-0005
FT502-0008-0006
FT502-0008-0007
FT502-0008-0008
FT502-0008-0009
FT502-0008-0010
FT502-0008-0011
FT502-0008-0012
FT502-0008-0013
FT502-0012-0001
FT502-0012-0002
FT502-0012-0003
FT502-0012-0004
FT502-0012-0005
FT503-0010-0001
FT503-0010-0002
FT503-0010-0003
FT503-0010-0004
FT504-0008-0001
FT504-0012-0001
FT504-0012-0002
FT505-0008-0001
FT505-0012-0001
FT506-0008-0002
FT507-0008-0001
FT507-0012-0001
FT508-0008-0001
FT508-0008-0002
FT508-0008-0003
FT508-0008-0004
FT508-0008-0005
FT508-0012-0001
FT508-0012-0002
FT901-0606-0001
FT901-0806-0001
FT901-0808-0001
FT901-0808-0002
FT901-0808-0003
FT901-0812-0001
FT901-1012-0001
FT901-1212-0001
FT901-1612-0001
FT901-1812-0001
FT901-2012-0001
FT902-1208-0001
FT902-1212-0001
FT902-1508-0001
FT902-2212-0001
FT903-0606-0001
FT903-0706-0001
FT903-1208-0001
FT904-0606-0001
FT904-0608-0001
FT904-0708-0001
FT904-1208-0001
FT904-1508-0001

Strona

36
36
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
38
38
38
38
38
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39
39
39
39
39
39
39
39
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
33
33
33
33
33

Indeks

FT904-1908-0001
FT905-2408-0001
FT905-3508-0001
FT905-4412-0001
FT906-0606-0001
FT906-0608-0001
FT906-0806-0001
FT906-0808-0001
FT906-1006-0001
FT906-1008-0001
FT906-1212-0001
FT906-1212-0002
FT906-1212-0003
FT907-2212-0001
FT907-3412-0001
FT908-1212-0001
FT909-0908-0001
FT909-1212-0001
FT910-1408-0001
FT910-2008-0001
FT910-2508-0001
FT910-2808-0001
FT910-3112-0001
FT910-3812-0001
FT911-2208-0001
FT911-3408-0001
FT911-5312-0001
FT911-8812-0001
FT912-2508-0001
FT912-3108-0001
FT912-4412-0001
FT913-3308-0001
FT913-3308-0002
FT914-4008-0001
FT914-4008-0002
FT914-4008-0003
FT914-4008-0004
KW030-5-10-0002
KW050-5-10-0001
KW050-5-10-0002
KW070-4-10-0001
KX400-0020-0001
KX400-0030-0001
KX400-0030-0002
KX400-0035-0001
N4100-0700-0001
N4100-0700-0002
NB010-0022-0001
ND030-0025-0001
NGO010-0250-0001
NS110-0130-0001
NS110-0205-0001
NS110-0255-0001
NS110-0260-0001
NS110-0305-0001
NS110-0355-0001
NS110-0410-0001
NS110-0510-0001
NS110-0510-0002
NS110-0610-0002
NS110-0640-0002
NS110-0710-0001

Strona

33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
34
34
34
34
34
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
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36
36
36
36
61
62
62
61
55
55
55
55
55
55
63
63
63
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28

Indeks

NS120-0305-0001
NS120-0355-0001
NS120-0410-0001
NS120-0510-0001
NS120-0610-0001
NS120-0640-0001
NS120-0710-0001
NS120-0810-0001
NS130-0130-0001
NS130-0130-0002
NS130-0160-0003
NS130-0160-0007
NS130-0180-0001
NS130-0180-0002
NS130-0200-0002
NS130-0230-0001
NS130-0230-0002
NS130-0260-0001
NS130-0305-0001
NS130-0305-0002
NS130-0310-0003
NS130-0355-0001
NS130-0410-0001
NS130-0410-0002
NS130-0510-0001
NS130-0510-0002
NS130-0610-0001
NS130-0610-0003
NS130-0640-0001
NS135-0410-0001
NS135-0410-0002
NS135-0510-0001
NS135-0510-0002
NS135-0610-0001
NS135-0610-0003
NS135-0640-0001
NS135-0710-0001
NS135-0810-0001
PA310-4005-0002
PA310-4005-0004
PA320-4005-0002
PA410-4005-0003
PA410-4005-0013
PA510-4005-0003
PA510-4005-0005
PA510-4005-0013
PD110-0350-0001
PD115-0350-0003
PD190-0350-0002
PO110-0115-0001
PO110-0125-0001
PO110-0230-0001
PO111-0115-0001
PO111-0125-0001
PO111-0230-0001
PO121-0115-0001
PO121-0125-0001
PO121-0180-0001
PO121-0200-0001
PO121-0230-0001
PO130-0115-0001
PO130-0125-0001

Strona

29
29
29
29
29
29
29
29
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
29
29
29
29
29
29
29
29
29
28
28
28
28
28
28
28
28
59
59

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
58
58

Indeks

PO130-0180-0001
PO130-0230-0001
PO150-0115-0001
PO150-0125-0001
PO150-0180-0001
PO150-0200-0001
PO150-0230-0001
PS010-0250-0001
PS010-0300-0004
PS010-0300-0006
PS010-0300-0011
PS010-0315-0001
PS010-0315-0002
PS010-0315-0003
PS010-0315-0004
PS010-0315-0006
PS010-0315-0013
PS010-0350-0001
PS010-0350-0002
PS010-0350-0003
PS010-0350-0006
PS010-0350-0007
PS010-0350-0010
PS010-0350-0013
PS010-0400-0001
PS010-0400-0002
PS010-0400-0003
PS010-0400-0004
PS010-0400-0013
PS010-0450-0001
PS010-0450-0002
PS010-0450-0013
PS010-0500-0001
PS010-0500-0002
PS010-0500-0004
PS010-0630-0001
PS015-0550-0001
PS015-0600-0001
PS015-0700-0002
PS015-0750-0001
PS016-0300-0001
PS016-0350-0001
PS016-0400-0001
PS210-0160-0005
PS210-0180-0002
PS210-0200-0001
PS210-0200-0002
PS210-0200-0003
PS210-0200-0004
PS210-0200-0005
PS210-0200-0007
PS210-0200-0008
PS210-0216-0001
PS210-0250-0001
PS210-0250-0002
PS210-0250-0003
PS210-0250-0004
PS210-0250-0005
PS210-0250-0007
PS210-0250-0008
PS210-0250-0009
PS210-0250-0010

Strona
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Indeks

PS210-0300-0001
PS210-0300-0002
PS210-0300-0003
PS210-0300-0005
PS210-0300-0006
PS210-0300-0007
PS210-0315-0001
PS210-0315-0002
PS210-0315-0003
PS210-0315-0004
PS210-0315-0005
PS210-0315-0007
PS210-0350-0001
PS210-0350-0002
PS210-0350-0003
PS210-0350-0004
PS210-0350-0005
PS210-0400-0001
PS210-0400-0002
PS210-0400-0003
PS210-0400-0004
PS210-0450-0001
PS210-0450-0002
PS210-0500-0001
PS210-0500-0002
PS210-0500-0003
PS310-0216-0003
PS310-0250-0001
PS310-0250-0002
PS310-0300-0001
PS310-0300-0002
PS310-0350-0002
PS$312-0300-0003
PS312-0300-0017
PS312-0350-0002
PS320-0160-0002
PS320-0180-0003
PS320-0190-0001
PS320-0210-0007
PS320-0216-0003
PS320-0235-0002
PS320-0250-0003
PS$320-0260-0002
PS320-0300-0001
PS320-0300-0003
PS320-0300-0005
PS320-0350-0004
PS320-0350-0005
PS$322-0250-0001
PS415-0160-0001
PS415-0160-0002
PS415-0160-0003
PS415-0160-0004
PS415-0180-0002
PS415-0180-0003
PS415-0200-0001
PS415-0200-0002
PS415-0200-0003
PS415-0200-0004
PS415-0200-0006
PS415-0200-0008

Strona
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10
10
10
10
10
10
10
10
1
1
1
1
1
1
1
1"
1
1
1
1
1
1"
46
45
46
45
46
45
45
46
46
45
45
45

Indeks

PS415-0216-0001
PS415-0250-0001
PS415-0250-0002
PS415-0250-0006
PS415-0250-0009
PS415-0260-0001
PS415-0280-0006
PS415-0300-0002
PS415-0300-0004
PS415-0315-0003
PS415-0330-0002
PS415-0350-0001
PS415-0350-0002
PS415-0350-0003
PS415-0350-0005
PS415-0350-0009
PS415-0380-0001
PS415-0400-0002
PS415-0400-0003
PS415-0400-0004
PS415-0400-0006
PS415-0400-0007
PS415-0400-0028
PS415-0400-0030
PS415-0420-0011
PS415-0420-0104
PS415-0450-0001
PS415-0450-0002
PS415-0500-0001
PS415-0500-0002
PS415-0500-0003
PS415-0500-0100
PS415-0550-0002
PS415-0550-0110
PS415-0600-0001
PS601-0216-0001
PS601-0254-0001
PS601-0254-0002
PS601-0260-0002
PS601-0305-0001
PS602-0216-0001
PS602-0216-0002
PS602-0254-0001
PS602-0254-0002
PS602-0260-0002
PS602-0305-0001
PS602-0305-0002
PS603-0216-0001
PS603-0254-0001
PS603-0260-0001
PS627-0080-0001
PS627-0100-0003
PS627-0125-0009
PS646-0080-0001
PS646-0100-0001
PS646-0120-0001
PS646-0120-0002
PS646-0125-0001
PS662-0160-0001
PS662-0160-0002
PS662-0165-0001

Strona

45
46
45
45
45
46
45
45
45
45
45
45
45
46
45
46
45
45
45
46
45
46
45
46
45
45
45
46
45
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45
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45
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18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
19
19
19
12
12
12
12
12
12
12
12
21
21
21

Indeks

PS662-0210-0001
PS664-0160-0001
PS664-0160-0002
PS664-0160-0003
PS664-0165-0001
PS664-0210-0001
PS666-0160-0001
PS666-0160-0002
PS666-0160-0003
PS668-0160-0001
PS668-0160-0002
PS668-0165-0001
PS668-0210-0001
PS670-0130-0002
PS670-0150-0002
PS670-0160-0001
PS670-0160-0002
PS670-0160-0003
PS670-0165-0001
PS670-0180-0001
PS670-0180-0002
PS670-0184-0001
PS670-0190-0001
PS670-0190-0004
PS670-0200-0001
PS670-0200-0002
PS670-0210-0001
PS670-0210-0002
PS670-0230-0001
PS673-0160-0001
PS673-0184-0001
PS673-0190-0001
PS673-0200-0002
PS675-0160-0001
PS675-0180-0001
PS675-0190-0003
PS675-0200-0001
PS675-0210-0001
PS680-0160-0001
PS680-0180-0001
PS680-0190-0001
PS680-0200-0001
PS680-0210-0001
PS680-0230-0001
PS682-0185-0001
PS682-0200-0001
PS682-0210-0001
PS685-0300-0002
PS685-0350-0001
PS685-0400-0001
PS685-0450-0001
PS810-0200-0003
PS810-0250-0004
PS810-0260-0001
PS810-0305-0013
PS810-0305-0014
PS810-0355-0007
PT110-0115-0001
PT110-0125-0002
PT110-0125-0005
PT110-0125-0006

Strona

21
21
21
21
21
21
22
22
22
22
22
22
22
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
15
15
15
15
15
15
15
15
15
16
16
16
16
16
16
47
47
47

46
46
46
46
46
46
25
25
25
25

Indeks

PT110-0160-0003
PT110-0180-0001
PT110-0180-0002
PT110-0200-0001
PT110-0200-0002
PT110-0200-0003
PT110-0200-0004
PT110-0250-0001
PT110-0250-0002
PT110-0250-0003
PT110-0300-0001
PT110-0300-0002
PT110-0300-0003
PT110-0315-0001
PT110-0315-0002
PT110-0315-0004
PT110-0315-0005
PT110-0315-0006
PT110-0350-0001
PT110-0350-0002
PT110-0350-0003
PT110-0350-0005
PT110-0350-0008
PT110-0350-0009
PT110-0400-0001
PT110-0400-0002
PT110-0400-0003
PT110-0400-0004
PT110-0400-0006
PT110-0400-0016
PT110-0450-0001
PT110-0450-0003
PT110-0450-0004
PT110-0450-0005
PT110-0500-0001
PT110-0500-0004
PT110-0500-0005
PT110-0550-0001
PT110-0550-0002
PT110-0630-0001
PT110-0630-0002
PT110-0710-0001
PT110-0800-0002
PT110-0900-0003
PT110-1000-0003
PT111-0300-0002
PT111-0350-0002
PT111-0400-0001
PT111-0450-0001
PT140-0350-0001
PT140-0400-0001
PT140-0400-0002
PT140-0450-0001
PT140-0450-0003
PT140-0500-0003
PT140-0630-0001
PT140-0630-0002
PT140-0710-0002
PT140-0800-0001
PT140-0800-0003
PT140-0800-0006

Strona

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
24
24
24
24
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27

Indeks

PT140-0800-0008
PT140-0800-0014
PT140-0900-0001
PT140-0900-0010
PT140-1000-0007
PT150-0100-0001
PT150-0115-0002
PT150-0125-0005
PT150-0160-0002
PT150-0180-0002
PT150-0200-0001
PT150-0200-0002
PT150-0250-0001
PT150-0250-0002
PT150-0250-0003
PT150-0300-0001
PT150-0300-0002
PT150-0315-0001
PT150-0315-0002
PT150-0315-0003
PT150-0350-0001
PT150-0350-0002
PT150-0350-0003
PT150-0400-0001
PT150-0400-0002
PT150-0400-0003
PT150-0450-0001
PT150-0450-0002
PT150-0500-0001
PT150-0500-0002
PT150-0500-0003
PT150-0500-0004
PT150-0550-0001
PT150-0630-0001
PT150-0630-0003
PT150-0710-0002
PT151-0250-0001
PT151-0300-0001
PT151-0350-0001
PT151-0400-0001
PT151-0450-0001
PX100-1306-0001
PX100-1306-0002
PX100-1306-0003
PX100-1306-0004
PX100-2009-0001
PX100-2009-0002
PX100-2009-0003
PX100-2009-0004
PX100-2009-0005
PX100-2709-0001
PX100-2709-0002
PX100-2709-0003
PX100-2709-0004
PX100-2709-0005
PX100-2709-0006
PX100-2709-0007
TO100-0000-0500
TO100-0010-0000
WB010-0004-0001
WB010-0005-0002

Strona

27
27
27
27
27
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
24
24
24
24
24
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
41
41
61
61

Indeks

WB010-0006-0001
WB010-0008-0001
WB010-0010-0001
WB010-0012-0001
WB010-0014-0001
WB010-0016-0001
WB010-0020-0001
WB040-0006-0001
WB040-0008-0001
WB040-0008-0002
WB040-0008-0003
WB040-0010-0001
WB040-0010-0002
WB040-0010-0003
WB040-0012-0001
WB040-0012-0002
WB040-0012-0003
WB040-0014-0001
WB040-0014-0002
WB040-0016-0001
WB040-0016-0002
WB040-0018-0002
WB040-0020-0001
WB050-0005-0003
WB050-0005-0004
WB050-0006-0004
WB050-0006-0005
WB050-0006-0006
WB050-0008-0006
WB050-0008-0007
WB050-0008-0008
WB050-0008-0009
WB050-0008-0010
WB050-0010-0008
WB050-0010-0009
WB050-0010-0010
WB050-0010-0011
WB050-0010-0012
WB050-0010-0013
WB050-0010-0014
WB050-0012-0008
WB050-0012-0009
WB050-0012-0010
WB050-0012-0011
WB050-0012-0012
WB050-0012-0013
WB050-0014-0001
WB050-0014-0002
WB050-0014-0003
WB050-0014-0004
WB050-0014-0007
WB050-0014-0008
WB050-0014-0009
WB050-0016-0003
WB050-0016-0004
WB050-0016-0005
WB050-0016-0006
WB050-0016-0008
WB050-0018-0002
WB050-0020-0002

Strona

61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62



Fabryka Pit i Narzedzi
WAPIENICA Sp. z o.0.

ul. T. Regera 30

43-382 Bielsko-Biata, Poland
tel. +48 33 82 80 800

fax +48 33 48 80 065
wapienica@wapienica.pl

www.globus-wapienica.eu

faksem
+48 33 48 80 065

v
v

lubelskie, matopolskie,
podkarpackie

+48 667 992 313
bgluszko@wapienica.pl

odwiedZ punkty sprzedazy
Top Hurt, Top Serwis, PH,
Koelner Polska

> Skontaktuj sie z dziatem @
obstugi klienta:

pocztg elektroniczng
e-handel@wapienica.pl

odwiedz SKLEP FIRMOWY
pn.-pt. 8.00 - 16.00
ul. T. Regera 30, Bielsko-Biata

t6dzkie, mazowieckie, podlaskie,
Swietokrzyskie,
warminsko-mazurskie

+48 667 992 314
mbauza@wapienica.pl

v

©

przez sklep internetowy
7 dni w tygodniu,
kujawsko-pomorskie, pomorskie, 24 h/ dobe )
zachodniopomorskie, www.globus-wapienica.eu
wielkopolskie

+48 667 992 315

kstus@wapienica.pl

v

% QD

v

dolnoslaskie, lubuskie, opolskie,
$laskie

+48 667 992 316
jbogunia@wapienica.pl

v

v

+48 663 860 616 +48 663 860 615 +48 667 990 054

> Skorzystaj z doswiadczenia @
tkupilas@wapienica.pl pzapolski@wapienica.pl dkotowicz@wapienica.pl

zespotu doradcéw
techniczno-handlowych:

dolnoslaskie, lubuskie tédzkie, Swietokrzyskie @ » pomorskie, zachodniopomorskie

<

v

opolskie, $lgskie mazowieckie, podlaskie

v

matopolskie, slgskie

v

+48 663 860 617 +48 663 860 635 +48 663 860 614
wbauza@wapienica.pl wwieczorek@wapienica.pl awoznialis@wapienica.pl
P podkarpackie b warminsko-mazurskie, + kujawsko-pomorskie,
+48 667 990 058 pin. podlaskie wielkopolskie
dgluszko@wapienica.pl +48 663 860 625 +48 667 990 034
b lubelskie, ptd. mazowieckie tgrygus@wapienica pl bmoczynski@wapienica.pl
+48 667 990 086
pdanielak@wapienica.pl
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