I_ENOX‘ TY TNIESZ STAL.

MY TNIEMY
ADVANTAGE KOSZTY.

s LENOX ANALIZA ZAKLADU « SZKOLENIE OPERATOROW
Okreslenie celow oraz » Kursy opracowane i prowadzone
wyzwan zaktadu przez zespot Lenox

v A zaktad 0t L
DIAGNOSTYKA MASZYN: WYDAJNOSC | 0GRANICZENIE
A 13-PUNKTOWA KOSZTOW
KONTROLA LENOX
' : d ' ' ' Szczegotowe zalecenia dotyczace
Analiza stanu maszyny oraz

parametréw ciecia zwigkszenia wydajnosci

ROZWIAZANIA | ZASOBY

Zrownowazony rozwoj w celu
ograniczenia kosztéw i poprawy
wydajnosci

OPTYMALIZACJA PROCESU
Minimalizacja nieplanowych przestojow

OPROGRAMOWANIE SAWCALC OFERUJEMY WIECEJ NIZ
Optymalizacja procesu. Program internetowy TYLKO PILY TAQMDWE

utatwiajacy dobdr parametréw i narzedzia

GWARANTOWANE ZAMOWIENIE PROBNE
Zalecane pita bedzie lepsze od obecnie
stosowanej lub zwrécimy pienigdze — to jest
gwarantowane zaméwienie probne LENOX.

DOPASOWANE, DOKtADNE ZALECENIA
Znajdz odpowiednie ostrze LENOX do danego zadania.
Okres$l wtasciwe parametry, aby zrealizowa¢ cele procesu.

ZAAWANSOWANE ROZWIAZANIA TECHNICZNE OPTYMALIZACJA PROCESU W CELU UZYSKANIA NAJWYZSZEJ
Skompensowana wiedza oparta o wiloletnie WYDAJNOSCI CIECIA )
doswiadezenie techniczne. Przedstawiciel techniczny firmy LENOX przeprowadzi

13-punktowa analize w celu zwigkszenia wydajnosci

Ponad 35000 gatonkéw materiatéw i 9000 maszyn w programie. narzedzia i maszyny.

DARMOWE, t ATWE W UZYCIU | ZAWSZE AKTUALNE POMOC TECHNICZNA PRZEZ TELEFON

Oprogramowanie SAWCALC jest regularnie aktualizowane Odpowiedzi na pytania zyvigze!ne z c!eciem s3 udzielane pod bezptatnym
0 najnowsze maszyny, metale i produkty LENOX. numerem telefonu. Specjalici serwisu technicznego LENOX wskaza

ostrze najbardziej odpowiednie do danego zadania. Uzyskaj wskazowki

dotyczace cigcia i dowiedz sig, jak usprawnic¢ prace. Odpowiedzi pozwola

e zaoszczedzi¢ pieniadze i ograniczy¢ wysitek.
DDWI,EDZ STRONE S,AWGALG-CDM’ Zadzwon pod numer 61 627 9418 lub napisz na adres:
ABY DOBRAC ODPOWIEDNIA PI-E TASMOWA | PARAMETRY CIECIA info@lenoxtools.eu

PLATFORMA ONLINE DLA LENon
OPTYMALIZACJI OBROBKI NsTiTuTe oF
PILAMI TASMOWYMI TECHNOLOGY

Instytut Technologii LENOX zapewnia catodobowa pomoc
edukacyjng online. Dowiedz sig wigcej o tre$ciach edukacyjnych
LENOX LITe BITES na stronie www.vimeo.com/learnlenox.

Customer Service (Obstuga klienta): 61627 9418 Moduty e-learningowe LENOX mozna znalez¢ na platformie
Pomoc techniczna: 61 627 9418 e-learningowej BlueVolt: https://go.bluevolt.com/
lenoxtools.eu stanleyblackanddecker

Obstuga klienta: 61 627 9418 lenoxtools.eu
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BAND-ADE’
Miekka Woda (MW) & Twarda Woda (TW)
Potsyntetyczny ptyn do obraébki
metali skrawaniem

» Dtuzsza zZywotnosc ostrza

* Wyjatkowe chtodzenie

* Wieksza wydajnosc

NR PROD. (MW) NR PROD. (TW) LITRY 'LZ‘JEﬁgF‘:‘(’:g':(‘,‘wK'
- 1988851 5 2
2088851 1988852 25 -
2088852 1988853 200 -
2088859 2088860 1000 -
LENOX 7100CF™
Migkka Woda (MW) & Twarda Woda (TW)
Bezchlorowy, rozpuszczalny
w wodzie olej do maszyn -
* Nadzwyczajna wszechstronnosc
e Wysoka smarownosc =
* Dtuga zywotnosc roztworu
s Bezchloru
NR PROD. (MW) NR PROD. (TW) LITRY e me
2088853 2088855 25 -
2088854 2088856 200 -
2088862 2088863 1000 -

LENOX LUBE"

Syntetyczny olej do stosowania w sprayu

* Wydtuza zywotnosc narzedzia
* Zmniejsza koszty
* Optymalna wydajnosc ciecia

metali zelaznych ﬁ

N PROD. urRy o oRczvm
1988858 5 5
1988859 25 _
1988860 200 _

©2020 LENOX | MKT-3006 | LXBSCBDBR | WER. 3
301 Chestnut Street, East Longmeadow, MA 01028-0504, USA

Obstuga klienta: 61 627 9418

CHLODZIWA | SMARY

SAW MASTER™
Syntetyczny ptyn do obraébki
metali skrawaniem

» Wydtuzona Zywotnosc narzedzia, szybsze ciecie

* Odrzucanie wigkszosci
niepozadanych zwigzkow

* Dfuga Zywotnosc roztworu

S ttey  gioRczvm
1988854 5 2
1988855 25 _
1988856 200 _

Nie stosowac¢ w podajnikach olejowych. Wymieszaj ten produkt
zwoda zgodnie z zaleceniami.

LENOX AEROMAX F&Bs
Syntetyczny ptyn przeznaczony
do obraébki stopéw lotniczych

» Wysoka Jakosc . L
* Wszechstronny E‘

* Redukcja kosztow
* Przyjazny dla operatora

NR PROD. LITRY ILZ(JBS‘;ng::gsﬁnK
2088857 25 -
2088858 200 -
SMAR C/AI""

Preparat o wysokiej smarnosci do
stosowania w sprayu

* Dzjata skutecznie na wszystkich rodzajach
materiatow

* Wieksza wydajnosc
o Wydtuza Zzywotnosc narzedzia
* Nizsze koszty

A prRoD. utey  gioRczvm
1988861 5 9
1988862 25 _
1988863 200 _

Uzyj tego produktu bezposrednio z pojemnika. Nie mieszaj z woda.

SRODEK DO CZYSZCZENIA MASZYN

* Przygotowuje maszyne do uzycia

pltynow LENOX
ILOSC W OPAK.
NR PROD. LITRY ZBIORGZYM
1988857 5 2

lenoxtools.eu

LENOX & LENOX#&

PILtY TASMOWE BIMETALOWE

DOBOR Pit BIMETALOWYCH

CIECIE PRODUKCYJNE
ALUMINIUM/ STALE STALE

STALE STALE KON- STALE  STALEtO- STALE STOPY STOPY NA BAZIE
METALE : MATRY- NARZE- .
NIEzZELAzZNE  WEGLOWE STRUKCYJNE STOPOWE ZYSKOWE “oo\vc  pziowe NIERDZEWNE TYTANU NIKLU (INCONEL’)
tATWA OBROBKA TRUDNA
Qxp™ Qxp™ | ong Life. Szybkie cigcie

CONTESTOR GT® i CONTESTOR XL™ |ong Life. Precyzyjne cigcie

ARMOR® Rx+™ Long Life.

&~y
Ksztattowniki/wiazki
LENOX Rx+® Ksztattowniki/wigzki
CLASSIC PRO™ | ong Life. Nadzwyczajna wszechstronno$é CLASSIC PRO™

OGOLNE ZASTOSOWANIA
LENOX CLASSIC ® 3/4" i szersze LENOX CLASSIC ®
DIEMASTER 2™1/2" i weisze DIEMASTER 2™

) Uwaga: Mozemy dostarczyc rozwiazania do wielu zastosowar cigcia, ktore nie zostaty wymienione tutaj.
7 Zadzwor do dziatu pomocy technicznej firmy LENOX (nr telefonu 61 627 9418) lub odwiedz witryne sawcalc.com.

DOBOR PODZIALKI DLA Pit BIMETALOWYCH

1. Okre$l ksztatt i wymiary cigtego materiatu.

2. Okre$l, z ktorej tabeli nalezy skorzysta¢ (elementy petne prostokatne, watki czy rury/ksztattowniki) Szerokosé cigcia (W)
3. Odczytaj podziatke pod rozmiarem materiatu. 4 —— Iy
’ ELEMENTY PELNE KWADRATOWE/PROSTOKATNE Okresl szeroko$¢ cigcia (W) = n

CALE |01 0,2 03 04 05 06 0,7 08 09 1 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

MM 25 5 75 10 125 15 1756 20 225 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250

. - TPI 14/18 10/14 8/12 6/10 6/8 5/8 4/6  3/4 2/3 1.5/2.0 1.4/2.0 1.0/1.3
L ﬂ S S I - Srednica (D)
P~ ? oy
oy - / =
WALKI Okresl $rednice cigcia (D)

CALE (0,1 0,2 03 04 05 06 0,7 08 09 1 2 5 10 %5 20 25 30 35 40 45 50

MM 25 5 75 10 12515 175 20 225 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250

TPI 14/18 10/14  8/12 6/10 6/8 5/8 3/4 2/3 1,5/2,01,4/2,0 1,0/1,3

Grubo$¢ sciany (T)

WIAZKI/PAKIETY: %

PROFIL/RURA/ . T N Aby dobra¢ wtasciwa '
| podziatke (TPI) do ciecia wigzek

ELEMENTY KONSTRUKCYJNE Znajdz grubosc Sciany (T) f T o
i pakietéw, znajdz zalecana

podziatke do ciecia pojedynczego
CALE 0,06 0,10 0,15 0,20 0,25 0,300,400,500,600,700,800,90 1 1.6 2 elementu i Wyb|erz podz|a’[ke

t T —— Tttt Tttt ‘AR s
MM 125 25 375 5 6,25 75 10 125 15 175 20 225 25 375 50 0 stopien wigksza.

TPI [14/18 10/14 8/12 6/10 6/8 5/8 4/6 3/4 2/3

lenoxtools.eu

Obstuga klienta: 61 627 9418 lenoxtools.eu Obstuga klienta: 61 627 9418
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TABELA PREDKOSCI PIL

PILY TASMOWE BIMETALOWE

ODWIEDZ STRONE SAWCALC.COM,
ABY DOBRAC ODPOWIEDNIA PItE TASMOWA | PARAMETRY CIECIA

MATERIALY PREDKOSCTASMY  7glecenia schematu predkosci maja
RODZAJ GATUNEK ST“:IJI:IY/ MflenY/ zastosowanie przy cieciu materiatéw
Stopy aluminium 2024, 5052, 6061, 7075 300+ 85+ odprezanych 0 SZGrOk'OSCI 100 mm
Egﬁ 20 210 o5 (4 cale) z zastosowaniem ostrza
i 360 295 90 : ; ;
Stopy miedzi Gu Ni (30%) 200 60 bmgtalowego i chtodzenia
Be Cu 160 50 rozcienczalnego z woda:
AMPCO 18 180 55
verae AMPCO 21 160 X DOBGOR PREDKOSCI TASMY DO
METALE AMPCO 25 110 % & 1.
NIEZELAZNE Stopy brazu Braz ofowiowo-cynowy 290 90 MATERIALOW 0 ROZNYCH ROZMIARACH
Braz aluminiowy 865 150 45 — -
933?2 manganowy %;g gg MATERIAL PREDKOSC TASMY
937 250 75 1/4" (6 mm) Schemat predkosci +15%
Stopy mosiadzu mgz:gg;g‘ﬁé‘:g"x&mmbak‘85%) %g gg 3/4" (19 mm) Schemat predkosci +12%
1145 210 80 1-1/4" (32 mm Schemat predkos$ci +10%
Stale niskoweglowe tatwo obrabialne | 1215 325 100 "( ) pre L. ’
12114 350 105 2-1/2" (64 mm) Schemat predkosci +5%
Stale niskowgglowe ek a 8 4" (100 mm) Schemat predkosci — 0%
STALE WEGLOWE — 103 20 75 8" (200 mm) Schemat predkosci —12%
Stale srednioweglowe 1045 230 70
1060 200 60
Stale wysokoweglowe 1080 195 60 . . .
1095 185 55 DOBOR PREDKOSCI TASMY DO
ﬁ;‘l‘“"SETRUKCY INE Stale konstrukeyjne A36 250 75 ROZNYCH RODZAJOW CHtODZIW
1541 200 60 RODZAJ G
Stale manganowe 1524 70 50 CHLODZIWA PREDKOSC TASMY
4140 225 70 i ci — 159
Stale chromowo-molibdenowe MLgEI %gg %[0] g:’:?ydszll(‘(llvv?le Schemat predkosm 15%
4151
STALE STOPOWE . ‘o
Stale chromowe E}Eg }32 23 Bez chtodziwa Schematpredkosci —30-50%
4340 195 60
Stale niklowo-chromowo-molibdenowe ggﬁg ﬂ;g gg
E9310 160 50 DOBOR PREDKOSCI TASMY DO
STALE £0ZYSKOWE | Stale chromowe 52100 160 50 MATERIALOW ULEPSZONYCH CIEPLNIE
STALE MATRYCOWE | Stale matrycowe B3 1% = ZMNIEJSZENIE
0 s m TWARDOSE TWARDOSE PREDKOSC
316 90 25 ROCKWELLA BRINELLA TASMY
Stale nierdzewne ﬂgﬁzn 18305 gg do 20 226 -0%
440C 70 20
STAL NIERDZEWNA -B9
Stale nierdzewne utwardzane 17-4 PH 70 20 = 23 i
wydzieleniowo 15-5 PH 70 20 24 247 -10%
Stale nierdzewne tatwo obrabialne 420F 150 45 26 258 15%
301 125 40 =70
Stal narzgdziowa niskostopowa L-6 145 45 28 271 -20%
gtwardzana w wodzie stal narzedziowa| W-1 145 45 30 286 -25%
tal narzedziowa do obrébki na zimno | D-2 90 25
¢ v = s 32 301 -30%
Utwardzane w powietrzu i
stale narzedziowe ﬁ?ﬂ }gg gg 36 336 -35%
Stale narzedziowe do obrobki na HA13 140 ) 38 353 -40%
STAL NARZEDZIOWA | 90raco H-25 90 %5 40 371 -45%
Utwardzane w oleju stale narzedziowe g; }gg 23 . L 0
TENET 105 p Z_mn_|ejs_z pre,_dkosc t_asmy 0 SO_A: podczas
Szybkotnace stale narzgdziowe .|M14 M-42 3(5] gg cigcia pifami ze stali weglowej
T-15 60 20
Wysokoudarowe stale narzgdziowe g; S.7 };[5] 23 DOCIERANIE DSTRZA
STOP TYTANU Stopy tytanu Soyety ttan & - . ) _
— Moner K-500 70 2 Praw@’rowe dotarcie nowej
Duranickel 301 55 15 pity taSmowej znacznie zwiekszy
A286, Incoloy” 825 80 25 ial 3 & A
Superstopy na bazie zelaza Incoloy’ 600 55 15 1€ ZyWOtnOSC'
P X-1 7 2
STOP NA BAZIE e 0 0
NIKLU Inconel” 600, Inconel’ 718, 60 20
Nimonic 90, NI-SPAN-C 902, RENE 41 60 20
Stopy na bazie niklu Inconel 625 80 25
Hastalloy B, Waspalloy 55 15
Nimonic 75, RENE 88 50 15
A536 (60-40-18) 225 70
. A536 (120-90-02) 110 35
INNE Zeliwa A48 (klasa 20) 160 50
A48 (klasa 40) 115 35
A48 (klasa 60) 95 30 NV

Obstuga klienta: 61 627 9418

NOWA PItA PO DOTARCIU BEZ

DOCIERANIA

LENOX#&

DIEMASTER 21 LENOX CLASSIC’

Podstawowe ostrza uniwersalnego zastosowania

DtUGA ZYWOTNOSC OSTRZA

Krawedz ze stali szybkotngcej M-42 zapewnia
doskonata odporno$¢ na ciepto i zuzycie

DO ZASTOSOWAN OGOLNYCH

Uzyj Diemaster 2 do pit recznych

Uzyj Classic do pit automatycznych

SPECYFIKACJA

SZEROKOSE VARI-TOOTH™
X GRUBOSE TPI
CALE MM  4/6 5/8 6/8 6/10 8/1210/1414/18 3 4 &

1/4x0,025 6,4x0,64 * * *
1/4x0,035 6,4x0,90 * *
3/8x0,025 9,5x0,64 * *
3/8x0,035 9,5x0,90 L R 2
1/2x0,020 12,7x0,50 * *
1/2x0,025 12,7x0,64 * o * * * o
1/2x0,035 12,7x0,90 * * o 0
3/4x0,035 19x090 & & o ¢ o * .
1x0,035 2Ix090 & o & o o *
1-1/4x0,042 34x107 & & & ¢ *
LENOX CLASSIC PRO™

Doskonata uniwersalna pita do cigcia produkcyjnego

PODZIALKA STALA
TPI

10 14 18 24

*
*
L 4
L 4

PILtY TASMOWE BIMETALOWE

ax ™
Diuga zywotnosé¢ podczas
szybkiego cigcia

DO SZYBKIEGO CIECIA
PRODUKCYJNEGO

Materiaty petne, tatwe i $rednio
trudne w obrébce

Opatentowana technologia
przygotowania tasmy nosnej
zapewnia wieksza trwato$¢ zmeczeniowa

tATWA PENETRACJA PRZY ZMNIEJSZONYM NACISKU
Wyjatkowo agresywny zab z dodatnim katem natarcia

ZWIEKSZONE PREDKOSCI CIECIA
Gtebokie wreby miedzyzebne

SZEROKOSE
X GRUBDSE

CALE MM

TPI

1,0/1,3 1,5/2,0 2/3 3/4 4/6 5/8
3/4x0,035 19x0,90 *
1x0,035 27x0,90
1-1/4x0,042 34x1,07
1-1/2x0,050 41x1,27
2x0,063 54x1,60 &
2-5/8x0,063 67x1,60 &
3x0,063 80x1,60 o

L K K R 2
* 6 0 00
* 6 0 00
L R R R 4
*

SCHEMAT DOBORU —
ZASTOSOWANIA OGOLNE

WYJATKOWA ZYWOTNOSC

Wytrzymata taséma nosna z zebami wykonanymi ze
stali szybkotnacej M42 zapewnia doskonata
odpornos¢ na ciepto i zuzycie

NADZWYCZAJNA WSZECHSTRONNOSC

Ciecie szerokiej gamy metali, od stali
niskoweglowych po stopy o wysokiej wytrzymatosci
Zaawansowana konstrukcja umozliwia ciecie produkcyjne
materiatdéw petnych i konstrukcyjnych

STALA WYDAJNOSC CIECIE PO CIECI
Unikatowa geometria zebow i sposéb rozwiedzenia
minimalizuja hatas i wibracje od pierwszego ciecia

SZEROKOSC X GRUBOSG TPI
CALE MM 1,4/2,0 2/3 3/4 4/6
1x0,035 27x0,90 * &t *
1-1/4x 0,042 34 x1,07 * * &t *
1-1/2x 0,050 41x1,27 * * 1 *
2x0,050 54 x 1,27 * * *
2x0,063 54x 1,60 * ot &t *
2-5/8x0,063 67 x 1,60 * ot &t

t=Bardzo szerokie rozwiedzenie zapobiega zakleszczaniu pity

5/8

*

CLASSIC

Wyzsza szybko$¢ cigcia
Ksztattowniki

Aluminium

Rury gruboscienne

LENOX &

LENOX RX+°
Do ciecia ksztattownikow,
rur i wigzek

PILtY TASMOWE BIMETALOWE

LENOX HRx"
Do ciecia duzych ksztattownikow
i rur grubosciennych

DtUGA ZYWOTNOSC |

WYJATKOWA TRWALOSC

Opatentowany profil zeba zapobiega
zrywaniu zebdéw nawet przy wyzszych
predkosciach posuwu

CICHE CIECIE, ZMNIEJSZONE WIBRACJE
Optymalne potaczenie podziatki i rozwiedzenia

SZEROKOSC X GRUBOSC TPI
CALE MM 2/3 3/4 4/6 5/7 5/8 6/10 10/14

5/8x0,032 16 x 0,80 *
3/4x0,035 19x0,90 * * * .
1x0,035 27x0,90 * * * * * * *
1-1/4 x 0,042 34x1,07 ot ot of *

1-1/2x 0,050 41x1,27 ot ot ot *

2x0,050 54x1,27 * ot & *

2x0,063 54x 1,60 ot ot o

2-5/8 x 0,063 67x1,60 ot ot o

*=Krawedz tnaca Matrix

t=Bardzo szerokie rozwiedzenie zapobiega zakleszczaniu pity

ARMOR’ RX+™

Wydtuzona zywotnosc

DLUGA ZYWOTNOSC OSTRZA
Przy cieciu duzych ksztattownikéw

PRECYZYJNE CIECIE
Przez szerokie przekroje

SZEROKI RZAZ
Ogranicza zakleszczanie pity
w duzych ksztattownikach

SZEROKOSC X GRUBOSC TPI
CALE MM 1,4/2,0 2/3 3/4 4/6 5/7
1-1/4x0,042 34x1,07 o (] (]
1-1/2x0,050 41x1,27 . o °
2x0,063 54 x 1,60 ° ®+ o+ °
2-5/8x0,063 67x1,60 o ®t ®

t = Bardzo szerokie rozwiedzenie zapobiega zakleszczaniu pity

SCHEMAT DOBORU — CIECIE
KSZTALTOWNIKOW

POWLOKA AITiN DLA WYZSZEJ
ZYWOTNOSCI | WYDAJNOSCI

Aluminium, tytan i azot tworza twarda

i wytrzymata powtoke, ktéra chroni zeby
przed wysokimi temperaturami i zuzyciem
dzieki barierze przypominajacej pancerz
UNIKATOWY, DPATENTDWANYKSZTAI:TZI;'BdW

Specjalna, wzmocniona konstrukcja zeba zapewnia zmniejszone
wytamywanie zebow przy wyzszych predkosciach posuwu

Zminimalizowany hatas i wibracje
Ciche ciecie

TASMA NOSNA O PODWYZSZONEJ TRWALOSCI ZMECZENIOWEJ
Wieksza trwato$¢ zmeczeniowa

SZEROKOSC X GRUBOSG TPI
CALE MM 2/3 3/4 4/6
1-1/4 x 0,042 34x1,07 ot .
1-1/2x 0,050 41x1,27 . ot ot
2x0,063 54 x 1,60 * ot

1 = Bardzo szerokie rozwiedzenie zapobiega zakleszczaniu pity

Szybkie cigcie

Cigcie na sucho

Problemy z zakleszczaniem
Wydajne pity

Wysoko$§¢ dwuteownika,
ceownika, katownika

Grubos$¢ Sciany <3/4"  >3/4"

Rura ze stali nierdzewnej

<30" >30"  Wszystkie

Wszystkie

Mate ksztattowniki/wigzki

LENOX#&

CONTESTOR GT”

Wysoka wydajnosé ciecia

DOKtADNIEJSZE CIECIE
TRUDNOSKRAWALNYCH MATERIALOW
0 DUZYCH WYMIARACH

Unikalny ksztatt wrebow

miedzyzebnych zwieksza stabilnos$¢

oraz doktadno$¢ ciecia

OPTYMALNE FORMOWANIE WIOROW W MATERIALACH
SAMOUTWARDZALNYCH

Precyzyjnie szlifowane zeby — gtadsze

powierzchnie zebdw i wrebow

Opatentowany ksztatt zebdw i specjalne rozwiedzenie

SZEROKOSC X GRUBOSC TPI

CALE MM 0,7/1,0 1,0/1,31,4/2,0 2/3 3/4 4/6
1x0,035 27x0,90 ° ° °
1-1/4 x 0,042 34x1,07 * * * *
1-1/2x 0,050 41x1,27 * * * * *
2x0,050 54x1,27 * * .
2x0,063 54x 1,60 * * * * *
2-5/8x0,063 67x1,60 * * * *
3x0,063 80x1,60 * * *

o= Zeby frezowane
@ =Zeby szlifowane

WAVE TECH’

Dodatkowa obrobka tasmy wspomagajaca
ciecie materiatéw samoutwardzalnych

PILtY TASMOWE BIMETALOWE

CONTESTOR XL™
Wydajne ciecie duzych przekrojow
trudnoskrawalnych materiatow

ZWIEKSZONA ODPORNOSC NA ZUZYCIE
ZAPEWNIA DtUZSZA ZYWOTNOSC PILY
Koncowki zebow z nowej stali
szybkotnacej zwiekszajg twardosg,

co zapewnia wieksza odpornosé

na $cieranie

Zgtoszona do opatentowania geometria utatwiajgca
odprowadzanie wiéréw zmniejsza temperature
i szybkos¢ zuzycia

LEPSZE FORMOWANIE WIOROW UtATWIA CIECIE
MATERIALOW TRUDNOSKRAWALNYCH

Zmienna podziatka i zmienna szerokos$¢ rozwiedzenia
utatwia formowanie wiéra

Agresywny kat natarcia zmniejsza opory skrawania

ZOPTYMALIZOWANA GEOMETRIA ZAPEWNIA LEPSZA
POWIERZCHNIE W TRAKCIE OBROBKI DUZYCH BLOKOW

Ptytkie wreby miedzyzebne zwiekszajg stabilnosé

SZEROKOSC X GRUBOSC TPI
CALE MM 0,7/1,0 1,0/1,3 1,4/2,0 2/3 3/4 4/6

1-1/4x 0,042 34x1,07 * * *
1-1/2x 0,050 41x1,27 . * *
2x0,063 54 x 1,60 * . * *

2-5/8 x0,063 67 x 1,60 * . *

3x0,063 80x 1,60 * *
SCHEMAT DOBORU —
CIECIE MATERIALOW
TRUDNOSKRAWALNYCH

WIEKSZA SKUTECZNOSC CIECIA

Uksztattowanie grzbietu tasmy wspomaga proces skrawania
bez dodatkowego nacisku ze strony maszyny

WYDLUZONA ZYWOTNOSG*

Specjalna konstrukcja optymalizuje posuw na zab i sity skrawania,

utatwia formowanie widréw i zmniejsza zuzycie cierne

Precyzyjne fazowanie krawedzi grzbietu zmniejsza naprezenia
i zapobiega pekaniu tasmy

ZWIEKSZONA SZYBKOSC CIECIA*

Wynikajgcy z konstrukeji ruch oscylacyjny poprawia
skutecznos$é i predkosé ciecia, utatwiajac skrawanie
utwardzonej warstwy materiafu

*W poréwnaniu ze standardowymi pitami tasmowymi LENOX

CONTESTOR | CONTESTOR
T XL

Wydajniejsze pity
Wyzsza szybko$¢ cigcia

Szersze przekroje

Mate przekroje
(600 mm i mniej)

Starsze / gorzej konserwowane maszyny _

Migkkie materiaty — od stali weglowych
po zwykte stale nierdzewne

Twardsze materiaty (stale narzedziowe do
obrobki na goraco, materiaty lotnicze)

Wym. wykoricz. pow.

lenoxtools.eu




