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Bezpieczenstwo

BEZPIECZENSTWO NA PIERWSZYM MIEJSCU

Wyroby firmy KLINGSPOR posiadaja znak oSa

Co to jest oSa?

Szlifowanie i ciecie wymaga w wielu zakresach zastosowan

bardzo wysokich predkosci obwodowych wirujacego narzedzia.

Przeznaczone do tego celu wyroby musza wigc charakteryzowac
sie wysokim stopniem bezpieczenstwa, dzieki ktéremu beda
wytrzymywac ekstremalne obcigzenia mechaniczne i termiczne.

Nie istnieja, niestety, zadne wymagania bezpieczenstwa dla
narzedzi sciernych, ktore bytyby wigzace na catym sSwiecie.
Dlatego tez w roku 2000 swiadomi odpowiedzialnosci producenci
narzedzi sciernych z wielu krajow europejskich powotali do
zycia Organizacje Bezpieczenstwa Narzedzi Sciernych Stowa-
rzyszenie Zarejestrowane — 0Sa, wystepujac w ten sposob
jednoznacznie przeciwko wyrobom o niskiej jakosci. Po znaku
oSa uzytkownik rozpozna wyrob wysokiej jakosci. Dla produ-
centéw i handlowcow znak ten oznacza zmniejszenie ryzyka
odpowiedzialnosci, lepsza pozycje na rynku, konkurencyjnos¢
oraz poprawe wizerunku.

o/

W ramach wiasnego wewnatrzzaktadowego zarzgdzania
jakoscia producenci sprawdzaja, czy przestrzegane sg surowe
przepisy i produkowane oraz sprzedawane sg wytacznie
bezpieczne, wysokiej jakosci wyroby. Organizacja Bezpieczefistwa
Narzedzi Sciernych Stowarzyszenie Zarejestrowane potwierdza
swoje wlasne zobowigzanie, przyznajac przedsiebiorcom stowa-
rzyszonym uznawany na catym swiecie znak oSa. Jednoczesnie
przyznanie znaku oSa nie stanowi przejecia przez Organizacje
Bezpieczenstwa Narzedzi Sciernych Stowarzyszenie Zarejestrowane
lub jej organy odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo eksploatadji
tak oznakowanych narzedzi sciernych.

Katalog pobrany z serwisu www.katalogi-narzedziowe.pl
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KLINGSPOR Zestawienie wyrobow

Krotki przeglad grup produktow

Wydajac ten katalog KLINGSPOR pragnie umozliwi¢ Panstwu Wysokiej jakosci wyroby KLINGSPOR sg produkowane
szybki i fatwy dobor potrzebnego artykutu z szerokiej gamy zgodnie z najnowszym stanem techniki i spefniaja
produkowanych wyrobéw. najwyzsze wymaga.[:rla w zakresie jakosci szlifowanej

2

Przejrzysty podziat na dziesie¢ grup produktéw niewatpliwie y poW|erzch Wity

c_-loraz wydajnosci szlifowania.
pomoze Panstwu tatwo zorientowac sie w naszej ofercie. -

L
; . Arkusze i krazki Sciernice listkowe
Rolki Pasy bezkoncowe - 3 e
y scierne nasadzane i trzpieniowe
i Ty
{
s
Y g ! I !
'
Rolki KLINGSPOR do Pasy bezkoncowe Krazki fibrowe KLINGSPOR Arkusze i krazki $cierne Sciernice listkowe nadaja sie
szlifowania recznego KLINGSPOR sg dostarczane nadaja sie wysmienicie do KLINGSPOR sg dostepne szczegolnie do precyzyjnego
i zastosowania na szlifier- w réznych wymiarach do szlifowania zgrubnego, w réznych odmianach szlifowania powierzchni,
kach recznych oferowane sag wszelkiego rod a procesow. usuwania rdzy z elementéw i ksztattach. dopasowuijac sie idealnie
w specjalnych wersjach dla szllfowan 7 -' nych metalowych, usuwania do ksztattow obrabianego
roznych materiatow, od drewna  wersjach > ! zadziorow oraz obrobki przedmiotu. KLINGSPOR

poprzez metale az po lakiery. roznych n v W spawow. oferuje odpowiednie
obrébki. L sciernice dla wielu obszarow

=3 g zastosowania i prawie
wszystkich rodzajow
obrabianego materiatu.




Zestawienie wyrobow

Sciernice listkowe
talerzowe

Tarcze do ciecia
zlifowania Kronenflex

Sciernica listkowa tale-

rzowa KLINGSPOR osiaga
dzieki wachlarzowemu,
promienistemu utozeniu listkéw
z ptétna Sciernego wielokrotnie
wieksza wydajnos¢ niz inne
narzedzia Scierne.

W wyniku ciagtych prac
innowacyjnych oraz rozwoju
wyrobdow specjalnych dla
najrézniejszych obszaréw
zastosowania KLINGSPOR,
oferujac tarcze do ciecia

i szlifowania Kronenflex, tworzy
program, ktory spetnia wszelkie
zyczenia uzytkownikow
narzedzi sciernych.

rcze diamentowe do
ciecia

£r )
¢/

Tarcze diamentowe do cigcia
KLINGSPOR dzieki krétkim
czasom, jakie sg potrzebne
do ciecia, charakteryzuija sie
niewielkim zuzyciem oraz
wysoka jakoscia powierzchni
obrabianej. Szeroki wachlarz
produktéw obejmuje wersje
spiekane i spawane laserowo.

scierne
y ; -
. ]

IEIastyczne narzedzia

Elastyczne narzedzia

scierne KLINGSPOR zostaty
zaprojektowane do precyzyjnej
obrébki powierzchni
wszelkiego rodzaju

i uzupetniajg nasz bogaty
program produkcji.

KLINGSPOR

Frezy z weglikow
spiekanych

I

Znajdujace sie w programie
produkcji KLINGSPOR frezy

z weglikow spiekanych sg
produkowane z najwigksza
precyzja przy zachowaniu
standardow najwyzszej jakosci.
Rézne rodzaje uzebienia sa
dostosowane do wymagan
obrobki najrozniejszych
materiatow.

Informacje

ogdlne




KLINGSPOR Zestawienie wyrobow

®©
:
= Typ Charakterystyka Podtoze Ziarno
PS8 A wodoodporny papier A weglik krzemu
PS8 C wodoodporny papier C weglik krzemu
PS11TA wodoodporny papier A weglik krzemu
PS11C wodoodporny papier C weglik krzemu
PS 20 F papier F elektrokorund
PS21F papier F elektrokorund cyrkonowy
PS 22 F ACT ANTISTATIC papier F elektrokorund
PS22 N papier E elektrokorund
g PS23F ANTISTATIC papier F elektrokorund
5% PS 24 F ACT ANTISTATIC papier F weglik krzemu
é‘ PS 26 F SUPER ANTISTATIC papier F elektrokorund
PS 27 DW z warstwa aktywna, ANTISTATIC papier D weglik krzemu
PS 29 F ACT ANTISTATIC papier F elektrokorund
PS30D papier D elektrokorund
PL318B papier B elektrokorund
PS33B papier B elektrokorund
PS 33 C papier C elektrokorund
PS61F papier F elektrokorund ceramiczny
PS 73 BW z warstwa aktywna papier B elektrokorund
PS 21 FK papier F elektrokorund cyrkonowy
;% PS 22 K papier E elektrokorund
% PS 33 BK papier B elektrokorund
gl PS 33 CK papier C elektrokorund
E: PS 73 BWK z warstwa aktywna papier B elektrokorund
PS 73 CWK z warstwa aktywna papier C elektrokorund
CS308Y poliester Y elektrokorund
LS 309 X ptotno X elektrokorund
LS 309 ) ptétno J elektrokorund
LS 309 JF ptétno JF elektrokorund
LS 309 XH ptotno X elektrokorund
CS 310X ptétno X elektrokorund
CS 310 XF ptétno XF elektrokorund
o CS 311 Y ACT ANTISTATIC poliester Y elektrokorund
g LS 312 JF z warstwa aktywna ptétno JF elektrokorund
‘5 LS 313 JF spoiwo MULTI ptétno JF elektrokorund
é LS 318 JF ACT ANTISTATIC ptotno JF, SUPERFLEX elektrokorund
CS320Y wodoodporne poliester Y weglik krzemu
CS 321 X wodoodporne ptétno X weglik krzemu
CS 322X wodoodporne ptotno X korek
CS325Y KULEX, wodoodporne poliester Y weglik krzemu aglomerat
CS326Y KULEX, wodoodporne poliester Y aglomerat elektrokorundu
CS 329 JF KULEX ptotno JF aglomerat elektrokorundu
CS329Y KULEX poliester Y aglomerat elektrokorundu

CS 330 X wodoodporny ptétno X weglik krzemu/korek



Zestawienie wyrobow KLINGSPOR

Strona
2 232
g g 838 v 9
5 § 588§ 5 8
: 5 2 3 s7%z2z78 » ¥ £ %
z Typ Z & = Granulacja ziara Sciernego 2 a3 avcall 2 ¥ & X
PS8 A o K v 180-2500 = = = = = = 74 =
PS8 C (] K v 60-320 - - - - - - 74 -
PS11TA ([ J K v 220-2000 - - - - - - 75 -
PS11C o K v 60-400, 600, 1000 = = = = = = 75 88
PS 20 F o K 36, 60 - 240, 320, 400 - 30 - 54 - - - -
PS21F o K 36, 40, 60 - 320, 400, 500 = 30 = 54 = = = =
PS 22 F ACT o K 24, 30, 40 - 400 13 30 - 54 - - 76 88
PS 22 N © K 24, 40 - 240, 320 14 - - - - - - -
g PS 23 F O K 40 - 220 = 30 = 54 = = = =
% PS 24 F ACT ([ K 80, 120 - 800 - 31 - 55 - - - -
é‘ PS 26 F O K 60 - 220 - 31 - 55 - - - -
PS 27 DW O K 180 - 600 = 31 = 55 = = = =
PS 29 F ACT O K 40 - 320, 400 16 32 = 55 = = = =
PS30D © K 40, 60 - 320 14 = = = = S 76 =
PL31B © L 40 - 320, 400 15 = = = = = 77 =
PS33B (D) K 150 - 320, 400 - 600 16 = = = = = 78 =
PS33C © K 40, 60 - 120 16 = = = = S 78 =
PS61F o K 60, 80, 120 - 280 = 33 = 56 = = = =
PS 73 BW (D) K 150 - 1500 - - - - - - 78 -
PS 21 FK o K 40, 60 - 180, 240, 320, 400 - - - - - - - 89
qé_ PS 22 K © K 24, 40 - 240, 320, 400 = = = = = = 81 89
GU; PS 33 BK (D) K 150 - 320, 400 - 600 - - = = = = 82 92
§ PS 33 CK © K 40, 60 - 120 - - - - = S 82 92
Jn% PS 73 BWK © K 150 - 1500 = = = = = = = 94
PS 73 CWK (D) K 40, 60 - 120 - - = = = = = 94
CS308Y o K 40, 60 - 180, 240 = 34 = 57 = S = =
LS 309 X o K 40 - 360 18 34 = = = = = =
LS 309 J ([ K 60 - 500 = 35 = = = = = =
LS 309 JF o K 60 - 400, 600 18 35 - - - - - -
LS 309 XH o K 40 - 180, 240 = = 50 = = = = =
CS 310X o K 16 - 320, 400 - 600 = 36 = 57 60 = = =
CS 310 XF o K 40 - 280 - 37 - - - - - -
CS 311 YACT O K 36-220 = 38 = 57 = = = =
% LS 312 JF ® « 60 - 320, 400 - 038 - - - - - -
‘g LS 313 JF o K 80 - 240, 320, 400 - 39 - - - - - -
§ LS 318 JF ACT O K 60 - 180, 240, 320, 400 = 39 = = = = = =
CS320Y ([ K v 12,16, 24,40, 60 - 120, 180 = 39 = 57 = = = =
CS 321X o K v 80-320, 400, 500, 800 = 39 = = = = = =
CS 322X ® K v dopolerowania precyzyjnego - 40 = - = - = =
CS325Y K v 80,120, 180, 240, 600 = 40 = = = = = =
CS326Y K v 80,120, 180, 240, 320, 400, 600 - 40 = 58 = = = =
CS 329 JF K 120, 180 = 40 = = = = = =
CS329Y K 80, 120, 180, 240, 320, 400, 600 = 41 = 58 = = = =
CS 330X o K v 220, 280, 400, 600, 800 = 41 = 58 = = = =

Informacje
0gdlne



KLINGSPOR Zestawienie wyrobow

®©
:
= Typ Charakterystyka Podtoze Ziarno
CS 333X ptétno X weglik krzemu
CS 333 XF ptotno XF weglik krzemu
CS 333 JF ptotno JF weglik krzemu
CS336Y ANTISTATIC poliester Y weglik krzemu
CS 341 X wodoodporny ptotno X elektrokorund
KL 361 JF ptotno JF elektrokorund
KL371 X ptétno X elektrokorund
KL 385 JF ptétno JF elektrokorund
o CS409Y spoiwo MULTI poliester Y elektrokorund cyrkonowy
% CS410 X spoiwo MULTI ptétno X elektrokorund
‘ﬁ CS411 X ptotno X elektrokorund cyrkonowy
;;g_ CS411Y wodoodporny poliester Y elektrokorund cyrkonowy
cs412yY wodoodporny poliester Y elektrokorund
cs416Y wodoodporny poliester Y elektrokorund cyrkonowy
CS 420 X wodoodporny, NOPPEX ptotno X elektrokorund
CS 451 X spoiwo MULTI ptétno X elektrokorund cyrkonowy
CS 631 JF spoiwo MULTI ptétno JF elektrokorund ceramiczny
CS 631 XF spoiwo MULTI ptotno XF elektrokorund ceramiczny
CS 811 YACT wodoodporny poliester Y elektrokorund cyrkonowy
CS910 Y ACT spoiwo MULTI poliester Y elektrokorund ceramiczny
CS912 Y ACT wodoodporny poliester Y elektrokorund ceramiczny
CS 561 elektrokorund
CS 564 ACT elektrokorund
§ CS 565 elektrokorund cyrkonowy
CS 570 spoiwo MULTI elektrokorund cyrkonowy
CS 661 spoiwo MULTI elektrokorund ceramiczny
o NRO 400 elektrokorund / weglik krzemu
2
g NPA 400 elektrokorund / weglik krzemu
Lé SV 484 elektrokorund
g NDS 800 elektrokorund
=
o NBF 800 wodoodporny elektrokorund
= NBS 800 wodoodporny elektrokorund
SK 500 klocek szlifierski, elastyczny elektrokorund
SW 501 gabka szlifierska elektrokorund
SW 502 gabka szlifierska weglik krzemu
Papier Ptotno
A =ok. 95g/m? X = ptotno ciezkie
B =ok. 105 g/m? J = ptétno lekkie
C =ok 110 g/m? XF = ptotno ciezkie, elastyczne
D =ok 130 g/m2 JE = pfotno lekkie, bardzo elastyczne
E  =ok 250g/m?2 Y = poliester
F =ok. 300 g/m?



Zestawienie wyrobow KLINGSPOR

Strona
r 8¢
> 5 ©ody o8 @
= 2 |12 &2 g 2
5 S ©c¢§ s 3
[o% ~ ~ O ¥ @ =
o o 8 B,888e 8 & o
(@] 0 .2 O o O X = o— Dl‘ —
z Typ Z & 2 Granulada ziarna Sciernego °©3z38s8 8% 2 =& ® %
CS 333X ® K 24, 36, 40, 60 - 150, 240 - 41 - - - - - -
CS 333 XF ® K 60 - 120, 240, 280 = 41 = = = = = =
CS 333 JF ® K 80 - 180, 240 - 320 - 42 - - - - - -
CS336Y O K 24-180 - - - 58 - - - -
CS 341 X o K v/ 60 - 320, 400, 500 = 42 = = = = = =
KL 361 JF ® K 30, 40 - 600 19 = = = - - 79 -
KL371 X ® L 30 - 400 - - - - - - 79 -
KL 385 JF o K 40 - 320, 400, 600 21 = = = = = 80 =
o CS 409 Y ® K 36-120 = 42 = 59 = = = =
g CS 410 X ® K 40, 60 - 180 - 43 - - - - - -
v
"8 cS411 X o K 24,36 -80, 120 © 43 o o o = = ©
e
S CS411Y ® K V 2436-120 - 44 - - - - - -
cS412Y ® K V 24 36-180, 240 - 44 - 59 - - - -
cs416Y © K v 24,36-120 = 45 = = = = = =
CS 420 X K v 120, 180, 240, 320, 400 = 45 = = = = = =
CS 451 X ® K 60, 80, 120 - - - - 61 - - -
CS 631 JF © K 60 - 120, 180, 240 - 320, 400 = 45 = = = = = =
CS 631 XF O K 60 - 100 = 46 - - - - - -
CS811YACT ® K V 2436-80 - 46 - - - - - -
CS910 Y ACT o K 24,36 -80, 120 © 46 o 59 o = = ©
CS912 Y ACT ® K V 24,36-180 = 47 = 59 = = = =
CS 561 ® K 16, 24 - 240, 320 - - - - - 63 - -
CS 564 ACT o K 24,36 -80, 120 = = = = = 65 = =
[
2 CS 565 ® K 24,36 - 100 = = = = = 66 = =
CS 570 ® K 24,36-120 - - - - - 66 - -
CS 661 o K 24,36 - 80 = = = = = 68 = =
- NRO 400 K medium, fine, very fine, ultra fine 23 = = = = = = =
% NPA 400 K coarse, medium, very fine, ultra fine, bez granulacji - - - - - - 84 -
L; SV 484 K 80, 100, 180, 280 © = o o o = = 96
g NDS 800 K coarse, medium, very fine - - - - - - - 96
fg NBF 800 K v coarse, medium, very fine - 48 = = = = = =
NBS 800 K v coarse, medium, very fine - 49 - - - - - -
SK 500 o 60, 80, 100, 120, 180, 220, 280 - - - - - - 84 -
SW 501 o 120, 220 - - - - - - 85 -
SW 502 o 120, 220 = = = = = = 85 =
Nasyp Spoiwo
O  =otwarty K =2zywica syntetyczna
L =kl

© = pototwarty
® -—pehny

Informacje
0gdlne



KLINGSPOR

Wskazoéwki dot. zastosowania

stosowania.

drewna poprzez metal az po lakier.

III’\SC?Z F elektrokorund papier F [}
PS22 N elektrokorund papier E U
Drewno Zscfg F elektrokorund papier F (@)
PS 30D elektrokorund papier D [
PL31B elektrokorund papier B U
PS 30D elektrokorund papier D U
Farby PL31B elektrokorund papier B >
PS 33 B/C  elektrokorund papier B-/C U
LS 309 X elektrokorund ptétno X [
Stal KL 361 JF elektrokorund ptétno JF [}
KL 385 JF elektrokorund ptotno JF ()
LS 309 X elektrokorund pftotno X [
Drewno LS 309 JF elektrokorund ptétno JF [ J
:"Zz?‘z:‘i elektrokorund ptétno JF [}
Stal NRO 400 elektrokorund / widknina szlifierska =

weglik krzemu

elektrokorund / o "
Drewno NRO 400 T widknina szlifierska

@ pehny @ pototwarty O otwarty

Minimalna wielko$¢ zaméwienia dla wyrobow na zamowienie

Ponizsza tabela pozwoli Panstwu zapoznac sie z poszczegolnymi
wyrobami z grupy asortymentowej ROLKI oraz zakresem ich za-

Rolki KLINGSPOR do szlifowania recznego oraz zastosowania
na szlifierkach recznych produkowane sg w réznych wersjach w
zaleznosci od materiatu, do obrobki ktérego sa przeznaczone, od

Dzieki petnemu nasypowi wyréb charakteryzuje sie podwyzszona wydajnoscia szlifowania. W

trakcie obrobki powierzchni drewna twardego, niezazywiczonego uzyskuje sie rownomierna jakos¢ 13
powierzchni. ACT i wlasnosci antystatyczne zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu si ziarma
Papier $cierny o pdtotwartym nasypie dla podwyzszonej wydajnosci szlifowa- 14
nia przy obrébce drewna twardego, np. debu, buka
Otwarty nasyp, wlasnosci antystatyczne i ACT zapobiegaja przedwczesnemu
zapychaniu sie ziarna. Papier $cierny nadaje sie w szczegélnosci do obrébki 16
drewna miekkiego i zazywiczonego
Korzystny cenowo papier $cierny wielostronnego zastosowania do obréb- 14
ki drewna i farb
Elastyczny papier do obrobki wykanczajacej o szerokim spektrum zastosowa- 15
nia do drewna, farb, lakierow
Korzystny cenowo papier $cierny wielostronnego zastosowania do obréb- 14
ki drewna i farb
Elastyczny papier do obrobki wykanczajacej o szerokim spektrum zastosowa- 15
nia do drewna, farb, lakieréw
Wysokiej jakosci papier Scierny, w szczegdlnosci do obrébki farb, lakierdw 16
i szpachli
Plétno Scierne wielostronnego zastosowania do obrébki metalu i drewna, do- 18
bra relacja ceny do wydajnosci
Wysokiej jakosci, bardzo elastyczne ptétno scierne wielostronnego zastoso- 19
wania do przemystowej obrébki metali
Bardzo elastyczny, uniwersalny wyréb do przemystowej obrobki metali, dobra 21
relacja ceny do wydajnosci
Ptétno scierne wielostronnego zastosowania do obrébki metalu i drewna, do- 18
bra relacja ceny do wydajnosci
Bardzo elastyczne ptétno Scierne do obrobki profilowanych elementéw 18
metalowych i drewnianych w celu uzyskania precyzyjnych powierzchni
Bardzo elastyczne ptétno $cierne nacinane do obrébki profilowanych 18
elementéw drewnianych w celu uzyskania precyzyjnych powierzchni
Nadaje sie wysmienicie do usuwania zadziorow, czyszczenia i uszlachetniania 23
powierzchni
Nadaje sie wysmienicie do usuwania zadziorow, czyszczenia i uszlachetniania 73
powierzchni
Szerokos¢ Minimalna ilos¢ Szerokos¢ Minimalna ilos¢
10 mm 29 sztuk 80 mm 3 sztuki
15 mm 19 sztuk 95 mm 3 sztuki
20 mm 14 sztuk 100 mm 3 sztuki
25 mm 11 sztuk 120 mm 2 sztuki
28 mm 10 sztuk 125 mm 2 sztuki
30 mm 9 sztuk 140 mm 2 sztuki
35 mm 8 sztuk 150 mm 2 sztuki
40 mm 7 sztuk 250 mm 1 sztuka
50 mm 5 sztuk 300 mm 1 sztuka

60 mm 4 sztuki

Dla wszystkich innych typdw rolek musi by¢ rozkréj co najmniej jednej jumboroli. Szczegdtowe informacje dostepne sa w Dziale Sprzedazy.

Typ Granulacja ziarna $ciernego Typ Granulacja ziarna $ciernego
PS 22 F 40 - 150 CS321X 80 - 400
PS 23 F 60 - 150 CS333X 60, 80, 120, 150
PS 29 F 60 - 150 €S 341X 50 - 320
CS308Y 40 - 80, 120 KL 361 JF 40 - 600
LS 309 X 40 - 360 KL 385 JF 40 - 600
LS 309 60 - 320 CS 410X 60 - 120
LS 309 JF 60 - 400 CS411 X 24-120
CS310 X 24 - 400 CS411Y 36 - 80
CS 310 XF 40 - 320
LS 312 JF 60 - 320, 400
Papier
B = ok. 105 g/m?
C =ok. 110 g/m? E = ok. 250 g/m2
D =ok. 130 g/m? F = ok. 300 g/m?

Ptotno

X = ptétno ciezkie

J = ptétno lekkie

JF = ptétno lekkie, bardzo elastyczne

Rolki

Wskazowki dot. zastosowania




Rolki

Wyroby scierne na podfozu

Papier Scierny

PS 22 F ACT

95 x 50000
95 x 50000
95 x 50000
95 x 50000
95 x 50000
95 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
150 x 50000
150 x 50000
150 x 50000
200 x 50000
200 x 50000
200 x 50000
200 x 50000

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

60
80
100
120
150
180
40
60
80
100
120
150
180
240
40
60
80
100
120
150
180
220
240
80
100
120
40
60
80
120

KLINGSPOR

Dzieki petnemu nasypowi wyrob charakteryzuje sie podwyzszona wydajnoscia
szlifowania. W trakcie obrobki powierzchni drewna twardego, niezazywiczonego
uzyskuje sie rownomierng jakos¢ powierzchni. ACT i wiasnosci antystatyczne

zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu sie ziarna ; ; g ; p

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 drewno ° Spoiwo
24m 150 m 600 metale o zywica syntetyczna
30m 180 m 800 farby/lakiery/szpachle O Ziarno
36 220m 1000 tworzywa sztuczne O elektrokorund
40m 240 m 1200 stal O Nasyp
50 m 280 m 1500 petny
60 m 320m 2000 Podtoze
80m 360 m F
100 m 400 m

20822
20850
20884
20916
20940
20960
2969
2971
2972
2973
2974
2975
2976
2978
2983
2985
2986
2987
2988
2989
2990
2991
2992
3014
3015
3016
3053
3055
3056

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1 3058

Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobéw na zamoéwienie patrz str. 12. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 12.

Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.

13

Rolki



KLINGSPOR

Papier Scierny

PS22 N

Papier scierny o pétotwartym nasypie dla podwyzszonej wydajnosci
szlifowania przy obrobce drewna twardego, np. debu, buka

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

Rolki

Wyroby scierne na podtozu

16 120m 500 drewno [ ]
24 m 150 m 600 metale @)
30 180 m 800 farby/lakiery/szpachle O
36 220 m 1000 tworzywa sztuczne O
40 m 240 m 1200 stal ©)
50 m 280 1500
60 m 320m 2000
80 m 360

100 m 400

SSe

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

pototwarty
Podtoze

E

115 x 50000

115 x 50000 60
115 x 50000 80
115 x 50000 100
115 x 50000 120
115 x 50000 150
115 x 50000 180
115 x 50000 240

Papier Scierny

PS30D

-
§

1
1
1
1
1
1
1
1

Korzystny cenowo papier $cierny wielostronnego zastosowania do obrobki

drewna i farb

Granulacja ziarna sciernego:

244611
244612
244613
244614
244615
244616
244599
244597

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 farby/lakiery/szpachle [ J
24 150 m 600 drewno [ J
30 180 m 800

36 220m 1000

40 m 240 m 1200

50 280 m 1500

60 m 320m 2000

80 m 360
100 m 400

2

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

pototwarty
Podtoze

D

&

115 x 4500

115 x 4500 60
115 x 4500 80
115 x 4500 100
115 x 4500 120
115 x 4500 150
115 x 4500 180
115 x 50000 40
115 x 50000 60
115 x 50000 80
115 x 50000 100
115 x 50000 120
115 x 50000 150
115 x 50000 180
115 x 50000 240
115 x 50000 320

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

10
10
10
10
10
10

1
1
1
1
1
1
1
1
1

174094
174095
174096
174097
174098
174099
174100
174086
174088
174089
174090
174091
174092
174093
182418
182419

Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobéw na zamoéwienie patrz str. 12. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 12.

Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.

14




Rolki

Wyroby scierne na podfozu

Papier Scierny do obrobki wykanczajacejj

Elastyczny papier do obrobki wykanczajacej o szerokim spektrum
zastosowania do drewna, farb, lakierow

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 farby/lakiery/szpachle [}
24 150 m 600 drewno [ J
30 180 m 800 metale (@]
36 220 m 1000

240 m 1200

280 m 1500

320 m 2000

360

400 m

KLINGSPOR

gL G

Spoiwo

klej

Ziarno
elektrokorund
Nasyp
pototwarty
Podtoze

B

95 x 50000
95 x 50000
95 x 50000
95 x 50000
95 x 50000
95 x 50000
95 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000

Inne wymiary i granulacje na zamdwienie.

40

60

80
100
120
180
240

40

60

80
100
120
150
180
220
240
280
320
400

40

60

80
100
120
150
180
220
240
280
320
400

3279
3281
3282
3191
3192
3194
3196
3287
3289
3290
3213
3214
3215
3216
3217
3218
3219
3220
3222
3291
3293
3294
3224
3225
3226
3227
3228
3229
3230
3231
3233

Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobéw na zamoéwienie patrz str. 12. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 12.
Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR

Papier Scierny

PS 33 B/PS 33 C

Wysokiej jakosci papier scierny, w szczegolnosci do obrobki farb,

lakierow i szpachli

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

Rolki

Wyroby scierne na podtozu

& & 4

16 120 m 500 W farby/lakiery/szpachle [ ] Spoiwo
24 150 W 600 m drewno ¢} zywica syntetyczna
30 180 m 800 tworzywa sztuczne (@] Ziarno
36 220m 1000 elektrokorund
40m 240m 1200 Nasyp
50 280 m 1500 pototwarty
60 m 320 m 2000 Podtoze
80 m 360 B/C
100 m 400 m

110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000

Papier scierny ANTISTATIC

PS 29 F ACT

80
100
120
150
180
220
240
280
320
400

60

80
100
120
150
180
220
240
280
320
400

(SRR N R RS [ U [ RSN (RN PR RN S SN (RSN RN (RN N NN R RS [

146981
146982
146983
146386
148494
147935
148495
147114
148496
147110
146387
155815
147575
147576
153398
153177
149480
149698
147055
165031
148891
145520

Otwarty nasyp, wfasnosci antystatyczne i ACT zapobiegaja przedwczesnemu

zapychaniu sie ziarna. Papier scierny nadaje sie w szczegolnosci do obrobki ; > ; ;

drewna miekkiego i zazywiczonego

Granulacja ziarna Sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 drewno [} Spoiwo
24 150 = 600 zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36 220m 1000 elektrokorund
40m 240m 1200 Nasyp
50 m 280 m 1500 otwarty
60 m 320m 2000 Podtoze
80 m 360 F
100 m 400 m

110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
115 x 50000

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

100
120
150
180
220

60

[EEN) RN (R TN Ry N

307878
307879
307880
307881
307882
307883
307884

Cd. na nastepnej stronie =

Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobéw na zamoéwienie patrz str. 12. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 12.
Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.
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Rolki

Wyroby scierne na podfozu

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony- papier scierny ANTISTATIC PS 29 F ACT

KLINGSPOR

115 x 50000 80
115 x 50000 100
115 x 50000 120
115 x 50000 150

Inne wymiary i granulacje na zamdwienie.

1
1
1
1

302592
307885
302591
307886

Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobéw na zamoéwienie patrz str. 12. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 12.

Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Rolki

Wyroby scierne na podfozu

Piotno scierne Ptétno scierne wielostronnego zastosowania do obrobki metalu i drewna.
LS 309 X Dobra relacja ceny do wydajnosci ; ; g
— Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 drewno ° Spoiwo
24 150 m 600 metale [} zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36 220m 1000 elektrokorund
40m 240m 1200 Nasyp
50 m 280 m 1500 petny
60 m 320 m 2000 Podtoze
80 m 360 m X
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Ptotno scierne Bardzo elastyczne ptdtno Scierne do obrobki profilowanych elementow
LS 309 JF metalowych i drewnianych w celu uzyskania precyzyjnych powierzchni ; ;
_ Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
:_.:-" = = 16 120m 500 drewno ° Spoiwo
fi : - 24 150 m 600 W  metale ) zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36 220m 1000 elektrokorund
40 240 m 1200 Nasyp
50 280 m 1500 petny
60 m 320m 2000 Podtoze
80 m 360 m JF
100 m 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Pl6tno Scierne Bardzo elastyczne ptdtno scierne nacinane do obrébki profilowanych
elementow drewnianych w celu uzyskania precyzyjnych powierzchni

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 drewno [} Spoiwo

24 150 m 600 m zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno

36 220 m 1000 elektrokorund

40 240 m 1200 Nasyp

50 280 m 1500 petny

60 m 320 m 2000 Podtoze

80 m 360 m JF
100 m 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyroboéw na zamoéwienie patrz str. 12. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 12.

18

Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.




Rolki

Wyroby scierne na podfozu

Pl6tno scierne brazowe

KL 361 JF

Wysokiej jakosci, bardzo elastyczne ptotno scierne wielostronnego
zastosowania do przemystowej obrobki metali

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 m stal szlachetna [
24 150 m 600 m stal [ J
30 m 180 m 800 metale [ J
36 220 m 1000 drewno [ J
40 m 240 m 1200 tworzywa sztuczne (@)
50 m 280 m 1500
60 m 320 m 2000
80 m 360 m

100 m 400 m

KLINGSPOR

4G

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny

Podtoze

JF

25 x 50000
25 x 50000
25 x 50000
25 x 50000
25 x 50000
25 x 50000
25 x 50000
25 x 50000
25 x 50000
25 x 50000
25 x 50000
25 x 50000
30 x 50000
30 x 50000
30 x 50000
30 x 50000
30 x 50000
30 x 50000
30 x 50000
30 x 50000
30 x 50000
30 x 50000
40 x 25000
40 x 25000
40 x 25000
40 x 25000
40 x 25000
40 x 25000
40 x 25000
40 x 25000
40 x 25000
40 x 25000
40 x 25000
40 x 25000
40 x 50000
40 x 50000
40 x 50000
40 x 50000
40 x 50000
40 x 50000
40 x 50000
40 x 50000
40 x 50000
40 x 50000

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

40

60

80
100
120
150
180
220
240
320
400
600

40

60

80
100
120
150
180
240
320
400

40

50

60

80
100
120
150
180
220
240
320
400

40

60

80
100
120
150
180
220
240
280

3769
3771
3772
3773
3774
3775
3776
3777
3778
3780
3782
64825
3785
3787
91286
3789
3790
3791
3792
3794
3796
3798
4201
4202
4203
4204
4205
4206
4207
4208
4209
4210
4212
4214
3833
3835
3836
3837
3838
3839
3840
3841
3842
3843

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zamoéwienie patrz str. 12. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 12.
Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Rolki

Wyroby scierne na podfozu

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptotno Scierne bragzowe KL 361 JF

40 x 50000 320 1 3844
40 x 50000 360 1 3845
40 x 50000 400 1 3846
40 x 50000 600 1 64830
50 x 25000 40 1 4217
50 x 25000 60 1 4219
50 x 25000 80 1 4220
50 x 25000 100 1 4221
50 x 25000 120 1 4222
50 x 25000 150 1 4223
50 x 25000 180 1 4224
50 x 25000 220 1 4225
50 x 25000 240 1 4226
50 x 25000 320 1 4228
50 x 25000 400 1 4230
50 x 25000 600 1 64831
50 x 50000 40 1 3849
50 x 50000 50 1 3850
50 x 50000 60 1 3851
50 x 50000 80 1 3852
50 x 50000 100 1 3853
50 x 50000 120 1 3854
50 x 50000 150 1 3855
50 x 50000 180 1 3856
50 x 50000 220 1 3857
50 x 50000 240 1 3858
50 x 50000 280 1 3859
50 x 50000 320 1 3860
50 x 50000 360 1 3861
50 x 50000 400 1 3862
50 x 50000 500 1 3863
50 x 50000 600 1 64832
80 x 50000 80 1 3900
80 x 50000 120 1 3902
80 x 50000 150 1 3903
100 x 50000 40 1 3913
100 x 50000 50 1 3914
100 x 50000 60 1 3915
100 x 50000 80 1 3916
100 x 50000 100 1 3917
100 x 50000 120 1 3918
100 x 50000 150 1 3919
100 x 50000 180 1 3920
100 x 50000 220 1 3921
100 x 50000 240 1 3922
100 x 50000 320 1 3924
100 x 50000 400 1 3926
100 x 50000 600 1 64835
110 x 50000 40 1 3929
110 x 50000 60 1 3931
110 x 50000 80 1 3932
110 x 50000 100 1 3933
110 x 50000 120 1 3934
110 x 50000 150 1 3935
110 x 50000 180 1 3936

Cd. na nastepnej stronie =

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyroboéw na zamoéwienie patrz str. 12. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 12.
Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.
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Rolki

Wyroby scierne na podfozu

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptotno scierne brazowe KL 361 JF

110 x 50000
115 x 50000 40
115 x 50000 60
115 x 50000 80
115 x 50000 100
115 x 50000 120
115 x 50000 150
115 x 50000 180
115 x 50000 240
115 x 50000 320
120 x 50000 60
120 x 50000 80
120 x 50000 100
120 x 50000 120
120 x 50000 180
150 x 50000 40
150 x 50000 60
150 x 50000 80
150 x 50000 100
150 x 50000 120
150 x 50000 150

Plétno Scierne brazowe

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

dobra relacja ceny do wydajnosci

KL 385 JF

Granulacja ziarna sciernego:

3938
3945
3947
3948
3949
3950
3951
3952
3954
3956
3963
3964
3965
3966
3968
3977
3979
3980
3981
3982
3983

Obszary zastosowania:

Bardzo elastyczny, uniwersalny wyréb do przemystowej obrobki metali,

16 120m 500 metale [ J
24 150 m 600 m metale niezelazne [ J
30 180 m 800 drewno [
36 220 m 1000 tworzywa sztuczne O
40 m 240 m 1200

50 m 280 m 1500

60 m 320 m 2000

80 m 360

100 m 400 m

KLINGSPOR

<5

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny

Podtoze

JF

25 x 50000
25 x 50000 80
25 x 50000 100
25 x 50000 120
40 x 50000 40
40 x 50000 60
40 x 50000 80
40 x 50000 100
40 x 50000 120
40 x 50000 150
40 x 50000 180
40 x 50000 220
40 x 50000 240
40 x 50000 320
40 x 50000 400
50 x 50000 40
50 x 50000 60

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

218196
218197
218198
218199
218077
218079
218080
218081
218082
218083
218084
218085
218086
218088
218090
218094
218096

Cd. na nastepnej stronie =

Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zamoéwienie patrz str. 12. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 12.

Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Rolki

Wyroby scierne na podfozu

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptétno scierne brazowe KL 385 JF

50 x 50000 80 1 218097
50 x 50000 100 1 218098
50 x 50000 120 1 218099
50 x 50000 150 1 218100
50 x 50000 180 1 218101
50 x 50000 220 1 218102
50 x 50000 240 1 218103
50 x 50000 320 1 218105
50 x 50000 400 1 218107
115 x 5000 60 1 278789
115 x 5000 80 1 278790
115 x 5000 120 1 278791
115 x 5000 320 1 278792
115 x 50000 40 1 224650
115 x 50000 60 1 228151
115 x 50000 80 1 228363
115 x 50000 100 1 228364
115 x 50000 120 1 228365
115 x 50000 150 1 228370
115 x 50000 180 1 228366
115 x 50000 240 1 228367
115 x 50000 320 1 228368
115 x 50000 400 1 228369

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyroboéw na zamoéwienie patrz str. 12. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 12.
Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.
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Rolki z widkniny szlifierskiej

Wyroby scierne na podfozu

Wiéknina szlifierska

NRO 400

100 x 10000
100 x 10000
100 x 10000
100 x 10000
115 x 10000
115 x 10000
115 x 10000
115 x 10000
150 x 10000
150 x 10000
150 x 10000
150 x 10000
100 x 10000
100 x 10000
115 x 10000
115 x 10000
150 x 10000
150 x 10000

medium
very fine
fine
very fine
medium
very fine
fine
very fine
medium
very fine
fine
very fine
medium
very fine
medium
very fine
medium
very fine

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

Nadaje sie wysmienicie do usuwania zadzioréw, czyszczenia

i uszlachetniania powierzchni

Obszary zastosowania: elektrokorund

Obszary zastosowania: weglik krzemu

stal szlachetna

stal szlachetna

metale / drewno

tworzywa sztuczne

tworzywa sztuczne

farby/lakiery/szpachle

Oo|O|e|e

farby/lakiery/szpachle

metale / drewno

cle e e

elektrokorund kasztanowa
elektrokorund ciemno zielona
elektrokorund kasztanowa
elektrokorund kasztanowa
elektrokorund kasztanowa
elektrokorund ciemno zielona
elektrokorund kasztanowa
elektrokorund kasztanowa
elektrokorund kasztanowa
elektrokorund ciemno zielona
elektrokorund kasztanowa
elektrokorund kasztanowa
weglik krzemu czarna
weglik krzemu szara
weglik krzemu czarna
weglik krzemu szara
weglik krzemu czarna
weglik krzemu szara

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

258870
258871
258872
258873
258885
258886
258887
258888
258890
258891
258892
258893
260365
258874
260366
258889
260367
258894

KLINGSPOR

L&

Spoiwo
zywica syntetyczna

Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobéw na zamoéwienie patrz str. 12. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 12.
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Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR

Pasy bezkoncowe

— mozliwos¢ zastosowania w kazdym procesie szlifowania: szlifowanie na wolnej tasmie,
szlifowanie ze stopa dociskowa, szlifowanie z tarcza kontaktowa

— specjalne wykonania do indywidualnych zastosowan, np. w przemysle meblarskim,
pozwalajace na szybkie i precyzyjne szlifowanie duzych powierzchni przed lakierowaniem

— szeroki zakres wymiaréw
— podfoza: papier i ptotno
— wysoka wytrzymato$¢ na zrywanie i rozcigganie

Bezpieczne stosowanie narzedzi szlifierskich KLINGSPOR

Wyroby tej grupy oznaczone sg piktogramami zgodnie z zaleceniami bezpieczenstwa pracy FEPA,
dotyczacymi prawidtowego uzytkowania wyrobow sciernych na podfozu.

Stosowac srodki  Stosowac srodki Przestrzega¢  Stosowac maske Stosowac rekawi-
ochrony wzroku  ochrony stuchu zalecen bezpie- przeciwpytowa
czenstwa

Stal PS 20 F elektrokorund  papier F

PS 21 F elektrokorund papier F

cyrkonowy

Stal szlachetna

PS 61 F elektrokorund papierF

ceramiczny

PS 22 F

ACT elektrokorund  papier F

PS 23 F elektrokorund  papier F
Drewno

PS26 F elektrokorund  papier F

PS29F :
ACT elektrokorund  papier F
PS 24 F : .
. ACT weglik krzemu  papier F

Farby, lakiery,

szpachle
PS 27 DW weglik krzemu  papier D
LS 309 X elektrokorund  ptétno X
LS 309 XH elektrokorund  ptdtno X

Stal

CS 310 X elektrokorund  ptdtno X

CS 410 X elektrokorund  ptdtno X

@ pehny @ pototwarty O otwarty

Pasy bezkoncowe
Wskazowki dot. zastosowania

Niedopuszczalne
do szlifowania na
mokro

Petny nasyp i ciezkie, wytrzymate podtoze gwarantujg duzg objetos¢ materiatu
usunietego w jednostce czasu oraz diugi okres trwatosci w obrébce metali

30, 54

Pefny nasyp, wytrzymate podtoze oraz wysokiej jakosci samoostrzacy sie elektrokorund
cyrkonowy gwarantuja wydtuzony okres trwatosci przy jednoczesnej wysokiej wydajnosci 30, 54
szlifowania, w szczegdlnosci w trakcie obrébki stali szlachetnych

Petny nasyp, wytrzymate podtoze oraz w sposob ciagly samoostrzace

sie ziarno ceramiczne; idealny pas bezkoncowy dla uzytkownikéw o 33 56
najwyzszych wymaganiach w zakresie trwatosci, wydajnosci szlifowania oraz !
bezpieczefstwa procesu przy obrébce stali szlachetnych

Dzieki petnemu nasypowi wyréb charakteryzuje sie podwyzszong wydajnoscia
szlifowania. W trakcie obrébki powierzchni drewna twardego, niezazywiczonego
uzyskuje sie rownomierng jakos¢ powierzchni. ACT i wiasnosci antystatyczne
zapobiegajg przedwczesnemu zapychaniu sie ziarna

30, 54

Otwarty nasyp i wiasnosci antystatyczne zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu

sie pasa pytem sciernym. Mocne, wytrzymate na obciazenie podtoze. Nadaje sie do 30 54
obrobki wszystkich rodzajow drewna, a w szczegdlnosci drewna miekkiego oraz !
zazywiczonego, np. swierku, sosny itp.

Otwarty nasyp i powierzchnia o podwyzszonej przewodnosci elektrycznej dzieki
antystatycznym dodatkom zapobiegajg natadowaniu elektrostatycznemu; 31, 55
nadaje sie do obrébki w szczegolnosci drewna migkkiego i zazywiczonego

Otwarty nasyp, wlasnosci antystatyczne i ACT zapobiegaja przedwczesnemu
zapychaniu sie ziarna. Papier $cierny nadaje sie w szczegélnosci do obrobki 32,55
drewna miekkiego i zazywiczonego

Petny nasyp, wytrzymate podtoze z weglikiem krzemu do obrébki powierzchni
lakierowanych i szpachlowanych elementéw drewnianych; wyréb specjalny 31, 55
dla przemystu meblarskiego

Otwarty nasyp oraz dodatkowa warstwa aktywna zapobiegajg zapychaniu
sie lub zamazywaniu tasmy; wyréb specjalny do obrobki wysokiej jakosci 31, 55
powierzchni lakierowanych, gtéwnie lakierami UV

Uniwersalne ptotno scierne do obrobki metalu i drewna, dobra relacja ceny 34
do wydajnosci

Standardowy gatunek paséw bezkoricowych do stosowania z 50
elektronarzedziami; do obrobki metalu, drewna, farb i lakierow

Ptétno scierne o wytrzymatym podtozu dla obrobki spetniajacej wysokie
wymagania; szczegdlnie dtugi okres trwatosci w obrobce metali

36, 57, 60

Plétno scierne o wytrzymatym podtozu dla obrobki spetniajacej wysokie
wymagania; szczegolnie dtugi okres trwatosci w obrébce stali szlachetne] 43
dzieki zastosowaniu dodatkowego spoiwa MULTI

Cd. na nastepnej stronie —>




Pasy bezkoncowe
Wskazdéwki dot. zastosowania

Stal

S 341X

CsS 308Y

cs412Y

LS 309 J

LS 309 JF

CS 310 XF

CS 411 X

cS411Y

CS416Y

CS 330X

cs811Y
ACT

LS 312 JF

LS 313 JF

CS 631 JF

CS 631 XF

CS 329 JF

CS 411 X

Stal szlachetna

@ petny

cs411yY

cS416 Y

CS409Y

cs912Y
ACT

cS910Y
ACT

CS 330 X

CS326Y

@ pototwarty

elektrokorund

elektrokorund

elektrokorund

elektrokorund

elektrokorund

elektrokorund

elektrokorund
cyrkonowy

elektrokorund
cyrkonowy

elektrokorund
cyrkonowy

weglik krzemu/
korek

elektrokorund
cyrkonowy

elektrokorund

elektrokorund

elektrokorund
ceramiczny

elektrokorund
ceramiczny

elektrokorund /
aglomerat

elektrokorund
cyrkonowy

elektrokorund
cyrkonowy

elektrokorund
cyrkonowy

elektrokorund
cyrkonowy

elektrokorund
ceramiczny

elektrokorund
ceramiczny

weglik krzemu/
korek

elektrokorund /
aglomerat

O otwarty

ptétno X

poliester Y

poliester Y

ptétno J

ptétno JF

ptétno XF

ptétno X

poliester Y

poliester Y

ptétno X

poliester Y

ptétno JF

ptétno JF

ptétno JF

ptétno XF

ptétno JF

ptétno X
poliester Y

poliester Y

poliester Y

poliester Y

poliester Y

ptétno X

poliester Y

KLINGSPOR

Wodoodporne ptétno $cierne, do szlifowania na mokro stali i stali szlachetnej;
nadaje sie szczegolnie do szlifowania bezktowego oraz ptaszczyzn

Ptétno scierne poliestrowe do obrébki metali oraz szlifowania ptaszczyzn
drewna twardego

Mocne, wytrzymate na zrywanie podioze poliestrowe do szlifowania
zgrubnego i miedzyoperacyjnego w obrébce metali

Elastyczne ptétno scierne do obrobki tagodnych profili przy jednoczesnej
wysokiej wydajnosci szlifowania; nadaje sie gtéwnie do obrobki metali

Bardzo elastyczne ptétno Scierne do obrobki profilowanych elementéw
metalowych w celu uzyskania delikatnych powierzchni

Elastyczne ptétno scierne do obrébki ksztattek metalowych; standardowy
gatunek do stosowania na pilnikach

Wysoko wydajny pas bezkoricowy do szlifowania zgrubnego i usuwania
zadziorow ze stali i stali szlachetnej

Bardzo wytrzymaty na zrywanie pas bezkoricowy o wysokiej wydajnosci
szlifowania do obrobki zgrubnej i usuwania zadzioréw ze stali i stali szlachetnej

Bardzo wytrzymaly na zrywanie pas bezkoricowy o wysokiej wydajnosci
szlifowania do obrdbki stali i stali szlachetnej

Specjalny pas bezkoncowy do obrobki stali i stali szlachetnej; nadaje
sie wysmienicie do satynowego szlifowania wykanczajacego oraz do
polerowania

Znakomita przyczepnos¢ ziarna, stabilne, bardzo wytrzymate na zrywanie podfoze
poliestrowe do bardzo duzych obcigzen w trakcie szlifowania zgrubnego i
usuwania zadziorow w obrébce stali i stali szlachetnej. Wysokiej jakosci elektro-
korund cyrkonowy o wysokiej agresywnosci przez caty okres uzytkowania

Bardzo elastyczny specjalny wyréb z warstwa aktywng do obrébki ksztaftek
ze stali szlachetnej; np. armatury, oku¢ oraz instrumentéw chirurgicznych

Bardzo elastyczny specjalny wyréb z dodatkowym spoiwem MULTI o diugim
okresie trwatosci do szlifowania na zimno ksztattek ze stali szlachetnej

Elastyczny, wysoko wydajny pas bezkoncowy o dtugim okresie trwatosci
dzieki zastosowaniu samoostrzacego ziarna ceramicznego, do szlifowania
wykanczajacego konturéw, profili, armatury oraz oku¢, z dodatkowym
spoiwem MULTI do szlifowania na zimno

Elastyczny, wysoko wydajny pas bezkoncowy o dtugim okresie trwatosci dzie-
ki zastosowaniu samoostrzgcego ziarna ceramicznego, do szlifowania wstep-
nego i miedzyoperacyjnego konturdéw, profili, armatury oraz okuc,

z dodatkowym spoiwem MULTI do szlifowania na zimno

Pas bezkoricowy do pracy ciagfej o szczegdlnie dtugim okresie trwatosci; zachowuje
réwnomierna jako$¢ powierzchni; wyrdb spedjalny do szlifowania na sucho
elementoéw lekko i mocno profilowanych w przemystowej obrébce stali szlachetnej

Wysoko wydajny pas bezkoricowy do szlifowania zgrubnego i usuwania
zadziorow ze stali i stali szlachetnej

Bardzo wytrzymaty na zrywanie pas bezkoricowy o wysokiej wydajnosci
szlifowania do obrobki zgrubnej i usuwania zadzioréw ze stali i stali szlachetnej

Bardzo wytrzymaly na zrywanie pas bezkoricowy o wysokiej wydajnosc
i szlifowania do obrobki stali i stali szlachetnej

Wysoko wydajny pas bezkoricowy o duzej wytrzymatosci na zrywanie i
dtugim okresie trwatosci do obrobki stali szlachetnej i stali wysokostopowych,
dzieki zastosowaniu spoiwa MULTI szlifowanie na zimno

Bardzo wytrzymaly na zrywanie pas bezkoricowy o szczegdlnie wysokiej
wydajnosci szlifowania i dtugim okresie trwatosci dzieki zastosowaniu
samoostrzacego ziarna ceramicznego do szlifowania stali wysokostopowych

Bardzo wytrzymaty na zrywanie, wysoko wydajny pas bezkoricowy o bardzo duzej wydajnosci usuwa-
nia materiatu oraz dugim okresie trwatosci dzieki zastosowaniu samoostrzacego ziama ceramicznego
do szlifowania stali wysokostopowych; dodatkowe spoiwo MULTI do szlifowania na zimno

Specjalny pas bezkoricowy do obrdbki stali i stali szlachetnej; nadaje
sie wysmienicie do satynowego szlifowania wykanczajacego oraz do
polerowania

Pas bezkorcowy do pracy ciagtej do szlifowania na mokro o szczegolnie dtugim

okresie trwatosci; zachowuje réwnomierng jako$¢ powierzchni; przeznaczony
do bezktowego szlifowania powierzchni walcowych i ptaszczyzn

42

34, 57

44, 59

35

35

37

43

44

45

41,58

46

38

39

45

46

40

43

44

45

42,59

47, 59

46, 59

41, 58

40, 58

Cd. na nastepnej stronie —

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe

Wskazowki dot. zastosowania

Pas bezkonicowy do pracy ciagtej o szczegolnie diugim okresie trwatosci;

zachowuje rownomierng jakos¢ powierzchni; przeznaczony do bezktowego 41 58
szlifowania powierzchni walcowych i ptaszczyzn; agresywne szlifowanie przy !
niewielkiej sile nacisku

elektrokorund /

s329v aglomerat

poliester Y

Wyrdb specjalny o strukturze peczkowatej do bezktowego szlifowania
CS420 X  elektrokorund  ptotno X powierzchni walcowych stali szlachetnej; szczegélnie diugi okres trwatosci 45
przy réwnomiernej powierzchni szlifu
Pas bezkoricowy do pracy ciagtej o szczegdlnie ditugim okresie trwatosci; zachowuje
poliester Y réwnomierng powierzchnie szlifu; nadaje sie do szlifowania wykarczajacego na 40
automatach do bezklowego szlifowania powierzchni walcowych

Stal szlachetna
aglomerat

CS325Y )
weglika krzemu

Znakomita przyczepnos¢ ziarna, stabilne, bardzo wytrzymate na zrywanie podto-
CS811Y elektrokorund ze poliestrowe do bardzo duzych obciazen w trakcie szlifowania zgrubnego 16

ACT cyrkonowy poliester Y b i usuwania zadzioréw w obrébce stali i stali szlachetnej. Wysokiej jakosci elektro-
korund cyrkonowy o wysokiej agresywnosci przez caty okres uzytkowania
. 2 Bardzo elastyczne ptétno Scierne do obrébki ksztattek metalowych; nadaje sie
Metale nieze- €S 333JF weglik krzemu ptotno JF b szczegdlnie do obrobki metali niezelaznych 42
lazne Elast L o ) o
: 2 yczne ptotno scierne do obrébki ksztattek metalowych; nadaje sie
€S 333 XF  weglik krzemu ptotno XF L szczegdlnie do obrobki metali niezelaznych 41
P Uniwersalne ptétno scierne do obrébki metalu i drewna; dobra relacja ceny
LS 309 X elektrokorund  ptdtno X [} PR - 34
P Standardowy gatunek pasow bezkoncowych do stosowania na szlifierkach
LS 309 XH elektrokorund  pt6tno X L tasmowych recznych; do obrobki metalu, drewna, farb i lakierow 50
cS311Y Wyroéb z otwartym nasypem elektrokorundowym na podtozu poliestrowym do
ACT elektrokorund  poliester Y O szlifowania kalibrujacego i miedzyoperacyjnego elementéw drewnianych. ACT 38, 57
Drewno i wlasnosci antystatyczne zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu sie ziarna
. Ptétno scierne poliestrowe do obrobki metali oraz szlifowania ptaszczyzn
CS308Y elektrokorund  poliester Y [ J e TR 34, 57
LS 318 JF Bardzo elastyczne podtoze typu J-Flex do szlifowania miedzyoperacyjnego i dokfadnego
ACT elektrokorund  ptétno JF @] szlifowania wykanczajacego drewnianych elementéw profilowanych i gietych. ACT 39
i wiasnosci antystatyczne zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu sie ziarna
Tworzywa Ptétno scierne o wytrzymatym podtozu dla obrobki spetniajacej wysokie
CS 333 X  weglik krzemu  ptotno X [ ) wymagania; przy dtugim okresie trwatosci nadaje sie szczegélnie do 41
sztuczne szlifowania zeliwa, ceramiki, gumy, tworzyw sztucznych oraz zgorzeliny
. . Bardzo wytrzymaly na zrywanie specjalny pas bezkoricowy dla wigkszych obciazen; nadaje
€5320Y weglikkizemu poliester Y L4 sie do obrobki szkfa, ceramiki oraz tworzyw sztucznych w procesie szlifowania na mokro 39,57
q . Specjalny pas bezkoncowy do obrdbki szkta, ceramiki oraz tworzyw
Szkto €5 321 X weglik krzemu ptotno X Ll sztucznych w procesie szlifowania na mokro 39
CS 322 X korek ptétno X [ ) Specjalny pas bezkoncowy do polerowania szkta 40
Specjalny wyrdb do obrobki powierzchni metalu, stali szlachetnej; bardzo dtugi
NBF 800 elektrokorund  widknina szlifierska okres trwatosci, niewielkie zapychanie sie, wysoka wytrzymatos¢ krawedzi, 48
Stal szlachetna wytrzymate na zrywanie potaczenie pasa
Bl s Specjalny wyréb do obrdbki powierzchni metalu, stali szlachetnej; bardzo dtugi okres
NBS 800 elektrokorund  wioknina szlifierska trwatosci, réwnomierna jakos¢ powierzchni szlifowanej, niewielkie zapychanie sie 49
@ pehny @ pototwarty O otwarty
Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zamoéwienie NBF 800 / NBS 800
Szerokos¢ Minimalna ilos¢ Szerokos¢ Minimalna ilos¢ Szerokos¢ Minimalna ilos¢
3-50 mm 30 sztuk 151 - 300 mm 10 sztuk 3-6mm 40 sztuk
51 -60 mm 25 sztuk 301 - 400 mm 30 sztuk 7 -13 mm 20 sztuk
61-75 mm 20 sztuk 14 - 30 mm 10 sztuk
401 mm i wieksza 10 sztuk
76 - 100 mm 15 sztuk 31-75mm 5 sztuk
101 - 150 mm 10 sztuk 76 mm i wieksza 2 sztuki

Zasadniczo rozkrawane sa tasmy podstawowe na pasy o dtugosci 300 mm lub szerokosci jumboroli, w zwigzku z czym konieczny jest odbiér
zwiekszonej dostawy, ale rowniez zdarzy¢ sie moga dostawy zmniejszone.
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Pasy bezkoncowe waskie i do elektronarzedzi KLINGSPOR

Wskazowki dot. zastosowania

Tabela obok zawiera najczesciej uzytkowane typy
maszyn. Jezeli nie znajda w niej Panstwo maszyny przez
siebie stosowanej, prosze sie zwroci¢ do nas. Chetnie
pomozemy.

Formy taczenia pasow bezkoncowych waskich i do

elektronarzedzi KLINGSPOR oferuje pasy bezkoncowe
o roznych formach faczenia. Wybor jednej z nich zale-
zy od zastosowania i rodzaju maszyny. Ponizsze rysunki *
przedstawiaja najczesciej stosowane formy pofaczen.

Jezeli potrzebny Panstwu wyrdéb nie znajduje sie w ciagtej
sprzedazy, chetnie go wyprodukujemy, pod warunkiem
dotrzymania minimalnej wielkosci

zamowienia.

Na kolejnych stronach w tabelach wyrobéw znajda
Panstwo informacje o formie faczenia pasa.

Forma 1 Forma 2

oy, s i

Potaczenie ukosne, Potaczenie ukosne,
zaktadkowe, klejone. zaktadkowe, klejone,
Potaczenie standardowe, z zeszlifowanymi
stosowane zawsze tam, wierzchotkami ziaren.
gdzie nie ma specjalnych Zapewnia spokojniejszy
wymagan. bieg tasmy przy
szlifowaniu delikatnych
elementow.
Forma 3 Forma 4 G

At Y i et

Pofaczenie w zygzak, Potaczenie ukosne,
podklejone folig. Zapewnia stykowe, podklejone
bieg tasmy bez uderzen; ptétnem. Nadaje sie do
do obrobki kruchych pracy na tasmie wolnej,
elementow, gtéwnie szkfa. do obrébki spetniajacej
Roiiig 3 © wysokie wymagania.
Potgczenie w zygzak, Forma 4 W

podklejone ptotnem. Specjalne potaczenia
Zapewnia bieg tasmy dla pasow z wtdkniny
bez uderzen; do obrobki szlifierskiej. Potaczenie
kruchych elementow, stykowe podklejone folig
spefniajacej wysokie z dodatkowym klejeniem
wymagania. czotowym.

Forma 5 Forma 6

e (R

o

Potaczenie ukosne, Potaczenie ukosne,
zaktadkowe, klejone. stykowe, podklejone folig
W miejscu potaczenia po stronie ziarna.

ziarno w petni zeszlifowa- W miejscu potaczenia

ne. Preferowane potacze- ziarno w petni zeszlifowa-
nie w obrobce drewna. ne. Pofgczenie stosowane

do szlifowania profili oraz
ptyt widrowych

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe waskie i do elektronarzedzi

Wskazowki dot. zastosowania

Szlifierki waskotasmowe, do szlifowania krawedzi i profili Szlifierki waskotasmowe, do szlifowania krawedzi i profili
[Biitfering | E-Line 113 1900 [Kiindig™" Unig, Basiq 150/200 2000

KL 150 150 2250 7BS 1, PBM 2 100 7100
KL 150 OS 150 2400 ZBS 2, PBM 3 100 9000
CL260 1207150 7050 785 3 100 11200
cL 300 1207150 7850 PBM 4 100 11000
GX 75175 2H, GXC, GI 75 1 75 2H, GIS 75 75 2000 78S 4 100 13200
GXR 75 2250 GS 2 -6000 300 16300
Gics 75 3000 GS 2 - 9000 300 22300
GIM, GIC 75 /150 2000 GS 2 - 12000 300 28300
Gl 100 100 1000 BKK 1/2, BKK 2 120 2240
G1150/150 2 H, GIL, GIS 150 150 2000 FF 1, UKF 1.1, FF 3.1 120 2300
GIR 150 2250 UKF 2 120 2500
TBSM 75 75 1000 KFs 150 2500
BSM 75, BSM E1 75 2000 BS 75/-A/-W 100 950
BSM 150 150 2000 BS 200/-W 200 1500
KSM 150, KSM 250, KOS 150 150 2250 BS 300/-W 300 2000
KOS 250 250 2250 RPS 336, RP+S 377, SP 377 150 3500
540 max. 100 3500 RP4S 374 150 2500/3500
D30 HFS 100 max. 100 2000 TP 80/TP 805 30 740
D30 HFS 100/150 100/150 2500 Ks 100 5-100 3500/4000
R 40 HFS 150/200 200 3500 Ks 360 5-75 2500
D 20-2-2 max. 50 1250 Ks 350 5-75 3500/4000
D 30-2-2 max. 100 2500 Ks 363 6-50 2500
D 40-2-2 max. 100/150 3500 £82 50 2000
72 60 2300 EB3-S max. 100 3500
HG-U 220 2000 FS 384/150-G1, SP 337, SP 374 150 2500
FPA 8 130 1900 SP 352 150 3000
BA 2-2300 150 8500 5P 380 150 3500
HWS 200 20 1810 Ks 225 150 2250
KB 202 20 2040 KSM 1 150 2580
BB 315/54P 25 2220 KsM 2 150 2630
BB 315/3+3P 25 3150 LS 200, DSM 1000 200 1600
SR 400 25 3320 DSM 2000, DSM 2004 200 1800
SR 500 25 4080 DSM 3000, DSM 3004, HBS 300, 00 1800
<R 600/UH 630 5 2500 HBS 302, LS 300, Multi 300
TBS 3000 120 1200 K'ﬁffgéHBs CTAARIES AT, 400 1800
P 00 2550 2380 Combi Queen 500 1800

- Juni?r, Expert 200 1850 bops 50200 5500
Gloria 200 1600 pa 100-420 2500
LSS = 2000 P6 320-420 2500
DSM 1002008 100 915 565 700 w0 e85
MSM 150, KS 2000 150 2000 575 900x 100 o1
BT 1220 150 1220 SE 600 150 1500
K@ 224 150 2260 BSM 2010, KSM 2000 150 2000
KOS 2510 150 2510 oM 2500 150 ors
KOS 2600P, KOS 2600 C 150 2600 e 150 740
KOS 2740 50 27410 TecnoMax UNILEV 150 150 2170
BS 2000, BS 2400 XL 150 6000 - TetnoMa LS 150 100
;iszgggbz?x r\ész'\jo?éoaos 5400' 150 6800 - Saturn E, Saturn Quattro 200 1800
KOS 3000 P 200 3000 Saturn Duo Comfort 200-320 1800
575 200 152 1210 ERS 25, EFS25, VFS 25 250 2500
SV 801 150 5500 VFS 42, DSM 42 420 2500
KsO 81 150 2250 EEMES 2130 2300
KSO 1500 150 2280 . W5 52 540 250
LS 2505 150 6400 DSM 46/600 600 2500
LBSM 2505 ESE 150 7000 (2250 1510 2250
LBSM LS 2500 150 7100 (S24000 150 200
L3S 3005 ESE 150 2000 KS2600, KS2600FU 200 2600
LBSM LS 3000 150 8100 ‘Quick Wood _ Eiicoid 40 1780
T47 max. 150 2800
T48 200 3000
T 93 Start 150 7400
T98 150 8200




Pasy bezkoncowe waskie i do elektronarzedzi KLINGSPOR

Wskazowki dot. zastosowania

KLINGSPOR Wyroby scierne do elektronarzedzi KLINGSPOR Wyroby scierne do elektronarzedzi

HBS 65, HBSE 65 65 x 410 LBS 1105 VE 4/9/30 x 520/533
HBSE 600, HBS 1000 E 75x 533 LBS 1105 VE Set 4/9/30 x 520/533
RBSE 75 AE, RBSE 75 S 75 x 533 LBR 1506 VRA 40618
HBS 100 100 x 560 LRP 1503 VR 40 x 675
HBSE 100 100 x 560 LRP 1503 VRA 40/20 x 760
BBS 1100 100 x 560 SB-75 75 x 533
BBSE 1100 100 x 560 9924 DB 75 x 610
HBSE 75 S 75 x 533 SB10T,SB 10V 100 x 610
HBSE 75 75 x 533 SB10V2, SB 10 52 100 x 610
MBSE 705 75x 533 SB 110 110 x 620
BBS 100 100 x 620 2405 65 x 410
BBSE 100 100 x 620 2406 65 x 410
KA 290 13 x 451 2410, 2411, 2420 75 x 533
KA 292 13 x 451 2422 105 x 620
KA 293 E, KA 900 E 13 x 451 2423 105 x 620
KA 83 65 x 410 2424 105 x 620
KA83E 65 x 410 [kress " CBse80OE 65 x 410
BS650 65 x 410 9032 9x533
BD 83 65 x 410 9031 30x 533
BD83E 65 x 410 9910/9911 75 x 457
DN83 65 x 410 9901 75 x 533
DN83E 65 x 410 9902/9903 75 x 533
KA 85 EK 75 x 457 9900 75 x 533
KA 85, KA 86 75 x 457 9924 DB 75x 610
P 61-03 75 x 508 9920 75 x 610
BD 75 75 x 508 9402 100 x 610
BD 85 75 x 508 9403 100 x 610
SR 500 E 75 x 508 9404 100 x 610
KA 75, KA 75 E, KA 88, XTASOEK 75 x 533 9924 DB 100 x 610
GVS 350 AE 40 x 303 BFE 9-90 SET 6-19 x 457
PVS 300 AE 40 x 303 12-180 SET 40 x 760
PBS 60 60 x 400 Ba 0775, BAE 75 75 x 533
PBS 60 E 60 x 400 Ba E 0876 Signal 75 x 533
GBS 75 AE 75x 533 BaE 1075 75 x 533
PBS 75 75 x 533 Ba 6100 100 x 620
PBS 75 A 75x 533 HBSE 75 S 75 x 533
PBS 75 AE 75 x 533 _ BS 100 LE 100 x 620
PBS 75 E 75x 533 40320 6/12 x 305/457
PBS 7 A, PBS 7 AE 75 x 457 - L — 3/6,5/13 x
GBS 100 A 100 x 620 610/863/1(1E
GBS 100 AE 100 x 620 _ PB 600 755457
D26480 64 x 356 PAB 75 75X333
DWA430, DW431 75 x 533 B-7076 73553
DW 432/ DW 433 75 %533 B850 F (ERSTE
DW650 100 x 560 BE-321 IDREEE
pr— pr——— EBS 9576V, EBS 8021 V. 75 x 533
BBS 240, BBS 240/1 50 x 686 B-7075 75 5 358
BBS 720, BBS 850 E, BT - BS 850 E 75 x 457 BE - 7075 (ERSTE
RT-BS 75 75 x 533 B-7100 755610
T8 (T pr—— B 422, BE 422 100 x 560
- - BE-1056 100 x 560
MHB158 £ 75 7 O B-7200 A 100 x 610
VB 157 = BE - 422, B/BE 424 100 x 610
ryy—p— 75 v AT BE - 4240, EBS 1310 VF 100 x 610

. s R
MHB90 E 100 x 560 7610 AA, 7620 AA, 7675
MHB90OK 100 x 560 5903 75 x 508
BF1 6/12/16/19 x 520 594 U, 595 U, 7640MA 75 x 533
BS 75, BS 75E, BS 75E-Set 75 x 533 7650 AA, 7650 AE 75 x 533
BS 105, BS 105E, BS 105E-Set 105 x 620 1400 100 x 552

_ RS 12-70 E 20x 815 7660MA 100 x 610/ 620
RS 10-70 E 30 x 533 _ 2N 75 75 x 457

[Felisatti | TPan 75x 533

PAS)

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoricowe waskie

Wyroby scierne na podtozu

Papier Scierny Petny nasyp i ciezkie, wytrzymate podtoze gwarantuja duza objetosc
materiatu usunietego w jednostce czasu oraz diugi okres trwatosci
PS20 F w obrébce metali %’
. Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
p 16 20m 500 metale ° Spoiwo
24 150 m 600 metale niezelazne [} zywica syntetyczna
30 180 m 800 stal szlachetna O Ziarno
36m 220m 1000 stal O elektrokorund
40 240 m 1200 Nasyp
50 280 1500 petny
60 m 320 m 2000 Podtoze
80 m 360 F
100 = 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Petny nasyp, wytrzymate podfoze oraz wysokiej jakosci samoostrzacy sie

Papier $cierny elektrokorund cyrkonowy gwarantujg wydtuzony okres trwatosci przy
jednoczesnej wysokiej wydajnosci szlifowania, w szczegolnosci w trakcie
PS21F obrobki stali szlachetnych %
. Granulacja ziarna sSciernego: Obszary zastosowania:
; 16 120 m 500 m stal szlachetna [} Spoiwo
24 150 m 600 metale ° zywica syntetyczna
30 180 m 800 stal ® Ziarno
36m 220m 1000 elektrokorund cyrkonowy
40m 240 m 1200 Nasyp
50 280 m 1500 petny
60 m 320m 2000 Podtoze
80 m 360 F
100 m 400 m
Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie
Dzieki petnemu nasypowi wyréb charakteryzuje sie podwyzszona wydajnoscia
Papier scierny ANTISTATIC szlifowania. W trakcie obrobki powierzchni drewna twardego, niezazywiczonego
uzyskuje sie rownomierng jakos¢ powierzchni. ACT i wiasnosci antystatyczne
PS 22 F ACT zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu sie ziarna @ %’
. Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
: 16 120 m 500 drewno ) Spoiwo
24 m 150 m 600 metale O zywica syntetyczna
30m 180 m 800 metale niezelazne e} Ziarno
36 220m 1000 elektrokorund
40m 240 m 1200 Nasyp
50 m 280 m 1500 petny
60 m 320m 2000 Podtoze
80 m 360 m F
100 m 400 m
Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie
Nasyp otwarty i wkasnosci antystatyczne zapobiegaja przedwczesnemu
Papier scierny ANTISTATIC zapychaniu sie tasmy pytem $ciernym; mocne, wytrzymate podtoze; wyréb
przeznaczony do wszystkich rodzajow drewna, w szczegdlnosci drewna
PS 23 F miekkiego i zazywiczonego, np. swierku, sosny itp. @ %
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
i 16 120 m 500 drewno ) Spoiwo
24 150 m 600 zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36 220m 1000 elektrokorund
40 m 240 1200 Nasyp
50 m 280 1500 otwarty
60 m 320 2000 Podtoze
80 m 360 F
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zaméwienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Pasy bezkoncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby Scierne na podtozu

Papier scierny ANTISTATIC Petny nasyp, wytrzymate podtoze z twardym weglikiem krzemu do obrobki
powierzchni lakierowanych i szpachlowanych elementow drewnianych;

PS 24 F ACT wyrdb specjalny dla przemystu meblarskiego

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

d 16 120 m 500 W farby/lakiery/szpachle [
24 150 m 600 m drewno O
30 180 m 800 m tworzywa sztuczne O
36 220m 1000
40 240 m 1200
50 280 m 1500
60 320 m 2000
80 m 360 m
100 400 m
Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie
Papier scierny SUPER ANTISTATIC Otwarty nasyp i powierzchnia o podwyzszonej przewodnosci elektrycznej
dzieki antystatycznym dodatkom zapobiegajg natadowaniu elektrostatycznemu;
PS 26 F nadaje sie do obrobki w szczegdlnosci drewna miekkiego i zazywiczonego
Granulacja ziarna sSciernego: Obszary zastosowania:
16 120m 500 drewno [ J
24 150 m 600
30 180 m 800
36 220m 1000
40 240 1200
50 280 1500
60 m 320 2000
80 m 360
100 m 400
Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie
Papier scierny ANTISTATIC Otwarty nasyp oraz dodatkowa warstwa aktywna zapobiegaja zapychaniu

sie lub zamazywaniu tasmy; wyrob specjalny do obrobki wysokiej jakosci

PS 27 DW powierzchni lakierowanych, gfownie lakierami UV

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 500 m farby/lakiery/szpachle [}
24 150 600 m

30 180 m 800

36 220 m 1000

40 240 m 1200

50 280 m 1500

60 320m 2000

80 360 m
100 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zaméwienie.

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

weglik krzemu
Nasyp

petny

Podtoze

F

P2

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

otwarty

Podtoze

F

&

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

weglik krzemu
Nasyp

otwarty

Podtoze

D
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KLINGSPOR

Papier scierny ANTISTATIC

PS 29 F ACT

150 x 2000
150 x 2000
150 x 2000
150 x 2170
150 x 2170
150 x 2250
150 x 2250
150 x 2250
150 x 2250
150 x 2250
150 x 2280
150 x 2280
150 x 2280
150 x 2280
150 x 2600
150 x 2600
150 x 2600
150 x 3000
150 x 3000
150 x 3000
150 x 6630
150 x 6630
150 x 6630
150 x 6630
150 x 6800
150 x 6800
150 x 6800
150 x 6880
150 x 6880
150 x 6880
150 x 6880
150 x 7100
150 x 7100
150 x 7100
150 x 7100
150 x 7100
150 x 7200
150 x 7200
150 x 7200
150 x 7200
150 x 7500
150 x 7500
150 x 7500
150 x 7800

Inne wymiary na zaméwienie.

80
100
120

80
120

60

80
100
120
150

80
100
120
150

80
100
120

80
100
120

80
100
120
150

80
100
120

80
100
120
150

60

80
100
120
150

80
100
120
150

80
100
120

80

Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby scierne na podtozu

Otwarty nasyp, wifasnosci antystatyczne i ACT zapobiegaja przedwczesnemu

zapychaniu sie ziarna. Papier scierny nadaje sie w szczegolnosci do obrobki

drewna migkkiego i zazywiczonego

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

2

16 120 m 500 drewno [ ] Spoiwo

24 150 m 600 zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno

36 220 m 1000 elektrokorund
40m 240 m 1200 Nasyp

50 m 280 m 1500 otwarty

60 m 320 m 2000 Podtoze

80 m 360 [F
100 m 400 m

F5 10

F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

307797
307798
307799
307800
307801
307802
307803
307804
307805
307806
307807
307808
307809
307810
307811
307812
307813
307814
307815
307816
307817
307818
307819
307820
307821
307822
307823
307824
307825
307826
307827
307828
307829
307830
307831
307832
307833
307834
307835
307836
307837
307838
307839
307840

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby scierne na podtozu

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier scierny ANTISTATIC PS 29 F ACT

150 x 7800
150 x 7800
150 x 7800
200 x 1600
200 x 1600
200 x 1600
200 x 3000
200 x 3000
200 x 3000
200 x 3000

Papier Scierny

PS 61F

Inne wymiary na zaméwienie.

100
120
150

80
100
120

80
100
120
150

F2
F2
F2
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5

10

10
10
10
10
10
10
10
10
10

307841
307842
307843
307844
307845
307846
307847
307848
307849
307850

Petny nasyp, wytrzymate podfoze oraz w sposob ciagty samoostrzace sie
ziarno ceramiczne; idealny pas bezkoncowy dla uzytkownikow o najwyzszych

procesu przy obrébce stali szlachetnych

KLINGSPOR

wymaganiach w zakresie trwatosci, wydajnosci szlifowania oraz bezpieczenstwa 2

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna [ J
24 150 m 600 stal [
30 180 m 800 drewno O
36 220m 1000
40 240 m 1200
50 280 m 1500
60 m 320 2000
80 m 360
100 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

elektrokorund ceramiczny
Nasyp

petny

Podtoze

F

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby Scierne na podtozu

Ptotno scierne Ptétno scierne poliestrowe do obrobki metali oraz szlifowania ptaszczyzn
CS 308 Y drewna twardego %
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal szlachetna ° Spoiwo
24 150 m 600 drewno [} zywica syntetyczna
30 180 m 800 stal ® Ziarno
36 220 1000 metale niezelazne ® elektrokorund
40m 240 m 1200 tworzywa sztuczne ¢} Nasyp
50 280 1500 petny
60 m 320 2000 Podtoze
80 m 360 Y
100 m 400
Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie
Ptotno scierne Uniwersalne ptotno scierne do obrobki metalu i drewna, dobra relacja ceny
LS 309 X do wydajnosci g ﬁ
Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 metale [} Spoiwo
24 150 m 600 drewno O zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36 220m 1000 elektrokorund
40m 240 m 1200 Nasyp
50 m 280 m 1500 petny
60 m 320m 2000 Podtoze
80 m 360 m X
100 m 400
28 x 533 40 FAG 20 36755
28 x 533 60 FAG 20 37945
28 x 533 80 F4G 20 39236
28 x 533 100 FAG 20 40702
28x533 120 FAG 20 41900
28x533 150 FAG 20 42794
30 x 1250 60 F4G 25 37970
30 x 1250 80 FAG 25 39271
50 x 1020 40 F5 10 36837
50 x 1020 60 F5 25 38075
50 x 1020 80 F5 25 39401
50 x 1020 100 F5 25 40832
50 x 1020 120 F5 25 42020
50 x 2000 40 FAG 10 4502
50 x 2000 60 FAG 25 4531
50 x 2000 80 F4G 25 4548
75 x 2000 40 F4G 10 36923
75 x 2000 60 FAG 10 38198
75 x 2000 80 FAG 10 39556
75 x 2000 100 FAG 10 40930
75 x 2000 120 FAG 10 42119
100 x 800 60 F5 10 38286
100 x 800 80 F5 10 39659
100 x 800 120 F5 10 137024
100 x 860 40 F5 10 37321
100 x 860 60 F5 10 38895
100 x 860 80 F5 10 40425
100 x 860 100 S 10 41621
100 x 860 120 F5 10 42678
100 x 900 60 F5 10 38898

Cd. na nastepnej stronie >
Inne wymiary na zaméwienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Pasy bezkoncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne na podtozu

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptétno Scierne LS 309 X

F5 10

100 x 900 80 40428

100 x 900 100 F5 10 41623

100 x 900 120 F5 10 42679

100 x 915 40 F5 10 37324

100 x 915 60 F5 10 38900

100 x 915 80 F5 10 40430

100 x 915 100 F5 10 41625

100 x 915 120 F5 10 42681

100 x 915 150 F5 10 43054

100 x 915 180 F5 10 43308

100 x 915 240 F5 10 128755

100 x 950 40 F5 10 37328

100 x 950 60 F5 10 38904

100 x 950 80 F5 10 40435

100 x 950 100 F5 10 41627

100 x 950 120 F5 10 42684

100 x 1000 40 F5 10 36999

100 x 1000 60 F5 10 38304

100 x 1000 80 F5 10 39679

100 x 1000 100 F5 10 41019

100 x 1000 120 F5 10 42199

150 x 1220 60 F5 10 38428

150 x 1220 80 F5 10 39852

150 x 2000 40 FAG 10 37071

150 x 2000 60 FAG 10 38460

150 x 2000 80 F4G 10 39884

150 x 2000 120 FAG 10 42311

Ptotno Scierne Elastyczne ptétno scierne do obrébki fagodnych profili przy jednoczesnej
LS 309 J wysokiej wydajnosci szlifowania; nadaje sie gtownie do obrobki metali @ g ﬁ
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 m drewno ® Spoiwo
24 150 m 600 metale ] Zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36 220m 1000 elektrokorund
40 240 m 1200 Nasyp
50 280 m 1500 petny
60 m 320 m 2000 Podtoze
80 m 360 m J
100 m 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Ptétno scierne Bardzo elastyczne ptétno scierne do obrobki profilowanych elementéw
LS 309 JF metalowych w celu uzyskania delikatnych powierzchni @
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 drewno () Spoiwo
24 150 m 600 m metale ] zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36 220m 1000 elektrokorund
40 240 m 1200 Nasyp
50 280 m 1500 petny
60 m 320m 2000 Podtoze
80 m 360 m JF
100 m 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Inne wymiary na zaméwienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby Scierne na podtozu

Ptotno scierne Ptétno scierne o wytrzymatym podtozu dla obrobki spetniajacej wysokie
CS 3 1 0 X wymagania; szczegolnie dtugi okres trwatosci w obrobce metal ﬁ @
Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16m 120 m 500 W metale ] Spoiwo
24 m 150 m 600 m drewno O zywica syntetyczna
30m 180 m 800 tworzywa sztuczne (@] Ziarno
36m 220m 1000 skora e} elektrokorund
40m 240 m 1200 Nasyp
50 m 280 m 1500 petny
60 m 320m 2000 Podtoze
80 m 360 X
100 m 400 m

25 x 1065 60 F5 10 244635

25 x 1065 80 F5 10 244634

50 x 1020 40 F5 10 47753

50 x 1020 60 F5 25 48549

50 x 1020 80 F5 25 49300

50 x 2000 40 F4G 10 4587

50 x 2000 60 FAG 25 4590

50 x 2000 80 F4G 25 4591

50 x 2000 120 F4G 25 4593

50 x 3500 40 F4G 10 4608

50 x 3500 60 FAG 25 4610

50 x 3500 80 FAG 25 4611

75 x 2000 24 F4G 10 46996

75 x 2000 36 F4G 10 4594

75 x 2000 40 F4G 10 4595

75 x 2000 60 F4G 25 4596

75 x 2000 80 F4G 25 49399

75 x 2000 100 F4G 25 50090

75 x 2000 120 F4G 25 50652

75 x 2000 180 F4G 25 51222

75 x 2000 240 F4G 25 51470

100 x 920 60 F5 10 48717

100 x 920 80 F5 10 49454

100 x 920 100 F5 10 50136

150 x 2000 36 F4G 10 47492

150 x 2000 40 FAG 10 47921

150 x 2000 60 F4G 10 48821

150 x 2000 80 F4G 10 49581

150 x 2000 100 F4G 10 50216

150 x 2000 120 FAG 10 50767

200 x 550 24 F3G 10 170543

200 x 550 36 F3G 10 170544

200 x 550 40 F3G 10 97832

200 x 550 60 F3G 10 105992

200 x 550 80 F3G 10 123929

200 x 550 100 F3G 10 105993

200 x 550 120 F3G 10 123931

200 x 750 24 F3G 10 47101

200 x 750 36 F3G 10 47561

200 x 750 40 F3G 10 48028

200 x 750 60 F3G 10 48970

200 x 750 80 F3G 10 49764

200 x 750 100 F3G 10 50340

Cd. na nastepnej stronie >

Inne wymiary na zaméwienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Pasy bezkoncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne na podtozu

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptotno Scierne CS 310 X

200 x 750 120 50872
200 x 1500 40 FAG 10 47950
200 x 1500 60 F4G 10 48858
200 x 1500 80 FAG 10 49634
Ptotno sScierne Elastyczne ptotno scierne do obrobki ksztattek metalowych; standardowy
CS 3 1 0 XF gatunek do stosowania na pilnikach 9
Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal szlachetna [} Spoiwo
24 150 m 600 metale [} zywica syntetyczna
30 180 m 800 metale niezelazne ® Ziarno
36 220m 1000 stal ® elektrokorund
40m 240 m 1200 Nasyp
50 m 280 m 1500 petny
60 m 320 2000 Podtoze
80 m 360 XF
100 m 400
6x610 4644
6x610 60 FAG 25 4645
6x610 80 F4G 25 4646
6x610 120 F4G 25 70595
9 x 533 40 F4G 25 286879
9 x 533 60 FAG 25 156968
9 x 533 80 F4G 25 286880
9 x 533 120 FAG 25 286881
10 x 330 40 F4G 25 86104
10x 330 60 FAG 25 71110
10 x 330 80 FAG 25 VARRN
10x 330 100 F4G 25 71112
10 x 330 120 FAG 25 71957
12 x520 40 F4G 25 160139
12 x520 60 F4G 25 160201
12 x520 80 F4G 25 159040
12 x 520 120 F4G 25 160140
13 x 450 40 F4G 25 90914
13 x 450 60 FAG 25 75505
13 x 450 80 FAG 25 97081
13 x450 120 F4G 25 105794
13 x 455 40 FAG 25 72895
13 x 455 60 F4G 25 73099
13 x 455 80 FAG 25 149565
13 x 455 100 F4G 25 73176
13 x 455 120 FAG 25 74086
13x610 40 F4G 25 4652
13x610 60 FAG 25 4653
13x610 80 FAG 25 4654
13x610 100 F4G 25 70590
13x610 120 FAG 25 70591
13x610 180 F4G 25 70593
13x610 240 FAG 25 99182
20 x 520 40 F4G 25 71959
20 x 520 60 FAG 25 71960

Cd. na nastepnej stronie >

Inne wymiary na zaméwienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby Scierne na podtozu

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptotno Scierne CS 310 XF

20 x 520 71961
20 x 520 120 F4G 25 71963
40 x 303 60 FAG 10 184719
40 x 303 80 F4G 10 188885

Wyréb z otwartym nasypem elektrokorundowym na podtozu poliestrowym do
Pi6tno $cierne ANTISTATIC szlifowania kalibrujacego i miedzyoperacyjnego elementow drewnianych. ACT

i wiasnosci antystatyczne zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu sie ziarna
CS 311 Y ACT 7

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 drewno ) Spoiwo

24 150 m 600 metale O zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno

36m 220m 1000 elektrokorund
40m 240 1200 Nasyp

50 m 280 1500 otwarty

60 m 320 2000 Podtoze

80 m 360 Y
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Plotno scierne z warstwa aktywna Bardzo elastyczny specjalny wyrdb z warstwa aktywna do obrobki ksztattek
LS 3 1 2 JF ze stali szlachetnej; np. armatury, okuc oraz instrumentéw chirurgicznych § ﬁ
Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal szlachetna [} Spoiwo
1 24 150 m 600 metale ) zywica syntetyczna
30 180 m 800 drewno ¢} Ziarno
2 36 220m 1000 elektrokorund
40 240 m 1200 Nasyp
50 280 m 1500 petny
60 m 320 m 2000 Podtoze
80 m 360 JF
100 m 400 m

50 x 1525 100 247871

50 x 1525 240 F1 25 210375

50 x 1525 320 F1 25 247872

300 x 3500 100 F1 10 79849

300 x 3500 120 F1 10 132852

300 x 3500 180 F1 10 81518

300 x 3500 280 F1 10 79850

300 x 3500 320 F1 10 83657

300 x 3500 400 F1 10 81147

Inne wymiary na zaméwienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.

38




Pasy bezkoncowe waskie
Wyroby scierne na podtozu

Ptotno scierne ze spoiwem MULTI Bardzo elastyczny specjalny wyréb z dodatkowym spoiwem MULTI
o dtugim okresie trwatosci do szlifowania na zimno ksztattek ze stali

LS 3 1 3 JF szlachetnej

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 aluminium [}
24 150 m 600 stal szlachetna [ J
30 180 m 800 metale niezelazne O
36 220 m 1000

40 240 m 1200

50 280 1500

60 320m 2000

80 m 360
100 m 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

; L. Bardzo elastyczne podtoze typu J-Flex do szlifowania miedzyoperacyjnego
Ptétno scierne ANTISTATIC, SUPERFLEX i doktadneqgo szlifowania wykanczajacego drewnianych elementéw
profilowanych i gietych. ACT i wiasnosci antystatyczne zapobiegaja

LS 3 1 8 JF ACT przedwczesnemu zapychaniu sie ziarna

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 drewno [ J
24 150 m 600
30 180 m 800
36 220 1000

40 240 m 1200
50 280 1500
60 m 320 m 2000
80 m 360
100 m 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Ptotno scierne wodoodporne Bardzo wytrzymaty na zrywanie specjalny pas bezkoncowy dla wiekszych
obcigzen; nadaje sie do obrébki szkta, ceramiki oraz tworzyw sztucznych

CS 320 Y w procesie szlifowania na mokro

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
om 120 m 500 szkto/kamien [ )
24 m 150 600 tworzywa sztuczne [ J
30 180 m 800
36 220 1000
40 m 240 1200
50 280 1500
60 m 320 2000
80 m 360
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Pt6tno scierne wodoodporne Specjalny pas bezkorcowy do obrobki szkta, ceramiki oraz tworzyw

sztucznych w procesie szlifowania na mokro
CS 321 X

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 m szkto/kamien e
24 150 m 600 tworzywa sztuczne [ J
30 180 m 800 m

36 220 m 1000

40 240 m 1200

50 280 m 1500

60 320 m 2000

80 m 360
100 m 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zaméwienie.

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny

Podtoze

JF

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

otwarty

Podtoze

JF

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

weglik krzemu
Nasyp

petny

Podtoze

Y

&

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

weglik krzemu
Nasyp

petny

Podtoze

X

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR

Ptotno scierne wodoodporne

CSs 322X

Piétno scierne KULEX

CS325Y

Piotno scierne KULEX

CS326Y

Piétno scierne KULEX

CS 329 JF

Inne wymiary na zaméwienie.

Pasy bezkoncowe waskie
Wyroby scierne na podfozu

Specjalny pas bezkoricowy do polerowania szkta

Obszary zastosowania:

szkto/kamien [}

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Pas bezkoricowy do pracy ciagtej o szczegdlnie dtugim okresie trwatosci;
zachowuje réwnomierng powierzchnie szlifu; nadaje sie do szlifowania
wykanczajacego na automatach do bezktowego szlifowania powierzchni

walcowych
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal szlachetna [
24 150 600 m szkto/kamien [ J
30 180 m 800 metale [ ]
36 220 1000
40 240 m 1200
50 280 1500
60 320 2000
80 m 360
100 400

Pas bezkoricowy do pracy ciagtej do szlifowania na mokro o szczegdlnie dtugim
okresie trwatosci; zachowuje rownomierng jakosc powierzchni; przeznaczony do

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

bezktowego szlifowania powierzchni walcowych i ptaszczyzn

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna [
24 150 600 m metale [ J
30 180 m 800

36 220 1000

40 240 m 1200

50 280 1500

60 320m 2000

80 m 360
100 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Pas bezkorcowy do pracy ciagtej o szczegdlnie dtugim okresie trwatosci;

zachowuje réwnomierng jakos¢ powierzchni; wyréb specjalny do szlifowania
na sucho elementow lekko i mocno profilowanych w przemystowej obrobce

stali szlachetnej
Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna [
24 150 600

30 180 m 800

36 220 1000

40 240 1200

50 280 1500

60 320 2000

80 360

100 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

&

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

korek

Nasyp

petny

Podtoze

X

Spoiwo

zywica syntetyczna

Ziarno

aglomerat weglika krzemu
Podtoze

Y

Spoiwo

zywica syntetyczna

Ziarno

aglomerat elektrokorundu
Podtoze

Y

&

Spoiwo

zywica syntetyczna

Ziarno

aglomerat elektrokorundu
Podtoze

JF

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.




Pasy bezkoncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne na podtozu

Pas bezkoricowy do pracy ciagtej o szczegdlnie dtugim okresie trwatosci;
zachowuje réwnomierng jakos¢ powierzchni; przeznaczony do bezktowego
szlifowania powierzchni walcowych i ptaszczyzn; agresywne szlifowanie przy
niewielkiej sile nacisku

Granulacja ziarna sciernego:

Ptotno scierne KULEX

CS329Y

Obszary zastosowania:

Pasy
bezkoncowe

16 120 m 500 stal szlachetna ° Spoiwo
24 150 600 m stal [} zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36 220 1000 aglomerat elektrokorundu
40 240 m 1200 Podfoze
50 280 1500 Y
60 320 m 2000
80 m 360
100 400 m
Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie
Ptotno scierne wodoodporne Specjalny pas bezkoncowy do obrobki stali i stali szlachetnej; nadaje
sie wy$mienicie do satynowania i szlifowania wykanczajacego oraz
CS 330 X do polerowania
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 metale ® Spoiwo
24 150 600 m zywica syntetyczna
30 180 800 m Ziarno
36 220m 1000 weglik krzemu /korek
40 240 1200 Nasyp
50 280 m 1500 petny
60 320 2000 Podtoze
80 360 X
100 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Plétno scierne Ptotno Scierne o wytrzymatym podtozu dla obrobki spetniajacej wysokie

wymagania; przy dtugim okresie trwatosci nadaje sie szczegolnie do >
CS 333 X szlifowania zeliwa, ceramiki, gumy, tworzyw sztucznych oraz zgorzeliny \ss;,ﬂ
o

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 szkfo/kamien [} Spoiwo
24 m 150 m 600 tworzywa sztuczne [} zywica syntetyczna
30 180 800 metale ® Ziarno
36m 220 1000 weglik krzemu
40 m 240 m 1200 Nasyp
50 280 1500 petny
60 m 320 2000 Podtoze
80 m 360 X
100 m 400
Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie
Ptotno scierne Elastyczne ptotno scierne do obrobki ksztattek metalowych; nadaje sie
szczegolnie do obrobki metali niezelaznych A
CS 333 XF Y-
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania: O
16 120 m 500 metale [} Spoiwo
24 150 600 metale niezelazne [} zywica syntetyczna
30 180 800 tworzywa sztuczne (@] Ziarno
36 220 1000 weglik krzemu
40 240 m 1200 Nasyp
50 280 m 1500 petny
60 m 320 2000 Podtoze
80 m 360 XF
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zaméwienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby $cierne na podfozu

Ptotno scierne Bardzo elastyczne ptdtno Scierne do obrobki ksztattek metalowych; nadaje sie
szczegolnie do obrobki metali niezelaznych > A
Cs 333 JF -
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania: O
16 120 m 500 metale niezelazne ® Spoiwo
24 150 m 600 metale [} zywica syntetyczna
30 180 m 800 tworzywa sztuczne (@] Ziarno
36 220 1000 weglik krzemu
40 240 m 1200 Nasyp
50 280 m 1500 petny
60 320 m 2000 Podtoze
80 m 360 JF
100 m 400
Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie
Plotno scierne wodoodporne Wodoodporne ptétno $cierne, do szlifowania na mokro stali i stali szlachetnej;

nadaje sie szczegdlnie do szlifowania bezktowego oraz szlifowania ptaszczyzn

CS 341 X

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 m metale [} Spoiwo

24 150 m 600 zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno

36 220m 1000 elektrokorund

40 240 m 1200 Nasyp

50 280 m 1500 petny

60 m 320 m 2000 Podtoze

80 m 360 X
100 m 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

) L. . Wysoko wydajny pas bezkoncowy o duzej wytrzymatosci na zrywanie i dtugim
Ptotno scierne ze spoiwem MULTI okresie trwatosci do obrébki stali szlachetnej i stali wysokostopowych, dzieki

zastosowaniu spoiwa MULTI szlifowanie na zimno
CS409Y

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna ) Spoiwo

24 150 600 metale ° Zywica syntetyczna

30 180 800 Ziarno

36m 220 1000 elektrokorund cyrkonowy
40m 240 1200 Nasyp

50 m 280 1500 petny

60 m 320 2000 Podtoze

80 m 360 Y
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Inne wymiary na zaméwienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.

42




Pasy bezkoncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne na podtozu

Pi6tno $cierne ze spoiwem MULTI Ptétno scierne o wytrzymatym podtozu dla obrobki spetniajacej wysokie

wymagania; szczegdlnie diugi okres trwatosci w obrobce stali szlachetnej
CS 41 0 X dzieki zastosowaniu dodatkowego spoiwa MULTI ﬁ

Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal szlachetna ° Spoiwo
24 150 m 600 metale [ ] zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36 220 1000 elektrokorund
40m 240 1200 Nasyp
50 280 1500 petny
60 m 320 2000 Podtoze
80 m 360 X
100 m 400
50 x 450 60 F4G 25 53108
50 x 450 80 F4G 25 53267
50 x 450 120 FAG 25 53538
Ptétno scierne Wysoko wydajny pas bezkoncowy do szlifowania zgrubnego i usuwania
CS 41 1 X zadziorow ze stali i stali szlachetnej @ % @ﬁ
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal ® Spoiwo
24m 150 600 stal szlachetna ® zywica syntetyczna
30 180 800 Ziarno
36 W 220 1000 elektrokorund cyrkonowy
40 m 240 1200 Nasyp
50 m 280 1500 petny
60 m 320 2000 Podfoze
80 m 360 X
100 400
50 x 2000 36 FAG 10 26419
50 x 2000 40 F4G 10 26593
50 x 2000 60 F4G 25 72251
50 x 2000 80 FAG 25 26943
50 x 2000 120 FAG 25 103997
75 x 2000 24 FAG 10 4618
75 x 2000 36 FAG 10 4619
75 x 2000 40 FAG 10 4620
75 x 2000 60 FAG 10 4622
75 x 2000 80 F4G 10 26969
75 x 2000 120 FAG 10 113664
100 x 2000 36 FAG 5 26463
150 x 2000 36 F4G 10 26488
150 x 2000 40 F4G 10 26668
150 x 2000 60 FAG 10 72775
150 x 2000 80 F4G 10 27030
150 x 2000 120 F4G 10 101308

Inne wymiary na zaméwienie.

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
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patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Ptotno scierne wodoodporne

cS411Y

75 x 2000
75 x 2000
75 x 2000
75 x 2000
75 x 2000
75 x 2000
75 x 2000
150 x 2000
150 x 2000
150 x 2000
150 x 2000
150 x 2000
150 x 2000

24
36
40
50
60
80
120
24
36
40
60
80
120

Plétno scierne wodoodporne

CS412Y

Inne wymiary na zaméwienie.

Pasy bezkoncowe waskie

Bardzo wytrzymaty na zrywanie pas bezkoncowy o wysokiej wydajnosci

szlifowania do obrobki zgrubnej i usuwania zadzioréw ze stali i stali

szlachetnej
Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 skéra [}
24 m 150 600 metale [ ]
30 180 800
36m 220 1000
40 m 240 1200
50m 280 1500
60 m 320 2000
80 m 360
100 m 400

FAG 10

F4G
FAG
F4G
F4G
FAG
F4G
F4G
F4G
FAG
F4G
F4G
FAG

Mocne, wytrzymate na zrywanie podtoze poliestrowe do szlifowania

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

zgrubnego i miedzyoperacyjnego w obrobce metali

Granulacja ziarna sSciernego:

62056
62150
62509
62604
62938
63068
20598
62067
62176
62537
62971
63102
278219

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 skora [
24m 150 m 600 metale [ J
30 180 m 800 metale niezelazne [}
36m 220 1000

40 m 240 m 1200

50 m 280 1500

60 m 320 2000

80 m 360
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamdwienia na zapytanie

Wyroby Scierne na podtozu

4 By

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

elektrokorund cyrkonowy
Nasyp

petny

Podtoze

Y

o4

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny

Podfoze

Y

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Pasy bezkoncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne na podtozu

Bardzo wytrzymaty na zrywanie pas bezkoncowy o wysokiej wydajnosci

Ptotno scierne wodoodporne
szlifowania do obrobki stali i stali szlachetnej

cS416 Y

B2z

Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna [} Spoiwo

24 m 150 600 tworzywa sztuczne [} zywica syntetyczna

30 180 800 skora ° Ziarno

36m 220 1000 metale niezelazne ¢} elektrokorund cyrkonowy
40m 240 1200 Nasyp

50 m 280 1500 pofotwarty

60 m 320 2000 Podtoze

80 m 360 Y
100 m 400

F4G 10

75 x 2000 24 208669
75 x 2000 36 FAG 10 204858
75 x 2000 40 FAG 10 205377
75 x 2000 60 FAG 10 207651
75 x 2000 80 FAG 10 220805
75 x 2000 120 FAG 10 210753
150 x 2000 36 FAG 10 231336
150 x 2000 40 FAG 10 205474
150 x 2000 60 FAG 10 204213
150 x 2000 80 FAG 10 205130
150 x 2000 120 FAG 10 219575

Ptétno scierne NOPPEX Wyrob specjalny o strukturze peczkowatej do bezktowego szlifowania

powierzchni walcowych stali szlachetnej; szczegdlnie dugi okres trwatosci //
rzy rownomiernej powierzchni szlifu
CS 420 X proy ip 4

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

Plétno Scierne ze spoiwem MULTI

CS 631 JF

16 120 m 500 stal szlachetna () Spoiwo

24 150 600 metale [} zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno

36 220 1000 elektrokorund

40 240 m 1200 Podtoze

50 280 1500 X

60 320 m 2000

80 360
100 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Elastyczny, wysoko wydajny pas bezkoncowy o dtugim okresie trwatosci

spoiwem MULTI do szlifowania na zimno

Obszary zastosowania:

Granulacja ziarna sciernego:

dzieki zastosowaniu samoostrzacego ziarna ceramicznego, do szlifowania
wykanczajacego konturéw, profili, armatury oraz okuc, z dodatkowym

@‘ﬁ@

16 120 m 500 stal szlachetna () Spoiwo

24 150 600 zywica syntetyczna

30 180 m 800 Ziarno

36 220 1000 elektrokorund ceramiczny
40 240 m 1200 Nasyp

50 280 m 1500 pototwarty

60 m 320m 2000 Podtoze

80 m 360 JF
100 m 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Inne wymiary na zaméwienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Wyroby $cierne na podfozu

Elastyczny, wysoko wydajny pas bezkoncowy o dfugim okresie trwatosci

Ptotno Scierne ze spoiwem MULTI dzigki zastosowaniu samoostrzacego ziarna ceramicznego, do szlifowania
wstepnego i miedzyoperacyjnego konturow, profili, armatury oraz oku¢,
CS 63 1 XF z dodatkowym spoiwem MULTI do szlifowania na zimno
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 stal szlachetna [} Spoiwo
24 150 600 zywica syntetyczna
30 180 800 Ziarno
36 220 1000 elektrokorund ceramiczny
40 240 1200 Nasyp
50 280 1500 pofotwarty
60 m 320 2000 Podtfoze
80 m 360 XF
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Znakomita przyczepnosc ziarna, stabilne, bardzo wytrzymate na zrywanie

podtoze poliestrowe do bardzo duzych obciazen w trakcie szlifowania
Plétno scierne wodoodporne zgrubnego i usuwania zadziorow w obrébce stali i stali szlachetnej. Wysokiej

jakosci elektrokorund cyrkonowy o wysokiej agresywnosci przez caty okres

CS 811 Y ACT uzytkowania

Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 stal szlachetna ® Spoiwo
24 m 150 600 stal [} zywica syntetyczna
30 180 800 aluminium (@] Ziarno
36m 220 1000 elektrokorund cyrkonowy
40m 240 1200 Nasyp
50 m 280 1500 petny
60 m 320 2000 Podtoze
80 m 360 Y
100 400
Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie
Bardzo wytrzymaty na zrywanie, wysoko wydajny pas bezkoncowy o bardzo
Plétno Scierne ze spoiwem MULTI duzej wydajnosci usuwania materiatu oraz dtugim okresie trwatosci dzieki
zastosowaniu samoostrzgcego ziarna ceramicznego do szlifowania stali
CSI910 Y ACT wysokostopowych; dodatkowe spoiwo MULTI do szlifowania na zimno
- Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal szlachetna ® Spoiwo
24 m 150 600 zywica syntetyczna
30 180 800 Ziarno
36 m 220 1000 elektrokorund ceramiczny
40 m 240 1200 Nasyp
50 m 280 1500 petny
60 m 320 2000 Podfoze
80 m 360 Y

100 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zaméwienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.




Pasy bezkoncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne na podtozu

Piétno scierne wodoodporne Bardzo wytrzymaty na zrywanie pas bezkorncowy o szczegolnie wysokiej
wydajnosci szlifowania i dtugim okresie trwatosci dzieki zastosowaniu

CS 9 1 2 Y ACT samoostrzacego ziarna ceramicznego do szlifowania stali wysokostopowych

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
- 16 120 m 500 stal szlachetna ® Spoiwo
24m 150 m 600 metale niezelazne ° zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36 m 220 1000 elektrokorund ceramiczny
40 m 240 1200 Nasyp
50 m 280 1500 petny
60 m 320 2000 Podtoze
80 m 360 Y
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobow produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 24-26. Jak zamawiac¢: patrz wskazowki na str. 187.
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Pas bezkoncowy z wiékniny

NBF 800

R —

Pasy bezkoncowe z witékniny

Specjalny wyrob do obrébki powierzchni metalu, gtownie stali szlachetnej;
bardzo dtugi okres trwatosci, niewielkie zapychanie sie, wysoka wytrzymatosc
krawedzi, wytrzymate na zrywanie potaczenie pasa ﬁ

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ® Spoiwo

metale [e) zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund

10

6 X 520 coarse brazowa Fa4W 258646
6 x 520 medium kasztanowa FAW 10 258647
6 X 520 very fine niebieska F4W 10 258648
6Xx610 medium kasztanowa F4W 10 258650
9x 533 coarse brazowa F4W 10 258652
9 x 533 medium kasztanowa F4W 10 258653
9x 533 very fine niebieska F4W 10 258654
10 x 330 coarse brazowa F4W 10 258655
10 x 330 medium kasztanowa FAW 10 258656
10 x 330 very fine niebieska F4W 10 258657
12 X520 coarse brazowa FAW 10 258658
12 x 520 medium kasztanowa FAW 10 258659
12 x 520 very fine niebieska F4W 10 258660
12 x 533 coarse brazowa FAW 10 258661
12 x 533 medium kasztanowa FAW 10 258662
12 x 533 very fine niebieska F4W 10 258663
13 x 457 coarse brazowa FAW 10 258664
13 x 457 medium kasztanowa FAW 10 258665
13 x 457 very fine niebieska F4W 10 258666
13x610 coarse brazowa Faw 10 258667
13x610 medium kasztanowa F4W 10 258668
13%x610 very fine niebieska F4W 10 258669
20 x 520 coarse brazowa FaW 10 258671
20 x 520 medium kasztanowa F4W 10 258672
20 x 520 very fine niebieska Faw 10 258673
28 x 533 coarse brazowa FAW 10 258674
28 x 533 medium kasztanowa F4W 10 258695
28 x 533 very fine niebieska FAW 10 258696
30 x 533 coarse brazowa FAW 5 258699
30 x 533 medium kasztanowa F4W 5 258700
30 x 533 very fine niebieska FAW 5 258701
30x 610 medium kasztanowa F4W 5 258703
30x 610 very fine niebieska F4W 5 258704
30 x 800 medium kasztanowa F4W 5 258706
30 x 800 very fine niebieska Faw 5 258707
40 x 618 coarse brazowa FAW 5 258711
40X 618 medium kasztanowa F4W 5 258712
40x618 very fine niebieska Faw 5 258713
40 x 820 coarse brazowa FAW 5 258714
40 x 820 medium kasztanowa F4W 5 258715
40 x 820 very fine niebieska FAW 5 258716
50 x 450 coarse brazowa FAW 5 258717
50 x 450 medium kasztanowa F4W 5 258718

Inne wymiary na zaméwienie.

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.




Pasy bezkoncowe z wiékniny KLINGSPOR

Pas bezkoncowy z wiékniny Specjalny wyréb do obrobki powierzchni metalu, gtownie stali W
szlachetnej; bardzo dtugi okres trwatosci, rownomierna jakos¢ l
NBS 800 powierzchni szlifowanej, niewielkie zapychanie sie % \’\ﬂ{

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ® Spoiwo
metale [e) zywica syntetyczna
Ziarno

elektrokorund

75 x 2000 coarse brazowa 258729
75 x 2000 medium kasztanowa FAW 5 258730
75 x 2000 very fine niebieska FAW 5 258731

Inne wymiary na zaméwienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Pasy bezkoncowe do elektronarzedzi

Wyroby scierne na podtozu

Pt6tno Scierne Standardowy gatunek pasow bezkoncowych do stosowania z
LS 309 XH elektronarzedziami; do obrébki metalu, drewna, farb i lakieréw A ﬁ
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 drewno ° Spoiwo
24 150 m 600 metale ° zywica syntetyczna
30 180 m 800 metale niezelazne ° Ziarno
36 220 1000 farby/lakiery O elektrokorund
40m 240m 1200 Nasyp
50m 280 1500 peiny
60 m 320 2000 Podtoze
80 m 360 X
100 m 400

60 x 400 40 F5 10 65163

60 x 400 60 F5 10 4100

60 x 400 80 F5 10 4104

60 x 400 120 F5 10 4097

65 x 410 40 F5 10 4106

65 x410 60 F5 10 4114

65x 410 80 F5 10 4120

65x410 100 F5 10 4124

65 x 410 120 F5 10 4128

75 x 457 40 F5 10 37269

75 x 457 60 F5 10 38825

75 x 457 80 F5 10 40345

75 x 457 100 F5 10 41560

75 x 457 120 F5 10 42627

75 x 457 150 F5 10 43020

75 x 480 40 F5 10 4098

75 x 480 60 F5 10 4107

75 x 480 80 F5 10 4115

75 X 480 100 F5 10 4121

75 x 480 120 F5 10 4125

75 x 508 40 F5 10 4099

75 x 508 60 F5 10 4103

75 x 508 80 F5 10 4117

75 x 508 100 F5 10 4118

75 x 533 40 F5 10 4137

75 x 533 60 F5 10 4139

75x 533 80 F5 10 4140

75x 533 100 F5 10 4141

75 x 533 120 F5 10 4142

75 x 533 150 > 10 4143

75 x 533 180 F5 10 4144

75x 533 240 F5 10 43614

75x610 40 F5 10 37285

75 x 610 60 F5 10 38842

75x610 80 F5 10 40365

75 x 610 100 F5 10 41576

75x610 120 F5 10 42642

100 x 560 40 F5 10 4151

100 x 560 60 F5 10 4473

100 x 560 80 F5 10 4474

100 x 560 100 F5 10 4475

100 X 560 120 F5 10 4476

100 x 560 150 F5 10 4477

100 x 560 180 F5 10 73079

Cd. na nastepnej stronie =>

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobow produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 24-26. Jak zamawiac¢: patrz wskazowki na str. 187.
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Pasy bezkoncowe do elektronarzedzi
Wyroby scierne na podtozu

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony- Pt6tno scierne LS 309 XH

100 x 610
100x 610
100 x 610
100 x 610
100x 610
100x 610
100 x 610
100 x 620
100 x 620
100 x 620
100 x 620
100 x 620
100 x 620
105 x 620
105 x 620
105 x 620
105 x 620
105 x 620
105 x 620
105 x 620
110 x 620
110 x 620
110 x 620
110 x 620
110 x 620

Inne wymiary na zamowienie.

40
60
80
100
120
150
180
40
60
80
100
120
150
40
60
80
100
120
150
240
40
60
80
100
120

F5 10

F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

KLINGSPOR

4478
4480
4481
4482
4483
4484

43302
6272
6278
6283
6284
6286
6288
4485
4487
4489
4490
4491
4492

43626
6290
6292
6294
6295
6296

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobow produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 24-26. Jak zamawiac¢: patrz wskazowki na str. 187.
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Tabela obok zawiera najczesciej uzytkowane typy
szlifierek szerokotasmowych. Jezeli nie znajda w niej
Panstwo maszyny przez siebie stosowanej, prosze sie
zwroci¢ do nas. Chetnie pomozemy.

Jezeli potrzebny Panstwu wyrdb nie znajduje sie
w ciagtej sprzedazy, chetnie go wyprodukujemy,
pod warunkiem dotrzymania minimalnej wielkosci

zamowienia.

Formy taczenia pasow bezkoncowych szerokich
KLINGSPOR oferuje pasy bezkoncowe o roznych
formach taczenia. Wybor jednej z nich zalezy od
zastosowania i rodzaju maszyny. Ponizsze rysunki
przedstawiajg najczesciej stosowane formy potaczen.
Na kolejnych stronach w tabelach wyrobow znajda
Panstwo informacje o formie taczenia pasa.

Forma 1

Forma 2

7

I

Potaczenie ukosne,
zakfadkowe, klejone.
Potaczenie standardowe,
stosowane zawsze tam,
gdzie nie ma specjalnych
wymagan.

Forma 3

Potgczenie ukosne,
zakfadkowe, klejone,

z zeszlifowanymi
wierzchotkami ziaren.
Zapewnia spokojniejszy
bieg tasmy przy szlifowaniu
delikatnych elementow.

Forma 4 G

SRR LA
T 7

it oo
/I// /
/ /
/ /
1 /

Potaczenie w zygzak,
podklejone folig. Zapewnia
bieg tasmy bez uderzen;
do obrébki kruchych
elementow, gtownie szkta.

Forma 3 G

Potaczenie w zygzak,
podklejone ptotnem.
Zapewnia bieg tasmy
bez uderzen; do obrobki
kruchych elementow,
spefniajacej wysokie
wymagania.

Potaczenie ukosne,
stykowe, podklejone
ptétnem. Nadaje sie
do pracy na tasmie
swobodnej, do obrobki
spetniajacej wysokie
wymagania.

Pasy bezkoncowe szerokie
Wskazowki dot. zastosowania

Szlifierki szerokotasmowe

Producent

Anthon

Boere

Buitfering

Casadei

cmcC

bMC

Wymiar pasa bezkoncowego

Typ Szerokos¢ w mm  Diugo$¢ w mm
Saphir Combi 1100/1300, Saphir WS 1100/1300 1120/1320 1900
Saphir WWS 1100/1300, Saphir 110/130 1120/1320 1900
Saphir L, Saphir L-series 1120/1320 1900
MT 400 - 950 1525 - 1900
Elite 600 - 1700 1900 - 2620
Elite-B, Elite-T 610/910/1110/1310 1900
Select 910/1110/1310 1900
Sandrite C, Sandrit KC, ?andme 1100 C, ‘BKKK-TKKK 1110 1900
1100, BKS-TKS 1100, Elite 1100 TKKS, Elite-TP

BK 1300, BKKS 1300, Elite 1300 TKC, Elite 1300 TKK, 1310 1900
finish 1302, Select 1300 KC, Select 1300 KK

Elite-LAC K, Elite-LAC KK 1110/1310 2620
Elite 1300 TKKC SP 1310 2620
Elite-HD 1660 2620
Easy 670 1900
ECO 950 950 1900
Optimat SWT 113 K 970 1900
Super 111 L, Sandy, Classic 211/311, ECO 110, 1120 1900
Optima TSBC 211 CE Classic, E-Line 111, E-Line 211

AWS 1100 K, Optimat SWT 124/RC, SWT 134 RCC, 1120 1900
SWT 100, SKO 111 C, Optimat SGO 211/RC

E-Line 311, Optimat SWT 124 RK, SWT 124 RC, 1120 1900
SWT 124 MK, SWT 134 RRK

Vega 111, Vega 2‘211,Vega3311,0pt\matSCO 1120 2150
111/C/Sandy, Optimat SCO 211/RC/Sandy

Opt\mat SCQ 211/CE/Sandy, Optimat SCO 111/C/ 1120 2150
Special, Optimat SCO 211/CE/Lucky

E;% ﬂa:i;y“”l ECO 211/213, Optimat STO/ 112011370 1900
Vega 1120/1370 2150
SWT 515 Diamond C, SCO 525 CC/CH/QC/QH 1120/1370 2150/2620
E-Line 213, E-Line 313, Super 213 RF, Optimat SKO 213/CC, 1370 1900
Classic 213/313, Classic Lucky, SKO 213 RC, SKO 113 C

SCO 113/C/Diamond, Vega 113, Vega 2 213, Vega 3 313, 1370 2150
Optimat SCO 213/CE/Lucky, Optimat SCO 113/C/Sandy,

Optimat M-SCO 213 ML, Opt\mgt SCO 213/RC/Sandy, 1370 2150
Optimat SCO 213/CE/Sandy, Optimat SCO 113/C/Special

SCO 313 RRE, SCO 413 QCEB, SWT 300, SWT 500 1370 2620
SWT 535 RQE / RQH / QCE / QCH,SWT 325 QC, 1370 2620
SWT 335 QCE / RQE, SWT 525/CC/QC/QH Diamond

SWT 700 1370/1670 2620/3250
SWT 900 1370/1670 do 3250
Libra 10 970 1525
Libra 30 970/1115 1900
I'ii:TreEﬁ(;,SI;ibra 40/3 (RRR 110, RRTC 110, RRR 135, 1115/1370 2150
Libra 2 1120 2200
Libra 6 1180/1380 2620
Libra 50/2 (RR 135, RTC 135, RRR 135, RRTC 135), 1370 2620
Libra 6072 (RR 135, RRR 135, RTC 135, RRTC 135)

LEV 95 RT/RR/R+T 970 1900
LEV 115 RT/RR/R+T 1180 1900
Topmetal 650 / 1350 / 1650 670/1370/1670 2620
Unimetal 1100 1115 2620
Polisand, Chronosand 1115/1315 2620
Technometal 1100 / 1350, Eurometal 1100 / 1350 1115/1370 2150
Eif;::sznﬁﬂe;gﬁs;;g K, Mastersand 1100/ 1350, 11151370 2620
Unisand K-I linea 110/ 1350/ 1650 1115/1370/1670 1900
Unisand K 110/ 1350/ 1650 1115/1370/1670 2620/3250
Unisand 2000 1370 2620
:c;?.a;vcj :S—Iolinea 1350 /1650, Unisand K-IL linea 1370/1670 2620
Topsand K 1350 / 1650, Unimetal 1350 / 1650 1370/1670 2620/3250
Topsand 1350/ 1650/ 1900 / 2250 1370/1670/1920/2270 3250



Pasy bezkoncowe szerokie ‘ KLINGSPOR

Wskazowki dot. zastosowania

Duplex 650 670 2000 Timesavers-Grindingmaster 3100 Serie 600/900 1525
Primo 1100, Duplex 1100, Topig, Magiq 1 1100, 1 Timesavers-Grindingmaster 2100 Serie 900/1100 1900
. ; 0 2000
Magiqg 1 Brillant 1100
Timesavers-Grindingmaster 2000 Serie 900/1100/1350 1900
Magig 2 1100, Magiq 2 Brillant 1100, Basiq 1120 2000
Timesavers-Grindingmaster 2200 Serie 900/1100/1300 1900/1900/2620
Triplex 1120/1350 2000
Timesavers-Sandingmaster 3300 Serie 900/1100/1350 1900/2150/2620
Primo 1350, Duplex 1350, Unig/Unig-S 1350 2000
137-THDMW 914 1905
Duplex 1600 1620 2000
Speedsander 930 1525
EG 3M/800, EG 3M + ZB/800 800 1540
Timesavers-Grindingmaster Serie 4100-900-RDW 930 1900
EM 4N 900, EM 5N 900 900 1540
137-1HD60 940 1500
EG 3M/1400, EG 3M + ZB/1400, EM 4N 1400,
EM 5N 1400 1400 1540 137-THPM 940 1905
820 1400 2150 143-1HD60 1090 1500
510, 520, LKB/1350/K, Typ 810, 810-2, 850, 850-2, Sandya WIN 63 640 1525
830 Standard Handwerk 20 zeze
Sandya UNO-CS, Sandya 1 CS, Sandya 1 RCS, Sandya 1 RR 930 1525
830 Standard Industrie 1400 3150 Sandya 3 RCS - -
530 1400 2620/3150 Sandya 1S 970 1525
Eco 1100 1120 1900 - 2250
_ € Sandya 3 S, Sandya 300 950/ 1100 970/1115 1900
EH 5/11 1150 2100
Sandya 5 CS, Sandya 5 RCS, Sandya 50 RT - FT 110 1115 1900
MFA 8, LSM 8, KSM 1, LSM 4, LSM 6, FGA 6 1350 2620
‘ ‘ ‘ ‘ ! Sandya 10/2 RCS, Sandya 5 S 110, Sandya 5 SF 1115 2150
MRS 1250 e Sandya 10 RRCS, Sandya 30 RCS, Sandya 30 RT, 1151315 2620
KSA 4 1350 3250 Sandya 30/3 RRT
EH 5/13 1400 2100 Sandya 10/2, Sandya 10/3 1115/1320 2150
MFA 10 1400 2620/3250 Sandya 55 1100/ 1350, Sandya 7 S 1115/1370 2150
KSA8-1800 1800 3250 Sandya 15 S, Sandya 20 S, Sandya 16 S 1100/ 1350,
Sandya 9'S 1100/ 1350 TEr zezy
KSA8-2200 2000 3250
Sandya 10 RCS 130 1315 2150
BBS 430 C 450 1600
Sandya 55 135 1370 2150
BBS 630 C 650 1600
TAG CE 12 1330 2620
BSM 650 P, BSM 650 RP, BSH 650 HP 650 1900
TAG T4 1350 - 1400 2620
BSM 950 P 950 1900
TAG T12 1350 - 1400 2620/3250
BSM 1100 RP 1100 1900
TAG L 250/450/650/850 2620
SPB 300R, SPB 300C, SPB 300RR, SPB 300RC 320 1900
TAG 1400 2620/3250
SPB 400R, SPB 400C, SPB 400RR, SPB 400RC 420 1900
TAGM 1400 3250/4600
SPB 430R, SPB 430C 450 1600
BLC 2000 650/1150 1900
SPB 630R, SPB 630C 650 1600
OFZ-MK 900 950 2500
SPB 630 R, SPB 630 RR, SPB 630 RC 650 1900/2200
EGE 1100 1120 1900
SPB910 R, SPB 910 C, SPB 910 RC, SPB 910 RR 930 1900/2200
Weber 600 1120/1370 1900
Aerostat Il 2 Band 1130 1900
Weber 1000 1120/1370 2150
Aerostat |, Aerostat Il 1130/1330 1900
Weber KSF 1120/1370/1620 2150
C kt 2RS, C kt 2RK 1050/1130 1900
ompal ompa 1120/1370/1620
Weber KSV 2620
Compakt 1K 1050/1130/1330 1900 192012270
EURO 95 WS 970 1900 Weber 2000 1100, TT 1150 1900
Alpha-, Omega-, Deltatronic 110/136 1120/1380 2150 CIFZENIK 17100, O17Z=2-1 100 WIS 29 10 200
EURO, Megatronic 110/136 112071380 1900 K(@)Ks(0) 1100 110 2620
SA 3202 WS 900/1100/1350 2150 w liiseve 18
SA 3302 WWS 930 2150 (26 150 (52 200
SA 3102 C 930/1130/1380 2150 LCE 2000, KLE 2000, Weber 2000 1350 1400 1900
SA 2300 WWS 950/1100 1900 OFZ-MK 1350, OFZ 2 1350 1400 2500
SA 2200 WS 950/1130/1350 1900 HE (@) KOHSI0) 1250 il A5
SA 2100 C 950/1130/1380 1900 - 5219 1638 €00
SA 3102 K, SA 3202 KG, SA 3202 WG, S1221ART 1130 2200
SA 3202 WWG, SA 3302 WGG TIERAEED 20
SA 2200 KG 1100/1380 1900
SA WINNER SENIOR WK 1130 1900
SA 2100 K, SA 2200 WG 1130/1380 1900

5
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KLINGSPOR

Papier scierny

PS 20 F

Papier scierny

PS 21 F

Papier scierny ANTISTATIC

PS 22 F ACT

Papier scierny ANTISTATIC

PS 23 F

Inne wymiary na zaméwienie.

Pasy bezkoncowe szerokie
Wyroby scierne na podfozu

Petny nasyp i ciezkie, wytrzymate podfoze gwarantujg duza objetos¢
materiatu usunietego w jednostce czasu oraz dtugi okres trwatosci

w obrobce metali

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna ® Spoiwo

24 150 m 600 metale ) zywica syntetyczna
30 180 m 800 metale niezelazne ° Ziarno

36m 220 m 1000 stal O elektrokorund

40 240 m 1200 Nasyp

50 280 1500 petny

60 m 320 m 2000 Podtoze

80 m 360 F
100 m 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zaméwienia na zapytanie

Petny nasyp, wytrzymate podtoze oraz wysokiej jakosci samoostrzacy sie

elektrokorund cyrkonowy gwarantuja wydtuzony okres trwatosci przy
jednoczesnej wysokiej wydajnosci szlifowania, w szczegdlnosci w trakcie

obrobki stali szlachetnych
Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 m stal szlachetna ® Spoiwo

24 150 m 600 metale ] zywica syntetyczna

30 180 m 800 stal ° Ziarno

36m 220m 1000 elektrokorund cyrkonowy
40m 240 m 1200 Nasyp

50 280 m 1500 petny

60 m 320 m 2000 Podtoze

80 m 360 F
100 m 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Dzieki petnemu nasypowi wyrob charakteryzuje sie podwyzszona wydajnoscia

szlifowania. W trakcie obrébki powierzchni drewna twardego, niezazywiczonego
uzyskuje sie rownomierng jakos¢ powierzchni. ACT i wiasnosci antystatyczne
zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu sie ziarna

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 drewno ® Spoiwo
24m 150 m 600 metale O zywica syntetyczna
30m 180 m 800 farby/lakiery/szpachle O Ziarno
36 220 m 1000 tworzywa sztuczne O elektrokorund
40m 240 m 1200 Nasyp
50 m 280 m 1500 petny
60 m 320 m 2000 Podtoze
8om 360 m F
100 m 400 m
Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie
Otwarty nasyp i wiasnosci antystatyczne zapobiegajg przedwczesnemu
zapychaniu sie pasa pytem sciernym. Mocne, wytrzymate na obcigzenie
podtoze; nadaje sie do obrébki wszystkich rodzajow drewna, a w
szczegolnosci drewna miekkiego oraz zazywiczonego, np. $wierku,
sosny itp.
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 drewno ) Spoiwo
24 150 m 600 zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36 220m 1000 elektrokorund
40m 240 1200 Nasyp
50m 280 1500 otwarty
60 m 320 2000 Podtoze
80 m 360 F
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 52. Jak zamawiac¢: patrz wskazowki na str. 187.
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Pasy bezkoncowe szerokie KLINGSPOR

Wyroby scierne na podtozu

Papier scierny ANTISTATIC Petny nasyp, wytrzymate podtoze z twardym weglikiem krzemu do obrobki
powierzchni lakierowanych i szpachlowanych elementow drewnianych;

PS 24 F ACT wyréb specjalny dla przemystu meblarskiego

Granulacja ziarna sSciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 m metale ® Spoiwo

24 150 m 600 m farby/lakiery/szpachle ) zywica syntetyczna
30 180 m 800 m drewno O Ziarno

36 220m 1000 tworzywa sztuczne O weglik krzemu

40 240 m 1200 Nasyp

50 280 m 1500 petny

60 320m 2000 Podtoze

80 m 360 m F
100 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zaméwienia na zapytanie

L. Otwarty nasyp i powierzchnia o podwyzszonej przewodnosci elektrycznej dzieki
Papier scierny SUPER ANTISTATIC antystatycznym dodatkom zapobiegaja natadowaniu elektrostatycznemu; nadaje

PS 26 F sie do obrobki w szczegolnosci drewna migekkiego i zazywiczonego

Granulacja ziarna sSciernego: Obszary zastosowania: 5

16 120 m 500 drewno ® Spoiwo

24 150 m 600 zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno

36 220 m 1000 elektrokorund

40 240 1200 Nasyp

50 280 1500 otwarty

60 m 320 2000 Podtoze

80 m 360 F
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Papier scierny ANTISTATIC Otwarty nasyp oraz dodatkowa warstwa aktywna zapobiegaja zapychaniu
sie lub zamazywaniu tasmy; wyrob specjalny do obrobki wysokiej jakosci

PS 27 DW powierzchni lakierowanych, gtownie lakierami UV

Granulacja ziarna Sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 500 m farby/lakiery/szpachle ® Spoiwo

24 150 600 m zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno

36 220m 1000 weglik krzemu

40 240 m 1200 Nasyp

50 280 m 1500 otwarty

60 320m 2000 Podfoze

80 360 m D
100 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Papier scierny ANTISTATIC Otwarty nasyp, wfasnosci antystatyczne i ACT zapobiegaja przedwczesnemu
zapychaniu sie ziarna. Papier scierny nadaje sie w szczegolnosci do obrobki

PS 29 F ACT drewna miekkiego i zazywiczonego

e Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 drewno ® Spoiwo
24 150 m 600 zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36 220m 1000 elektrokorund
40m 240 m 1200 Nasyp
50m 280 m 1500 otwarty
60 m 320m 2000 Podtoze
80 m 360 F
100 m 400 m
930 x 1525 60 F1 10 307851
930 x 1525 80 F1 10 307852
930 x 1525 100 F1 10 307853

Cd. na nastepnej stronie =>

Inne wymiary na zaméwienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
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patrz str. 52. Jak zamawiac¢: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Pasy bezkoncowe szerokie

Wyroby Scierne na podtozu

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony- papier scierny ANTISTATIC PS 29 F ACT

10

930 x 1525 120 F1 307854
930 x 1900 80 F1 10 307855
1100 x 1900 60 F1 10 307856
1100 x 1900 80 F1 10 307857
1100 x 1900 100 Fi 10 307858
1100 x 1900 120 F1 10 307859
1100 x 1900 150 F1 10 307860
1120 x 1900 60 F1 10 292903
1120 x 1900 80 F1 10 292904
1120 x 1900 100 F1 10 292935
1120 x 1900 120 F1 10 292936
1120 x 1900 150 F1 10 292937
1120 x 1900 180 F1 10 307861
1120 x 2150 60 F1 10 307862
1120 x 2150 80 F1 10 307863
1120 x 2150 100 F1 10 307864
1120 x 2150 120 F1 10 307865
1120 x 2150 150 F1 10 307866
1350 x 2620 60 F1 10 292938
1350 x 2620 80 F1 10 292939
1350 x 2620 100 F1 10 292940
1350 x 2620 120 F1 10 292941
1350 x 2620 150 F1 10 292942
1350 x 2620 180 F1 10 307867
1360 x 1900 60 F1 10 307868
1360 x 1900 80 F1 10 307869
1360 x 1900 120 F1 10 307870
1360 x 1900 150 F1 10 307871
1380 x 2150 80 F1 10 307872
1380 x 2150 120 F1 10 307873
1380 x 2150 150 Fi 10 307874

Petny nasyp, wytrzymate podfoze oraz w sposob ciggty samoostrzace sie

Papier Scierny ziarno ceramiczne; idealny pas bezkornicowy dla uzytkownikéw o najwyzszych
wymaganiach w zakresie trwatosci, wydajnosci szlifowania oraz bezpieczenstwa
PS61F procesu przy obrébce stali szlachetnych
- . Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120m 500 stal szlachetna ° Spoiwo
24 150 m 600 drewno O zywica syntetyczna
30 180 m 800 stal O Ziarno
36 220m 1000 elektrokorund ceramiczny
40 240 m 1200 Nasyp
50 280 m 1500 petny
60 m 320 2000 Podtoze
80 m 360 F
100 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zaméwienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 52. Jak zamawiac¢: patrz wskazowki na str. 187.
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Pasy bezkoncowe szerokie KLINGSPOR

Wyroby scierne na podtozu

Ptotno scierne Ptotno Scierne poliestrowe do obrébki metali oraz szlifowania ptaszczyzn

drewna twardego
CS308Y

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 drewno [}
24 150 m 600 metale niezelazne [
30 180 m 800 stal szlachetna [
36 220 1000 stal @)
40 m 240 m 1200 tworzywa sztuczne O
50 280 1500 skora O
60 m 320 2000
80 m 360
100 m 400
Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie
Ptotno scierne Ptotno $cierne o wytrzymatym podfozu dla obrobki spetniajacej wysokie
CS 3 1 0 X wymagania; szczegodlnie dtugi okres trwatosci w obrobce metal
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 m 120m 500 m metale [ ]
24 m 150 m 600 m drewno O
30 m 180 m 800 tworzywa sztuczne O
36m 220 m 1000 skora O
40 m 240 m 1200
50 m 280 m 1500
60 m 320 m 2000
80 m 360
100 m 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

; L. Wyréb z otwartym nasypem elektrokorundowym na podtozu poliestrowym
Ptétno $cierne ANTISTATIC do szlifowania kalibrujacego i miedzyoperacyjnego elementow drewnianych.
ACT i wiasnosci antystatyczne zapobiegajg przedwczesnemu zapychaniu sie

CS 311 Y ACT ziarmna

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 drewno [ ]
24 150 m 600 metale (©)
30 180 m 800

36m 220 m 1000

40 m 240 1200

50 m 280 1500

60 m 320 2000

80 m 360
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Ptotno scierne wodoodporne Bardzo wytrzymaty na zrywanie specjalny pas bezkofncowy dla wiekszych
obcigzen; nadaje sie do obrébki szkta, ceramiki oraz tworzyw sztucznych

CS 320 Y w procesie szlifowania na mokro

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

6m 120 m 500 szkto/kamien [}
24 m 150 600 tworzywa sztuczne [ J
30 180 m 800

36 220 1000

40 m 240 1200

50 280 1500

60 m 320 2000

80 m 360
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zaméwienie.

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 52. Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.
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Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny

Podtoze

Y

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny

Podtoze

X

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

otwarty

Podfoze

Y

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

weglik krzemu
Nasyp

petny

Podtoze

Y

Pasy bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe szerokie

Wyroby $cierne na podfozu

Piétno scierne KULEX Pas bezkoncowy do pracy ciagtej do szlifowania na mokro o szczegodlnie
CS 326 Y dtugim okresie trwatosci; zachowuje rownomierna jako$¢ powierzchni

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna [ J
24 150 600 m metale (]
30 180 m 800

36 220 1000

40 240 m 1200

50 280 1500

60 320m 2000

80 m 360
100 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Ptotno scierne KULEX Pas bezkoncowy do pracy ciagtej o szczegodlnie dtugim okresie trwatosci;
zachowuje réownomierng jakos¢ powierzchni; agresywne szlifowanie przy

CS 329 Y niewielkiej sile nacisku

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna o
24 150 600 m stal [ ]
30 180 m 800

36 220 1000

40 240 m 1200

50 280 1500

60 320m 2000

80 m 360
100 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Piétno scierne Specjalny pas bezkorncowy do obrobki stali i stali szlachetnej; nadaje sie
wysmienicie do satynowania i szlifowania wykanczajacego oraz do

CS 330 X polerowania

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 500 metale [ ]
24 150 600 m

30 180 800 m

36 220 m 1000

40 240 1200

50 280 m 1500

60 320 2000

80 360
100 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Ptétno Scierne ANTISTATIC Wyrob specjalny do kalibrowania i szlifowania ptyt widrowych i pilSniowych
CS336Y
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 drewno o
24m 150 m 600
30m 180 m 800
36m 220 1000
40m 240 1200
50 m 280 1500
60 m 320 2000
80 m 360
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.

Spoiwo

zywica syntetyczna

Ziarno

aglomerat elektrokorundu
Podtoze

Y

Spoiwo

zywica syntetyczna

Ziarno

aglomerat elektrokorundu
Podtoze

Y

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

weglik krzemu /korek
Nasyp

petny

Podtoze

X

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

weglik krzemu
Nasyp

pototwarty
Podtoze

Y

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 52. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.

58




Pasy bezkoncowe szerokie KLINGSPOR

Wyroby scierne na podtozu

Wysoko wydajny pas bezkoficowy o duzej wytrzymatosci na zrywanie

Ptotno scierne ze spoiwem MULTI i dtugim okresie trwatosci do obrobki stali szlachetnej i stali
wysokostopowych, dzieki zastosowaniu spoiwa MULTI szlifowanie

CS 409 Y na zimno

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna [} Spoiwo

24 150 600 metale [} zywica syntetyczna

30 180 800 Ziarno

36m 220 1000 elektrokorund cyrkonowy
40m 240 1200 Nasyp

50 m 280 1500 petny

60 m 320 2000 Podtoze

80 m 360 Y
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Ptotno scierne wodoodporne Mocne, wytrzymate na zrywanie podfoze poliestrowe do szlifowania
CS 41 2 Y zgrubnego i miedzyoperacyjnego w obrobce metali

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 skora [ ] Spoiwo

24m 150 m 600 metale [ ] zywica syntetyczna
30 180 m 800 stal ® Ziarno

36m 220 1000 metale niezelazne [ elektrokorund

40 m 240 m 1200 Nasyp

50 m 280 1500 petny

60 m 320 2000 Podtoze

80 m 360 Y
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Bardzo wytrzymaty na zrywanie, wysoko wydajny pas bezkoncowy o bardzo
Ptotno scierne ze spoiwem MULTI duzej wydajnosci usuwania materiatu oraz dtugim okresie trwatosci dzieki
zastosowaniu samoostrzacego ziarna ceramicznego do szlifowania stali
wysokostopowych; dodatkowe spoiwo MULTI do szlifowania na zimno

pund et T Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna [} Spoiwo

24 m 150 600 zywica syntetyczna

30 180 800 Ziarno

36m 220 1000 elektrokorund ceramiczny
40 m 240 1200 Nasyp

50 m 280 1500 petny

60 m 320 2000 Podtoze

80 m 360 Y
100 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Ptotno sScierne Bardzo wytrzymaty na zrywanie pas bezkoncowy o szczegolnie wyso-
kiej wydajnosci szlifowania i dtugim okresie trwatosci dzieki zastosowaniu
CS 9 1 2 Y ACT samoostrzacego ziarna ceramicznego do szlifowania stali wysokostopowych
—_— Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal szlachetna [} Spoiwo
24 m 150 m 600 metale niezelazne [} zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36m 220 1000 elektrokorund ceramiczny
40 m 240 1200 Nasyp
50 m 280 1500 petny
60 m 320 2000 Podtoze
80 m 360 Y
100 m 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobow produkowanych na zaméwienie patrz str. 26. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 52. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Tulejki $cierne

Wyroby $cierne na podtozu

Ptotno scierne Ptétno scierne o wytrzymatym podtozu dla obrobki spetniajacej wysokie
CS 31 0 X wymagania; szczegolnie diugi okres trwatosci w obrobce metali @ >
Granulacja ziarna Sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 metale o Spoiwo
24 150 m 600 tworzywa sztuczne O zywica syntetyczna
30 180 800 Ziarno
36 220 1000 elektrokorund
40 240 1200 Nasyp
50 m 280 1500 petny
60 320 2000 Podtoze
80 m 360 X
100 400
10 x 20 11555
10x 20 150 50 11554
13x 25 50 50 28188
13x25 80 50 11558
13x25 150 50 11557
15 x 30 50 50 11568
15x 30 80 50 11567
15x 30 150 50 11566
22x20 50 50 11571
22 x 20 80 50 11570
22 x 20 150 50 11569
30 x 20 50 50 11574
30 x 20 80 50 11573
30 x 20 150 50 11572
30x 30 50 50 11577
30 x 30 80 50 11576
30 x 30 150 50 11575
45 x 30 50 50 11580
45 x 30 80 50 11579
45 x 30 150 50 11578
60 x 30 50 25 11583
60 x 30 80 25 11582
60 x 30 150 25 11581
75 x 30 50 25 11586
75 x 30 80 25 11585
75 x 30 150 25 11584
Ptotno scierne, stozkowe Ptotno scierne o wytrzymatym podiozu dla obrobki spetniajacej wysokie
CS 31 0 X wymagania; szczegolnie diugi okres trwatosci w obrobce metali % M
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 metale ® Spoiwo
24 150 m 600 tworzywa sztuczne e} zywica syntetyczna
30 180 800 Ziarno
36 220 1000 elektrokorund
40 240 1200 Nasyp
50 m 280 1500 pety
60 320 2000 Podtoze
80 m 360 X
100 400
22 x 29 x 30 11592
22 x 29 x 30 80 50 11591
22 x 36 x 60 50 50 11595
22 x36 x 60 80 50 11594
22 x 36 x 60 150 50 11593

Uwaga: Wskazéwki dotyczace zastosowania: patrz str. 24-26. Jak zamawiac¢: patrz wskazowki na str. 187.




Tulejki scierne i trzpienie gumowe KLINGSPOR

Wyroby $cierne na podtozu

Ptotno scierne ze spoiwem MULTI Ptétno scierne o wytrzymatym podtozu dla obrébki spetniajacej wysokie
CS 45 1 X wymagania; nadaje sie szczegolnie do obrobki stali szlachetnej @ ﬁ
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal szlachetna [} Spoiwo
24 150 600 zywica syntetyczna
30 180 800 Ziarno
36 220 1000 elektrokorund cyrkonowy
40 240 1200 Nasyp
50 280 1500 petny
60 m 320 2000 Podtoze
80 m 360 X
100 400
30 x 20 255475
30x 20 120 50 255584
45 x 30 60 50 255476
45 x 30 120 50 255625
60 x 30 60 25 255626
60 x 30 120 25 255627

Trzpien gumowy

GK 310

Trzpien gumowy do tulejki $ciernej CS 310 X i CS 451 X

10x20x6 44.000 1/min 1 14843
13x25x6 44.000 1/min 1 14845
15x30x6 36.000 1/min 1 14847
22 x20x6 26.000 1/min 1 14848
30x20x6 19.100 1/min 1 14849
30x30x6 19.100 1/min 1 14850
45x30x6 12.700 1/min 1 14851
60 x 30 x 6 9.500 1/min 1 14852
75x30x 8 7.600 1/min 1 14853

Trzpien gumowy, stozkowy

GK 310

Trzpien gumowy do tulejki Sciernej CS 310 X

22/29 x 30 x 6 19.100 1/min 14855
22/36 x 60 x 6 15.900 1/min 1 14856

Uwaga: Wskazéwki dotyczace zastosowania: patrz str. 24-26. Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.
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Pasy bezkoncowe



KLINGSPOR Krazki fibrowe

Wskazowki dot. zastosowania

KLINGSPOR oferuje krazki fibrowe o wielu
formach otworoéw, przeznaczone do
najrozniejszych typow maszyn. Krazki te znajduja
zastosowanie w obrobce m.in. stali, stali
szlachetnej, metali niezelaznych oraz zeliwa.
Szeroka paleta granulacji umozliwia wybor
wiasciwego narzedzia do kazdego zastosowania.
Za pomoca krazkow fibrowych daja sie tatwo
szlifowac nawet najtrudniejsze powierzchnie.

Krazki fibrowe KLINGPSOR charakteryzuija sie
wysoka wydajnoscig szlifowania, dtugim okresem
trwatosci oraz optymalnym obrazem powierzchni
szlifowanej. Odpowiednie dyski wsporcze
uzupetniaja program produkgji.

Bezpieczne stosowanie narzedzi
szlifierskich

Wyroby tej grupy oznaczone sg
piktogramami zgodnie z zaleceniami
bezpieczenstwa pracy FEPA, dotyczacymi
prawidtowego uzytkowania wyrobow

$ciernych na podtozu.

Stosowac srodki  Stosowac $rodki Przestrze-
ochrony wzroku  ochrony stuchu gac zalecen
bezpieczenstwa

=

()
@
O

==

@
®

Krazki fibrowe KLINGSPOR nadaja sie Jakosc i wydajnosc
Stosowac mask Stosowac Stosowac Sbki i i - niewielki ie s
przedwpy,owqe oKonis SR doskonale dp obrobk|l zgrubrjej,l usuwania niewielkie zgpychgme sie.
ochronne Vis%fgyrpn rdzy z metali, usuwania zadzioréw oraz - ponadprzecietna zywotnos¢
Q obrobki spawoéw. Znajduja zastosowanie - rownomierny obraz powierzchni
*& rowniez w obrobce precyzyjnej metali. szlifowanej
- zimny szlif

Niedopuszczalne do
szlifowania na mokro

Stal CS 561 elektrokorund  fibra [ ) Krazek fibrowy do obrobki stali i metali niezelaznych 63
CS 564 " Krazek fibrowy do obrébki stali i metali niezelaznych. Wysoka
ACT elektrokorund  fibra L4 agresywnosc i trwatos¢ dzieki nowej Advanced Coating Technologie 65
CS 565 elektrokorund fibra ° Krazek fibrowy o wysokiej wydajnosci szlifowania do obrébki zgrubnej 65
cyrkonowy i usuwania zadzioréw ze stali i stali szlachetnej

Stal szlachetna
dlekiial @ Wysoko wydajny krazek o dtugim okresie trwatosci; dzieki dodatkowemu
CS 570 fibra [} spoiwu MULTI nadaje sie do szlifowania na zimno stali szlachetnej i stali 66
cyrkonowy wysokostopowych gtéwnie w obrébce ptaszczyzn

kel @ Wysoko wydajny krazek o niezwykle wysokiej wydajnosci usuwania materiatu oraz dtugim
CS 661 . fibra [ ] okresie trwatosci; dzieki zastosowaniu samoostrzacego ziama ceramicznego nadaje sie do 68
CCEL =2y szlifowania stali wysokostopowych; dodatkowe spoiwo MULTI do szlifowania na zimno

@ pehny O pototwarty O otwarty

Minimalna wielko$¢ zamowienia Formy otwordw dla krazkow fibrowych
Sred_mca Mlnlmalr'na ywe_lkosc 10 = otwor okragly
krazka zamowienia
do 230 mm 1000 sztuk

30 = otwor promienisty




Krazki fibrowe KLINGSPOR

Wyroby scierne na podtozu

Krazek fibrowy Krazek fibrowy do obrébki stali i metali niezelaznych
CS 5 6 1 Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania: g

16 m 120 m 500 metale ® Spoiwo
24m 150 m 600 drewno O zywica syntetyczna
30 m 180 m 800 tworzywa sztuczne O Ziarno
36m 220 m 1000 metale niezelazne O elektrokorund
40 m 240m 1200 Nasyp
50 m 280 1500 pemny
60 m 320 m 2000
80 m 360
100 m 400

100X 16 16 ® 10 25 65708

100 x 16 24 ® 10 25 65713

100 x 16 36 ® 10 25 65718

100 X 16 40 ® 10 25 65720

100 x 16 50 ®© 10 25 65725

100 x 16 60 ©® 10 25 65730

100 x 16 80 © 10 25 65735

100 x 16 100 ® 10 25 65739

100 x 16 120 ® 10 25 65743

115 x 22 16 © 10 25 66302

115 x 22 24 ® 10 25 72298

115 x 22 36 ® 10 25 66308

115 x 22 40 ©® 10 25 72192

115 x 22 50 ® 10 25 66313

115 x 22 60 ®© 10 25 66318

115 x 22 80 ® 10 25 25472

115 x 22 100 ©® 10 25 66322

115 x 22 120 ® 10 25 66327

115 x 22 16 ® 30 25 10977

115 x 22 24 ® 30 25 10978

115 x 22 30 ® 30 25 10979

115 x 22 36 ® 30 25 10980

115 x 22 40 ® 30 25 10981

115 x 22 50 ® 30 25 10982

115 x 22 60 ® 30 25 10983

115 x 22 80 ® 30 25 10984

115 x 22 100 ® 30 25 10985

115 x 22 120 ® 30 25 10986

115 x 22 150 ® 30 25 10987

115 x 22 180 ® 30 25 10988

115 x 22 220 ® 30 25 10989

115 x 22 240 ® 30 25 10990

115 x 22 320 ® 30 25 10992

125 x 22 16 ©® 10 25 66354

125 x 22 24 ®© 10 25 66358

125 x 22 36 ® 10 25 66364

125 x 22 40 ©® 10 25 66366

125 x 22 50 ® 10 25 66371

125 x 22 60 ® 10 25 66376

125 x 22 80 ® 10 25 70439

125 x 22 100 ® 10 25 66379

125 x 22 120 ® 10 25 66383

125 x 22 16 ® 30 25 11009

125 x 22 24 ® 30 25 11010

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyroboéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 62. Wskazowki dotyczace zastosowania:

63

patrz str. 62. Jak zamawiac: patrz wskazoéwki na str. 187.

Krazki fibrowe



KLINGSPOR

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - krazek fibrowy CS 561

125 x 22
125 x 22
125 x 22
125 x 22
125x 22
125x 22
125 x 22
125 x 22
125x 22
125x 22
125 x 22
125 x 22
125x 22
150 x 22
150 x 22
150 x 22
150 x 22
150 x 22
150 x 22
150 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
235x 22
235x22
235x 22
235x 22
235x22
235x22

30
36
40
50
60
80
100
120
150
180
220
240
320
24
36
40
50
60
80
120
16
24
36
40
50
60
80
100
120
16
24
30
36
40
50
60
80
100
120
150
180
220
240
320
16
24
36
40
60
80

ONONONONONORCHCHCNONCRCNCRCRCNCRCRCRORONCHONONONONONONONONORCRORORCRCNCNCNCNONONCRCNCNCRCRONORCRONC)

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
10
10
10
10
10
10
10
10
10
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
10
10
10
10
10
10

25

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

Krazki fibrowe

Wyroby scierne na podtozu

11011
11012
11013
11014
11015
11016
11017
11018
11019
11020
11021
11022
11024
11042
11044
11045
11046
11047
11048
11050
66443
66451
66459
70447
70448
70449
66465
66469
66472
11057
11058
11059
11060
11061
11062
11063
11064
11065
11066
11067
11068
11069
11070
11072
66494
66497
66502
66504
66511
66514

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobow produkowanych na zaméwienie patrz str. 62. Wskazowki dotyczace zastosowania:
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patrz str. 62. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.




Krazki fibrowe KLINGSPOR

Wyroby scierne na podtozu

Krazek fibrowy Krazek fibrowy do obrébki stali i metali niezelaznych. Wysoka agresywnos¢
CS 564 ACT i trwatos¢ dzieki nowej Advanced Coating Technologie %;
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 metale ® Spoiwo
24m 150 600 drewno O zywica syntetyczna
30 180 800 tworzywa sztuczne O Ziarno
36m 220 1000 metale niezelazne O elektrokorund
40 m 240 1200 stal szlachetna O Nasyp
50 m 280 1500 pemny
60 m 320 2000
80 m 360
100 400
115 x 22 ® 3 286925
115 x 22 36 ® 30 25 286926
115 x 22 40 ® 30 25 286927
115 x 22 50 ® 30 25 286928
115 x 22 60 ® 30 25 286929
115 x 22 80 ® 30 25 286930
115x 22 120 ® 30 25 286931
125 x 22 24 ® 30 25 286932
125 x 22 36 ® 30 25 286933
125 x 22 40 ® 30 25 286934
125 x 22 50 ® 30 25 286935
125 x 22 60 ® 30 25 286936
125 x 22 80 ® 30 25 286937
125x 22 120 ® 30 25 286938
180 x 22 24 ® 30 25 286939
180 x 22 36 ® 30 25 286940
180 x 22 40 ® 30 25 286941
180 x 22 50 ® 30 25 286942
180 x 22 60 ® 30 25 286943
180 x 22 80 ® 30 25 286944
180 x 22 120 ® 30 25 286945
Krazek fibrowy Krazek fibrowy o wysokiej wydajnosci szlifowania do obrébki zgrubnej
CS 565 i usuwania zadziorow ze stali i stali szlachetnej g
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 stal szlachetna ® Spoiwo
24m 150 600 metale o zywica syntetyczna
30 180 800 Ziarno
36m 220 1000 elektrokorund cyrkonowy
40m 240 1200 Nasyp
50 m 280 1500 petny
60 m 320 2000
80 m 360
100 m 400
100 x 16 (] 100711
100 x 16 36 ® 10 25 23680
100 x 16 60 ® 10 25 84604
100 x 16 80 ® 10 25 188678
115 x 22 24 ® 10 25 93409
115 x 22 36 ® 10 25 65698
115 x 22 40 ® 10 25 242800
115 x 22 50 ® 10 25 85517

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyroboéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 62. Wskazowki dotyczace zastosowania:
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patrz str. 62. Jak zamawiac: patrz wskazoéwki na str. 187.

Krazki fibrowe



KLINGSPOR

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - krazek fibrowy CS 565

115 x 22
115x 22
115 x 22
115 x 22
115x 22
115x 22
115x 22
115 x 22
115x 22
125 x 22
125 x 22
125x 22
125x 22
125x 22
125 x 22
125x 22
125x 22
125x 22
125x 22
125 x 22
125 x 22
125x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22

Krazek scierny ze spoiwem MULTI

CS 570

80
24
36
40
50
60
80
100
24
36
40
50
60
80
24
36
40
50
60
80
100
24
36
40
50
60
80
24
36
40
50
60
80

POIIIPIAROOOOOOPPIPIIROOOOOOPAEG®®®®® OO

10
30
30
30
30
30
30
30
10
10
10
10
10
10
30
30
30
30
30
30
30
10
10
10
10
10
10
30
30
30
30
30
30

Granulacja ziarna Sciernego:

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

wysokostopowych gtéwnie w obrébce ptaszczyzn

65700
65701
95335
6686
242801
92066
6687
6688
204609
95071
65681
242802
85518
65707
23001
97643
6620
242803
93054
6721
23005
204611
93410
65702
242805
85519
65705
65706
95993
65703
242807
93045
6690
6691

Obszary zastosowania:

Krazki fibrowe

Wyroby scierne na podtozu

Wysoko wydajny krazek o dtugim okresie trwatosci; dzieki dodatkowemu
spoiwu MULTI nadaje sie do szlifowania na zimno stali szlachetnej i stali g

16 120 m 500 stal szlachetna ® Spoiwo
24m 150 600 metale niezelazne O zywica syntetyczna
30 180 800 Ziarno
36m 220 1000 elektrokorund cyrkonowy
40m 240 1200 Nasyp
50 m 280 1500 petny
60 m 320 2000
80 m 360
100 m 400

100x 16
100 x 16
100 x 16
100x 16
115x 22
115 x 22

60
80
120
36
50

0000060

10
10
10
10
10

25
25
25
25
25

204823
204825
204826
204828
204797
204798

Cd. na nastepnej stronie =

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobow produkowanych na zaméwienie patrz str. 62. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 62. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.




Krazki fibrowe

Wyroby scierne na podtozu

KLINGSPOR

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony- krazek scierny ze spoiwem MULTI CS 570

115 x 22
115 x 22
115 x 22
115 x 22
115 x 22
115 x 22
115 x 22
115 x 22
115 x 22
115x 22
115 x 22
125x 22
125x 22
125 x 22
125x 22
125x 22
125 x 22
125x 22
125 x 22
125x 22
125 x 22
125 x 22
125 x 22
125 x 22
125x 22
125 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22

60
80
120
24
36
40
50
60
80
100
120
24
36
50
60
80
100
120
24
36
40
50
60
80
100
120
24
36
50
60
80
120
24
36
40
50
60
80
100
120

CRCRCRCRONORONCHONONONONONORCRCRCRCRONORCHCNONONONONONORORCRCRONORCECHCONCONONONO)

10
10
10
30
30
30
30
30
30
30
30
10
10
10
10
10
10
10
30
30
30
30
30
30
30
30
10
10
10
10
10
10
30
30
30
30
30
30
30
30

25

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

204799
204800
204802
204085
204086
250258
204087
204088
204089
204090
204091
204805
204806
204810
204811
204812
204813
204814
204092
204093
250259
204094
204095
204096
204097
204098
204815
204816
204817
204818
204819
204821
204099
204100
250260
204101
204102
204103
204104
204105

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyroboéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 62. Wskazowki dotyczace zastosowania:

67

patrz str. 62. Jak zamawiac: patrz wskazoéwki na str. 187.

Krazki fibrowe



KLINGSPOR Krazki fibrowe / Dyski wsporcze

Wyroby scierne na podtozu

. o . Wysoko wydajny krazek o niezwykle wysokiej wydajnosci usuwania materiatu
Krazek $cierny ze spoiwem MULTI oraz dtugim okresie trwatosci; dzieki zastosowaniu samoostrzacego ziarna

CS 66 1 ceramicznego nadaje sie do szlifowania stali wysokostopowych; dodatkowe g

spoiwo MULTI do szlifowania na zimno

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 stal szlachetna ® Spoiwo
24m 150 600 zywica syntetyczna
30 180 800 Ziarno
36m 220 1000 elektrokorund ceramiczny
40m 240 1200 Nasyp
50 m 280 1500 petny
60 m 320 2000
80 m 360
100 400

115 x 22 36 ® 30 25 255404

115 x 22 40 ® 30 25 252993

115 x 22 60 ® 30 25 225003

115 x 22 80 ® 30 25 255526

125 x 22 36 ® 30 25 221720

125 x 22 40 ® 30 25 222765

125x 22 60 ® 30 25 253165

125 x 22 80 ® 30 25 255529

180 x 22 36 ® 30 25 221715

180 x 22 40 ® 30 25 253168

180 x 22 50 ® 30 25 221718

180 x 22 60 ® 30 25 253169

180 x 22 80 ® 30 25 255531

Dysk wsporczy Dysk wsporczy z nakretka mocujacg do krazkow fibrowych oraz papierowych

ST 358

100 x 16 M 10 80 m/s 15.000 1/min 1 305190
100 x 22 M 14 80 m/s 15.000 1/min 1 2774

115 x 22 M 10 80 m/s 13.300 1/min 1 14859
115 x 22 M 14 80 m/s 13.300 1/min 1 14838
125x 22 M 14 80 m/s 12.200 1/min 1 14835
150 x 22 M 14 80 m/s 10.200 1/min 1 14836
180 x 22 M 14 80 m/s 8.500 1/min 1 14840
235x 22 M 14 80 m/s 6.600 1/min 1 14841

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobow produkowanych na zaméwienie patrz str. 62. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 62. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.




Dyski wsporcze KLINGSPOR

Dysk wsporczy Dysk wsporczy, rowkowany, z nakretka mocujaca do krazkéw fibrowych

ST 358 A

115 M 14 80 m/s 13.300 1/min 126346
125 M 14 80 m/s 12.200 1/min 1 126347
178 M 14 80 m/s 8.500 1/min 1 126348

Uwaga: Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.

Krazki fibrowe






Arkusze i krazki Scierne

Wskazowki dot. zastosowania

KLINGSPOR produkuje szeroka game najrozniejszych narzedzi sciernych wysokiej jakosci

w grupie asortymentowej ARKUSZE i KRAZKI.

Arkusze

— uniwersalne zastosowanie do obrobki
recznej oraz do obrobki przy uzyciu maszyn
recznych

— specjalne wykonania do obrobki okreslonego
rodzaju materiatu (np. drewna, metali itd.)

—rozne wymiary do indywidualnych zastosowan

— do szlifowania na sucho i na mokro

— podtoza: papier i ptétno

Krazki
— uniwersalne zastosowanie do maszyn
réznego typu
— specjalne wykonania z réznymi formami
i uktadem otworow
— rézne wymiary do indywidualnych zastosowan
— do szlifowania na sucho i na mokro
— podtoza: papier
— wyroby samoprzyczepne

KLINGSPOR

— odpowiednie dyski wsporcze

Dzieki petnemu nasypowi wyréb charakteryzuje sie podwyzszona
PS 22 F ) PY wydajnoscia szlifowania. W trakcie obrébki powierzchni drewna twardego,

ACT elektrokorund papier F niezazywiczonego uzyskuje sie rownomierna jakos¢ powierzchni. ACT 7, &3
i whasnosci antystatyczne zapobiegajg przedwczesnemu zapychaniu sie ziarna
LI Papier $cierny wielostronnego zastosowania w obrébce drewna, farb
PS 30D elektrokorund papier D [ e 76
) Elastyczny papier $cierny do obrobki wykanczajacej o szerokim spektrum
PL31B elektrokorund papier B o zastosowania w obrébce drewna, farb i lakierow 7
PS 33 B/C elektrokorund papier B/C 1) I\/\S/;/;gléﬁjl jakosci papier scierny, w szczegdlnosci do obrobki farb, lakierow 78,82, 92
q Wysokiej jakosci papier $cierny, gtdwnie do obrobki farb, lakieréw i szpachli;
Farby. laki PS 73 BW elektrokorund papier B o wyréb o bardzo dfugim okresie trwatosci dzieki dodatkowej warstwie aktywnej 7, 8
arby, lakiery, L o
. . Wysokiej jakosci, bardzo elastyczny, wodoodporny papier $cierny do obrobki farb,
szpachle PS11A/C  weglik kizemu papier A/C b lakieréw i szpachli, gtdwnie w branzy naprawy samochodoéw i w lakierniach 78,83
. . Bardzo elastyczny, wodoodporny papier $cierny do obrébki farb, lakieréw
PS8 A/C weglik krzemu papier A/C Ll i szpachli, gtéwnie w branzy naprawy samochodow i lakiernictwa s
. Wysokiej jakosci, bardzo elastyczne ptétno scierne wielostronnego
KL 361 JF elektrokorund ptotno JF L zastosowania w przemystowej obrobce metali %
Siall /e KL371X  elektrokorund ptétno X PY tJ:r:\;versaIny wyréb do szlifowania ptaszczyzn w obrébce metali; korzystna 79
, Bardzo elastyczny, uniwersalny wyrob do przemystowej obrébki metali;
KL 385 JF elektrokorund ptotno JF [} el T AT GO e 80
elektrokorund / L o Nadaje sie doskonale do usuwania zadzioréw, czyszczenia oraz uszlachetniania
NPA 400 weglik kizemu widknina szlifierska - 84
Najwyzsza jakos¢, zwiekszona wytrzymatos¢ krawedzi; nadaje sie wysmienicie
Stal / metale NDS 800  elektrokorund  widknina szlifierska do zgrubnego czyszczenia, usuwania zadziorow oraz obrobki spawéw 96
wszedzie tam, gdzie wymagane jest narzedzie o wysokiej wydajnosci
il o Standardowy krazek o wspaniatej relacji ceny do wydajnosci; nadaje sie do
SV 484 elektrokorund  wioknina szlifierska uszlachetniania powierzchni pfaskich i lekko profilowanych 6
SK 500 elektrokorund o Nadaje sie doskonale do precyzyjnej obrébki powierzchni 84
Farby, lakiery, SW 501 elektrokorund [} Nadaje sie doskonale do precyzyjnej obrébki powierzchni 85
<szpachle
SW 502  weglik krzemu [ ] Nadaje sie doskonale do precyzyjnej obrobki powierzchni 85
@ petny @ pototwarty O otwarty
Papier
Bezpieczne stosowanie narzedzi A= ok 95gme
szlifierskich KLINGSPOR B = ok. 105 g/m2
Wyroby tej grupy oznaczone sa Stosowac srodki  Stosowac $rodki Przestrzegac Stosowac’ C= ok 110 g/m?
) ) ) o ochrony wzroku  ochrony stuchu zalecen D = ok. 130 g/m?
piktogramami zgodnie z zaleceniami bezpieczenstwa przecvayowe; E = ok. 250 g/m2

bezpieczenstwa pracy FEPA, dotyczacymi
prawidtowego uzytkowania wyrobéw

sciernych na podtozu.

Ptétno

X = ptétno ciezkie
J = ptétno lekkie
JF = ptdétno lekkie, bardzo elastyczne

Stosowac Stosowac
rekawice wylacznie z
ochronne  dyskiem wsporczym

Niedopuszczalne
do szlifowania
na mokro

71

Arkusze
i krazki scierne



KLINGSPOR

Uktad otwordw dla arkuszy

KLINGSPOR oferuje wiele wyrobow z otworami
odpylajacymi. Ukfad otworow zalezy od typu
stosowanej przez Panstwa szlifierki. Ponizsza tabela
przedstawia najczesciej uzytkowane typy maszyn
oraz stosowane do nich uktady otworéw. Na

Arkusze i krazki Scierne

Wskazowki dot. zastosowania

GL1 GL9 GL 13 GL 17
5060 6 56 00 500 00
o o (e} o
000 o0 o £ 9 900 © © @ © 00 0o
115 x 280 mm 93 x 230 mm 115 x 280 mm 93 x 180 mm

10 otworéw odpylajacych
0 10 mm

8 otwordw odpylajacych
2 10 mm

8 otworéw odpylajacych
210 mm

8 otwordw odpylajacych
2 10 mm

kolejnych stronach w tabelach znajda Panstwo

informacje o oferowanych uktadach otwordw. GL3 GL 11 GL 15 GL 18
o o o O 0 0O 0 O O 0 0O O O 0o oo
Jezeli potrzebny Panstwu wyrob nie znajduje sie °o 5 o ° 6o 0o
w ciagtej sprzedazy, chetnie go wyprodukujemy, © 00 0o © 0000
pod warunkiem dotrzymania minimalnej wielkosci 93 x 230 mm 115 x 280 mm 115 x 230 mm 80 x 133 mm
zamowienia. 8 otwordw odpylajacych 14 otworéw odpylajacych 10 otwordw odpylajacych 8 otwordw odpylajacych
010 mm @10 mm 10 mm 210 mm

Minimalna wielkos¢ zamdéwienia dla wyrobéw na . o
Inne uktady otworow na zamowienie!

zamowienie
Ksztatt/Wykonanie Podtoze papier Podtoze ptotno Wymiary Min. wielko$¢ zamowienia
o PS11A,PS11C PS12A, PS30D, PL31B, KL 361 JF, KL 371 X, KL 385 JF 230 x 280 mm 250 sztuk
rkusze PS 33 B, PS 33 C, PS 73 BW 230 x 280 mm 250 sztuk
70 x 450 mm 500 sztuk
P PS11A,PS11C PS22F PS30D, PL31B KL 361 JF, CS 310 X 115x 140 mm ~ 1.000 sztuk

93 x 230 mm 600 sztuk
115 x 280 mm 500 sztuk

szeroko$¢ 70 mm 500 sztuk

PS 22 K, PS 33 BK, PS 33 CK, PS 73 BWK szerokos¢ 80 mm 500 sztuk

Wyroby samoprzyczepne 93 x 230 mm 500 sztuk
szeroko$¢ 100 mm 500 sztuk

szeroko$¢ 115 mm 500 sztuk

Arkusze wieksze niz 230x280mm  PS 22 F KL 361 JF, CS310 X od 230 x 280 mm 100 sztuk
Arkusze duze cs411y 1400 x 1540 mm 20 sztuk

Arkusze KLINGSPOR do kazdej maszyny
Jezeli w tabeli nie znajda Panstwo maszyny przez siebie stosowanej, prosze sie zwrdci¢ do nas. Chetnie pomozemy.

Producent Typ Wymiary Uk'afj Wykonanie
w mm otworow

AEG FS2 80x133 GL18 samoprzyczepne
VSIE 230, VSS/E 260, VSS/E 22 93 x 180 GL17 samoprzyczepne
VSSE 260, VSS 260 93 x230 GL9 mocowane
VSS 20, VSSE 230, VS 280, VSE 280, VSSE 280 115x230 GL 16 samoprzyczepne
VSS 20, VSSE 20, VS 280, VSSE 280 115 x 280 bez otworow mocowane
VSS/E 20, VS/E 280, VSSE 280 115 x 280 GL11 mocowane

Atlas Copco Vs 80x 133 GL18 samoprzyczepne
VSS 20, VSSE 20 115x 230 GL16 samoprzyczepne
VSS 20, VSSE 20 115 x 280 GL 11 samoprzyczepne
LS030 H070-3, LS030 S070-3 93 x 180 bez otworow mocowane
LS031 H070-3, LSO31 5070-3, LSO32 H070-3, LS032 S070-3 93 x 180 GL3 mocowane

Black & Decker P 63-01 80x 133 GL18 samoprzyczepne
KA 175, KA 186, KA 186 E 93 x 180 GL17 samoprzyczepne
KA 320 EKA 93 x 190 GL4 samoprzyczepne
KA 320 EKA, KA 300 93 x 230 GL3 mocowane
BD 175, BD 180 E, DN 41 AE, DN 180 E, KA 185, KA 185 E, KC 185 E, 93x230 GL9 mocowane
KC 962, VB 135 A, CD 400, BN 41 AE 93x230 GL9 mocowane
KA 185, KA 185 E 93 x230 bez otworéw mocowane
KA 273 115x 230 GL16 samoprzyczepne
P 63-03, P 63-04, P 63-05, BD 273, SR 410 115 x 280 bez otworow mocowane
P 63-03, P 63-04, P 63-05, KA 273, SR 410 E, BD 273, DN 41, BD 175, BD 180E, 115x 280 GL11 mocowane
VB 135A, DN 180E, KA 185E, KC 962, DN 49, DN 273, VB 250 E, KA274EKA 115x 280 GL11 mocowane

Bosch PSS 240 A, PSS 240 AE, GSS 16 A 80x 133 GL18 samoprzyczepne
GSS 23 AE, GSS 230 A, GSS 230 AE, PSS 22, PSS 23, PSS 23 AE 93x 180 GL17 samoprzyczepne
PSS 23 A, PSS 180, PSS 240, PSS 180 A, PSS 240 A, PSS 240 AE 93 x 180 GL17 samoprzyczepne
PSS 250 AE, PSS 200 A 93 x 185 GL10 samoprzyczepne
PSS 240 A, PSS 240 AE, GSS 23, GSS 23 AE, GSS 230 AE 93x230 GL9 mocowane
PSS 22, PSS 23 A, PSS 230, PSS 23, PSS 23 AE, PSS 250 AE 93x230 GL9 mocowane
GSS 23, GSS 23 AE, GSS 230 AE, PSS 22, PSS 23, PSS 23 A, PSS 23 AE, PSS 230 93x230 bez otworow mocowane
GSS 140 A 115x 107 GL37 samoprzyczepne
1289 D 115x 115 bez otworow samoprzyczepne
GSS 140 A 115x 140 GL 38 mocowane
GSS 28/A, GSS 280 A/AE, PSS 28 AE/280 AE, PSS 300 AE 115x230 GL 16 samoprzyczepne
GSS 28, PSS 28 AE, PSS 280 AE, GSS 280 AE 115 x 280 bez otworow mocowane
GSS 28, PSS 28 AE, PSS 280 AE, GSS 280 AE, PSS 300 AE 115x 280 GL11 mocowane

Casals KLAR 210, VLR 210, BLR 170 93180 GL17 samoprzyczepne
BLR 250 115x 230 GL16 samoprzyczepne
LN 216, LR 228 115 x 280 bez otworéw mocowane



Arkusze i krazki Scierne ‘ KLINGSPOR

Wskazowki dot. zastosowania

D26423, D 26422 93x230 GL3 samoprzyczepne
D26441 108 x 115 GL20 samoprzyczepne
DW634, DW636, VS 41, VS 71 115x 230 GL16 samoprzyczepne
VS 71 115 x 280 bez otworéw mocowane
DW634, DW636, VS 41, VS 71 115 x 280 GL1 mocowane
D26420, D26421 115 x 280 GL1 samoprzyczepne
D26441 140 x 115 GL33 mocowane
EST 170 93 x 180 GL17 samoprzyczepne
BSS 150, BT-0S 150 93x 230 GL3 mocowane
ERU 270 115x 230 GL16 samoprzyczepne
$S-G 270, BSS 250 115 x 280 GL13 mocowane
MSs 641 a, MSs 641 b 115x 230 GL16 samoprzyczepne
MSs 641 a, MSs 641 b 115 x 280 GL11 mocowane
MSs 641 a, MSs 641 b 115 x 280 GL1 samoprzyczepne
_ TP31E 80x133 GL18 samoprzyczepne
RS 4, RS 4 E, RS 4 - STF, RS 4 E - STF, RS 400, RS 400 Plus 80x 133 GL18 samoprzyczepne
RS 3 -STF, RS4 E-STF, RS4,RS4 E 80 x 165 GL8 mocowane
RS 3, RS 3 Plus, RS 3 E, RS 3 E Plus, RS 3 - STF, RS 3 E - STF, RS 300, RS 300 Q/EQ 93 x 180 GL17 samoprzyczepne
RS 3 - SFE, RS 3 E - SFE 93x 180 GL17 samoprzyczepne
RS 3 - STF, RS 3 E - STF 93 x 230 bez otwordw mocowane
RS 3 - STF, RS 3 E - STF 93 x 230 GL9 mocowane
RS 1,RS 2, RS 2 E, LRB - IAS, RS 200, RS 100C, RS 100 CQ, RS 200 Q/EQ 115x 230 GL15 samoprzyczepne
RS 2 - STF, RS2 E-STF, RS 1-STF, RS2, RS2 E 115x 230 GL16 samoprzyczepne
RS 2 - STF, RS 2 E - STF, RS 1 - STF 115 x 280 bez otworéw mocowane
RS 2 - STF, RS 2 E - STF, RS 1 - STF 115 x 280 GL1 mocowane
_ MS 713 115x 105 GL43 samoprzyczepne
WFO 280 115x 280 GL1 mocowane
_ WFO 280 115x 230 GL15 samoprzyczepne
SV 8 SA 80x 133 GL18 samoprzyczepne
FS 10 SB 93x 180 GL17 samoprzyczepne
SV 12 SF 115x 115 GL20 samoprzyczepne
SV12SD, V12V 115x 230 GL16 samoprzyczepne
2436, 2437 93 x 180 GL6 samoprzyczepne
2440 115x230 GL15 samoprzyczepne
2441 115x 230 GL16 samoprzyczepne
CRS 6165 A, CRS 6175 EA, 250 RSE Set, 300 RSE 115 x 230 GL16 samoprzyczepne
_ CRS 6165 A, CRS 6175 EA, 250 RSE Set, 300 RSE 115 x 280 GL1M mocowane
U 115E, UK 115/ 115 E 115x 230 GL15 samoprzyczepne
U115 U115E 115x 230 GL16 samoprzyczepne
U 115E, UK 115/ 115 E 115 x 280 GL1 mocowane
BO 3700, BO 3711 93x230 GL9 mocowane
BO 4554, BO 4556, BO 4565 115x 103 GL19 samoprzyczepne
9045 B, 9045 N, 9046, BO 4900V 115 x 230 GL16 samoprzyczepne
BO 4556, BO 4558 115 x 140 GL38 mocowane
BO 4901, 9046 115 x 280 bez otwordw mocowane
9046, BO 4900V 115 x 280 GL 11 mocowane
SR 4350 93x 180 GL17 samoprzyczepne
SR 221, SR 321, SR 4320, SFE 227, SF 226 93x230 bez otworéw mocowane
SR 226, SRE 227, SR 180 INTEC 93 x230 GL9 mocowane
SRE 357, SR 356, SR 10-23, SR 10-23 Intec, SR 20-23 93x230 bez otworéw mocowane
SR 216, SRE 217, SRA 60 115x 115 GL20 samoprzyczepne
FSR 200 INTEC 115x 103 GL19 samoprzyczepne
SR 358, SRE 359, SR 4351 115x 230 GL16 samoprzyczepne
SR 328, SRE 329, SR 4321, SR 358, SRE 359 115 x 280 bez otworéw mocowane
SR 328, SRE 329, SR 4321, SR 358, SRE 359 115 x 280 GL1 mocowane
| Milwaukee o513 80x133 GL1g samoprzyczepne
PV 240 A, TV 4102 93x 180 GL17 samoprzyczepne
_ TV 4003, TV 4103 115x 230 GL16 samoprzyczepne
ESS 1890 C 93 x 185 GL10 samoprzyczepne
S35, NS 40, NS 40 I, NS-801 93 x230 bez otworéw mocowane
S 35, NS-401, NS 801, NS 40, ESS 1890 C 93 x230 GL9 mocowane
NS-6200, NS 6300 A, ESS 3215V 115 x 230 GL16 samoprzyczepne
NS 6300 A 115 x 280 bez otworéw mocowane
ESS 3215V 115 x 280 GL11 mocowane
7300, 7300 S, 7330, 7390, 7395, 7365 AA 93 x 180 GL17 samoprzyczepne
7366 AA, 7351 AA, 7346 AA, 7346, 7361 AB 93 x 185 GL10 samoprzyczepne
7315, 7320, 7330, 7365 AA, 7366 AA, 7351 AA, 7346 AA, 7346, 7361 AB 93 x230 GL9 mocowane
7314 MA 115x 110 GL29 samoprzyczepne
7312 AA, 7314 MA 115 x 140 GL38 mocowane
666, 7381 MA 115x 230 GL16 samoprzyczepne
7381 MA 115x 280 GL1 mocowane

Arkusze
i krazki scierne



KLINGSPOR Arkusze Scierne

Wyroby Scierne na podtozu

Papier $cierny wodoodporny Bardzo elastyczny, wodoodporny papier scierny do obrobki farb, lakierow
PS 8 A i szpachli, glownie w branzy naprawy samochodow i lakiernictwa ; ;
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 W farby/lakiery/szpachle [ Spoiwo
24 150 600 m szkto/kamien O zywica syntetyczna
30 180 m 800 m tworzywa sztuczne (@] Ziarno
36 220m 1000 m metale O weglik krzemu
40 240 m 1200 m Nasyp
50 280 m 1500 W petny
60 320m 2000 m Podtoze
80 360 m 2500 m A
100 400 m
230 x 280 180 269269
230 x 280 220 50 269275
230 x 280 240 50 269279
230 x 280 280 50 269285
230 x 280 320 50 269289
230 x 280 360 50 269294
230 x 280 400 50 269299
230 x 280 600 50 269314
230 x 280 800 50 269323
230 x 280 1000 50 269328
Papier scierny wodoodporny Bardzo elastyczny, wodoodporny papier $cierny do obrobki farb, lakieréw
PS 8 c i szpachli, gfownie w branzy naprawy samochodow i lakiernictwa ; ;
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 farby/lakiery/szpachle [} Spoiwo
24 150 W 600 szkfo/kamien O zywica syntetyczna
30 180 m 800 tworzywa sztuczne O Ziarno
36 220m 1000 metale O weglik krzemu
40 240 m 1200 Nasyp
50 280 m 1500 pemny
60 m 320 m 2000 Podtoze
80 m 360 C
100 m 400
230 x 280 269424
230 x 280 80 50 269429
230 x 280 100 50 269435
230 x 280 120 50 269444
230 x 280 150 50 269448

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 72. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
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patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.




Arkusze scierne

Wyroby $cierne na podtozu

Papier $cierny wodoodporny

PS11A

230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280

Papier Scierny wodoodporny

PS11C

230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 72. Wskazéwki dotyczace zastosowania:

220
240
280
320
360
400
500
600
800
1000
1200
1500
2000

60

80
100
120
150
180
220
240
280
320
360
400

Wysokiej jakosci, bardzo elastyczny, wodoodporny papier scierny do
obrobki farb, lakierow i szpachli, gtéwnie w branzy naprawy samochodow

i w lakierniach

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 m farby/lakiery/szpachle [}
24 150 600 m szkto/kamien @)
30 180 800 m tworzywa sztuczne O
36 220 m 1000 m metale @)
40 240 m 1200 m
50 280 m 1500 m
60 320m 2000 m
80 360 m

100 400 m

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50

2002
2003
2004
2005
2006
2007
2008
2009
2010
11892
6616
186794
186795

Wysokiej jakosci, mocny, wodoodporny papier scierny do obrobki farb,

lakierow i szpachli, gtéwnie w branzy naprawy samochodéw i w lakierniach

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 farby/lakiery/szpachle [ J
24 150 m 600 m szkto/kamien O
30 180 m 800 tworzywa sztuczne O
36 220 m 1000 = metale O
40 240 m 1200
50 280 m 1500
60 m 320m 2000
80 m 360 m

100 m 400 m

patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50

75

2022
2023
2117
2116
2011
2012
2013
2014
2015
2016
2017
2018

KLINGSPOR

<

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

weglik krzemu
Nasyp

petny

Podtoze

A

<

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

weglik krzemu
Nasyp

pemny

Podtoze

C

Arkusze
i krazki Scierne
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Dzigki petnemu nasypowi wyrob charakteryzuje sie podwyzszona wydajnoscia
szlifowania. W trakcie obrobki powierzchni drewna twardego, niezazywiczonego
uzyskuje sie rownomierng jakos¢ powierzchni. ACT i wiasnosci antystatyczne
zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu sie ziarna

Granulacja ziarna sciernego:

Papier Scierny

PS 22 F ACT

Obszary zastosowania:

115 x 280 40
115 x 280 60
115 x 280 80
115 x 280 100
115 x 280 120

Papier Scierny

PS30D

korzystna cena

100
100
100
100
100

Granulacja ziarna sciernego:

6529
6531
6532
6533
6534

Obszary zastosowania:

16 120m 500 drewno [ ]
24m 150 m 600 farby/lakiery/szpachle (@)
30m 180 m 800 tworzywa sztuczne O
36 220 m 1000 metale O
40 m 240 m 1200
50 m 280 m 1500
60 m 320m 2000
80 m 360 m

100 m 400 m

Papier $cierny wielostronnego zastosowania w obrobce drewna, farb i lakierow;

'" 16 120 m 500 farby/lakiery/szpachle [}
24 150 m 600 drewno [ J
30 180 m 800 metale O
36 220 m 1000
40 m 240 m 1200
50 280 m 1500
60 m 320 m 2000
80 m 360
100 m 400

Arkusze scierne
Wyroby Scierne na podtozu

“&

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny

Podtoze

F

<

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

pototwarty
Podtoze

D

115 x 280 40
115 x 280 60
115 x 280 80
115 x 280 100
115 x 280 120
115 x 280 150
115 x 280 180
115 x 280 240
115 x 280 320
230 x 280 40
230 x 280 60
230 x 280 80
230 x 280 100
230 x 280 120
230 x 280 150
230 x 280 180
230 x 280 240
230 x 280 320

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

100
100
100
100
100
100
100
100
100
50
50
50
50
50
50
50
50
50

194671
194673
194674
194675
194676
194678
194679
194680
194681
194660
194662
194663
194664
194665
194666
194667
194668
194669

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 72. Wskazéwki dotyczace zastosowania:

patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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Arkusze scierne

Wyroby $cierne na podtozu

Papier $cierny do obrobki wykanczajacej

PL31B

Elastyczny papier do obrobki wykanczajacej o szerokim spektrum

zastosowania do drewna, farb, lakieréw

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 farby/lakiery/szpachle ()
24 150 m 600 drewno [ )
30 180 m 800 metale O
36 220 m 1000

40m 240 m 1200

50 m 280 m 1500

60 m 320 m 2000

80 m 360

100 m 400 m

KLINGSPOR

4G

Spoiwo

klej

Ziarno
elektrokorund
Nasyp
pototwarty
Podtoze

B

93 x 230
93 x 230
93 x 230
93 x 230
93 x 230
93 x 230
93 x 230
93 x 230
93 x 230
93 x 230
93 x 230
93 x 230
93 x 230
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280

40
60
80
100
120
180
240
40
60
80
100
120
180
40
60
80
100
120
150
180
220
240
40
60
80
100
120
180
240
40
50
60
80
100
120
150
180
220
240
280
320
400

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

GL9
GL9
GL9
GL9
GL9
GL9

L]
L]

GL1
GL1
GL1
GL1
GL1
GL1
GL1

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

2416
2418
2419
2390
2391
2393
2395
2665
2667
2668
2669
2670
2684
2412
2414
2415
2379
2380
2381
2382
2383
2384
5326
5324
5323
5322
5321
5319
5317
2059
2060
2061
2062
2048
2049
2050
2051
2052
2053
2054
2055
2057

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 72. Wskazéwki dotyczace zastosowania:

patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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KLINGSPOR

Papier Scierny

PS 33 B/PS 33 C

—

Wysokiej jakosci papier scierny, w szczegdlnosci do obrobki farb, lakierow

i szpachli

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

Arkusze scierne
Wyroby Scierne na podtozu

4G

‘ | 16 120 m 500 m farby/lakiery/szpachle ° Spoiwo
24 150 m 600 m drewno ¢} zywica syntetyczna

| 30 180 m 800 tworzywa sztuczne (@] Ziarno

36 220m 1000 elektrokorund

40 m 240m 1200 Nasyp
\ 50 280 m 1500 pototwarty

| 60 m 320 m 2000 Podtoze
80 m 360 B/C

230 x 280 147849
230 x 280 60 50 147850
230 x 280 80 50 147851
230 x 280 100 50 149719
230 x 280 120 50 147852
230 x 280 150 50 149528
230 x 280 180 50 147853
230 x 280 220 50 149529
230 x 280 240 50 147854
230 x 280 280 50 149793
230 x 280 320 50 149530
230 x 280 400 50 148971
230 x 280 500 50 170667
230 x 280 600 50 170668

Wysokiej jakosci papier scierny, gtéwnie do obrobki farb, lakierow i szpachli;

Papier scierny z warstwa aktywna
wyréb o bardzo dtugim okresie trwatosci dzieki dodatkowej warstwie aktywnej

PS 73 BW

<

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 500 m farby/lakiery/szpachle [} Spoiwo
24 150 m 600 m zywica syntetyczna
30 180 m 800 m Ziarno
36 220 m 1000 m elektrokorund
40 240m 1200 m Nasyp
50 280 m 1500 m pototwarty
60 320 m 2000 Podtoze
80 360 m B
100 400 m
230 x 280 150 301196
230 x 280 180 50 301197
230 x 280 220 50 301198
230 x 280 240 50 301199
230 x 280 280 50 301200
230 x 280 320 50 301201
230 x 280 400 50 301202
230 x 280 500 50 301203
230 x 280 600 50 301204

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 72. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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Arkusze $cierne KLINGSPOR

Wyroby $cierne na podtozu

Pl6tno scierne brazowe Wysokiej jakosci, bardzo elastyczne ptotno scierne wielostronnego
KL 361 jF zastosowania do przemystowe]j obrobki metali ; ; g
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 m stal ° Spoiwo
24 150 m 600 m metale [} zywica syntetyczna
30 m 180 m 800 drewno ® Ziarno
36 220 m 1000 stal szlachetna e} elektrokorund
40m 240m 1200 tworzywa sztuczne O Nasyp
50 m 280 m 1500 petny
60 m 320 m 2000 Podtoze
80 m 360 m JF
100 m 400 m
115 x 280 40 100 73953
115 x 280 60 100 74436
115 x 280 80 100 72227
115 x 280 100 100 73583
115 x 280 120 100 72488
230 x 280 30 50 2083
230 x 280 40 50 2084
230 x 280 50 50 2085
230 x 280 60 50 2086
230 x 280 80 50 2087
230 x 280 100 50 2088
230 x 280 120 50 2089
230 x 280 150 50 2090
230 x 280 180 50 2091
230 x 280 220 50 2092
230 x 280 240 50 2093
230 x 280 280 50 2094
230 x 280 320 50 2095
230 x 280 360 50 2096
230 x 280 400 50 2097
230 x 280 500 50 2098
230 x 280 600 50 5334
Pt6tno Scierne niebieskie Uniwersalny wyréb do szlifowania ptaszczyzn w obrobce metali; korzystna cena
KL 3 7 1 X Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania: @
16 120m 500 metale ® Spoiwo
24 150 m 600 klej
30 m 180 m 800 Ziarno
36m 220m 1000 elektrokorund
40m 240m 1200 Nasyp
50 W 280 m 1500 pemny
60 m 320m 2000 Podtoze
80 m 360 W X
100 m 400 m
230 x 280 40 50 2100
230 x 280 50 50 2101
230 x 280 60 50 2102
230 x 280 80 50 2103
230 x 280 100 50 2104
230 x 280 120 50 2105

Cd. na nastepnej stronie >

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 72. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
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patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.

Arkusze
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KLINGSPOR

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptétno Scierne niebieskie KL 371 X

230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280

Pt6étno scierne brazowe

KL 385 JF

230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

150
180
220
240
280
320
360
400

50

60

80
100
120
150
180
220
240
280
320
400
600

50
50
50
50
50
50
50

Granulacja ziarna sciernego:

2106
2107
2108
2109
119885
119886
119887
119888

Obszary zastosowania:

Arkusze scierne
Wyroby Scierne na podtozu

Bardzo elastyczny, uniwersalny wyréb do przemystowej obrobki metali, dobra
relacja ceny do wydajnosci

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

218047
218048
218050
218051
218052
218053
218054
218055
218056
218057
218058
218059
218061
218063

16 120 m 500 drewno [ J
24 150 m 600 m metale [ J
30 180 m 800 stal szlachetna O
36 220 m 1000 metale niezelazne O
40 m 240 m 1200

50 m 280 m 1500

60 m 320 m 2000

80 m 360

100 m 400 m

2

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

pemny

Podtoze

JF

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 72. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.




Arkusze scierne

Wyroby scierne na podtozu

Papier $cierny samoprzyczepny

PS 22 K

70 x 125
70 x 125
70 x 125
70 x 125
70 x 125
70 x 125
80x 133
80 x 133
80x 133
80x 133
80 x 133
80x 133
80x 133
80x 133
100 x 115
100 x 115
100 x 115
100 x 115
100 x 115
100 x 115
115x 115
115 x 115
115 x 115
115x 115
115 x 230
115x 230
115x 230
115 x 230
115 x 230
115x 230

60
80
100
120
150
180
40
60
80
100
120
150
180
220
80
100
120
150
180
220
80
100
120
150
40
60
80
100
120
150

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

KLINGSPOR

Papier scierny o pototwartym nasypie, wysokiej wydajnosci szlifowania,

gtownie do obrébki drewna zazywiczonego; daje rownomierny obraz
szlifowanej powierzchni drewna i metalu @

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 drewno ® Spoiwo
24m 150 m 600 metale [ zywica syntetyczna
30 180 m 800 farby/lakiery/szpachle O Ziarno
36 220m 1000 tworzywa sztuczne O elektrokorund
40m 240m 1200 Nasyp
50 m 280 1500 pototwarty
60 m 320m 2000 Podtoze
80 m 360 E
100 m 400 m

100 147593
100 140608

100 131668

100 129801

100 135581

100 129802

] GL18 100 149852
100 149853

GL18 100 149854
GL18 100 149855

[ GL18 100 149857
GL18 100 232741
GL18 100 232742

7] GL18 100 206371
100 103378

100 103379

100 103380

100 103381

100 103382

100 103383

100 82076

100 81638

100 81637

100 94721

GL15 100 122331
GL15 100 116647
GL15 100 116648
GL15 100 116649
GL15 100 114942
1 GL1s 100 111500

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 72. Wskazéwki dotyczace zastosowania:

patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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KLINGSPOR Arkusze $cierne

Wyroby scierne na podtozu

Papier $cierny samoprzyczepny Wysokiej jakosci papier scierny do obrobki farb, lakierow i szpachli, szczegdlinie
PS 33 BK / PS 33 CK w branzy naprawy samochoddw g ;
§ — Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
i1 16 120 m 500 W farby/lakiery/szpachle ° Spoiwo
\'l 24 150 m 600 m drewno O zywica syntetyczna
|| 30 180 m 800 tworzywa sztuczne O Ziarno
36 220m 1000 elektrokorund
1 40m 240m 1200 Nasyp
| 50 280 m 1500 pototwarty
. 60 W 320m 2000 Podtoze
\ 80 m 360 B/C
'| 100 m 400 m
70 x 125 80 100 155072
70 x 125 100 100 151786
70 x 125 120 100 151785
70 x 125 150 100 151784
70x 125 180 100 148228
70 x 125 220 100 155500
70 x 125 240 100 152381
70 x 125 280 100 197133
70 x 125 320 100 156004
70 x 125 400 100 156005
80x 133 40 2] GL18 100 146974
80x 133 60 GL18 100 146975
80x 133 80 GL18 100 146976
80x 133 100 GL18 100 146977
80 x 133 120 GL18 100 147169
80 x 133 150 GL18 100 149107
80x 133 180 GL18 100 147479
80 x 133 220 GL18 100 149819
80x 133 240 GL18 100 148050
80x 133 320 ] GL18 100 149897
80 x 133 400 GL18 100 149899
93x 178 40 J GL17 100 146970
93 x178 60 J GL17 100 146971
93 x178 80 ol GL17 100 146972
93x 178 100 GL17 100 146973
93x 178 120 GL17 100 148046
93 x178 150 J GL17 100 149138
93x178 180 .l GL7 100 148047
93x 178 220 GL17 100 148916
93x 178 240 . GL17 100 148048
100 x 115 80 100 147101
100 x 115 100 100 147102
100 x 115 120 100 147103
100 x 115 150 100 148658
100 x 115 180 100 147104
100 x 115 240 100 147105
100 x 115 320 100 145364
115 x 230 40 100 146966
115 x 230 60 100 146967
115 x 230 80 100 146968
115 x 230 100 100 146969
115x 230 120 100 147182
115 x 230 150 100 149820

Cd. na nastepnej stronie >

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 72. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
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patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.




Arkusze scierne / Klocek do szlifowania recznego KLINGSPOR

Wyroby scierne na podtozu

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier $cierny samoprzyczepny PS 33 BK / PS 33 CK

115 x 230 180 GL15 100 147183

115 x 230 220 GL15 100 149486

115x 230 240 GL15 100 147184

115 x 230 320 GL15 100 147185
Klocek do szlifowania recznego Klocek do szlifowania recznego papierem sciernym, samoprzyczepny

HK 100

68 x 118 x 40 1 185320

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 72. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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KLINGSPOR Widknina szlifierska, kostka szlifierska

Widknina szlifierska Nadaje sie doskonale do usuwania zadzioréw, czyszczenia oraz
NPA 400 uszlachetniania powierzchni ; ;
Obszary zastosowania korund: Obszary zastosowania weglik krzemu:

stal szlachetna
metale / drewno
farby/lakiery
tworzywa sztuczne

farby/lakiery
tworzywa sztuczne
metale / drewno

Spoiwo
zywica syntetyczna

Oo|O|e|e
Oo|O|e|e

stal szlachetna

152 x 229 coarse brazowa elektrokorund 258862
152 x 229 medium oliwkowa elektrokorund 10 258864
152 x 229 very fine ciemno zielona elektrokorund 10 258865
152 x 229 very fine kasztanowa elektrokorund 10 258866
152 x 229 medium czarna weglik krzemu 10 258863
152 x 229 very fine szara weglik krzemu 10 258867
152 x 229 bez granulacji nie scierna biata - 10 258868
152 x 229 1 komplet wszystkie kolory elektrokorund/weglik krizemu 7 258869
Kostka szlifierska, elastyczna, nasyp Nadaje sie doskonale do precyzyjnej obrobki powierzchni
czterostronny g S
S K 500 Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16 120m 500 farby/lakiery/szpachle [ ] Ziarno
24 150 600 drewno ® elektrokorund
30 180 m 800 tworzywa sztuczne @) Nasyp
36 220 m 1000 petny
40 240 1200
50 280 m 1500
60 m 320 2000
80 m 360
100 m 400
100 x 70 x 25 100 125279
100 x 70 x 25 80 100 225165
100 x 70 x 25 100 100 125280
100 x 70 x 25 120 100 225166
100 x 70 x 25 180 100 225167
100 x 70 x 25 220 100 225168
100 x 70 x 25 280 100 225169

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

Uwaga: Wskazowki dotyczace zastosowania: patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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Gabka szlifierska

Gabka szlifierska, elastyczna,
nasyp dwustronny

SW 501

Granulacja ziarna sciernego:

Doskonaty wyréb do precyzyjnej obrébki powierzchni

Obszary zastosowania:

KLINGSPOR

2zt

16 120 m 500 farby/lakiery/szpachle ) Ziarno
24 150 600 drewno ® elektrokorund
30 180 800 tworzywa sztuczne @] Nasyp
36 220 m 1000 peny
40 240 1200
50 280 1500
60 320 2000
80 360
100 400
123 x96x 12,5 120 100 125281
123 x96 x 12,5 220 100 125282

Gabka szlifierska, elastyczna, Doskonaty wyrob do precyzyjnej obrobki powierzchni

nasyp dwustronny
SW 502 @

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

Arkusze
i krazki Scierne

16 120 m 500 farby/lakiery/szpachle [ Ziarno
24 150 600 tworzywa sztuczne () weglik krzemu
30 180 800 drewno O Nasyp
36 220 m 1000 peny
40 240 1200
50 280 1500
60 320 2000
80 360
100 400
123x96x 12,5 120 100 244377
123 x96 x 12,5 220 100 244379

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

Uwaga: Wskazowki dotyczace zastosowania: patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazoéwki na str. 187.
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KLINGSPOR Krazki $cierne

Wskazowki dot. zastosowania

Forma i uktad otworow dla krazkow sciernych
KLINGSPOR oferuje wiele wyrobéw z otworami Wyroby $cierne KLINGSPOR do szlifierek mimosrodowych
odpylajacymi. Forma i uktad otwordw zalezy od

tyt;)nukstoso(;/vanejl przez Palnlstyva‘ szll<n‘|erk|. Tabela Producent Type Srednicaw mm  Formaukiad
(o] e]6] rzedstawia najczescie| uzytkowane t
P Jcze ) . Y ypy Ackermann + Schmitt XS 712 125 GLS5
maszyn oraz stosowane do nich ukfady otwordw.
: ; 5 X 1107 VE 150 Gls2
Na kolejnych stronach w tabelach znajda Panstwo
informacje o oferowanych formach i ukfadach AEG DeE Pz A I il
otworow. FS2D 98 x 148 GLS 24
EX 400, EXE 400, EX 450, EXE 460-125, EX 125 F 125 GLS 5
EXE 450 125 mozliwos¢ przezbrojenia  GLS 5
EXE 450 150 Gls2(7)
EXE 460 - 150, ROS 150 E, EX 150 E 150 GLS 3
0= 10 = 30 = _ EX/E 450 150 GLS7
bez otworu  otwor otwor promienisty
okragty Atlas Copco Vs11D 98 x 148 GLS 24
LST30 H90-11 115 bez otworow
LST 20 R525, LST 20 R550 125 bez otworow
TXE 150 125 mozliwos¢ przezbrojenia  GLS 5
LST 20 R625, LST 20 R650, LST 30 H90-15, LST 30 590-15 150 bez otworow
ROS 150 E, LST 21 R625, LST 21 R650, LST 22 R625, LST 22 R650, 150 GlS3
GLS 1 GLS 2 LST31 H90-15, LST31 590-15, LST32 HI0-15, LST32 590-15 150 6ls3
00 A TXE 150 150 Gls7
8 otwordw odpylajacych 8 otworéw odpylajacych
@ 10 mm na obwodzie @ 10 mm Black & Decker VP510 96x96x96 GLS 15
g ];Omrpnm + 1 otwor Srodkowy  na obwodzie @ 65 mm RE p—— P
KA 165 GT (mouse) GLS 25
1o KA 230 E GLS 34
o o BD190, BD190 E, BD190S, BD190D, XTAQOEK, KS 191 EK 125 Glss
fo} o KA 190, KA 190 E, KA 1905, KA 198GT, KA220, KA220G 125 GLS 5
© Bosch Delta GDA 280 E 96x96x96 GLS 15
GLS 3 GLS 4 Delta PDA 100, PDA 10-92 96x96x96 GLS 15
150 mm . 2 115 mm . Delta PDA 120 € 96x96196 GlS 15
6 otworéw odpylajacych 8 otworéw odpylajacych
% 10 fm @ 10 & Delta PDA 240 E, PDA 180, PDA 180 E 96x96x96 GlS 15
na obwodzie g 80 mm na obwodzie g 65 mm PEX 11 A, PEX 115, PEX 11 AE 15 GLS4
PEX 300 A/AE 125 GLS5
PEX 400 AE 125 GLS 5
PEX 12 A, PEX 12 AE 125 GLS5
PEX 125 A-1, PEX 125 AE 125 Glss
GLS 5 PEX 270 A/AE 125 GLS 5
GLS 7
@125 mm % 150 i GEX 125 A, GEX 125 AC, GEX 125-1 AE 125 Glss
8 otworow odpylajacych & 10 8 otworow odpylajacych @ 10 PEX 220 A 125 GLS5
LG B mm na obwodzie 6 116 mm, PEX 15 AE, GEX 150 AE 150 GlS 3
8 otworow odpylajacych @ 10 :
mm na obwodzie @ 65 mm GEX 150 AC/E, GEX 150 Turbo 150 GLS 3
PEX 420 AE 150 GLS 3
Einhell DE-G 200 E 94x94x94 GlS 15
° EX 115 115 GLS 4
o o
EX-G125E 125 GLS5
o O o o
©® ® ® ® BES 125, EX-G 125, BT-RS 420 , BES 125 , BRS 380 E 125 GLS 5
o O
DeWalt / ELU ES55E 125 GLS5
GLS 15 GLS 24
Delta @ 96 mm 98 x 148 mm S5 LI (ES EBE
6 otworéw odpylajacych 7 otworéw odpylajacych DW423, D26453 125 GLS S
g Eézmm na obwodzie 10 mm DW443, D 26410 150 Gls 3
@52 mm
Fein LL 107 VEA 115 bez otworéw
Msf 636-1 125 GLS 5
M 1000-5 125 Glss
XS 712 125 GLS 5
MSf 636-1 150 GLS 26
A o MSf 649-2 arb 150 GLS2(7)
% 150 i 2150 mm M 1000-6 150 GLS 2 (7)
8 otworow odpylajacych g 9 mm 8 otworéwvodpylajacych 210 mm X 1107 VE 150 GLS3
na obwodzie g 120 mm, na obwodzie g 120 mm, Felisatti TP 521/AS, TP 521/E, TP 522 AS/CE 150 GLS 3
6 otworow odpylajacych o 9 mm 8 otwordw odpylajacych o 8 mm
na obwodzie @ 80 mm na obwodzie g 65 mm
+ 1 otwér $rodkowy @ 17 mm + 1 otwor $Srodkowy @ 10 mm

Inne uktady otworéw na zamowienie!



Krazki $cierne KLINGSPOR

Wskazowki dot. zastosowania

Wyroby scierne KLINGSPOR do szlifierek mimosrodowych Wyroby scierne KLINGSPOR do szlifierek mimosrodowych
DS 400, DTS 400 98x 148 Gls 24 BO 4561, BO 4565 96x96x96  GLS15
DX 93 94x94x94  GLS16 BO 5000 125 GLS 5
ES 125 125 GlSs BO 5010, BO 5041, BO 5031 K, 125 GLS 5
ES125E 125 Glss BO 5021, BO 5021 K, BO 5041 K 125 Glss
ES 125 E-PLUS, ES 125 PLUS 125 GLS5 BO 6030 150 GLS 1
ES 125 EQ-Plus; ES 125 EQ, ES 125 Q-Plus, 125 Gls 27 BO 6040 150 GLs 1
ES 125 Q, ETS 125, LEX 2 125/3, LEX 1 125/7
212 B > > DS E 130 96x96x96 GLS 15
ET2E-Plus 150 GLs 1
DS E 170, DS E 180 96x96x96 GLS 15
RO 150, RO 150 E 150 Gls 1
DSE 300 94x94x94 GLS 15
RO 125 FEQ-PI 125 Gls 27
QP DSE 300 Intec, DSE 280 INTEC 94x94x94 GLs 15
RO 2 E-Plus 150 GLs 1
SXE 400 80 GLS 13
ET2E 150 GLS 2
SXE 125, FSX 200 INTEC, SXE 425 TURBOTEC 125 Glss
LEX 150 150 GLs 1
SX E 425, SXE 325 INTEC 125 GLS 5
ETS 150/3, ETS 150/5, WTS 150/7 E, 150 Gls 1
TS B Bl SX E 425 XL, SXE 450 TURBOTEC 150 GLs 3
ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 EQ-E, ETS 150/5 EQ-Plus 150 GLS 1 4D Due 150 a9
Multi-letstream (8+8+1) 150 GLS 51 705 13} 75 2D S 14 Gl 24
XS 712, X5 713 125 Glss A 125t 125 sy
X 1107 VE 150 Gls3 INOS 11502 150 €l 3
XS 1107 VE 150 Gls3 PAE 119 s Qs
W 150 5 P PRX 150 E 150 Gls3
pp— 150 @S 3 [ProTool " espisot 150 Gls3
prpp— — 53 [Ryobi " ERO 2412V, CRO 180M 125 GlLs 5
p— 75 €S 5 7110 AA, 7115 AA 96x96x96 GLS 15
TSV 13Y 125 Glss 74013 1115 G
SAY 150 A 150 Gls3 7400 125 a@ss
[HOLZHER | 2445 150 GLs7 (1) 7425 125 Glss
CDS 6425, CDS 6420, CDS 6422 E 105 GLs 17 4Bl 125 sy
CPS 61151, 6115 F e a5 7435, 7440 AA, 7460 AA 125 Glss
CPS 61251 125 Glss RO 150 50 a3
CPS 6125 E 125 GlSS L 150 150 €3
e —— 25 1S 5 LRE 84 H, RTEB4H 125 GLS 5
B TG E . @55 RX 91 C, RT188N, RTE46L, RTE146L 150 Gls3
HEX 6385 E, 300 EXE 125 Glss
900 MPS 150 GLs3 Jezeli nie znajda Panstwo tutaj maszyny przez siebie stosowanej,
900 HEX /2 150 6Ls 3 prosze sie zwrdéci¢ do nas. Chetnie pomozemy. Jezeli potrzebny
0T 0 50 a5 15,47 Panstwu wyréb nie znajduje sie w ciggtej sprzedazy, chetnie
p— e ——y go wyprodukujemy, pod warunkiem dotrzymania minimalnej

wielkosci zamodwienia.

Minimalna wielko$¢ zamowienia dla wyrobéw na zamoéwienie

do200mm  PS11C PS22FACT 1.000  sztuk €S 310X, CS 321 X sztuk
_ 200 sztuk 100  sztuk
_ 100  sztuk 100  sztuk
_ 25 sztuk 25  sztuk
doi25mm  PS21FK PS22K, 1.000  sztuk CS 411 XK 1.000  sztuk
‘do200mm | SIBICKPSTIBAKCNK 00 stk 500 otk
“dodoomm 200 sztuk 200 sztuk
_ 100 sztuk 50 sztuk

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR Krazki $cierne

Wyroby Scierne na podtozu

Papier $cierny wodoodporny Wysokiej jakosci, mocny, wodoodporny papier scierny do obrébki farb, lakierow
i szpachli; zastosowanie gtownie w branzy naprawy samochodow

PS 11 c i w lakierniach

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 farby/lakiery/szpachle [ Spoiwo

24 150 W 600 m szkfo/kamien O zywica syntetyczna
30 180 m 800 tworzywa sztuczne O Ziarno

36 220m 1000 m metale O weglik krzemu

40 240 m 1200 Nasyp

50 280 W 1500 petny

60 m 320m 2000 Podtoze

80 m 360 m C
100 m 400 m

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Dzigki petnemu nasypowi wyrob charakteryzuje sie podwyzszona wydajnoscia
Papier Scierny szlifowania. W trakcie obrobki powierzchni drewna twardego, niezazywiczonego

uzyskuje sie rownomierna jakos¢ powierzchni. ACT i wiasnosci antystatyczne
PS 22 F ACT &

zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu sie ziarna
Granulacja ziarna Sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 drewno ® Spoiwo
24m 150 m 600 metale [ ) zywica syntetyczna
30m 180 m 800 farby/lakiery/szpachle O Ziarno
36 220m 1000 tworzywa sztuczne O elektrokorund
40m 240 m 1200 Nasyp
50 m 280 m 1500 petny
60 m 320m 2000 Podtoze
80 m 360 m F
100 m 400 m
Srednica w mm Granulacja Forma otworu Opakowanie Nr
sztuk artykutu
180 x 22 24 @® 30 50 115021
180 x 22 40 ® 30 50 115022
180 x 22 60 ® 30 50 120109
180 x 22 80 ® 30 50 115020
180 x 22 100 ® 30 50 120110

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 87. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.



Krazki scierne samoprzyczepne KLINGSPOR

Wyroby scierne na podtozu

Petny nasyp, wytrzymate podtoze oraz wysokiej jakosci samoostrzacy sie

Papier Scierny samoprzyczepny elektrokorund cyrkonowy gwarantuja wydtuzony okres trwatosci przy
jednoczesnej wysokiej wydajnosci szlifowania, w szczegdlnosci w trakcie
PS 2 1 FK obrobki metali, gtéwnie stali szlachetnych
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal ® Spoiwo
24 150 m 600 stal szlachetna ® zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36 220 1000 elektrokorund cyrkonowy
40m 240m 1200 Nasyp
50 280 1500 petny
60 m 320 m 2000 Podtoze
80 m 360 F
100 m 400 m
115 O o 237224
115 60 O o 50 248808
115 80 O o 50 249326
115 120 O o 50 249327
115 150 O o 50 248809
115 240 O o 50 255347
125 40 O o 50 246857
125 60 O o 50 237780
125 80 O o 50 237781
125 120 O o 50 237782
125 150 O o 50 255348
125 240 O o 50 237785
150 40 O o 50 230312
150 60 O o 50 230313
150 80 oo 50 230314
150 120 O o 50 246488
150 150 O o 50 239244
150 240 O o 50 251509
Papier Scierny samoprzyczepny Papier Scierny o poétotwartym nasypie, wysokiej wydajnosci szlifowania;
PS 22 K daje rownomierny obraz szlifowanej powierzchni drewna i metalu g f
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 metale ® Spoiwo
24m 150 m 600 drewno ® zywica syntetyczna
30 180 m 800 stal szlachetna O Ziarno
36 220 m 1000 farby/lakiery/szpachle @) elektrokorund
40 m 240 m 1200 tworzywa sztuczne (@] Nasyp
50 m 280 1500 pototwarty
60 m 320m 2000 Podtoze
80 m 360 E
100 m 400 m
£ GLS15 154623
96 40 GLS15 50 142134
96 60 £ GLS15 50 142135
926 80 GLS15 50 142136
26 100 £ GLS15 50 145055
96 120 GLS15 50 142137
926 150 GLS15 50 146336
% 180 GLS15 50 142138
% 240 GLS15 50 142139
115 24 O o 50 6754
115 40 oo 50 2785

Cd. na nastepnej stronie >

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 87. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.

Arkusze
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KLINGSPOR

Krazki scierne samoprzyczepne

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier scierny samoprzyczepny PS 22 K

115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
150
150
150
150
150

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

60
80
100
120
150
180
220
240
320
400
40
60
80
100
120
150
180
240
24
40
60
80
100
120
150
180
220
240
320
400
24
40
60
80
100
120
150
180
220
240
320
400
40
60
80
100
120
150
180
240
24
40
60
80
100

O O O O ©O © © O O

o

GLS4
GLS4
GLS4
GLS4
GLS4
GLS4
GLS4
GLS4

O O O O O © © O O o o

o

GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS27
GLS27
GLS27
GLS27
GLS27
GLS27
GLS27
GLS27

00000000000 34545000000000°%90000000,,490000000

C N0 RC N0 B A

O000O0

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

2786
6756
2787
6757
80046
2788
88330
88333
95561
111470
82938
82940
82941
82942
82944
82945
82946
87424
7300
2294
2295
6774
2296
6775
78163
62107
97176
91922
93284
130114
89485
89486
89488
89489
89491
89493
89494
89495
90758
92753
89496
104778
260795
260796
260797
260798
260799
260800
260801
260802
2474
20207
6649
6936
6697

Wyroby scierne na podtozu

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 87. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.




Krazki scierne samoprzyczepne
Wyroby scierne na podtozu

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier scierny samoprzyczepny PS 22 K

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
180
180
180
180
180
180

120
150
180
220
240
320
400
24
40
60
80
100
120
150
180
220
240
320
400
40
60
80
100
120
150
180
240
24
40
60
80
100
120
150
180
220
240
320
400
80
120
40
60
80
100
120
150
180
240
24
40
60
80
100
120

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 87. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS2
GLS2
GLS2
GLS2
GLS2
GLS2
GLS2
GLS2
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS7
GLS7
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51

eia00000000000000@00@@0@@@@@@@@@@@@0000000
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O0000O0
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50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

6937
71140
4022
93324
91605
91721
129092
6516
6520
6523
6524
6525
6526
80722
6611
98990
89451
89450
129389
74088
72633
72632
73490
72628
79862
72624
91814
93321
89181
86634
86635
97072
86636
86637
87528
100157
97778
97779
128356
130754
131182
306611
306612
305559
306507
305560
306508
306509
309471
2782
2476
2477
6914
2783
6915

KLINGSPOR

Cd. na nastepnej stronie >
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KLINGSPOR

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier scierny samoprzyczepny PS 22 K

200
200
200
200

Papier scierny samoprzyczepny

PS 33 BK/ PS 33 CK

60
80
100
120

O000O0

Wysokiej jakosci papier scierny, w szczegdlnosci do obrébki farb, lakierow

i szpachli

Granulacja ziarna sciernego:

50
50
50
50

77659
77660
77656
77658
77661

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 m farby/lakiery/szpachle
24 150 m 600 m drewno
30 180 m 800
36 220m 1000
40 m 240 m 1200
50 280 m 1500
60 m 320m 2000
80 m 360
100 m 400 m

Krazki scierne samoprzyczepne
Wyroby scierne na podtozu

i1

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

pototwarty
Podtoze

B/C

96
96
96
96
98 x 148
98 x 148
98 x 148
98 x 148
115
115
115
115
115
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
150
150
150
150
150
150
150
150

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

60
80
100
120
60
80
100
120
40
60
80
100
120
40
60
80
100
120
40
60
80
100
120
150
180
240
40
60
80
100
120
150
180
220

GLS15
GLS15
GLS15
GLS15
GLS15
GLS24
GLS24
GLS24
GLS24

corebbbRBB
e o el el el el e @ @

o

GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5

00000000°20900000608 ,,50000000

O O O O © © o

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

147163
147164
147165
147166
148195
215473
215474
215475
215476
147701
148469
147144
150379
146955
154113
147604
149055
150431
150433
146954
147642
147643
147977
147170
150760
147837
147838
147922
147107
146739
147106
146740
148375
146958
149916

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 87. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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Krazki scierne samoprzyczepne
Wyroby scierne na podtozu

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier $cierny samoprzyczepny PS 33 BK/PS 33 CK

KLINGSPOR

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
225
225
225
225

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

240
320
400
40
60
80
100
120
150
180
220
240
320
400
40
60
80
100
120
150
180
240
320
40
60
80
100
120
150
180
220
240
320
400
40
60
80
100
120
150
180
220
240
320
400
40
60
80
120

D @ @

GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS2
GLS2
GLS2
GLS2
GLS2
GLS2
GLS2
GLS2
GLS2
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51

000000000000@@0@@00@@@@@@@@@@@@000

BOOOODOOD DS

0000

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

146959
146716
147108
146978
146979
143130
143131

147093
148379
147095
149794
147094
147096
147097
145694
147226
143132
143133
147225
148377
147224
147280
147721

147647
147124
146946
143694
146947
149151

146948
149255
146907
147126
147125
310531

301874
301925
301926
301927
301928
304084
301929
304815
301930
310898
223162
210124
210129
210130

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 87. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.

93

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR

Papier Scierny z warstwa aktywna, samoprzyczepny

PS 73 BWK / PS 73 CWK

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

40
60
80
100
120
150
180
220
240
320
400
500
800
1000
40
60
80
100
120
150
180
220
240
320
400
500
600
800
40
60
80
100
120
150
180
220
240
320
400
500
600
800
40
60

Wysokiej jakosci papier scierny, gtéwnie do obrobki farb, lakierow
i szpachli; wyréb o bardzo dtugim okresie trwatosci dzigki dodatkowej

warstwie aktywnej

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

S 6

00000000000000@@@@@@@@@@@@@@OOOOOOOOOOOOOO

O O o o e S 9 9 @ O @ @@

o

GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS1
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3

GLS47
GLS47

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

16 120 m 500 m farby/lakiery/szpachle
24 150 m 600 m
30 180 m 800 m
36 220 m 1000 m
40 m 240 m 1200 m
50 280 m 1500 =
60 m 320 m 2000
80 m 360 m
100 m 400 m

301231
301232
301233
301234
301235
301236
301237
301238
301239
301240
301241
301937
301886
301891
301205
301206
301207
301208
301209
301210
301211
301212
301213
301214
301215
301216
301217
301890
301218
301219
301220
301221
301222
301223
301224
301225
301226
301227
301228
301229
301230
301889
301810
301811

Krazki scierne samoprzyczepne
Wyroby scierne na podtozu

g

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

pototwarty
Podtoze

B/C

TR .

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 87. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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Krazki scierne samoprzyczepne / Dyski wsporcze KLINGSPOR

Wyroby scierne na podtozu

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier $cierny samoprzyczepny PS 73 BWK/PS 73 CWK

150 80 GLS47 100 301812
150 100 GLS47 100 301813
150 120 GLS47 100 301814
150 150 GLs47 100 301855
150 180 GLS47 100 301856
150 220 GLS47 100 301857
150 240 GLS47 100 301858
150 320 GLS47 100 301859
150 400 GLS47 100 301860
150 500 GLS47 100 301861
150 600 GLS47 100 301862
150 80 GLS51 100 310524
150 100 GLS51 100 309470
150 120 GLS51 100 310478
150 150 GLS51 100 310479
150 180 GLS51 100 310525
150 220 GLS51 100 310526
150 240 GLS51 100 309093
150 320 GLS51 100 309094
150 400 GLS51 100 310527
Dysk wsporczy samoprzyczepny Dysk wsporczy samoprzyczepny do krazkow samoprzyczepnych

HST 359

115 M 10 1 70432
115 M 14 1 70433
115 8 mm 1 6874
125 M 14 1 70434
125 8 mm 1 70435
150 M 14 1 70436
180 M 14 1 73066

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 87. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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KLINGSPOR Krazki scierne z widkniny szlifierskiej

Wioknina szlifierska Standardowy krazek o wspaniatej relacji ceny do wydajnosci; nadaje sie
SV 484 do uszlachetniania powierzchni pfaskich i lekko profilowanych g
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 farby/lakiery/szpachle [ Spoiwo
24 150 600 drewno [} zywica syntetyczna
30 180 m 800 tworzywa sztuczne [ J Ziarno
36 220 1000 metale ® elektrokorund
40 240 1200
50 280 m 1500
60 320 2000
80 m 360
100 m 400
Srednica w mm Granulacja Ziarnistosc Opakowanie Nr
widkniny sztuk artykutu
115 80 coarse 10 104134
115 100 medium 10 104135
115 180 medium 10 104138
115 280 very fine 10 104139
125 80 coarse 10 104136
125 100 medium 10 104137
125 180 medium 10 104140
125 280 very fine 10 104141
Widoknina szlifierska Najwyzsza jakos¢, zwiekszona wytrzymatos¢ krawedzi; nadaje sie wysmienicie

do zgrubnego czyszczenia, usuwania zadziorow oraz obréobki spawow wszedzie
NDS 800 tam, gdzie wymagane jest narzedzie o wysokiej wydajnosci g

Obszary zastosowania:

metale ® Spoiwo
farby/lakiery/szpachle O zywica syntetyczna
tworzywa sztuczne O Ziarno
drewno O elektrokorund
Srednica w mm Ziarnistos¢ wiokniny Kolor Opakowanie Nr
sztuk artykutu
115 coarse brazowa 10 258430
115 medium czerwona 10 258431
115 very fine niebieska 10 258432
125 coarse brazowa 10 258433
125 medium czerwona 10 258434
125 very fine niebieska 10 258445

Uwaga: Wskazowki dotyczace zastosowania: patrz str. 71. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.



Dyski wsporcze

Przybory Dysk wsporczy samoprzyczepny do krazkow z wiokniny szlifierskiej

NDS 555

Srednica w mm Gwint/ Opakowanie Nr
Trzpien sztuk artykutu
115 M 14 1 164100
125 M 14 1 208275

Uwaga: Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.

KLINGSPOR

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR Minikrazki Quick Change Disc

Wskazowki dot. zastosowania

Minikrazki Quick Change Disc firmy KLINGSPOR zostaty zaprojektowane
do stosowania z pneumatycznymi szlifierkami z przektadnia katowa,

moga byc jednak wykorzystywane z urzgdzeniami tej samej konstrukdji
z napedem elektrycznym. Minikrazki Quick Change Disc umozliwiaja

szybka i bezpieczng wymiane narzedzia.

Obszary zastosowania:
budowa narzedzi

przemyst lotniczy

budowa napedow

budowa maszyn

budowa form

budowa zbiornikéw i aparatow

budowa modeli

Zalety:

B tatwa i szybka wymiana narzedzia redukuje czasy przezbrojenia maszyny

M Brak operacji klejenia, zatem brak mozliwosci poslizgu i odklejenia pod wptywem wysokiej temperatury
B Narzedzie jest osadzone zawsze centrycznie

B tatwa obstuga. Spokojna praca narzedzia

Dobra relacja ceny do jakosci. Uniwersalne narzedzie do

elektrokorund ® ; ) . ; 100, 105
szlifowania zgrubnego i miedzyoperacyjnego.
QMC/QRC 411 elektrokorund ° Dzieki samoostrz?lceimu elektrokort.mdowil cyrkonowemu 101, 105
cyrkonowy wysoka wydajnos¢ i agresywne szlifowanie.

lektrok q Wysoka wydajnos¢ i agresywne szlifowanie dzieki samoostrzacemu
QMC/QRC 409 Elextrokorun [ ] elektrokorundowi cyrkonowemu, z dodatkowym spoiwem 101, 106

cyrkonowy . : )
MULTI do szlifowania na zimno.
elektrokorund Bardzo ostre ziarno ceramiczne o najwyzszej agresywnosci,
M RC 91 ) 102, 1
QMC/QRC 910 ceramiczny ® z dodatkowym spoiwem MULTI do szlifowania na zimno. 02,106
QMC/QRC 400 e Miekki krazek z wiokniny szlifierskiej do operacji wykonczeniowych 103, 106

i czyszczenia.

Twardy krazek z witdkniny szlifierskiej do czyszczenia i lekkich
QMC/QRC 800 elektrokorund operacji usuwania zadzioréw oraz do usuwania $ladow 103, 107
szlifowania wstepnego.

Prawidiowy wybor dysku wsporczego

Dyski wsporcze do krazkow Quick Change Disc wystepuja
w zaleznosci od rodzaju zastosowania w réznych stopniach
twardosci. Im twardszy dysk wsporczy, tym wyzsza wydajnosc.
Bardziej miekkie dyski wsporcze nadaja sie dzieki swojej podwyz- =

szonej elastycznosci do obrobki powierzchni profilowanych. =9 s“@




Minikrazki Quick Change Disc KLINGSPOR

Wskazowki dot. zastosowania

System QMC (Quick Metal Connect)

Minikrazki Quick Change Disc z metalowym zaczepem mocuje sie po prostu przez zakrecenie na wewnetrznym gwincie dysku wsporczego.
Dopuszczalne maksymalne wartosci obrotow dysku wsporczego znajda Panstwo w tabeli produktu.

System QRC (Quick Roll Connect)

Arkusze
i krazki Scierne

Prosta i szybka wymiana krazka. Wymienny krazek na dysku wsporczym mocuje sie poprzez wykonanie pét obrotu zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

Prosze zwroci¢ uwage na minimalne ilosci w nastepujacej tabeli w przypadk

Minimalna ilos¢ dla pozycji na zamoéwienie (system QRC) ‘

0 sztuk
300 sztuk
200 sztuk
150 sztuk
100 sztuk
100 sztuk
100 sztuk
100 sztuk
100 sztuk
100 sztuk

Bezpieczne stosowanie narzedzi

szlifierskich KLINGSPOR
Dla wtasnego bezpieczenstwa i optymalnego

wykorzystania narzedzi nalezy w czasie ich
; 2 i 2 Stosowac Stosowac Stosowac Stosowac Przestrzegac Stosowac
stosowania przestrzegac nastepujgcych wskazowek Srﬁdkl mask relﬁawme Gronld Oﬁhrony ] Za|ecer? deckzn.e
i A . ochron rzeClwpyfow. ocnronne stuchu ezpieczenstwa Z ayskiem
bezpieczenstwa: ochrany PP P e




KLINGSPOR Minikrazki Quick Change Disc

Quick Metal Connect

Minikrazek Quick Change Disc Uniwersalne narzedzie do szlifowania zgrubnego i miedzyoperacyjnego
QMC 41 2 w obrébce metali

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 metale ° $poiwo
24 150 m 600 metale niezelazne ® zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36m 220 1000 elektrokorund
40m 240 m 1200 Nasyp
50 m 280 1500 petny
60 m 320 m 2000
80 m 360
100 m 400

25 36 100 295112

25 40 100 295113

25 50 100 295114

25 60 100 295155

25 80 100 295156

25 100 100 295157

25 120 100 295158

25 150 100 295159

25 180 100 295160

25 240 100 295161

25 320 100 295162

38 36 100 295174

38 40 100 295175

38 50 100 295176

38 60 100 295177

38 80 100 295178

38 100 100 295179

38 120 100 295180

38 150 100 295181

38 180 100 295182

38 240 100 295183

38 320 100 295184

50 36 100 295196

50 40 100 295197

50 50 100 295198

50 60 100 295199

50 80 100 295200

50 100 100 295201

50 120 100 295202

50 150 100 295203

50 180 100 295204

50 240 100 295205

50 320 100 295206

76 36 50 295218

76 40 50 295219

76 50 50 295220

76 60 50 295221

76 80 50 295222

76 100 50 295223

76 120 50 295224

76 150 50 295225

76 180 50 295226

76 240 50 295227

76 320 50 295228

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 99. Wskazowki dotyczace zastosowania:

100

patrz str. 99. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.




Minikrazki Quick Change Disc KLINGSPOR

Quick Metal Connect

Minikrazek Quick Change Disc Dzieki samoostrzacemu elektrokorundowi cyrkonowemu narzedzie
QMC 41 1 charakteryzuje sie wysoka wydajnoscia w obrébce stali i stali szlachetnej >

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna ° Spoiwo
24 150 600 metale ° zywica syntetyczna
30 180 800 Ziarno
36m 220 1000 elektrokorund cyrkonowy
20m 240 1200 Nasyp
50m 280 1500 peiny
60 320 2000
80 m 360
100 400
25 36 100 295276
25 40 100 295277
25 60 100 295279
25 80 100 295280
25 120 100 295281
38 36 100 295288
38 40 100 295289
38 50 100 295290
38 60 100 295291
38 80 100 295292
38 120 100 295293
50 36 100 295300
50 40 100 295301
50 50 100 295302
50 60 100 295303
50 80 100 295304
50 120 100 295305
76 36 50 295312
76 40 50 295313
76 50 50 295314
76 60 50 295315
76 80 50 295316
76 120 50 295317
. . ) Samoostrzacy elektrokorund cyrkonowy umozliwia wysoka wydajnos¢ operadji
Minikrazek Quick Change Disc szlifowania stali szlachetnej i stali wysokostopowych. Zastosowanie spoiwa
MULTI pozwala na szlifowanie na zimno i zapobiega tworzeniu sie barw
QMC 409 rlctonych =\ s
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal szlachetna ® Spoiwo
24 150 600 metale ° zywica syntetyczna
30 180 800 Ziarno
36m 220 1000 elektrokorund cyrkonowy
40m 240 1200 Nasyp
50m 280 1500 pefny
60 W 320 2000
80 m 360
100 400
38 36 100 295324
38 40 100 295325
38 50 100 295326
38 60 100 295327
38 80 100 295328
38 120 100 297720

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 99. Wskazowki dotyczace zastosowania:

101

patrz str. 99. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR

Minikrazki Quick Change Disc
Quick Metal Connect

Uwaga: dokonczenie z poprzedniej strony - Minikrazek Quick Change Disc QMC 409

50 36

50 40
50 50
50 60
50 80
50 120
76 36
76 40
76 50
76 60
76 80
76 120

Minikrazek Quick Change Disc

QMC 910

38 36

38 40
38 50
38 60
38 80
50 36
50 40
50 50
50 60
50 80
76 36
76 40
76 50
76 60
76 80

100 295334
100 295335
100 295336
100 295337
100 295338
100 295339
50 295346
50 295347
50 295348
50 295349
50 295350
50 297324
Bardzo wysoka wydajnos¢ w obrébce stali szlachetnej dzieki bardzo ostremu
elektrokorundowi ceramicznemu. Spoiwo MULTI pozwala na szlifowanie na
zimno Eﬂ:u is g? j %
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 stal szlachetna ® Spoiwo
24 150 600 stale wysokostopowe ° zywica syntetyczna
30 180 800 Ziarno
36m 220 1000 elektrokorund ceramiczny
40m 240 1200 Nasyp
50m 280 1500 pefny
60 320 2000
80 m 360
100 400

100 295356
100 295357
100 295358
100 295359
100 295360
100 295366
100 295367
100 295368
100 295369
100 295370
50 295376
50 295377
50 295378
50 295379
50 295380

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 99. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 99. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Quick Change Discs

Quick Metal Connect

Minikrazek Quick Change Disc

QMC 400

38
38
50
50
50
76
76
76

Minikrazek Quick Change Disc

QMC 800

medium
fine
very fine
medium
fine
very fine
medium
fine
very fine

38
38
50
50
50
76
76
76

coarse
medium
very fine

coarse
medium
very fine

coarse
medium
very fine

Miekka tarcza z witdkniny szlifierskiej do operacji wykonczeniowych powierzchni

i czyszczenia metali i lakierow

100
100
100
50
50
50
25
25
25

Obszary zastosowania:

farby/lakiery/szpachle

metale

295386
295387
295388
295392
295393
295394
295398
295399
295400

KLINGSPOR

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund

Twardy krazek z widkniny szlifierskiej nadaje sie doskonale do usuwania rdzy
i farb, lekkich operacji usuwania zadzioréw oraz do usuwania sladow szlifowania

wstepnego

100
100
100
50
50
50
25
25
25

Obszary zastosowania:

metale

farby/lakiery/szpachle

295404
295405
295406
295410
295411
295412
295416
295417
295418

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund

PN

v

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 99. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 99. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Minikrazki Quick Change Disc

Dyski wsporcze

Dysk wsporczy Dysk wsporczy posiada wewnetrzny gwint do mocowania tarcz Quick Change
Q M C 5 5 5 z metalowym zaczepem @

25%6 soft (miekki) szara 30.000 1/min 1 300056
25X 6 medium (Sredni)  niebieska 30.000 1/min 1 295422
38x6 soft (miekki) szara 30.000 1/min 1 300058
38x6 medium (Sredni)  niebieska 30.000 1/min 1 295424
38x6 firm (twardy) czerwona 30.000 1/min 1 300059
50 X 6 soft (miekki) szara 30.000 1/min 1 300060
50 x 6 medium (Sredni)  niebieska 30.000 1/min 1 295426
50x6 firm (twardy) czerwona 30.000 1/min 1 295427
76 X 6 soft (miekki) szara 20.000 1/min 1 300061
76 x 6 medium (Sredni)  niebieska 20.000 1/min 1 295430
76 x 6 firm (twardy) czerwona 20.000 1/min 1 295431

Uwaga: Jak zamawia¢: patrz wskazéwki na str. 187.




Minikrazki Quick Change Disc KLINGSPOR

Quick Metal Connect

Minikrazek Quick Change Disc Uniwersalne narzedzie do szlifowania zgrubnego i miedzyoperacyjnego
QRC 41 2 w obrobce metali

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 metale ° Spoiwo
24 150 m 600 metale niezelazne ° zywica syntetyczna
30 180 m 800 Ziarno
36m 220 1000 elektrokorund
40m 240 m 1200 Nasyp
50 m 280 1500 pefny
60 m 320m 2000
80 m 360
100 m 400
Srednica w mm Granulacja Opakowanie Nr
sztuk artykutu
25 80 100 295167
25 120 100 295169
38 80 100 295189
38 120 100 295191
50 36 100 295207
50 40 100 295208
50 60 100 295210
50 80 100 295211
50 120 100 295213
76 36 50 295229
76 60 50 295232
76 80 50 295233
76 120 50 295235

Minikrazek Quick Change Disc Dzieki samoostrzacemu elektrokorundowi cyrkonowemu narzedzie

QRC 411

charakteryzuje sie wysoka wydajnoscia w obrobce stali i stali szlachetnej

Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna [}

24 150 600 metale ° zZywica syntetyczna

30 180 800 Ziarno

36m 220 1000 elektrokorund cyrkonowy

40 m 240 1200 Nasyp

50m 280 1500 peiny

60 m 320 2000

80 m 360

100 400

Srednica w mm Granulacja Opakowanie Nr
sztuk artykutu

25 40 100 295283
25 60 100 295285
38 40 100 295295
38 60 100 295297
50 36 100 295306
50 40 100 295307
50 60 100 295309
50 80 100 295310
50 120 100 295311
76 36 50 295318
76 40 50 295319
76 60 50 295321
76 80 50 295322
76 120 50 295323

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 99. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 99. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Minikrazki Quick Change Disc

Quick Roll Connect

. . . Samoostrzacy elektrokorund cyrkonowy umozliwia wysoka wydajnos¢ operacji
Minikrazek Quick Change Disc szlifowania stali szlachetnej i stali wysokostopowych. Zastosowanie spoiwa
MULTI pozwala na szlifowanie na zimno i zapobiega tworzeniu sie barw
QRC 409 nalotowych P M
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal szlachetna ® Spoiwo
24 150 600 metale ° zZywica syntetyczna
30 180 800 Ziarno
E 220 1000 elektrokorund cyrkonowy
40m 240 1200 Nasyp
50m 280 1500 petny
60 m 320 2000
80 m 360
100 400
Srednica w mm Granulacja Opakowanie Nr
sztuk artykutu
50 36 100 295340
50 60 100 295343
50 80 100 295344
50 120 100 295345
76 36 50 295351
Minikrazek Quick Change Disc Bardzo wysoka wydajnos¢ w obrébce stali szlachetnej dzieki bardzo ostremu
elektrokorundowi ceramicznemu. Spoiwo MULTI pozwala na szlifowanie na
QRC 910 zimno > M
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 stal szlachetna ) Spoiwo
24 150 600 stale wysokostopowe ® zywica syntetyczna
30 180 800 Ziarno
6w 220 1000 elektrokorund ceramiczny
40m 240 1200 Nasyp
50m 280 1500 petny
60 m 320 2000
80 m 360
100 400
Srednica w mm Granulacja Opakowanie Nr
(szer. x dt.) sztuk artykutu
50 40 100 295372
50 60 100 295374
50 80 100 295375
76 40 50 295382
76 60 50 295384
76 80 50 295385

Obszary zastosowania:

Minikrazek Quick Change Disc Miekka tarcza z widkniny szlifierskiej do operacji wykonczeniowych powierzchni
QRC 400 i czyszczenia metali i lakierow

farby/lakiery/szpachle [ ) Spoiwo
metale O zywica syntetyczna
Ziarno

elektrokorund

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 99. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 99. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.



Minikrazki Quick Change Disc KLINGSPOR

Quick Roll Connect / Dyski wsporcze

Minikrazek Quick Change Disc Twardy krazek z wiokniny szlifierskiej nadaje sie doskonale do usuwania rdzy
i farb, lekkich operacji usuwania zadzioréw oraz do usuwania sladow szlifowania

QRC 800 vsiepee == Y s~

Obszary zastosowania:

metale ° Spoiwo
farby/lakiery/szpachle 1®) zywica syntetyczna
Ziarno

elektrokorund

coarse 295413
50 medium 50 295414
50 very fine 50 295415
76 coarse 25 295419
76 medium 25 295420
Dysk wsporczy Dysk wsporczy ma wewnetrzny gwint, pasujacy do minikrazkéw Quick Change
Disc z systemem mocowania Quick Roll Connect. Gwintowany trzpien minikrazka
QRC 555 Quick Change Disc nasadza sie na dysk wsporczy i mocuje poprzez obrét o 180
stopni. Ej':n

25x6 medium (Sredni)  niebieska 30.000 1/min 1 295423
38x6 medium (Sredni)  niebieska 30.000 1/min 1 295425
50 X 6 medium (Sredni)  niebieska 30.000 1/min 1 295428
50 X 6 firm (twardy) czerwona 30.000 1/min 1 295429
76 x 6 medium (Sredni)  niebieska 20.000 1/min 1 295432
76 X 6 firm (twardy) czerwona 20.000 1/min 1 295433

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 99. Wskazowki dotyczace zastosowania:

107

patrz str. 99. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR $ciernice listkowe

Wskazowki dot. zastosowania

Zaprojektowane przed ponad 40 laty przez firme KLINGSPOR
sciernice listkowe znajduja uzasadnione i ekonomiczne
zastosowanie w wielu dziedzinach obrobki powierzchni. Dzieki
wachlarzowemu, promienistemu utozeniu listkow (lamelek)

z ptotna sciernego z nasypem elektrokorundu sciernice listkowe
dopasowuja sie idealnie do ksztattow obrabianego przedmiotu.

KLINGSPOR oferuje odpowiednie $ciernice listkowe do obrébki
wielu réznych form powierzchni, od ptaskich po wkleste lub
wypukfe, oraz dla prawie wszystkich rodzajow materiatu.

Druga generacja Sciernicy listkowej katowej

Sciernica, ktora potrafi wszystko - WSM 617

Usuwanie zadziorow i powtok to tylko dwie mocne strony
narzedzia pracujgcego z duza predkoscia obrotowa. W czasie
usuwania zadzioréw krawedzie obrabianego przedmiotu ulegaja
zaokragleniu, przez co nie tworzy sie zadzior wtorny. Oczyszczone
powierzchnie maja taki stopier wykonczenia, ze z reguty nie jest
konieczne szlifowanie miedzyoperacyjne przed natozeniem powtok.

Bezpieczne stosowanie narzedzi
szlifierskich KLINGSPOR @ ‘ @
Wyroby tej grupy oznaczone sa piktogramami s

zgodnie z zaleceniami bezpieczenstwa pracy FEPA, Stosowac srodki  Stosowac srodki  Przestrzega¢  Stosowac maske Stosowac Niedopuszczalne
dotyczacymi prawidtowego uzytkowania wyrobdw ochrony wzroku  ochrony stuchu zalecen przeciwpytowa rekawice do szlifowania
bezpieczenstwa ochronne na mokro

$ciernych na podtozu.

Minimalna wielko$¢ zamdwienia dla wyrobéw na zamowienie

Minimalna wielkos¢ Minimalna wielko$¢

Produkt Granulacja P Produkt Srednica w mm ST
zamowienia zamowienia
KM 613 40 -320 250 sztuk 165 20 sztuk
od 360 500 sztuk FSR 618 200 - 300 10 sztuk
KM 615 40 - 180 250 sztuk 300 - 400 4 sztuki
40 -320 250 sztuk 100 — 165 20 sztuk
KMT 614 od 360 500 sztuk MM 650 200 -300 10 sztuk
- : = 100 - 165 20 sztuk
Produkt Srednica w mm Mlnlmalr)a HEhers SM 611 200 -300 10 sztuk
30,40 50, 60 Zamgw'e”k'a 350-410 4 sztuki
, 40, 50, 150 sztu
NCS 600 / NFS 600 80, 100 100 sztuk

SM 611 110,124 ¢ © © © e e e o o o o o o o o o o e o o
o SM6I1H 111 @€ © e e © e e o o o o o o o o o o e o o
2 MM 630 112 ® © o o o© e ©¢ o o o O o o o
£ wMmes0 12 € @ 0 0 0 o e o e o o o o O o ° °
2 WSM 617 13 € © © e © © o e e o O O e o o o O °
8 FSR618 114 ®©¢ © © © o © o o o o O O O O O O e o o
£ NCW 600 115,124 ¢ © © © o ©© o o o o o e °
5 NFW 600 115,12 €6 ® © ®© © e © o o o
PW 2000 16 ® ® ° e o e o o o o
KM 613 17 ©¢ e e e e e e e e e O O O O o e e e
KM 615 121 © © © © o o o o o o o e o o
KMT 614 12 @€ © © e e e e e e e O O O o o e e o
NCS 600 122 €6 © o o o o o o o o O o e e
NFS 600 122 €6 © o o o o o o o o e o o

@ = gtdwne obszary zastosowan O = mozliwe obszary zastosowan

o
(0]




Sciernice listkowe
Wskazowki dot. zastosowania

Jak dziata sciernica listkowa nasadzana?

KLINGSPOR

Rozrozniamy dwa rodzaje sciernic listkowych nasadzanych - twarde i miekkie. Wiasciwosci takie
osiaga sie poprzez rézna srednice talerza, dlugosc listkdw (lamelek) oraz pakiety.

G
&%& Sciernica listkowa nasadzana
twarda

Duzy talerz i gesty pakiet krotkich listkdw
umozliwiajg agresywne szlifowanie

Pakiety
Inna mozliwoscig regulagji twardosci sciernicy listkowej nasadzanej jest pakietowanie. Pakietowanie odzwierciedla stosunek liczby listkow
(lamelek) do liczby przekfadek. Im wieksza wartos¢ tej proporcji, tym twardsza jest sciernica listkowa nasadzana.

i zapewniaja wysoka wydajnos¢ szlifowania. ::Efféivfigafahd!?ff évafg'fgkaniﬁ?ff \/v\\\\\g/%)j))))»wﬁ

Sciernica listkowa nasadzana

g;gglra’femu talerzowi oraz niewielkiej &c\%

obraz szlifowania.

‘l“ | |‘“ |““| [T A IMI IMI‘I IMI‘III‘IM
|

5:1 3:1

Talerzyk mocujacy

Obraz powierzchni szlifowanej

W struktura linii dtugich, ciagtych
® minimalne zagtebienia
W gladkie wykonczenie

Sciernica listkowa nasadzana o granulacji 40

Profilowanie listkow (lamelek)

1:

Sciernice
listkowe

Talerzyki mocujace SMD 612 ze stali lub odlewu aluminiowego
nalezy stosowac bezwarunkowo do wszystkich ,standardowych”
sciernic listkowych nasadzanych typu SM 611, MM 650, NCW 600
i NFW 600.

Prawidtowe mocowanie jest bardzo wazne!

Talerzyk powinien dokfadnie przylega¢ do wewnetrznego brzegu rowka
sciernicy listkowej.

W struktura linii krétkich, widocznych
B surowa powierzchnia
B kontrastowe wykonczenie

Pas scierny o granulacji 40

Wstepnie profilowane $ciernice listkowe nasadzane sa dopasowane
specjalnie do indywidualnego ksztattu przedmiotu obrabianego, dzieki
czemu osiaga sie optymalny wynik od pierwszego momentu szlifowania.
W ten sposob odpada czasochtonne oszlifowywanie $ciernicy. Jezeli
potrzebna jest Panstwu Sciernica listkowa nasadzana o indywidualnym
profilu, chetnie Panstwu pomozemy.
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KLINGSPOR Sciernice listkowe nasadzane

Sciernice listkowe

Sciernica listkowa Sciernica listkowa o listkach prostych do precyzyjnej obrébki powierzchni.
Wachlarzowe, promieniscie utozone listki dopasowuja sie do ksztattow
SM 61 1 obrabianego przedmiotu. Listki profilowane na zamdwienie M
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 farby/lakiery/szpachle [ ] Spoiwo
24 150 m 600 drewno ° zywica syntetyczna
30 180 m 800 tworzywa sztuczne ® Ziarno
36 20m 1000 metale ° elektrokorund
240 m 1200
280 m 1500
320m 2000
360
400
100 x 30 40 9.500 1/min 5 12000
100 x 30 60 9.500 1/min 5 12002
100 x 30 80 9.500 1/min 5 12003
100 x 30 120 9.500 1/min 5 12005
100 x 30 180 9.500 1/min 5 12007
100 x 50 40 9.500 1/min 3 12015
100 x 50 80 9.500 1/min 3 12018
140 x 50 40 6.800 1/min 3 12060
140 x 50 60 6.800 1/min 3 12062
140 x 50 80 6.800 1/min 3 12063
140 x 50 120 6.800 1/min 3 12065
165 x 25 40 5.800 1/min 5 12075
165 x 25 60 5.800 1/min 5 12077
165 x 25 80 5.800 1/min 5 12078
165 x 25 100 5.800 1/min 5 12079
165 x 25 120 5.800 1/min 5 12080
165 x 25 150 5.800 1/min 5 12081
165 x 25 180 5.800 1/min 5 12082
165 x 25 240 5.800 1/min 5 12084
165 x 30 40 5.800 1/min 5 12090
165 x 30 60 5.800 1/min 5 12092
165 x 30 80 5.800 1/min 5 12093
165 x 30 120 5.800 1/min 5 12095
165 x 30 180 5.800 1/min 5 12097
165 x 50 40 5.800 1/min 3 12105
165 x 50 50 5.800 1/min 3 12106
165 x 50 60 5.800 1/min 3 12107
165 x 50 80 5.800 1/min 3 12108
165 x 50 100 5.800 1/min 3 12109
165 x 50 120 5.800 1/min 3 12110
165 x 50 150 5.800 1/min 3 12111
165 x 50 180 5.800 1/min 3 12112
165 x 50 240 5.800 1/min 3 12114
165 x 50 320 5.800 1/min 3 12116
200 x 25 120 4.800 1/min 5 12140
200 x 50 40 4.800 1/min 3 12165
200 x 50 60 4.800 1/min 3 12167
200 x 50 80 4.800 1/min 3 12168
200 x 50 120 4.800 1/min 3 12170
250 x 25 60 3.800 1/min 2 12197
250 x 25 80 3.800 1/min 2 12198
250 x 25 120 3.800 1/min 2 12200
250 x 30 60 3.800 1/min 2 12212
250 x 30 240 3.800 1/min 2 12219

Stosowac wytacznie z odpowiednim talerzykiem mocujgcym SMD 612! cd. na nastepnej stronie >
Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 108. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 108. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Sciernice listkowe nasadzane

Sciernice listkowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - sciernica listkowa SM 611

250 x 50
250 x 50
250 x 50
250 x 50
250 x 50
250 x 50
250 x 50
250 x 50
250 x 50
300 x 50
300 x 50
300 x 50
300 x 50
300 x 50
300 x 50
300 x 50

60
80
120
150
180
220
240
320
40
60
80
120
180
240
320

3.800 1/min
3.800 1/min
3.800 1/min
3.800 1/min
3.800 1/min
3.800 1/min
3.800 1/min
3.800 1/min
3.800 1/min
3.200 1/min
3.200 1/min
3.200 1/min
3.200 1/min
3.200 1/min
3.200 1/min
3.200 1/min

Stosowac wytacznie z odpowiednim talerzykiem mocujagcym SMD 612!

Sciernica listkowa

SM 611 H

Sciernica listkowa o listkach prostych do precyzyjnej obrobki powierzchni.

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

12225
12227
12228
12230
12231
12232
12233
12234
12236
12285
12287
12288
12290
12292
12294
12296

Wachlarzowe, promieniscie utozone listki dopasowuja sie do ksztattow
obrabianego przedmiotu. Listki profilowane na zamowienie

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 farby/lakiery/szpachle [ J
24 150 600 drewno [ J
30 180 m 800 tworzywa sztuczne [ )
36 220 1000 metale [ J
40 m 240 m 1200
50 280 1500
60 m 320 2000
80 m 360

100 400

KLINGSPOR

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund

165 x25x 13
165x25x 13
165 x25x 13
165 x25x 13
165 x50 x 13
165 x50 x 13
165 x50 % 13
165 x50 x 13
165 x50 x 13
165 x50 x 13

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 108. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 108. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.

60
120
240

40

60

80
120
180
240

5.800 1/min
5.800 1/min
5.800 1/min
5.800 1/min
5.800 1/min
5.800 1/min
5.800 1/min
5.800 1/min
5.800 1/min
5.800 1/min
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KLINGSPOR Sciernice listkowe nasadzane

Sciernice listkowe

Sciernica listkowa Sciernica listkowa nasadzana o bardzo elastycznych, nacinanych wzdiuznie
listkach, zaprojektowana specjalnie do obrobki elementéw mocno
MM 650 profilowanych na maszynach recznych i stacjonarnych

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 farby/lakiery/szpachle [ ] Spoiwo
24 150 m 600 drewno ° zywica syntetyczna
30 180 m 800 metale ° Ziarno
36 220 1000 tworzywa sztuczne O elektrokorund
40 240 1200
50 280 1500
60 320 2000
80 m 360

100 m 400

250 x 50 2.300 1/min 2 2750
250 x 50 100 2.300 1/min 2 2486
250 x 50 120 2.300 1/min 2 2485
250 x 50 150 2.300 1/min 2 2483
250 x 50 180 2.300 1/min 2 2482
250 x 100 80 2.300 1/min 1 10210
250 x 100 120 2.300 1/min 1 2740
250 x 100 150 2.300 1/min 1 2741
250 x 100 180 2300 1/min 1 2742
Stosowac wyfacznie z odpowiednim talerzykiem mocujgcym SMD 612!
Sciernica listkowa Sciernica listkowa z trzpieniem mocujacym i o bardzo elastycznych,
nacinanych wzdtuznie listkach, zaprojektowana specjalnie do obrobki
MM 630 elementéw mocno profilowanych na maszynach recznych Gﬁﬁ M
Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 farby/lakiery/szpachle ° Spoiwo
24 150 600 drewno ® zywica syntetyczna
30 180 m 800 metale ° Ziarno
36 220 1000 tworzywa sztuczne O elektrokorund
40 240 m 1200
50 280 1500
60 320 2000
80 m 360
100 400
180 x 25 x 6 4.200 1/min 2 262630
180 x 25 x 6 120 4.200 1/min 2 262631
180x25x6 180 4.200 1/min 2 262632
180X 25X 6 240 4.200 1/min 2 262633
180 x 50 x 6 80 4.200 1/min 2 262634
180 x50 x 6 120 4.200 1/min 2 262635
180 x50 x 6 180 4.200 1/min 2 262636
180 x50 x 6 240 4.200 1/min 2 262637

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 108. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 108. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Sciernice listkowe nasadzane KLINGSPOR

Sciernice listkowe

Talerzyk mocujacy Talerzyk mocujacy do SM 611, MM 650, NFW 600 i NCW 600

SMD 612

55x 10 SM 611 100 + 140 mm 2 14821
79% 12 SM 611, MM 650, NFW 600+NCW 600 165 mm 40 2 14823
121 x 14 SM 611, NFW 600+NCW 600 200 + 250 mm 50 2 14824
155 x 20 SM 611 300 mm 50 2 14826
201 x 25 SM 611 350 mm 80 2 14827
228 x 25,4 SM 611 380 + 410 mm 80 2 14829
Sciernica listkowa katowa Druga generacja odnoszacej sukcesy $ciernicy listkowej nasadzanej. Idealna
WSM 61 7 do usuwania zadzioréw, rdzy, farb, lakierow i innych powtok @
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal ° Spoiwo
24 150 600 stal szlachetna ° zywica syntetyczna
30 180 800 farby ° Ziarno
36 220 1000 tworzywa sztuczne ® elektrokorund
40 m 240 1200 drewno )
50 280 1500
60 m 320 2000
80 m 360
100 400
115 x 20 M 14 80 m/s 13.300 1/min 5 277014
115 x 20 60 M 14 80 m/s 13.300 1/min 5 277015
115 x 20 80 M 14 80 m/s 13.300 1/min 5 277016
115 x 20 120 M 14 80 m/s 13.300 1/min 5 277017
125 x 20 40 M 14 80 m/s 12.200 1/min 5 277018
125 x 20 60 M 14 80 m/s 12.200 1/min 5 277019
125 x 20 80 M 14 80 m/s 12.200 1/min 5 277020
125 x 20 120 M 14 80 m/s 12.200 1/min 5 277021

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 108. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 108. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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KLINGSPOR

Sciernica listkowa nasadzana wachlarzowa

Sciernice listkowe nasadzane

Sciernica wachlarzowa o niewielkiej szerokosci roboczej do obrébki wpustéw,

rowkow, spoin i ztobien na maszynach recznych i stacjonarnych o duzej

gtebokosci roboczej

FSR 618

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120m 500 metale [ ]
24 150 m 600 drewno @)
30 180 m 800 farby/lakiery/szpachle O
36 220 m 1000 tworzywa sztuczne O
40 m 240 m 1200
50 280 1500

320m 2000

360

400

165 x 14 5.800 1/min
165 x 14 60 5.800 1/min
165 x 14 80 5.800 1/min
165 x 14 120 5.800 1/min
165 x 14 150 5.800 1/min
165 x 14 220 5.800 1/min
165x 14 240 5.800 1/min
200 x 14 80 4.800 1/min
200 x 14 120 4.800 1/min

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

10
10
10
10
10
10
10
10

10187
5830
5831
73994
25998
26033
26041
5833
25982

Sciernice listkowe

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 108. Wskazéwki dotyczace zastosowania:

patrz str. 108. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Sciernice listkowe nasadzane z witokniny szlifierskiej KLINGSPOR

Sciernice listkowe

Sciernice listkowe nasadzane Sciernica listkowa nasadzana, faczaca wioknine szlifierska i ptétno scierne;

NCW 600 daje bardzo delikatny obraz powierzchni szlifowanej na metalach

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ° Spoiwo
metale [} zywica syntetyczna
tworzywa sztuczne O Ziarno

elektrokorund

Wymiary w mm (Sredn.  Granu-  Ziarnistos$¢ witokniny Dopuszczalna Opakowanie Nr
X szer.) lacja liczba obrotow sztuk artykutu
165 X 50 80 coarse 3.700 1/min 3 258909
165 x 50 100 medium 3.700 1/min 3 258910
165 x 50 150 medium 3.700 1/min 3 258911
165 x 50 180 very fine 3.700 1/min 3 258912
200 x 50 80 coarse 3.050 1/min 2 258913
200 x 50 100 medium 3.050 1/min 2 258914
200 x 50 150 medium 3.050 1/min 2 258915
200 x 50 180 very fine 3.050 1/min 2 258916

Stosowac wytacznie z odpowiednim talerzykiem mocujgcym SMD 612!

Sciernica listkowa nasadzana z wiokniny szlifierskiej ~ Sciernica listkowa nasadzana z wiokniny szlifierskiej do matowania,
N F 600 satynowania oraz szlifowania wykanczajacego powierzchni metalowych

Obszary zastosowania:

Sciernice
listkowe

metale ® Spoiwo
stal szlachetna ® zywica syntetyczna
Ziarno

elektrokorund

Wymiary w mm ($redn. Ziarnistosc Dopuszczalna Opakowanie Nr
X szer.) wiokniny liczba obrotow sztuk artykutu
165 X 50 coarse 3.700 1/min 3 258898
165 x 50 medium 3.700 1/min 3 258899
165 x 50 very fine 3.700 1/min 3 258900
200 x 50 coarse 3.050 1/min 2 258901
200 x 50 medium 3.050 1/min 2 258902
200 x 50 very fine 3.050 1/min 2 258903

Stosowac wytacznie z odpowiednim talerzykiem mocujgcym SMD 612!

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dotyczace zastosowania: patrz str. 108. Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.



KLINGSPOR Power Wheel

Sciernice listkowe

Witdknina szlifierska czyszczaca wielostronnego zastosowania z duza zawartoscig
Power Wheel agresywnego weglika krzemu; nadaje sie do ogdlnych prac czyszczacych,

gtéwnie do obrobki zgrubnej spawow i metali
PW 2000 55 &

Obszary zastosowania:
farby/lakiery/szpachle
tworzywa sztuczne
metale

kamien

100 x 13 x 13 40 m/s 7.600 1/min 194625
150 x 13 x 13 40 m/s 5.000 1/min 10 194626
200x 13x 13 40 m/s 3.700 1/min 10 241380
Trzpien mocujacy Trzpien mocujacy do montazu PW 2000 na wiertarkach lub szlifierkach prostych

SD 2000

1 krazek @ 100 - @ 200 24/40/49 x 13 mm 194629
1-2 krazki @ 100 - @ 200 40/49/75 x 13 mm 1 194632

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dotyczace zastosowania: patrz str. 108. Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.
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Sciernice listkowe trzpieniowe

Sciernice listkowe

Sciernice listkowe trzpieniowe

KM 613

20x 10x 6
20x 10x 6
20x10x6
20x10x6
20x 10x 6
20x 10x 6
20x 10x 6
20x 15x6
20x 15x6
20x15x6
20x 15x6
20x 15x6
20x15x6
20x 15x6
20x20x 6
20x20x 6
20x20x 6
20x20x 6
20x20x 6
20x20x 6
20x20x 6
25x10x6
25x10x6
25x10x 6
25x10x 6
25x10x6
25x10x6
25x15x6
25x15x6
25x15x6
25x15x6
25x15%x6
25x15x6
30x5x3
30x5x3
30x5x3
30x5x3
30x5x3
30x5x6
30x5x6
30x5x6
30x5x6
30x5x6
30x10x3

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

60
80
120
180
240
320
40
60
80
120
180
240
320
40
60
80
120
180
240
320
40
60
80
120
150
240
40
60
80
120
150
240
60
80
120
150
240
60
80
120
150
240
60

Sciernica listkowa trzpieniowa do maszyn recznych: nadaje sie do obrébki

elementow profilowanych, powierzchni wewnetrznych, miejsc waskich i
trudno dostepnych, gtownie do szlifowania radialnego

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120m 500 metale [ ]
24 150 m 600 drewno O
30 180 m 800 tworzywa sztuczne O
36 220 1000
40 m 240 m 1200
50 280 1500
60 m 320m 2000
80 m 360

100 m 400

25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
25.000 1/min
30.500 1/min
30.500 1/min
30.500 1/min
30.500 1/min
30.500 1/min
30.500 1/min
30.500 1/min
30.500 1/min
30.500 1/min
30.500 1/min
30.500 1/min
30.500 1/min
25.400 1/min
25.400 1/min
25.400 1/min
25.400 1/min
25.400 1/min
25.400 1/min
25.400 1/min
25.400 1/min
25.400 1/min
25.400 1/min
25.400 1/min

284729
25 284730
25 284731
25 284732
25 284733
25 284734
25 284735
25 284736
25 284737
25 284738
25 284739
25 284740
25 284741
25 284742
25 284743
25 284744
25 284745
25 284746
25 284747
25 284748
25 284749
10 253816
10 253591
10 253592
10 253593
10 253594
10 253605
10 253817
10 250985
10 237496
10 253606
10 253607
10 253608
10 12781
10 12782
10 12784
10 12785
10 12787
10 12790
10 12791
10 12793
10 12794
10 12796
10 12808

KLINGSPOR

A S

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 108. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 108. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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KLINGSPOR $ciernice listkowe trzpieniowe

Sciernice listkowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Sciernice listkowe trzpieniowe KM 613

Wymiary w mm Granu- Dopuszczalna Opakowanie Nr
(Sredn. x wys. x trzpien) lacja liczba obrotow sztuk artykutu
30x 10 x 3 80 25.400 1/min 10 12809
30x10x 3 120 25.400 1/min 10 12811
30x10x 3 240 25.400 1/min 10 12814
30x10x6 40 25.400 1/min 10 12816
30x10x6 60 25.400 1/min 10 12817
30x10x6 80 25.400 1/min 10 12818
30x10x6 100 25.400 1/min 10 12819
30x10x6 120 25.400 1/min 10 12820
30x10x6 150 25.400 1/min 10 12821
30x10x6 180 25.400 1/min 10 12822
30x10x6 240 25.400 1/min 10 12823
30x10x6 320 25.400 1/min 10 12824
30x15x%x6 40 25.400 1/min 10 12843
30x15%x6 60 25.400 1/min 10 12844
30x15x%6 80 25.400 1/min 10 12845
30x15x%x6 100 25.400 1/min 10 12846
30x15x6 120 25.400 1/min 10 12847
30x15x%x6 150 25.400 1/min 10 12848
30x15%x6 180 25.400 1/min 10 12849
30x15x%x6 240 25.400 1/min 10 12850
30x15%x6 320 25.400 1/min 10 12851
40x10x6 40 19.000 1/min 10 12870
40x10x6 60 19.000 1/min 10 12871
40x10x6 80 19.000 1/min 10 12872
40x10x6 120 19.000 1/min 10 12874
40x10x6 150 19.000 1/min 10 12875
40x10x6 240 19.000 1/min 10 12877
40x 15x6 40 19.000 1/min 10 12906
40x15x6 60 19.000 1/min 10 12907
40x15x6 80 19.000 1/min 10 12908
40x 15x6 100 19.000 1/min 10 12909
40x15x6 120 19.000 1/min 10 12910
40x 15x6 150 19.000 1/min 10 12911
40x15x6 180 19.000 1/min 10 12912
40x 15x6 240 19.000 1/min 10 12913
40x 15x6 320 19.000 1/min 10 12914
40%x20x6 40 19.000 1/min 10 12942
40%x20x6 60 19.000 1/min 10 12943
40%x20x6 80 19.000 1/min 10 12944
40%x20x6 100 19.000 1/min 10 12945
40%x20x6 120 19.000 1/min 10 12946
40%x20x6 150 19.000 1/min 10 12947
40%x20x6 180 19.000 1/min 10 12948
40%x20x6 240 19.000 1/min 10 12949
40%x20x6 320 19.000 1/min 10 12950
50 X5 X6 60 15.200 1/min 10 135235
50x5x6 80 15.200 1/min 10 136451
50x5x6 120 15.200 1/min 10 251778
50X 5 X6 150 15.200 1/min 10 149046
50X5X 6 240 15.200 1/min 10 149047
50x 10 x 6 40 15.200 1/min 10 12960
50x 10 x 6 60 15.200 1/min 10 12961
50x 10 x 6 80 15.200 1/min 10 12962
50x 10 x 6 120 15.200 1/min 10 12964
50x 10 x 6 150 15.200 1/min 10 12965

Cd. na nastepnej stronie >

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 108. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 108. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.



Sciernice listkowe trzpieniowe KLINGSPOR

Sciernice listkowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Sciernice listkowe trzpieniowe KM 613

Wymiary w mm Granu- Dopuszczalna Opakowanie Nr
(Sredn. x wys. x trzpien) lacja liczba obrotow sztuk artykutu
50x 10X 6 240 15.200 1/min 10 12967
50x 15x 6 40 15.200 1/min 10 12978
50x 15 x 6 60 15.200 1/min 10 12979
50x 15x 6 80 15.200 1/min 10 12980
50x 15 x 6 120 15.200 1/min 10 12982
50x 15X 6 150 15.200 1/min 10 12983
50x 15 x 6 240 15.200 1/min 10 12985
50x20x 6 40 15.200 1/min 10 12996
50x20x 6 60 15.200 1/min 10 12997
50x20x 6 80 15.200 1/min 10 12998
50x20x6 100 15.200 1/min 10 12999
50x20x6 120 15.200 1/min 10 13000
50x20x 6 150 15.200 1/min 10 13001
50x20x 6 180 15.200 1/min 10 13002
50 x 20 X 6 240 15.200 1/min 10 13003
50 x 20 X 6 320 15.200 1/min 10 13004
50x30x6 40 15.200 1/min 10 61282
50x30x6 60 15.200 1/min 10 61299
50x30x6 80 15.200 1/min 10 61319
50x30x6 100 15.200 1/min 10 61333
50x30x6 120 15.200 1/min 10 61350
50x30x6 150 15.200 1/min 10 71015
50x30x6 180 15.200 1/min 10 61371
50x30x6 240 15.200 1/min 10 71017
50x30x6 320 15.200 1/min 10 61389
60 x 15x6 40 12.700 1/min 10 13014
60 x 15x 6 60 12.700 1/min 10 13015
60 x 15x6 80 12.700 1/min 10 13016
60X 15%x6 120 12.700 1/min 10 13018
60 x 15x6 150 12.700 1/min 10 13019
60 x 15x6 240 12.700 1/min 10 13021
60x20x6 40 12.700 1/min 10 13032
60x20x6 60 12.700 1/min 10 13033
60 x20 X 6 80 12.700 1/min 10 13034
60 x 20X 6 120 12.700 1/min 10 13036
60 x 20X 6 150 12.700 1/min 10 13037
60 x 20X 6 180 12.700 1/min 10 13038
60 x 20X 6 240 12.700 1/min 10 13039
60x30x6 40 12.700 1/min 10 13050
60x30x6 60 12.700 1/min 10 13051
60x30x6 80 12.700 1/min 10 13052
60x30x6 100 12.700 1/min 10 13053
60 x30Xx 6 120 12.700 1/min 10 13054
60 x30Xx6 150 12.700 1/min 10 13055
60 x30Xx6 180 12.700 1/min 10 13056
60 x30Xx6 240 12.700 1/min 10 13057
60 x30Xx6 320 12.700 1/min 10 13058
60 x40 x 6 40 12.700 1/min 10 13068
60 x40 X 6 60 12.700 1/min 10 13069
60 x40 x 6 80 12.700 1/min 10 13070
60 x40 x 6 100 12.700 1/min 10 13071
60 x40 X 6 120 12.700 1/min 10 13072
60 x 40 X 6 150 12.700 1/min 10 13073
60 x 40 X 6 180 12.700 1/min 10 13074
60 x40 X 6 240 12.700 1/min 10 13075

Cd. na nastepnej stronie >

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 108. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 108. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.

Sciernice
listkowe



KLINGSPOR

Sciernice listkowe trzpieniowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Sciernice listkowe trzpieniowe KM 613

60 x50x 6
60 x 50 x 6
60 x50 x 6
60 x 50 x 6
60 x 50 x 6
60 x 50 x 6
60 x 50 x 6
80x 15x6
80x15x6
80x 15x6
80x15x6
80x15x6
80x15x6
80x20x6
80x20x6
80x20x6
80 x20x6
80x30x6
80x30x6
80x30x6
80x30x6
80x30x6
80x30x6
80x30x6
80x30x6
80x40x6
80 x40 x 6
80x40x6
80x40x6
80 x40 x 6
80x40x6
80x40x6
80x50x6
80x50x6
80x50x6
80x50x6
80 x 50 x 6
80x50x6
80x50x6
80 x50x6

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

40
60
80
120
180
240
320
40
60
80
120
150
240
40
60
80
120
40
60
80
100
120
150
240
320
40
60
80
100
120
180
240
40
60
80
100
120
150
240
320

12.700 1/min
12.700 1/min
12.700 1/min
12.700 1/min
12.700 1/min
12.700 1/min
12.700 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min
9.500 1/min

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

13086
13087
13088
13090
13092
13093
13094
13104
13105
13106
13108
13109
13111
13122
13123
13124
13126
13140
13141
13142
13143
13144
13145
13147
13148
13158
13159
13160
13161
13162
13164
13165
13176
13177
13178
13179
13180
13181
13183
13184

Sciernice listkowe

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 108. Wskazéwki dotyczace zastosowania:

patrz str. 108. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Sciernice listkowe trzpieniowe

Sciernice listkowe

Sciernice listkowe trzpieniowe

KM 615

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna [
24 150 600
30 180 800
36 220 1000
40 240 1200
50 280 1500
60 m 320 2000
80 m 360
100 400

KLINGSPOR

Sciernica listkowa trzpieniowa ze spoiwem MULTI do maszyn recznych; nadaje
sie do obrobki elementéw profilowanych, powierzchni wewnetrznych, miejsc

waskich i trudno dostepnych, gtéwnie do szlifowania radialnego, na zimno bez M %

zabarwienia nalotowego stali szlachetnej
Granulacja ziarna sciernego:

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund

30x10x6
30x10x6
30x 10x 6
40x20x6
40x20x6
40x20x6
50 x 20 x 6
50 x 20 x 6
50 x 20 x 6
60 x 30 x 6
60 x 30 x 6
60x30x6
80 x 40 x 6
80 x40 x 6
80 x40 x 6

80
120
60
80
120
60
80
120
60
80
120
60
80
120

Sciernica listkowa trzpieniowa, garnkowa

KMT 614

25.400 1/min
25.400 1/min
25.400 1/min
19.000 1/min
19.000 1/min
19.000 1/min
15.200 1/min
15.200 1/min
15.200 1/min
12.700 1/min
12.700 1/min
12.700 1/min

9.500 1/min

9.500 1/min

9.500 1/min

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

253615
253620
253610
253616
253621
253611
253617
253622
253612
253618
253623
253613
253619
253624
253614

Obszary zastosowania:

Sciernica listkowa trzpieniowa do maszyn recznych; nadaje sie do obrobki
elementow profilowanych, powierzchni wewnetrznych, miejsc waskich i
trudno dostepnych, gtownie do szlifowania radialnego i czotowego

Granulacja ziarna sciernego:

16 120m 500 metale [ ]
24 150 600 drewno O
30 180 800 tworzywa sztuczne O
36 220 1000
40 m 240 1200
50 280 1500

320 2000

360

400

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund

60 x 40 x 6
60 x 40 x 6
60 x 40 x 6
60 x 40 x 6

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

60
80
120

10.200 1/min
10.200 1/min
10.200 1/min
10.200 1/min

10
10
10

13194
13195
13196
13198

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 108. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 108. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR

Sciernica listkowa

NCS 600

Sciernica listkowa trzpieniowa, faczaca widknine szlifierska i ptétno scierne,

Sciernice listkowe trzpieniowe

do szlifowania wykanczajacego elementéw profilowanych, powierzchni

wewnetrznych, miejsc waskich i trudno dostepnych

Wymiary w mm
(Sredn. x wys. x trzpien)
50x30x6
50x30x6
50x30x6
50x30x6
60x30x6
60x30x6
60 x 30 x 6
60 x30x6
60 x50 x 6
60 x 50 x 6
60 x 50 x 6
60 x50 x 6
80 x 50 x 6
80 x 50 x 6
80x50x6
80x50x6
100 x 50 x 6
100 x 50 x 6
100 x50 x 6
100 x 50 x 6

Sciernica trzpieniowa z widkniny szlifierskiej

NFS 600

&b

Wymiary w mm
(Sredn. x wys. x trzpien)
50x30x6
50x30x6
50x30x6
60x30x6
60 x 30 x 6
60x30x6
60 x 50 x 6
60 x 50 x 6
60 x50 x 6

Granu-

lacja
60
100
150
240
60
100
150
240
60
100
150
240
60
100
150
240
60
100
150
240

Ziarnistosc
wiokniny

coarse
medium
medium
very fine
coarse
medium
medium
very fine
coarse
medium
medium
very fine
coarse
medium
medium
very fine
coarse
medium
medium
very fine

Dopuszczalna
liczba obrotow

12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
7.600 1/min
7.600 1/min
7.600 1/min
7.600 1/min
6.000 1/min
6.000 1/min
6.000 1/min
6.000 1/min

Obszary zastosowania:

stal szlachetna

metale

tworzywa sztuczne

Opakowanie
sztuk

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

S S )

Nr
artykutu
258932
258933
258934
258935
258936
258937
258938
258939
258940
258941
258942
258943
258944
258945
258946
258947
258948
258949
258950
258951

matowania | satynowania elementéw profilowanych, powierzchni

wewnetrznych, miejsc waskich i trudno dostepnych

Ziarnistos¢ wiékniny

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 108. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 108. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.

coarse
medium
very fine
coarse
medium
very fine
coarse
medium
very fine

Dopuszczalna
liczba obrotow

12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min

Obszary zastosowania:

metale

stal szlachetna

Opakowanie
sztuk

10
10
10
10
10
10
10
10
10

Nr
artykutu

258917
258918
258919
258920
258921
258922
258923
258924
258925

ole e

Sciernice listkowe

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund

Sciernica trzpieniowa z widkniny szlifierskiej do szlifowania wykanczajacego,

A S

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund

Cd. na nastepnej stronie >



Sciernice listkowe trzpieniowe

Sciernice listkowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony- sciernica trzpieniowa z wiokniny szlifierskiej NFS 600

KLINGSPOR

80 x 50 x 6
80 x 50 x 6
80 x 50 x 6
100 x50 x 6
100 x 50 x 6
100 x50 x 6

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

coarse
medium
very fine

coarse
medium
very fine

7.600 1/min
7.600 1/min
7.600 1/min
6.000 1/min
6.000 1/min
6.000 1/min

10
10
4
4
4

258926
258927
258928
258929
258930
258931

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 108. Wskazéwki dotyczace zastosowania:

patrz str. 108. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Sciernice listkowe walcowe

Sciernice listkowe

Sciernica listkowa Sciernica listkowa o listkach prostych do precyzyjnej obrébki powierzchni
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania: g
16 120m 500 farby/lakiery/szpachle [ Spoiwo
24 150 m 600 drewno [} zywica syntetyczna
30 180 m 800 tworzywa sztuczne [ ] Ziarno
36 220m 1000 metale ® elektrokorund
40m 240 m 1200
50 m 280 m 1500
60 m 320m 2000
80 m 360
100 m 400
100 x50 x 19 3.700 1/min 3 60868
100 x 50 x 19 60 3.700 1/min 3 60899
100 x 50 x 19 80 3.700 1/min 3 60943
100 x50 x 19 120 3.700 1/min 3 61045
100 x 100 x 19 40 3.700 1/min 1 83167
100 x 100 x 19 60 3.700 1/min 1 7325
100x 100 x 19 80 3.700 1/min 1 7326
100 x 100 x 19 120 3.700 1/min 1 93076
100 x 100 x 19 180 3.700 1/min 1 93021
100 x 100 x 19 240 3.700 1/min 1 104999
Sciernice listkowe nasadzane Sciernica listkowa nasadzana, faczaca widknine szlifierskg i ptétno $cierne;
NC 600 daje bardzo delikatny obraz powierzchni szlifowanej na metalach g
Obszary zastosowania:
stal szlachetna [} Spoiwo
metale ) zywica syntetyczna
tworzywa sztuczne O Ziarno

elektrokorund

100 x 50 x 19 coarse 3.700 1/min 3 259896
100 x 50 x 19 100 medium 3.700 1/min 3 259897
100 x50 x 19 150 medium 3.700 1/min 3 259898
100 x 50 x 19 180 very fine 3.700 1/min 3 259899
100 x 100 x 19 80 coarse 3.700 1/min 1 258905
100 x 100 x 19 100 medium 3.700 1/min 1 258906
100 x 100 x 19 150 medium 3.700 1/min 1 258907
100 x 100 x 19 180 very fine 3.700 1/min 1 258908

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 108. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 108. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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Sciernice listkowe walcowe

Sciernice listkowe

Sciernica listkowa nasadzana z
wiokniny szlifierskiej

NFW 600

Sciernica listkowa nasadzana z wtékniny szlifierskiej do matowania,
satynowania oraz szlifowania wykanczajacego powierzchni metalowych

Obszary zastosowania:

metale

stal szlachetna

KLINGSPOR

&

Ziarno
elektrokorund

100 x 50 x 19
100 x50 x 19
100 x50 x 19
100 x 100 x 19
100 x 100 x 19
100 x 100 x 19

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

coarse 3.700 1/min 3 259853
medium 3.700 1/min 3 259854
very fine 3.700 1/min 3 259895

coarse 3.700 1/min 1 258895
medium 3.700 1/min 1 258896
very fine 3.700 1/min 1 258897

Uwaga: Wskazéwki dot. minimalnej wielkosci zaméwienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 108. Wskazéwki dotyczace zastosowania:
patrz str. 108. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR

Sciernice listkowe talerzowe z nowej serii CMT
Sa Wyposazone w innowacyjny system szybkiego

Sciernice listkowe talerzowe
Wskazowki dot. zastosowania

Sciernice listkowe talerzowe KLINGSPOR od czasu wprowadzenia ich na rynek
znalazty szerokie zastosowanie w wielu dziedzinach obrobki powierzchni. Dzieki
wachlarzowemu, promienistemu utozeniu listkow (lamelek) z ptotna sciernego
uzyskuje sie wielokrotnie wigkszg wydajnos¢ niz przy uzyciu innych narzedzi.
Sciernice listkowe KLINGSPOR wykonane s3 z listkow (lamelek) z ptétna
ciernego, pokrytego elektrokorundem cyrkonowym, elektrokorundem
ceramicznym lub elektrokorundem, ktore rozmieszczone sg rownomiernie

na podstawie talerzowej z wtékna szklanego lub tworzywa sztucznego
wzmocnionego wtéknem szklanym. Rozmieszczenie listkow (lamelek) gwarantuje
rownomierng wysoka wydajnos¢ szlifowania oraz prace z niska wibracja.

© ©@ ©

Bezpieczne stosowanie
Stosowac Stosowac Przestrzegac

narzedzi szlifierskich $rodki ochrony srodkl ochrony zalecen
KLINGSPOR wzroku bezpieczenstwa

®© 0 ©

Stosowac maske  Stosowac
przeciwpytowa rekawice

Wyroby tej grupy oznaczone
s3 piktogramami zgodnie
z zaleceniami bezpieczenstwa
pracy FEPA, dotyczacymi

Niedopuszczalne
do szlifowania na

mocowania. Sciernice montuje sie za pomoca tarczy prawidlowego uzytkowania ochronne mokro
mocujacej CMT 555, zaprojektowanej specjalnie dla serii wyrob6w éciernych @Q

CMT o . o na podtozu. %

Sciernice listkowe talerzowe z serii CMT montuje sie

i demontuje na tarczy mocujacej szybkim ruchem mgggwaeme rﬁggg%rxlee

obrotowym dfoni - bez specjalnych narzedzi, bez
mocowania dodatkowego. W ten sposéb nowe
narzedzia scierne zapewniajg ich uzytkownikom
wysoki komfort obstugi i znaczng oszczednos¢ czasu

Sciernice listkowe talerzowe KLINGSPOR s3 produkowane w dwach wersjach. Sciernice proste
sg stosowane gtéwnie do szlifowania powierzchni czofowych przedmiotéw oraz ptaszczyzn.
Sciernice o wypuktym ksztalcie sa gtéwnie stosowane do obrobki krawedzi i spawow
mozna réwniez wykorzystac je do szlifowania wyréwnujacego oraz szlifowania

przyg otowania maszyny. p’fa szczyzn

Sciernice listkowe talerzowe z serii CMT stosowac
wytacznie z tarcza mocujaca CMT 555.

$ciernica prosta sciernica wypukia

Wskazoéwki dot. zastosowania
W ponizszej tabeli zestawione sg wszystkie wyroby z grupy sciernic listkowych talerzowych i zakres ich zastosowania.

l-II i I

SMT 615 Extra elektrok. cyrkonowy / elektrok. wypukta 127 c e O e O O O O O O O O
SMT 616 Extra elektrok. cyrkonowy / elektrok. prosta 127 ®e e O e O O O O O O O O
SMT 618 Extra elektrok. cyrkonowy / elektrok. prosta 128 e e O e e O O o O O O O
SMT 619 Extra elektrok. cyrkonowy / elektrok. wypukta 128 cC e e e e O O o O O O O
SMT 624 Supra elektrokorund cyrkonowy wypukfa 129 O e e O e e o O

SMT 626 Supra elektrokorund cyrkonowy wypukfa 130 O e e O e e o O

SMT 627 Supra elektrokorund wypukta 130 c e e e O e o o o o
SMT 628 Supra elektrokorund cyrkonowy prosta 131 ®e e O O e e o O

SMT 625 Special elektrokorund cyrkonowy prosta 131 ® ¢ O O e e o O

SMT 630 Special  elektrokorund cyrkonowy spoiwo MULTI  wypukta 132 o e ®e o O

SMT 656 Special elektrokorund cyrkonowy wypukita 132 cC e e O e e e O

SMT 696 Special elektrokorund ceramiczny spoiwo MULTI  wypukta 133 c e e e o

SMT 800 Special elektrokorund (wtdknina) wypukta 133 ® O O e e o o O o o O O
NCD 200 Special ~ weglik krzemu (zgrubne czyszczenie) prosta 135 o e [ J c e O
CMT 726 Supra elektrokorund cyrkonowy wypukta 3 O e e O e e o O

CMT 728 Supra elektrokorund cyrkonowy prosta 134 ® 6 O O e e o O

CMT 800 Special  elektrokorund (wfoknina) wypukfa 34 e O O e e e e O o o o O

@ = glowne obszary zastosowan O = mozliwe obszary zastosowan Inne wyroby na zamowienie od strony 136




Sciernice listkowe talerzowe

Sciernica listkowa talerzowa

SMT 615

KLINGSPOR

Sciernica listkowa talerzowa wielostronnego zastosowania do obrébki metali,

gtéwnie szlifowania krawedzi, dobry stosunek ceny do wydajnosci @

Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:

16 120 500 metale () Forma

24 150 600 wypukfa

30 180 800 Spoiwo

36 220 1000 zywica syntetyczna

40m 240 1200 Ziarno

50 280 1500 elektrokorund cyrkonowy/elektrokorund
60 m 320 2000 Podstawa talerzowa

80 m 360 wiokno szklane
100 400

115 x 22,23
115 x 22,23
115x 22,23
125x 22,23
125 x 22,23
125x22,23

60
80
40
60
80

Sciernica listkowa talerzowa

SMT 616

115x 22,23
115x 22,23
115x 22,23
125x 22,23
125x 22,23

60
80
40
60

80 m/s 13.300 1/min 280228
80 m/s 13.300 1/min 10 280229
80 m/s 13.300 1/min 10 280230
80 m/s 12.200 1/min 10 280231
80 m/s 12.200 1/min 10 280232
80 m/s 12.200 1/min 10 280233

Sciernica listkowa talerzowa wielostronnego zastosowania do obrobki
metalu, a w szczegolnosci do szlifowania ptaszczyzn; dobra relacja ceny
do jakosci

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 metale [ ) Forma
24 150 600 prosta
30 180 800 Spoiwo
36 220 1000 zywica syntetyczna
40m 240 1200 Ziarno
50 280 1500 elektrokorund cyrkonowy/elektrokorund
60 m 320 2000 Podstawa talerzowa
80m 360 wiokno szklane
100 400
80 m/s 13.300 1/min 280234
80 m/s 13.300 1/min 10 280245
80 m/s 13.300 1/min 10 280246
80 m/s 12.200 1/min 10 280247
80 m/s 12.200 1/min 10 280248
80 m/s 12.200 1/min 10 280249

125x 22,23

80

Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 126. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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KLINGSPOR

Sciernica listkowa talerzowa

SMT 618

Sciernice listkowe talerzowe

Sciernica listkowa talerzowa wielostronnego zastosowania do obrébki

metalu, a w szczegolnosci do szlifowania ptaszczyzn; dobra relacja ceny

do jakosci
Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 metale (]
24 150 600
30 180 800
36 220 1000
40m 240 1200
50 280 1500
60 m 320 2000
80 m 360
100 400

«—> @
//II}\\\

Forma

prosta

Spoiwo

zywica syntetyczna

Ziarno

elektrokorund cyrkonowy/elektrokorund
Podstawa talerzowa

tworzywo sztuczne,
wzmocnione wiéknem szklanym

115 x 22,23
115x 22,23
115x 22,23
125x 22,23
125 x 22,23
125x%22,23

Sciernica listkowa talerzowa

SMT 619

60
80
40
60
80

80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s

13.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min

10
10
10
10
10

250108
250109
250110
253080
253081
253082

Sciernica listkowa talerzowa wielostronnego zastosowania do obrébki
metalu, a w szczegolnosci do szlifowania krawedzi; dobra relacja ceny

do jakosci
Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 metale [ ]
24 150 600
30 180 800
36 220 1000
40m 240 1200
50 280 1500
60 m 320 2000
80 m 360
100 400

D &

Forma

wypukfa

Spoiwo

zywica syntetyczna

Ziarno

elektrokorund cyrkonowy/elektrokorund
Podstawa talerzowa
tworzywo sztuczne,
wzmocnione widknem szklanym

115x 22,23
115x 22,23
115x22,23
125x 22,23
125x22,23
125x22,23

60
80
40
60
80

80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s

13.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min

10
10
10
10
10

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 126. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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252333
252334
252345
253083
253084
253105
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Sciernica listkowa talerzowa

SMT 624

Sciernica listkowa talerzowa do profesjonalnego stosowania w obrébce stali

forma wypukta; do szlifowania krawedzi

KLINGSPOR

i stali szlachetnej; listki (lamelki) z agresywnym elektrokorundem cyrkonowym; @

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna [
24 150 600 stal [ ]
30 180 800

36m 220 1000

40 m 240 1200

50 m 280 1500

60 m 320 2000

80 m 360
100 400

Forma

wypukfa 12°

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

elektrokorund cyrkonowy
Podstawa talerzowa
wiokno szklane

100 x 16
100 x 16
100 x 16
100 x 16
100 x 16
115x 22,23
115x 22,23
115 x 22,23
115x 22,23
115x 22,23
115 x 22,23
125x 22,23
125x 22,23
125x22,23
125x 22,23
125x 22,23
125x22,23
150 x 22,23
150 x 22,23
150 x 22,23
180 x 22,23
180 x 22,23
180 x 22,23
180 x 22,23
180 x 22,23
180 x 22,23

40
60
80
120
36
40
50
60
80
120
36
40
50
60
80
120
40
60
80
36
40
50
60
80
120

80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s

15.300 1/min
15.300 1/min
15.300 1/min
15.300 1/min
15.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
10.200 1/min
10.200 1/min
10.200 1/min
8.500 1/min
8.500 1/min
8.500 1/min
8.500 1/min
8.500 1/min
8.500 1/min

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 126. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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224469
224470
224472
224473
224474
221180
221181
221182
221183
221184
221185
222106
222107
222108
222109
222110
222111
235675
235677
235678
224480
224481
224482
224483
224484
224485

Sciernice listkowe

talerzowe
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Sciernica listkowa talerzowa do profesjonalnego stosowania w obrébce stali

Sciernica listkowa talerzowa i stali szlachetnej; listki (lamelki) z agresywnym elektrokorundem cyrkonowym;
wersja wypukifa; do szlifowania krawedzi i spawdw, rowniez do szlifowania
SMT 626 powierzchni czotowych przedmiotow oraz pfaszczyzn % @
: Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal szlachetna ) Forma
24 150 600 stal ® wypukfa 6°
30 180 800 Spoiwo
36m 220 1000 zywica syntetyczna
40m 240 1200 Ziarno
50 m 280 1500 elektrokorund cyrkonowy
60 m 320 2000 Podstawa talerzowa
80m 360 wiokno szklane
100 400
100 x 16 80 m/s 15.300 1/min 134095
100 x 16 80 80 m/s 15.300 1/min 10 134096
115x 22,23 36 80 m/s 13.300 1/min 10 83350
115 x 22,23 40 80 m/s 13.300 1/min 10 83351
115 x 22,23 50 80 m/s 13.300 1/min 10 83352
115 x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 83353
115 x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 83354
115 x 22,23 120 80 m/s 13.300 1/min 10 87165
125x 22,23 36 80 m/s 12.200 1/min 10 108484
125x 22,23 40 80 m/s 12.200 1/min 10 103540
125 x 22,23 50 80 m/s 12.200 1/min 10 108485
125x 22,23 60 80 m/s 12.200 1/min 10 103541
125x 22,23 80 80 m/s 12.200 1/min 10 103542
125x 22,23 120 80 m/s 12.200 1/min 10 108486
180 x 22,23 36 80 m/s 8.500 1/min 10 94925
180 x 22,23 40 80 m/s 8.500 1/min 10 94926
180 x 22,23 60 80 m/s 8.500 1/min 10 94928
180 x 22,23 80 80 m/s 8.500 1/min 10 94929
180 x 22,23 120 80 m/s 8.500 1/min 10 97390
Sciernica listkowa talerzowa Doskonaly wyrob do obrobki krawedzi i spawdw na stali i metalach
SMT 627 niezelaznych @
. Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 drewno ) Forma
24 150 600 metale niezelazne ® wypukta
30 180 800 stal ® Spoiwo
36m 220 1000 zywica syntetyczna
40m 240 1200 Ziarno
50 280 1500 elektrokorund
60 m 320 2000 Podstawa talerzowa
80m 360 wiokno szklane
100 400
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 116329
115 x 22,23 40 80 m/s 13.300 1/min 10 116330
115 x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 116332
115 x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 116333
115 x 22,23 120 80 m/s 13.300 1/min 10 116334
125 x 22,23 40 80 m/s 12.200 1/min 10 116337
125x 22,23 60 80 m/s 12.200 1/min 10 116339
125 x 22,23 80 80 m/s 12.200 1/min 10 116340
125 x 22,23 120 80 m/s 12.200 1/min 10 116341
180 x 22,23 36 80 m/s 8.500 1/min 10 116342
180 x 22,23 40 80 m/s 8.500 1/min 10 116343
180 x 22,23 60 80 m/s 8.500 1/min 10 116345
180 x 22,23 80 80 m/s 8.500 1/min 10 116346

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 126. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Sciernica listkowa talerzowa

SMT 628

115x 22,23
115 x 22,23
115x 22,23
115x 22,23
115 x 22,23
115x 22,23
125x 22,23
125x 22,23
125x 22,23
125x 22,23
125x 22,23
180 x 22,23
180 x 22,23
180 x 22,23
180 x 22,23
180 x 22,23

Sciernica listkowa talerzowa

SMT 625

40
50
60
80

120
36
40
60
80

120
36
40
60
80

120

Sciernica listkowa talerzowa do profesjonalnego stosowania w obrébce

stali i stali szlachetnej; listki (lamelki) z agresywnym elektrokorundem
cyrkonowym; wersja prosta; nadaje sie szczegdlnie do szlifowania

ptaszczyzn
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120m 500 stal szlachetna [ ]
24 150 600 stal [ J
30 180 800
36 m 220 1000
40 m 240 1200
50 m 280 1500
60 m 320 2000
80 m 360
100 400

80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s

13.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
8.500 1/min
8.500 1/min
8.500 1/min
8.500 1/min
8.500 1/min

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

134434
133923
134435
134436
134437
134438
173804
173805
173807
173808
173809
139844
139719
139847
139846
139845

KLINGSPOR

&

Forma

prosta

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

elektrokorund cyrkonowy
Podstawa talerzowa
wiokno szklane

Sciernica listkowa talerzowa do profesjonalnego stosowania w obrobce stali

i stali szlachetnej; listki (lamelki) z agresywnym elektrokorundem cyrkonowym;
odczuwalnie wieksza wydajnosc¢ szlifowania dzieki duzej liczbie listkow oraz ich

znacznej wielkosci

Granulacja ziarna sciernego:

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna [}
24m 150 600 stal [
30 180 800
36 m 220 1000
40 m 240 1200
50 m 280 1500
60 m 320 2000
80 m 360
100 400

Forma

Sciernice listkowe

prosta

Spoiwo

zywica syntetyczna

Ziarno

elektrokorund cyrkonowy
Podstawa talerzowa
tworzywo sztuczne,
wzmocnione wtdknem szklanym

13.300 1/min

115 x 22,23
115x 22,23
115x 22,23
115 x 22,23
115x 22,23
115x 22,23
115 x 22,23
125 x 22,23
125x 22,23
125x 22,23
180 x 22,23

36
40
50
60
80
120
40
60
80
24

80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s

13.300 1/min

13.300 1/min

13.300 1/min

13.300 1/min

13.300 1/min

13.300 1/min

12.200 1/min

12.200 1/min

12.200 1/min

8.500 1/min

10
10
10
10
10
10
10
10
10
5

Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 126. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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2756
2757
2758
2759
2760
2761
3311
254055
254056
254057
2762

Cd. na nastepnej stronie >

talerzowe
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UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Sciernica listkowa talerzowa SMT 625

180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min 5 2763
180 x 22,23 40 80 m/s 8.500 1/min 5 2764
180 x 22,23 60 80 m/s 8.500 1/min 5 2766
180 x 22,23 80 80 m/s 8.500 1/min 5 2767

. . Specjalna sciernica listkowa talerzowa do profesjonalnego stosowania w obrébce
Sciernica listkowa talerzowa, spoiwo MULTI  stali szlachetnej; listki (lamelki) z agresywnym elektrokorundem cyrkonowym oraz
spoiwem MULTI; wersja wypukfa; nadaje sie do szlifowania krawedzi; do obrobki % @

SMT 630 . na zimno

Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna (] Forma
24 150 600 stal O wypukfa
30 180 800 Spoiwo
36m 220 1000 zywica syntetyczna
40m 240 1200 Ziarno
50 280 1500 elektrokorund cyrkonowy ze spoiwem MULTI
60 m 320 2000 Podstawa talerzowa
80m 360 widkno szklane
100 400

115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 191711

115 x 22,23 40 80 m/s 13.300 1/min 10 191712

115x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 191714

115 x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 191715

115 x 22,23 120 80 m/s 13.300 1/min 10 191716

125x 22,23 36 80 m/s 12.200 1/min 10 191717

125 x 22,23 40 80 m/s 12.200 1/min 10 191718

125x 22,23 60 80 m/s 12.200 1/min 10 191720

125 x 22,23 80 80 m/s 12.200 1/min 10 191721

125x 22,23 120 80 m/s 12.200 1/min 10 191722

180 x 22,23 36 80 m/s 8.500 1/min 10 191723

180 x 22,23 40 80 m/s 8.500 1/min 10 191724

180 x 22,23 60 80 m/s 8.500 1/min 10 191726

180 x 22,23 80 80 m/s 8.500 1/min 10 191727

Sciernica listkowa talerzowa Sciernica listkowa talerzowa do profesjonalnego zastosowania; forma wypukta

SMT 656

do zastosowan uniwersalnych. Wysmienita trwatos¢ oraz vvydaJnosc szlifowania % @

Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 stal ° Forma
24 150 600 stal szlachetna ® wypukta
30 180 800 Spoiwo
36 220 1000 zywica syntetyczna
40m 240 1200 Ziarno
50 280 1500 elektrokorund cyrkonowy
60 m 320 2000 Podstawa talerzowa
80m 360 wioékno szklane
100 400
115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 279959
115 x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 279960
115 x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 279961
125x 22,23 40 80 m/s 12.200 1/min 10 279962
125 x 22,23 60 80 m/s 12.200 1/min 10 279963
125x 22,23 80 80 m/s 12.200 1/min 10 279964

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 126. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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... . Sciernica listkowa talerzowa do profesjonalnej obrébki stali szlachetnej, listki z
Sciernica listkowa talerzowa bardzo agresywnym elektrokorundem ceramicznym, wersja wypukta, nadaje sie
S MT 696 w szczegolnosci do szlifowania krawedzi. Zimny szlif dzieki spoiwu MULTI

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 500 stal szlachetna [} Forma
24 150 600 stal ) wypukta
30 180 800 Spoiwo
36 220 1000 zywica syntetyczna
40m 240 1200 Ziarno
50 280 1500 elektrokorund ceramiczny
60 W 320 2000 Podstawa talerzowa
80 m 360 wiékno szklane
100 400
Wymiary w mm Granu- Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr
($redn. x otwor) lacja robocza liczba obrotow sztuk artykutu
115 x 22,23 40 80 m/s 13.300 1/min 10 296596
115 x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 297651
115 x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 296597
125 x 22,23 40 80 m/s 12.200 1/min 10 296598
125 x 22,23 60 80 m/s 12.200 1/min 10 297652
125 x 22,23 80 80 m/s 12.200 1/min 10 296599
180 x 22,23 40 80 m/s 8.500 1/min 10 300328
180 x 22,23 80 80 m/s 8.500 1/min 10 300330

Ao o . Wysokiej jakosci sciernica listkowa talerzowa z widkniny do obrobki
Sciernica listkowa talerzowa wykanczajacej. W zaleznosci od stopnia twardosci nadaje sie do czyszczenia,

usuwania lekkich zadzioréw oraz obrébki spawodw TIG w procesie obrobki stali
SMT 800 szlachetne] ®

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ) Forma
wypukia
Spoiwo
zywica syntetyczna
Podstawa talerzowa
wiokno szklane

Wymiary w mm Ziarnistosc Kolor Maks. predkos¢ ~ Dopuszczalna Opakowanie Nr

(sredn. x otwor) wiokniny robocza liczba obrotow sztuk artykutu
115x 22,23 coarse brazowa 80 m/s 13.300 1/min 5 278495
115 x 22,23 medium kasztanowa 80 m/s 13.300 1/min 5 278496
115 x 22,23 very fine niebieska 80 m/s 13.300 1/min 5 278497
125x 22,23 coarse brazowa 80 m/s 12.200 1/min 5 278498
125 x 22,23 medium kasztanowa 80 m/s 12.200 1/min 5 278499
125 x 22,23 very fine niebieska 80 m/s 12.200 1/min 5 278500

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 126. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Profesjonalna Sciernica listkowa talerzowa z systemem szybkiego mocowania dla

Sciernica listkowa talerzowa uzytkownikéw, zuzywajacych znaczne ilosci narzedzi lub wymagajacych zmien-
nych granulacji, do szlifowania pfaszczyzn i krawedzi stali, stali szlachetnej oraz
C MT 7 2 6 wysokostopowych stali szlachetnych %
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal ° Forma
24 150 600 stal szlachetna ] wypukta
30 180 800 Spoiwo
36 220 1000 zywica syntetyczna
40 m 240 1200 Ziarno
50 280 1500 elektrokorund cyrkonowy
60 m 320 2000 Podstawa talerzowa
80 m 360 tworzywo sztuczne,
100 400 wzmocnione wiéknem szklanym
125 80 m/s 12.200 1/min 252877
125 60 80 m/s 12.200 1/min 10 252878
125 80 80 m/s 12.200 1/min 10 252879
125 120 80 m/s 12.200 1/min 10 252880

Profesjonalna sciernica listkowa talerzowa z systemem szybkiego mocowania

Sciernica listkowa talerzowa dla uzytkownikow, zuzywajgcych znaczne ilosci narzedzi lub wymagajgcych zmi-
ennych granulacji, do szlifowania powierzchni czotowych i pfaszczyzn stali, stali
C MT 7 2 8 szlachetnej oraz wysokostopowych stali szlachetnych @
Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 stal ° Forma
24 150 600 stal szlachetna [ ] prosta
30 180 800 Spoiwo
36 220 1000 zywica syntetyczna
40m 240 1200 Ziarno
50 280 1500 elektrokorund cyrkonowy
60 m 320 2000 Podstawa talerzowa
80 m 360 tworzywo sztuczne,
100 400 wzmocnione wiéknem szklanym
125 80 m/s 12.200 1/min 252881
125 60 80 m/s 12.200 1/min 10 252882
125 80 80 m/s 12.200 1/min 10 252883
125 120 80 m/s 12.200 1/min 10 252884

. Wysokiej jakosci Sciernica listkowa talerzowa z wtokniny do obrobki
Sciernica listkowa talerzowa wykanczajacej. W zaleznosci od stopnia twardosci nadaje sie do czyszczenia,

usuwania lekkich zadzioréw oraz obrobki spawéw TIG w procesie obrobki stali
CMT 800 szlachetne] %

Obszary zastosowania:
stal szlachetna
stal

Forma

wypukfa

Spoiwo

zywica syntetyczna
Podstawa talerzowa
tworzywo sztuczne,
wzmocnione wioknem szklanym

125 coarse brazowa 80 m/s 12.200 1/min 304077
125 medium kasztanowa 80 m/s 12.200 1/min 5 304078
125 very fine niebieska 80 m/s 12.200 1/min 5 304079

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 126. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Tarcza mocujaca Tarcza mocujaca do CMT z mocnego odlewu ci$nieniowego; przy

CMT 5 5 5 prawidtowym stosowaniu mozna ja wykorzystac ponad tysiackrotnie ?

125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  odlew ciénieniowy cynkowy 252885

Sciernica czyszczgca Duza wytrzymatos¢ krawedzi oraz wydajnos¢ w czyszczeniu; idealna

do usuwania warstw utlenionych, farb i lakieréw
NCD 200

Obszary zastosowania:

metale ] Forma
farby/lakiery/szpachle [} prosta

tworzywa sztuczne [ ] Spoiwo

stal szlachetna O zywica syntetyczna

115 x 22,23 weglik krzemu 11.000 1/min 259043
125x 22,23 — weglik krzemu 9.800 1/min 5 259044

Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 126. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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. Specjalna sciernica listkowa talerzowa do profesjonalnego stosowania w obrobce
Sciernica listkowa talerzowa stali szlachetnej; listki (lamelki) z agresywnym elektrokorundem cyrkonowym oraz
spoiwem MULTI; nadaje sie szczegdlnie do szlifowania powierzchni czotowych @

SMT 63 1 przedmiotow i ptaszczyzn; do obrobki na zimno

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 m 500 stal szlachetna () Forma

24 150 600 stal o prosta

30 180 800 Spoiwo

36m 220 1000 zywica syntetyczna

40m 240 1200 Ziarno

50 280 1500 elektrokorund cyrkonowy ze spoiwem MULTI
60 m 320 2000 Podstawa talerzowa

80m 360 witdkno szklane
100 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Sciernica listkowa talerzowa, $ciernica

do szlifowania rowkow Sciernica listkowa talerzowa z 10 mm wystepem listkéw (lamelek) do
obrobki miejsc trudno dostepnych, rowkow, ztobkoéw oraz zagtebien
SMT 688 w stali i stali szlachetne;

Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:

16 120 500 stal szlachetna () Forma

24 150 600 stal ° prosta

30 180 800 Spoiwo

36 220 1000 zywica syntetyczna

40m 240 1200 Ziarno

50 m 280 1500 elektrokorund cyrkonowy
60 m 320 2000 Podstawa talerzowa

80 360 witokno szklane
100 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Sciernica listkowa talerzowa Dla uzytkownikdw, ktdrzy preferuja wersje prosta, przeznaczona jest sciernica
SMT 698 SMT 698. Poza tym posiada te same wiasciwosci co SMT 696

Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:

16 120 500 stal szlachetna ® Forma

24 150 600 stal [ prosta

30 180 800 Spoiwo

36 220 1000 zywica syntetyczna

40 m 240 1200 Ziarno

50 280 1500 elektrokorund ceramicny
60 m 320 2000 Podstawa talerzowa

80 m 360 wiokno szklane
100 400

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Uwaga: Wskazoéwki dot. zastosowania: patrz str. 126. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Tarcze do szlifowania Kronenflex

Wskazowki dot. zastosowania

Tarcze do szlifowania Kronenflex charakteryzujg sie dtugotrwat,
wysoka agresywnoscia oraz maksymalng wydajnoscia szlifowania.

- : . : R Bezpieczne stosowanie narzedzi szlifierskich Kronenflex
Utrzymanie optymalnej relacji pomiedzy wydajnoscia a okresem

trwatosci narzedzia jest zagwarantowane do momentu jego Stosujgc tarcze do szlifowania Kronenflex nalezy
catkowitego zuzycia. przestrzegac przepiséw BHP. Na wszystkich tarczach

umieszczono odpowiednie piktogramy, dotyczace
Tarcze do szlifowania Kronenflex znajduja zastosowanie we bezpieczenstwa pracy.

wszystkich istotnych dziedzinach obrobki powierzchni, krawedzi

oraz usuwania zadzioréw. Firma KLINGSPOR udzieli Panstwu
wszelkiej pomocy przy doborze tarcz do szlifowania, oferujac @

odpowiednie narzedzie poczawszy od ogolnej obrobki metali

poprzez specjalne zastosowania w obrobce stali, stali szlachetnej Jlosowat drodki - Stosowac prodki Preestizegac  Stosowat JEEC
. L K B} L Y WZroku ochrony stuchu - A przeciwpytowg
i metali niezelaznych az po zastosowania specjalistyczne przy bezpieczeristwa
budowie rurociggdw oraz w przemysle nuklearnym. Oferte
uzupetniaja tarcze do obrobki kamienia oraz sciernice garnkowe @ @
stozkowe. Nt
Stosowac Niedopuszczalne ~ Niedopuszczalne  Niedopuszczalne
rekawice do szlifowania na do szlifowania do szlifowania
W przypadku szczegdlnych probleméw technicznych i zapytan OIS IS e B SIS
do Panstwa dyspozycji pozostaja pracownicy naszego dziatu N
technicznego, ktorzy doradza Panstwu zarowno w siedzibie firmy Pro;’ég%;’g'em
KLINGSPOR, jak i na miejscu, w Panstwa firmie. Niedopuszczalne do
stosowania w wypadku
pekniecia
A 24 Extra 139 e O O O 0o o O O O O o}
A 24 Extra T 139 () O (@) (@) O O O O o @) @)
2 A 24 R Supra 140 ) (] @) O O O O @) O O
g A 24 N Supra INOX 140 e o o © O ©O
L A 24 S Supra 141 o O e o o o O O
o A 46 N Supra 141 e O O e
8 AC24RSupra 141 e o O O
I C 24 R Supra 142 o o °
ke A 24 R/01 Special 142 o °
A 24 R/36 Special 142 O O O e
A 24 TX Special 143 (@) O (@) (] [} [} [ ]
o2ow AT6RSupra 144 ® @) @) @) O
‘ééé A 30R Supra 144 °
g%g C 16 R Supra 144 O @) O O [ ]
Yo C30R Supra 145 @) (@) [ ]
@ - gléwne obszary zastosowan O = mozliwe obszary zastosowan
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Tarcze do szlifowania Kronenflex KLINGSPOR

do maszyn recznych

Tarcza do szlifowania Sprawdzona tarcza uniwersalna do zastosowania w kazdej dziedzinie

A 24 Extra - obrobki metali g

Obszary zastosowania:

metal uniwersalnie 3 Twardosc
$rednia
Klasa jakosci
Extra

100 x6 X 16 80 m/s 15.300 1/min 189004
115x6 x 22,23 — N 80 m/s 13.300 1/min 10 188465
125x 6 x 22,23 - N 80 m/s 12.200 1/min 10 188466
150 x 6 x 22,23 = e 80 m/s 10.200 1/min 10 235371
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8.500 1/min 10 13444
180 x 8 x 22,23 — N 80 m/s 8.500 1/min 10 13446
230x6x 22,23 — N 80 m/s 6.600 1/min 10 13447
230 x8x 22,23 — N 80 m/s 6.600 1/min 10 13448

Tarcza do szlifowania Uniwersalna tarcza do szlifowania krawedzi oraz usuwania zadzioréw

Obszary zastosowania:

metal uniwersalnie ° Twardo$c¢
wysoka
Klasa jakosci
Extra

w kazdej dziedzinie obrobki metali
A24ExtraT &

180 x 6 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min 13794
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8.500 1/min 10 13445

Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 138. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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KLINGSPOR Tarcze do szlifowania Kronenflex

do maszyn recznych

Tarcza do szlifowania Standardowa tarcza o duzej wydajnosci szlifowania, przeznaczona

do wszelkiego rodzaju prac szlifierskich
A 24 R Supra &

Obszary zastosowania:

stal 3 Twardosc

stal szlachetna O Srednia

zeliwo @) Klasa jakosci
Supra

100x4x 16 80 m/s 15.300 1/min 13400

100X 6 x 16 — N 80 m/s 15.300 1/min 10 6578
115 x4 x 22,23 — 80 m/s 13.300 1/min 10 13746
115 x6 x 22,23 — N 80 m/s 13.300 1/min 10 13401
125 x4 x 22,23 T R 80 m/s 12.200 1/min 10 240831
125x 6 x 22,23 — 80 m/s 12.200 1/min 10 13402
150 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 10.200 1/min 10 13403
180 x 4 x 22,23 [ 80 m/s 8.500 1/min 10 13408
180 x 7 x22,23 — N 80 m/s 8.500 1/min 10 13413
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8.500 1/min 10 13418
180 x 10 x 22,23 — N 80 m/s 8.500 1/min 10 13423
230x4x22,23 — Ny 80 m/s 6.600 1/min 10 13428
230x 6 x 22,23 — 80 m/s 6.600 1/min 10 13433
230x8x 22,23 — N 80 m/s 6.600 1/min 10 13438

Tarcza do szlifowania INOX Standardowa tarcza do obrobki stali szlachetnej

&

A 24 N Supra

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ® Twardosc¢
aluminium (@) niska
Klasa jakosci
Supra

115x 6 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 2923
125x 6 x 22,23 — 80 m/s 12.200 1/min 10 2022
180 x 4 x 22,23 —— 80 m/s 8.500 1/min 10 13407
180 x 6 x 22,23 [ 80 m/s 8.500 1/min 10 13412
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8.500 1/min 10 13417
230X 6 x 22,23 e . 80 m/s 6.600 1/min 10 13432

Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 138. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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Tarcze do szlifowania Kronenflex KLINGSPOR

do maszyn recznych

Tarcza do szlifowania Twarda tarcza do obrobki zeliwa

A 24 S Supra g

Obszary zastosowania:

Zzeliwo 3 Twardo$c¢

stal [¢} wysoka
Klasa jakosci
Supra

180 x 7 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min 13411

Tarcza do szlifowania Migkka tarcza standardowa do obrébki aluminium oraz wszystkich innych metali

A 46 N Supra niezelaznych g

Obszary zastosowania:

aluminium ® Twardosc¢
niska
Klasa jakosci
Supra

115x6x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 6622

125x 6 x 22,23 e 80 m/s 12.200 1/min 10 2226

180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8.500 1/min 10 13410

180 x 8 x 22,23 — N 80 m/s 8.500 1/min 10 13415
Tarcza do szlifowania Wysoko wydajna tarcza do szlifowania, przeznaczona do obroébki staliwa i zeliwa

AC 24 R Supra o &

Obszary zastosowania:

zeliwo ® Twardosc
wysoka
Klasa jakosci
Supra

230x8x22,23 80 m/s 6.600 1/min 252871

Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 138. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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KLINGSPOR Tarcze do szlifowania Kronenflex

do maszyn recznych

Tarcza do szlifowania Standardowa tarcza do obrébki materiatéw mineralnych

C 24 R Supra

&

Obszary zastosowania:

kamier/beton [ Twardo$¢

zeliwo O Srednia
Klasa jakosci
Supra

115x 6 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 6664
125 x 6 x 22,23 — 80 m/s 12.200 1/min 10 6665
180 x 6 x 22,23 — R 80 m/s 8.500 1/min 10 13409
Tarcza do szlifowania Specjalna tarcza do zastosowania przy budowie rurociaggéw i zbiornikow,
do obrobki spawow szlifem czotowym, usuwania poprzez szlifowanie wad
spawalniczych lub weztéw g
Obszary zastosowania:
stal ® Twardosc
stal szlachetna ¢} srednia
Klasa jakosci
Special

125 x 4% 22,23 80 m/s 12.200 1/min 130825
180 x4 x 22,23 — N 80 m/s 12.200 1/min 10 13756
Tarcza do szlifowania Specjalna tarcza do zastosowania w przemysle nuklearnym

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ® Twardosc¢
srednia
Klasa jakosci
Special

115 x 6 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 2488
125 x 6 x 22,23 — 80 m/s 12.200 1/min 10 2830
180 X 6 x 22,23 — 80 m/s 8.500 1/min 10 2463

Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 138. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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Tarcze do szlifowania Kronenflex KLINGSPOR

do maszyn recznych

Tarcza do szlifowania Wysoko wydajna tarcza do szlifowania, przeznaczona do obrobki staliwa

A 24 TX Special i zeliwa szarego g

Obszary zastosowania:

zeliwo ) Twardo$c¢

stal szlachetna @) wysoka

stal @) Klasa jakosci
Special

125x 6 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min 231251
230x6x 22,23 — N 80 m/s 6.600 1/min 10 231254

Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 138. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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KLINGSPOR Sciernice garnkowe stozkowe Kronenflex

do maszyn recznych

Sciernica garnkowa stozkowa Do obrébki zgrubnej zgorzelin, usuwania zadziordw i rdzy przy

A 16 R Supr _ obrébce metali g

Obszary zastosowania:

stal 3 Twardosc

zeliwo O Srednia
Klasa jakosci
Supra

110 x 55 x 22,23 50 m/s 8.600 1/min 13729

Sciernica garnkowa stozkowa Do usuwania zgorzelin, zadzioréw i rdzy przy obrobce metal

A 30 R Supra_ &
J Obszary zastosowania:
stal ) Twardo$c
srednia
Klasa jakosci
Supra

110 x 55 x 22,23 50 m/s 8.600 1/min 13728

Sciernica garnkowa stozkowa Do obrobki zgrubnej wszelkich materiatéw mineralnych

C 16 R Supra

&

Obszary zastosowania:

kamier/beton ® Twardo$¢

zeliwo O srednia
Klasa jakosci
Supra

110 x 55 x 22,23 50 m/s 8.600 1/min 13727

Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 138. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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Sciernice garnkowe stozkowe Kronenflex KLINGSPOR

do maszyn recznych

Sciernica garnkowa stozkowa Do obrobki wszelkich materiatéw mineralnych

C 30 R Supra &<

. Obszary zastosowania:
e kamief/beton [ Twardos¢
o zeliwo ©) $rednia

Supra

| ﬁ ﬁ Klasa jakosci

ra

110 x 55 x 22,23 50 m/s 8.600 1/min 6 13726

Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 138. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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KLINGSPOR Tarcze do ciecia Kronenflex

Wskazowki dot. zastosowania

Tarcze do ciecia Kronenflex charakteryzuja sie szerokim
zakresem zastosowania. W naszej ofercie znajda Panstwo
tarcze do ciecia stali, stali szlachetnej, wszystkich waznych
metali niezelaznych, réznych rodzajow zeliwa, kamieni
naturalnych i sztucznych czy tez asfaltu. Parametry tarcz,
dopasowane precyzyjnie do kazdego rodzaju zastosowania,
gwarantuja wysoka jakosc ciecia.

Do przecinarek z napedem spalinowym, z recznym
prowadzeniem KLINGSPOR oferuje tarcze do ciecia w klasie
jakosci Supra i Special o srednicy 300, 350 i 400 mm. Oprocz
tarcz standardowych do ciecia stali i zeliwa produkowane
sg rowniez specjalne tarcze do ciecia szyn kolejowych,
nawierzchni asfaltowych, kamienia naturalnego i sztucznego
oraz rur ciagliwych.

Przedmioty o duzych przekrojach oraz duzej masie mozna
ekonomicznie cia¢ maszynami stacjonarnymi. Tarcze do
ciecia Kronenflex w klasie jakosci Supra do uzytku na
maszynach stacjonarnych spetniaja ekstremalne wymagania,
dotyczace wydajnosci i okresu trwatosci.

Nasi technicy zawsze stuza Panstwu pomoca jako
kompetentni partnerzy przy rozwiazywaniu problemow.

c o0 o o o O o o0 O O (@]

A 24 Extra 148 ©
C 24 Extra 148 o e
A 46 Extra 149 o © e O o}
A 60 Extra 149 0O e o o
A 24 R Supra 149 ®e @€ ¢ O O O 0 O O O o
S A24NSupra INOX 150 e o o O O O
£ 28 A24SSupra 150 o) e) O O e e () °
25  A36RSupralNOX 151 e o o o
&5 A46N Supra 151 e O o
E%  A46RSupraINOX 151 o e o O o o o)
== A60N Supra 152 o) e O o) @ O O O
S ®  AG6ORSupraINOX 152 ) o e °
=2 C 24 R Supra 152 O O O o e
& 2 A24R/36 Special INOX 153 O O O °
%§ A 24 TZ Special INOX 153 O O O e e @
8 A36TZSpecial INOX 153 O O @ © o @
A 46 TZ Special INOX 154 e} e o O o ¢} ¢}
A 46 VZ Special DUPLEX 154 ° e © o o
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£< e C24Extra 157 o e
SE 3 A24RSpecl 157 ® ¢ o 0 0 0 o o o o
E 5= A24SW Special 158 [
S © & A 24 SX Special 158 °
825 2452 Special 159 o
= 25 C24RASpedal 159 e O O
S 8~ C24RT Special 159 o e
S8 C24 RT/34 Special 160 °
=< . A24RSupra 161 @ e @€ O O O o o
2555 A24N Supra INOX 161 O e @ @ o O 0 0 0 0 0 O
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* = ciecie na maszynach stacjonarnych/zastosowanie ® = gfdwne obszary zastosowan O = mozliwe obszary zastosowan
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Tarcze do ciecia Kronenflex KLINGSPOR

Oznakowanie i kody koloréw

115 x 2,5 x 22,23 mm

41/2° x 332" x T

Tarcze do ciecia i szlifowania Kronenflex wystepuja
w trzech klasach jakosci z szescioma kodami
kolorystycznymi w celu szybkiej orientacji w zakresie
najwazniejszych zastosowan.

. - EXTRA SUPRA SPECIAL

- Idealna relacja ceny Profesjonalne wyroby o bardzo Wysoko wydajne wyroby do
L N do wydajnosci; dtugim okresie trwatosci oraz zastosowan specjalnych w
X “ifd ~ zastosowanie uniwersalne wysokich predkosciach ciecia przemysle i rzemiosle

Kody kolorow dla tarcz do ciecia i szlifowania KLINGSPOR

metal uniwersalnie stal stal szlachetna zeliwo aluminium kamien/beton
kod: kod: kod: kod: kod: kod:
szary czarny niebieski czerwony srebrny zielony
Bezpieczne stosowanie narzedzi

incia i el i Stosowac $rodki Stosowac srodki Przestrzegac Stosowac maske
do diecia i szlifowania Kronenflex ochrony wzroku ochrony stuchu zalecerg przeciwpytowa

Stosujac tarcze do ciecia i szlifowania Kronenflex nalezy 9IS

przestrzegac przepiséw BHP. Na wszystkich tarczach
umieszczono odpowiednie piktogramy, @ @
dotyczace bezpieczenstwa pracy. st

Stosowac Niedopuszczalne  Niedopuszczal-  Niedopuszczalne do szlfowania  Niedopuszczalne
rekawice ochron-  do szlifowania na  ne do szlifowa-  maszynamireznymioraz st do stosowania
ne mokro nia bocznego sowania z przecinarkami w wypadku
7 prowadzeniem recznym pekniecia

Koncepcja jakosci KLINGSPOR

B Innowacyjne badania i rozwoj w celu uzyskania optymalnych wynikéw w zastosowaniu

B Przetwarzane sg wytacznie wysokiej jakosci surowce, podlegajace $cistej kontroli

B Najnowoczesniejsze technologie produkcji gwarantuja bezpieczenstwo i wysoki poziom jakosci
W Stata kontrola jakosci w czasie biezacej produkcji oraz wyrobu koncowego

B Bardzo wysoki standard bezpieczenstwa dzieki kontrolowanej konstrukcji tarczy

B Doradztwo i serwis, $wiadczone przez wykwalifikowanych specjalistow techniki stosowanej
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KLINGSPOR Tarcze do ciecia Kronenflex

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia Uniwersalna tarcza w korzystnej cenie do obrébki metalu

A24 Extra &

Obszary zastosowania:

metal uniwersalnie 3 Twardosc
$rednia
Klasa jakosci
Extra

: "L :!L

Sl

Lt

100x2,5x 16 80 m/s 15.300 1/min 188998
115x2,5x 22,23 — — 80 m/s 13.300 1/min 25 242137
115x2,5x 22,23 i 80 m/s 13.300 1/min 25 188461
115x3,2x22,23 —_ T 80 m/s 13.300 1/min 25 209014
125x2,5x 22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 242138
125x2,5%x22,23 T R 80 m/s 12.200 1/min 25 188463
125x3,2x22,23 P 80 m/s 12.200 1/min 25 209016
150 x 2,5 x 22,23 —— 80 m/s 10.200 1/min 25 235375
150 x 2,5 % 22,23 — 80 m/s 10.200 1/min 25 235374

180 x 2 x 22,23 — — 80 m/s 8.500 1/min 25 286455

180 x 3 x 22,23 — — 80 m/s 8.500 1/min 25 13490

180 x 3 x 22,23 [ 80 m/s 8.500 1/min 25 189000

230x2x22,23 — — 80 m/s 6.600 1/min 25 286456

230 x3x22,23 — — 80 m/s 6.600 1/min 25 13492

230x3x22,23 —_T T 80 m/s 6.600 1/min 25 189002
Tarcza do ciecia Uniwersalna tarcza w korzystnej cenie do obrébki materiatow mineralnych

Obszary zastosowania:

kamier/beton [ ] Twardo$¢
srednia
Klasa jakosci
Extra

100x2,5x 16 80 m/s 15.300 1/min 188999
115 x 2,5 x 22,23 —— 80 m/s 13.300 1/min 25 242143
115x2,5%x22,23 =T R 80 m/s 13.300 1/min 25 188462
125 x 2,5 x 22,23 —— 80 m/s 12.200 1/min 25 242144
125x%2,5x 22,23 — 80 m/s 12.200 1/min 25 188464

180 x 3 x 22,23 — — 80 m/s 8.500 1/min 25 13489

180 x 3 x 22,23 B 80 m/s 8.500 1/min 25 189001

230 x3x22,23 —— 80 m/s 6.600 1/min 25 13491
230 x3x22,23 —ee 80 m/s 6.600 1/min 25 189003

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 146. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Tarcze do ciecia Kronenflex KLINGSPOR

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia Cienka, wysoko wydajna tarcza do ciecia gtéwnie matych przekrojow

A 46 Extra g

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ° Twardosc

metale ° wysoka
Klasa jakosci
Extra

115x 1,6 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 263247
125x 1,6 x 22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 263248
Tarcza do ciecia Bardzo cienka tarcza standardowa do ciecia profili cienkosciennych oraz rur ze

stali szlachetnej
A 60 Extra &

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ® Twardos$c

metale ° wysoka
Klasa jakosci
Extra

115x 1 x22,23 80 m/s 13.300 1/min 262936
125x 1 x 22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 262937
Tarcza do ciecia Standardowa tarcza o wysokiej wydajnosci ciecia

A 24 R Supra

&

Obszary zastosowania:

stal ° Twardosc

stal szlachetna ¢} Srednia

zeliwo @) Klasa jakosci
Supra

100 x 2,5 x 16 80 m/s 15.300 1/min 13754
115x2,5x 22,23 — — 80 m/s 13.300 1/min 25 13297
115x 2,5 x 22,23 — 80 m/s 13.300 1/min 25 13466
125x2,5x 22,23 — 80 m/s 12.200 1/min 25 13295
125x2,5x 22,23 — 80 m/s 12.200 1/min 25 13738
150 x 2,5 x 22,23 — — 80 m/s 10.200 1/min 25 6667

180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8.500 1/min 25 13456

Cd. na nastepnej stronie =

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 146. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Tarcze do ciecia Kronenflex

do ciecia maszynami recznymi

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - tarcza do ciecia A 24 R Supra

180 x 3 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min 13470
180 x 3,5x 22,23 — 80 m/s 8.500 1/min 25 13474
230x3x22,23 — — 80 m/s 6.600 1/min 25 13464
230x3x22,23 — 80 m/s 6.600 1/min 25 13478

Tarcza do ciecia INOX Standardowa tarcza do obrdbki stali szlachetnych

&

A 24 N Supra

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ® Twardosc
aluminium O niska
Klasa jakosci
Supra

115 x 2,5 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 3020
125 % 2,5 % 22,23 — 80 m/s 12.200 1/min 25 2951
150 x 2,5x 22,23 - N 80 m/s 10.200 1/min 25 235377
180 x 3 x22,23 — — 80 m/s 8.500 1/min 25 13455
180 x 3 x 22,23 —T 80 m/s 8.500 1/min 25 13469
230 x 3 x22,23 — — 80 m/s 6.600 1/min 25 13463
230x3x22,23 — N 80 m/s 6.600 1/min 25 13477
Tarcza do ciecia Standardowa tarcza do obrobki zeliwa i stali. Nowa jakos¢

&

A 24 S Supra

Obszary zastosowania:

zeliwo ) Twardos¢

stal O wysoka
Klasa jakosci
Supra

180 x3x22,23 80 m/s 8.500 1/min 13468
230x3x22,23 — — 80 m/s 6.600 1/min 25 13462

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 146. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Tarcze do ciecia Kronenflex KLINGSPOR

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia INOX Standardowa tarcza do ciecia przekrojow cienkosciennych, gtéwnie ze stali

A 36 R Supra szlachetnej g

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ° Twardosc
$rednia
Klasa jakosci
Supra

115x2x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 123208
125x2x22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 126849
150 x 2 x 22,23 —— 80 m/s 10.200 1/min 25 251752
180 x 2,5 x 22,23 — — 80 m/s 8.500 1/min 25 123209
230x2,5x22,23 —— 80 m/s 6.600 1/min 25 123833

Tarcza do ciecia Migkka tarcza standardowa do obrobki aluminium oraz wszelkich innych metali

A 46 N Supra niezelaznych g

Obszary zastosowania:

aluminium ° Twardosc¢
niska
Klasa jakosci
Supra

115 x 2,5 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 170707
125 x2,5x 22,23 — 80 m/s 12.200 1/min 25 170708
180 x 3 x 22,23 — — 80 m/s 8.500 1/min 25 170709
230x3x22,23 — — 80 m/s 6.600 1/min 25 170710
Tarcza do ciecia INOX Cienka, wysoko wydajna tarcza do ciecia gtéwnie matych przekrojow

A 46 R Supra g

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ® Twardo$¢

stal ® wysoka
Klasa jakosci
Supra

125x 1,6 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min 222954

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 146. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Tarcze do ciecia Kronenflex

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia Bardzo cienka tarcza do ciecia; nadaje sie do obrébki metali niezelaznych, jak
aluminium, mosiadz, braz itp. Brak efektu zapychania sie tarczy dzieki migkkiej Q?

A 60 N Supra konstrukgji

Obszary zastosowania:

aluminium [ Twardo$¢
stal O niska
Klasa jakosci
Supra

115 x 1 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 264297
125 x 1 x 22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 264298
Tarcza do ciecia INOX Bardzo cienka tarcza standardowa do ciecia profili cienkosciennych oraz

Obszary zastosowania:

rur ze stali szlachetnej
A 60 R Supra &

stal szlachetna ® Twardo$c

stal ° wysoka

metale niezelazne @) Klasa jakosci
Supra

115 x 1 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 249512
125 x 1x 22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 249513
Tarcza do ciecia Standardowa tarcza do obrobki materiatow mineralnych

C 24 R Supra,

&

Obszary zastosowania:

kamier/beton ® Twardo$¢

zeliwo [¢} srednia
Klasa jakosci
Supra

115x2,5x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 13465
125x2,5x%x22,23 — N 80 m/s 12.200 1/min 25 13739
150 x 2,5 x 22,23 —— 80 m/s 10.200 1/min 25 6668
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8.500 1/min 25 13453
230x3x22,23 — — 80 m/s 6.600 1/min 25 13461
230 x3x22,23 — 80 m/s 6.600 1/min 25 13475

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 146. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Tarcze do ciecia Kronenflex

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia INOX

A 24 R/36 Special

Specjalna tarcza do zastosowania w przemysle nuklearnym

Obszary zastosowania:

stal szlachetna Y

KLINGSPOR

&

Twardosc
srednia
Klasa jakosci
Special

100x2,5x 16
115x2,5x 22,23
125x2,5x22,23
180 x 3 x 22,23
230x3x22,23

Tt

Tarcza do ciecia INOX

A 24 TZ Special

80 m/s 15.300 1/min 60533
80 m/s 13.300 1/min 25 60534
80 m/s 12.200 1/min 25 2825
80 m/s 8.500 1/min 25 60537
80 m/s 6.600 1/min 25 60061

Wysoko wydajna tarcza do ciecia o dobrym stopniu agresywnosci i dfugim
okresie trwatosci

Obszary zastosowania:

stal szlachetna Y

stal O

&

Twardo$c
wysoka
Klasa jakosci
Special

115x2,5x 22,23
125x2,5x 22,23
180 x 3 x 22,23
230 x3x22,23

i

Tarcza do ciecia INOX

A 36 TZ Special

80 m/s 13.300 1/min 136554
80 m/s 12.200 1/min 25 136555
80 m/s 8.500 1/min 25 136558
80 m/s 6.600 1/min 25 136559

Wysoko wydajna tarcza do ciecia o dobrym stopniu agresywnosci i dtugim
okresie trwatosci; lekka praca z niewielkim naciskiem

Obszary zastosowania:

stal szlachetna [ J

stal O

&

Twardos¢
wysoka
Klasa jakosci
Special

115x2x22,23

125x 2 x 22,23 ——

180 x 2 x22,23 — —
N ——

230x2x22,23

80 m/s 13.300 1/min 136549
80 m/s 12.200 1/min 25 136550
80 m/s 8.500 1/min 25 136551
80 m/s 6.600 1/min 25 136552

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 146. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Tarcze do ciecia Kronenflex

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia INOX Cienka, wysoko wydajna tarcza do ciecia gtownie matych przekrojow

A 46 TZ Special

&

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ® Twardosc

stal [¢} wysoka
Klasa jakosci
Special

100x1,6x 16 80 m/s 15.300 1/min 194071
115x 1,6 x 22,23 — — 80 m/s 13.300 1/min 25 187170
115x 1,6 x 22,23 - N 80 m/s 13.300 1/min 25 235378
125x 1,6 x 22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 187171
125x 1,6 x 22,23 — N 80 m/s 12.200 1/min 25 235379
150 x 1,6 x 22,23 — — 80 m/s 10.200 1/min 25 241472
180 x 1,6 x 22,23 — — 80 m/s 8.500 1/min 25 221161
230x 1,9x 22,23 — — 80 m/s 6.600 1/min 25 224084
230x 1,9 x22,23 — 80 m/s 6.600 1/min 25 265044

Kotnierz mocujacy goin.ier; mocujacy do tarczy do ciecia A 46 TZ oraz do tarcz diamentowych
o ciecia

FL 76

A46TZ 1 komplet 236130

Cienka tarcza do cieciae Supercienka tarcza do skutecznego ciecia i bezpiecznego szlifowania jednym

. narzedziem. A 46 VZ Duplex nadaje sie do obrobki cienkich rur, profili i blach
A 46 VZ Special &

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ® Twardosc

metale niezelazne ® wysoka

stal @) Klasa jakosci
Special

115x2x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 298176
125x2x 22,23 — 80 m/s 12.200 1/min 25 298177

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 146. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Tarcze do ciecia Kronenflex KLINGSPOR

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia INOX Wysoko wydajna tarcza do ciecia profilii cienkosciennych oraz rur

A 60 TZ Special &

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ) Twardo$c

metale niezelazne ° wysoka

stal @) Klasa jakosci
Special

100x1x16 80 m/s 15.300 1/min 202402
115 x 1 x 22,23 — — 80 m/s 13.300 1/min 25 202400
115x 1x22,23 — N 80 m/s 13.300 1/min 25 233741
125x 1x22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 202401
125x1x22,23 — N 80 m/s 12.200 1/min 25 233742
Tarcza do ciecia INOX Wysoko wydajna tarcza do ciecia profilii cienkosciennych oraz rur

A 60 TZ Special

&

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ® Twardo$c

metale niezelazne ) wysoka

stal @) Klasa jakosci
Special

115 x 1 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 310503
125x 1x22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 10 310504
Tarcza do ciecia INOX Wysoko wydajna tarcza do ciecia profilii cienkosciennych oraz rur

&

A 80 TZ Special

Obszary zastosowania:

stal szlachetna ® Twardo$c¢

metale niezelazne ° wysoka

stal @) Klasa jakosci
Special

115x0,8 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 260265
125x0,8x 22,23 —_— 80 m/s 12.200 1/min 25 260266

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 146. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Tarcze do ciecia Kronenflex

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia Standardowa tarcza o wysokiej wydajnosci ciecia

A 24 R Supr

v

Obszary zastosowania:

stal 3 Twardosc

stal szlachetna O Srednia

zeliwo @) Klasa jakosci
Supra

40x2x6 80 m/s 38.200 1/min 100 130536

50x2x6 — — 80 m/s 30.600 1/min 100 130537

70x2x6 — — 80 m/s 21.800 1/min 100 134234

70x2x10 —— 80 m/s 21.800 1/min 100 130540
Kotek mocujacy Kofek mocujacy do tarcz do ciecia

Kotek mocu1acy

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 146. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Tarcze do ciecia Kronenflex KLINGSPOR

do ciecia przecinarkami z napedem spalinowym

Tarcza do ciecia Tarcza do ciecia metali

A 24 Extra &

Obszary zastosowania:

metal uniwersalnie ® Twardo$c
srednia
Klasa jakosci
Extra

300 % 3,5x 20 80 m/s 5.100 1/min 288221
300 x3,5x 22,23 — — 80 m/s 5.100 1/min 10 288222
Tarcza do ciecia Specjalna tarcza do cigcia kamienia naturalnego, sztucznego i betonu

C 24 Extra @

Obszary zastosowania:

kamien/beton [} Twardo$c
srednia
Klasa jakosci
Extra

300 x 3,5 x 20 80 m/s 5.100 1/min 288223
300 x3,5x22,23 — — 80 m/s 5.100 1/min 10 288224
Tarcza do ciecia Tarcza do ciecia metali

A 24 R Special @
Obszary zastosowania:
stal ° Twardos¢
stal szlachetna O srednia
zeliwo @) Klasa jakosci
Special

300 x 3,5 x 20 80 m/s 5.100 1/min 288245
300 x 3,5 x 22,23 — — 80 m/s 5.100 1/min 10 288246
300 x 3,5 x 25,4 — — 80 m/s 5.100 1/min 10 288247
350 x 4 x 20 —— 80 m/s 4.400 1/min 10 288248
350 x 4 x 22,23 — — 80 m/s 4.400 1/min 10 288249
350 x4 x 25,4 — — 80 m/s 4.400 1/min 10 288250

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 146. Jak zamawiac¢: patrz wskazéwki na str. 187.
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KLINGSPOR Tarcze do ciecia Kronenflex

do ciecia przecinarkami z napedem spalinowym, z recznym prowadzeniem

Tarcza do ciecia Specjalna tarcza do ciecia szyn kolejowych, o dobrym stopniu agresywnosci

A 24 SW Special -~ %

stal ) Twardos¢
Srednia
Klasa jakosci
Special

350 x 4 x 25,4 100 m/s 5.500 1/min 254442
400 x 4 x 25,4 — — 100 m/s 4.800 1/min 10 254052
Tarcza do ciecia Tarcza do ciecia szyn kolejowych
A 24 SX Special “S
Obszary zastosowania:
stal o Twardos¢
wysoka
Klasa jakosci
Special

300 x 3,5x22,23 100 m/s 6.400 1/min 133245
350 x4 x 22,23 — — 100 m/s 5.500 1/min 10 138640
350 x4 x 254 — — 100 m/s 5.500 1/min 10 137552
Tarcza do ciecia Tarcza do ciecia szyn kolejowych z tekturowa podktadka
A 24 SX Special RSN
Obszary zastosowania:
stal ) Twardos$¢
wysoka
Klasa jakosci
Special

350 x 4 x 25,4 100 m/s 5.500 1/min 247994

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 146. Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str. 187.
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Tarcze do ciecia Kronenflex KLINGSPOR

do ciecia przecinarkami z napedem spalinowym / z recznym prowadzeniem

Tarcza do ciecia Specjalna tarcza do cigecia szyn kolejowych twardych

A 24 SZ Special

Obszary zastosowania:

stal ) Twardos¢
srednia
Klasa jakosci
Special

300 x 3,5 x 22,23 100 m/s 6.400 1/min 133243
350 x 4 x 22,23 — — 100 m/s 5.500 1/min 10 140248
350 x4 x 25,4 — — 100 m/s 5.500 1/min 10 137551
Tarcza do ciecia Specjalna tarcza do ciecia asfaltu

.l

C 24 RA Special

Obszary zastosowania:

Asfalt ® Twardos¢

kamien/beton O wysoka
Klasa jakosci
Special

300x3,5x20 80 m/s 5.100 1/min 288251
350 x4 x 20 — — 80 m/s 4.400 1/min 10 288252
350 x 4 x 25,4 — — 80 m/s 4.400 1/min 10 288253
Tarcza do ciecia Specjalna tarcza do ciecia kamienia naturalnego, sztucznego i betonu

C 24 RT Special @

Obszary zastosowania:

kamien/beton ® Twardo$c
srednia
Klasa jakosci
Special

300 x 3,5 x 20 80 m/s 5.100 1/min 288254

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 146. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Tarcze do ciecia Kronenflex

do ciecia przecinarkami z napedem spalinowym

Tarcza do ciecia

C 24 RT/34 S

Specjalna tarcza do rur (kombinacja beton/zeliwo ciagliwe)

Obszary zastosowania:

stal

° Twardosc¢

zeliwo O srednia

kamier/beton ) Klasa jakosci
Special

300x3,5x20 80 m/s 5.100 1/min 288256

Uwaga: Wskazoéwki dot. zastosowania: patrz str. 146. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187
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Tarcze do ciecia Kronenflex
do ciecia na maszynach stacjonarnych

Tarcza do ciecia

A 24 R Supra

Standardowa tarcza o wysokiej wydajnosci ciecia

Obszary zastosowania:

stal

stal szlachetna

Zzeliwo

Oo|0|e®

KLINGSPOR

&>

Twardo$¢
$rednia
Klasa jakosci
Supra

250x 3 x 32
300 x 3 x 22,23
300 x 3 x 25,4
300 x 3 x 30
300 x 3 x 32
350 x3,5x%x25,4
350 x 3,5 x 32
400 x 4,5 x 25,4
400 x 4,5 x 32
400 x 4,5 x 40

Tarcza do ciecia INOX

A 24 N Supra

100 m/s
100 m/s
100 m/s
100 m/s
100 m/s
100 m/s
100 m/s
100 m/s
100 m/s
100 m/s

7.600 1/min
6.400 1/min
6.400 1/min
6.400 1/min
6.400 1/min
5.500 1/min
5.500 1/min
4.800 1/min
4.800 1/min
4.800 1/min

10
10
10
10
10
10
10
10
10

Obszary zastosowania:

2465
71365
6793
13524
6807
13528
13536
292933
292932
296567

Standardowa tarcza o miekkim spoiwie i wysokiej wydajnosci ciecia

stal szlachetna

stal

aluminium

Oo|0| @

&>

Twardos¢
niska

Klasa jakosci
Supra

350x3,5x25,4

Tarcza do ciecia

A 30 N Special

100 m/s

5.500 1/min

Obszary zastosowania:

13527

Cienka, specjalna tarcza do zastosowania na przenosnych przecinarkach
stotowych; zastosowanie uniwersalne

stal

stal szlachetna

aluminium

Zeliwo

O|O|0| @

Twardosc
niska

Klasa jakosci
Special

300 x2,5x25,4
350 x 3 x 25,4
400 x 3,5 x 25,4

80 m/s
80 m/s
80 m/s

5.100 1/min

4.400 1/min
3.800 1/min

10
10

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 146. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR

Tarcze diamentowe do ciecia KLINGSPOR
uzupetniaja sprawdzony program tarcz do
ciecia Kronenflex. Umozliwiaja one ekono-
miczne ciecie materiatdw mineralnych dzieki
ich bardzo wysokiej wydajnosci i doktadnosci
przy jednoczesnym dtugim okresie trwatosci.
Tarcze diamentowe do ciecia sprawdzity sie
w budownictwie ladowym, w budowie drdg,
pracach dekarskich i kamieniarskich. Tarcze
diamentowe do ciecia sa wysoko wydajnymi
narzedziami, ktére w czasie pracy narazone s
na duze obcigzenia. Dlatego tez dla swojego
wiasnego bezpieczenstwa powinni Pafnstwo
przestrzegac nastepujacych wskazowek doty-
czacych ich stosowania:

— tarcze diamentowe do ciecia KLINGSPOR
stosowac wytacznie z odpowiednimi
maszynami szlifierskimi

— przestrzegac kierunku obrotu tarczy;
kierunek obrotu tarczy wskazany strzatka
musi by¢ zgodny z kierunkiem obrotu
maszyny

— zwrdci¢ uwage na pewne i centryczne
zamocowanie tarczy diamentowej do ciecia

— otwor tarczy diamentowej do ciecia
musi by¢ zgodny ze srednicg uchwytu na
maszynie

— przed zamocowaniem tarczy oczysci¢
powierzchnie kotnierza mocujacego,
zwrocic uwage na prawidtowe osadzenie
oraz nakazana wielkos¢ kotnierza o Srednicy
70-100 mm

Bezpieczne stosowanie narzedzi
szlifierskich KLINGSPOR

Wyroby tej grupy oznaczone sa
piktogramami zgodnie z zaleceniami
bezpieczenstwa pracy FEPA.

Stosowac srodki  Stosowac $rodki
ochrony wzroku  ochrony stuchu

Przestrzegac
zalecen
bezpieczenstwa

®

Stosowac r){naske St?(sowac N&edotpuszczalne
rzeciwpytow. rekawice O stosowania 5 L .
przeciwpytowa ekannce W wypadku — prosze nie stosowac tarcz wykazujacych
pekniecia niewywazenie lub bicie boczne

— dodatkowo do srodkéw ochrony oczu,
stuchu, rekawic oraz maski przeciwpytowej
stosowac rowniez ochrone twarzy, skorzany
fartuch oraz obuwie ochronne

Tarcze diamentowe do ciecia

Wskazowki dot. zastosowania

— stosowac ostony ochronne znajdujace sie
na maszynie

— nie przekracza¢ dopuszczalnej maksymalne;
predkosci roboczej lub maksymalnej liczby
obrotow

— przeznaczony do ciecia materiat trwale
zamocowac

— nie przeciazac (przegrzewac) tarcz
diamentowych do ciecia, stosowac przerwy
na schfodzenie tarczy

— nie mocowac tarczy diamentowej na site,
nie szarpac, unika¢ uderzen tarcza

— nie kantowac, tarcze prowadzi¢ prosto

— nie stosowac duzego nacisku, wystarczy
sam ciezar maszyny

— duze przekroje ciac¢ w kilku operacjach

— sprawdzi¢, czy typ tarczy diamentowej jest
odpowiedni do obrabianego materiatu

EXTRA DL 60 U Universal 663 O @ O O O O @ O @ O O
DS 60 T Turbo 6653 O @ O @ @€ O @€ O O O @ O O e
SUPRA DL 80 U Universal 163 ®© @ @ @ 0 o ® ¢ 8 O O O
DS 80 T Turbo 4 © © © @ ¢ O @ @€ O O O e
DL 80 B Beton 4 O O @ O O O @ @€ O @& @ O O
DS 80 F Ptytki Ceramiczne 165 @)
SPECIAL DL 100 U Universal 165 @ @ o @ ® 6 6 6 6 O O o
DS 100 T Turbo 166 @ @ o o ® O
DL 100 A Asfalt 167
DL 100 B Beton 166 ®© @ © © @ @ @ ©¢ ¢ ¢ ¢ O o o
DL 100 M Universal 167 O O O O O O O O O O O O
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Tarcze diamentowe do ciecia KLINGSPOR

Uniwersalna tarcza diamentowa do ciecia Uniwersalna tarcza w korzystnej cenie do ciecia réznorodnych
D L 60 U materiatow budowlanych g
Forma
spawane laserowo
Krawedz
segmentowa
i

115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  szlifierka katowa 9/1,8/7 1 227936
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa 10/1,8/7 1 227937
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  szlifierka katowa 1472277 1 227938
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa 16/2,4/7 1 227939
Uniwersalna tarcza diamentowa do ciecia Uniwersalna tarcza w korzystnej cenie do ciecia réznorodnych
DS 60 T materiatéw budowlanych g
Forma
spiekane
Krawedz

z petnym obwodem

115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  szlifierka katowa CR*/2/7 1 228959
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa CR*/2,4/7 1 228960
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  szlifierka katowa CR*/2,4/7 1 228961
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa CR*/2,6/7 1 228962

Profesjonalna tarcza diamentowa do ciecia ~ Standardowa tarcza o wysokiej wydajnosci ciecia, przeznaczona do

obrobki najrozniejszych materiatow budowlanych
DL 80 U & &

Forma

spawane laserowo
Krawedz
segmentowa

~=

115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  szlifierka katowa 8/2,3/10 1 227941
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa 9/2,3/10 1 227942
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  szlifierka katowa 14/2,3/10 1 227943
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa 16/2,3/10 1 227944

300 x 20 80 m/s 5.100 1/min przecinarka spalin. 21/3,0/10 1 227946
300 x 25,4 80 m/s 5.100 1/min przecinarka spalin. 21/3,0/10 1 227947

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 162. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Tarcze diamentowe do ciecia

Profesjonalna tarcza diamentowa do ciecia Standardowa tarcza o wysokiej wydajnosci ciecia, przeznaczona
DS 80 T do obrébki najrézniejszych materiatéw budowlanych g

Forma

spiekane

Krawedz

z petnym obwodem

115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  szlifierka katowa CR*/2,4/7 1 227950
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa CR*/2,4/7 1 227951
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  szlifierka katowa CR*/2,8/7 1 227952
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa CR*/2,8/7 1 227953

Profesjonalna tarcza diamentowa do ciecia Standardowa tarcza o wysokiej wydajnosci ciecia, przeznaczona

DL 80 B | do betonu g

Forma
spawane laserowo
Krawedz
segmentowa
e .

115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  szlifierka katowa 8/2,4/7 1 227958

125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa 9/24/7 1 227959

150 x 22,23 80 m/s 10.200 1/min  szlifierka katowa 172,477 1 228963

180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  szlifierka katowa 13/2,4/7 1 227960

230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa 16/2,6/9 1 227961

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 162. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Tarcze diamentowe do ciecia KLINGSPOR

Profesjonalna tarcza diamentowa do ciecia Standardowa tarcza o wysokiej wydajnosci ciecia, przeznaczona

DS 80 F do ptytek ceramicznych g @

Forma

spiekane

Krawedz

z petnym obwodem

Wymiary w mm  Maks. predkos¢  Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr

(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow llos¢/Szer./Wys. sztuk artykutu
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min szlifierka katowa CR*/1,6/5,5 1 227969
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min szlifierka katowa CR*/1,6/5,5 1 227970
150 x 22,23 80 m/s 10.200 1/min szlifierka katowa CR*/1,6/5,5 1 228964
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min szlifierka katowa CR*/2,0/5,5 1 227971
180 x 25,4 80 m/s 8.500 1/min  maszyna do ciecia ptytek CR*/2,0/5,5 1 242978
200 x 25,4 80 m/s 7.700 1/min  maszyna do ciecia ptytek CR*/2,0/5,5 1 255302
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min szlifierka katowa CR*/2,0/5,5 1 227973

Wysoko wydajna tarcza diamentowa do ciecia  Tarcza najwyzszej jakosci do obrobki najrozniejszych materiatow
budowlanych oraz kamieni twardych, wymagajacych od narzedzi
DL 100 U wysokiej wydajnosci ciecia g @

Forma

spawane laserowo
Krawedz
segmentowa

Wymiary w mm  Maks. predkos¢  Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow llos¢/Szer./Wys. sztuk artykutu
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  szlifierka katowa 10/2,4/77 1 227976
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min szlifierka katowa 1/72,4/7 1 227977
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min szlifierka katowa 16/2,4/7 1 227978
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min szlifierka katowa 18/2,4/7 1 227979
300 x 20 100 m/s 6.400 1/min przecinarka spalin. 22/2,8/7 1 227980
300 x 25,4 100 m/s 6.400 1/min przecinarka spalin. 22/2,8/7 1 227982
350 x 25,4 100 m/s 5.500 1/min przecinarka spalin. 26/2,8/7 1 240408

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 162. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Tarcze diamentowe do ciecia

Wysoko wydajna tarcza diamentowa do ciecia  Tarcza najwyzszej jakosci do obrobki najrozniejszych materiatow
budowlanych, wymagajacych od narzedzia wysokiej wydajnosci Q?

DS 100 T .. cc

Forma

spiekane

Krawedz

z petnym obwodem

- L
e il

115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min szlifierka katowa CR*/2,2/7 1 227984
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min szlifierka katowa CR*/2,2/7 1 227985
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min szlifierka katowa CR*/2,6/7 1 227986
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa CR*/2,6/7 1 227987

Wysoko wydajna tarcza diamentowa do ciecia  Tarcza najwyzszej jakosci do obrobki roznych rodzajow betonu, wymagajacych
DL 100 B od narzedzia wysokiej wydajnosci ciecia

Forma

spawane laserowo
Krawedz
segmentowa

300 x 20 100 m/s 6.400 1/min  ma.dowjchania el prechar span. 18/2,8/9 1 228975
350 x 20 100 m/s 5.500 1/min mas. dowycnania seaein prechariaspain. 21/2,8/9 1 228979
350 x 25,4 100 m/s 5.500 1/min mas. dovyanana saein/ peedrara spaln. 21/2,8/9 1 228981
400 x 25,4 100 m/s 4.800 1/min  masz. do wycinania szczelin 24/3,2/9 1 228982
450 x 25,4 80 m/s 3.400 1/min  masz. do wycinania szczelin 25/3,6/9 1 228983

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 162. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Tarcze diamentowe do ciecia KLINGSPOR

Wysoko wydajna tarcza diamentowa do ciecia  Tarcza najwyzszej jakosci do obrobki najrozniejszych materiatow sciernych

DL 1 00 A i asfaltu, wymagajacych od narzedzia wysokie] wydajnosci ciecia g @

Forma

spawane laserowo
Krawedz
segmentowa

300 x 20 100 m/s 6.400 1/min  mes dowcnana e precrata e 18/2,8/7 1 227988
300 x 25,4 100 m/s 6.400 1/min  mas dovyenana e precrata e 18/2,8/7 1 227990
350 x 20 100 m/s 5.500 1/min  ms towyinanasaeln peednaraspn. 21/3,2/7 1 227991
350 x 25,4 100 m/s 5.500 1/min  mas towydnana el prednaraspln. 21732177 1 227993
400 x 25,4 100 m/s 4.800 1/min  masz. do wycinania szczelin 24/3,2/7 1 227994
450 x 25,4 80 m/s 3.400 1/min  masz. do wycnania szczelin 25/3,6/7 1 227995

Wysoko wydajna tarcza diamentowa do ciecia  Tarcza najwyzszej jakosci do obrobki zelaza i stali budowlanej naprzemiennie
z wyrobami betonowymi, wymagajacymi od narzedzia wysokiej wydajnosci g

DL 100 M . clecia

Forma

spawane laserowo
Krawedz
segmentowa

230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa 18/2,4/7,5 248144

Wysoko wydajna tarcza diamentowa do ciecia ~ Wyrob najwyzszej jakosci o wysokiej wydajnosci skrawania, dtugim okresie

trwatosci i spokojnej pracy do obrobki betonu, granitu i kamieni twardych.
DL 1 00 SL Dzieki specjalnym otworom w tarczy nastepuje redukcja hatasu, a tarcza g
rozgrzewa sie minimalnie
Forma
spawane laserowo
Krawedz
segmentowa

230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa 16/2,6/9 250089

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 162. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Tarcze diamentowe do ciecia

Sciernica garnkowa diamentowa dla profesjonalistow Standardowe narzedzie o wysokiej wydajnosci ciecia do obrobki najrozniejszych

materiatow budowlanych
DL 81U

&

Forma

spawane laserowo
Krawedz
segmentowa

115 x 22,23

80 m/s 13.000 1/min szlifierka katowa 8/73/5 227996

Wiertto koronkowe dla profesjonalistow  Standardowe narzedzie o wysokiej wydajnosci ciecia do obrébki najrézniejszych
DL 82 U materiatéw budowlanych

P

Forma

spawane laserowo
Krawedz
segmentowa

M 16 wiertarka 4/3,8/7 227998

82 M 16 wiertarka 4/3,8/7 1 227999

Uchwyt adaptacyjny

ADS 200

SDS/Szesciokatny element ustalajacy z rozwiertakiem 8 mm

P

115 DL82 U szesciokat 1 komplet 236442
115 DL82U SDS 1 komplet 236588

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)

Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 162. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187
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Elastyczne narzedzia Scierne KLINGSPOR

Wskazowki dot. zastosowania

Narzedzia scierne R-Flex

s stosowane do obrébki precyzyjnej powierzchni réznego rodzaju.
Pomimo elastycznej struktury charakteryzuja sie dtugim okresem
trwatosci oraz stabilnoscia formy, az do ich catkowitego zuzycia.

Sciernice trzpieniowe do polerowania i do szlifowania

sa oferowane w wielu wymiarach i granulacjach. Maja zastosowanie
w budowie aparatow i zbiornikdw, w przemysle lotniczym

i samochodowym, jak tez w przemysle spozywczym i chemicznym.

Narzedzia do marmurkowania R-Flex

stosowane sa do otrzymywania specjalnych efektow
powierzchniowych przy rownomiernym obrazie szlifu. Narzedzia do
marmurkowania R-Flex wykorzystuje sie z powodzeniem do obrobki
stali szlachetnej i aluminium w budowie zbiornikéw oraz przy
budowie kuchni zbiorowego zywienia.

Kostka do szlifowania recznego Schleiffix

czysci, poleruje i matuje réznorodne materiaty, jak metal, drewno,
farby, tworzywa sztuczne, guma i papier. Oprocz zastosowania
przemystowego nadaje sie do prac w gospodarstwie domowym
(czyszczenie stopy zelazka, krawedzi nart itp.) oraz przy pielegnadcji
samochodu. Skutecznos¢ kostki mozna wzmocni¢ poprzez dodanie
wody, mydfa, nafty lub past. Wyrdb oferowany jest w czterech
roznych granulacjach, pozwalajacych na optymalna obrobke
powierzchni ré6znego rodzaju.

Narzedzia do marmurkowania Schleiffix

nadaja sie doskonale do szlifu ozdobnego z efektem , marmurku” na
blachach ze stali szlachetnej. Miekkie, elastyczne spoiwo gwarantuje
rownomierny obraz szlifowanej powierzchni.

W ponizszej tabeli zestawione sa wszystkie wyroby z grupy elastycznych narzedzi sciernych i zakres ich zastosowania.

RFS 651 spoiwo Z 170 ([ ]
R-Flex RFS 651 spoiwo E 170 e o
RFM 652 spoiwo E 170 )
o SFM 656 spoiwo W 172 (Y
Schleiffix . :
SFK 655 kostka do szlifowania recznego 171 [ ) ) [ ) ® ) (] ) [ ] ° [ (] [

@ = gldwne obszary zastosowan

O = mozliwe obszary zastosowan
Bezpieczne stosowanie narzedzi
szlifierskich KLINGSPOR Rodzaje spoiwa Maks. predko$¢
) Stosowac srodki  Stosowac $rodki Przestrzegac robocza

Wyroby tej grupy oznaczone ochrony wzroku  ochrony stuchu zalecen o

. ; . bezpieczenstwa Z = ciagliwe, odporne do 30 m/s
sa piktogramami zgodnie z L

2 , , na Scieranie
zaleceniami bezpieczenstwa pracy E = nie zapychajace sie, do 15 m/s
FEPA, dotyczacymi prawidtowego agresywne (nadaje sie
uzytkowania wyrobow éciernych na Stosowac maske  Stosowac sty o aU i)
i orzeciwpylowa Rl W= mlekk!e, glastyczng . do 5 m/s

podtozu. ochronne (nadaje sie szczegalnie

do stali szlachetnej)
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KLINGSPOR Elastyczne narzedzia scierne

Sciernice trzpieniowe do szlifowania i polerowania, narzedzia do marmurkowania

Sciernice trzpieniowe do szlifowania

i polerowania R-Flex Wyroéb wielostronnego zastosowania
| Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 aluminium ° Spoiwo
24 150 600 stal szlachetna [ J tworzywa sztuczne
30 180 800 metale niezelazne ® Ziarno
36 220 1000 elektrokorund
@ 40 240m 1200
50 280 1500
60 m 320 2000
80 360
100 400
30x10x3 Z 30 m/s 19.100 1/min 13934
30x 10X 3 240 z 30 m/s 19.100 1/min 10 13936
40%x 15X 6 60 E 15 m/s 7.000 1/min 10 14006
40X 15x 6 120 £ 15 m/s 7.000 1/min 10 14007
40X 15x 6 240 E 15 m/s 7.000 1/min 10 14008
50x 10X 6 240 E 15 m/s 5.700 1/min 10 14012
60x30x6 60 E 15 m/s 4.800 1/min 10 14030
60 x30x 6 120 E 15 m/s 4.800 1/min 10 14031
60%x30X%X6 240 E 15 m/s 4.800 1/min 10 14032
Narzedzie do marmurkowania Nadaje sie szczegdlInie do uzyskiwania efektéw powierzchniowych
RFM 652 na roznych powierzchniach metalowych
Granulacja ziarna $ciernego: Obszary zastosowania:
16 120 m 500 aluminium ° Spoiwo
24 150 600 metale niezelazne [ ] tworzywa sztuczne
30 180 800 Ziarno
36 220 1000 Sic
40 240 1200
50 280 1500
60 m 320 2000
80 360
100 400
30x30x%x6 E 8 m/s 5.000 1/min 14033
30x30x6 120 E 8 m/s 5.000 1/min 10 14034
40 x30x6 120 E 8 m/s 3.800 1/min 10 14036
50x30X6 60 E 8 m/s 3.000 1/min 10 14037
50x30x6 120 E 8 m/s 3.000 1/min 10 14038

Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 169. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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Elastyczne narzedzia Scierne KLINGSPOR

Kostka do szlifowania recznego i narzedzia do marmurkowania

Kostka do szlifowania recznego Kostka do szlifowania wielostronnego zastosowania
Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania: é
16 120 m 500 farby/lakiery ) Spoiwo
24 150 600 szkfo/kamien [ tworzywa sztuczne
30 m 180 800 drewno ® Ziarno
36 220 1000 tworzywa sztuczne ® weglik krzemu
40 240 m 1200 skéra [ J
50 280 1500 metale [ ]
60 m 320 2000
80 360
100 400
80 x 50 x 20 13800
80 x 50 x 20 60 18 13801
80 x 50 x 20 120 18 13802
80 x 50 x 20 240 18 13803
150 x 80 x 20 30 1 13804
150 x 80 x 20 60 1 13805
150 x 80 x 20 120 1 63231
150 x 80 x 20 240 1 13807
Kostka do szlifowania recznego Kostka do szlifowania wielostronnego zastosowania
'F". Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania: é
} 16 120m 500 farby/lakiery [ ] Spoiwo
24 150 600 szkfo/kamien [ tworzywa sztuczne
30m 180 800 drewno ® Ziarno
36 220 1000 tworzywa sztuczne ] weglik krzemu
40 240 m 1200 skéra [ J
50 280 1500 metale [ ]
60 m 320 2000
W, 30 360
- Oieag!! 100 400
80 x 50 x 20 60, 120, 240 72129

Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 169. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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KLINGSPOR Elastyczne narzedzia scierne

Narzedzia do marmurkowania

Narzedzie do marmurkowania Schleiffix  Nadaje sie doskonale do szlifu ozdobnego na powierzchniach ze stali

S FM 656 szlachetnej
r Granulacja ziarna sciernego: Obszary zastosowania:
| 16 120m 500 stal szlachetna [ Spoiwo
24 150 600 tworzywa sztuczne
30 180 800 Ziarno
36 220 1000 weglik krzemu
40 240 1200
50 280 1500
60 m 320 2000
80 360
100 400
30x30x6 W 5 m/s 3.200 1/min 13856
30x30x6 120 W 5 m/s 3.200 1/min 10 13857
40x30Xx 6 60 W 5 m/s 2.400 1/min 10 13859
40x 30X 6 120 W 5 m/s 2.400 1/min 10 13860
50 x 30 X 6 60 W 5 m/s 1.900 1/min 10 13862
50 x 30X 6 120 W 5 m/s 1.900 1/min 10 13863
60 x30X6 60 W 5 m/s 1.600 1/min 10 13865
60 x30X6 120 W 5 m/s 1.600 1/min 10 13866

Uwaga: Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 169. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 187.
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KLINGSPOR Frezy z weglikow spiekanych

Wskazowki dot. zastosowania

Wydajne frezy dopasowane do ksztattu powierzchni

Znajdujace sie w programie produkcji KLINGSPOR frezy z weglikow
spiekanych sa produkowane z najwieksza precyzja przy zachowaniu
standardow najwyzszej jakosci. Rozne rodzaje uzebienia sa dostosowane
do wymagan obrobki najrozniejszych materiatow.

Zestawienie rodzajow uzebienia:

2 HF 100 A Walec czoto bez uzebienia 176

Uzebienie standardowe o dobrych HF 100 B Walec czoto z uzebieniem 176

wiasciwosciach wykonczeniowych do HF 100 C Kulisto-walcowy 177

zastosowan ogolnych HF100D  Kulisty 177

HF 100 E Elipsoidalny 178

. HF 100 F Hiperboliczny o zakonczeniu kulistym 178

3 Alummlu,m L HF 100 G Hiperboliczny o zakonczeniu ostrym 179

Wysoka wydajnosc i zredukowane —

zapychanie sie narzedzia w czasie obrébki HETGOH' | Plomien e

materiatéw miekkich, dajacych dtugie widry, HF 100 J Stozkowy 60 stopni 180

jak aluminium i tworzywa sztuczne HF 100 K Stozkowy 90 stopni 180

HF 100 L Kulisto-stozkowy 181

it handl HF 100 M Stozek o zakonczeniu ostrym 181

5 Hl.t .an wa , HF 100 N Jaskotczy ogon 182
Uzebienie krzyzowe do zastosowan -

0golnych, udoskonalone operowanie HF 100 Komplet, 40 frezow 182

narzedziem, mniejsze wiory. O niskich HF 100 Komplet, 5 frezow 183

wibracjach

miekkie metale twarde metale materialy
stal konstrukcyjna niezelazne niezelazne zaroodporne  zeliwo tworzywa sztuczne

0 O e e e O O ® ¢ O e O O O O

(@)
([ ] o O
© O O O e e e & O O @)

e o
3 ® O O
6 e 6 o6 o o o o o O
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Frezy z weglikow spiekanych KLINGSPOR

Wskazowki dot. zastosowania

Wazne wskazéwki bezpieczenstwa:

» Prosze pamieta¢, aby maksymalnie 30% czesci roboczej narzedzia miato kontakt z obrabianym przedmiotem.

- Dla frezow z weglikdw spiekanych o wydtuzonym chwycie nalezy odpowiednio zmniejszy< liczbe obrotow.

+ Frezy z weglikéw spiekanych nalezy mocowac wytacznie w uchwytach pozbawionych luzu.

+ Prosze pamietac, ze wybrany frez pracuje w dopuszczalnym zakresie liczby obrotow. Nieprzestrzeganie zalecen stwarza ryzyka w zakresie
bezpieczenstwa i moze mie¢ ujemny wptyw na wydajnos¢ narzedzia.

« Stosujac frezy z weglikow spiekanych nalezy przestrzegac przepisow BHP. Na opakowaniach umieszczono piktogramy dotyczace
bezpieczenstwa pracy.

Zalecane liczby obrotow

Optymalny zakres liczby obrotéw (obr./min), w podziale
wedtug materiatow. Wartosci w nawiasach sg zalecanymi
wartosciami startowymi w przypadku braku danych

$rednica gtowki wynikajacych z dotychczasowej praktyki.

w mm (mm)

Metale Aluminium, Stal Stal
niezelazne Ul niehartowana hartowana.,

sztuczne stal szlachetna

45.000 60.000 60.000 60.000

2/2,4/3 (65.000) (65.000) (80.000) (80.000)

do 80.000 do 80.000 do 80.000 do 80.000

22.000 15.000 45.000 30.000

4/48/5/6/6,3 (45.000) (40.000) (50.000) (40.000)

do 60.000 do 60.000 do 60.000 do 45.000

15.000 10.000 30.000 19.000

8/9,6/10/11 (30.000) (25.000) (30.000) (25.000)

do 40.000 do 50.000 do 40.000 do 30.000

11.000 7.000 22.000 15.000

12/12,7 (25.000) (20.000) (25.000) (20.000)

do 30.000 do 30.000 do 30.000 do 22.000

9.000 6.000 18.000 12.000

16 (20.000) (15.000) (20.000) (15.000)

do 20.000 do 20.000 do 20.000 do 18.000

8.000 5.000 15.000 10.000

19,2 (12.000) (10.000) (15.000) (10.000)

do 17.000 do 17.000 do 17.000 do 15.000

6.000 4.000 10.000 7.000

25,4 (10.000) (8.000) (10.000) (8.000)
do 13.000 do 13.000 do 13.000 do 11.000 / 4

Maksymalne liczby obrotow

Srednica gtéwki

Dop. predkos¢ maksymalna Srednica gtéwki

Dop. predkos¢ maksymalna

w mm (obr./min) w mm (obr./min)

2/2,4/3 100.000 16 25.000

4/48/5/6/6,3 65.000 19,2 20.000
8/9,6/10/11 55.000 25,4 15.000 .
12/12,7 35.000 1

Bezpieczne stosowanie narzedzi

szlifierskich KLINGSPOR

Dla wiasnego bezpieczenstwa i optymalnego
wykorzystania narzedzi nalezy w czasie ich

Stosowac

Stosowac

Stosowac

Stosowac

Przestrzegac

. 2 : srodki mask rekawice srodki ochrony zalecen
stosowania przestrzega¢ nastepujacych ochrokny przeciwpylowa ochronne stuchu bezpieczenstwa
wzroku

wskazowek bezpieczenstwa:

Frezy z weglikow

spiekanych



KLINGSPOR Frezy z weglikéw spiekanych

Frezy z weglikow spiekanych Trzpien frezarski walcowy, czoto bez uzebienia. Uniwersalne zastosowanie

do obrobki powierzchni
HF 100 A

o | =

— —
3 14 38 3 2 5 295475
3 14 38 3 6 5 295482
6,3 12,7 45 3 6 5 295506
6 18 50 6 2 1 295521
12,7 25 70 6 2 1 295602
6 18 50 6 3 1 295525
9,6 19 64 6 3 1 295563
12,7 25 70 6 3 1 295604
6 18 50 6 6 1 295531
8 19 64 6 6 1 295552
9,6 19 64 6 6 1 295568
12,7 19 64 6 6 1 295594
12,7 25 70 6 6 1 295609
16 25 70 6 6 1 295621
Frezy z weglikow spiekanych Trzpien frezarski walcowy, czoto z uzebieniem, do zastosowan ogolnych.

Nadaje sie idealnie do obroébki konturéw wewnetrznych

HF 100 B

& ﬂ é

3 14 38

3 2 5 295476

3 14 38 3 6 5 295483

6,3 12,7 45 3 6 5 295507
6 18 50 6 2 1 295522

12,7 25 70 6 2 1 295603
6 18 50 6 3 1 295526

9,6 19 64 6 3 1 295564
12,7 25 70 6 3 1 295605
6 18 50 6 6 1 295532

8 19 64 6 6 1 295553

9,6 19 64 6 6 1 295569
12,7 19 64 6 6 1 295595
12,7 25 70 6 6 1 295610
16 25 70 6 6 1 295622

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 174. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Frezy z weglikow spiekanych

Frezy z weglikow spiekanych

HF 100 C

3 14 38

3
6,3

6
12,7

9,6
12,7

9,6

12,7

12,7
16

Frezy z weglikow spiekanych

HF 100 D

C

3 2,5 38

3

6,3
6
12,7

9,6
12,7

9,6
12,7
16

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 174. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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14
12,7
18
25
18
19
25
18
19
19
19
25
25

2,5
34
5
4,7
11
4,7
8
11
4,7
6
8
11
14

38
45
50
70
50
64
70
50
64
64
64
70
70

38
38
38
50
56
50
54
56
50
52
54
56
59

KLINGSPOR

Trzpien frezarski kulisto-walcowy do obrébki ptaszczyzn, konturéw i promieni

O OO0 O OO OO O O O OO0 OO0 OO0 W W Ww

Trzpien frezowy kulisty do obrobki konturéw oraz usuwania zadziorow

O O Oy OO OO OO W W W NN OO N

5
5
5
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

295649
295654
295673
295686
295747
295688
295725
295750
295694
295713
295727
295741
295753
295763

z wewnetrznych $cian otworéw. Nadaje sie specjalnie do frezowania trudno

dostepnych miejsc

O OO OO O O O Oy OO OO O W W w w

O OO0 OO W W W NNO OO N

5
5
5
5
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

295778
295784
295798
295807
295815
295856
295816
300054
295857
295819
295831
295843
295859
295868

Frezy z weglikow
spiekanych



KLINGSPOR Frezy z weglikéw spiekanych

Frezy z weglikow spiekanych Trzpien frezarski elipsoidalny z uzebieniem krzyzowym do zastosowan ogdlnych

HF 100 E

3 6 38

3 2 5 295891
38 3 6 5 295893
6,3 9,5 42 3 6 5 295900
6 10 50 6 2 1 295902
12,7 22 67 6 2 1 295921
6 10 50 6 6 1 295905
8 15 60 6 6 1 295909
9,6 16 60 6 6 1 295916
12,7 22 67 6 6 1 295925
16 25 70 6 6 1 295933
Frezy z weglikow spiekanych Trzpien frezarski hiperboliczny z kulistym przekrojem do obrobki waskich

ksztattow przedmiotow

HF 100 F

3 14 38

3 2 5 295946

3 14 38 3 6 5 295951
6,3 12,7 45 3 6 5 295963
6 18 50 6 2 1 295967
12,7 25 70 6 2 1 300045
6 18 50 6 E 1 295968
9,6 19 64 6 3 1 295985
12,7 25 70 6 3 1 296007
6 18 50 6 6 1 295971
8 20 65 6 6 1 295978
9,6 19 64 6 6 1 295987
12,7 25 70 6 6 1 296010
16 25 70 6 6 1 296020

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 174. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Frezy z weglikow spiekanych KLINGSPOR

Frezy z weglikow spiekanych Trzpien frezarski hiperboliczny z ostrym koricem do obrobki katow ostrych

HF 100 G

3 14 38

3 2 5 296043

3 14 38 3 6 5 296047

6,3 12,7 45 3 6 5 296055
6 18 50 6 2 1 296058

12,7 25 70 6 2 1 296082
6 18 50 6 6 1 296062

8 19 64 6 6 1 296066

9,6 19 64 6 6 1 296074
12,7 19 64 6 6 1 296079
12,7 25 70 6 6 1 296086
16 25 70 6 6 1 296094

Frezy z weglikow spiekanych Trzpien frezarski w ksztatcie pfomienia do zastosowan ogdlnych

HF 100 H

3 6 38

3 2 5 296103

3 6 38 3 6 5 296106
14 50 6 2 1 300047

12,7 32 77 6 2 1 297076
14 50 6 6 1 300046

19 64 6 6 1 296193

9,6 19 65 6 6 1 297074
12,7 32 77 6 6 1 296194
16 36 81 6 6 1 297083

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 174. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Frezy z weglikéw spiekanych

Frezy z weglikow spiekanych Trzpien frezarski stozkowy kat 60° do obrobki rowkow klinowych

HF 100 J >

‘ W

3 2,5 38

3 2 5 297455
3 2,5 38 3 6 5 296195
4 50 6 2 1 297088
12,7 11 59 6 2 1 300049
50 6 6 1 297089
9,6 8 56 6 6 1 300048
12,7 11 59 6 6 1 297095
16 14,5 63 6 6 1 297098
Frezy z weglikow spiekanych Trzpien frezarski stozkowy kat 90° do obrobki rowkow klinowych

HF 100 K

3 1,5 38
3

3 2 5 297458

1,5 38 3 6 5 300050

3 50 6 2 1 297459

12,7 6,3 55 6 2 1 300051
3 50 6 6 1 297102

9,6 4,7 53 6 6 1 296196
12,7 6,3 55 6 6 1 296197
16 8 57 6 6 1 297443

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 174. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Frezy z weglikow spiekanych KLINGSPOR

Frezy z weglikow spiekanych Trzpien frezarski kulisto-stozkowy do obrébki trudno dostepnych miejsc

HF 100 L

3 14 38

3 2 5 297111
3 14 38 3 6 5 296199
6.3 15,8 48 3 3 5 297465
6 18 50 6 2 1 297118
12,7 32 77 6 2 1 297125
6 18 50 6 3 1 297119
9,6 30 76 6 3 1 300055
12,7 32 77 6 3 1 297470
6 18 50 6 6 1 296200
8 25,4 70 6 6 1 296205
9,6 30 76 6 6 1 296201
12,7 32 77 6 6 1 296192
16 33 78 6 6 1 297132
Frezy z weglikow spiekanych Trzpien frezarski ostrostozkowy do obrébki miejsc trudno dostepnych.
Nadaje sie idealnie w budowie modeli. Dzieki stozkowej formie mozna
H F 1 00 M ‘ frezowa¢ zmieniajace sie srednice
- o

3 11 38

3 2 5 296204

3 11 38 3 6 5 296114
6,3 12,7 49 3 6 5 296129
6 20 50 6 2 1 296133
12,7 22 71 6 2 1 296145
6 20 50 6 6 1 296136
8 18 64 6 6 1 300052
9,6 16 64 6 6 1 296144
12,7 22 71 6 6 1 296148
16 25 71 6 6 1 296152

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 174. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR Frezy z weglikéw spiekanych

Frezy z weglikow spiekanych Trzpien frezarski w ksztatcie jaskotczego ogona do obrébki profili stozkowych

HF 100 N

Z -
e e e T I

3 2 5 296156

3 4 38 3 6 5 296160

6,3 6,4 39 3 6 5 296165
6 8 50 6 2 1 296169

12,7 12,7 58 6 2 1 300053
6 8 50 6 6 1 296168

9,6 9,5 55 6 6 1 296174
12,7 12,7 58 6 6 1 296176
16 19 64 6 6 1 296179

Frezy z weglikow spiekanych 40 wysoko wydajnych frezow w stylowym, zamykanym displayu.

Po dwa egzemplarze najpopularniejszych ksztattéw (B, C, F, G, L)
w réznych wymiarach z uniwersalnym uzebieniem nr 6

HF 100 Set

165 x 310 x 245 40 sztuk 300627

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 174. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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Frezy z weglikow spiekanych KLINGSPOR

Frezy z weglikow spiekanych 5 najlepiej sprzedajacych sie produktéw z naszej oferty wysoko wydajnych
frezow z uzebieniem 3 (forma A, C) i 6 (forma B, E, H). W celu praktycznego
HF 100 Set i bezpiecznego przechowywania frezy dostarczane sa w specjalnym pudetku.
—
""'Ill—__-_
T —
A kunGsPOR
70 x 100 5 sztuk 301026

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 174. Jak zamawiac: patrz wskazowki na str. 187.
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KLINGSPOR

Ogolne srodki bezpieczenstwa

Bfedne zastosowanie narzedzi sciernych jest bardzo niebezpieczne.

- Zasadniczo prosze przestrzegac wskazowek podanych na narzedziu
sciernym i szlifierce.

- Prosze upewnic sie, ze $ciernica nadaje sie do zadanego
zastosowania. Przed kazdym uruchomieniem sciernicy prosze
upewnic sie, ze nie jest ona uszkodzona.

- Prosze przestrzegac wskazowek dotyczacych prawidtowego
postugiwania sie narzedziem oraz jego prawidtowego
przechowywania.

W czasie stosowania narzedzi $ciernych prosze byc swiadomym
mozliwych niebezpieczenstw oraz prosze przestrzegac zalecanych
srodkéw bezpieczenstwa.

- Kontakt ciata z pracujgcym narzedziem $ciernym

- Urazy w wyniku pekniecia narzedzia Sciernego w czasie jego
stosowania

« Powstate w procesie szlifowania $cier, iskry, gazy i pyty

- Hatas

- Wibracje

Prosze stosowac wyfacznie te narzedzia Scierne, ktore spetniaja

najsurowsze wymagania bezpieczenstwa. Takie produkty posiadaja

odpowiedni numer normy EN i/lub znak ,,05a":

« EN 12413 dla $ciernic na spoiwach

« EN 13236 dla $ciernic diamentowych lub z zawartoscia azotku
borowego

« EN 13743 dla specjalnych sciernic na podtozach (krazki fibrowe,
sciernice listkowe, sciernice listkowe wachlarzowe oraz sciernice
listkowe trzpieniowe)

Prosze nigdy nie stosowac szlifierek, ktorych stan jest niezadowalajacy
lub ktore posiadaja uszkodzone elementy.

Pracodawcy powinni dokonac oceny ryzyka dla wszystkich procesow
szlifowania, tak aby moc podjac¢ kazdorazowo odpowiednie srodki
bezpieczenstwa. Pracodawcy powinny zapewnic¢ odpowiednie
przeszkolenie pracownikow w zakresie ich obowigzkow.

Niniejsza ulotka zawiera jedynie najwazniejsze zalecenia
bezpieczenstwa. Dalsze informacje na temat bezpiecznego stosowania
narzedzi sciernych otrzymaja Panstwo w formie szczegotowych
wskazowek bezpieczenstwa w FEPA lub w Zrzeszeniu Niemieckich
Producentow Narzedzi Sciernych.

+ Wskazowki bezpieczenstwa FEPA dla $ciernic na spoiwach oraz
sciernic z zawartoscia diamentu i azotku borowego

» Wskazowki bezpieczenstwa FEPA dla narzedzi sciernych z zawartoscia

diamentu i azotku borowego do stosowania w budownictwie i
obrobce kamienia naturalnego
» Wskazowki bezpieczenstwa FEPA dla Sciernic na podtozach

Srodki bezpieczenstwa
Kontakt ciata z narzedziem $ciernym

- W czasie stosowania narzedzi sciernych nalezy zachowac duza
0stroznos¢ oraz starannos¢. Prosze zwigzac dtugie wiosy, nie nosic
luznej odziezy, krawatéw oraz bizuterii.

- Prosze unikac sytuacji niezamierzonego wiaczenia szlifierki przed

zamocowaniem lub wymiang tarczy. Jezeli jest to konieczne, prosze

odtaczy¢ szlifierke od zrodfa zasilania pradem.

Prosze nigdy nie usuwac ze szlifierek znajdujacych sie na nich

urzadzen zabezpieczajacych, a przed witaczeniem szlifierki prosze

upewnic sie, ze znajduja sie we wiasciwym stanie i miejscu.

Jezeli szlifierka lub obrabiany przedmiot sg prowadzone recznie,

prosze stosowac rekawice ochronne oraz odpowiednig odziez. Dla

rekawic ochronnych zaleca sie co najmniej klase ochrony 2 wedtug

EN 388.

- Po wytaczeniu szlifierki, zanim pozostanie ona bez nadzoru, powinni
Panstwo upewnic sie, ze szlifierka catkowicie sie zatrzymata.

Urazy w wyniku pekniecia narzedzia sciernego

- Korzystanie z narzedzi sciernych wymaga najwyzszej starannosci,

Zalecenia bezpieczenstwa

poniewaz bardzo tatwo je uszkodzic. Przed ich zastosowaniem
prosze sprawdzi¢, czy nie sg uszkodzone.

Narzedzia $cierne nalezy przechowywac w sposob zapewniajacy
unikniecie szkodliwego wptywu wilgoci, mrozu i duzych wahan
temperatury oraz uszkodzen mechanicznych.

Materiaty $cierne na podtozach nalezy przechowywac w
temperaturze 18-22°C oraz 45% wzglednej wilgotnosci
powietrza.

Pasy nalezy przechowywac na drazku lub hakach o $rednicy co
najmniej 50 mm.

Prosze nigdy nie stosowac narzedzi sciernych po dacie

ich przydatnosci do uzytku. Tam, gdzie nie podano

daty przydatnosci, prosze przestrzegac¢ okresu trwatosci
nastepujacych produktow: produkty o spoiwie z tworzyw
sztucznych oraz szelaku — 3 lata, tarcze sScierne o spoiwie
gumowym — 5 lat, sciernice o spoiwie ceramicznym — 10 lat.
Prosze przestrzegac wskazowek ostrzegawczych oraz
bezpieczenstwa podanych na narzedziach $ciernych lub ich
opakowaniach.

Prosze stosowac narzedzie scierne odpowiednie do danego
zastosowania. Nigdy nie wolno stosowac narzedzia nie
zidentyfikowanego w dostateczny sposob.

W trakcie mocowania prosze przestrzegac wskazowek
podanych na etykiecie lub samym narzedziu, np. dotyczacych
kierunku obrotu lub rodzaju mocowania.

W czasie mocowania prosze nigdy nie stosowac sity oraz nie
dokonywac zadnych zmian w samym narzedziu sciernym.
Prosze nigdy nie przekraczac¢ dopuszczalnej maksymalnej
predkosci robocze;j.

Prosze upewnic sig, ze stosowane sg odpowiednie kofnierze
mocujace oraz ze znajduja sie one w dobrym stanie
mechanicznym oraz sa wolne od ciat obcych, np. $cieru.

Tam, gdzie jest to przewidziane, prosze stosowac przektadki
miedzy $ciernica a kotnierzem mocujacym.

Prosze nigdy nie dociggac zbyt mocno uchwytu mocujacego.
Po kazdej operacji mocowania narzedzia prosze przeprowa-
dzi¢ co najmniej 30-sekundowa probe, osiagajac predkosc ro-

)

Niedopuszczalne do szlifowania maszynami
recznymi oraz szlifowania recznego

Niedopuszczalne do szlifowania na mokro

Niedopuszczalne do szlifowania bocznego

Nie stosowac w stanie uszkodzonym

Stosowac wytgcznie Stosowac srodki

2 Lyl ochrony stuchu

wsporczym

Przestrzegac STESO\{vac

zalecen rekawice
ochronne

bezpieczenstwa

Stosowac srodki
ochrony wzroku

Stosowac maske
przeciwpytowa

Stosowac wylgcznie
w zamknietym
obszarze roboczym

Whytacznie do ciecia
na mokro

NOIEIO 1%
NOI=]O)



Zalecenia bezpieczenstwa

bocza przy prawidtowo zatozonym kotpaku ochronnym. Prosze

przy tym trzymac szlifierke w taki sposéb, aby w przypadku

ewentualnego pekniecia sciernicy odtamki nie spowodowaty

urazu ciafa.

Prosze nigdy nie usuwac ze szlifierek kotpakéw ochronnych oraz

prosze dbac o ich dobry stan i prawidtowe umieszczenie.

Obrabiany przedmiot musi by¢ zamocowany w sposob pewny

i prawidfowy, a podpora narzedzia ustawiona prawidtowo i

mocno.

Szlifierke nalezy wiaczac tylko wtedy, gdy przedmiot obrabiany

nie styka sie z narzedziem sciernym.

Prosze unika¢ mechanicznych uszkodzen sciernicy w wyniku

dziatania sity lub uderzen oraz rozgrzania.

Prosze szlifowac wylgcznie obszarem szlifierki przewidzianym do

tego celu. Prosze unikac szlifowania krawedzig pasow sciernych,

prosze korzysta¢ w miare mozliwosci ze srodkowej strefy pasow.

« W celu zapewnienia wydajnej pracy narzedzia prosze unikac
jego blokowania i nierownomiernego zuzycia. Jezeli to
konieczne, prosze regularnie obciagac sciernice.

« Po wylgczeniu szlifierka powinna sama zatrzymac sie, bez

stosowania nacisku na powierzchnie.

Przed zatrzymaniem szlifierki prosze wytaczy¢ doprowadzenie

cieczy chtodzaco-smarujacej (ptynu obrobkowego) oraz prosze

odwirowac nadmiar cieczy ze sciernicy.

Pasy, ktorych sie nie stosuje, nie powinny pozostawac w stanie

naprezonym.

Scier, iskry, pyly i opary

Wdychanie pytow powstatych w czasie szlifowania moze
prowadzi¢ do uszkodzenia ptuc.

Wszystkie procesy szlifowania na sucho winny by¢ prowadzone
przy uzyciu odpowiednich systemow wyciggowych.

Nie stosowac narzedzi sciernych w poblizu materiatow palnych.
W czasie szlifowania na sucho zaleca sie stosowanie masek
ochronnych zgodnie z EN 149, nawet wtedy, gdy istnieja
systemy wyciggowe.

Kotpaki i pokrywy ochronne powinny by¢ ustawione w taki
sposob, aby iskry i odtamki nie docieraty do ciata.

Podjecie dodatkowych dziatan konieczne jest w celu ochrony
znajdujacych sie w poblizu 0sob.

Zasadniczo dla wszystkich procesow szlifowania zaleca sie
stosowanie srodkodw ochrony wzroku. W czasie szlifowania
maszynami recznymi zaleca sie stosowanie okularow
ochronnych lub ostony na twarz.

Zaleca sie stosowanie srodkow ochrony wzroku o minimalnym
faktorze B wedtug EN 166.

Prosze stosowac wylacznie odpowiednie narzedzia $cierne.
Nieodpowiednie produkty moga powodowac powstawanie
nadmiernych ilosci scieru i pytu.

Hatas

» Zaleca sie stosowanie srodkow ochrony stuchu wg EN352
niezaleznie od poziomu hatasu przy wszelkiego rodzaju
operacjach z zastosowaniem szlifierek recznych.

« Prosze upewnic sie, ze narzedzie scierne nadaje sie do
zamierzonego zastosowania. Nieodpowiedni produkt moze
powodowac nadmierny hatas.

Wibracje

« Procesy szlifowania maszynami recznymi oraz przedmiot
obrabiany moga spowodowac urazy wywotane wibracjami.
Prosze podjac natychmiastowe dziafania, jezeli po uptywie 10
minut nieprzerwanego stosowania narzedzia sciernego wystapi
uczucie mrowienia, ktucia lub gtuchoty.

Poniewaz wibracje sa odczuwane silniej w chtodnych warunkach

pracy, zaleca sie utrzymywanie dfoni w cieple oraz regularne po-

ruszanie dtorimi i palcami. Prosze stosowac¢ nowoczesne narze-
dzia o niskim poziomie wibracji.

« Prosze zwrocic uwage na prawidtowy stan swoich narzedzi,
prosze zatrzymac szlifierke w przypadku wystepowania
nadmiernych wibracji oraz oddac jg do przegladu.

« Prosze stosowac narzedzia $cierne dobrej jakosci oraz dbac
o ich dobry stan mechaniczny.

KLINGSPOR

Kotnierz mocujacy oraz dysk wsporczy prosze utrzymywac

w dobrym stanie mechanicznym oraz prosze wymieniac je

w przypadku zuzycia lub deformadji.

W czasie szlifowania prosze nie trzymac zbyt mocno
obrabianego przedmiotu lub szlifierki oraz prosze nie przyktadac
zbyt duzej sity na narzedzie scierne.

Prosze unikac nieprzerwanego uzywania narzedzia sciernego.
Prosze stosowac odpowiednie narzedzie scierne, poniewaz
nieodpowiedni produkt moze wywotywa¢ nadmierne wibracje.
Prosze zwrdci¢ uwage na fizyczne objawy skutkow wibracji —
w trazie koniecznosci prosze zasiegnac rady lekarza.

Usuwanie narzedzi $ciernych

« Zuzyte lub uszkodzone narzedzia Scierne nalezy usuwac zgodnie
z przepisami regionalnymi lub krajowymi.

« Kolejne informacje znajduja sie w Arkuszach danych
bezpieczenstwa Panstwa dostawcy.

» Prosze pamieta¢, ze narzedzia moga zostac skazone w trakcie
procesu szlifowania lub przez sam Scier.

- Usunigete narzedzia Scierne nalezy zniszczy<, aby zapobiec ich
ponownemu uzyciu.

Stosujac pasy bezkoncowe nalezy bezwarunkowo pamietac o
nastepujacych zasadach:

1. Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

+ Sprawdzi¢, czy parametry i wymiary pasa s3 odpowiednie

do szlifierki i rodzaju zastosowania. Przestrzega¢ wskazdwek

producenta szlifierki.

Nie stosowac w poblizu materiatdw tatwo palnych.

Nie dopusci¢ do zetknigcia sie ze szlifierkg dtugich wiosow, luzne;

odziezy i bizuterii. Podja¢ odpowiednie dziatania zabezpieczajace.

+ Upewnic sie, ze osoby znajdujace si¢ w poblizu sg chronione przed
zagrozeniami spowodowanymi przez wiory, iskry, scier, dym, mgte,
a takze hatas. Procesy obrobki pasami bezkoncowymi moga powo-
dowac wystepowanie duzych stezen pytu, dymu lub takze mgty.
Moze to stanowic nie tylko o zagrozeniu dla zdrowia, lecz réwniez
o ryzyku wybuchu.

+ Ostony maszyny mozna otworzy¢ i szlifierke mozna odtozy¢ dopiero
wtedy, gdy maszyna catkowicie zatrzyma sie.

2. Specjalne wskazowki bezpieczenstwa

+ Pasy bezkofcowe moga pekac. Dlatego konieczne jest zastosowanie

dziatan, chroniagcych przed peknieciem pasa. Do takich nalezg za-

bezpieczenia na maszynie oraz wyposazenie ochrony osobiste].

Szlifierki nie chronione w petni kotpakami ochronnymi wymagaja od

uzytkownika zastosowania specjalnego wyposazenia ochronnego

(np. rekawic ochronnych, fartucha skorzanego, ostony twarzy,

ochrony drég oddechowych).

Sprawdzi¢ zablokowanie oston maszyny. Nie wolno w zadnym wy-

padku zdejmowac kotpakdw ochronnych. Zetkniecie z wirujacymi

pasami moze spowodowac ciezki uraz.

Jezeli pas jest oznakowany na wewnetrznej stronie strzatkg

wskazujacg kierunek pracy, wskazowki tej nalezy przestrzegac.

Sprawdzi¢ pewne zamocowanie i doprowadzenie przedmiotu

obrabianego.

+ Wiaczy¢ maszyne, a szlifowanie rozpoczac dopiero wtedy, gdy szli-
fierka osiagnie swoja predkosc robocza.

+ Stosowac do szlifowania na mokro wytacznie, gdy pas jest do
tego wyraznie przeznaczony (ewentualnie skontaktowac sie z
producentem).

+ Pas obcigza¢ w miare mozliwosci ptasko w jego obszarze

srodkowym. Unikac silnych punktowych obciazen na przykfad przez

przedmioty szpiczaste lub o ostrych krawedziach, oraz szlifowania
krawedzig.

Unika¢ przecigzenia i przegrzania pasa poprzez zbyt duzy nacisk.

Pasy sprawdzac regularnie pod wzgledem nadmiernego zuzycia

oraz wystepowania ewentualnych uszkodzen (np. peknie¢ na

krawedziach, rozerwania lub silnego zuzycia w obszarze pofaczenia).

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci narzedzie nalezy wy-

mienic.

« W zwiazku z niezwykta mnogoscia réznych rodzajow zastosowan
oraz rodzajow maszyn wyjasnienia dotyczace wskazéwek
bezpieczenstwa dla paséw bezkoncowych musza ograniczy¢ sie do
0godlnych aspektéw bezpieczenstwa. Na temat dalszych wskazdwek
bezpieczenstwa patrz odpowiednie przepisy prawa, rozporzadzenia,
przepisy bezpieczenstwa oraz normy techniczne.

Serwis






Jak korzystac z katalogu KLINGSPOR

Jak zamawiac?

Oprocz wielkosci i rodzajow podanych w tym katalogu mozemy
wyprodukowac¢ réowniez inne wymiary na Panstwa indywidualne
zyczenie. Prosze sie z nami skontaktowac.

Wydajac ten katalog pragniemy umozliwi¢ Pafistwu dobor potrzebnego
wyrobu w sposéb szybki i nieskomplikowany. Rozrézniamy wyroby znajdujace
sie w ciagtej sprzedazy oraz produkowane na zamowienie. Sposob ich
zamawiania przedstawiono ponizej.

Wyroby w ciagtej sprzedazy

L. ki pefnemu nasypowi wyréb charakteryzuje sie podwyzszong wydajnoscia
Papier scierny

PS 22 F ACT

Dzi

szli?ow_ania. W trakcie obrébki powierzchni drewna twardego, niezazywiczonego
uzyskuje sie rownomierng jakos¢ powierzchni. ACT i wiasnosci antystatyczne
zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu sie ziarna

Granulacja ziarna sciernego:

<

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 drewno ° Spoiwo
24m 150 m 600 farby/lakiery/szpachle (@] zywica syntetyczna
30m 180 m 800 tworzywa sztuczne O Ziarno
36 220m 1000 metale O elektrokorund
40m 240 m 1200 Nasyp
50 m 280 m 1500 petny
60 m 320 m 2000 Podtoze
80 m 360 m F
100 m 400 m
Wymiary w mm Granulacja Opakowanie Nr
(szer. x dt.) sztuk artykutu
115 x 280 40 100 6529
115 x 280 60 100 6531
115 x 280 80 100 6532
115 x 280 100 100 6533
115 x 280 120 100 6534

Dla wyrobdw w ciagtej sprzedazy utrzymujemy

Przyktad zamowienia wyrobu znajdujacego sie w ciagtej sprzedazy:

zapas magazynowy. Wszystkie wyroby znajdujace llos¢")  Nrartykutu Nazwa wyrobu/Typ Wymiary P2 F2 E_;ari la- FO/UO 2
sie w ciagtej sprzedazy opatrzone sa numerem !
artykutu.

100 6529

Przy zamawianiu wystarczy podac ten numer
oraz zadang ilos¢. Aby uniknac jednak pomytek,
zaleca sie podanie odpowiednich parametréw
wyrobu.

Produkcja na zamowienie

Papier Scierny

PS 22 F ACT

N Prosze przestrzegac wielkosci opakowan lub minimalnych wielkosci zamoéwienia
) Podac, jezeli dane te istniejg P = podtoze, Ft = forma taczenia paséw bezkoncowych, FO/UO = forma otworu/uktad otworéw

Dziski petnemu nasypowi wyréb charakteryzuje sie podwyzszong wydajnoscia
szlifowania. W trakcie obrobki powierzchni drewna twardego, niezazywiczonego
uzyskuje sie rownomierng jakos¢ powierzchni. ACT i wiasnosci antystatyczne
zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu sie ziarna

Granulacja ziarna sciernego:

<

Obszary zastosowania:

16 120 m 500 drewno ® Spoiwo
24m 150 m 600 farby/lakiery/szpachle O zywica syntetyczna
30m 180 m 800 tworzywa sztuczne O Ziarno
36 220m 1000 metale O elektrokorund
40m 240m 1200 Nasyp
50 m 280 m 1500 petny
60 m 3200 m 2000 Podtoze
80 m 360 m F
Oproécz wyrobdw, znajdujacych sie w cigglej 100 m 400 m

sprzedazy, oferujemy Panstwu rowniez wyroby
produkowane na Panstwa indywidualne zamowienie.
Odpowiednie minimalne wielkosci zamdwienia
dla wyrobow sciernych na podtozu wynikaja z

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Przyktad zamowienia wyrobu produkowanego na zamdwienie:

danej szerokosci produkcyjnej. Przed kazdg grupa  Hlose¢™  Nrartykutu Nazwa wyrobu/Typ Wymiary P2 2 Grayla-FO/UO 2
wyrobow znajda Panstwo tabele z informacja o da 2
minimalnej wielkosci zamowienia. Jako ze wyroby

produkowane na zamowienie nie maja swojego 100 _ PS 22 115 x 280 E 24

numeru artykutu, konieczne jest podanie wszystkich
istotnych parametrow, jak to opisano obok.

D Prosze przestrzegac wielkosci opakowan lub minimalnych wielkosci zaméwienia
Podac, jezeli dane te istniejg P = podtoze, Ft = forma taczenia pasow bezkoncowych, FO/UO = forma otworu/uktad otworéw

Przy kazdym zamowieniu nalezy przestrzegac wielkosci opakowan.
Zamowienia ilosci mniejszych niz wielkos¢ opakowania nie sa

realizowane.
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