ZakiadiArtyKuloWgSCIernych

Katalog » Catalogue
e 2010




Zaktad Artykutéw Sciernych ,,ARMES” rozpoczat
dziatalno$¢ ponad 15 lat temu i dzieki dynamicznemu rozwojowi
dotgczyt do czotowki krajowych producentow narzedzi Sciernych.
Obecnie oferta obejmuje produkty wykonywane z papieru i ptotna
Sciernego oraz wtokniny i filcu takie jak: pasy bezkoncowe, Sciernice
trzpieniowe i otworowe, Sciernice lamelowe, krazki, arkusze, rolki,
opaski, stozki Scierne i wiele innych. Dzieki bardzo szerokiej gamie
produktow i ciggtemu doskonaleniu parku maszynowego obstugujemy
wiele branz przemystu, od branzy metalowej poprzez drzewng az do
obrobki szkta, kamienia i tworzyw sztucznych. Nasze wyroby trafiajg
na rynek krajowy i zagraniczny.

0d wielu lat korzystamy z wysokiej jakoSci materiatow niemieckiej
firmy Starcke GmbH & Co. KG, kidrej jesteSmy generalnym
przedstawicielem w Polsce.

Jakos¢ produktu i zarzadzania potwierdza posiadany przez nas
certyfikat 1ISO 9001:2008.

Oddajemy w Panstwa rece nowy katalog w celu przedstawienia
kompleksowej oferty naszych produktow. Jezeli poszukujg Panstwo
nietypowego narzedzia Sciernego, ktore nie znalazto sie w tym
katalogu, prosimy o kontakt z naszg firmg. JesteSmy otwarci na
Panstwa potrzeby.

Wszelkie informacje znajdziecie Panstwo na naszej stronie internetowej
www.armes.com.pl
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Zaktad Artykutow Sciernych ,,ARMES” was
launched into the market more than 15 years ago and because
of dynamic development became one of abrasive production leaders
on domestic market. Our offer contains of products made of abrasive
paper and cloth, non-woven and felt, such as endless belts, flap wheels
with shaft and hole, flap discs, discs, sheets, rolls, sleeves, cones
and many more. Due to wide assortment and constant improvement
of machinery, we are able to serve many branches, like metal and
wood industries, grinding of glass, stone and plastics. Our products
are offered on domestic and foreign markets.

For many years we convert high quality coated abrasives of German
company Starcke GmbH & Co. KG for whom we are the exclusive
sales agent in Poland.

Quality of product and management is confirmed by 1SO 9001:2008
certificate.

We introduce new catalogue in order to present complex offer
of our products. If you search for untypical abrasive tool which is not
included in this catalogue, please contact our company. We are open
for your needs.

More information you will find on our web site www.armes.com.pl
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POStUGIWANIE SIE KATALOGIEM / CATALOGUE INSTRUCTIONS

Grupy produktowe / Product groups

Aby ufatwic¢ odnalezienie potrzebnego narzedzia katalog podzielono na 8 grup produktowych.
Catalogue is divided into 8 groups in order to find product easily.

Maszyny / Machines

S N G N

obrdbka reczna
hand grinding

szlifierka oscylacyjna
oscillating grinder

szlifierka oscylacyjno-obrotowa
(mimos$rodowa)

oscillating-rotary grinder (eccentric)

szlifierka oscylacyjna ze stopa trojkatng
oscillating grinder with triangular pad

szlifierka katowa
angle grinder

polerka
polishing machine

szlifierka tarczowa
disc sander

maszyna jednotarczowa
do szlifowania podtog

disc floor sanding machine

szlifierka prosta
Straight grinder

wiertarka
drill

szlifierko-polerka
grinding-polishing machine

maszyna do satynowania powierzchni
surface conditioning machine

szlifierka tasmowa reczna
portable sanding machine

cykliniarka
floor belt sander

S
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Przy kazdym produkcie umieszczone zostaty piktogramy maszyn, na ktorych moga by¢ stosowane poszczegolne narzedzia.
Possible usage of the machines is shown by pictograms placed together with each product.

szlifierka szerokotaSmowa
machine for wide belts

szlifierka krawedziowa
edge grinder

szlifierka waskotasmowa
machine for narrow belts

pilnikarka tasmowa
file grinder

szlifierka do szlifowania profili
profile grinder

inne rodzaje szlifierek taSmowych
szlifowanie na wolnym pasie
szlifowanie na pasie podpartym
szlifowanie z kotem kontaktowym

other types of belt grinders
free belt grinding
grinding with belt support
grinding with contact wheel

Zastosowanie / Application

3

Dla kazdego produktu, przy poszczegdlnych materiatach podano zastosowania utozone w kolejnosci od zalecanego do mozliwego.
For each product, depending on each material, application is given from recommended to possible.

Sposob zamawiania / Ordering

4

Przy zamawianiu nalezy podac wszystkie istotne parametry okreslajace produkt: symbol, wymiary, materiat, granulacje i zamawiang ilos¢.
Prosimy o przestrzeganie minimalnej ilo$ci zamowieniowej lub wielokrotnoSci opakowan.
Ze wzgledu na uwarunkowania procesu technologicznego produkcji narzedzi Sciernych, dostarczona iloS¢ moze nieznacznie odbiegac od
ilosci zamowione;.
For ordering please indicate all necessary parameters describing product: symbol, dimensions, material, grit and ordering quantity.
We kindly ask to keep minimum ordering quantity (MOQ) or multiple of packaging units.
Due to production process of abrasive tools, slight differences from ordered quantities can occurred.
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ARGVES

PRZECHOWYWANIE NARZEDZI SCIERNYCH | ZALECENIA BEZPIECZENSTWA
STORAGE OF ABRASIVES AND SAFETY RECOMMENDATIONS

Zalecenia / Recommendations

Informacje znajdujg sie na stronie www.armes.com.pl
For more information please visit www.armes.com.pl

ZESTAWIENIE MATERIALOW SCIERNYCH / ABRASIVE MATERIAL SPECIFICATION

Oznakowanie materiatow firmy STARCKE / Designation of STARCKE materials

54 2 J FF5H 5 4 2 C 7K
0006 0600 0006 0006
(1] (2] (3] (1] (2] (3]
Ziarno Spoiwo Nasyp Grain Bonding Coating
0 — elektrokorund 1 - specjalna zywica 0 - petny (maks. 0 — Ceramic Grain 1 — Special Resin 0 - very close
ceramiczny 3 —2zywica - zywica zageszczenie ziama) 1 - Zirconia Alumina 3 — Resin over resin 1-close
1 — elektrokorund 4 — zywica - zywica 1 - petny 3 - Zirconia Alumina / | 4 — Resin over resin 2 — semi open
cyrkonowy 5 — zywica - zywica, 2 — pototwarty Aluminium Oxide 5 — Resin over resin, 3—open
3 — elektrokorund warstwa chfodzaca | 3 — otwarty 5 — Aluminium Oxide top sized 4 — very open
cyrkonowy / 8 — zywica - Zywica, 4 — bardzo otwarty 6 — Aluminium Oxide 8 — Resin over resin,
elektrokorund ptétno wodoodporne 7 — White Aluminium waterproof cloth
5 — elektrokorund 9 — zywica - zywica, Oxide 9 — Resin over resin,
6 — elektrokorund papier wodoodporny 9 — Silicon Carbide waterproof paper
7 — elektrokorund A—P earl Grinding
szlachetny (Aluminium Oxide)
9 — weglik krzemu
A - Pearl Grinding
(elektrokorund)
(4] 6006006 (7] (4] 60006
Podioze Dodatkowe oznakowanie Dodatkowe cyfry Backing Suffix letters Suffix numbers
Papier F - elastyczne 2 — warstwa Paper F — flexible 2 — stearate coated
szlifowanie na sucho | FF — bardzo elastyczne stearynianowa dry sanding FF — very flexible 3 — stearate coated
papier B K — welur (materiat 3 —warstwa B-paper K — velcro 5 — stearate coated
>85 do 110 g/m? samoprzyczepny) stearynianowa >85to 110 g/m? (self-fastening 6 — antistatic top coat
papier C 5 — warstwa C-paper material) 7 — dust repellent
>110 do 135 g/m? stearynianowa >110to 135 g/m?
papier D 6 — warstwa D-paper
>140 do 155 g/m? antystatyczna >140to 155 g/m?
papier E 7 — dodatki odpylajace E-paper
>220 do 270 g/m? >220 to 270 g/m?
papier F F-paper
>270 do 350 g/m? >270 to 350 g/m?
Papier wodoodporny Waterproof paper
(razem z impregnacja) (incl. impregnation)
papier A A-paper
<115 g/m? <115 g/m?
papier G C-paper
>115 g/m? >115 g/m?
Piotno Cloth
PF - ptdtno elastyczne PF - strong, flexible
J - ptétno bawetniane cloth for economy
lekkie rolls and sheets
X — pt6tno bawetniane J - light cotton cloth
cigzkie X — heavy cotton cloth
XP - pf6tno poliestrowe XP — heavy polyester
ciezkie cloth
XYP — pt6tno poliestrowe XYP — heavy polyester
cigzkie cloth
Fibra Fibre
W/H- fibra (ok. 0,8 mm) W/H- fibre
(@pprox. 0.8 mm)
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Zastosowanie / Application
fafby
Materiat Ziarno Granulacja Oznaczenie Kolor Etap szlifowania U [ S'Za'gz;‘l’e ‘:’Z'l’;:‘z’::
Material Grain Grit Designation Colour Grinding phase s o zain[ plastics
lacquer
filler
2 brazowy szlifowanie zgrubne
Coarse (~P80) ACRS brown rough grinding Y
Medium (~ P120) AMED bordowy S v
elektrokorund maroon szlifowanie wiasciwe
Aluminium Oxide ) bordowy grinding
Fine (~ P180) AFN maroon v
Widknina N — bordowy wygtadzanie v
Non-woven N Very Fine (~ P320) AVEN maroon smoothing
. czarny
Medium (= P120 SMED v 4 v
( ) black szlifowanie wiasciwe
weglik krzemu —— czarny grinding
Silicon Carbide Fine (~ P180) S black Y M
— czarny wygtadzanie v v v
Very Fine (=~ P320) SVEN black smoathing
Coarse (= P80) ACH bordowy szlifowanie zgrubne v
- maroon rough grinding
. bordowy
Medium (~ P120 AMED v
( ) maroon szlifowanie wiasciwe
Fine (< P180) AFN bordowy grindng v
elektrokorund maroon
Aluminium Oxide
Very Fine (= P280) AVFN STRONG bordowy v
maroon
Widknina | s bordowy wygtadzanie
Non-woven | Very Fine (~ P320) AVEN SOFT maroon smoothing v
— zielony
Very Fine (=~ P320) AVFN GREEN green v
— czarny v v v v
Super Fine (= P400) SSF black
weglik krzemu . czarny polerowanie
Silicon Carbide Utra Fine (~ P600) SUF(P600) black polishing Y v v Y
—— czarny v v v v
Ultra Fine (=~ P1000) SUF(P1000) black
Coarse (< P60) ACRS brazowy szlifowanie zgrubne v
- brown rough grinding
Wtoknina $/C elektrokorund PR bordowy szlifowanie wiasciwe
Non-woven S/C Aluminium Oxide Medium (< P80 - P120) AVED maroon grinding Y
e i niebieski wygtadzanie v
Very Fine (=~ P180 - P240) AVEN blie smoathing

10
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Zastosowanie:

- obrobka metali.
Application:

paint, lacquer and filler

- szlifowanie réznych gatunkéw drewna, materiatow
drewnopochodnych, farb, lakierow i szpachli

- grinding of various types of wood, wooden materials,

Rolki papieru sciernego

&£

Abrasive Paper Rolls
Szerokose Dtugosé Minimum
Symbol Width Length zaméwieniowe
[mm] [mm] moa
PPR 93 50 000 1rolka/ 1 roll
PPR 115 50 000 1rolka/ 1 roll
PPR 150 50 000 1rolka/ 7 roll
PPR 200 50 000 1rolka/ 7 roll
PPR 600 50 000 1rolka/ 7 roll
PPR 1430* 50 000 1rolka/ 7 roll
PPR 1650** 50 000 1rolka/ 7 roll
PPR | inne wymiary*** / other dimensions***

*) dla materiatow 542 E6 i 543 F6 / for materials 542 E6 and 543 F6

- metal grinding. **) g dotyczy materialow 542 E6 i 543 F/ not apply to 542 E6 and 543 F6
***) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
Uchwyty do obrobki recznej (z zaczepami mocujacymi materiat Scierny) (AUZ) - str. 63
Holders for hand sanding (with clamping nails for abrasive material) (AUZ) - page 63
. Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description olelalalalalalalelslzlalalelalslalalelala| Apicaton
elektrokorund Aluminium Oxide y Aol
14D i i ' 3
5 papier lekki D / C light C / B-paper faby ey, spachie
nasyp bardzo otwarty very open coat it lcauer fler
514 C2 |warstwa stearate Viviviviviv] v P e
stearynianowa (514 C2) | coated (514 C2)
542 C7 elektrokorund Aluminium Oxide v Jiviviv drewno
papier lekki C /B light C / B-paper farby, lakiery, szpachle
nasyp pototwarty semi open coat wood
542 B7 | dodatki odpylajace dust repellent VYV YV VY pait loguer ler
eIek_troqupEdF ﬁluminéurtn gxide ?amr%g]lgkiew’ szpachle
papier cigzki eavy duty F-paper v Jolvly 3
543 F6 nasyp otwarty open coat wood
warstwa antystatyczna | antistatic top coat ;[)nalefg,/bcquer, fler
elekirokorund Aluminium Oxide ?arr%wgkiem szpachle
542 E6 papier ciezki £ sturdy E-paper Jolvlolsly v metale
nasyp pototwarty semi open coat wood
warstwa antystatyczna | antistatic top coat ﬁ)a:erg//acqueg filer
elektrokorund Aluminium Oxide gr%wnlglae oache
713 B | papier lekki B light B-paper v viviviviviviviviviv] |v Wooyd 1y, S
nasyp otwarty open coat pait, lacquer, filer
drewno
elektrokorund Aluminium Oxide fr?\rgééaklery, szpachle
732 E | papier cigzki E sturdy E-paper VIiVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIV] |V wood
nasyp pototwarty semi open coat paint, caue filer
metal
weglik kizemu Silicon Carbide farby, lkiery, szpachle
913 B5 papier lekki B light B-paper i avamaVaVIvamaw, v tworzywa sztuczne
nasyp otwarty open coat i, lacque filer
warstwa stearynianowa | Stearate coated plastics

Inne materiaty (patrz str. 6) - konsultacja z firma Armes / Other materials (see page 6) - company Armes advice

11
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S A e Uchwyty do obrébki recznej
Rolki .plotna Sciernego g & (z2aczepami mocujacymi
Abrasive Cloth Rolls materiat écierny) (AUZ) - str. 63
Szeroko$ce Diugosé ini Holders for hand sandin
g Minimum g
; zaméwieniowe (with clamping nails
Symbol L Length for abrasive material) (AUZ) - page 63
[mm] [mm] Moa
PLR 50 50 000 2 rolki/ 2 rolls
PLR 100 50 000 1rolka/ 7 roll
- . PLR 115 50 000 1rolka/ 1 roll
astosowanie:
- reczne i maszynowe szlifowanie réznych gatunkow PLR 150 50000 1 rolka /1 roll
drewna, materiaféw drewnopochodnych i metali PLR 200 50 000 1rolka/ 7 roll
- obrobka zgrubna i wykanczajaca , PLR 300 50000 | 1rolka/ 7 rol
- szlifowanie ptaszczyzn, krawedzi i nieregularnych ksztattow.
Joplicati PLR 1400* 50 000 1rolka/ 7 roll
|pplication:
- hand and machine grinding of various types of wood, PLR 1650** 50 000 1rolka / 1 roll
wooden ma{erials anq _mqta/ PLR | inne wymiary*** / other dimensions***
- rough grinding and finishing , *) dla materialow na podiozach J, JF, JFF / for materials with backing J, JF JFF
- grinding of flat surfaces, edges and irregular shapes. *#) dla materiatow na podtozach PF, X, X, X, XYP / for materials with backing PF. XE X, XP XYP
***) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
) Granulacja ziarna $ciernego .
Materl'ai Charakte(ystyka Mate'ria'/ Abrasive Grit Zasto;owgnle
Material materiatu description B P iy e ey ey ey ey e oy ey oy Application
stal sziachetna
metale
aluminium
141 XYP | elektrokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina 4 gg’a“o
ptdtno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth staiess st
141 XP | nasyp pefny close coat VIivIivIiviv powy
aM%rg(IthUm
leather
elektrokorund Aluminium Oxide et
531 J | ptétno baweiniane lekkie | light cotton cloth VIiVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVY et
nasyp pefny close coat
elektrokorund Aluminium Oxide
totno bawetniane lekkie | light cotton cloth metale
531 JFF | fardo elastyczne vgryflexible N Y e
nasyp pefny close coat
elektrokorund Aluminium Oxide metde
541 X | ptétno baweiniane cigzkie | heavy cotton cloth v |v|v] [vIvIviviv|v et
nasyp pefny close coat
elektrokorund Aluminium Oxide metale
totno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth metale niezelazne
541 XF glastyczne ¢ flexible AMMMMMMMMMMM metal
nasyp pefny close coat nor-ferrous metals
elektrokorund Aluminium Oxide ?nrgglgonieielame
totno bawetniane lekkie | fight cotton cloth metale
542 JFF gardzo elastyczne vgryflexible MMM M wood
nasyp pototwarty semi open coat Z?Q,;,?e”"“s metals
elektrokorund Aluminium Oxide denno
543 X | piétno bawelniane cigzkie | heavy cotton cloth vivIviv wood
nasyp otwarty open coat
elektrokorund Aluminium Oxide Qﬁg -
641 PF | piotno elastyczne flexible cloth viviviviviviviviviviviviviviviv et
nasyp pefny close coat noHermous metals
metde
elektrokorund Aluminium Oxide 'S%[ge niezelazne
641 X | plétno baweiniane cigzkie | heavy cotton cloth Vi viviviviviviviv] |v| v et
nasyp pefny close coat /’gz’hgem metls
r
elektrokorund Aluminium Oxide denno
641 X T01 | ptotno bawetniane ciezkie | heavy cotton cloth VIVIVIVIVIV wood
nasyp pefny close coat
elektrokorund Aluminium Oxide deuo
732 X | pidtno baweiniane ciezkie | heavy cotton cloth Vi |(VIVIVIVIY wood
nasyp pototwarty semi open coat

ciag dalszy na nastepnej stronie / continued on the next page
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ciag dalszy z poprzedniej strony / continued from the previous page

weglik krzemu Silicon Carbide
943 X | ptétno baweiniane cigzkie | heavy cotton cloth Vv
nasyp otwarty open coat

Inne materiaty (patrz str. 8 i 9) - konsultacja z firma Armes / Other materials (See page 8 and 9) - company Armes advice

“ Rolki ptétna Sciernego nacinanego
Abrasive Cloth Rolls with slots
Szerokosce Diugosé Minimum
Symbol Width Length zamowieniowe
[mm] [mm] Moa
PLRN 100 50 000 1rolka/ 7 roll
PLRN 150 50 000 1rolka/ 1 roll
Zast . PLRN 200 50 000 1rolka/ 7 roll
-?Jslagést?gavr\:;?kanczajqca drewnianych elementow PLRN 250 50 000 1rolka /1 roll
profilowanych i toczonych PLRN | inne wymiary* / other dimensions*

- po pofaczeniu w zestawy za pomocg piétna . )
brezentowego jako wkfady do bebnow szlifierskich. *) konsultacja z fima Armes / company Armes advice

Application:

- finishing of profiled and turned wooden elements

- when joined together in sets with tarpaulin cloth
can be used as inserts for grinding heads.

. Granulacja ziarna $ciernego ]
Maten'af Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastos:owgme
Material materiafu description Y B ) Dy py py py ey Py ey ey ey ey ey ey ey g Application

elektrokorund Aluminium Oxide
542 JFF Biétnobaweinianelekkie light cotton cloth 11N T e
ardzo elastyczne very flexible
531 JFF | nasyp pofotwarty (542 JFF) | semi open coat (542 JFF) v v | Wood
nasyp pefny (531 JFF) close coat (531 JFF)
zwelurem @&
Velcro Abrasive Paper Rolls
Szerokos¢ Diugose Minimum
Symbol Width Length zamowieniowe
[mm] [mm] Moa
PPRWE 93 50 000 1rolka/ 1 roll
PPRWE 115 50 000 1rolka/ 1 roll
Zastosowanie:
- szlifowanie roznych gatunkow drewna, materiatow PPRWE 450 50 000 1 rolka/ 7 rol
drewnopochodnych, farb, lakieréw i szpachli PPRWE 1650 50 000 1rolka/ 7 roll
- Obrdbka metali. PPRWE | inne wymiary* / other dimensions*
Application: *) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
) g‘;”.lr’;tj”;g Cozgiz%sﬁ?llgfs of wood, woodsn materials, Uchwyty zrzepem do obrébki recznej (AU) - str. 63
) [[)n eté/ grigdin g Self-fastening Holders for hand sanding (AU) - page 63

. Granulacja ziarna $ciernego ]
Maten'ai Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastogowgnle
Material materiafu description Y Ry py iy iy iy ey ey ey py ey ey ey ey ey ey Application
542 C7K | elektrokorund Aluminium Oxide 1001 S —

papier lekki C /B + welur | light C / B-paper + velcro metale
nasyp pototwarty semi open coat wood
542 BTK | yodatii odpylajace dust repellent MMM fnalertzg//acquegﬁ//er
drewno
elektrokorund Aluminium Oxide famr%[al?akie e
732 EK | papier cigzki E + welur sturdy E-paper + velcro v v VIivIiVIvIvIv Wooyd 2P
nasyp pétotwarty semi open coat metal
paint, lacquer; filler

13
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Rolki wtékniny
Non-woven Rolls @ g

Szeroko$¢ Dfugos¢ Minimum
Symbol Width Length zamowieniowe
[mm] [mm] Moa
Wtoknina N / Non-woven N
WR 50 10 000 2 rolki/ 2 rolls
Jast ) WR 100 10 000 1 rolka/ 1 roll
astosowanie:
- odgratowywanie i czyszczenie powierzchni metalowych WR 115 10000 1rolka /1 roll
- usuwanie rdzy _ WR 150 10 000 1 rolka/ 1 roll
- matowanie powierzchni WR 200 10 000 1 rolka / 7 roll
- obrobka wykanczajaca
- szlifowanie lakieréw, szpachli i drewna. WR 300 10 000 1rolka/ 7 roll
o WR 850 10 000 1rolka/ 1 roll
Application: ) A ; .
- deburring and cleaning of metal surfaces WR | inne wymiary* / other dimensions
-1 USI; removing . Wtdknina | / Non-woven |
- surface matting and finishing -
- grinding of lacquer, filler and wood. WR 50 25000 2 rolki/ 2 rofls
WR 100 25000 1 rolka/ 1 roll
WR 115 25000 1 rolka/ 7 roll
WR 150 25000 1rolka/ 7 roll
WR 200 25000 1rolka/ 1 roll
WR 300 25000 1rolka/ 1 roll
WR 1500 25000 1rolka/ 7 roll

WR inne wymiary* / other dimensions*

*) konsultacja z firma Armes / company Armes advice

Uchwyty do obrobki recznej (z zaczepami mocujacymi materiat Scierny) (AUZ) - str. 63
Holders for hand sanding (with clamping nails for abrasive material) (AUZ) - page 63

Granulacja ziarna $ciernego

Materiat | Charakte rystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiafu descri P tion Coarse Medium Fine Very Fine Super Fine Ultra Fine Appllcatlon
~P80 ~P100-P120 | ~P180-P240 | ~P280-P320 ~P400 ~P600 - P1000
stal szlachetna
. ) metale
elektrokorund Aluminium Oxide ACRS AMED AFN AVFN )
stainless steel
o metal
Widknina N stal szlachetna
Non-woven N tworzywa sziuczne
weglik krzemu | Silicon Carbide SMED SFN SVEN fary, lakiery, szpachie
stainless steel
plastics
paint, lacquer, filler
AVFN STRONG drewno
AC1 AMED AFN AVFN SOFT wood

elektrokorund Aluminium Oxide -
farby, lakiery, szpachle

paint, lacquer, filler

stal szlachetna
Wioknina | metale

tworzywa sztuczne
Non-woven | farby, lakiery, szpachle
SSF SUF(Pe00) | drewno

SUF(P1000) | stainless steel
metal

plastics

paint, lacquer, filler
wood

AVFN GREEN

weglik krzemu Silicon Carbide

14
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Abrasive Paper Sheets
. . Minimum
Szerokos¢ Dtugosc .
St ZW/' o L;{? . o forma otworow zamowigniowe
Y g Number and type of holes moa
[mm] [mm] szt./pcs.
PPA 93 230 8A 50 o
PPA 93 230 88 50 . §
Zastl_t;sowapie:’_ b aatunkow d erals PPA 115 280 bez otworéw / no hole 100 = =
- Szllfowanie roznycn gatunkow drewna, materiaiow DL
drewnopochodnych, farb, lakieréw i szpachli PPA 15 280 10A 50 g 2
- obrobka metali. PPA 115 280 14B 50 = %
o PPA 230 280 bez otwordw / no hole 50
Application: - - - -
- grinding of various types of wood, wooden materials, PPA inne wymiary* / other dimensions*
pairt, Iaqqugr and filler *) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
- metal grinding.
PPA bez otworéw / no hole PPA93x230x8 A PPA93x230x 8B PPA115x280x 10 A PPA115x280x 14 B
8 otwordw odpylajacych 8 otwor6w odpylajacych 10 otworéw odpylajacych 14 otworéw odpylajacych
rozmieszczonych liniowo rozmieszczonych nigliniowo rozmieszczonych liniowo rozmieszczonych nieliniowo
8 holes located in line 8 holes located non-linear 10 holes located in line 14 holes located non-linear
. Granulacja ziarna Sciernego .
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiafu description dalclalalalalalalalalalalalalalalalalalal Adplcaton
elektrokorund Aluminium Oxide
514D | papierlekkiD/C light C / B-paper I R
nasyp bardzo otwarty very open coat ,ni’ o ZJ’{ ﬁIFl)er
514 C2 |warstwa Stearate Viviviviviv] v P e
stearynianowa (514 C2) | coated (574 C2)
542 C7 elek}rokorqnd Aluminium Oxide v Viviviv drewno
papier lekki C /B light C / B-paper farby, lakiery, szpachie
nasyp pototwarty semi open coat wood
542 BT | jodatki odpylajace dust repellent VYV pain o fler
elektrokorund Aluminium Oxide %mgmm szpechle
papier cigzki F heavy duty F-paper v Jvlsly metale
043 F6 nasyp otwarty open coat wood
warstwa antystatyczna | antistatic top coat %Aacquer, fler
elekirokorund Aluminium Oxide L —
542 E6 papier cigzki E Sturdy E-paper Jolvlvlivly v metale
nasyp pototwarty semi open coat wood
warstwa antystatyczna | antistatic top coat ;Ilnalerglhcquer, fler
elektrokorund Aluminium Oxide %f%w'}gm oachle
713 B | papierlekki B light B-paper v viviviviviviviviviv] v Wooyd T
nasyp otwarty open coat paitt kacguex filer
drewno
elektrokorund Aluminium Oxide %Em’yv szpachle
732 E | papier ciezki E sturdy E-paper VivivivivivivIiviviviviviviv]Y v wood
nasyp pototwarty semi open coat paint, acaue fler
metal
weglik krzemu Silicon Carbide farby, lakery, szpachle
913 B5 papier lekki B light B-paper JAolivivlvlivlvivzdy v twgrzywasztuozne
nasyp otwarty open coat pai, kacquer, filer
warstwa stearynianowa Stearate coated plastics

Inne materiafy (patrz str. 6) - konsultacja z firma Armes / Other materials (see page 6) - company Armes advice
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Arkusze i krazki
Sheets and Discs
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Zastosowanie:

- obrobka farb, lakierow i szpachli w warsztatach

www.armes.com.pl

samochodowych i lakierniach.

wodoodpornego
Waterproof Paper Sheets

Arkusze papieru $ciernego

<

Szerokos¢ Diugosé Opakowanie
Symbol Width Length Packaging
[mm] [mm] szt./pcs.
PPA 230 280 50

Uchwyty do obrdbki recznej (z zaczepami mocujacymi materiat Scierny) (AUZ) - str. 63
Holders for hand sanding (with clamping nails for abrasive material) (AUZ) - page 63

Application:
- grinding of paint, lacquer and filler in car repair
shops and paint shops.

. Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description Y P Py iy iy iy ey iy iy iy g iy = P P PY Y Py P

© o 2I¥22R|J & S8 LB B|8|2|8|2|(g(k(8|8
farby, lakiery, szpachle
weglk krzemu Silcon Carbide e
991 C papier lekki C light C-paper ol s sy mgtale
nasyp pefny close coat pznt, lacquer, filer
i i glass, Stone
materiat wodoodporny waterproof material Dostes
metal
farby, lakiery, szpachle
weglik krzemu Silicon Carbide nsﬁﬁgykﬁg":zﬂm
991 A papier lekki A light A-paper ol vl vl vy mgtale ,
nasyp pefny close coat paint, lacque; filer
materiat wodoodporny waterproof material glass, stone
p/astallics
mel
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Abrasive Cloth Sheets
o . Minimum
Szerokos$¢ Dtugosé T
Symbol Width Ler? it los¢ i forma otwordw zamowieniowe
Y g Number and type of holes moa
[mm] [mm] szt./pcs.

PLA 230 280 bez otworéw / no hole 50
PLA inne wymiary* / other dimensions*

Zast_osowanie: . *) konsultacja z firma Armes / company Armes advice

- szlifowanie metali i drewna

- obrobka zgrubna i wykanczajaca.

Zalety:

- duzy wybor materiatow o roznym stopniu sztywnosci

podtoza.

Application:

- metal and wood grinding

- rough grinding and finishing.

Advantages:

- wide assortment of materials with different stiffness

of backing.

. Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat* Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material™ materiafu description Y B )y py py iy pay ey ey ey Py ey ey pay ey Application

elektrokorund Aluminium Oxide ﬂ]rzgavggoniezeme
totno bawetniane lekkie | /ight cotton cloth metale
042 JFF Bardzo elastyczne vgryﬂexible AMMIMMEMM MM I wood
nasyp pototwarty semi open coat nmogg;errousmetals
elektrokorund Aluminium Oxide f#ﬂg eisne
641 PF | piétno elastyczne flexible cloth VivIivIivIivIiVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIV el
nasyp pefny close coat non-ferrous metals
elektrokorund Aluminium Oxide metale
piotno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth metalg niezelazne
541 XF elastyczne flexible AMMMMMMMMAEAEM metal
nasyp pefny close coat nor-ferrous metals
metde
elektrokorund Aluminium Oxide g”kgtri"ae niezelazne
641X | piétno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth v VIivVIivIivIvIvIvIv v v iy
nasyp petny close coat non-ferrous metals
leather
elektrokorund Aluminium Oxide dewno
641 X, T01 | plotno bawetniane ciezkie | heavy cotton cloth VivIivIiviviv .
nasyp pefny close coat
elektrokorund Aluminium Oxide metde
541X | ptétno baweiniane cigzkie | heavy cotton cloth v Vv VIivivIvIviY ot
nasyp petny close coat
stal szlachetna
metale
v sl aluminium
141 XYP | elektrokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina gkf%VrVa"O
ptétno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth saiess st
141 XP | nasyp pefny close coat viviviviv metal
aluminium
wood
leather

*) materialy utozone w kolejno$ci od podfoza bardzo elastycznego do podioza bardzo sztywnego
materials listed from very flexible to very rigid backing

< 8
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Arkusze papieru $ciernego z welurem g &
Velcro Abrasive Paper Sheets
- - Minimum
k Dt .
S st;zﬁzsc L:[?";]c los¢ i forma otworow zamowieniowe
y g Number and type of holes moa
[mm] [mm] szt./pcs.
- PPAWE 70 127 bez otworéw / no hole 50
) § PPAWE 80 133 8A 50
= Zastlgsowa_nie:’_ b oatunkow d erals PPAWE 93 178 8A 50
© I - szlifowanie réznych gatunkéw drewna, materiatow
§ 2 drewnopochodnych, farb, lakieréw i szpachli PPAWE 93 185 8A 50
:‘? § - obrobka metali. PPAWE 115 230 14 8B 50
- I - —
Application: PPAWE inne wymiary* / other dimensions
- grinding of various types of wood, wooden materials, *) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
) lr)r?gtlgl létsgg;];and fller Uchwyty z rzepem do obrébki recznej (AU) - str. 63
: Self-fastening Holders for hand sanding (AU) - page 63
PPAWE bez otwordw / no hole PPAWE 80 x 133 x 8 A PPAWE 93 x 178 x 8 A PPAWE 93 x 185x 8 A PPAWE 115 x230x 14 B
8 otwordw odpylajacych 8 otwordw odpylajacych 8 otworow odpylajacych 14 otwordw odpylajacych
rozmieszczonych liniowo rozmieszczonych liniowo rozmigszczonych liniowo rozmieszczonych nieliniowo
8 holes located in line 8 holes located in line 8 holes located in line 14 holes located non-linear
. Granulacja ziarna $ciernego ]
Materiat Charakte[:ystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiafu description ol clalalolalalalalalalalalalalalala| Applcation
549 C7K | tlekirokorund Aluminium Oxide Vi |viviv]Y ?;?D“;”.g.dem szpachie
papier lekki G/ B + welur | light C / B-paper + velcro mefale
42 B7K nasyp pototwarty semi open coat wood ‘
5 dodatki odpylajace dust repellent VIVIVIVIVIVIVIVIYIVIY ﬂfﬁ‘é’[’gl’acq“e" filer
drewno
elektrokorund Aluminium Oxide g%takl} i e
732 EK | papier cigzki E + welur | sturdy E-paper + velcro viviviviviviviviviviviviviviv] |v Wooif 1y, Sz
nasyp pototwarty semi open coat metal
paint, lacque, filler
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Non-woven Sheets @
Szerokos¢ Diugosé Opakowanie
Symbol Width Length Packaging
[mm] [mm] szt./pcs.
WA 160 210 10
WA inne wymiary* / other dimensions*

*) konsultacja z firma Armes / company Armes advice

Zastosowanie:

- odgratowywanie i czyszczenie powierzchni metalowych
- usuwanie rdzy

- matowanie powierzchni

- obrobka wykanczajaca

< 8
= .5
£9
= =

S
5 5
23
S
w

Application:

- rust removing

- szlifowanie lakierow, szpachli i drewna.

- deburring and cleaning of metal surfaces

- surface matting and finishing
- grinding of lacquer, filler and wood.

Uchwyty do obrébki recznej (z zaczepami mocujacymi materiat Scierny) (AUZ) - str. 63
Holders for hand sanding (with clamping nails for abrasive material) (AUZ) - page 63

Materiat
Material

Charakterystyka
materiafu

Material

Granulacja ziarna $ciernego
Abrasive Grit

description

Coarse
~ P80

Medium
~P100 - P120

Fine
~P180 - P240

Very Fine

~P280 - P320 ~P400

Super Fine

Ultra Fine
~P600 - P1000

Zastosowanie
Application

Wioknina N
Non-woven N

elektrokorund

Aluminium Oxide

ACRS

AMED

AFN

AVEN

stal szlachetna
metale

stainless steel
metal

weglik krzemu

Silicon Carbide

SMED

SFN

SVFN

stal szlachetna
tworzywa sztuczne
farby, lakiery, szpachle

stainless steel
plastics
paint, lacquer, filler

Wioknina |
Non-woven |

elektrokorund

AC1

AMED

AFN

AVFN STRONG
AVEN SOFT

drewno
wood

Aluminium Oxide

AVFN GREEN

farby, lakiery, szpachle
paint, lacquer, filler

weglik krzemu

Silicon Carbide

SSF

SUF(P6O0)
SUF(P1000)

stal szlachetna

metale

tworzywa sztuczne
farby, lakiery, szpachle
drewno

stainless steel
metal

plastics

paint, lacquer, filler
wood
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Gabki scierne g
Abrasive Sponges
» - - Minimum
Df * kosc* Wysoko$¢* L
Symbol and type of Sponge g g mMoa
[mm] [mm] [mm] szt./pcs.
- G-Block STANDARD 98 68 25 10
= § G-Block ANGLE 98 86 26 10
= = ZaSth,StilNanieki o simvch catunkéu d G-Block ROUND 98 69 26 10
L I - obrébka wykanczajaca réznych gatunkéw drewna
§ g - szlifowanie farb, lakierow i szpachli G-Block A1/2R 98 69 26 10
ff = - obrdbka powierzchni ptaskich i profili G-Pad SOFT 123 98 12,5 10
& ) 5 ;
" euifowanie skomplkovanyeh, udno dostepnych G-Roll FLEX 120 100 3 200 (1 rolka/ 1 rof)
G inne typy i wymiary** / other types and dimensions**
Application: *) tolerancja = 3 mm / tolerance + 3 mm
- finishing of various types of wood **) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
- grinding of paint, lacquer and filler
- grinding of flat surfaces and profiles
- grinding of complicated, difficult to reach shapes.
G-Block STANDARD G-Block ANGLE G-Block ROUND G-Block A1/2R G-Pad SOFT G-Roll FLEX
nasyp czterostronny nasyp jednostronny
jedna Sciana - kat 30° rolka 24 mb
nasyp czterostronny nasyp czterostronny jedna krawed? zaokraglona perforacja co 120 mm
nasyp czterostronny jedna Sciana - kat 45° dwie Sciany zaokraglone | jedna krawed? - kat 90° nasyp dwustronny (200 szt. padow)
coated on four sides coated on four sides coated on four sides coated on four sides coated on two sides coated on one side
one side - angle 45° two sides rounded off one side - angle 30° 24:m roll
one edge rounded off perforated every 120 mm
one edge - angle 90° (200 pads)
i t%"ézg'kl . Granulacja gabki Sciernej* .
Symbol Ziarno Abrasive Sponge grit* Zastosowanie
a r{imtyge Grain Application
of Sponge 36 46 60 80 100 120 150 180 220 280
G-Block | elektrokorund
STANDARD | Aluminium Oxide A36 Ad6 AB0 A80 A100 A120 A150 A180 A220
G-Block | elektrokorund
ANGLE | Aluminium Oxide ABD A00
G-Block | elektrokorund
ROUND | Aluminium Oxide AB0 A100 N
/lakiery, szpachle
G-Block | elektrokorund 260 A0 dre\xno S
A1/2R Aluminium Oxide tworzywa sztuczne
- paint, lacquer, filler
weglik krzemu wood
G-Pad Silicon Carbide 536 546 S60 580 5100 5120 5150 S180 §220 plasics
SOFT elektrokorund ceramiczny Ceramic | Ceramic | Ceramic | Ceramic | Ceramic | Ceramic | Ceramic
Ceramic Grain 60 80 100 120 150 180 220
elektrokorund
G-Roll | Aluminium Oxide A280
FLEX elektrokorund ceramiczny Ceramic | Ceramic | Ceramic | Ceramic | Ceramic | Ceramic | Ceramic
Ceramic Grain 60 80 100 120 150 180 220

*) gabki Scierne zapewniaja lepszy stopien wykonczenia powierzchni niz tradycyjne materiaty Scierne o tej samej granulacji
Abrasive Sponges ensure finer results of grinded surface than traditional abrasive materials with the same grits
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TR [ 7 o e weiven pZ
Velcro Abrasive Paper Triangles
Wysoko$¢ -
. . Minimum
Szerokosc* catkowita ) ) L
' Symbol Width* Total llos¢ i forma otwordw zZamowieniowe
4 height Number and type of holes moa
[mm] [mm] szt./pcs.
TWE 82 75 bez otworéw / no hole 50 = 3
Zastosowanie: TWE 93 88 6A 50 —“cf =
- obrébka roznych gatunkéw drewna, materiatow TWE 95 88 6B 50 Q S
drewnopochodnych, farb, lakierow i szpachli 882
- szlifowanie miejsc trudno dostepnych. TWE 105 100 6A 50 ;EE §
TWE 100 150 7 50 SE
Application: ) P : PR
- grinding of different types of wood, paint, lacquer TWE inne wymiary™* / other dimensions
and filler *) odlegtos¢ miedzy wierzchotkami podstawy / distance between peaks of the base
- grinding of difficult to reach areas. **) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
TWE 82 x 75 bez otwordw / no hole TWE93x88x6A TWE95x88x6B TWE 105x 100 x 6 A TWE 100 x 150 x 7
6 otworow odpylajacych 6 otworéw odpylajacych 6 otwordw odpylajacych 7 otworéw odpylajacych
rozmieszczonych rozmigszczonych rozmieszczonych rozmieszczonych
na okrggu @ 52 mm w trzech rzedach 1x2x3 otwory na okregu @ 52 mm w czterech rzedach 1x2x2x2 otwory
6 holes located 6 holes located 6 holes located 7 holes located
on the circle 8 52 mm in three rows 1x2x3 holes each on the circle 8 52 mm in four rows 1x2x2x2 holes each
. Granulacja ziarna $ciernego .
Maten.ai Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastogowgnle
Material materiatu description elxlalalalalalalalslalalslelalslalalalala| Applicaton
.. . drewno
542 G7K | elektrokorund Aluminium Oxide Vi WviviviY farby,lakiery, szpachle
papier lekki C /B + welur | light C / B-paper + velcro metale
49 B7K nasyp patotwarty semi open coat wood
542 B7K'| gogatii odpylajace dust repellent AMMMMMMMMMME- L
drewno
elektrokorund Aluminium Oxide frgr%'al?alde oachie
732 EK | papier cigzki E + welur | sturdy E-paper + velcro viviviviviviviviviviviviviviv] v Wooyd T
nasyp pototwarty semi open coat metal
paint, lacquer, filer
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Krazki i kota z papieru sciernego §
Abrasive Paper Discs
o o Minimum
S.redmca Srednlca i forma otworu e e
Symbol Diameter Diameter and type of hole
MoaQ
[mm] [mm] szt./pcs.
" KPP 125 8 - promienisty / radial 25
5 .3 KPP 150 8 - promienisty / radial 25
Sq )
=35 Zastlgsowame:’_ b aatunkow d | material KPP 150 14 - promienisty / radial 25
o T - szlifowanie réznych gatunkoéw drewna i materiatow
§ 2 drewnopochodnych KPP 180 22 25
=2 - 0czyszczanie powierzchni z farb i lakierow KPP 200 bez otworu / no hole 10
£2 - szlifowanie parkietow drewnianych i renowacja podtog KPP 230 bez otworu / 1o hole 10
- obrébka powierzchni ptaskich oraz krawedzi.
KPP 230 22 10
Application: KPP 300 bez otworu / no hole 10
- grinding of various types of wood and wooden
materials KPP 350 bez otworu / no hole 10
- paint and lacquer removal KPP 350 40 10
- sanding of wooden parquets and floor refurbishment
- surfaces and edges grindling. KPP 400 bez otworu / no hole 10
KPP 500 bez otworu / no hole 10
KPP 600 bez otworu / no hole 10
KPP 630 bez otworu / no hole 10
KPP 695 bez otworu / no hole 10
KPP inne wymiary* / other dimensions*

*) konsultacja z firma Armes / company Armes advice

Klocki czyszczace do pasow bezkonicowych i kot Sciernych (ACZ) - str. 68
Cleaning Sticks for Endless Belts and Abrasive Discs (ACZ) - page 68

22

KPP bez otworu / no hole KPP 125 x 8 - promienisty / radial | KPP 150 x 8 - promienisty / radlial | KPP 150 x 14 - promienisty / raclial KPP 180 x 22
otwor do mocowania otwor do mocowania otwor do mocowania otwor do mocowania
@ 8 mm z 6 nacieciami @ 8 mm z 6 nacieciami @ 14 mm z 6 nacigciami @ 22 mm bez nacie¢
mounting hole mounting hole mounting hole mounting hole
@ 8 mm with 6 slots @ 8 mm with 6 slots @ 14 mm with 6 slots @ 22 mm without slots
. Granulacja ziarna $ciernego ]
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description [y [y iy )y ey py ey ey vy vy vy ey ey ey ey Application
elektrokorund Aluminium Oxide
543 F6 papier ciezki F heavy duty F-paper v Jvlvly drewno
nasyp otwarty open coat wood
warstwa antystatyczna | antistatic top coat
elektrokorund Aluminium Oxide
papier ciezki E sturdy E-paper A vamaw; v drewno
542 E6 nasyp pototwarty semi open coat wood
warstwa antystatyczna | antistatic top coat
elektrokorund Aluminium Oxide drewno
732E papier cigzki £ sturdy E-paper VIiVIiVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIiV] |V vood
nasyp pototwarty semi open coat
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Abrasive Cloth Discs
o o Minimum
S.redmca Slrednlca i forma otworu e e
Symbol Diameter Diameter and type of hole 10Q
[mm] [mm] szt./pcs.
KPL 125 8 - promienisty / radial 25 o
KPL 150 8 - promienisty / radial 25 i~ §
Zasﬁsowalnie:’ sveh datunko d o KPL 150 14 - promienisty / radial 25 =3
- szlifowanie roznych gatunkow drewna i materiaiow [T
drewnopochodnych KPL 180 22 25 g 2
- oczyszczanie powierzchni z farb i lakierow KPL 200 bez otworu / no hole 10 2
- szlifowanie parkietow drewnianych i renowacja podtog KPL 230 bez otworu / 1o hole 10 &2
- obrdbka szkfa, szlifowanie metali
- obrobka powierzchni ptaskich oraz krawedzi. KPL 230 22 10
. KPL 300 bez otworu / no hole 10
Application:
- grinding of various types of wood and wooden KPL 350 bez otworu / no hole 10
materials KPL 350 40 10
- paint and lacquer removal
- sanding of wooden parquets and floor refurbishment KPL 400 bez otworu / no hole 10
- glass and metal grinding KPL 500 bez otworu / no hole 10
- surfaces and edges grinding. KPL 600 bez otworu / no hole 10
KPL 630 bez otworu / no hole 10
Klocki czyszczace do pasow bezkonicowych
i kot éciemych (ACZ) - str. 68 KPL 695 . bez oth)ru /70 hole 10
Cleaning Sticks for Endless Belts KPL inne wymiary* / other dimensions*

and Abrasive Discs (ACZ) - page 68 *) konsultacja z firma Armes / company Armes advice

KPL bez otworu / no hole KPL 125 x 8 - promienisty / raclial | KPL 150 x 8 - promienisty / radial | KPL 150 x 14 - promienisty / radial KPL 180 x 22
otwor do mocowania otwdr do mocowania otwOr do mocowania otwor do mocowania
@ 8 mm z 6 nacigciami @ 8 mm z 6 nacieciami @ 14 mm z 6 nacigciami @ 22 mm bez nacie¢
mounting hole mounting hole mounting hole mounting hole
@ 8 mm with 6 slots @ 8 mm with 6 slots @ 14 mm with 6 Slots @ 22 mm without slots
. Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description dalolalclolololalalalalalalalalalalalala| Adplcaton
elektrokorund Aluminium Oxide dewno
543 X piotno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth aarars wood
nasyp otwarty open coat
elektrokorund Aluminium Oxide dewno
732 X piotno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth v vivivivY wood
nasyp pototwarty semi open coat
drewno
641 XYP | elektrokorund Aluminium Oxide Vi ﬁgg eisae
piétno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth wood
641 XP | nasyp peiny close coat Viviviviviv v metal
non-ferrous metals
drewno
141 XYP | elektrokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina Vi metale
i . B aluminium
ptdtno poliestrowe cigzkie | heavy polyester cloth wood
141 XP | nasyp pefny close coat VIivIiv|v|v metal
aluminium
942 XYP | weglik krzemu Silicon Carbide IV o
ptdtno poliestrowe cigzkie | heavy polyester cloth liss
942 XP | nasyp pototwarty semi open coat Viviviviviviv|v g
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Zastosowanie:

- szlifowanie réznych gatunkow drewna, materiatow
drewnopochodnych, farb, lakierw i szpachli

- obrobka metali

- szlifowanie szkfa, kamienia i tworzyw sztucznych.

Application:

- grinding of various types of wooden materials,
paints, lacquers and fillers

- metal grinding

- grinding of glass, stone and plastics.

Krazki i kota z papieru sciernego

zwelurem = ﬁ

Velcro Abrasive Paper Discs % § @

a no Minimum
Symbol ;’r;;rgtc; los¢ i forma otworow zamowieniowe
Number and type of holes moa
[mm] szt./pcs.

KWE 50 bez otworéw / no hole 50
KWE 75 bez otworéw / no hole 50
KWE 90 bez otwordw / no hole 50
KWE 105 bez otwordw / no hole 50
KWE 115 bez otwordw / no hole 50
KWE 125 bez otworéw / no hole 50
KWE 125 5 50
KWE 125 8 50
KWE 125 8x1A 50
KWE 125 8x1B 50
KWE 150 bez otworéw / no hole 50
KWE 150 6 50
KWE 150 6x1 50
KWE 150 8 50
KWE 150 8x1 50
KWE 180 bez otwordw / no hole 50
KWE 200 bez otwordw / no hole 50
KWE 225 bez otworu / no hole 25
KWE 225 8x8x1 25
KWE 230 bez otworu / no hole 25
KWE 300 bez otworu / no hole 10
KWE 350 bez otworu / no hole 10
KWE 400 bez otworu / no hole 10
KWE 500 bez otworu / no hole 10
KWE 600 bez otworu / no hole 10
KWE 630 bez otworu / no hole 10
KWE 695 bez otworu / no hole 10
KWE inne wymiary* / other dimensions*

*) konsultacja z firma Armes / company Armes advice

Przystawkiz rzepem do krazkow z welurem (APK) - str. 64
Self-fastening Pads for Velcro Discs (APK) - page 64

Uchwyty z rzepem do obrébki recznej (AU) - str. 63
Self-fastening Holders for hand sanding (AU) - page 63

Klocki czyszczace do pasow bezkoricowych i kot sciernych (ACZ) - str. 68
Cleaning Sticks for Endless Belts and Abrasive Discs (ACZ) - page 68
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KWE bez otwordw / no hole KWE 125x 5 KWE 125x 8 KWE 125x8x 1A KWE125x8x 1B
8 otworOw odpylajacych 8 otworow odpylajacych
5 otworow odpylajacych 8 otwordw odpylajacych rozmieszczonych rozmieszczonych
rozmieszczonych rozmigszczonych na okregu @ 65 mm na okregu @ 90 mm
na okregu @ 72 mm na okregu @ 65 mm + 1 otworg 18 mm + 1 otwor g 8 mm
5 holes located 8 holes located 8 holes located 8 holes located
on the circle & 72 mm on the circle @ 65 mm on the circle @ 65 mm on the circle @ 90 mm
+ 1inner hole @ 18 mm + 1inner hole @ 8 mm
KWE 150 x 6 KWE 150 x 6 x 1 KWE 150 x 8 KWE 150 x 8 x 1 KWE 225x 8 x 8 x 1
8 otwordw odpylajacych
rozmigszczonych
na okregu @ 70 mm
6 otworOw odpylajacych 8 otwordw odpylajacych + 8 otwor6w odpylajacych
6 otwordw odpylajacych rozmieszczonych 8 otworow odpylajacych rozmieszczonych rozmigszczonych
rozmieszczonych na okregu @ 80 mm rozmigszczonych na okregu @ 120 mm na okregu @ 150 mm
na okregu @ 80 mm + 1 otworg 15 mm na okregu @ 65 mm + 1 otworg 18 mm + 1 otworg 18 mm
6 holes located 6 holes located 8 holes located 8 holes located 8 holes located
on the circle @ 80 mm on the circle & 80 mm on the circle @ 65 mm on the circle @ 120 mm on the circle @ 70 mm
+ 1 inner hole @ 15 mm + 1inner hole & 18 mm + 8 holes located
on the circle 8 150 mm
+ 1inner hole 8 18 mm
) Granulacja ziarna sciernego _
Materiat Charakter.ystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description Tolalalalalalalalalalalalalalalalalalal Applicaton
542 C7K | elekirokorund Aluminium Oxide Vi v vivv drewno
papier lekki C /B + welur | light C / B-paper + velcro farby, lakiery, szpachie
nasyp pototwarty semi open coat wood
542 B7K | dodatki odpylajace dust repellent VIV Y YV V| pai cquer filer
elektrokorund Aluminium Oxide Bnrgtfv‘l:o
543 F6K papier ciezki F + welur | heavy duty F-paper + velcro v ol farby, lakiery, szpachle
nasyp otwarty open coat 5}35"5
warstwa antystatyczna | antistatic top coat i, laoquer fler
elektrokorund Aluminium Oxide gm?o
542 E6K papier cigiki E + welur sturqy E-paper + velcro Aololololy v farby, lakiery, szpachle
nasyp pétotwarty semi open coat w%
warstwa antystatyczna | antistatic top coat pai e fler
drewno
elektrokorund Aluminium Oxide fr;%tal?akie smachle
732 EK | papier cieZki E + welur | sturdy E-paper + velcro viviviviviviviviviviviviviviv] v Wooyd 1% S
nasyp pototwarty semi open coat metdl
paint, lacquer, filler
szko, kamien
weglik krzemu Silicon Carbide fmklgra e
942 EK | papier cigzki E + welur | sturdy E-paper + velcro vVivi VIV IivIiv] YV ViV lasr:ysvtvone
nasyp pototwarty semi open coat lather
plastics

Inne materiaty (patrz str. 7) - konsultacja z firma Armes / Other materials (See page 7) - company Armes advice
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Krazki i kota z ptétna sciernego z welurem g §
Velcro Abrasive Cloth Discs
—— Minimum
Srednica P
Svmbol Diameter llo$¢ i forma otworéw zamowieniowe
i Number and type of holes moa
[mm] szt./pcs.
- KWE 125 bez otworéw / no hole 50
=, g KWE 150 bez otwor6w / no hole 50
=3 ZaStOSOWﬁnieib ok et KWE 180 bez otworéw / no hole 50
(S - agresywna obrobka metali i drewna. -
8o oresy KWE 200 bez otwordw / no hole 50
£8 Zalety: KWE inne wymiary* / other dimensions*
<5 - duza trwalo$¢ narzedzia
- wysoka wydajno$¢ podczas szlifowania. *) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
Application:
- aggressive metal and wood working. Przystawki z rzepem do krazkow z welurem (APK)- str. 64
Advantages: Self-fastening Pads for Velcro Discs (APK) - page 64
- long working life
- high efficiency in grinding process.
. Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat Charakte[:ystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiafu description alellalalalalalalelalzlglslelelslalalalals| Avplcaton
stalslzlachem
o . ta
141 XYPK | elektrokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina s vy At
ptétno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth drewno
+ welur + vélcro stainless stee/
141 XPK | nasyp petny close coat VIV metdl
aluminium
wood
Sh s
elektrokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina ?eééanﬁezehame
ptdtno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth ewno
341 XK + welur + vélcro v v MM steel
nasyp pefn close coat stainless stog!
yp peiny nor-fermous metals
wood
weglik krzemu Silicon Carbide drewno
plotno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth Kamig
943 XK + welur + velcro v wood
nasyp otwarty open coat store

I [ FE
Velcro Felt Discs
oL » L ) Minimum
Sredmca Gr.ubosc los iforma otworbw | oo | zamewieniowe
Symbol Diameter Thickness Number and type )
Material moa
of holes
| [mm] [mm] szt./pcs.
. KWFE 125 5 bez otworow / no hole 10
: KWFE 125 10 bez otworéw / no hole 10
Zastln)sowanje: — KWFE 150 5 bez otwordw / o hole _ 10
- polerowanie powierzchn. KWFE 150 10 bez otwordw / no hole ;‘!ft 10
Application: o KWFE 180 5 bez otworéw / no hole 10
- surface polishing. KWFE 180 10 bez otworéw / o hole 10
KWFE inne wymiary™* / other dimensions*

*) konsultacja z firma Armes / company Armes advice

Przystawkiz rzepem do krazkow z welurem (APK) - str. 64
Self-fastening Pads for Velcro Discs (APK) - page 64
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IR [ v ==
Non-woven Discs
o oo " Minimum
Sredmca Srednlca i forma otworu e
Symbol Diameter Diameter and type of hole* )
[mm] [mm] szt./pcs.
KW 115 bez otworu / no hole 10 -
Kw 125 bez otworu / no hole 10 N g
Zasdtos%wanie: . ) rachni KW 125 8 - promienisty / radial 10 =3
- odgratowywanie i czyszczenie powierzchni [T
metalowych KW 125 18 10 g £
- usuwanie rdzy _ KW 150 bez otworu / no hole 10 = %
- matowanie powierzchni KW 150 8 - promienisty / radial 10
- obrobka wykanczajaca — -
- szlifowanie lakieréw, szpachli i drewna. KW 150 14 - promienisty / radial 10
. Kw 180 bez otworu / no hole 10
Application:
- deburring and cleaning of metal surfaces Kw 180 22 10
- rust removing KW 200 bez otworu / no hole 10
- surface matting and finishing
- grinding of lacquer, filler and wood. KW 230 22 10
KW 250 bez otworu / no hole 10
KW 300 bez otworu / no hole 10
Przystawkiz rzepem do krazkéw z wtokniny S/C KW 400 bez otworu / no hole 10
(wiéknina $cierna na podtozu nylonowym) (APW) - str. 64 Kw - iary** / other di %
Self-fastening Pads for Non-woven Discs ine wymiary™ "~ / other aimensions
(non-woven S/C with nylon backing) (APW) - page 64 *) patrz ilustracie i opisy na str. 22 / see pictures and description on page 22
**) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
Wtdknina Scierna bez podtoza / Non-woven without backing
] Granulacja ziarna $ciernego ]
Material | Charakierystyka | ~ Material Abrasive Grit Zastosowane
Material materiafu descr/p tion Coarse Medium Fine Very Fine Super Fine Ultra Fine App/lC&ﬂOﬂ
~P80 ~P100-P120 | ~P180-P240 | ~P280-P320 ~P400 | ~P600- P1000
stal szlachetna
. . metale
elektrokorund Aluminium Oxide ACRS AMED AFN AVFN )
stainless steel
Witknina N metal
oKnina stal szlachetna
Non-woven N tworzywa sztuczne
weglik kizemu | Silcon Carbice SMED SFN SVEN fary,laiery, szpachie
stainless steel
plastics
paint, lacquer, filler
AVFN STRONG drewno
N ‘ AC1 AMED AFN AVEN SOFT wood
elektrokorund Aluminium Oxide farby lakierv. szoachle
AVEN GREEN Oy, ey, Szi
paint, lacquer, filler
. stal szlachetna
Witéknina | metale
tworzywa sztuczne
Non-woven | farby, lakiery, szpachle
. " ) SUF(P600) | drewno
weglik krzemu Silicon Carbide SSF SURPI000) | stairless steel
metal
plastics
paint, lacquer, filler
wood
Wtdknina Scierna na podtozu nylonowym / Non-woven with nylon backing
Granulacja ziarna $ciernego
Materiat | Charakterystyka|  Material - Abr aMSg ve Grit — Zastosowanie
5 g BT 0arse edium ery rine g g
Material materiatu description ~ P60 ~ P80 - P120 <P180- P20 Application
kolor brazowy kolor bordowy kolor niebieski
brown colour [maroon colour blue colour
L stal szlachetna
Wioknina §/C | elektrokorund | Aluminium Oxide ACRS AVED AVEN metale
Non-woven S/C | podtoze nylonowe | nylon backing stainless steel
metal
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Zastusowanie:
- szlifowanie podtog.

Zalety:
- wysoka odpornos¢ na rozrywanie
- mozliwo$¢ zbierania duzych naddatkdw.

Kota dwustronne

z plétnai papieru sciernego g
Double-Sided Discs
of abrasive cloth and paper

Srednica Otwor Opakowanie

Symbol Diameter Hole Packaging
[mm] [mm] szt./pcs.

KD 375 40 10
KD 400 25 10
KD inne wymiary* / other dimensions*

*) konsultacja z firmg Armes / company Armes advice

Application:

- floor sanding.

Advantages:

- high resistance for tearing
- high stock removal.

) Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat Charakte[:ystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description clololalalalalalalalalalal Application

SRR SEEEEEEERNINEIEIEEEEE
kamien
weglik krzemu Silicon Carbide ?ajr%wqoki i
943 XX | pidtno bawetniane ciezkie | heavy cotton cloth Vv Y, laKery, Szpachie
nasyp otwarty open coat %gg
paint, lacque, filler
kamien
weglik krzemu Silicon Carbide ?ar%wnlold ”
943 FF | papier cigzki F heavy duty F-paper viv mnyéa ry, Szpachie
nasyp otwarty open coat !
paint, lacquer, filler
kamien
weglik krzemu Silicon Carbide fdarr%wnlgkie o
942 EE | papier cigzki E sturdy E-paper viviviviviviviv th 1y, Szpa
nasyp pofotwarty semi open coat ;/ggg
paint, lacquer, filler
elektrokorund Aluminium Oxide ]garr%wr}gkie e
732 EE | papier cigzki E sturdy E-paper VEVE R vE| v vy Wwyd 1y, Sz
nasyp pototwarty semi open coat pairt, lacquer, filer

*) tylko dla KD 375 x 40 / only for KD 375 x 40
**) tylko dla KD 400 x 25 / only for KD 400 x 25




www.armes.com.pl

Zastosowanie:
- wygtadzanie powierzchni podtog drewnianych
- matowanie powtok lakierniczych.

Zalety:
- przestrzenna konstrukcja zapobiegajaca zapychaniu
sig pytem Sciernym.

Application:
- smoothing of wooden floor surfaces
- matting of lacquer coats.

Advantages:
- Spatial construction prevent clogging with abrasive
dust.

Kota z siatki Sciernej g
Mesh Grinding Discs
Srednica Opakowanie
Symbol Diameter Packaging
[mm] szt./pcs.
KS 406 /410 * 10

*) w zaleznosci od aktualnej oferty
depending on current offer

ARGAVES

. Granulacija ziarna $ciernego .
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiafu description Application

40 60 80 100 120 150 180 220
Siatka
scierna | weglik krzemu Silicon Carbide i —

) o S40 | S60 | S80 | S100 | S120 | S150 | S180 | S2o0 | X AENS

Abrasive siatka mesh Wqﬂ;fl i
int lacquer; filer
mesh a2
Fibre Discs
Srednica Otwor R
Symbol Diameter Hole Ifacka i
[mm] [mm] g
P16, P24 - 25szt./pcs.
* )
OF 15 22 P30-P150 - 50 szt/pcs.
P16, P24 - 25szt./pcs.
* ,
Jastosowane: DF 125 2 P30-P150 - 50 szt./pcs.
- obrébka zgrubna, odgratowywanie, obrébka spawow, DF 180 gxk P16, P24 - 25szt./pcs.
szlif precyzyjny. P30-P150 - 50 szt./pcs.
Zalety: 3 DF | inne wymiary*** / other dimensions***
- duza zywotno$¢
- rownomierny obraz powierzchni szlifowanej. *) otwor gwiazdkowy / star hole
**) otwor krzyzowy / cross hole

Application: ***) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
- rough grinding, deburring, removing weld seams,
precise grinding. Przystawki do dyskow fibrowych (APD) - str. 64
Advantages: Pads for Fibre Discs (APD) - page 64
- long working life
- even scratch pattern.

_ Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description ellalalalalalalalslalalslelalslalalelala| Applicaton

elektrokorund Aluminium Oxide mﬁg —
541 W/H |fibra fibre vViviviviviviviviviviv flow
nasyp pefny close coat nonHfermous metals
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KLASYFIKACJA PASOW BEZKONCOWYCH / CLASSIFICATION OF ENDLESS BELTS

1

Pasy bezkoncowe z papieru i ptotna sciernego / Endless Belts of abrasive paper and cloth

Strona
Page Szerokos$c Dtugosé
Rodzaje pasow bezkoncowych Podfoze Podtoze Width Lenght
Types of Endless Belts papierowe ptacienne
Paper Cloth
backing backing [mm] [mm]

Pasy bezkoficowe waskie
Narrow Endless Belts 8 82 8- 300 90 - 11999

Pasy bezkonicowe do pilnikarek tasSmowych . ) )

Endless Belts for file grinders 32 - 2 90- 999

Pasy bezkoncowe krotkie

Short Endless Belts 3 32 30- 300 90- 999

Pasy bezkoncowe do szlifierek recznych . ) )
¥ § Endless Belts for portable sanding machines 36 80- 110 400 999
© Q
= % Pasy bezkoricowe do podidg drewnianych . 37 200 480, 550, 750
Endless Belts for floor sanding 250 750

Pasy bezkonicowe diugie

Long Endless Belts 31 32 100 - 300 2500 - 11999
Pasy bezkonicowe szerokie
Wide Endless Belts 34 35 611 - 1630 1500 - 4000

inne wymiary* / other dimensions*

*) konsultacja z firma Armes / company Armes advice

Pasy bezkoncowe z widkniny - str. 38 / Non-woven Endless Belts - page 38

Pasy bezkoncowe z filcu - str. 38 / Felt Endless Belts - page 38

FORMY POLACZEN PASOW BEZKONCOWYCH / FORM OF BELT JOINTS

Forma potaczenia zalezy od zastosowania pasa bezkoricowego i rodzaju maszyny, na ktorej pas bedzie pracowa.
Form of the joint depends on Endless Belt application and type of grinding machine.

MAMMAAAMAMAAAMAMAAAAAAAAA MAMAMAAAA

AMMAMAAMAAA

AMMAMAAAAMAMAMAAMAMAAAAAA

AMMAMAAAMMAAAAAAAAAAAAA

AMMAMAMMAAMAAAMAAAAAAAA

I |

widok od strony ‘
Zziarna $ciernego
view from the side
of abrasive grain

widok od strony
ziarna $ciernego
view from the side
of abrasive grain |

widok od strony
ziarna $ciernego

\ view from the side
| of abrasive grain

1
widok od strony
ziarna $ciernego

| view from the side
| of abrasive grain

l widok od strony

[ ziarna éciernego

| view from the side/
of abrasive grain |

F1 F2

F3

przeciecie ukosne
sklejenie zaktadkowe
kat 58°

overlapped joint
angle 58°

przeciecie ukosne

sklejenie zaktadkowe

kat 58°

wierzchotki ziarna zeszlifowane
overlapped joint

angle 58°

grain tips removed from overlap

przeciecie w zygzak
sklejenie stykowe
kat osi 67°
podklejenie tasma
butt zigzag joint
angle 67°

glue with tape

F4

przeciecie ukosne
sklejenie stykowe
kat 67°
podklejenie tasma
butt joint

angle 67°

glue with tape

F5

przeciecie ukosne
sklejenie stykowe
kat 75°
podklejenie tasma
butt joint

angle 75°

glue with tape
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Pasy bezkornicowe waskie z papieru sciernego
Narrow Endless Belts of abrasive paper

= &

Szerokosc¢ Dtugosc Forma potaczenia Minimum zamoéwieniowe
Symbol Width Length pasa MoQ
[mm] [mm] Type of joint szt./pes.
PB 150 2250 10
PB 150 6450 10

Zast ) PB 150 6700 10
astosowanie:

- obrobka zgrubna i wykanczajaca powierzchni PB 150 7250 F1,F2 10
i krawedzi wszystkich gatunkéw drewna, materiatow PB 200 1600 10
drevynopochoqnych i powtok lakierowanych PB 200 3000 10

- obrobka metali.

PB 300 1900 10

Zalety: - — - .

- mozliwo$é wykonania dowolnego rozmiaru pasa PB_| inne wymiary* / other dimensions
wg zyczenia Klienta *) konsultacia z firma Armes / company Armes advice

- zastosowanie warstw dodatkowych zwigkszajacych
trwafo$¢ i odpornos$¢ na zapychanie sig ziarna
w procesie szlifowania.

Application: . i i .

- rough grinding and finishing of surfaces and edges Klocki czyszczace do pasow bezkoricowych i kot Sciernych (ACZ) - str. 68
of all types of wood, wooden materials and lacquer Cleaning Sticks for Endless Belts and Abrasive Discs (ACZ) - page 68
coats

- metal grinding. Plotno grafitowe w rolkach (AGR) - str. 68

Graphite Cloth Rolls (AGR) - page 68

Advantages:

- dimensions according to customer needs

- top coats extend working life and resistance
for clogging in grinding process.

. ) Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiafu description clelalalalalalalalslzlslslclalslalslslala| Avplcaton

metale
elektrokorund Aluminium Oxide %afgﬁze%'ff‘e
540 F | papier cigzki F heavy duty F-paper VIVIVIVIVIY et
nasyp pefny very close coat non-ferrous metals
stainless steel
elektrokorund Aluminium Oxide %@0
543 F6 papier cigzki F heavy duty F-paper v Jvlsly farby, lakiery, szpachle
nasyp otwarty open coat wo%
o me
warstwa antystatyczna antistatic top coat A, laoquer fler
elekirokorund Aluminium Oxide dreuro
549 E6 papier ciezki E sturdy E-paper Jolololsly v farby, lakiery, szpachle
nasyp pototwarty semi open coat wozg
o o
warstwa antystatyczna antistatic top coat i, e fler
elektrokorund Aluminium Oxide mo
732 E | papier ciezki E sturdy E-paper VIiVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIV] |V wood
nasyp pototwarty semi open coat et
farby, lakery, szpachle
weglik krzemu Silicon Carbide ngeg”"O e
942 E | papier cigzki E sturdy E-paper VIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIV v v Vv hm o
nasyp pototwarty semi open coat ﬁ,alood el
plastics
weglik krzemu Silicon Carbide
942 E5 papier ciezki E sturdy E-paper v v v farby, lakdery, szpachle
nasyp pototwarty semi open coat paint, lacquer, filer
warstwa stearynianowa stearate coated
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Pasy bezkoncowe waskie ]
z ptétna sciernego () I
; o ez G|
Narrow Endless Belts of abrasive cloth
Szerokos¢ Dtugosé Forma potaczenia Minimum zaméwieniowe
Symbol Width Length pasa moQ
[mm] [mm] Type of joint szt./pcs.
PB 3 520 20
PB 6 520 20
Zastosowanie:
- wszystkie etapy szlifowania powierzchni i krawgdzi PB 10 330 20
elementow metalowych PB 12 520 20
- obrobka zgrubna i wykanczajgca powierzchni, PB 16 520 F5 20
krawedzi i profili roznych gatunkow drewna
i materiafow drewnopochodnych PB 19 520 20
- obrobka szkta i tworzyw sztucznych. PB 30 533 20
Zalety: PB 50 450 20
d;a > - moi'liwos'cl wy!(onania dowolnego rozmiaru pasa PB 50 2000 10
g = wg zyczenia klienta
=& - szeroka gama podtozy i ziaren umozliwia wiasciwy PB 50 3000 10
ﬁ a3 dobor materiatu do kazdego procesu szlifowania PB 75 2000 10
o %’ - diugi czas uzytkowania ze wzgledu na wytrzymate
§ i podtoza bawetniane i poliestrowe PB 100 289 10
o - warstwy dodatkowe zapobiegajace nadmiernemu PB 100 915 10
wydzielaniu sig ciepta podczas szlifowania. PB 100 2950 10
Application: PB 100 3000 F1, F2, F3, F4 10
- grinding of surfaces and edges of metal parts PB 150 2000 10
- rough grinding and finishing of surfaces, edges
and profiles of all types of wood and wooden PB 150 2500 10
materials ' PB 150 3000 10
- grinding of glass and plastics. PB 150 7950 10
Advantages: PB 200 2000 10
- dimensions according to customer needs
- wide assortment of backings and grain types allows PB 300 1900 10
to suit all grinding process PB | inne wymiary* / other dimensions*
- long yvorkmg life due to strong cotton and polyester ) konsultacia 2 firma Armes / company Armes advice
backings Klocki czyszczace do pasow bezkoricowych i két Sciernych (ACZ) - str. 68
i ;t;;g C%‘;its reduce heat emission during grinding Cleaning Sticks for Endless Belts and Abrasive Discs (ACZ) - page 68
) Ptotno grafitowe w rolkach (AGR) - str. 68
Graphite Cloth Rolls (AGR) - page 68
. Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat Charakter.ystyka Mat@ri@/ Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description elxlalalalalalalalslzlalslelalslalalelala| Appicaton
elektrokorund ceramiczny | Ceramic Grain
051 XP pfétno poliestrowe cigzkie | heavy polyester cloth v sy sy v stal'szlachema
nasyp pefny close coat stainless steel
warstwa chfodzaca top coat
elektrokorund ceramiczny | Ceramic Grain
052 J pfotno bgweinlane lekkie I/ght‘cotton cloth JAolvivivlisly stal'szlachema
nasyp pototwarty semi open coat stainless steel
warstwa chiodzaca top coat
stal szlachetna
metae
141 XYP | elektrokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina Vi VY gm”'“m
ptétno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth saiess st
141 XP | nasyp peiny close coat Viviviviv metal
aluminium
leather
151 Xyp | elektrokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina vlv stal sdlachetna
ptétno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth metale
nasyp pefny close coat stainless steel
151 XP warstwa chtodzaca top coat MMM metel
elektrokorund Aluminium Oxide metae
531 J | plotno bawetniane lekkie | light cotton cloth viviviviviviviviviviviviv et
nasyp pefny close coat
elektrokorund Aluminium Oxide
totno bawetniane lekkie | light cotton cloth metale
531 JFF Bardzo elastyczne vgry flexible AMMMMAMMMAEMEM v metal
nasyp pefny close coat

35 ciag dalszy na nastepnej stronie / continued on the next page
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ciag dalszy z poprzedniej strony / continued from the previous page

. ] Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat Charakterystyka Material : : Zastosowanie
) ) L Abrasive Grit e
Material materiatu description cl=lalalalalalalalslzlalalslalalalalalala] Applcaton
elektrokorund Aluminium Oxide et
541 X | plétno bawelniane cigzkie | heavy cotton cloth vV v et
nasyp pefny close coat
elektrokorund Aluminium Oxide metale
f6tno baweiniane ciezkie | heavy cotton cloth metale niezelazme
541 XF glastyczne ¢ flexible | v metal
nasyp pefny close coat nor-fermous metals
- , d
elektrokorund Aluminium Oxide m“;ﬁ”e"mmame
totno bawetniane lekkie | light cotton cloth metale
542 JFF Bardzo elastyczne vgry flexible | v wood
nasyp pototwarty semi open coat %paflerrousmetals
elektrokorund Aluminium Oxide ewno
543 X | ptotno bawelniane cigzkie | heavy cotton cloth wood >
nasyp otwarty open coat 20
elektrokorund Aluminium Oxide stal sziacheina § 2
551 X pttno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth v v metale = A
nasyp pefny close coat Stainless stee! 3 %
warstwa chiodzaca top coat metel 25
elektrokorund Aluminium Oxide =
gk’)tno bawelniane lekkie | light cotton cloth gﬁnﬁm‘ﬁ?f"‘a
552 JFF | bardzo elastyczne very flexible Vv v )
nasyp polotwarty semi open coat Stss tee
warstwa chtodzaca top coat
metale
elektrokorund Aluminium Oxide 2;(%%19 niezelazne
641 X | ptotno bawelniane cigzkie | heavy cotton cloth VIiviviv et
nasyp peiny close coat 70,,”;29,,0,,3 metals
eatner
elektrokorund Aluminium Oxide denno
641 X T01 | ptotno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth vV wood
nasyp pefny close coat
metdle
641 XYP | elektrokorund Aluminium Oxide fs“kgtfjae nieZelazne
ptétno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth et
641 XP | nasyp pefny close coat Vv v /emnmf”ous metals
alner
elektrokorund Aluminium Oxide dewno
732 X | plétno bawelniane cigzkie | heavy cotton cloth vV wood
nasyp pototwarty semi open coat
metale niezelazne
weglik krzemu Silicon Carbide m%taje -
942 J | ptotno bawelniane lekkie | ight cotton cloth viviviv mrf:“:ousmem
nasyp pototwarty semi open coat metal
plastics
drewno
942 XYP | weglik krzemu Silicon Carbide %o, kagﬁlsez?mme
ptétno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth Wooréyw
942 XP | nasyp pélotwarty semi open coat Vv v ,‘i’éﬁs ﬂcgm,,e
weglik krzemu Silicon Carbide
981 X ptotno bawetniane ciezkie | heavy cotton cloth v v szkio, kamien
nasyp pefny close coat glass, stone
materiat wodoodporny waterproof material
Pearl Grinding Pearl Grinding
(elektrokorund) (Aluminium Oxide) stal stiachemna
A41 XP ptdtno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth v v me@e
nasyp pefny close coat stainless stee!
materiat wodoodporny waterproof material metal
mozliwo$¢ szlifowania na sucho | possible dry grinding
Pearl Grinding Pearl Grinding
(elektrokorund) (Aluminium Oxide) g%gﬁacmm
A81 XP | ptdtno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth Vv s o
nasyp pefny close coat et
materiat wodoodporny waterproof material

nne materiaty (patrz Str. 8 19) - konsultacja z firma Armes / Otfer materials (See page 8 and 9) - company ATmes aavice
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Pasy bezkoncowe szerokie z papieru $ciernego B
Wide Endless Belts of abrasive paper
Szeroko$é Diugosé Forma pofaczenia Minimum zamdwieniowe
Symbol Width Length pasa mMoQ
[mm] [mm] Type of joint szt./pcs.
PB 630 1900 10
PB 930 1900 10
PB 1100 1900 10
Zastosowanie: PB 1120 1900 F1 F2 10
- szlifowanie ptaszczyzn réznych gatunkow drewna PB 1120 2150 ' 10
- obrébka powierzchni szpachlowanych i lakierowanych
- przemystowa obrdbka stali szlachetnej przy produkcii PB 1300 1900 10
piyt i zwojow blachy do budowy zbiornikow, maszyn PB 1350 2620 10
furzadzen. PB 1360 1900 10
Zalety: PB inne wymiary* / other dimensions*
- mozliwo$¢ wykonania dowolnego rozmiaru pasa — )
wg zyczenia klienta *) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
- zastosowanie warstw dodatkowych zwigkszajacych
trwato$¢ i odpornosc na zapychanie sig ziarna
w procesie szlifowania.
Application:
- surface grinding of different types of wood Klocki czyszczace do pasow bezkonicowych i kot sciernych (ACZ) - str. 68
- grinding of fillers and varnish coats Cleaning Sticks for Endless Belts and Abrasive Discs (ACZ) - page 68
- industrial working of stainless steel in coils .
and sheets production to build containers, Ptétno grafitowe w rolkach (AGR) - str. 68
machines and equipment. Graphite Cloth Rolls (AGR) - page 68
Advantages:
- dimensions according to customer needs
- top coats extend working life and resistance
for clogging in grinding process.

. Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat Charakter.ystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description clelalalalalalalelslalalslclalslalslslalal Avplcaton

stal szlachetna
elektrokorund Aluminium Oxide ggg -
540 F | papier cigzki F heavy duty F-paper VIVIVIVIVIV eSSl
nasyp petny very close coat metal
non-ferrous metals
elektrokorund Aluminium Oxide deino
543 F6 papier cigzki F heavy duty F-paper v Jolvly farby, lakdery, szpachle
nasyp otwarty open coat wootg
e me
warstwa antystatyczna antistatic top coat A, laoquer ey
elektrokorund Aluminium Oxide ?nfgh,“Y”;’
542 E6 papier ciezki E sturdy E-paper mamamamaw; v farby; lakiery, szpachle
nasyp pofotwarty semi open coat woatg
istati me
warstwa antystatyczna antistatic top coat i, e fler
drewno
elektrokorund Aluminium Oxide ff;‘%a'? ” "
732 E | papier cigzki E sturdy E-paper viviviviviviviviviviviviviviv] v Wooyd 0 STpacie
nasyp pototwarty semi open coat metal
paint, lacquer; filler
farby, lakiery, szpachle
weglik krzemu Silicon Carbide %W“O e
942 E | papier ciezki E sturdy E-paper vivivivivivivivivivivivl vl v vy hﬂfﬂ o
nasyp pototwarty semi open coat pwaéo,’j e
plastics
weglik krzemu Silicon Carbide
942 E5 papier cigzki E sturdy E-paper v v v farby, lakiery, szpachle
nasyp pototwarty semi open coat paint, lacquer, filer
warstwa stearynianowa stearate coated
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ciag dalszy na nastepnej stronie / continued on the next page

Pasy bezkoncowe szerokie z ptétna $ciernego
Wide Endless Belts of abrasive cloth
Szerokose Diugosé Forma pofaczenia Minimum zaméwieniowe
Symbol Width Length pasa MoQ
[mm] [mm] Type of joint szt./pcs.
PB 1120 1900 10
PB 1120 2150 10
PB 1150 2620 F1, F2, F4 10
Zastosowanie: PB 1350 2150 10
- szlifowanie wszystkich gatunkow drewna i materiatow PB 1400 1900 10
drewnopochodnych PB inne wymiary* / other dimensions*
- przemystowa obrdbka stali szlachetnej przy produkcii
plyt i zwojow blachy do budowy zbiornikow, maszyn *) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
i urzadzen.
Zalety: @
- mozliwo$¢ wykonania dowolnego rozmiaru pasa % 2
wg zyczenia klienta 2 3
- diugi czas uzytkowania ze wzgledu na wytrzymate §N2 @
podtoza bawetniane i poliestrowe. < %
Klocki czyszczace do pasow bezkoricowych i két Sciernych (ACZ) - str. 68 S
Application: Cleaning Sticks for Endless Belts and Abrasive Discs (ACZ) - page 68 £
- grinding of different types of wood and wooden materials
- industrial working of stainless steel in coils Plotno grafitowe w rolkach (AGR) - str. 68
and sheets production to build containers, Graphite Cloth Rolls (AGR) - page 68
machines and equipment.
Advantages:
- dimensions according to customer needs
- long working life due to strong cotton and polyester
backings.
. ) Granulacja ziarna $ciernego .
Maten'ai Charakterystyka Matgr/gl Abrasive Grit Zasto;owgme
Material materiafu description ol<lolelalalalalslslslslslelslslslslsls|g| Applcation
elektrokorund Aluminium Oxide dewno
543 X | ptétno bawelniane cigzkie | heavy cotton cloth VIiviviv wood
nasyp otwarty open coat
elektrokorund Aluminium Oxide dewno
732 X | piétno baweiniane ciezkie | heavy cotton cloth MR ArAraras sood
nasyp pototwarty semi open coat
elektrokorund Aluminium Oxide metde
541 X | ptétno baweiniane cigzkie | heavy cotton cloth v Vv VIivivIvIviY ot
nasyp pefny close coat
metde
elektrokorund Aluminium Oxide ;“kg'?"ée niezelazne
641 X | pldtno baweiniane cigzkie | heavy cotton cloth Vi viviviviviviviv] |v] v i
nasyp petny close coat non-ferrous metals
leather
elektrokorund Aluminium Oxide dewno
641 X T01 | ptotno bawetniane ciezkie | heavy cotton cloth vViviviviviv oo
nasyp petny close coat
metale
metale niezelazne
641 XYP | elektrokorund Aluminium Oxide Vi drewno
. . L skora
ptétno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth et
641 XP | nasyp petny close coat VIVIVIVIVIV v non-ferrous metals
wood
leather
drewno
942 XYP | weglik krzemu Silicon Carbide IV Y Szo, kamien
; ) L tworzywa sztuczne
ptétno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth wood
942 XP | nasyp pototwarty semi open coat VIVIVIVIVIVIVIV glass, stone
plastics
151 Xyp | elekirokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina vlv stal sziacheina
ptétno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth metale
nasyp pefny close coat stainless steel
151 XP warstwa chfodzaca top coat IV metel
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ciag dalszy z poprzedniej strony / continued from the previous page

Materiat Material Granulacja ziarna $ciernego Zasit .
d erl'a Charak[e(ystyka a (?I’Ic’? Abrasive Grit as| ogowgnle
Material materiafu description al<lalalalalalalslslglslslelslslslslss | Applcaton
elektrokorund ceramiczny | Ceramic Grain
051 XP ptdtno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth vy v v staJ.sz|achetna
nasyp pefny close coat stainless steel
warstwa chtodzaca top coat
Pearl Grinding Pearl Grinding
(elektrokorund) (Aluminium Oxide) stal szachetna
A41 XP ptdtno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth v slvly v v v meple
nasyp pefny close coat stainless steel
materiat wodoodporny waterproof material metal
mozliwosc szlifowania na sucho | possible dry grinding
Pearl Grinding Pearl Grinding
(elektrokorund) (Aluminium Oxide) mstaJemsjgaohema
£ 5 A81 XP | ptdtno poliestrowe cigzkie | heavy polyester cloth v VIivIvIv eSS St
§ = nasyp pefny close coat metal
2 'fg materiat wodoodporny waterproof material
N
3 é Inne materiaty (patrz str. 8 i 9) - konsultacja z firma Armes / Other materials (See page 8 and 9) - company Armes advice
z 8
o
“ Pasy bezkoncowe z ptétna éciernego do szlifierek recznych
Endless Belts of abrasive cloth for portable sanding machines
Szerokos¢ Diugosé Forma potaczenia Opakowanie
Symbol Width Length pasa Packaging
[mm] [mm] Type of joint szt./pcs.
PB 60 400 10
PB 65 410 10
Tast . PB 75 457 10
astosowanie:
- obrobka zgrubna i wykanczajgca powierzchni PB 75 508 10
wszystkich materiatow. PB 75 533 F2 10
Application: PB 75 610 10
- rough grinding and finishing of all materials. PB 100 560 10
PB 100 610 10
PB 100 620 10
PB inne wymiary* / other dimensions*
*) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
. Granulacija ziarna $ciernego i
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description lalolalolololalalalalalalalalalalalalala| Abplcaton
elektrokorund Aluminium Oxide ewno
543 X | ptotno baweiniane cigzkie | heavy cotton cloth Vv .
nasyp otwarty open coat
elektrokorund Aluminium Oxide ?n%'lf
732 X | ptotno baweiniane cigzkie | heavy cotton cloth v ararars .
nasyp pototwarty semi open coat metal
elektrokorund Aluminium Oxide metde
541 X | ptotno bawelniane cigzkie | heavy cotton cloth v ot
nasyp pefny close coat
elektrokorund Aluminium Oxide metale
f6tno bawelniane cigzkie | heavy cotton cloth metale niezelazme
541 XF glastyczne ¢ f/exg;e | MMM metal
nasyp pefny close coat non-ferrous metals
st
elektrokorund cyrkonowy / | Zirconia Alumina / me[a|ear%e'ze|azne
elektrokorund Aluminium Oxide s ssly drewno
341X ptotno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth metal
i close coat Stainless steel
nasyp pefny Se coa W S s

Inne materialy (patrz str. 8 i 9) - konsultacja z firma Armes / Other materials (See page 8 and 9) - company Armes advice
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do podtég drewnianych
Endless Belts of abrasive cloth for floor sanding
Szeroko$¢ Dtugosc Forma pofaczenia Opakowanie
Symbol Wiath Length pasa Packagin
[mm] [mm] Type of joint ging
P16, P24, P36 3 szt./pcs.
PB 200 480 P40 - P60 5 szt./pcs.
Zastosowanie: P80 - P150 - 10 szt./pes.
- szlifowanie zgrubne oraz wykanczajace podiog P16, P24 3 szt./pcs.
z drewna twardego oraz migkkiego. PB 200 550 P36 - P50 5 szt./pcs.
Zalety: F3 P60 - P150 - 10 szt./pcs.
- diugi czas uzytkowania ze wzgledu na wytrzymate P16. P24. P36. P40 5 szt
. are , P24, P36, - Jpcs.
podioza bawetniane i poliestrowe. PB 200 750 P50 - P150 - 10 sztJocs.
Application: @
- rough grinding and finishing of hard and soft wooden PB 250 750 P16, P24, P36, P40 - 5 szt/pcs. 2 2]
floors. P50 - P150 - 10 szt./pcs. 28
2%
Advantages: E 8
- long working life due to strong cotton and polyester PB inne wymiary* / other dimensions* ==
backings. § S
*) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
] ] Granulacja ziarna $ciernego )
Materiat | Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiafu description ol<lalalalalalalglalslslslslsls als slsls| Applcaton
elektrokorund Aluminium Oxide drewno
543 X | ptdtno baweiniane cigzkie | heavy cotton cloth Vv v wood
nasyp otwarty open coat
elektrokorund Aluminium Oxide denno
732 X | piétno bawelniane cigzkie | heavy cotton cloth v VIivivIiv v wood
nasyp pototwarty semi open coat
141 XYP | elektrokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina I Y oo
ptétno poliestrowe cigzkie | heavy polyester cloth wood
141 XP | nasyp petny close coat VIvIivIiv v
elektrokorund cyrkonowy / | Zirconia Alumina /
elektrokorund Aluminium Oxide y s oy drewno
341X ptdtno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth wood
nasyp pefny close coat
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Pasy bezkoncowe z wiékniny % =7
Non-woven Endless Belts == ||
Szerokosce Diugosé Forma pofaczenia Minimum zamdwieniowe
Symbol Width Length pasa MmoQ
[mm] [mm] Type of joint szt./pcs.
PB 6 520 20
PB 12 520 20
Jast . PB 16 520 20
astosowanie:
- szlifowanie powierzchni metali PB 19 520 20
- matowanie i obrobka wykanczajaca powierzchni PB 30 533 F5 20
ze stali szlachetnych. PB 50 450 20
Zaletylz_ (6 wvkonania dowol ) PB 75 2000 10
- mozliwo$¢ wykonania dowolnego rozmiaru pasa
wg zyczenia klienta PB 100 303 10
2 - duza trwatos¢ PB 150 2000 10
3 % - duza odpornos$¢ pasoéw na zapychanie sie. PB inne wymiary* / other dimensions*
S o " — .
2 a Application: ) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
= % - grinding of metal surfaces
25 - matting and finishing of stainless steel surfaces.
<
= Advantages:
- dimensions according to customer needs
- long working life
- high resistance for clogging.

Granulacija ziarna $ciernego

Material | Charakierystyka |  Material Abrasive Grit . Zastosowanie
Material materaiu description Coatse e . Application
kolor brazowy kolor bordowy kolor niebieski
brown colour maroon colour blue colour
| szlachetn:
Widknina §/C | elekirokorund Aluminium Oxide ACRS AMED AVEN rs]’ggtgleac e
Non-woven S/C | podioze nylonowe | nylon backing staitnlless stee/
meta

Felt Endless Belts )
Szerokos¢ Diugosé ) Minimum zamowieniowe
) Materiat
Symbol Width Length ) MoQ
Material
[mm] [mm] szt./pcs.
PB 20 815 10
< PB 25 762 10
Jast . PB 30 533 10
astosowanie:
- polerowanie powierzchni. PB 40 815 10
o PB 50 450 Filc 10
Application: N PB 75 2000 Felt 9
- surface polishing.
PB 75 4000 2
PB 100 3500 2
PB 150 2000 1
PB inne wymiary* / other dimensions*

*) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
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“ Sciernice listkowe otworowe z ptétna ciernego E @ i
Flap Wheels of abrasive cloth with hole
T iy - Minimum
Srednica Szergkosc Otwor Obroty maks. o
Symbol Diameter Width Hole* Max speed M0Q
[mm] [mm] [mm] [min] szt./pcs.
oL 95 30 8 9500 5
0L 100 40 25 9500 5
Zastl_(;sowa_nie: ferzchni plaskich, wKiesiych oL 150 25 25/32/ 44 6 300 5
- szlifowanie powierzchni ptaskich, wklestyc
i wypuktych wszystkich materiatow oL 150 30 25/32/ 44 6 300 5
- usuwanie duzych naddatkéw (np. obrobka spawow) oL 150 50 25/32/44 6 300 5
- precyzyjna obrdbka powierzchni az do uzyskania oL 165 25 95/32/ 44 5700 5
pozadanej chropowatos$ci
- przygotowanie do polerowania. oL 165 30 25/32/44 5700 5
Zalety: oL 165 50 25/32/ 44 5700 5
- wysoka wydajno$¢ usuwania obrabianego materiatu oL 200 25 68 4700 5
- dobrze dopasowujg sie do ksztattow szlifowanego oL 200 30 68 4700 5
przedmiotu.
oL 200 50 68 4700 5
Application: oL 250 25 68/100 3800 5
- grinding of flat, concave and convex surfaces
of different materials oL 250 30 68/100 3800 5
- high stock removal (e.g. removing weld seams) oL 250 50 68/100 3800 5
- precise surface grinding until required roughness
- preparation for polishing. oL 250 60 68/100 3800 0 “g %
oL inne wymiary** / other dimensions** o i
Advantages: g =
- high stock removal *) mozliwo$¢ mocowania za pomoca talerzy bocznych redukcyjnych (nie dotyczy OL 95x30x8) = E
- high adaptation to grinded shape. possible usage of Side Mounting Plates (not apply to OL 95x30x8) @ g
**) konsultacja z firma Armes = §
company Armes advice 2L S
B S
[y
. Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description Tlalalalalalalalalalalalalalalalalalalal Applicaton
metale
drewno
541 XF VIiVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIV farby, lakiery, szpachle
. ) tworzywa sztuczne
elektrokorund Aluminium Oxide et
641 X v wood
paint, lacquer, filer
plastics
531 J VivIivIivIiVIVIVIVIVIV
. ) jubilerstwo
v
531 JFF | elektrokorund Aluminium Oxide eveley
542 JFF v
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Sciernice listkowe otworowe z ptétna iciernego
na maszyny do satynowania powierzchni
Flap Wheels of abrasive cloth with hole for conditioning machines
o » . Minimum
Sredmca Szer(.)kosc Otwor Obroty maks. T
Symbol Diameter Width Hole Max speed
moQ
[mm] [mm] [mm] [min] szt./pcs.
19/4 wpusty
oL 100 50 3700 5
Zastosowanie: 19/4 slots
- precyzyjna obrobka duzych powierzchni. 19/4 wpusty
oL 100 100 19/4 slots 3700 5
Application:
- precise grinding of large surfaces.
) Granulacja ziarna $ciernego )
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description lalolalalalalalalalalalalalalalalalalala| Abplcaton
metale
farby, lakiery, szpachle
541 XF VIVIVIV|IVIVIV|VIVIVIVV drewno
elektrokorund Aluminium Oxide worzpa sicze
metal
641 X v paint lacquer, filer
) wood
S Plastics
2 <
s S
S
S v
83
= § s a a a 7 o
33 ciernice listkowe katowe z ptétna sciernego §
NS Flap Wheels of abrasive cloth for angle grinders
o o Minimum
- Eredmtca Sz‘j&(‘:;;sc Mocowanie Ontjlroty mal:js. R
mbo jiameter i lax
y o Mounting Spee moa
[mm] [mm] [min] szt./pcs.
KL 115 20 M14 13 300 5
| KL 125 20 M14 12 200 5
Zastosowanie:
- usuwanie zadziorow, rdzy, farb i lakieréw oraz innych
powtok.
Zalety:
- zastosowanie mocowania $ciernicy gwintem M14
umozliwia wspotprace narzedzia ze szlifierkami
katowymi
- wyzsze dopuszczalne predkosci robocze niz dla
tradycyjnych $ciernic otworowych z ptétna $ciernego.
Application:
- removal of burrs, rust, paint, lacquer and other coats.
Advantages:
- M14 mounting thread enables usage of angle grinders
- possible higher rotation speeds than for Flap Wheels
with hole.
) Granulacja ziarna $ciernego )
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description lalolalololalalalalalalalalalalalalalala| Abplcaton
stal
stal szachetna
farby, lakiery, szpachle
541 XF vivivivivivivivivivivv tworzywa sziuczne
elektrokorund Aluminium Oxide ::;’”"
641X v stainless stegl
paint, lacquer; filer
Plastics
wood
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Sciernice otworowe paskowe
typu Mac-Mop z ptétna sciernego @ GW
Flap Wheels of abrasive cloth with hole
type Mac-Mop
‘L o . Minimum
Srednica Szeroko$e Otwor Obroty maks. e
Symbol* Diameter Width Hole Max speed
MmoaQ
[mm] [mm] [mm] [min] szt./pcs.

Zastosowanie: OMM-1 125 50 25%* 6100 2

- obrébka profili i elementéw toczonych z drewna OMM-1 250 50 5k 2300 2
i metalu.

OMM-1 250 50 32*%* 2300 2

Zalety:

- dzieki bardzo duzej elastycznosci nacinanych OMM-1 250 50 40 2300 2
wzdtuznie listkow ptotna Sciernice doskonale OMM-1 250 50 44** 2300 2
dopasowuijg sie do réznorodnych profili. OMIV-T 250 50 50 2300 2

Application: OMM-1 250 75 40 2300 2

- grinding of profiled and turned wooden and metal OMM-1 250 75 50 2300 2
elements.

OMM-1 250 100 25%* 2300 1

Advantages:

- very flexible slotted flaps of abrasive cloth adapt OMM-1 250 100 32 2300 1
perfectly to different profiles. OMM-1 250 100 44** 2300 1

*) OMM-1 oznacza Sciernice bardzo elastyczne z odstepem 1 mm pomigdzy listkami ptotna (standard)
na zyczenie istnieje mozliwo$¢ wykonania $ciernic o mniejszej elastycznosci bez odstepéw miedzy listkami (OMM-0)

QX
OMM-1 means very flexible Flap Wheels with 1 mm space between cloth flaps (standard) °;" 2
on customer demand possible less flexible Flap Wheels without space between cloth flaps (OMM-0) g <
**) mozliwo$¢ mocowania za pomocg talerzy bocznych redukcyjnych % E
possible usage of Side Mounting Plates L
28
S =
_ Granulacja ziarna $ciernego ) 35
Materl_ai Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastos_,ow_ame =
Material materiafu description dalolalalalalalalalalalalalalalalalalala| Adplcaton
—ld|® s T eee| 222 d|I& S8 3\8|8
. ) drewno
elektrokorund Aluminium Oxide far;%] lakiery, szpachle
totno bawetniane lekkie | Jight cotton cloth Mmeide
542 JFF Pardzo elastyczne very flexible Jviviviviviviviviv] [viviv mywasmme
nasyp pototwarty semi open coat it acques flr
metl
plastics
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Sciernice listkowe otworowe daszkowe GW ﬂ;})
Pleated Wheels with hole
Srednica Otwor Obroty maks. zarm‘l)r\]allrigﬁirgwe
Symbol Diameter Hole Max speed M0Q
[mm] [mm] [min] szt./pcs.
OLD 165 14 5800 5
OLD 200 14 4800 5
Zastosowanie: o OLD | inne wymiary* / other dimensions*
- Obrébka rowkow, wpustow i spoin. *) konsultacja z firmg Armes / company Armes advice
Zalety:
- mafa szeroko$¢ robocza, mozliwos¢ szlifowania
w trudno dostepnych miejscach.
Application:
- grinding of grooves, slots and seams.
Advantages:
- small working area, possible grinding of difficult
to reach areas.
. Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
o Material materiafu description dalalalalalalalalalalalalalalalalalalala| Adplcaton
© 3 2ly8|18/2|8|8|8 2|52 |2 1§|3|8|F|8|S|8|8|8
== w
==
S s elektrokorund Aluminium Oxide H‘rewn%
S piotno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth tworzywa sztuczne
& § 541 XF elastyczne flexib‘?e MMM MM metl
i= wood
5 % nasyp petny close coat pbstts
(&3
B S
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Sciernice listkowe otworowe z wtékniny
Non-woven Flap Wheels with hole
Srednica Szeroko$e Otwor Obroty maks. . anl\{l(;mgrgwe
Symbol Diameter Width Hole Max speed M0Q
[mm] [mm] [mm] [min] szt./pcs.
ow 100 20 6/8 6000 4
ow 100 30 6/8 6 000 3
ZaSt(:SOWHT“f?i . ) orachn metal ow 100 50 35* 6 000 2
o Sy o e ow | w0 1
i elementow profilowanych z drewna. ow 150 20 60* 4000 4
Zalety: ow 150 25 60* 4000 4
- fatwo dqstosowuja sig do ksztattow obrabianych ow 150 30 60* 4000 3
elementon. ow 150 40 60* 4000 2
App/icgtion: o ow 150 50 25%* 4000 1
gt i o e e ow |0 | a0 |
ow 150 50 44** 4000 1
Advantages:
- flexible adaptation to grinded elements. ow 150 50 60 4000 2
ow 150 60 60* 4000 2
ow 150 100 60* 4000 1
ow 150 120 60* 4000 1 2 2
ow 165 50 25%* 3700 1 g E
ow 165 50 32** 3700 1 % E
ow 165 50 44** 3700 1 IR
=
ow 200 25 76* 3000 4 & %_
ow 200 50 76* 3000 2 3 =
ow 200 100 76* 3000 1
ow 250 25 115* 2300 4
ow 250 50 115* 2300 2
ow 250 100 115* 2300 1
ow 300 50 100** 1900 1
ow 400 50 171 1400 1
ow inne wymiary*** / other dimensions***

*) mozliwo$¢ zamadwienia tulei redukcyjnych zmniejszajacych Srednice otworu
possibility of ordering reductive sleeves for smaller diameter of Flap Wheel

**) mozliwo$¢ mocowania za pomoca talerzy bocznych redukcyjnych
possible usage of Side Mounting Plates

***) konsultacja z firma Armes
company Armes advice

Zestawienie dostepnych materiatow - patrz nastgpna strona (tabela gérna)
Specification of available materials - see next page (upper table)

“ Sciernice listkowe otworowe z wiékniny
na maszyny do satynowania powierzchni
Non-woven Flap Wheels with hole for conditioning machines
o iy . Minimum
Srednica Szerokos¢ Otwor Obroty maks. T
Symbol Diameter Width Hole Max speed
MoQ
[mm] [mm] [mm] [min] szt./pcs.
19/4 wpusty
ow 100 50 3700 5
Zastosowanie: 19/4 slots
- obrébka duzych powierzchni 19/4 wpusty
- matowanie i satynowanie powierzchni metali. ow 100 100 19/4 slots 3700 E

Application:
- grinding of large surfaces
- matting and satin finishing of metal surfaces.

Zestawienie dostepnych materiatow - patrz nastepna strona (tabela gérna)
Specification of available materials - see next page (upper table)
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Sciernice listkowe otworowe z wiékniny (OW)
Non-woven Flap Wheels with hole (OW)

Sciernice listkowe otworowe z wiékniny na maszyny do satynowania powierzchni (OW)
Non-woven Flap Wheels with hole for conditioning machines (OW)

) Granulacja ziarna $ciernego )
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie

Material materiafu descr P tion Coarse Medium Fine Very Fine Super Fine Ultra Fine Application
~P80 ~P100-P120 | ~P180-P240 | ~P280-P320 ~P400 ~P600 - P1000

stal szlachetna
metale

stainless steel
o metal
Witoknina N stal szlachetna

Non-woven N tworzywa sztuczne

weglik krzemu | Silicon Carbide SMED SFN SVFN farby, lakery, szpachle
stainless steel

plastics
paint, lacquer, filler

ini i AVFN STRONG drewno
elektrokorund Aluminium Oxide AC1 AMED AFN AVFN SOFT wood

stal szlachetna

metale

- tworzywa sztuczne
Wioknina | farby, lakiery, szpachle
Non-woven | SUF(P600) | drewno
SUF(P1000) | stainless steel
metal

plastics

paint, lacquer, filler
wood

elektrokorund Aluminium Oxide ACRS AMED AFN AVEN

weglik krzemu Silicon Carbide SSF

Sciernice listkowe otworowe z wiékniny z przektadkami z ptétna éciernego (OWP)
Interleaved Non-woven Flap Wheels with hole (OWP)

Sciernice listkowe otworowe z wtokniny z przektadkami z ptétna ciernego na maszyny do satynowania powierzchni (OWP)
Interleaved Non-woven Flap Wheels with hole for conditioning machines (OWP)

Sciernice otworowe

QX
S
<
=
=
o
()
&
=
S
[

) Granulacja ziarna $ciernego
Material | Charakterystyka Material Abrasive Grit
Material materiafu description

Coarse Medium Fine Very Fine Ultra Fine

Zastosowanie
Przekfadka lication
7 pl6tna $ciemego | elektrokorund Aluminium Oxide A

. or
Abrasive cloth | weglik krzemu | Silicon Carbide
interleaf

P60

P80
P100
P120
P150
P180
P220
P240
P280
P320
P400
P600
P800

stal szlachetna
metale

stainless steel
. metal
Wt6knina N stal szlachetna

Non-woven N tworzywa sztuczne

weglik krzemu | Silicon Carbide SMED SFN SVEN farby akiery, szpactle
stainless steel

plastics
paint, lacquer, filler

elektrokorund Aluminium Oxide ACRS AMED AFN AVEN

lekirokorund | Aluminium Oxide | AC1 | AMED ARN ARG ;mjm

stal szlachetna
metale

o tworzywa sztuczne
Witdknina | farby, lakiery, szpachle
SUF(P600) | drewno
SUF(P1000) | stainless steel
metal

plastics

paint, lacquer, filler
wood

Non-woven | weglik krzemu Silicon Carbide SS

sl
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Zastosowanie:

- matowanie i satynowanie powierzchni metali

- obrébka wykanczajaca powierzchni ptaskich
i elementow profilowanych z drewna.

Zalety:

- w poréwnaniu do $ciernic bez przektadek umozliwiajg
osiggniecie wiekszej wydajnosci przy nieco grubszym
szlifie.

Application:
- matting and satin finishing of metal surfaces
- finishing of wooden flat surfaces and profiles.

Advantages:
- in comparison with Non-woven Flap Wheels enables
to obtain higher efficiency with more coarse abrasion.

Zastosowanie:

- obrdbka duzych powierzchni

- matowanie i satynowanie powierzchni metali
- obrébka tworzyw sztucznych.

Application:

- grinding of large surfaces

- matting and satin finishing of metal surfaces
- grinding of plastics.

Sciernice otworowe

Sciernice listkowe otworowe z wiékniny

z przekladkami z ptétna iciernego %’D S

Interleaved Non-woven Flap Wheels with hole

Srednica Szeroko$e Otwor Obroty maks. . anl\{I(IJ[\]AI/Emwe
Symbol Diameter Width Hole Max speed M0Q
[mm] [mm] [mm] [min] szt./pcs.

owp 100 20 6/8 6 000 4
owp 100 30 6/8 6 000 3
owp 100 50 35* 6 000 2
owp 100 100 35* 6 000 1
owp 150 20 60* 4000 4
owp 150 25 60* 4000 4
owp 150 30 60* 4000 3
owp 150 40 60* 4000 2
owp 150 50 25%* 4000 1
owp 150 50 32** 4000 1
owp 150 50 44** 4000 1
owp 150 50 60* 4000 2
owp 150 60 60* 4000 2
owp 150 100 60* 4000 1
owp 150 120 60* 4000 1
owp 165 50 25%* 3700 1
owp 165 50 32** 3700 1
owp 165 50 44** 3700 1
owp 200 25 76* 3000 4
owp 200 50 76* 3000 2
owp 200 100 76* 3000 1
owp 250 25 115* 2300 4
owp 250 50 116* 2300 2
owp 250 100 115* 2300 1
owp 300 50 100** 1900 1
oOwp 400 50 171 1400 1
owp inne wymiary*** / other dimensions***

*) mozliwo$¢ zamaowienia tulei redukcyjnych zmniejszajacych Srednice otworu
possibility of ordering reductive sleeves for smaller diameter of Flap Wheel

**) mozliwo$¢ mocowania za pomoca talerzy bocznych redukcyjnych

possible usage of Side Mounting Plates

***) konsultacja z firma Armes
company Armes advice

Zestawienie dostepnych materiatow - patrz poprzednia strona (tabela dolna)

Specification of available materials - see previous page (lower table)

Sciernice listkowe otworowe z wtékniny
z przektadkami z ptétna sciernego
na maszyny do satynowania powierzchni

Interleaved Non-woven Flap Wheels with hole for conditioning mach/nes

) ” ) Minimum
Srednica Szerokos$¢ Otwor Obroty maks. e
Symbol Diameter Width Hole Max speed
moQ
[mm] [mm] [mm] [min] szt./pcs.
19/4 wpusty
owp 100 50 19/4 slots 3700 5
19/4 wpusty
owpP 100 100 19/4 slots 3700 5

Zestawienie dostepnych materiatw - patrz poprzednia strona (tabela dolna)

Specification of available materials - see previous page (lower table)
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Sciernice garnkowe z wtékniny
Non-woven Flap Wheels with hole (pot shaped)

&7

o o Minimum
St ;redmfca st&%l;)]sc Mocowaie OI:J”roty maI;s. e e
mbol amete lax spee
y rameter ! Mounting b moa
[mm] [mm] [min] szt./pcs.
GW 100 50 M14 6 000 5
Zastosowanie:
- obrobka wykanczajaca powierzchni ptaskich,
wklestych i wypukiych metali i tworzyw sztucznych.
Zalety:
- zastosowanie mocowania $ciernicy gwintem M14
umozliwia wspotprace narzedzia ze szlifierkami
katowymi.
Application:
- finishing of flat, concave and convex metal and plastics
surfaces.
Advantages:
- M14 mounting thread enables usage of angle grinders.
) Granulacja ziarna $ciernego )
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu descr p tion Coarse Medium Fine Very Fine Super Fine Ultra Fine App/lCHfIOﬂ
~P80 ~P100-P120 | ~P180-P240 | ~P280-P320 ~ P400 ~P600 - P1000
stal szlachetna
- ) metale
elektrokorund Aluminium Oxide ACRS AMED AFN AVEN )
Stainless steel
o metal
Wtdknina N stal szlachetna
Non-woven N tworzywa sztuczne
weglik kizemu | Silicon Carbide SMED SFN SVEN faby,lkiery, sepachle
stainless steel
plastics
paint, lacquer, filler
ini i AVFN STRONG drewno
elektrokorund Aluminium Oxide AC1 AMED AFN AVFN SOFT wood
stal szlachetna
metale
- tworzywa sztuczne
Widknina | Larby, lakiery, szpachle
Non-woven | . " . SUF(P600) | drewno
weglik krzemu Silicon Carbide SSF SUFPI000) | stainess steel
metal
plastics
paint, lacquer, filler
wood
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Sciernice garnkowe z wiékniny
z przektadkami z ptétna sciernego
Interleaved Non-woven Flap Wheels with hole (pot shaped)

o o Minimum
g Mounting P MmoQ
[mm] [mm] [min] szt./pcs.
GWP 100 50 M14 6 000 5
Zastosowanie:
- obrobka wykanczajaca powierzchni pfaskich,
wklgstych i wypuktych metali i tworzyw sztucznych.
Zalety:
- zastosowanie mocowania $ciernicy gwintem M14
umozliwia wspotprace narzedzia ze szlifierkami
katowymi
- w poréwnaniu do $ciernic bez przektadek umozliwiajg
osiggniecie wiekszej wydajnosci przy nieco grubszym
szlifie.
Application:
- finishing of flat, concave and convex metal and plastics
surfaces.
Advantages:
- M14 mounting thread enables usage of angle grinders
- in comparison with Non-woven Flap Wheels enables
to obtain higher efficiency with more coarse abrasion.
. Granulacja ziarna $ciernego
Material | Charakterystyka | Material Abrasive Grit
Material materiatu description Super
Coarse Medium Fine Very Fine Fine Ultra Fine 7astosowanie
Przekiadka Application
z piétna $ciermnego elektrokorund Aluminium Oxide . . . . - . . . . . . P
, b or g1 8|2 f B2 §|2|8|8|F| 8|8
Abrasive cloth | weglik krzemu | Silicon Carbide
interleaf
stal szlachetna
. . metale
elektrokorund Aluminium Oxide ACRS AMED AFN AVEN stainlss steel
Wiekaina N metal
Oknina stal szlachetna
Non-woven N ]{Wrngﬂa szuczne "
weglik kizemu | Silicon Carbide SMED SFN SVEN ;a”‘]’/’e:s'zg;/szp” ¢
plastics
paint, lacquer, filler
dlektrokorund | Auminium Oxide | AC1 |  AMED AFN ARG ‘M’Vrgzg“’
stal szlachetna
metale
Sleni tworzywa sztuczne
Widknina | farby, lakiery, szpachle
Non-woven | weglik krzemu | Silicon Carbide SSF SSJJFF((;%JO% g;aemwl[;gs et
metal
plastics
paint, lacquer, filler
wood

Sciernice otworowe
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Sciernice listkowe otworowe z wiéknem agawy
Brush fibre Flap Wheels with hole
) Obroty
Srednica |Szerokos¢| Otwor llo$¢ i forma listkow maks. | Opakowanie
Symbol | Diameter | Width | Hole Number and type of flaps Max | Packaging
speed
[mm] | [mm] | [mm] szt./pcs. [min] | szt/pcs.
- OLA 200 50 40* | 30 - wymienne / replaceable 1500 1
Zastosowanie: OLA | 200 50 | 40** |37 - niewymienne / non-replaceable | 1500 1
- szlifowanie migdzyoperacyjne i koricowe elementow OLA | 200 | 100 | 40* |30 -wymienne/ replaceable 1500 1
0 nieregularnych ksztattach, ptycin i profili : .
downanych, e P OLA | 200 | 100 | 40** |37-niewymienne/nonreplaceable | 1500 | 1
Zalety: OLA 250 50 40* | 30 - wymienne / replaceable 1400 1
- wiokno agawy zabezpiecza listki materiatu $ciernego OLA | 250 50 | 60** |42 -niewymienne /non-replaceable | 1400 1
przed wzajemnym $cieraniem sig i daje odpowiedni OLA 250 100 | 40* |30 - wymienne / replaceable 1400 1
docisk bez koniecznosci stosowania wysokich
obrotow. Y OLA | 250 | 100 | 60** |42 - niewymienne/non-replaceable | 1400 1
Maszyny: OLA 300 50 40* | 30 - wymienne / replaceable 1200 1
- praca na roznych typach maszyn i napgdow. OLA 300 50 60** | 42 - niewymienne / non-replaceable | 1200 1
o OLA 300 100 | 40* |30 - wymienne/ replaceable 1200 1
Application: ox ; ’
- between operational sanding and finishing of wooden OLA 300 100 | 60 42 - niewymienne / non-replaceable | 1200 1
non-regular shapes, panels and profiles. OLA | 310 50 | 40* |30 - wymienne / replaceable 1200 1
Y Advantages: OLA 310 50 60** |42 - niewymienne / non-replaceable | 1200 1
= 8 - tampico fibre protects abrasive material from mutual OLA 310 100 40* | 30 - wymienne / replaceable 1200 1
g < abrasion and ensure suitable pressure without - -
2= the necessity of high rotation. OLA | 310 | 100 | 60** |42 - niewymienne/non-replaceable | 1200 1
o v v
> . *) mozliwo$c¢:
§ & Machines: ] ] - wykonania sciernicy z wigkszym otworem
S = - grinding on different types of machines and devices. - zamowienia tulei redukcyjnych zmniejszajacych srednice otworu
% §- - wykonania $ciernicy z otworem sze$ciokatnym
= possibility of:
- Flap Wheel with bigger hole
- ordering reductive sleeves for smaller diameter of hole
- Flap Wheel with hexagonal hole
**) mozliwo$¢ zamowienia tulei redukcyjnych zmniejszajacych $rednicg otworu
possibility of ordering reductive sleeves for smaller diameter of hole
Segmenty wymienne do sciernic listkowych z wioknem agawy (SLA) - patrz nastepna strona
Replaceable Segments for Brush fibre Flap Wheels (SLA) - see next page
. Granulacija ziarna $ciernego ]
Materiat Charakte[:ystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiafu description dlolalalalalolalalalalalalalalalalalala| Applcation
elektrokorund Aluminium Oxide drewno
fotno bawelniane lekkie | light cotton cloth lakdery
542 JFF Eardzo elastyczne vgry flexible AMMMIE MM 1 wood
nasyp pototwarty semi open coat lacquer
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ARGVES

Sciernice listkowe trzpieniowe z wiéknem agawy cﬁ%)
Brush fibre Flap Wheels with shaft
) Obroty
Srednica |Szerokos¢| Trzpien llo$¢ i forma listkow maks. | Opakowanie
Symbol | Diameter | Width | Shaft Number and type of flaps Max | Packaging
speed
[mm] | [mm] | [mm] szt./pcs. [min?] | szt/pcs.
TLA 180 50 8 24 - wymienne / replaceable 1500 1
Zastosowanie: TLA 180 75 8 24 - wymienne / replaceable 1500 1
- szlifowanie migdzyoperacyjne i koricowe elementow TLA | 180 | 100 8 24 - wymienne / replaceable 1500 1
0 nieregularnych ksztattach, ptycin i profili
drewnianych.
Zalety:
- wiokno agawy zabezpiecza listki materiatu Sciernego
przed wzajemnym S$cieraniem sie i daje odpowiedni
docisk bez koniecznosci stosowania wysokich
obrotow.
o Segmenty wymienne do sciernic listkowych z wioknem agawy (SLA) - patrz nizej
Application: . . L Replaceable Segments for Brush fibre Flap Wheels (SLA) - see below
- between operational sanding and finishing of wooden
non-regular shapes, panels and profiles.
Advantages:
- tampico fibre protects abrasive material from mutual
abrasion and ensure suitable pressure without
the necessity of high rotation.
. Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiafu description dalclalalalalalalalalalalalalalalalalalal Adplcaton
elektrokorund Aluminium Oxide drewno
t6tno baweiniane lekkie | light cotton cloth lakiery
542 JFF Bardzo elastyczne very flexible MMM I wood o &
nasyp pélotwarty semi open coat lacquer £ 23
.E 2
DL =
e =2
o=
do sciernic listkowych z wt6knem agawy @ EE
Replaceable Segments for Brush fibre Flap Wheels
Srednica Sciernicy Szerokos¢ Sciernicy | Opakowanie
Symbol* | Diameter of Flap Wheel |  Width of Flap Wheel | Packaging
[mm] [mm] szt./pcs.
— — - SLA-TLA 180 50/75/100 24
SLA-OLA 200 50/100 30
Zastosowanie:
- zuzyte segmenty Sciernic trzpieniowych lub SLA-OLA 250 50/100 30
otworowych mozna zastapi¢ nowym kompletem SLA-OLA 300 50/100 30
segmentow wymiennych. SLA-OLA 310 50/100 30
Application: *) SLA-TLA oznacza segmenty wymienne do $ciernic trzpieniowych TLA
- used segments of Flap Wheels with hole or shaft can be SLA-OLA oznacza segmenty wymienne do $ciernic otworowych OLA
replaced by new set of replaceable segments. SLA-TLA means replaceable segments for Brush fibre Flap Wheels with shaft TLA
SLA-OLA means replaceable segments for Brush fibre Flap Wheels with hole OLA
. Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description sl olalolalalolalalalalalalalalalalalala| Application
elektrokorund Aluminium Oxide drewno
totno bawelniane lekkie | light cotton cloth lekiery
542 JFF Bardzo elastyczne vgry flexible AMMMMEA M I wood
nasyp pototwarty semi open coat lacquer
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Flap Wheels with hole
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Sciernice listkowe otworowe gwiazdkowe o
Sanding Stars with hole
oo . Minimum
Sredmca Otwor Obroty maks. e
Symbol Diameter Hole Max speed )
[mm] [mm] [min] szt./pcs.
OLG 200 25 1500 3
OLG 250 32 1000 3

Zastosowanie: 0LG 300 32 900 3
- szlifowanie zagtebien, krawedzi i profili drewnianych - - - -
- lekkie odgratogv?/wanie metgli. P ’ OLG | inne wymiary* / other dimensions™
Zalety: *) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
- duza elastycznos$¢ narzedzia
- §ciernice pracujac w kompletach po kilka sztuk

doskonale sprawdzajg sie podczas szlifowania trudno

dostgpnych miejsc.
Application:
- grinding of wooden cavities, edges and profiles
- light deburring of metal.
Advantages:
- high flexibility of the tool
- wheels working together in sets can perfectly grind

difficult to reach areas.

_ Granulacija ziarna $ciernego )
Materiat Charakte{ystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description dlolalalalalalalalalalalalalalalalalalal Abplcation

elektrokorund Aluminium Oxide drewno
totno bawetniane lekkie | light cotton cloth metale
542 JFF gardzo elastyczne very flexible MMM A\ wood
nasyp pototwarty semi open coat metal
Sciernice listkowe trzpieniowe gwiazdkowe M Gﬁ%}
Sanding Stars with shaft
‘L - Minimum
S‘rednlca Trzpien QObroty maks. AT
Symbol Diameter Shaft Max speed M0Q
[mm] [mm] [min-] szt./pcs.
TLG 100 6 3200 1
Zastosowanie:
- szlifowanie zagtebien, krawedzi i profili drewnianych
- lekkie odgratowywanie metali.
Zalety:
- niewielkie wymiary narzedzia
- duza elastyczno$¢ narzedzia.
Application:
- grinding of wooden cavities, edges and profiles
- light deburring of metal.
Advantages:
- relatively small sizes of the tool
- high flexibility of the tool.

. Granulacja ziarna $ciernego i
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description clalolalolololalalalalalalalalalalalalala| Abplcaton

elektrokorund Aluminium Oxide drewno

totno bawetniane lekkie | light cotton cloth metale
542 JFF gardzo elastyczne very flexible MMM |7 wood
nasyp pototwarty semi open coat metal
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“ Sciernice listkowe trzpieniowe z ptétna sciernego M %}
Flap Wheels of abrasive cloth with shaft
Srednica Szerokos¢ Trzpien Obroty maks. Opakowanie
L Symbol Diameter Wiath Shaft Max speed Packaging
- (mm] [mm] (mm] [min] szt./pcs.
: TL 25 5 6 30 500 20
a 9 TL 25 10 6 30 500 20
2ast e TL 25 15 6 30 500 20
-iszlgcs)(\:vv;ﬁiéebowierzchni ptaskich, wklestych, L 25 20 6 30500 20
wypuktych i profili wszystkich materiatow TL 25 25 6 30500 20
- obrdbka trudno dostgpnych migjsc. L 25 30 6 30 500 20
?e\a:zltg(:)ka wydajno$¢ usuwania obrabianego materiafu L 30 > 6 25400 20
- dostepnos¢ w szerokim zakresie wymiarow T 30 10 6 25 400 20
i granulacji. TL 30 15 6 25400 20
Application: TL 30 20 6 25400 20
- grinding of flat, concave, convex surfaces and profiles TL 30 30 6 25400 20
of different materials TL 32 20 6 23 800 20
- working in difficult to reach areas.
Advaniages: TL 40 10 6 19 000 20
- high stock removal T 40 15 6 19,000 20
- availability in different dimensions and grit range. TL 40 20 6 19000 20
TL 40 30 6 19 000 20
TL 40 40 6 19 000 20
TL 50 10 6 15200 20
TL 50 15 6 15200 20
TL 50 20 6 15200 20
TL 50 30 6 15200 20
TL 50 40 6 15200 20
TL 60 10 6 12700 20 % E
L 60 15 6 12700 20 S <
T 60 20 6 12700 20 8=
TL 60 30 6 12700 20 8 §
L 60 40 6 12700 20 s §
TL 60 50 6 12700 20 TR T
TL 80 15 6 9500 10
TL 80 20 6 9500 10
TL 80 30 6 9500 10
TL 80 40 6 9500 10
TL 80 50 6 9500 10
TL inne wymiary* / other dimensions*
*) konsultacja z firmg Armes / company Armes advice
Granulacja ziarna sciernego
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiafu description P g e g P P P P P P P Py ey e Application
541 XF VIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIV Bﬂrg‘;!vllﬁo
elektrokorund Aluminium Oxide x:g/yw asaucae
641 X v wood
plastics
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Sciernice listkowe trzpieniowe z wtékniny P @?
Non-woven Flap Wheels with shaft
Srednica Szerokosc Trzpien Obroty maks. Opakowanie
Symbol Diameter Width Shaft Max speed Packaging
[mm] [mm] [mm] [min-] szt/pcs.
W 30 20 6 20 000 20
o e W 30 30 6 20 000 20
Jast , W 40 20 6 15000 20
astosowanie:
- obrdbka wykanczajaca powierzchni ptaskich, w 40 30 6 15000 20
wklestych, wypukiych i profilowanych réznych W 50 20 6 12 000 20
materialow . . ™w 50 30 6 12 000 20
- czyszczenie powierzchni, matowanie i satynowanie
metali ™w 50 40 6 12 000 20
- nadawanie szorstkosci tworzywom sztucznym przed T™wW 60 20 6 10 000 20
ich sklejeniem.
™w 60 30 6 10 000 20
Application: W 60 40 6 10 000 20
- finishing of flat, concave, convex surfaces and profiles
of different materials ™w 60 50 6 10000 20
- surface cleaning, matting and satin finishing of metals W 80 25 6 7500 10
- roughing plastics before glue application. ™ 30 30 6 7500 10
™w 80 50 6 7500 10
™w 100 50 6 6000 10
W inne wymiary* / other dimensions*
*) konsultacja z firmg Armes / company Armes advice
] Granulacija ziarna $ciernego )
Materia! | Charakterystyka | ~ Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu descr p tion Coarse Medium Fine Very Fine Super Fine Ultra Fine Appllcatlon
~P80 ~P100-P120 | ~P180-P240 | ~P280-P320 ~P400 | ~P600 - P1000
stal szlachetna
© & . ) metale
=S elektrokorund Aluminium Oxide ACRS AMED AFN AVEN )
3 < Stainless steel
8 s Wioknina N metal
S oknina stal szlachetna
- 9 Non-woven N tworzywa sztuczne
(&)
ES weglik krzemu | Silicon Carbide SMED SFN SVEN faby,lakiery, szpachle
e stainless steel
B plastics ]
paint, lacquer, filler
- ; AVFN STRONG drewno
elektrokorund Aluminium Oxide AC1 AMED AFN AVEN SOFT wood
stal szlachetna
metale
A~ tworzywa sztuczne
Widknina | farby, lakiery, szpachle
Non-woven | . ” . SUF(P600) | drewno
weglik krzemu Silicon Carbide SSF SUFPI000) | stainess steel
metal
plastics
paint, lacquer, filler
wood
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“ Sciernice listkowe trzpieniowe z wtékniny
z przekladkami z ptétna sciernego M @?
Interleaved Non-woven Flap Wheels with shaft
Srednica Szerokos¢ Trzpien Obroty maks. Opakowanie
Symbol Diameter Wiath Shaft Max speed Packaging
[mm] [mm] [mm] [min] szt/pcs.
e TWP 30 20 6 20 000 20
TWP 30 30 6 20 000 20

Zastosowanie:

- obrobka wykanczajaca powierzchni pfaskich, WP 40 20 6 15000 20
wklestych, wypukiych i profilowanych réznych TWP 40 30 6 15000 20
materiatow . , WP 50 20 6 12000 20

- Czyszczenie powierzchni, matowanie i satynowanie
metali TWP 50 30 6 12000 20

- nadawanie szorstkosci tworzywom sztucznym przed TWP 50 40 6 12 000 20
lch sklejeniem. WP 60 20 6 10 000 20

Zety. oo e WP 60 30 6 10 000 20

- w poréwnaniu do $ciernic bez przektadek umozliwiaja
osiagniecie wiekszej wydajnosci przy nieco grubszym TWP 60 40 6 10 000 20
stlifie. TWP 60 50 6 10 000 20

Application: TWP 80 25 6 7500 10

- finishing of flat, concave, convex surfaces and profiles TWP 80 30 6 7500 10
of different materials

- surface cleaning, matting and satin finishing of metals we 80 50 6 7500 10

- roughing plastics before glue application. TWP 100 50 6 6000 10

Advantages: TWP inne wymiary* / other dimensions*

- in comparison with Non-woven Flap Wheels enables *) konsultacja z firmg Armes / company Armes advice
to obtain higher efficiency with more coarse abrasion.

) Granulacija ziarna $ciernego
Material | Charakterystyka | Material Abrasive Grit
Material materiatu description

Coarse Medium Fine Very Fine Ultra Fine

Zastosowanie
Przekfadka Application
Z plétna sciernego Flgktrokorund Aluminium Oxide o
) u or
Abrasive cloth | weglik krzemu | Silicon Carbide
interleaf

P60

P80
P100
P120
P150
P180
P220
P240
P280
P600
P800

P320
P400

stal szlachetna
metale

stainless steel
o metal
Widknina N stal szlachetna

Non-woven N tworzywa sztuczne

weglik kizemu | Silicon Carbide SMED SFN SVEN farby, akiery, szpacle
stainless steel

plastics
paint, lacquer, filler

o AVPN STRONG drewno
elektrokorund Aluminium Oxide AC1 AMED AFN AVEN SOFT wood

stal szlachetna
metale

o tworzywa sztuczne
Widknina | farby, lakiery, szpachle
SUF(P600) | drewno
SUF(P1000) | stainless steel
metal

plastics

paint, lacquer, filler
wood

Sciernice trzpieniowe
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Sciernice lamelowe z ptétna sciernego §
Flap Discs of abrasive cloth
Srednica | Otwor Wykonanie | - OBrOty | g2y anie
Symbol Diamelter szle Ksztalt SEIG LE F[’)ackazwinI
b Tipe Special | Max speed | "9
[mm] [mm] version [min-] szt./pcs.
LL 115 22 P (ptaski/ flat) 13300 10
LL 115 22 W (wypukly / conical) 13 300 10
ZaStlgSOW?l!‘iE — LL 125 22 P (ptaski/ flat) 12 200 10
- szlifowanie powierzchni -
- obrobka spawow LL 125 22 P (ptaski/ flat) 2L* 12 200 10
- szlifowanie krawedzi LL 125 22 W (wypukly / conical) 12 200 10
- mozliwo$¢ obrabki catej gamy materiatow: stali, stali LL 195 29 W (wypukly / conical) oL* 12 200 10
szlachetnej, metali niezelaznych, drewna, tworzyw
sztucznych. LL 180 22 P (ptaski/ flat) 8500 10
. LL 180 22 W (wypukly / conical) 8500 10
Application: : o %
- surface grinding LL inne wykonania** / other possibilities
- removing weld seams *) podwojne listki ptétna / double cloth flaps
-edge grinding ) ) **) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
- possibility of grinding different materials: steel, stainless
steel, non-ferrous metals, wood, plastics.
wykonanie specjalne - podwajne listki ptotna
zalety: lepsze chtodzenie, lepsze odprowadzanie urobku
special version - double cloth flaps
advantages: better ventilation, better waste removal
LL125x22 2L
] Granulacja ziarna $ciernego )
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description alalolalclololalalalalalalalalalalalalala| Abplcaton
stal
metale niezelazne
. ) drewno
A elgktrokorund. Aluminium Oxide sy Jvlvly tworzywa sztuczne
ptotno bawetniane cotton cloth steel
non-fermous metals
wood
Pplastics
=
= lektrokorund Aluminium Oxid STaeltaJ"l
e 3 elektrokorun luminium Oxide v vy v metale niezelazne
= Q A Hard ptétno poliestrowe polyester cloth stes!
88 non-fermous metals
= S
5 (I
g gisﬂ hefn
elektrokorund cyrkonowy / | Zirconia Alumina / achetia
7r | elektrokorund Y Y7 Bliminiim Oride v v v et rleziare
ptétno bawetniane cotton cloth g’,gf;f,ess steel
non-fermous metals
lektrokorund cyrki Zirconia Alumi %Isnachema
elektrokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina sy v sy
Zr Hard ptotno poliestrowe polyester cloth stair;/esssteel
steel
elektrokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina
Zr Plus | ptotno poliestrowe polyester cloth v v v ?;l.,;:: :2?:1;
warstwa chfodzaca top coat
. .| elektrokorund ceramiczny | Ceramic Grain
CeFEIamlc ptotno poliestrowe polyester cloth v v v ?;Il;/s: 52:3:1;
US| warstwa chtodzaca top coat

Inne materialy i granulacje - konsultacja z firma Armes / Other materials and grits - company Armes advice
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“ Sciernice lamelowe z wiékniny §
Non-woven Flap Discs
Srednica Otwor Obroty maks. Opakowanie
’ Symbol Diameter Hole Max speed Packaging
[mm] [mm] [min] szt/pcs.
LW 115 22 13300 5
LW 125 22 12 200 5

Zastosowanie:
- obrobka wykanczajagca powierzchni metalowych.

Application:
- finishing of metal surfaces.

Granulacja ziarna $ciernego
Material | Charakterystyka | Material . Abr "iﬂsz ve Grit — Zastosowanie
g . B0 0arse edium el ne 5 5
Material materiafu description ~ P60 P80~ P120 ~P180- P340 Application
kolor brazowy kolor bordowy kolor niebieski
brown colour maroon colour blue colour
-~ stal szlachetna
Widknina §/C | elektrokorund Aluminium Oxide ACRS AMED AVEN metale
Non-woven S/C | podtoze nylonowe | nylon backing stainless steel
metal

Felt Flap Discs
Srednica Otwor ) Obroty maks. Opakowanie
. Materiat .
2 Symbol Diameter Hole Waterial Max speed Packaging
“ (mm] (mm] [min“] szt./pcs.
LF 115 22 Filc 4900 5
Felt
i o LF 125 22 4500 5
Zastosowanie: %
- polerowanie powierzchni. > Y
E 9
= Q
Application: 8 e
- surface polishing. €
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Sciernice lamelowe garnkowe z wiékniny §
Non-woven Flap Discs (pot shaped) -
T Wysokos¢ , Minimum
Sredmca listkow Otwor Obroty maks. T e
Symbol Diameter Height of flaps Hole Max speed MoQ
[mm] [mm] [mm] [min] szt./pcs.
LGW 115 20 22 4900 5
LGW 125 20 22 4500 5
Zastosowanie:
- obrobka wykanczajaca powierzchni réznych
materiatow
- uzyskanie specjalnych efektow powierzchni.
Application:
- surface finishing of different materials
- achiving special surface effects.
i Granulacja ziarna sciernego )
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiafu description Coarse Medium Fine Very Fine Super Fine Ultra Fine Application
~P80 ~P100-P120 | ~P180-P240 | ~P280-P320 ~P400 | ~P600-P1000
stal szlachetna
. ) metale
elektrokorund Aluminium Oxide ACRS AMED AFN AVEN .
stainless steel
Wisknina N metal
oKnina stal szlachetna
Non-woven N tworzywa sztuczne
weglik krzemu | Silicon Carbide SMED SFN SVEN farby, lakiery, szpzchle
Stainless steel
plastics
paint, lacquer, filler
T AVFN STRONG drewno
elektrokorund Aluminium Oxide AC1 AMED AFN AVFN SOFT wood
stal szlachetna
metale
leni tworzywa sztuczne
Widknina | fdarby, lakiery, szpachle
Non-woven | : " ; SUF(P600 rewno
weglik krzemu Silicon Carbide SSF SUF(P1003) stainess steel
metal
plastics
paint, lacquer, filler
wood

Flap Discs

®
=
=}
]
e
<
@
L
=
£
=
=]
Np)
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Sciernice lamelowe garnkowe z wtékniny

z przektadkami z ptétna sciernego §
Interleaved Non-woven Flap Discs (pot shaped)
. Wysoko$é A Minimum
Srednica listkow Otwor Obroty maks. T
Symbol Diameter Height of flaps Hole Max speed )
[mm] [mm] [mm] [min] szt./pcs.
LGWP 115 20 22 4900 5
Zastosowanie: LGWP 125 20 22 4500 5
- obrobka wykanczajaca powierzchni réznych
materiatow
- uzyskanie specjalnych efektow powierzchni.
Zalety:

- w poréwnaniu do $ciernic bez przektadek umozliwiajg
osiggniecie wiekszej wydajnosci przy nieco grubszym
szlifie.

Application:
- surface finishing of different materials
- achiving special surface effects.

Advantages:
- in comparison with Non-woven Flap Discs enables
to obtain higher efficiency with more coarse abrasion.

) Granulacja ziarna $ciernego
Material | Charakterystyka | Material Abrasive Grit
Material materiafu description

Coarse Medium Fine Very Fine Ultra Fine

Zastosowanie

Przekfadka Application

Z piétna Sciernego Ieletz)k‘[rokorund Aluminium Oxide Al
) u or

Abrasive cloth | weglik krzemu | Silicon Carbide

interleaf

P60
P80
P100
P120
P150
P180
P220
P240
P280
P320
P400
P600
P800

stal szlachetna
metale

stainless steel
. metal
Widknina N stal szlachetna

Non-woven N tworzywa sztuczne

weglik krzemu | Silicon Carbide SMED SFN SVEN farby lakiry, szpachie
stainless steel

plastics

paint, lacquer, filler

. . AVFN STRONG drewno
elektrokorund Aluminium Oxide AC1 AMED AFN AVEN SOFT wood

stal szlachetna
metale

A tworzywa sztuczne
Wioknina | farby, lakiery, szpachle
SUF(P600) | drewno
SUF(P1000) | stainless steel
metal
plastics
paint, lacquer, filler
wood

elektrokorund Aluminium Oxide ACRS AMED AFN AVFN

Flap Discs

@
=
=}
=}
IS
<
©
2
=
£
D
=}
Np)

Non-woven |

sl

weglik krzemu Silicon Carbide SS
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Krazki scierne typu Combi z ptétna Sciernego g
Combi Discs of abrasive cloth
Srednica Zalecane obroty Opakowanie
Symbol Diameter Recommended speed Packaging
[mm] [min] szt/pcs.
KSC 20 20 000 - 35 000 50
KSC 25 15000 - 26 000 50
KSC 38 10 000 - 16 000 50
, . KSC 50 8000 - 13 000 50
—?)nggt?lgalyr:}vedzi oraz powierzchni ptaskich, KSC 75 5000- 9000 50

wypukiych i wklestych

! . ) . . Podktadki do krazkéw Sciernych typu Combi (APC) - str. 65
- szlifowanie wszystkich metali, a takze tworzyw

Holders for Discs type Combi (APC) - page 65

sztucznych.
Application:
- grinding of edges, flat, convex and concave surfaces Krazki $cierne typu Roll On z pt6tna Sciernego
- grinding of all metal types and also plastics. Roll On Discs of abrasive cloth §
Srednica Zalecane obroty Opakowanie
Symbol Diameter Recommended speed Packaging
[mm] [min] szt./pcs.
KSR 20 20000 - 35 000 50
KSR 25 15000 - 26 000 50
KSR 38 10 000 - 16 000 50
KSR 50 8000 - 13 000 50
KSR 75 5000- 9000 50

Podktadki do krazkow Sciernych typu Roll On (APR) - str. 65
Holders for Discs type Roll On (APR) - page 65

i Granulacja ziarna $ciernego ]
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description cl<lalalalalalalslslalalalcslalalalslalalal Adplcaton
641 XYP | elektrokorund Aluminium Oxide vIv Eﬂg —
ptotno poliestrowe cigzkie | heavy polyester cloth el
641 XP | nasyp petny close coat Viviviviv non-fermous metals
641X, 701 | elektrokorund Aluminium Oxide ggg -
ptotno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth ot
641 X | nasyp petny close coat v Vi |V 1on-fermous metals
stal sziachetna
141 XYP | elektrokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina Vv ;ﬁﬁium
ptétno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth saiss siel
141 XP | nasyp pefny close coat viviv metal
aluminium
151 Xyp | élektrokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina vy
ptotno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth stal szachetna
nasyp petny close coat stailess steel
ﬁ 2 151 XP warstwa chtodzaca top coat IV
IS elektrokorund ceramiczny | Ceramic Grain
s E 051 XP ptotno poliestrowe cigzkie | heavy polyester cloth sy v v stal sziachetna
285 nasyp petny close coat stainless stee!
= warstwa chtodzaca top coat
942 XYP | weglik krzemu Silicon Carbide v male ﬂigzggjzcﬂ;e
ptotno poliestrowe cigzkie | heavy polyester cloth mnzey\r:’wsmetals
942 XP | nasyp pofotwarty semi open coat viviviviviv plastics
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Non-woven Combi Discs
Srednica Zalecane obroty Opakowanie
ol
@ Symbol Diameter Recommended speed Packaging
[mm] [min1] szt./pcs.
KSC 20 14 000 - 19 000 50
KSC 25 11 000 - 15 000 50
KSC 38 7000 -10 000 50
_ KSC 50 6000- 8000 50
Zastosowanie: . KSC 75 4000- 5000 50
- obrobka powierzchni metalowych, usuwanie $ladow

Application:

szlifowania wstepnego, usuwanie rdzy.

- grinding of metal surfaces, removing marks after initial
grinding, rust removing.

Podktadki do krazkéw Sciernych typu Combi (APC) - str. 65

Holders for Discs type Combi (APC) - page 65

Krazki scierne typu Roll On z wiékniny §
Non-woven Roll On Discs
Srednica Zalecane obroty Opakowanie
Symbol Diameter Recommended speed Packaging
[mm] [min] szt./pcs.

KSR 20 14 000 - 19 000 50

KSR 25 11000 - 15 000 50

KSR 38 7000 - 10 000 50

KSR 50 6000- 8000 50

KSR 75 4000- 5000 50

Podktadki do krazkow sciernych typu Roll On (APR) - str. 65
Holders for Discs type Roll On (APR) - page 65
Granulacja ziarna $ciernego
Material | Charakterystyka | Material - Abr e;vﬂsz ve Grit — Zastosowanie
Material materiafu description “pe0 <PB0-P120 < P10~ P24D Application
kolor brazowy kolor bordowy kolor niebieski
brown colour maroon colour blue colour
o stal szlachetna
Widknina §/C | elektrokorund Aluminium Oxide metale
. , ACRS AMED AVEN )
Non-woven S/C | podtoze nylonowe | nylon backing sta/nl/ess steel
meta

S
N
=
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N
=
<
=
@
=
=
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Opaski Scierne cylindryczne e
Cylindrical Abrasive Sleeves
Srednica Szerokosc Zalecane obroty Opakowanie
Symbol Diameter Width Recommended speed | Packaging
[mm] [mm] [min] szt/pcs.

PS 15 10 26 000 - 36 000 50
PS 15 30 26 000 - 36 000 50

Jast ) PS 19 25 20000 - 30 000 50

astosowanie:

- obrébka zgrubna i wykanczajaca PS 22 20 18 000 - 26 000 90

- szlifowanie w miejscach trudno dostgpnych PS 25 25 16 000 - 22 900 50

- szlifowanie krawedzi i spawow. PS 30 20 13.000-19 100 50

Ze:jl;aty: R . PS 30 30 13000-19100 50

- diuga Zywotno$¢ narzedzia

- duza agresywno$c¢ ziarna. PS 38 25 10000 - 15900 50
PS 45 30 8500-12 700 50

Application:

- finishing and rough grinding PS 51 25 7500 - 11200 50

- grinding in difficult to reach areas PS 60 30 6500- 9500 50

- grinding of edges and weld seams. PS 75 30 5000- 7600 50

Advantages: PS 100 40 4000- 5700 50

- long working life . — S

- high aggressiveness of grain. PS inne wymiary* / other dimensions

*) konsultacja z firma Armes / company Armes advice

Korpusy do opasek sciernych cylindrycznych (AGK) - str. 66
Rubber Holders for Cylindrical Abrasive Sleeves (AGK) - page 66

] Granulacija ziarna $ciernego )
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiafu description ol<lalalalalalalalslzlalslelslalalalalala| Appicaton
elektrokorund Aluminium Oxide metde
541 X | ptétno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth v Vv VIVIVIVIVIY et
nasyp pefny close coat
641X, 701 | elektrokorund Aluminium Oxide v e
ptotno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth ot
641 X | nasyp petny close coat v v v v
elektrokorund Aluminium Oxide stal szlachetna
551 X ptotno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth v Jvlvly v mejale
nasyp petny close coat stainless steel
warstwa chtodzaca fop coat metal
stal sziachetna
141 XYP | elektrokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina VI v Q{ﬁgium
ptétno poliestrowe cigzkie | heavy polyester cloth sailess sice
141 XP | nasyp pefny close coat VIivVIvIv|v el
aluminium
151 XYP elektrokorynd cyrkor)oyvy Zirconia Alumina v
5 ptotno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth stal szlacheina
nasyp petny close coat stainless steel
151 XP warstwa chtodzaca top coat MMM
elektrokorund ceramiczny | Ceramic Grain
o 051 XP ptotno poliestrowe ciezkie | heavy polyester cloth v sy vl v stallsdachema
= nasyp petny close coat stainless steel
5 E warstwa chiodzaca top coat
= S metale niezelazne
EC 942 XYP | weglik krzemu Silicon Carbide vivil v mgywasmcme
ptotno poliestrowe cigzkie | heavy polyester cloth J——
942 XP | nasyp pofotwarty semi open coat VIVIVIVIVIVIVIV plstics
glass
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Conical Abrasive Sleeves
Srednica | g o
‘ podstawy Sredz;ceegcgio me Wysoko$¢ Zalecane obroty Opakowanie
Symbol Bottom ] Hight Recommended speed | Packaging
e Top diameter
[mm] [mm] [mm] [min] szt./pcs.

PCH 20 14 63 19 000 - 26 000 50
Zastosowanie: PCH 29 22 30 13000 -19100 50
- obrobka zgrubna i wykanczajaca PCH 36 22 60 10 000 - 15 900 50
- szlifowanie w miejscach trudno dostepnych PCH : - : -
- szlifowanie krawegdzi | spawow. inne wymiary* / other dimensions
Zalety: *) konsultacja z firmg Armes / company Armes advice
- dfuga zywotno$¢ narzedzia
- duza agresywnosc¢ ziarna.
Application:
- finishing and rough grinding Korpusy do opasek sciernych stozkowych (AGK) - str. 66
- grinding in difficult to reach areas Rubber Holders for Conical Abrasive Sleeves (AGK) - page 66
- grinding of edges and weld seams.
Advantages:
- long working life
- high aggressiveness of grain.

. Granulacja ziarna $ciernego .
Materiat Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiafu description Y Ry Ry Ry iy ey ey ey ey ey ey ey e ey Application
elektrokorund Aluminium Oxide et
541 X | ptotno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth v WiV (vivIvivivv et
nasyp pefny close coat
641X, 701 | elektrokorund Aluminium Oxide v et
pttno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth et
641 X | nasyp petny close coat Vv v v
elektrokorund Aluminium Oxide stal sziacheina
551 X ptotno bawetniane cigzkie | heavy cotton cloth v Jolvlivivly metale
nasyp pefny close coat stainless steel
warstwa chtodzaca top coat metel
stal szlachetna
141 XYP | elektrokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina Vi Vv m&um
ptotno poliestrowe cigzkie | heavy polyester cloth staiess st
141 XP | nasyp pefny close coat Viviviviv meta)
aluminium
151 XYP elektrokorund cyrkonowy | Zirconia Alumina v
ptotno poliestrowe cigzkie | heavy polyester cloth stal szlachetna
nasyp pefny close coat stainless steel
151 XP warstwa chtodzaca top coat MMM
elektrokorund ceramiczny | Ceramic Grain
051 XP ptétno poliestrowe cigzkie | heavy polyester cloth v sy sy v stal szlachetna
nasyp pefny close coat stainless stee!
warstwa chtodzaca top coat -
metale niezelazne 52
942 XYP' | weglik krzemu Silicon Carbide IV o szcze g8
ptotno poliestrowe cigzkie | heavy polyester cloth R — s E
942 XP | nasyp pétotwarty semi open coat VIVIVIVIVIVIVIV ”’,Zi”“ dé 3
giass =
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Zwijki $cierne walcowe o
Cylindrical Cartridge Rolls
Srednica | Diugos¢ | Otwor s Z:;Iecane obz)tz Obroty maks. | Opakowanie
] ecommende: ]
|
Symbol | Diameter | Lenght | Hole Wandrels speed Max speed | Packaging
[mm] [mm] [mm] [min] [min] szt./pcs.
’ PSW 6 25 3 ATP3/6x18x3 20 000 25000 50
PSW 6 40 3 ATP6x24x3 20 000 25000 50
Zastosowanie: o » PSW | 8 25 3 | AIP6x18x3 | 16500 | 23500 50
- prace wyréwnawcze i wykanczajace w miejscach
trudno dostepnych PSW 8 40 3 ATP6x24x3 16 500 23 500 50
- odgratowywanie odlewow. PSW 10 25 3 ATP6x18x3 14000 20000 50
Zalety: PSW 10 40 3 ATP6x24x3 14 000 20 000 50
- wielowarstwowa budowa narzedzia; po zuzyciu sig PSW 13 25 3 ATP6Xx18x3 11 000 16 000 50
gornej warstwy ptotna Sciernego odstfaniane jest nowe
Ziarno Scierne PSW 13 40 3 ATP 6X24X3 11 000 16 000 50
- fatwa wymiana narzedzia. PSW 18 40 5 ATP6x25x5 8000 12000 50
Application: PSW 18 50 5 ATP6x30x5 8000 12000 50
- finishing and rough grinding in difficult to reach areas PSW | inne wymiary* / other dimensions*
- deburring of casts. *) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
Advantages:
- multi-layer construction; new grains are revealed after Trzpienie do zwijek $ciernych (ATP) - str. 67
usage of top layer of abrasive cloth Mandrels for Cartridge Rolls (ATP) - page 67
- easy to change.

) Granulacja ziarna $ciernego )
Material | Charakterystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiafu description lalolalolalalalalalalalalalalalalalalala| Abplcaton

VIivVIiVIivIvIivIivIivIvVIv
541 XF elektrokorund Aluminium Oxide metale
nasyp pefn close coat ol
641 X yp peiny v mel
elektrokorund Aluminium Oxide
551 X | nasyp peiny close coat VIivIv|Y v ?;I;::scz(;?;
warstwa chtodzaca top coat
Abrasive Cones M
Srednica Zalecane obroty

podstawy | Diugos¢ | Otwor Trapienie Obroty maks. | Opakowanie
Symbol | Bottom | Lenght | Hole ’ AL Max speed | Packaging

T Mandrels speed
/ [mm] [mm] [mm] [min-] [min] szt./pcs.
PCO 10 50 8 ATP6x50x 8 15000 23 000 100

Zastosowanie:
- prace wyrownawcze i wykanczajace w miejscach
trudno dostepnych
ﬁ % - odgratowywanie odlewow. Trzpienie do stozkow sciernych (ATP) - str. 67
e o Mandrels for Abrasive Cones (ATP) - page 67
5 C Application:
QCJ § - finishing and rough grinding in difficult to reach areas
=9 - deburring of casts.
) Granulacja ziarna $ciernego )
Materiat Charakte[ystyka Material Abrasive Grit Zastosowanie
Material materiatu description Tolalalalalalalalalalalalalalalalalalal Applcation
N |® o F|e|o|o2NR2 R JN|IIJX S 82388
541 XF elektrokorund Aluminium Oxide VaVaVaVImamamamamay; metale
nasyp pefny close coat metal
elektrokorund cyrkonowy / | Zirconia Alumina /
341X | elekirokorund y Y1) Aiminigm Oxide vv|v]v sel starheima
nasyp pefny close coat Staiess stoe
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m Uchwyty z rzepem do obroébki recznej

Self-fastening Holders for hand sanding
Szerokosc Diugosé
Sl Width L Length Opakowgme
Symbol and type of Holder Srednica Fackaging
P y g Diameter
Y - [mm] szt.Jpcs.
AU-1-Block STANDARD 70 125 1
AU-1-Block SOFT 70 125 1
Zastﬁsoyyaziji o arksay | Kz | AU-1-Block SOFT 125 7125 * 1
- uchwy! - mocowanie arkuszy i krazkow z welurem
przy obrobee recznej AU-1-Block SOFT 150 0150 * 1
- uchyvyty AUZ - _mocowanie arkuszy $ciernych przy AU-1-Block SOFT ERGONOMIC 70 125 1
0brobee reezne. AU-1-Block HARD ERGONOMIC 70 125 1
Application: AU-1-Pad FLEX 75 g75 1
- Holders AU - mounting of Velcro Sheets and Velcro AU-1-Pad FLEX 125 7125 1
Discs in hand sanding
- Holders AUZ - mounting of Abrasive Sheets in hand AU-1-Pad FLEX 150 2150 1
sanding. AU-2-Block SOFT/MEDIUM 70 125 1
AU-2-Block MEDIUM/HARD 70 125 1

*) $rednica krazka z welurem mocowanego wokot uchwytu / diameter of Velcro Disc wrapped around holder

Uchwyty do obrébki recznej (zzaczepami mocujacymi materiat Scierny)
Holders for hand sanding (with clamping nails for abrasive material)

) Szerokosc Dfugos¢ Opakowanie
bol i typ uch
Y g [mm] [mm] szt./pcs.
AUZ-1-Block HARD 70 125 1

y Vi 4

AU-1-Block SOFT 125

AU-1-Block STANDARD AU-1-Block SOFT AU-1-Block SOFT 150 AU-1-Block SOFT ERGONOMIC | AU-1-Block HARD ERGONOMIC
klocek jednostronny
klocek jednostronny do krazkow z welurem klocek jednostronny
klocek jednostronny wykonanie miekkie wykonanie migkkie wykonanie miekkie klocek jednostronny
wykonanie $redniej twardosci do powierzchni wypuktych do powierzchni wypukfych do powierzchni wypuktych wykonanie twarde
do uniwersalnych zastosowan i wklestych i wklestych i wklestych do powierzchni ptaskich
one-sided block one-sided block one-sided block one-sided block one-sided block
medium hardness version soft version for Velcro Discs soft version hard version
all purposes for convex and concave Surfaces soft version for convex and concave Surfaces for flat surfaces

for convex and concave surfaces

AU-1-Pad FLEX 75

AU-1-Pad FLEX 125 AU-2-Block SOFT/MEDIUM | AU-2-Block MEDIUM/HARD AUZ-1-Block HARD
AU-1-Pad FLEX 150

klocek jednostronny bez rzepa

pad jednostronny klocek dwustronny klocek dwustronny wykonanie twarde

wykonanie elastyczne dwie warstwy gabki: dwie warstwy gabki: zaczepy mocujace materiat $cierny
pasek na dfon migkka i $redniej twardo$ci Sredniej twardo$ci i twarda mozliwo$¢ szlifowania na mokro = &
do powierzchni krzywoliniowych do uniwersalnych zastosowan do uniwersalnych zastosowan do powierzchni pfaskich '§ 3
one-sided pad double-sided block double-sided block one-sided block without self-fastening hooks S 5
flexible version dual density of the sponge: dual density of the sponge: hard version = g

hand strap soft and medium medium and hard clamping nails for abrasive material

for curved surfaces all purposes all purposes possible dry grinding
for flat surfaces
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Przystawki z rzepem do krazkéw z welurem
Self-fastening Pads for Velcro Discs
o Srednica krazka
Sredmca_ Z welurem ) Obroty maks. (Opakowanie
Symbol B Velcro Disc Mocowanie Max speed Packaging
Pad diameter T Mounting
[mm] [mm] [min'] szt./pes.
* trzpien / shaft
APK 50 6 mm 30 600 1
. trzpien / shaft
APK 75 6 mm 20125 1
APK* 113 115 M14 13 300 1
APK* 123 125 M14 12 250 1
APK* 148 150 M14 10 200 1
Zastosowanig: o APK* 178 180 M14 8500 1
- mocowanie krazkow z welurem na szlifierki.
APK* inne wymiary** / other dimensions**
Application: *) przystawka bez warstwy gabki (standard)
- mounting of Velcro Discs on grinders. dostepne sa réwniez przystawki z warstwa gabki o réznej twardoci
. pad without sponge layer (standard)
Adaptery do akcesgrlow (AAP) - patrz nastgpna strona pads with different hardness sponge layer available
At e R b R **) konsultacja z firma Armes / company Armes aadvice
“ Przystawki z rzepem do krazkow z wtékniny S/C
(wiéknina scierna na podiozu nylonowym)
Self-fastening Pads for Non-woven Discs
(non-woven S/C with nylon backing)
Srednica o i
] Srednica krazka . Qbroty maks. Opakowanie
G| PSS at Mocowrie | Y ) F‘f o
ymbol | p 1 diameter isc diameter T ax Spee ackaging
[mm] [mm] [min] szt./pcs.
Zastosowanie: APW* 113 115 M14 13 300 1
- mocowanie krazkéw z widkniny S/C (widkniny $ciernej APW* 123 125 V14 12 250 1
na podfozu nylonowym) na szlifierki.
Talet APW* 148 150 M14 10 200 1
alety:
- specjalny ksztaft rzepa przeznaczony do krazkow APW* 178 180 M14 8500 1
z widkniny S/C. APW* inne wymiary** / other dimensions**
Application: *) przyst‘awka z warstwg gabki 3 mm, twardo$¢ gabki HARD
- mounting of Non-woven Discs (non-woven S/C pad with 3 mm sponge layer HARD
with nylon backing) on grinders. **) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
Advantages: ) ] Adaptery do akcesoriéw (AAP) - patrz nastepna strona
- special shape of hooks designed for Non-woven Discs. Adapters for accessories (AAP) - see next page
Pads for Fibre Discs
o Srednica dysku
Sredtmce;(_ fibrowego ) Obroty maks. Opakowanie
- Symbol przy§ awe Fibre Disc Mocowanie Max speed Packaging
. Pad diameter e Mounting
[mm] [mm] [min] szt./pcs.
APD* 104 115 M14 13 300 1
Zastosowanie: APD* 116 125 M14 12 250 1
- mocowanie dyskow fibrowych na szlifierki. APD* 171 180 M14 8500 1
Application: APD* 220 230 M14 6 650 1
- mounting of Fibre Discs on grinders. APD* inne wymiary** / other dimensions**
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Adaptery do akcesoriow (AAP) - patrz nastepna strona
Adapters for accessories (AAP) - see next page
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*) przystawka o elastycznosci MEDIUM (standard)
dostepne sg rowniez przystawki o innej elastycznosci
pad with MEDIUM flexibility (standard)
pads with different flexibility available

**) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
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Podktadki do krazkow $ciernych typu Combi
Holders for Discs type Combi

a Srednica Trzpien Obroty maks. Opakowanie

Symbol Diameter Shaft Max speed Packaging
[mm] [mm] [min] szt./pcs.
APC 20 6 47 500 1
APC 25 6 38 000 1
Zast ) APC 38 6 25000 1
astosowanie:
- podktadki przeznaczone do wspofpracy ze szlifierkami APC 50 6 19000 1
katowymﬁ _ APC 50 gwint/ thread M14 19 000 1
- pp1aczen|e s_rqbow’e jqczy podkiadke w!elokrotnego APC 75 6 12 500 1
uzytku z krazkiem $ciernym typu Combi.
APC 75 gwint/ thread M14 12 500 1
Application: B .
- holders designed for angle grinders Adaptery do akcesgrlow (AAP) - patrz nizej
- screw mounting holds Combi Disc in position. Adapters for accessories (AAP) - see below

Podktadki do krazkow sciernych typu Roll On

“ Holders for Discs type Roll On
Srednica Trzpien Qbroty maks. Opakowanie
Symbol Diameter Shaft Max speed Packaging
[mm] [mm] [min-] szt./pcs.
4 APR 20 6 47 500 1
“ APR 25 6 38 000 1
Zast ) APR 38 6 25000 1
astosowanie:
- podkiadki przeznaczone do wspdipracy ze szlifierkami APR 50 6 19000 1
kqtowymﬁ _ APR 50 gwint/ thread M14 19 000 1
- pptqczenle s_rL_lbow’e ?aczy podkfadke wielokrotnego APR 75 6 12 500 1
uzytku z krazkiem $ciernym typu Roll On.
APR 75 gwint/ thread M14 12 500 1
Application: B
- holders designed for angle grinders Adaptery do akcesoriow (AAP) - patrz nizej
- screw mounting holds Roll On Disc in position. Adapters for accessories (AAP) - see below
Adapters for accessories
Adapter
P Opakowanie
Adapter .
Symbol - - Packaging
Z mocowania na mocowanie
from mounting to mounting szt./pcs.
AAP gwint/ thread 1/4-20 UNGC * gwint/ thread M14 1
AAP gwint/ thread M14 trzpien / shaft 6 mm 1
Zastosowanie: . -
- mozliwo$¢ mocowania akcesoriow (podkfadek AAP gt/ thread M14 frpie/ shaft 8 mm 1
i przystawek) na rozne typy szlifierek i napedow. *) do podkfadek do krazkow $ciernych typu Combi (APC) i typu Roll On (APR) po wykreceniu trzpienia 6 mm
for Holders for Discs type Combi (APC) and type Roll On (APR) after unscrewing 6 mm shaft
Application:
- mounting of accessories (Pads and Holders)
on different types of grinders and devices.
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Korpusy do opasek sciernych cylindrycznych
Rubber Holders for Cylindrical Abrasive Sleeves
Srednica Szerokosc¢ Trzpien Zakres obrotow Opakowanie
Symbol Diameter Width Shaft Speed range Packaging
[mm] [mm] [mm] [min] szt./pcs.
AGK 13 25 6 30000 - 44 000 1
AGK 15 10 6 26 000 - 36 000 1
Zast : AGK 15 30 6 26 000 - 36 000 1
astosowanie:
- do wielokrotnego stosowania jako no$niki opasek AGK 19 25 6 20000 - 30 000 1
$ciernych cylindrycznych. AGK 22 20 6 18 000 - 26 000 1
Zalety: AGK 25 25 6 16 000 - 22 900 1
- nacigcia na korpusie ufatwiajg nakfadanie opaski na AGK 30 20 6 13000 -19 100 1
korpus, zwigkszajg elastycznos$¢ korpusu i napinajg
opaske przy szlifowaniu. AGK 30 30 6 13000-19 100 1
AGK 38 25 6 10 000 - 15900 1
Application: _
- for repeated use as a carrier for cylindrical abrasive AGK 45 30 6 8500 - 12700 1
sleeves. AGK 51 25 6 7500- 11200 1
Advantages: AGK 60 30 6/8 6500- 9500 1
- due to notches on the holder, it is easier to put AGK 75 30 8 5000- 7600 1
on the sleeve, flexibility of the holder is increased
and sleeve is well-tighten during the grinding. AGK 100 40 8 4000- 5700 1
AGK inne wymiary* / other dimensions*
*) konsultacja z firma Armes / company Armes advice
“ Korpusy do opasek $ciernych stozkowych
Rubber Holders for Conical Abrasive Sleeves
Srednica Sr%(m;c_a
podstawy gzeé C'i Wysokosé | Trzpien | Zakres obrotow Opakowanie
Symbol |  Bottom Height Shaft Speed range Packaging
diameter Jop
diameter
[mm] [mm] [mm] [mm] [min] szt./pcs.
) AGK 20 14 63 6 19 000 - 26 000 1
Zastosowanie:
- do wielokrotnego stosowania jako no$niki opasek AGK 29 22 30 6 13 000-19100 1
Sciernych stozkowych. AGK 36 22 60 6 10000 - 15900 1
Application: AGK 38 24 63 6 8750 -12500 1
- for repeated use as a carrier for conical abrasive
Sleeves.
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Zastosowanie:
- do wielokrotnego stosowania jako no$niki zwijek
Sciernych.

Application:
-forrepeateduseasa carrierforCartridge Rolls.

— A —

Zastosowanie:
- do wielokrotnego stosowania jako no$niki stozkow
Sciernych.

Zalety:
- stozek cze$ci mocujacej (5°) umozliwia szybka
wymiang narzedzia $ciernego.

Application:
- for repeated use as a carrier for Cartridge Rolls.

Advantages:
- conical mounting part (5°) enables quick change
of the abrasive tool.

Trzpienie do zwijek sciernych
Mandrels for Cartridge Rolls

Dtugos¢ czesci

Srednica trzpienia mocujacej trzpienia Srednic.a OtwOr zwiji Opakowanie
Symbol Shaft diameter Lenght of mounting Car Irgg;gzlrl figig Packaging
part of the shaft
[mm] [mm] [mm] szt/pcs.
ATP 3 18 3 1
ATP 6 18 3 1
ATP 6 24 3 1
ATP 6 25 5 1
ATP 6 30 5 1
Trzpienie do stozkéw sSciernych
Manderels for Abrasive Cones
) Dtugos¢ czgsci )
Srednica trzpienia mocujacej trzpienia | Srednica otworu stozka | Opakowanie
Symbol Shaft diameter Lenght of mounting Cone hole diameter Packaging
part of the shaft
[mm] [mm] [mm] szt./pcs.
ATP 6 50 8 1
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Zastosowanie:

- oczyszczanie powierzchni pasow bezkoncowych oraz
krazkow i kot Sciernych w procesie obrébki drewna

- usuwanie zeszlifowanego urobku znajdujgcego sig
migdzy ziarnami materiatu $ciernego

- usuwanie zywicy i kleju.

Zalety:
- wydtuzenie czasu pracy materiatu $ciernego.

Application:

- surface cleaning of Endless Belts and Abrasive Discs
in wood sanding

- removing grinded material clogged in abrasive grains

- removing resin and glue.

Advantages:

- elongation of abrasive material working time.

L

Zastosowanie:

- stopy dociskowe szlifierek tasmowych

- Zmniejszenie tarcia pasow bezkorncowych i obnizenie
temperatury podczas szlifowania.

Application:

- clamp shoes of belt grinders

- friction reduction of Endless Belts and lowering
temperature during grinding.

Zastosowanie:
- rzep bez warstwy samoprzylepnej

- regeneracja uchwytow do obrobki recznej lub stop
szlifierek obrotowych i oscylacyjnych.

Application:

- self-fastening Roll without self-adhesive layer

- recovery of holders for hand sanding and in shoes
for rotary and oscillating grinders.

Klocki czyszczace do pasow bezkoncowych i két sciernych
Cleaning Sticks for Endless Belts and Abrasive Discs
Wysokos¢ Szerokosc¢ Diugosé Opakowanie
Symbol Height Width Length Packaging
[mm] [mm] [mm] szt./pes.
ACZ 35 35 203 1
ACZ 50 50 305 1
Plétno grafitowe w rolkach
Graphite Cloth Rolls
Szerokos¢ Diugosé OaE
Symbol Width Length e
[mm] [mm]
AGR 150 dowolna/any | 1rolka/ 7 roll
AGR 250 dowolna/any | 1rolka/ 7 roll

Rzep w rolkach
Self-fastening Rolls
Szerokos¢ Diugosé OaE
Symbol Width Length e
[mm] [mm]
ARZR 150 dowolna/any | 1rolka/ 7 roll
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