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UWAGI DOTYCZACE SKLADANIA ZAMOWIEN

Zamowienia na narzedzia $cieme nalezy sktadaé bezposrednio do
Dziatu Handlowego Fabryki. W zaméwieniu nalezy podaé peine ozna-
czenie charakterystyk zamawianych narzedzi wedilug podanych przy-
ktadow oznaczen. .

W przypadkach konieczno$ci stosowania innych narzedzi $ciemych
niz podane w niniejszym programie produkcji, istnieje mozliwosc ich
wykonania, jednak wymaga to kazdorazowo uprzedniego uzgodnienia
odno$nie mozliwosci i warunkoéw.

Twaj dystrybutor:

Centrala Techniczna ELTECH Sp. z o.0.

ul. Fabryczna 1-3, 58-100 Swidnica
tel. 74 858 27 00 fax 74 858 27 01

www.eltech.com.pl eltech@eltech.com.pl
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I.NARZEDZIA SCIERNE O SPOIWIE CERAMICZNYM
INFORMACJE WSTEPNE o

Niniejszy program zawiera podstawowe wiadomosci techniczne
i handlowe o materiatach i narzedziach Sciernych, ogdlne
zasady doboru tych narzedzi do okreslonego rodzaju obroébki,
przyktady zastosowarnn pewnych charakterystyk narzedzi Scier-
nych do niektérych materiatéw obrabianych oraz wykaz typowy-
miaréw narzedzi $ciernych o spoiwie ceramicznym, produkowa-
nych przez Fabryke Tarcz Sciernych w Grodzisku Maz.

Celem wydania programu jest przekazanie zawartych w nim infor-
macji uzytkownikom narzedzi $ciernych, w nadziei, ze bedzie sta-
nowit on pomoc dla oséb zajmujacych sie obrobka szlifierskg
metali i innych materiatéw, gospodarkg narzedziowa, oraz dla
zaopatrzeniowcdw, w kontaktach bezposrednich i korespondencyj-
nych w zakresie zaopatrywania sie w potrzebne narzedzia.

MATERIALY SCIERNE

Materiat Scierny jest to substancja mineraina naturalna lub
sztuczna , ktéra po rozdrobnieniu na ziarna lub proszki ma
wiasnosci ostrzy skrawajgcych. Musi to byé materiat o wysokiegj
twardosci, aby stosunkowo fatwo, przy niewielkim nacisku maogt
wgtebiac si¢ w obrabiang powierzchnie. Takie wiasciwosci posiada
duza ilo$¢ mineratéw oraz materiatéw otrzymywanych sztucznie.
Duze znaczenie w produkcji narzedzi $ciernych ma diament natu-
ralny i syntetyczny oraz borazon (azotek boru). Choé¢ udziat
tych materiatébw w produkcji narzedzi $ciernych nie jest pro-
porcjonalny do ich wysokich wiasnosci uzytkowych, to dzieki
doskonaleniu i rozwijaniu ich produkgji nastepuje ciagly wzrost
ich zastosowania w przemyéle sciernym. Jednak najszersze za-
stosowanie w obrébce szlifierskiej znalazt elektrokorund
i weglik krzemu.

ELEKTROKORUND jest materiatem $ciernym sztucznym , jest odpo-
wiednikiem materiatu naturalnego - mineratu zwanego korundem
(a - ALO, ). Otrzymywany jest metodg stapiania w piecach
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fukowo oporowych, w temperaturze powyze) 2000 °C, tlenku glinu
lub boksytdw, W zalefnescl od zawartosei ALD, w stapianych
materialach otrzyfmuje sie elektrokorundy o rdsnyeh stopniach
coystasel, aw owiazhu = tym o radnyeh wilasciwosciach mechanicz-
nych | rotnym Zakresis Zastosowan. [stnieje kilka  gatunkcw
elektroborundu,

WEGLIE ERZEMU SiC jest materialem Sciermym. sziucznym, wylwa-
rzanym W piacach elekbnreanych oporownch, w procesie symbezy
wiysokie] crystodcl plasku bwarcytowege (o duze] zawartodcl Si0,)
oraz keksu naftowego, w temperaturze powyZe] 2000 “C, Weglik
krzemu wystepuje w dwoch gatunkach rédniacych sie stopniem
czystoded. Sa to: weglhk krzemu Zielony | weglk krzemu czamy,
Wegllks krzemu zielony jest bardzie] czysty, zawiera mnie] domie-
soek. Jast on jednak trudniejszy do wyprodukowania, wymaga surg-
wodw 0 wigkszym stopniu cZystosci | Z tege powodu jest Znacznie
drazszy od czamego weghka krzemu

Weglk kZemu Zielony rodni s od cZamego minimainie wkasnos-
ciami fizyeznymi. Uznaje sie powszechnie, Ze Zidlony weglik krzemu
odznacza sie nieco wyrsza twardoscla | co szczegolowe badania
nie zawsze pobwierdzajg. Stwierdzono natomiast, e zielony weglik
krzemu jest bardziej kruchy niz czamy.

Rodzaje i gatunki materialow scismych stozowanych do produkcji
narzgdzl ceramicznych w Fabryce Tarez Sciernych w Grodzisku
Mazowieckim.

224 - Eleidrokorund sZlachelny jest olzymywany 2 Henku glinu
O wysokim stopni oIvstoscl (powyZel SESW ALCH), W procesis
wiylopu w piecu elekirycznym: Rikowe oporovam. Charaktenyzuje sie
nafwy2sza <Zystosci chemiczna (min. 99% ALOL), zawiera naj-
mnigj domieszek. klonami 33 inne Henkd (S0, Fe,, Cal, Na).
Ma barwe bials. 2 grupy elektrokorunddw jest najbardzie] Fupliay,
najbardziej kruchy. Ma bardzo -ostre, poszarpane krawedszie
skrawajace, Ma wysoka zdolnosd skrawania. Ze wegledu na ostrodt
i kmuchosé jest stosowany do produkcji narzedzi dciernych
przeznaczenych do obrobki precyzyjnej twardych stall, wszedzie
tam, gdzie przedmiot szifowany nie powinien nagizewad sie i
przypalac, gdzie zalezy nmam na tzw © chlodnym  szlifowaniu ©
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Typowe przyklady zastosowania oo precyzyjne szlifowanie
i oslrzenie narzedzi, szlifowanie plaszczyen, otwordw i walkow,
szlifowanie gwintdw i@ kit zebalych. Narzedzia sScieme 7 99A
wykonywane 53 w Fabryce z ulyciem dwoch rodzajow spobw
caramicziych: VTS o kolorze ceglasto-crensanym | VOB o kalorze
biabym. Whasnoscl ulyikowe obu rodzajdw narzedzi 53 rblizone.
Standardowo wykonuje sie Scemice o spomwie VTS (Cremwong).
Sciemice o spoiwia VOB {biale) wykonuje sig na dyczenie klienla.

994 - elekirokonund nommainy {rwykhd koloru brazowego, szamn-
brazowego kb srarego, jest wilapiany z boksviu, Zawiera okolo
895% ALD, (min. 54.5% ). Pozoslalodd stanowlsg domieszki w
postaci Uenkdw: THD,, S0, Fe.O, Cal.

Elekirokorind rwykly jost z cafoj grupy elekirokorunddw najmniaj
kruchy, najmniej lupliwy, slosunkowo najbardziej ciagliwy, ma
ziama o bardzo trwalych kryszialach majacych kszlall zwarlych
blokdw, Z tych wzglediw ebekirokorund rwykly jesl bardziej
odpowiedni do operacji szlifowania zgrubnego, szlifowania
w clezkich warunkach pracy, przy stosunkowo grubych warstwach
do resziifowania | weredzie tam, gdzie jest wymagana wysoka
wylrzymabosd krawedzi . Typowe przyklady zastosowanka: szlifo-
wanie zgrubne na szillerkach slojakowych, na szlifierkach
racznych, w odlewniach, kuiniach, w rdznych warsztalach mecha-
nicznych do obrébki stali, sltalwa | Pebwa, oraz w nieklérych
operacjach szlifowania szkia,

za.mem nkuh B?% N-,E'J Nalzedzla z I_e«uﬂ el-ehlmkmunn‘u rrqu
barwe szarg lub jasno szarg. Me wladciwosol pofrednie pomigdzy
elekirokorundem 994 § 854, Stosowany jesl do produkc)i narzgdzi
Scihermych uzywanyeh lam, gdzie jest wymagana duza wylrzyma-
tasd Farna, ale rdwnie? oslrofc | kruchasd.

oA - Elekirokorund chromowy - elekirpkorund szlacheiny rdzowy,
Ma podobne whasciwosci jak elekirokorund 994, Jest minimainie
twardszy niz 99A, Cresciowo ma te? wiasciwosci zblizone do 97 A,
Jesl bardzie] wytreymaty niz 904, Stosowany jest do produkcli

narzedzi Sciernych do szlifierek wickszef mocy, przy obrdbee

0T



precyzyjnej gtdwnie otwordw i plaszczyzn przedmiotéw ze stali
stopowych i wysokoweglowych na sucho i z chtodzeniem. Stosowany
jest réowniez w szerokim zakresie do produkcji $ciernic trzpie-
niowych o bardziej uniwersalnym zastosowaniu, niz $ciernice
trzpieniowe z elektrorundu 99A.

98C - weglik krzemu czarmy, nazywany réwniez karborundem jest
materiatem $&ciernym o wyzszej twardosci niz elektrokorund, ale
w poréwnaniu z nim jest znacznie bardziej kruchy. W procesie
wytwarzania krysztaly weglika krzemu rosng i ksztaltujg sie
przez resublimacie atoméw wegla i krzemu, majg zatem =zalety,
jakie posiadajg naturainie uksztattowane krysztaly. Ziarna
weglika krzemu maja ostre krawedzie i ostre naroza, wskutek
czego narzedzia Scierne z niego wyprodukowane majg dobrg
skrawnos$¢, dobrg zdolno$é zagiebiania sie w obrabiang powierzch-
nie. Kruchosé, famliwosé¢ ziaren weglika krzemu powoduje state
tworzenie sie kolejnych ostrych krawedzi skrawajgcych.
Weglik krzemu czarny jest stosowany do produkcji narzedzi
Sciernych do szlifowania kruchych stopéw zelaza z weglem, Zzeli-
wa, a takze do szlifowania metali kolorowych, np. aluminium,
stopéw, np. brazu i innych, jak rowniez do obrobki materiatow
niemetalicznych np. beton, kamien, ceramika, szkio, tworzywa
sztuczne, guma itp. oraz do obrobki weglikéw spiekanych.

99C - weglik krzemu zielony, nazywany réwniez karborundem
zielonym ma wiasciwosci zblizone do weglika krzemu czarnego
- 98C. Jego ksztalty sg nieco twardsze niz 98C i bardziej
kruche ze wzgledu na mniej zawarto$é domieszek, co powo-
duje lepsze samoostrzenie sie narzedzia Sciernego. Moze byc¢
stosowany wszedzie tam, gdzie jest stosowany weglik krzemu
czarny, ale ze wzgledow ekonomicznych ( jest on znacznie
drozszy ) =zalecany jest giéwnie do obrobki bardzo twardych
materiatéw jak wegliki spiekane, materiaty ceramiczne,
szkto, granit, marmur, kamienie szlachetne, a takze w spec-
jalnych przypadkach obrébki stali.
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Wielko$¢ materiatu $ciernego ( granulacja )

Wielko$¢ ziaren materiatow $éciemych sg oznaczone numerami
wg PN-76/M-59107 i zgodne sg z miedzynarodowymi zaleceniami
ujetymi w normach FEPA. Wielko$¢ ziaren éciernych sg nazywane
réwniez potocznie granulacjg lub ziarnistoscia.

W tabeli podano zestawienie numeréw ziaren stosowanych do
produkcji narzedzi $ciernych spojnych. Kazdy numer ziarna
jest przyporzadkowany dopuszczalnemu przedziatowi wielkosci
ziarna, okreélonej w mikromertach ( um ).

Oznaczenie granulacji ziarna §ciernego
do narzedzi $ciernych spojnych

y tyczn miar
Charaderysycany wmk
ziarna Sciemego
od do (wigcznie)
16 1400 1180
ziarno 20 1180 1000
grube 22 1000 850
24 850 710
30 710 600
36 600 500
40 500 125
ziarno 46 125 355
$rednie 54 355 300
60 300 250
70 250 212
ziarno 80 212 180
drobne 90 180 150
100 150 125
120 125 106
ziarno 150 106 20
bardzo 180 90 75
drobne 220 75 53
F240/45 46,5 42,5
. . F280/37 38,0 35,0
mikroziamo F320/29 30,7 27,7
F360/23 243 21,3
F400/17 18,3 16,3
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TWARDOSC NARZEDZI SCIERNYCH

Zgodnie z PN-72/M-59100, twardo$¢ narzedzi $ciernych okresla sie
wielkoscig oporu, jaki stawia spoiwo przy odrywaniu $cierniwa
z powierzchni narzedzia pod dziataniem sit zewnetrznych.
Skala twardosci skitada si¢ z 16 stopni, ktére oznaczone sa
symbolami literowymi alfabetu facinskiego od E do T ( kierunek
wzrostu twardosci ).

Dla danego rodzaju spoiwa, twardosé Sciernicy zalezy gléwnie
od ilosci spoiwa, poniewaz ze wzrostem iloéci spoiwa wzrasta
grubo$¢ tzw. mostkdw, ktore trzymajg poszczegéine ziarna
$cierne w narzedziu. W $ciernicach bardziej twardych ilosé
spoiwa jest wigksza niz w $ciernicach migkkich. Na twardo$é
Sciernicy ma wptyw réwniez wielko$¢ ziaren materiatu $ciernego.
W $ciernicach drobnoziarnistych ziarna sg mocniej trzymane niz
w gruboziarnistych i dlatego przy tym samym spoiwie $ciernice
drobnoziarniste sg bardziej twarde niz gruboziarniste. Ziarna
grube jest tatwiej wylupa¢ z powierzchni $ciernicy niz ziarna
drobne. W procesie szlifowania $ciernice pracujgce z wiekszymi
predkosciami obwodowymi wykazujg cechy $ciernic twardszych.
Zjawisko to okresla si¢ mianem twardosci roboczej lub twardosci
dynamiczne;j.

Zasada doboru twardosci $ciernicy jest nastepujaca: do szlifo-
wania materiatdbw twardych nalezy stosowaé $ciernice miekkie,
a do szlfowania materiatdbw migkkich - $ciernice twarde. Jest
to uzasadnione wzgledami techniczno - ekonomicznymi.

Przy szlifowaniu materiatéw twardych, krawedzie ziaren $ciernych
szybko si¢ tepig. W celu unikniecia nieefektywnej pracy ze
stepionymi ziarnami, co prowadzi do przypalania powierzchni
szlifowanej, ziarna materiatu Sciernego powinny byé stosunkowo
lekko trzymane przez spoiwo, aby mogly fatwo wykruszyé sie
i dopuszcza¢ do pracy giebiej polozone ziarna z ostrymi
krawedziami. Przy prawidlowym doborze twardoséci $ciernicy
nadwyzka sity skrawania wywotana wzrostem zuzycia ostrza ziarna
powinna wystarczyé dla jego wykruszenia sie ze spoiwa. Takie
warunki pracy $ciernicy okreslane sg zjawiskiem samoostrzenia
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sie §ciernicy. Sg to wzgledy techniczne. Wzgledy ekonomiczne
wspomnianej zasady dotyczg szlifowania materiatéw miekkich
$ciernicami twardymi. Przy szlifowaniu tych materiatéw krawe-
dzie ziaren $ciernych tepig sie powoli i dla uniknigcia tzw.
sypania sie sciernicy, czyli wypadania z niej ziaren niestepio-
nych, twardoé¢ Sciernicy powinna byé odpowiednio wigksza.
Chodzi o to, aby wykorzystanie ziaren bylo petne, az do ich
stepienia.
Nastepng zasadg doboru twardosci Sciernicy jest dobdr w za-
leznoéci od dtugosci drogi pracy ziarna przy peinym obrocie
Sciernicy. Im wieksza jest diugos¢ tej drogi, tym szybciej
tepi sie ziarno, wykonujac wigkszg prace skrawania. Z tych
wzgledow, przy szlifowaniu otworéw dobiera si¢ bardziej miek-
kie $ciernice niz przy szlifowaniu watkéw.
Przy szlifowaniu ptaszczyzn powierzchnig czotowg $ciernicy
dobiera sie $ciernice bardziej miekka niz przy szlifowaniu
obwodem sciernicy.

Orientacyjne wytyczne doboru twardosci §ciernic:
- szlifowanie wykanczajgce czotem $ciernicy - twardo$¢:
G HIJK
- szlifowanie wykanczajgce obwodem $ciernicy - twardo$¢:
L, K L M,
- ostrzenie narzedzi ze stali - twardosé: J, K, L, M,
- ostrzenie narzedzi z weglikow spiekanych - twardosé:
H 1, J, K
- przecinanie metali - twardosc: O, P, Q, R.
Pomiaru twardoséci narzedzi Sciernych dokonuje sie metodg
piaskowa lub metodg wciskania kulki { PN-75/M-569119 ).
Przy pomiarze twardoéci metodg piaskowa, miarg twardosci jest
gteboko$¢é w mm wgtebienia utworzonego na powierzchni narzedzia
$ciernego pod dziataniem strumienia piasku kwarcytowego na
specjalnym urzadzeniu.
Przy pomiarze twardosci metoda wciskania kulki, miarg twar-
dosci jest trwaty przyrost glebokosci w mm odcisku kulki wyrazo-
ny w skali F Rockwella ( PN-78/M-04355 ).
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WYTYCZNE DOBORU NARZEDZI SCIERNYCH

. Rodz. N{wmm.
osecmior | Rodzal | igat | zane N
gzlifowan obrobki _ mater. ziama | Twardosé | struktury
y Sciemego| ¢ciernego
1 2 3 4 5 6
szlifowanie
Alurminium na okraglo 98C | 46-60 J-K 6-7
lifowanie
;Ze'“‘,’neﬂz'ne 98C | 46-60 | J-K 6-7
:f;‘:;‘é"zay'ﬁ 98C | 36-60| H-J | 6-7
o szlifowanie
Braz migkki na okragto 98C 46 - 60 J 6-7
szlifowanie
ptaszczyzn 98C 36 - 46 J 6
Braz twardy szlifowanie
na okragto 97A 60 L !
szlifowanie 97A
ptaszczyzn 98C 46 J 6
. szlifowanie
Granit plaszczyzn 98C | 24-320| K-N 5-9
. szlifowanie
Guma - migkka watkow 98C 36 J-K 5-6
- twarda szlifowanie
watkéw 98C 40 J-K 6-7
ieds szlifowanie
Miedz walkéw 98C | 46-60| J-L 6-7
;i:‘;‘;‘é":;‘z'i 98C | 24-36| 1-J | 5-6
i szlifowanie
Mosigdz walkéw 98C | 46-60 K 6-7
:f;';‘;‘é”:;z‘i 98C | 2436 | H-J | 5-6
szlifowanie
Parcelana watkéw i 9oc | 4660 | J-k | 6-8
ptaszczyzn
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1 2 3 4 5 6
Stal migkka szlifowanie
watkow 95A [ 46-60 L-M 6-7
szlifowanie
otworéw 99A | 60-80 K-M 7-8
szlifowanie
plaszczyzn 99A 36 -60 J-K 5-7
Stal szlifowanie
hartowana watkoéw 97A 46 -60 K-L 6-7
szlifowanie
otworéw 99A 46 - 80 J-M 6-8
szlifowanie
plaszczyzn 99A 54-60 | H-K 6-7
szlifowanie 99A
f;‘;Lkocha watkow gsc [60-80 | J-L | 6-8
szlifowanie
otwordw 99A 60 - 80 J-K 6-8
szlifowanie 99A
ptaszczyzn CrA 46 -60 H-J 6-7
Stal szlifowanie 99C |46-60 | L 6-7
nierdzewna ‘;/zal:z)mnie
otworéw 99C 46 - 60 K 6-7
szlifowanie
plaszczyzn 99A [ 36-54 H-J 5-7
Szkio szlifowanie
krawedzi 98C 80-120 | N-P 8
ptaszczyzn
Wegliki ostrzenie 99C 60-100 | H -K 7-8
spiekane szlifowanie wat-
kéw i otwordow 99C 60-100 } H-K 7-8
Zeliwo szare szlifowanie 95A
zgrubne 98C 20-30 N-P 5-6
szlifowanie
wykaficzajace 98C 46 - 60 J-L 6-7
. szlifowanie 97A
Zeliwo twarde wstepne 98C | 24-36 M-O 5-6
szlifowanie 97A
wykariczajace 98C 46 - 60 i-K 6-7
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Dopuszczalne predkosci obwodowe $ciernic ceramicznych

Dopuszczalna

Rodzaj narzedzia Rodzaj ziarna Rodzaj szlifowania szybkos¢
obwodowa m/s
CrA, 99A,98Ci99C reczne 35 m/sek
Sciernice ptaskie typ6w maszynowe |tw | | wyzeza 42m/sek
1.5, 7 tw Hinlzsza 35m/sek
. reczne 30 m/sek
97AT95A maszynowe 35 m/sek
reczne 30 m/sek
Sciernice 99A, 98C i 99C maszynowe 35 misek
kszta!towe-garﬂkowe typow . reczne 25 ek
' S7A 195A maszynowe 30 misek
Sciemi . wszystkie rodzaje reczne 20 m/sek
ciemnice trzpieniowe typu 52 maszynowe 25 m/sek
e 15 m/sek
Sciernice trzpieniowe typu 52 , . reczn
(trzpienie ¢3) wszystkie rodzaje maszynowe 15 m/sek
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Tabela predkosci obrotowych $ciernic ( obr/min ) w zaleznosci od $rednicy

zewnetrznej ( D ) i predko$ci obwodowej ( Vs )

Predkos¢ obwodowa Vs |[m/s]

mDm 10 12 16 18 20 22 25 28 30 32 35 38 40 42
Liczba obrotéw na minute
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
3 63700| 76400f 95500| 114650|127000 (140130 | 159250
4 47750} 57400 | 71600 | 85990 | 95540 {105100 | 119500
5 32800 | 45800 | 57300 | 68780 { 76400 | 84080 | 85500 |107000 114650 [122290 |133750
6 31900 [ 38200 | 47500 | 57320 | 64000 | 70060 | 80000 | 89170 | 95540 {101910 [111460
7 27300 | 32760 | 40940 | 49130 | 54560 {60050 | 68240 | 76430 | 81890 | 87350 | 95540
8 23890 | 28660 | 35830 | 42990 | 47770 | 52550 | 59700 | 66880 | 71655 | 76430 {83600
] 21230 | 25480 | 31850 | 38220 [ 42460 | 46710 | 53080 | 59440 | 63690 | 67940 | 74310
10 | 19100 | 22900 | 28700 | 34440 | 38000 | 42040 | 47600 | 53500 | 57320 | 61145 |66880
11 | 17370 | 20845 | 26060 | 31270 | 34740 [38220 | 43430 | 48640 | 52110 [55585 |60800
12 | 15920 | 19110 | 23885 | 28660 | 31850 |35030 | 39810 | 44585 | 47770 | 50955 |55730
13 | 14700 | 17640 | 22050 | 26460 | 29400 | 32340 | 36750 | 41155 | 44100 | 47035 |51445
14 | 13650 | 16380 | 20470 | 24570 | 27300 | 30030 | 34120 | 38215 | 40950 | 43675 {47770
15 | 12740 | 15285 | 19110 | 22930 |25480 |28025 | 31850 | 35670 | 38220 | 40760 |44585
16 | 11940 | 14330 [ 17940 | 21500 | 23890 [26270 | 29860 | 33440 | 35830 | 38215 |41800
17 | 11240 | 13490 | 16860 | 20230 {22480 {24730 | 28100 | 31470 | 33720 | 35870 |39340
18 | 10615 | 12740 | 15920 | 19110 | 21230 |23350 | 26540 | 29720 | 31850 | 33970 |[37150
18 | 10055 | 12070 | 15085 | 18100 | 20110 {22125 | 25140 | 28160 | 30170 | 32180 |35200




-9l -

1 2 3 4 5 6 7 8 S 10 11 12 13 14 15
20 | 9550 | 11460 | 14330 | 17200 [19100 | 21020 | 23885 | 26750 | 28660 |30570 |33440
22 | 8680 | 10420 | 13025 | 15630 [ 17370 | 19105 | 21710 | 24320 | 26055 {27790 | 30400
25 | 7640 | 9170 | 11460 [ 13755 (15285 | 16815 | 19105 | 21400 | 22930 {24455 |26750
28 | 6820 | 8190 | 10235 | 12280 | 13645 | 15010 | 17060 | 19105 | 20470 | 21835 {23885
30 | 6370 | 7640 | 9550 | 11460 |12735 | 14010 | 15920 | 17830 | 19105 |20380 }22290
32 | 5970 | 7165 | 8955 | 10745 | 11940 | 13135 | 14925 | 16720 | 17910 | 19105 |20900
35 | 5460 | 6550 | 8190 | 9825 |10920 |12010 | 13645 | 15285 | 16375 | 17470 | 19105
38 | 5025 | 6030 | 7540 | 9050 | 10055 |11060 | 12570 | 14080 | 15085 | 16090 |17600
40 | 4775 | 5730 | 7165 | 8600 | 9550 10510 | 11940 [ 13375 | 14330 | 15285 {16720
45 | 4245 | 5095 | 6370 | 7640 | 8490 | 9340 | 10615 | 11890 | 12735 |13585 |14860
50 | 3820 | 4585 | 5730 | 6875 | 7640 | 8405 | 9550 | 10700 { 11460 |12230 [13375
55 | 3470 | 4170 | 5210 | 6250 | 6950 | 7640 | 8685 | 9725 | 10420 | 11115 | 12160
60 | 3180 | 3820 | 4775 | 5730 | 6370 | 7005 | 7960 | 8915 | 9550 | 10190 | 11145
63 | 3030 | 3640 | 4550 | 5460 | 6065 | 6670 | 7580 | 8490 | 9100 | 9750 {10615
65 | 2940 | 3525 | 4410 | 5290 | 5880 | 6465 | 7350 | 8230 | 8820 | 9405 {10290
70 | 2730 | 3275 | 4090 | 4910 | 5460 | 6005 | 6820 | 7640 | 8190 | 8735 | 9550
72 | 2650 | 3180 | 3980 | 4775 | 5305 | 5835 | 6630 | 7430 | 7960 | 8490 | 9285
75 | 2545 | 3055 | 3820 | 4585 | 5095 | 5605 | 6370 | 7130 | 7640 | 8150 | 8915
80 | 2385 | 2865 | 3580 | 4300 | 4775 | 5255 | 5970 | 6685 | 7165 | 7640 | 8380 | 9075 | 9550 {10030
90 | 2120 | 2545 | 3180 | 3820 | 4245 | 4670 | 5305 | 5940 | 6370 | 6790 | 7430 | 8065 | 8490 |8915
100 | 1910 | 2200 | 2865 | 3440 | 3820 | 4200 | 4775 | 5350 | 5730 | 6110 |6685 |7260 |[7640 |8025




S lb-

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
110 | 1735 | 2080 | 2605 | 3125 | 3470 | 3820 | 4340 | 4860 | 5210 | 5555 | 6080 | 6600 | 6945 | 7295
115 | 1660 | 1990 | 2490 | 2990 | 3320 | 3655 | 4150 | 4650 | 4980 | 5315 [ 5815 | 6310 | 6645 | 6975
125 | 1525 | 1830 | 2290 | 2750 | 3055 | 3360 | 3820 | 4280 | 4585 | 4890 | 5350 | 5805 | 6110 | 6420
130 | 1470 | 1760 | 2200 | 2645 | 2940 | 3230 | 3670 | 4115 | 4410 | 4700 | 5140 | 5585 | 5880 | 6170
150 | 1270 | 1525 | 1910 | 2290 | 2545 | 2800 | 3180 | 3565 | 3820 | 4075 | 4455 | 4840 | 5095 | 5350
160 | 1190 | 1430 | 1790 | 2150 | 2385 | 2625 | 2985 | 3340 | 3580 | 3820 | 4180 | 4535 | 4775 | 5015
170 | 1120 | 1345 | 1685 | 2020 | 2245 | 2470 | 2810 | 3145 | 3370 | 3595 | 3930 | 4270 | 4495 | 4720
175 | 1090 | 1310 | 1635 | 1965 | 2180 | 2400 | 2730 | 3055 | 3275 | 3490 | 3820 | 4150 | 4365 | 4585
180 | 1060 | 1270 | 1590 1910 | 2120 | 2335 | 2650 | 2970 | 3180 | 3395 | 3715 | 4030 | 4245 | 4455
200 | 955 | 1145 | 1430 1720 | 1910 | 2100 | 2385 | 2675 | 2865 | 3055 | 3340 | 3630 | 3820, | 4012
225 | 850 | 1020 | 1270 | 1525 | 1685 | 1865 | 2120 | 2375 | 2545 | 2715 | 2970 | 3225 | 3395 | 3565
250 | 760 916 | 1145 1375 | 1525 [ 1680 | 1910 | 2140 | 2290 | 2445 | 2675 | 2900 | 3055 | 3210
300 | 635 760 955 1145 | 1270 | 1400 | 1580 | 1780 | 1910 | 2035 | 2230 | 2420 | 2545 | 2675
315 | 605 725 910 1080 | 1213 | 1330 | 1515 | 1695 | 1820 | 1940 | 2120 | 2305 | 2425 | 2545
350 | 545 655 815 980 | 1090 | 1200 | 1360 | 1525 | 1635 | 1745 | 1910 | 2070 | 2180 | 2290
400 | 475 570 715 860 955 | 1060 | 1190 | 1335 | 1430 | 1525 | 1670 | 1815 | 1910 | 2005
500 | 380 460 570 685 760 | 840 955 | 1070 | 1145 | 1220 | 1335 | 1450 | 1525 | 1605




SCIERNICE
Sciernice ptaskie typ 1 i typ 35* (d. T1)

@ H

@D

Wymiary $ciemic
wmm
DxTxH

Gatunek
i rodzaj
Scierniwa

Wielkosé
Ziama

Zakres
twardosci
$ciernic

1

2

3

4

4x 6 x2
6x 6 x2
6x 6 x25
6x 8 x2
6x 8 x2,5
7x 8 x3
7x10x3
8x 8 x3
8x10x3
8x13x3

10x10x 3
10x10x 4
10x13x3
10x13x4
10x16x3
10x16x4
10x17x3
10x17x4
12x10x3
12x10x4
12x13x3
12x13x 4
12x16x 3
12x16x 4
13x10x3
13x10x 4
13x13x3
13x13x4
13x16x 3
13x16x 4
13x20x 4
14x10x 4
14x13x4
15x16x 4
15x16x6
15x20x6
15x25x 6

99A

70 -120

97A
CrA

98C

46 -120

J - Ndla 99A
K- P dla 97A
J-PdlaCrA

J-Mdla8sC

* Sciernice przeznaczone do pracy pownerzchmq boczng z zastosowaniem
dysku podtrzymujgcego.
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16x 6 x 6

16x10x 6

16x10x 7,6
16x 13 x
16 x 13 x
16 x 16 x
16 x 16 x
16 x20 x
16x20x 6
16x25x 4
16x25x 6
17x10x 6
17 x13 x
17 x 16 x
17 x 20 x
17x25x
20x 6 x
20x 10x
20x13x
20x16x
20x20x 6
20x20x 10
20x25x 6
20x50x 10
22x20x 8
25x 5x 6
25x 6 x 6
25x 6 x10
25x10x 6
25x10x10
25x13x 6
25x13x10
25x16x 6
25x 16 x 10
25x20x 6
25x20x 8
25x20x 10
25x25x 6
25x25x 8§
25x25x 10
25x32x10
25x40x 10
30x20x 10
32x5x6
32x 5 x10
32x 6 x 6
32x 6 x10

OO

DO

32x5x13
32x10x 10
32x13x10
32x16x10
32x20x10
32x25x 10
32x32x10
32x40x10

99A
97A
CrA

9gC

46 - 180

36 - 180

H - P dla 99A
J-Rdla97A
J-RdlaCrA

H - N dia 99C
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35x6x8
35x8x8
35x10x 8

35x13x 8
35x16x 8
35x16x 10
35x20x 10
35x25x 10
35x32x10
35x40x 10

40x 6 x 13
40x 8 x13

40x 10x 13
40x 13x 13
40x 16x 13
40x20x 8
40x20x 10
40x20x 13
40x25x 8
40x25x 10
40x25x 13
40x32x 13
40x40x 13
40x50x 13

50x 6 x13
50x 6 x 16

50x10x 13
50x10x 16
50x13x13
50x 13x 16
50x16x 13
50x 16 x 16
50x20x 10
50x20x 13
50x20x 16

99A
97A
CrA

98C

46 -180

36-180

46 - 180

36-180

46 - 180

36-180

H - P dia 89A
J-Rdla97A
J-Rdla CrA
H-Ndla99C
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S50x25x 13
50x25x 16
50x32x 16
50x40x 16
50x45x 16
50x 50x 16
50 x 60 x 24

60x 6 x10
60x 6 x20
60x 8 x10
60x 8 x20

60x 10x 10
60x 10x 20
60x 13x 10
60x13x20
60x16x 10
60x 16 x 20
60x20x 10
60x20x 20

63x 6 x20
63x 8 x20

63x10x20
63x13x13
63x13x20
63x16x 20
63x20x 20
63x25x20
63x32x 20
63x40x20
63x50x 20

75x 6 x10
75x 6 x13
75x 6 x20
75x 8 x10
75x 8 x13
75x 8 x20

99A
CrA
95A
97A
99C

98C

36 - 180

46 -180

36 - 180

46 - 180

36 - 180

46 - 180

H - P dla 99A
J -RdlaCrA
K- Rdla 95A
J-Rdla97A
H-NdlagsC
J-Pdla 98C
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75x10x 10
75x10x 13
75x 10x 20
75x13x 10
75x 13x 13
75x13x 20
75x 16x 10
75x16x 13
75x 16x 20
75x20x 10
75x20x 13

75x20x 20
75x25x 20
75x32x20
75x40x20
75x50x 20

80x 6 x10
80x 6 x13
80x 6 x20
80x 7 x10
80x 7 x13
80x 7 x20

80x 8 x10
80x 8 x13
80x 8 x20
80x 10x 10
80x10x13
80x10x20
80x 13x 10
80x 13x 13
80x 13x20
80x16x 10
80x16x 13
80x16x 20

9%A
CrA
95A
97A
99C
98C

36-180

24 -180

46 - 180

36-180

H - P dla 99A
J-RdlaCrA
K- Rdtla 85A
J-Rdlag7A
H-Ndila9sC
J-PdlagsC
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80 x 20 x 20
80 x 25 x 20
80 x 32x 20
80 x 40 x 20
80 x 50 x 20

100x 4 x20
100x 5 x20
100x 6 x20
100x 8 x20
100x 8 x 32
100 x 8 x40

100x 10x 20
100x 10x 32
100 x 10 x 40
100x13x20
100 x 16 x 20

100 x 20 x 20
100 x 25 x 20
100 x 25 x 32
100 x 32 x 20
100x 32 x 32
100 x 40 x 20
100 x 40 x 32
100 x 50 x 20
100 x 50 x 32

110x 6 x32
110x 6 x51
110x 8 x32
110x 8 x 51
110x 10x 32
110x 10x 51
125x 4 x20
125x 4 x32

98A
CrA
95A
97A
99C

98C

24 -180

46 - 180

36 - 180

24 -180

46 - 180

H - P dia 99A
J-RdlaCrA
K -Rdla 95A
J-Rdlag7A
H-Ndla99C

J-Pdla98C
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1

125x 5 x20
125x 5 x 32
125x 6 x 12,7
125x 6 x 20
125x 6 x 32
125x 8 x 20
125x 8 x 32

125x 10x 12,7
125x 10x 20
125x10x 32
125x13x 20
125x13x32
125x 16x 20
125x 16 x 32

125x20x 12,7
125x20x 20
125x20x 32
125x25x 20
125x25x 32
125x32x 20
125x32x 32
125 x40x 20
125x 40x 32
125x 50x 20
125 x50 x 32
130 x 50 x 65

150x 4 x20
150x 4 x32
150x 5 x 20
150x 5 x 32
150x 6 x 20
150x 6 x 32
150x 8 x 20
150x 8 x 25
150x 8 x 32

150x 10x 12,7
150x 10x 20
150x 10x 25
150x 10x 32

99A
CrA
95A
97A
89C

98C

46 -180

36-180

24 - 180

46 - 180

36 -180

H- P dla 99A
J-RdlaCrA
K- Rdla 95A
J-Rdla97A
H-NdlagsC

J-PdlagsC
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150 x 13x 20
150x 13 x 25
150x 13 x 32
150 x 16 x 20
150x 16 x 25
150 x 16 x 32

150x20x 12,7
150 x 20 x 20
150x 20 x 25
150 x 20 x 32
150 x 25 x 20
150x 25 x 25
150 x 25 x 32
150x32x20
150 x 32 x 32
150 x 40 x 20
150 x 40 x 32

175x 5 x20
175x 5 x32
176x 5 x 51
176x 6 x20
175x 6 x32
175x 6 x 51
175x 8 x20
175x 8 x25
175x 8 x32
1756x 8 x 51

175 x10x 20
175x 10x 25
175%x 10x 32
175 x 10 x 51
175x 13 x 20
175x13x32
175x 13 x 51

99A
CrA
95A
97A
99C
98C

30-180

24 -180

46 - 180

36 - 180

H - P dia 99A
J-Rdla CrA
K-Rdla 95A
J-Rdla97A
H-Ndla 98C

J-Pdla 98C
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175x 16 x 20
175x 16 x 32
175 x 16 x 51
175x20x 20
175x20x 32
175 x 20 x 51
175x 25x 20
175x25x 32
175x 25 x 51
175x 32x 20
175%x32x 32
175 x 32 x 51

180x 5 x 20
180x 5 x 32
180x 6 x20
180x 6 x 32
180x 8 x 20
180x 8 x 32

180x 10x 20
180 x 10x 32
180x 13x 20
180 x 13x 32

180 x 16 x 20
180 x 16 x 32
180 x 20 x 20
180 x 20 x 32
180 x 25x 20
180 x 25 x 32
180x32x 32
180x 32x 51
180x32x 76

99A
CrA
95A
97A
99C
98C

24-180

46-180

36 -180

24 -180

H- P dla 99A
J-RdlaCrA
K-Rdla 85A
J-Rdlag7A
H-Ndlag9C
J-Pdla98C




180 x 40x 32
180x 40 x 51
180x 40 x 76

200x 5 x20
200x 5 x32
200x 6 x 20
200x 8 x20
200x 8 x25
200x 8 x32

200x 10x 20
200x 10x 25
200 x 10x 32
200x 10 x 51
200x 13x 20
200x 13x 25
200x 13x 32
200x 13x 51

200x 16 x 20
200 x 16 x 25
200x 16 x 32
200 x 16 x 51
200x 20x 20
200x 20 x 25
200x 20x 32
200 x 20 x 51
200x 20 x 76
200x 25x 20
200x 25x 25
200x 25x 32
200 x 25 x 51
200x 25x 76

99A
CrA
95A
97A
98C
98C

24 -180

46 - 180

36-180

24-180

G-Pdlag9A
J-PdlaCrA
K-Rdla 85A
J-Rdla 97A
G-Ndlag99C

G-Rdlag9sC
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200x32x 20
200x32x 25
200x 32x 32
200 x 32x 51
200x32x 76
200x 40x 32
200 x 40 x 51
200x 40x 76

225x 5 x32
225x 5 x 51
225x 5 x60
225x 6 x 32
225x%x 6 x 51
225x 6 x 60
225x 8 x25
225x 8 x32
225x 8 x 51
225x 8 x 60

225x 10x 25
225x10x 32
225x 10x 51
225x 10x 60
225x 13x 32
225 x 13 x 51
225x 13x 76

225x 16 x 32
225x 16 x 51
225x 16x 76
225x 20 x 32
225x 20 x 51
225x20x 76
225x 20 x 92
225x25x 32
225x 25 x 51

99A
CrA
95A
97A
99C
98C

24 -150

46 - 150

36-150

24 - 150

G - P dla 99A
J-PdlaCrA
K - R dia 95A
J-Rdla 97A
G -Ndla99C
G-Rdla98C
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225%x25x
225x25x
230x 20x
230x25x%x

76
92
95
95

250x 8 x
250x 8 x
250x 8 x
250x 8 x
250x 8 x
250x 10 x
250x 10 x
250x 10 x
250x 10 x
250x 10 x
250x 10 x
250 x 10x

25
32
51
60
76
25
32
51
60
76
80
92

250 x 13x
250x 13x
250 x 13 x

32
51
76

250x 13x 127

250 x 16 x
250x 16 x
250 x 16 x

32
51
76

250 x 16 x 127

250x 20 x
250x 20 x
250x20x
250x 20 x

32
51
76
85

250x20x 127

250 x 25 x
250x 25x
250 x 26 x

32
51
76

250x25x 127

99A
CrA
95A
97A
99C
98C

24 - 150

46 -150

36-150

24 - 150

G - P dia 99A
J-Pdia CrA
K-R AIa 95A
J-Rdla 97A
G-Ndla9sC
G -Rdla 98C
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250x 32x 32
250x 32x 51
250x32x 76
250x 32x 127
250x40x 32
250x 40x 51
250x 40x 76
250 x 40 x 127
250x50x 76
250x 50 x 127
250x 55x 76

300x 8 x 32
300x 8 x 51
300x 10x 32
300x 10 x 51
300x10x 76

300x13x 32
300x 13x 51
300x 13x 76
300x 13x 127
300x16x 32
300x 16x 51
300x 16x 76
300x 16 x 127

300x20x 32
300x20x 51
300x20x 76
300x 20x 127

300x25x 32
300x25x 51
300x25x 76
300x25x 127
300x32x 32
300x32x 51
300x32x 76
300x 32x 127

99A
CrA
95A
97A
98C
98C

20-120

46 - 120

36-120

24-120

20-120

G -Pdla99A
J-PdlaCrA
K-Rdla 85A
J-Rdlag7A
G -Mdla 98C

G-Pdla9s8C
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300 x
300 x
300 x
300 x
300 x
300 x
300 x
300 x
300 x
300 x
300 x

40
40
40
40
50
50
50
63
63
80
80

x 32
x 51
x 76
x 127
x 51
x 76
x 127
X 76
x 127
x 76
x 127

350 x
350 x
350 x
350 x

13
13
16
16

x 51
x 127
x 51
x 127

350 x
350 x
350 x
350 x
350 x
350 x
350 x
350 x
350 x
350 x
350 x
350 x
350 x
350 x
350 x

20
20
20
25
25
32
32
32
40
40
50
50
50
63
80

x 51
X 76
x 127
x 51
x 127
x 51
X 76
x 127
x 51
x 127
x 51
x 76
x 127
x 127
x 203

350 x 100 x 203

400 x
400 x
400 x
400 x
400 x
400 x
400 x
400 x
400 x
400 x
400 x
400 x
400 x

25
25
25
40
40
40
50
50
50
63
63
80
80

x 51
x 127
x 203
x 51
x 127
x 203
x 51
x 127
x 203
x 127
x 203
x 127
x 203

400 x 100 x 127
400 x 100 x 203

99A
95A
97A
99C

98C

20-120

46 - 120

20-120

G - P dla 99A
K- Rdla 95A
J-Pdlag7A
G -Mdia 99C

G - P dla98C
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450 x
450 x
450 x
450 x
450 x
450 x
450 x
450 x

40
40
50
50
63
63
80
80

x 127
x 203
x 127
x 203
x 127
x 203
x 127
X 203

450x 100 x 127
450 x 100 x 203

500 x
500 x
500 x
500 x
500 x
500 x
500 x
500 x
500 x
500 x
500 x

40
40
40
50
50
63
63
63
63
80
80

X 76
x 127
x 203
X 76
x 203
x 76
x 127
x 203
x 305
x 203
x 305

500 x 100 x 203
500 x 100 x 305

99A
95A
97A
99C

98C

20-120

G -Pdla 99A
K- Rdla 85A
J-Pdla97A

G -Mdla 99C

G-PdlagsC

Przykiad oznaczenia: 1- 250x25x32 99A 60 K7V
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Sciernice pierscieniowe typ 2 (d.T2)

1
1
1
]
H
. el
1
1
i
]
oD
Wymiary $ciemic Gatunek Wielkosé Zakres
wmm i rodzaj ziama twardosci
DxTxwW Sciemiwa
1 2 3 4
125 x 63 x 30
200 x 50 x 30 99A
200 x 80 x 25 98C 36-80 G-M
200x 80x 30

Przyktad oznaczenia: 2 - 200x50x30 99A 46J7 V

Sciernice pierscieniowe z nakltadkami szybkomocujacymi

typ 3502 (d.T2A)
:
1
1
1
1
@H
@D
Wymiary Sciernic w mm ?ra;:;:;( Wielkosé Zakres
DxTxH T1 Scierniwa ziama twardosci
1 2 3 4 5
130x38x 58 48 98C 20-120 J-N

Przyktad oznaczenia: 3502 - 130x38x58 98C 24 M 5V



Sciernice pierScieniowe z nakfadkami szybkomocujacymi
typ 3506 (d. T2B)

D2
! -~
Voo R
oH
2D1
Wymiary $ciemic w mm (i;ra;l(;rz]:j!( Wielkosé Zakres
DID2xTxH | T1| sciemiwa ziama twardosci
1 2 3 4 5
150/130x38x 58 | 48 98C 20 -120 J-N

Przyktad oznaczenia: 3506 - 150/130x38x58 98C 36 M6V

Sciernice pierscieniowe walcowo stozkowe typ 3603 (d.T2S)

o130 I
4 otw M8 co 90°
N ;
Rest } e
1 ki
< ! =
i
a - 4
A @H
D1
» 8D
Ay deiemi Gatunek
Wymiary $ciemic w mm f rodzaj Wielkosé Zakres
DxTxH |D1|Kat] &ciemiwa ziama twardosci
1 213 4 5 6
170 x 115 x 90{104{ 40° 97A 54 (46/60) M(L-N)

Przykiad oznaczenia: 3603 - 170x115x90 97A 54 M7V
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Sciernice pierScieniowe z podcieciem typ 201 (d.T3)

@D
W
i
[}
[}
1 =
. i
75° . ‘__’
|._
n D1
Wymiary $ciemic w mm Gatunek Wielkosé Zakres
 rodzaj i twardosci
D/D1 x T/T1 x W cierniwa ziama
1 2 3 4
200/180 x 80/18 x 37,5 99A J-M
250/230 x 80/18 x 62,5 95A 24-120 K-N
98C J-M

Przyktad oznaczenia: 201 - 250/230x80/18x62,5 99A 46 K7V

Sciernice pierScieniowe ze stozkowo walcowym wybraniem

typ 206 (d.T3.1)
(Do elektronarzedzi - ostrzatka do wiertet)
. oH
B 1
' N 3
: oy
T RS L
@D1 ~J
2D 60°
Wymiary $ciernic w mm ??;22:;( Wielko&é Zakres .
D/ID1x T/E xH Sciemiwa ziama twardosci
1 2 3 4
58/45 x 18/8 x 40 95A 60 ML-N)
97A 70 M{@L-N)
CrA 70 M (-N)

Przykiad oznaczenia: 206 - 58/45x18/8x40 95A 60 M7V
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Sciernice ptaskie z jednostronnym wybraniem walcowym
typ 5 (d.T5)

oP

]

Wymiary $ciemicwmm|  Gatunek Wielkos¢ © Zakres

irodzaj . ziarna twardosci
DxTxH/PxF scierniwa Sciemic

1 2 3 4

16x10x 6 /10x 5
16x16x 6 /10x 8
16x25x 6 /9 x18
20x13x 6 /13x 6
20x20x 6 /13x 10
20x25x 6 /10x 10
20x25x 6 /13x 13
25x10x10/16x 5
25x16x10/16x .8
25x25x 6 /10x 10
25x25x10/16x% 12
25x32x 6 /10x 13 99A 36-120 J-N
30x10x 6 /122x 7
30x32x10/15x 15 95A 24-80 L-R
32x12x10/16x 8
32x13x10/16x 6 97A 36 -80 K-N
32x20x10/16x 10
32x32x10/16x 16 98C 36-120 J-N
35x32x10/16x 16
35x40x 10/ 16x 20 99C 46 - 120 J-M
35x40x10/20x%20
35x50x10/20x 25
35x50x10/20x 32
40x16x13/20x 8
40x25x13/20x 12
40x40x13/20x% 20
50x 16x16/25x 8
50x25x16/25x 13
50x40x 16/25x%x 20
50x50x16/25x 25
55x50x16/25x 25
55x50x16/32x 32
60x40x 16/25x% 16
60x40x22/35x25
63x25x20/32x 13
63x32x20/32x% 16

6.




1

63 x40x20/ 32 x20
63 x50x20/ 32 x25
65 x50x16/ 25 x25
656 x50x 16/ 30 x25
65 x50x20/ 32 x16
65 x50x16/ 40 x 25
65 x60x20/ 32 x20
65 x25x20/ 42 x 16
75 x80x20/ 32 x25
75 x50x 20/ 40 x 20
80 x32x20/ 50 x 16
80 x40x20/ 40 x 20
80 x40x20/ 50 x20
80 x50x20/ 40 x 25
80 x50x20/ 50 x25
80 x50x32 /58 x35

99A
95A
97A
98C
99C

36-120
24-80
36 -80
36 - 120

46 - 120

100x32x20/ 50 x 16
100x32x32/ 60 x 10
100x40x 20/ 50 x 20
100x40x 32/ 60 x 20
100x50x32/ 60 x25
125x32x32/ 65 x 16
125x40x32/ 70 x 25
125x50x32/ 65 x 25
125x50x32/ 80 x 30
125x50x 51/ 80 x 30
150%x25%x32/ 85 x12
150x32x32/7 75 x20
150x 32x32/100x 16
150x32x561/ 75 x20

99A
95A

98C

36-120
16-80

24 -120

150x38x32/127x 28
150x40x32/ 80 x 20
175x32x32/ 80 x20
175x32x32/135x 20
175x32x51/ 90 x 20
175x 63 x65/ 90 x 45
200x32x32/125x 16
200x32x51/120x 10
200x32x76/125x 20
200x40x32/120%x 25
200x40x51/120x 25
200x40x 76 /120x 25
200x 40 x 76 /125x 20
200x 50 x51/120x 25
250x32x76/125x 16
250x 40 x 76 / 120 x 25
250x 40 x 76/ 125x 20
250x 40 x 76 / 150 x 20
250x 40 x 76/ 150x 25
250 x 40 x127/ 190 x 20

99%A
97A

98C

36-120
24 -80

36 -120
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1

250x50x 76 /150x 20
250 x 50 x 127 / 160 x 25
250x50x127/180x 25

98A
97A
88C

36-120
24 -80
36 -120

IXTI [N
z=z=Z

300x40x 76 /160x 25
300x40x 76 /190x 13
300 x40 x 76 /200 x 25
300 x40x 127 /190 x 13
300x50x 76 /160x 25
300x50x 76 /200 x 25
300x50x 76 /200 x 32
300 x50 x 127 /190 x 13
300 x 50 x 127 /180 x 20
300 x 50 x 127 / 200 x 32
300x63x 76 /160 x 30
300 x 63 x 127 / 190 x 30
300 x 63 x 127 /200 x 32
350 x40 x 127 /215x 13
350x50x 127 /215x 13
350 x 63 x 127 /200 x 32
350 x63 x 127 /215x 30
350 x 63 x 203 /265 x 43
350 x100x 160 / 250 x 50
350 x100x 160 /250 x 70

9%A
97A
98C

36-120
36 -80

36-120

H-M

K-N

Przykiad oznaczenia: 5 - 250x40x76/120x25 99A 60 K7 V
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. Sciernice garnkowe walcowe typ 6 (d.T6)

——

W

i

[

ml*‘

L= R I N

H

@D

'U

Wymiary $ciernic w mm
DxTxH/WxE

Gatunek
i rodzaj
Sciemiwa

Wielkosé
ziarna

Zakres
twardosci
§ciernic

1

2

3

4

40 x 25 x13 /7 4 x
50 x 32 x13/ 5 x
60 x 32 x13/ 6 x
60 x 40 x20/ 7 x
80 x 40 x20/ 6 x
80 x 40 x32 /10 x

100x 40 x20/ 8 x10
100x 45 x32 /16 x 20
100 x 50x20 / 8 x10
100 x 50x 35/ 7,5x10
125x 50 x20 / 8 x 13
125x 50 x32/ 8 x13

125x 50 x20/12,5x 16
125x% 50 x32/12,5x 16
150x 63 x32 / 10x 16
150 x 63 x32/12,5x 16
150x 80 x32 / 13x 16

175x 80 x51/ 20 x 20
175x 80 x 76/ 20 x 20
200x 100x 51/ 25 x25
200x 100x 76/ 25 x 25
200x 100x 127/ 15 x 25
250x100x 76/ 25 x 25

250 x 100 x127 /25 x 25

99A
98C

99C

46-120

36-120

24-120

Przykiad oznaczenia: 6 - 150x63x32/10x16 99A 60K 7V
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Sciernice plaskie z dwustronnym wybraniem
walcowym typ 7 (d.T7)

oP
@D
. Gatunek . . Zakres
Wymiary Sciernic w mm : tz . Wielkosé twardosci
DXTxH/PxFxG ! roazay ziama roosct
Scierniwa $ciernic
1 2 3 4
250x50x 76 /120x 13x 13
250 x50 x 127 /160x 8 x 10
250 x50 x 127 /160 x 15 x 15 99A H-M
250x 50 x 127 /160 x 8 x 13
250 x 50 x 127 /165 x 10 x 13 95A 24120 .
300x40x127/190x 6 x 6
300x50x 76 /135x 10 x 10 97A .
300x50x 76 /150 x 10 x 13
300 x50 x 127/190x 13 x 13 98C I-M

300x50x127/200x 13x 13
300x50x127/215x13x 13
350x40x127/215x 6 x 6
350x50x%x 127/215x 6 x 6
350x63x127/200x 8 x 8

Przykiad oznaczenia: 7 - 300x50x127/215x13x13 99A 60K 7V
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Sciernice garnkowe stozkowe zbiezne typ 11 (d.711)

oD
W « oK
) X
]
[}
1
1
1
AH |
- @J
Wymiary $ciernic w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielkosci twardos$ci
D/IJxTxH/WxExK §cierniwa ziarna $ciemnic
1 2 3 4
80 /1 27x32x13/ 4x 6x22
80 / 57x32x13/ 6x 6x46 46-120 J-M
99A
100/ 71x40x 20/ 8x10x56 98C
100/ 80x50x32/ 5x12x60 98C
125/ 96x40x20/ 8x 10x 81 36-120 H-M
1267 96 x40%x 32/ 8x10x 81
150/114x50x32/10x 13x 96

Przykiad oznaczenia: 11 - 125x96x40x40x32/8x10x81 98C 80 J8 V
Sciernice garnkowe stozkowe typ 1101 (d.T10)

oD

2K

n

7 3

< o4
Wymiary $ciernic w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielko$ci twardos$ci
D/IJxTxHIWXxExXxK $cierniwa ziara Sciernic
1 2 3 4
99A
1757107 x 63 x 32/ 21 x 18/80 36-120 J-M
98C

Przyktad oznaczenia: 1101 - 175/107x63x32/21x18x80 99A 60 K 7 V
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Sciernice garnkowe walcowo stozkowe typ 1109 (d.T9)

@D
K ")
argamee g
o I
4 1k —
o I ha
N oH
oJ
Wymiary $ciemic w mm ??;:2:;( Wielko$é Zakres
D/ xTxH/IWXExK | sciemiwa ziama twardosci
1 2 3 4
30/24x32x8/85x7 x 13 99A 46-120 K-M

Przyktad oznaczenia: 1109 - 30/24x32x8/8,5x7x13 99A60L 7V

$ciernice talerzowe typ 12 (d.T12)

oD

............

a
(-
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Wymiary w mm

Gatunek

Zakres

250/108 x 25/6
250/108 x 25/6

200/90 x 20/3,2 x 32/10x 12

x 32/13x 16
x 32/13x 16

i : : : Zakres
i rodza wielkosci .
DM x TIU x HW x E éciemivja ziama twardosci
1 2 3 4
8031 x10/25 x134 x 6
100/36 x 13/32 x20/5 x 7
12561 x 1332 x328 x 7
15066 x 16/32 x 32/8 x 9 ggé 46-120 H-N
175/78 x 1832 x 328 x 10 99C

Przykiad oznaczenia: 12 - 80/31 x 10/2,5 x 13/4 x6 98C 60K 7 V

Sciernice plaskie z jednostronnym $cigciem
pod katem 45° (do ostrzenia pif) typ 1C (d.T1C)

i

oD

oH

e

]
<
§
!
|

[—
Wymiary §ciemic w mm Gatunek Wielkosé Zakres
i rodzaje N .
DxTxH scierniwa ziarna twardosci
1 2 3 4
125x- 6 x20
150x 6 x20
150x 8 x20
200 x 8 x25(32)
200 x 10 x 25 (32) 95A M-
250 x 8 x25(32) 60-80
250 x 10 x 25 (32) 97A -
250 x 13 x 32
300x10x 32
300x13x76
300x 13 x 127

* Wymiar U=3-3,2 mm, Jezeli nie uzgodniono inaczej

Przykiad oznaczenia: 1C - 200x10x25 95A 60N 7V
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Sciernice do elektronarzedzi typ 1Q (d.T1Q)
(do nasadki - ostrzalki do nozy i nozyczek)

20°

iy

®D
Wymiary $ciemic w mm ?2:3:_:;( Wielkosé Zakres
D xT/T1xH Sciemiwa Ziama twardosci
1 2 3 4
39%x9/6,5x8 95A 100 M- N

Przyktad oznaczenia: 1Q - 39x9/6,5x8 95A 100 M 8 V

Sciernice plaskie z jednostronnym $cieciem
pod katem 15° typ 1T (d.T1T)

I

L fiss

Gatunek

Wymiary $ciemnic w mm ,
e
DxT/U xH Sciemiwa Ziarna
1 2 3 4

160 x 8/2,5x20(32)
150 x 10/2,5 x 20 (32) J-M
175x 1073 x 32 N KN
200 x 13/3,2 x 32 on 46120 ToN
200 x 16/3,2 x 32 99C ) J-L
250 x 16/3.2 x 32 (51) P om
250 x 20/3,2 x 32 (51)
300 x 16/3,2 x 51(127)
300 x 20/3,2 x 51{127)

Przyklad oznaczenia: 1T - 200x16/3,2x32 99A 80 J 8V
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Sciernice ptaskie z jednostronnym $cieciem
pod katem 10° typ 1U (d.T1U)

D 2D
—2H
1
L I
]
"— ]
‘ ]
Wymiary §ciernic w mm iGritduzna?k Wielkosé Zakres
AN ziarna twardosci
DxT/UxH $cierniwa
1 2 3 4
150 x 82,5 x 32(20)
175 x 10/2,5 x 32
200 x 10/3 x 32 9A gg - ]gg i m
200x 13/3 x32 95A - -
250x 13/3 x32 gsc 46 - 120 J-M
250X 16/3 x 32
250X 16/3 x 51

Przykiad oznaczenia: 1U - 150x8/2,5x32 99A 60 K7V

Sciernice dwustonnie Sciete typ 1W (d.T1W)

PH

PR
<« P

(do nozy i kosiarek)

2D1

7' Y

%D

'

A 4
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Wymiary $ciernic w mmv c'sfot:::r ' Wielkost Zakres
D/D1 xT xH Sciemiwa Ziama twardosci
1 2 3 ' 4
90 /65 x 90 x 20 95A 70 - 80 M-N

Przykiad oznaczenia: 1W - 90/65x90x20 95A BONBY
Sciernice nasadowe walcowo stozkowe Scigte do szlifowania
gniazd zaworodw, typ 1905 (d.T14)
220
M14x15

T=20

Wymiary ?;lzn;;( Zakres Twardosé s@m Soo
D | D1 sciemiwa wielko$ci ziama| $ciernicy ura poiwo
1 2 3 ) 4 - 5 6 7
60 "N 7
32 {18 g -
99C 150 L 8 v
35 |19 60 N 7
150 L 8

Zasady oznaczania wymiaréw: D/D1xTxH, kat 45°
Przykiad prawidiowego oznaczenia peinej charakterystyki $ciernicy:
1905 - 32/18x20xM14/1,5 45° 99C 150 LBV

_46-



Sciemice nasadowe walcowo-stozkowe $cigte typ 1906 (d. T14B)
e do szlifowania gniazd zaworéw

o020
<
{ M14x1,5
30° A
<] . S
N o i
G N 1 -
45° Wi i >
]
! D1
2D
Wymiary | Gatunek Zakres Twardosé i
. s:;mzi\ija wielkosci ziama | éciemicy | Struktura Spoiwo
1] 2 3 4 5 6 U
38 | 24 2 s -
150 L 8
41 27 ® & -
150 L 8
45| 31 ! . .
150 L 8
60 N 7
48 | 34
98c 150 L 8 Y
51| 37 s = -
150 L 8
60 N 7
54 | 40
150 L 8
60 N 7
61| 47
150 L 8

Zasady oznaczania wymiaréw: D/DxTxH, kat 45%30°
Przyktad prawidtowego oznaczenia pelnej charakterystyki ciemicy:
1906 - 51/37x20xM14/1,5 45°/30°99C 60N 7 V
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Sciernice nasadowe walcowo-stozkowe Sciete typ 1907 (d.T14C)
do sziifowania gniazd zaworéw

#e0 .;
Ml4x1,5
S
20%%] )

NAARARARRAN

30° ,
\ 1
2Dl
2D K
Wymiary § Gatunek Zakres )
i rodzaj wielkosci T:V{aer;?:c Struktura | Spoiwo
D | D1| scierniwa Ziama sciemicy
1 2 3 4 5 6 7
60 N 7
451 31
150 L 8
60 N 7 v
51} 37 9sC
150 L 8
60 N 7
54 40
150 L 8

Zasady oznaczania wymiarow: D/D1xTxH, kat 30°/20°
Przyktad prawidlowego oznaczenia peinej charakterystyki sciernicy:
1907 - 45/31x20xM14/1,5 30°/20° 99C 60N 7V
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Sciernice plaskie z obnizonym srodkiem do szlifowania

grzybkéw zaworéw typ 2701 (d. T27.1)

@D
oP
i
.................. IR 1 !
:?:-:-:':-:-:3:-:3:-:;:-.5_‘ ! . R
RIIOR B
?H
wit @J
Wymiary §ciemnic w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielkosci twardosci
DN x T xHP X E Scierniwa ziamna $ciemic
1 2 3 4
115/65 x 23/8 x 11/46 x 13
115165 x 23/8 x 20/46 x 13 99A
I7A 60 - 120 K-M
99C ) "
. 125176 x 20/10 x 20/56 x 10
: 98C
125/76 x 23/12 x 20/56 x 13

Przyktad oznaczenia: 2701 - 115/65 x 23/8 x 20/46 x 13 99A 80L 8V

-49-




$ciernice do miynkow typ 3801 (d.T20.1)

@D

oooooo
.....

......

248 x 28 x 150/173

Wymiary $ciernicy w mm Gatunek Zakres Zakres
' i rodzaj wieltkosci twardosci
D xT x HP $ciemiwa ziarna $ciernic
1 2 3 4
184 x 26 x 102/126
95A
200 x 30 x 92/108 G9A 36-120 K-P

Przyktad oznaczenia: 3801

-50-

200 x 30 x 92/108 95A 60L




Sciernice do mlynkéw typ 3802 (d. T15.1)

oJ
I
| Lo
, = I |
I
oH
@D
Wymiary éciemicy w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielko$ci twardosci
DI x TV xH $cierniwa ziarna Sciemnic
1 2 3 4
177180 x 36/20 x 20
200/86 x 42/28 x 32 95A 36-120 K-P
9%9A
240/125 x 37/21 x 25

Przykiad oznaczenia: 3802 200/86 x 42/28 x 32 95A 60L
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SCIERNICE TRZPIENIOWE

Sciernice trzpieniowe walcowe ze stozkowym

wzmocnieniem typ 5201 (d.T30.01)

Wymiary $ciernic w mm

DxTxS

Gatunek
i rodzaj
$cierniwa

Zakres
wielkosci
ziarna

Zakres
twardosci
§ciernicy

1

2

3

4

10x 3 x3
13x 3 x3
13x 3 x6

15x
16 x
16 x
20 x
20x
20 x
22x
22 x
22 x
22x
25 x

x 6
x3
x6
x3
x6
x6
x3
x6
x3
X6
x6

WHADWLWRHWWWWH

25x 6 x6
30x 6 x6
32x 6 x6
40x 6 x6

40x 8 x6
40x10x6
50x10x6
50x13x6

99A
CrA
99C

80 - 220

60-120 ..

46 - 120

36-120

K- P dia 89A
K-RdlaCrA
K- O dia 99C

Przykiad oznaczenia: 5201 - 25x6x6 99A 80 M8V
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Sciernice trzpieniowe walcowe typ 5210 (d. T30.10)

T L=40

— 3 o

Wymiary Sciernic w mm Gatunek Zakres Zakres

i rodzaj wielkosci

AR - twardosc
DxTx$S $cierniwa ziarna d

1 2 3 4

3x6x3
3x8x3
3x10x3 80 - 220
4x8x3
4x10x3

5x6x3
5x8x3
5x10x3
5x15x3
5x15x6
6x5x3

gxgxg 99A K - P dia 99A
X9 X CrA K - R dla CrA

60 - 220

6x10x3 - Ndla99C
6x10x6 99c ! @

6x13x3
6x13x6
6x16x3
6x16x6
6x20x3
6x20x6
8x6x3
8x8x3
8x10x3
8x10x6
8x13x3
8x13x6
8x16x3
8x16x6

46 - 220
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8 x20x3
8 x20x6
8 x25x3
8 x25x6
0x 6 x3
10x 6 x6
10x10x3
10x10x6
10x13x3
10x13x6
10x16x3
10x16x86
10x20x3
10x20x6

10x25x3
10x25x6
10x30x6
12x13x6
12x20x6
12x30x6
13x 6 x3
13x 6 x6
13x10x3
13x10x6
13x13x6

99A
CrA
9g9C

46 - 220

46 - 120

K- P dia 99A
K-RdlaCrA
J-Ndia99C

13x20x6
13x25x6
13x30x6
13x40x6
14x35x%x 6
1§x20x6
15x30x6
15x40x6
16x10x6
16x13x6
18x16x6
16x20x6
16x25x6
16x30x6
16x40x6
20x10x6
20x13x 6
20x16x 6
20x20x6
20x25x6
20x30x6
20x30x 8

99A
CrA
95A
97A
99C
g8C

36-120

K- P dia 99A
K-Rdla CrA
M- R dla 95A
M- P dla 97A
J-Ndla 98C
K- P dlag8C
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20x40x6
20x40x8
20x50x6
20x50x8
25x10x6
25x13x6
25x16x6
25x20x6
25x25x6

25x30x6
25x30x8
25x40x6
25x40x8
25x50x6
25x50x8
30x10x6
30x20x6
30x30x6
30x30x8
30x40x6
30x40x8
30x50x6
30x50x8
32x13x6
32x20x6
32x32x6
32x32x8
32x40x6
32x40x8
32x50x6
32x50x8
40x13x6
40x20x6
40x25x6
40x30x6
40x30x8

40x40x 8
50x20x6
- 50x25x6
50x25x8
50x30x6
50x30x8
60x20x6

40x40x6

99A

CrA
95A
97A

98C

36-120

24-120

K-Pdla89A

K-RdlICrA

M - R dia 95A
M- P dlag7A
J-NdlageC

K-P dia 98C

Przyktady oznaczenia: 5210 - 25x40x6 CrA 36 P 5V




Sciernice trzpieniowe walcowo-stozkowe typ 5211 (d.730.11)

@D
2

v
sl

Wymiary Sciernicw mm | Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielkosci twardos$ci
DxTxS$S Kat | $cierniwa ziarna $ciernic
1 2 3 4 5

4 x12x3

4 x15x3

6 x15x3

6 x15x6 60°

6 x25%x3 99A K - P dia 99A
6 x25x6

60 - 220

6 x27x6 30° CrA K- R daCrA
8 x20x3 99C K- P dla 99C
8 x20x6

8 x25x3 60°

8 x25x6

10x25x6

13x20x6 60°

13x25x6 90°

15x30x6 60°

16x30x6 99A K - P dia 99A
18x22x6 75° CrA 46 - 120 K-RdlaCrA
20x32x6 90° 97A K- Rdlag7a
20x35x6 agc K - P dla 99C
20x50x6 60°

25x25x6

25x25x6 80°

25x40x6 60°

30x30x86




1 2 3 4 5

30x30x6 90°

99A K - P dia 99A
30x50x6
32x40x6 60° CrA K-Rdla CrA
32x40x8 46 - 120
32 2406 o 97A K-Rdla 97A
32x40x8 99C K-Pdiag9sC
40x40x6 60°

Przyktad oznaczenia: 5211 - 20x35x6 CrA 80 08V

Sciernice trzpieniowe walcowo - stozkowe $ciete
typ 5212 (d. T30.12)

2D

Wymiary ciernic wmm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielkosci twardosci
DxTxS$S D1 Kat Scierniwa ziama Sciernic
1 2 3 4 5 6

13x20x6 6 30°

20x25x6 10 30°

20x50x6 8 10°

22x63x6 8 10° CrA 36-120 M-R
25x32x6 12 30°

25x63x6 10 10°

32x40x6 16 30°

Przyktad oznaczenia: 5212 - 22x63x6 CrA 46 P 6 V
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Sciernice trzpieniowe walcowe zaokraglone typ 5213 (d.T30.13)

R=0,5D — s
X

oD

Wymiary $ciernic w mm Gatunek Zakres Zakres
DxTxS i rodzaj -wielko$ci twardosci
. Scierniwa Ziama $ciernic

1 2 3 4

6 x3 80 - 220
8

3 x
3 x x3

5 x10 x3
6 x20 x3
6 x20 x6 99A 60 - 220
8 x16 x6 CrA
8 x16 x6 99C

K- Odia 99A
10x20x3 K- Rdia CrA
10x20x6 K- N dia 89C
10x25x3 M- Rdla 95A
10x25x6 46 - 120
13x13x3
1Bx13x6
13x20x3
13x20x6
16 x20x6

20x16x6
20x25x6 99A )
25x25x6 CrA 36-120
25x32x6 95A
30x50x6 99C
30x50x8
40x32x6
50 x40 x 6
63x40x8

Przykiad oznaczenia: 5213 - 25x25x6 CrA 60 M 7 V



Sciernice trzpieniowe stozkowe zaokraglone typ 5220 (d.T30.20)

1

]
‘= R -—\ -
o
\
%)
e
Wymiary $ciernic Promief Gatunek Zakres Zakres

wmm R i rodzaj wielkosci twardosci
DxTx$S Scierniwa ziarna $ciernic
4x 6x3 1

6x10x3 },g

6x16x3 ¥

8x 6x3 2 80- 120

8x10x3 2

8x16x3 2

10x10x3 2,5

10x10x6 25

10x25x3 2,5

10x25x6 - 25 :

13x13x3 3 60- 120

13x13x6 3 CrA K-Rdla CrA
13x25x3 3

13x25x6 3 97A M- P dla 97A
16x16x3 35 95A M - R dia 95A
16 x16 x 6 3,5

16x20x3 35 99C K- P dla 99C
16x20x6 35 . 46-120

16 x30x6 3,5

16 x40 x6 3,5

20x20x86 5

20x28x6 - 5

20x30x6 5

20x32x6 5

20x40x6 5

25x25x86 6

25x32x6 g

25x40x6

25x70x6 6 36-120

30x30x6 7

32x32x6 7.5

32x50x6 75

32x50x8 75

45x40x6 10

45x40x8 10

Przyktad oznaczenia: 5220 - 25x25x6 CrA 46P & V
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Sciernice trzpieniowe stozkowe $cigte typ 5221 (d.T30.21)

i [ Rt pepm— n=
S - "
~L T 1 L=40 |,
-t
Y &
Wymiary Sciernic w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielkosci twardosci
DxTxS D1 $clerniwa ziarna $ciernic
6x6x3 3 80 - 220
CrA M-Rdia CrA
11%);11232 2 99C 46 - 220 K- P dla 99C
25x32x6 8 36 - 120

Przykiad oznaczenia: 5221 - 25x32x6 CrA 46 P6V

Sciernice trzpieniowe stozkowe odwrécone typ 5222 (d.T30.22)

@D
®D]

Wymiary $ciernic w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielko$ci twardosci
DxTxS D1 $clerniwa ziarna $ciernic
6x6x3 35 80 - 220
CrA M-Rdla CrA
g | o120 | -Fdweat
16x 5x3 7 99c
25x13x6 - 16 46 - 120
35x25x6 16

Przykiad oznaczenia: 5222 - 35x25x6 CrA 60N 7V
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$Sciernice trzpieniowe stozkowe zaokraglone typ 5223 (d.T30.23)

|

r'y R
0] AdboPss) e -
A5
Y
T L = 40 s
Wymiary $ciernic w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielkos$ci twardos$ci
DxTxS T1 D1 $cierniwa ziarna $ciemnic
1 2 3 4 5 6
6x 6 x3 2 4 }
6x10x3 2 4 CrA 80-120 M-R
10x13x3 3 6 60 - 120

Przyktad oznaczenia: 5221 - 25x32x6 CrA 46 P 6V
$ciernice trzpieniowe dwustronnie stozkowe typ 5224 (d.T30.24)

o
S
(78]
1Y
. I Gatunek Zakres Zakres
Wymlarlg:/) ic_:_e;nslc wmm i rodzaj wielkoSci twardosci
§cierniwa ziarna $ciernic
1 2 3 4
11x20x3 CrA 60-120 M-R

-61-

Przykiad oznaczenia: 5224 - 11x20x3 CrA 80 P 8 V




Sciernice trzpieniowe walcowe stozkowe zaokraglone

typ 5226 (d.T30.26)
LAY
I d
Du i
9 - JUN E
R I
L 7 A
I J& L=40
. I Gatunek Zakres Zakres
Wymlar)Dl ic_:_e;nslc wmm i rodzaj wielkosci twardosci
$cierniwa ziarna $ciernic
20x30x6 CrA 36-120 M-R

Przykiad oznaczenia: 5226 - 20x30x6 CrA 46 P 6 V

r

Sciernice trzpieniowe kuliste typ 5230 (d.730.30)

[m] B [75]
S 2
A A
. A Gatunek Zakres Zakres
Wymiary éDc)l(eén fcwmm i rodzaj wielkosci twardosci
Scierniwa ziarna $ciernic
5x3
80-120
6x3 CrA
8x3
60-120
8x6
99A K- Pdla CrA
oxe K- O dla 99A
19xe 99C 46-120 -oda
13x6 M-Rdla95C
16 x6 K- P dla 99C
20x6 CrA B
25 x6 o5 36-120
99C
2oxe 24-80
40 x6

Przykiad oznaczenia: 5230 - 20x6 CrA 46 P 6 V
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Sciernice trzpieniowe ostolukowe typ 5240 (d.T30.40)

[} . _
S Sy
A 4
« LN L=40 N
Wymiary $ciernic w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielkosci twardosci
DxTx$S $cierniwa ziarna Sciernic
1 2 3 4
3x 6x3
10x20 x3 CrA 60 - 120 M- R dla CrA
10x20x6
18x32 %6 99C K-P dlageC
x 32 x
20 x40 x 6 46-120

Przykiad oznaczenia: 5240 - 20x40x6 CrA 60 P7 V

Sciernice trzpieniowe walcowe ostotukowe typ 5242 (d.T30.42)

T1=0,5T
R
h B
(] -
LS
A\ 4
« T e =40 >
miary $ciernic w mm Gatunek Zakres Zakres
Wy r; TxS i rodzaj wielkosci twardos$ci
xTx $cierniwa ziama §ciernic
1 2 3 4
13x20x3
13x20x6 CrA 46-120 M- P dia CrA
99A K-0Odla 99A
97A M-Rdla 97A
20x32x6 99C .
22 %50 x 6 36 - 120 K-P diagsC
25x32x6
Przykiad oznaczenia: 5242 -20x50x6 CrA 46 P7 V
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Sciernice trzpieniowe kroplowe typ 5250 (d.T30.50)

3

s g A
< N
i X 1 |
=40 R
R=0,50 — e—TL —l¢ >
Wymiary ciemic w mm Gatunek Zakres Zakres
" irodzaj wielkosci twardosci
DxTx$S D1 Sciermniwa ziarna $ciernic
1 2 3 4 5
10x15x3 6
11x18x3 8 CrA 46 - 120 K- P dia CrA
11x18x6 8 95A M-R dla 85A
99C K-PdlagsC
20x25x6 13 36-120

Przykiad oznaczenia: 5250 - 20x25x6 CrA 46 P6V

Sciernice trzpieniowe ptaskie Sciete typ 5260 (d.T30.60)

L D
8
T L=40
Wymiary $ciernic w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielkosci twardosci
DxTxS D1 $cierniwa ziarna $ciernic
1 2 3 4 5
25x10x6 20
38x 10x6 32 CrA 46 - 120 M-P

Przyklad oznaczenia: 5260 - 25x10x6 CrA 60P 7V



Sciernice trzpieniowe plaskie dwustronnie $cigte

60

typ 5261 (d.T30.61)

stFHF=—————= Z
T L=40
o Gatunek Zakres Zakres
Wyrmarg sc;,eméc wmm i rodzaj wielkosci twardosci
x T Scierniwa Ziama §ciernic
13x 3x3 80 - 120
CrA M-R
32x 6 x6 60- 120
40x10x6

Przykiad oznaczenia: 5261 - 1 32x6x6 CrA 60P 7V

Sciernice trzpieniowe ptaskie zaokraglone typ 5262 (d.730.62)

V9]
A
Wymiary $ciernic w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielkosci twardosci
DxTxS Scierniwa ziarna $ciernic
1 2 3 4 5

6x5x3 3
13x10%3 65 CrA 80 - 120 M-P
20x 8 x3 4
20x B x6 4

Przykiad oznaczenia: 5262 - 20x8x3 CrA 60P 7V
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Sciernice trzpieniowe walcowe z pétkolistym
wgtebieniem typ 5270 (d.T30.70)

1 )
Q__
5]
= w
T L=40 J 8
Wymiary $ciernic w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielko$ci twardos$ci
DxTxS R $cierniwa ziarna $ciernic
1 2 3 4 5
6x 8x3 1,5
v 80-120
6x13x3 1,5
8x10x3 25 CrA M- P dia CrA
10x10x3 3 60 - 120
10x13x3 3 99A ) K- O dla 99A
13x13x3 4
99C K-Odla 99C
20x20x6 6
25x25x6 8
40x 40 x6 12,7 46-120
50x40x6 12,7

Przyktad oznaczenia: 5270 - 20x20x6 CrA 60 P7 V
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$ciernice trzpieniowe garnkowo stozkowe typ 5271 (d. T30.71)

\ 4
' Y

Wymiary éciernic w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielkosci twardosci
DxTxS| D1]|D2|D3] F | &cierniwa ziarna Sciernic
1 2131415 6 7 8
16x18x3 | 10 | 8 8 60 - 120
CrA M- P dia CrA

25x16x6 | 16 20| 12| 7| oo K- 0 dia S9A
25x20x6 ] 16 [20] 11 |10 99C 46 - 120 K- O dla 99C
35x25x6 | 16 |16} 8 {10
45x25x6 | 30 | 30| 15 |12

Przyklad oznaczenia: 5271 - 25x20x6 CrA60 N 7V
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Sciernice trzpieniowe stozkowe odwrécone z potkulistym
wgtebieniem typ 5272 (d.T30.72)

R
F 3
....................... ]
3
v
L=40 .
Wymiary Sciernic w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielkosci twardosci
DxTxS R scierniwa ziama $ciernic
1 2 3 4 5
16x13x3 5 CrA 60 - 120 M -P dla CrA
16x 13x6 5 98A " K- O dla 99A

Przyktad oznaczenia: 5272 - 16x13x3 CrA 80P 7V

Sciernice trzpieniowe garnkowe walcowe typ 5273 (d.T30.73)

i
\ ‘ i
—
Ol “_ _______________ _
S| ay
|
- w»
T - L=40 e
VWymiary éciernic w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielkosci twardosci
DxTx$S D1 | F Sciemiwa ziarna $ciemnic
1 2 3 4 5 6
20x20x 6 10 10
25x25x 6 15 | 15 99A K -Odla 99A
30x20x6 18 10 CrA 46 - 120 M- P dlaCrA
32x32x6 18 20 99C K- O dia 99C

Przyktad oznaczenia: 5273 - 30x20x6 CrA 60 M7V
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Sciernice trzpieniowe soczewkowe typ 5280 (d.T30.80)

ol_ [ »n]
S By
A 4
T L L=40 R
i rodzaj wielkosci twardosci
DxTx$S Sciemiwa ziama Sciernic

1 2 3 4 5

CrA
16x3x3 12,5 99A 80-120 M-R

99C

Przyktad oznaczenia: 5280 - 16x3x3 CrA 100P 8V

Sciernice trzpieniowe talerzowe typ 5290 (d.730.90)

=N I B 5 e —— _
S & t ::
T »n
Wymiary $ciemic w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielkos$ci twardosci
DxTx$S D1 Sciemiwa ziama $ciemic
1 2 3 4 5
CrA
20x5x3 10 99A 60-120 M-R

99C

Przyktad oznaczenia: 5290 - 20x5x3 CrA 80P 7V




Sciernice trzpieniowe specjalne na trzpieniach gwintowanych
do szlifowania wykanczajacego aparatury paliwowej silnikow
na wysokoobrotowych szlifierkach

Sciernice trzpieniowe specjalne walcowe typ 5210s (d. T30.10s)

[ A
S
F 3
o)
T Je L 4 ®
Wymiary $ciernic w mm Gatunek Zakres
i rodzaj wielkosci | Twardos¢ | Struktura
DxTxS L $cierniwa ziama
41 x4 x M2 6 240 M 7
42 x 6 x M2 6 99A 150 J-N 6
4,9 X 6,5 x M2 6 180 M 7
4,9x8x M3 8 CrA 150 J-N 6
54 x7xM2,5 8 99A 150 - 240 J-M 6-7
59x6xM25 8 150 J 6
59 x 6 x M3 8 160 J 6
59x7xM25 8 160 - 180 J-M 6-7
59 x 8 x M3 8 150 J-N 6
59 x 10 x M3 8 120 - 150 J-N 6
6,2 x 7 x M3 8 150 J-N 6
6,4 x 8 x M3 8 99A 150 J 6
6,5 x7 x M3 8 180 L 7
6,9 x 8 x M3 8 150 J 6
74 x 9 x M3 8 150 - 180 J-N 6-7
79 x 9 x M3 8 80 -150 J-N 6-7
7,9x 12 x M3 8 150 - 180 J-N 6-7
89 x9 x M3 8 150 J-N 6
8,9x12xM3 8 80 - 180 J-N 6-7
8,9x10x M3 8 89A, CrA 80 - 180 J-N 6-7
9,9x 12 x M3 8 80 - 180 J-N 6-7
10x 10 xM4,5 13 CrA/95A 120 H 9
11,2x 12 x M4 10 150 J 6
1M1,2x15x M4 10 80 - 150 J 6-7
11,9x 15 x M4 10 80 - 150 J -N 6-7
11,9 x 20 x M4 10 99A 80 - 150 J -N 6-7
12,2 x12x M4 10 150 J 6
12,7x 15 x M4 10 150 J 6
16 x 16 x M4 10 80 -120 M 7
Przyktady oznaczenia: 5210s - 5,9x10xM3 9SA 150N 6 V
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Sciernice trzpieniowe specjalne walcowo stozkowe
typ 5211s (d. T30.11s)

Wymiary $ciernic w mm Gatunek Zakres
i rodzaj wielkosci | Twardo$¢'| Strukura
DxTxS Kat] L | $cierniwa ziama

3,1x10xM2 |60°} 6 99A 180 N 6
280 L 6
180 M 7
4,1x14xM25 190°| 8 99A 240 P 9
280 L 6
42x12xM2 |60°| 6 99A 240 P 9
49x16xM25 | 60°| 8 | 99A cra 150 N 6
240 P 9
150 N 6
N 180 M 7

49x16xM3 [60°| 8 99A, CrA 240 o
240 P 9
74x17xM3 |60°| 8 99A 240 P 9
240 G 11
79x17xM3 190°| 8 99A 240 N g
240 P 9
9 x 13 x M3 90°| 8 99A 240 G 11

Przykiad oznaczenia: 5211s - 4,9x16xM3 99A 240 PO V
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OSELKI SCIERNE .
Osetki $cierne prostokatne typ 541 0*; 9010™* (d.02)

Wymiary osetek w mm
BxCxL

Gatunek
i rodzaj
$ciemiwa

Zakres
wielko$ci
ziarma

Zakres
twardosci

1

2

3

4

6 x 50
6 x 60
6 x 80
6 x 100
9 x 8 x100
10x 6 x 50
10x 6 x 60
10x 6 x 80
10x 6 x 100
10x 8 x 50
10x 8 x 60
10x '8 x 80
10x 8 x 100
11 x10x 100
11x10x 125
12x 8 x 50
12x 8 x 60
12x 8 x 80
12x 8 x 100
12x10x 50
12x 10x 60
12x10x 80
12x 10 x 100
12x10x 125
12x 10 x 150
13x 6 x 100
13x 6 x 125
13x 6 x 150

o0 00 0

X
X
X
X

99A
97A
99C

120-320
120-220

120-320

JK.LLMN,O
LN

JKLMN

13x 10 x 100
13x10x 125
13x10x150
15x10x 100
15x10x 125
15x 10x 150
15x 12x 100

99A
97A
98C

80 -320
120 - 320
120 - 320

J,KLMNO
LN
JKLMN
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1

15x 10x 125
15x 10x 150
15x12x 100
15x12x 125
15x12x 150
16x 6 x 100
16x 8 x 150

9%A
97A
99C

80-320
120 - 320

120 - 320

JKLMNO
LN
J,K,LLM,N

20x 10x 150
20x 10x 200
20x12x 150
20x 15x 150
20x 15x 200
20x 16 x 150
23x13x 200
25x10x 150
25x 10x 200
25x12x 150
25x 12x 200
25x13x 100
25x13x 125
25x 13 x 150
25x 13 x 200
25x 15x 150
25 x 15x 200
25x 16 x 150
25x 16 x 200
25x 20 x 150
25x 20 x 200
30x 15x 200
30x 15x 250
30x 16 x 200
30x20x 150
30x 20x 200
30 x 20 x 250

99A
95A
97A
98C

60 -320
60 -150
60 -220
60 - 320

J K LLMNO
LN, P

LN

J. K LMN

40x20x 150
40 x 20 x 200
40 x 20 x 250
40x 25x 150
40 x 25 x 200
" 40x 25x 250
50x 13x 150
50x 20 x 150
50 x 20 x 200
50 x 25 x 150
50 x 25 x 200
50 x 25 x 250

99A
95A
97A
99C
98C

46 - 280
36-120
46 - 220
46 - 280
36 -220

H, 1, J, K MO
LN, P

LN
JKLMN
J, LN

* oselki do gtadzenia mechanicznego
** osetki do gtadzenia recznego
Przyktad oznaczenia: 5410 - 40x20x200 99A 12007V
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Oselki Scierne kwadratowe typ 5411*, 9011** (d.01)

. Gatunek Zakres
Wyrniary osetek w mm i rodzaj wielkosci tha‘;re: ,
$ciemiwa ziama ardosc
1 2 3 4
8 x 50
8 x 60
8 x 80
8 x 100
10x 50
1ox & 99A 120-320 | J,K,LLM,N,0
X% 97A 120-220 | LN
P 99C 120-320 | 4 KL MN
12x 80
12x 100
12x 125
12x 150
13 x 100
13x 125
13x 150 99A 80-320 J, K L, M,N,0
15x 100 95A 80 - 150 L NP
15x 125 97A 80 - 220 LN
15 x 150 9sC 80 - 320 K LM N
16x 50
16x 100
16x 128 99A 60 - 320 JK,L,M,N, 0
16 x 150
20x 30 95A 60 - 150 L NP
20x 50
20x 100 97A 60 - 220 LN
20x125
20x 150 99C 60 - 320 JKLMN
20 x 200

* osetki do gtadzenia mechanicznego .

** osetki do gtadzenia recznego

-74-




1 2 3 4

25x 55

gg X 19(?0 99A 46 - 280 LJKLMN,O
X 95A 36-120 L,N,P

gg ; ; gg 97A 46 - 220 LN

25 x200 99C 46 - 280 J K LMN

30x 150

30 x 200

30 x 250 99A 46 - 280 K,M,0

32 % 200 95A 36-120 L N,P

32 x 250 97A 36 - 220 L, N

40 x 200 99C 46 - 280 J, LN

40 % 250 98C 36-220 J, LN

40 x 300

Przykiad oznaczenia: 5411 - 16x150 99C 120N 8V

Oselki $§cierne prostokatne typ 9015 (d.02/2)

-—B-b et L o
Wymiary osetek Gatunek i rodzaj ?akres . Zakres
wmm sciemiwa wielkosci twardosci
BxCxL Ziama ardosc
1 2 3 4

20x 10x 100 95A/CTA, 98C/99C

25x 13x 100 95A/CrA, 98C/99C 100 /220

30x 20 x 125 95A/CrA, 98C/99C

40x 20 x 125 95A/CrA, 98C/99C 1207240 L/J

50 x 25 x 150 95A/CrA, 98C/99C 120/ 280

50 x 25 x 200 95A/CTA, 98C/99C

50 x 25 x 250 95A/CTA, 98C/99C

Przykiad oznaczenia: 9015 - 50x25x150 98C 120 L/99C 240JV
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Oselki §cierne tréjkatne typ 9020 (d.03)

Wymiary osefek w mm
BxL

Gatunek
i rodzaj
Scierniwa

Zakres
wielkosci
ziama

Zakres
twardosci

1

2

3

4

8 x 100
10x 100
10x 125
13x 100
13x 125
13x 150

99A
9g9C

120 -280
120 - 280

K,M, O
K, LN

16 x 100
16x 125
16 x 150
20x 125
20 x 150
20x 200
25x 150
25x 200
30x 200
30x 250

99A
99C

80 - 280
80-280

K,M, 0
K LN

Przykiad oznaczenia: 9020 - 16x150 89A 12007V
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Oselki S§cierne okragte typ 9030 (d.04)

Wymiary osetekw mm
DxL

Gatunek
i rodzaj
$ciemiwa

Zakres
wielkoéci
ziama

Zakres
twardosci

1

2

3

4

10x 100
10x 125
13 x 100
13x125
13x 150

99A
98C

120 - 280
120 -280

K,M, 0
J LN

16 x 100
16x 125
16 x 150
20 x 150
20 x 200
25x 150
25x 200
30x 200
30 x 250

99A
98C

80 - 280
80-280

K,M, 0
J LN

Przykiad oznaczenia: 9030 - 13x150 99C 120N 8V




Osetki Scierne poélokragie typ 9040 (d.05)

) Gatunek Zakres
Wymiary E?ieliek wmm i rodzaj wielkosci Zal:jre§ .
sciemiwa ziarna twardosci
1 2 3 4
10x 100
10 125 99A 120-280 | K,M,0
13x 100
135125 99C 120 - 280 LLN
13x 150
16 x 100
16x 125 5
;g X :gg 99A 80 - 280 K, M,0
gg’; fgg 99C 80- 280 LLN
25x 200
30 x 200
30 x 250

Przykiad oznaczenia: 9040 - 10x100 89A 22009V
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Oselki $cierne owalne ( do kos ) typ 9060 (d.06)

Wymiary osetek w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj wielkosci twardosci
BxCxL RIr $cierniwa ziarna
1 21 3 4 5 6
95A 150 (120-220) N (K-P)

Przyktad oznaczenia: 9060 - 36x14x230 95A 120N8V

Oselki Scierne owalne ( do kos ) kombinowane dwuziarniste

typ 9065 (d.06/2)
_r__\
Rt -1+1 0
1
R] L0
L
miary osetek w mm Gatunek Zakres
Wymiary i rodzaj wielkosci Lakres
BxCxL R_|r | sciemiwa ziama ardosc
1 2 |3 4 5 6
36x12x230 |500 | 6 98C 100/220 N (K- P)

Przyktad oznaczenia: 9065 - 36x12x230 98C 100/220N V
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SEGMENTY SCIERNE

Segmenty Scierne prostokatne typ 3101 (d.S1)

B L
. ) Gatunek Zakres
Wymiary ;efgintow wmm i rodzaj wielkosci hf:rl;rsgd
sciemiwa ziarna
1 2 3 4
35 x30x 60
40 x30x 85
50 x 30x 150
50 x 50 x 100 98C 24-120 H-Q
50 x 50 x 150
50 x 50 x 200
60 x20x 125
80 x25x 150 99A 24-120 G-M
90 x 35x 150
90 x 35x 180 98C 24 - 220 G-M
120 x 30 x 200

Przykitad oznaczenia: 3101 - 80x25x150 99A 36 H6 V
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Segmenty Scierne trapezowe typ 3109 (d.S2)

Wymiary segmentéw w mm ??;zrz‘:;( wZi:Ii:)eésci Zakres
BIAXCxL L i
Scierniwa ziarna twardosci
1 2 3 4
70/54 x 27 x 90
70/58,5 x 25 x 150 90A
80/65 x 35 x 150 24 -80 G-M
100/85 x 35 x 150 98C
103/94 x 38 x 180

Przykiad oznaczenia: 3109 - 100/85x35x150 99A 36 J6V
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Il. NARZEDZIA WIELKOPOROWE

ZASTOSOWANIE

Sciemice wielkoporowe ze wzgledu na specyficzne wiasnosci
techniczne umozliwiajg szlifowanie materiatéw , ktérych obrébka
ciernicami zwyklymi - strukturalnymi jest niemozliwa badz utrudniona.

Zastosowanie $ciernic wielkoporowych pozwala na podniesienie
jakosci i wydajnosci szlifowania w stosunku do wynikéw | uzyski-
wanych przy stosowaniu $ciernic zwyktych.

Zwigkszona porowato$¢ Sciernicy przyczynia sig do lepszego obiegu
srodka chtodzacego oraz do fatwiejszego odprowadzania wiorow,
a przez to do lepszego chlodzenia, co zwigksza efektywnosé skra-
wania oraz poprawia parametry doktadnosci i gtadkosci obrabianych
powierzchni.

Sciernice wielkoporowe sg stosowane gtéwnie do obrébki materiatow
migkkich i plastycznych takich jak: bakelit, ebonit, korek, skora,
drewno itp., stopow migkkich jak stop glinu, mosiadzu i inne, oraz
materiatow o wysokiej wytrzymatosci na rozciaganie, oraz tam, gdzie
chodzi o uniknecie przypalania obrabianej powierzchni. Mogg praco-
waé na sucho i na mokro.
Sciernic wielkoporowych nie nalezy stosowaé:
- W razie wymagan utrzymania duzej trwatosci profilu $ciernicy,
- w przypadku wystepowania duzych naciskéw na jednostke

powierzchni obrabianej,
- w razie potrzeby stosowania éciernic o duzych twardosciach,

- w przypadku obrébki zgrubnej przedmiotéw ze stali , zeliwa i metali
kolorowych.

Sciernice wielkoporowe produkowane $3 z;

- elektrokorundu rézowego CrA,

- elektrokorundu szlachetnego - 99A oraz weglika krzemu zielonego -
99C, o wielko$ciach ziarna 60, 80, 100 i 120 w réznych typach i
wymiarach ( wg programu).

Scierice wielkoporowe specjalne produkowane sa z:

- elektrokorundu szlachetnego - 99A,

- weglika krzemu czarnego - 98C i zielonego - 99C o wielkoéciach
ziarna 24, 36 i 46 z przeznaczeniem dla przemystu obuwniczego,
hutniczego i innych.
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DOBOR CHARAKTERYSTYK SCIERNIC

Sciernice wielkoporowe nalezy dobieraé tak aby wielkosé ziarna
byta okoto dwie granulacje nizsza ( ziarno drobniejsze ) w stosunku
do Sciernic strukturalnych.

Na przyktad &ciernice strukturalne o wielkosci ziarna 54 - 60
odpowiadaja $ciernicom wielkoporowym o wielkoéci ziarmma 80.

TWARDOSC - POROWATOSC

Specyficzna wewnetrzna budowa Sciernic wielkoporowych nie pozwala
na okreslenie twardos$ci metoda piaskowa (symbole literowe).

Charakterystyke $sciernic wielkoporowych (twardosc¢, porowatos$é)
oznacza sie¢ symbolami cyfrowymi ( np. "30-15" ).

Czion pierwszy - 30 - wynika ze stosowanej ilosci spoiwa ( co
odpowiada pewnemu zakresowi twardosci - patrz tablica 2 ).

Czion drugi - 15 - okresla wielko$¢ poréw.

Stosowane zawartosci spoiwa i wielkosci poréw obrazuje tablica 1.
Tablica 1

Zawarto$¢ spoiwa mata Srednia duza
! Oznaczenie 20 30 40
I Wielko$§¢ porow mate Srednie duze

Oznaczenie 10 15 20

Poréwnawcze oznaczenie cyfrowe twardosci i porowatosci $ciernic
wielkoporowych w odniesieniu do oznaczen literowych twardosci
przedstawia tablica 2
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Tablica 2

—— Twardo$éé - porowato$¢é Odpowiednik literowy
ziarnal Oznaczenie cyfrowe twgr?oscn Sciernic
$ciernic wielkoporowych wielkoporowych
0d 20-10do 30 - 15 odG dol
99A
od 40 - 15 do 40 - 20 odJ doL
89C 0d 20-10do 40-20 odF dol

Najbardziej wszechstronng i zalecang jest charakterystyka 30 - 15.

DOPUSZCZALNE PREDKOSCI OBWODOWE

Dopuszczalne predko$ci obwodowe $ciernic wielkoporowych
ujmuje tablica 3.

Tablica 3
Rodzai Spoiwo ceramiczne
0dzaj Rodzaj -
narzedzia szlifowania Dopuszczalna szybko$¢
obwodowa m/s
Sciernice ptaskie reczne 30
. ypow 1, 5,7 maszynowe 35
Sciernice reczne 25
ksztattowe - garnkowe
typéw 6, 11 maszynowe 30
Sciernice pierscieniowe
maszynowe 30
typ2 =
Sciernice trzpieniowe feczne 15
maszynowe 20
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Sciernice plaskie wielkoporowe typ 1 wp (d.T1 wp.)

1

.......................... [ R J

......................... ! LT LT T —

.......................... 1 L N N N ST S ‘

oH
@D
Wymiary w mm Gatunek Zakres Twardosé
i rodz{aj wielkosci porowatosé
D T H $cierniwa ziama
1 2 3 4 5 6
20 10, 16 SoA
25,32 16, 20, 25,32 10
40 25,40 | 13 CrA 0 30-15
50 25, 40 16 99C
80 20,32 20 80
100,125,150} 20, 25 20 100
200 20,25,32,40] 32 99A
200 20, 25,32 |51,76 120 20-10
250 20, 25,32 32 CrA 30-15
250 20,25,32,40| 51,76 99
250 25, 40 127
300 20,2532 | 76 98C ,
40, 50

300 40,50 127

Przykiad oznaczenia: 1 wp. - 200x20x32 99A 80 30-15 V
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Sciernice ptaskie wielkoporowe z jednostronnym

wybraniem typ 5 wp. (d.T5 wp.)

oP
!
1
)
[}
]
oH
oD
Wymiary w mm Gatunek Zakres i
i rodzaj wielkosci Twardoéc,:é
D|T | H| P} F | Ssdcemiwa ziarna porowatos
4040 | 13 [ 20 | 20
50|25 |16 |25 | 12
63 | 50 20 | 32 25
80 | 32 20 | 40 16 30-15
80| 50 | 20| 40 | 25
100| 40 | 32| 60 | 20 99A 60
125 50 | 32| 65 | 25 99C 80
150 32 | 32 {100 | 16
2 98C 100 20-10
2001 40 gé 120 25 120 30-15
300} 50 76 |} 200 32
127

Przykiad oznaczenia: 5 wp. - 200x40x32/120x25 99A 100 30-25 V
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Sciernice wielkoporowe garnkowe walcowe typ 6 wp. (d.T6 wp.)

gH ¥
- %D
ymiary w Gatunek -
Yymianywmm i rodzaj Wielkos¢ Twardos¢
D|T H W E | Sciemiwa ziama porowatos$é
1 2 3 4 5 6 7 Py
80 6
40 | 20 10 60
100 8 ooA .
30-15
125 50 8 |13 99C 100
32
150| 63 10 | 16 120
200]100 | 76 | 25 | 25 99A 26 20-10

Przyktad oznaczenia: 6 wp. - 100x40x20/8x10 99A 80 30-15V
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Sciernice ptaskie wielkoporowe z dwustronnym
wybraniem typ 7 wp. (d.T7 wp.)

¢H
P
oD
i e s s
Wymiary w mm ?fég;ajk Wielkosé | Twardosé
NE H P F lo | scierniwa Ziarna porowato$¢
1 2 3 4 5 6 7 8 9
150] 42 76 | 1021 5 5 S9A 120 30-15
200] 40 251 130| 10 10
200] 75 76 | 120 15 15
76 | 120 13 13 60 2010
99A -
8 10 80
250] 50 127 | 160} 10 12 100 ‘0. 15
99C -
15 | 15 120
8 18
300f 50 1271 200 13 | 13

Przykiad oznaczenia: 7 wp. - 250x50x127/160x15/160x15 99A 80 30-15V
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Sciernice wielkoporowe garnkowe stozkowe zbiezne
typ 11 wp. (d.T11 wp.)

D

2K

1

eH

oJ

Wymiary w mm Gatunek ;akres _
i rodzaj wielkosci Twardt;ég’

D|IT|H|WJE}J K $cierniwa Ziama porowatose
112131415167 8 9 10
801321 13| 6| 6 | 57| 46
100140} 20| 8 |10 71| 56 99A 80-120 20-10
125140} 32| 8 | 10| 96| 81 99C 30-15
150/ 50 | 32} 10| 13 | 114] 96

Przyktad oznaczenia: 11 wp. - 150/114x50x32/10x13x96 99A 10030-15V

Sciernice wielkoporowe trzpieniowe walcowe
typ 5210 wp. (d.T30.10 wp.)

! }
o _
1)
]
T L=40 ”
ot
miary w mm Gatunek
Wymiary - . Zakres . Zakres
i rodzaj wielkosci twardosci
DxTx$S $ciermniwa ziama °
1 2 3 4
16x30x6
20x40x6 99A
25x 40X 6 CrA 40 - 150 30-15
40x20x 6 99C
40x25x 6

Przykiad oznaczenia: 5210 wp. - 25x40x6 99A 6030-15V
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D3

Sciernice wielkoporowe trzpieniowe specjaine
typ 5214 wp. (d.T30.14 wp.)

miary w mm Gatunek Zakres
Wymiary ; : - : Zakres
i rodzaj wietkosci .
DxTxS/L $ciemiwa ziama twardosci
1 2 3 4
32,5x 32,5x M 10/12 98C 24 -36 50-15

Przykiad oznaczenia: 5214 wp. - 32,5x32,5xM10/12 98C 24 50- 15V

Segmenty wielkoporowe prostokatne typ 3101 Wp. (d.51 wp.)

[ o PP ISPSeNs
- B L -
. i Gatunek Zakres 7ak
Wymiary ;efrginl_owwmm i rodzaj wielkosci twa dres'

Scierniwa ziarna ardosct
1 2 3 4
80x 25x 150 99A _ 20-15
90x 35x 180 98C 46-60 30-15
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Segmenty wielkoporowe trapezowe typ 3109 wp. (d.S2 wp.)

F 3
2
o gg
3 553
%
< o] 0
$21
4 39!
3
2433 62096040°02005000200406020050,050
o 0202504090 0202405020202
3 A p20909905020250202690905020%907020!
C } L
P <

. " Gatunek Zakres Zakre
V\IymlaryBs;igimg '; tw wmm i rodzaj wielkosci tward s .
$ciermiwa ziarna ardosci
1 2 3 4
85/70 x 25 x 150 99A 46-60 20-15
100/85 x 35x 150 98C 30-15

Przyktad oznaczenia: 3109wp. - 100/85x35x150 99A 46 30- 15V
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lIi. NARZEDZIA POLIURETANOWE
INFORMACJE OGOLNE

Fabryka Tarcz Sciernych w Grodzisku Maz. produkuje narzedzia $cie-

rne zywiczne o spoiwie poliuretanowym o nastepujacych symbolach:

BPE - spoiwo zywiczne, porowate poliuretanowe o wiasnosciach
elastycznych;

BPU - spoiwo sztywne zywiczne poliuretanowe do $ciernic drobno-
ziarnistych z zastosowaniem do szlifowania precyzyjnego.

1. Narzedzia $cierne o spoiwie BPE
1.1. Ogélna charakterystyka

Narzedzia polerskie o zywicznym spoiwie elastycznym (symbol
spoiwa BPE) sa przeznaczone do wygtadzania i obrobki polerskiej
powierzchni metalowych. Narzedzia te mogg byé stosowane
zamiast krazkéw filcowych pokrytych warstwa materiatu $ciernego
utrwalonego klejem, tarcz lamelkowych , krazkéw owinigtych pa-
pierem $ciernym i innych narzedzi polerskich.

Narzedzia Scierne o spoiwie BPE nie wymagaja w zasadzie obcig-
gania,pracujg rownomiernie az do catkowitego zuzycia, nie powodu-
ja zapylenia pomieszczen, powierzchnig roboczg narzedzi mozna
tatwo zaprofilowaé do zadanego ksztattu.

Dzigki elastycznoéci spoiwa BPE powierzchnia $ciernicy dopasowu-
je sig do ksztaftu powierzchni obrabianej, zapewniajac réwnomierne
polerowanie. Jednoczesnie elastyczny charakter osadzania czgstek
ciernych w spoiwie, zmiejsza znacznie $lady pozostawione przez
poszczegdbine ziarna $cierne na powierzchni obrabianej (mikrorysy),
dajgc dobry polerski efekt obrobki, przy zachowaniu znacznej zdol-
noéci skrawajacej. Narzedzia polerskie wykonywane sg w trzech
rodzajach elasty cznosci: E - elastyczne, P - pdlelastyczne,

S - sztywne.

1.2.Narzedzia polerskie o spoiwie BPE wykonywane sg jako
- Sciernice ptaskie typ 1;
- segmenty prostokatne 3101;
- watki polerskie 3106;
- ciernice trzpieniowe 5210
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Sciernice ptaskie typ 1 i $ciernice trzpieniowe.

Wykonywane sg z:

- elektrokorundu szlachetnego 99A o wielkosci ziama: 24,46,60,80,
120,150,220,280,F320/29,F400/17 um w elastcznosci P,S-bez ziama 24

- weglika krzemu zielonego 99C o wielkosci ziarma: 24,46,60,80,120
150,220,280,F320/29,F400/174m w elastycznosci E, P,S-bez ziarna 24

- weglika krzemu czamego 98C o wielkosci ziarna 24,46,60,80,120,
150,220 w elastycznosci E, P,S-bez ziama 24.

Zastosowanie:

Sciemice sg przeznaczone do maszynowego wygladzania i polero-

wania powierzchni przedmiotow wykonywanych ze stali zwyklych

(weglowych), stopowych, mosigdzéw, brgzéw, stopéw aluminium,

cynku i innych metali.

Dopuszczalne predkosci obwodowe $ciemic ptaskich (podane w ta-

beli 3) sg nizsze od dopuszczalnych predkosci dla $ciernic cerami-

cznych; zalezg one od rodzaju stosowanego materiatu sciernego i

elastycznosci.

Segmenty prostokatne typ 3101

Wykonywane sg z weglika krzemu czamego 98C o wielkosci
ziama: 60,150,220 w jednym stopniu elastycznosci E.

Segmenty S1 zasadniczo sg przeznaczone do pracy recznej przy
czyszczeniu powierzchni metalowych w miejscach trudno doste-
pnych dla obrébki mechanicznej.

Watki polerskie typ 3106

Wykonywane sg z:

- elektrokorundu szlachetnego 99A o wielkosci ziama: 24,46,60,
80,150,220,280 w elastycznosci E i P;

- weglika krzemu zielonego 99C o wielkosci ziarna: 24,46,60,80,
160,220,280,F400/17um w dwoch rodzajach elastycznosciE i P.

Zastosowanie:

Walki polerskie S6 sa przeznaczone do obrébki maszynowej i recz-

nej. Nadajg sie zwlaszcza do nadawania powierzchniom metalowym

dekoracyjnej faktury w postaci kolistych zapolerowan (tzw.mazerowanie).

Odbiorca we wiasnym zakresie moze cigé watki polerskie na dowol-

ne wysokosci na przecinarce lub pitkg reczng oraz wykonywac otwo-

ry wg potrzeb.
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1.3. Zasady doboru narzedzi polerskich o spoiwie BPE do
rodzaju obroébki.

Dobér elastycznosci
Elastycznos¢ Sciemic nalezy dobiera¢ wedtug podziatu zastosowan
podanego w tabeli 1.

Tabela 1
Rodzaj srednicy| Zastosowanie
Sciemnice Obrobka polerska wykariczajaca powierzchni szlifowanych
elastyczne E i wstepnie wypolerowanych; usuwanie nalotéw, powiok

farb i lakieréw, czyszczenie form stosowanych w przetwor-
stwie gumy i tworzyw sztucznych; czyszczenie powierzchni
przed nalozeniem powiok galwanicznych; polerowanie po-

wierzchni z ornamentami, reliefami; czyszczenie plytek ob-
wodow drukowanych.

Sciemice Obrobka polerska wstepna i wykanczajgca, usuwanie rdzy
potelastyczne P| i zanieczyszczen (zendra, smary itp.). Sciernice ogélnego
przeznaczenia.

Sciernice Obrdbka wstepna nierdwnych i chropowatych powierzchni
sztywne S i twardych materiatéw; usuwanie nadlewow i wyptywek
odlewniczych; wygtadzanie spoin spawalniczych; polero-
wanie dokiadnie na wymiar.

Dobér rodzaju materiatu Sciernego

- Elektrokorund szlachetny 99A jest stosowany w $ciericach prze-
znaczonych do polerowania réznych rodzajow stali i mosigdzu.
Sciemice zawierajgce elektrokorund powinno stosowaé sie wtedy,
gdy obok uzyskania polysku konieczne jest réwniez usunigcie
pewnego naddatku materiatu z powierzchni obrabianej. Sciemice
takie sg wigc zalecane w tych przypadkach obrébki, gdzie powie-
rzchnie przeznaczone do polerowania sg chropowate, nieréwne,
posiadajg rysy, wgniecienia czy inne uszkodzenia.

- Weglik krzemu zielony 99C stosuje sie w Sciemicach przeznaczo-
nych do polerowania powierzchni uprzednio wygtadzonych, bez
wad i uszkodzen, w przypadkach, gdzie istotne jest uzyskanie
wysokiego polysku. Sciemice takie sg zalecane réwniez do
obrdbki polerskiej wykariczajgcej i potwykariczajgcej aluminium i
jego stopdw.
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 Dobér granulacji materiatu $ciernego

- Granulacje materialu $ciemego dobiera sie w zalezno$ci od typu
obrobki. Do obrébki wstepnej, czyszczenia powierzchni, matowa-
nia nalezy stosowa¢ grubsze granulacje materiatu Sciernego - 24,
46. Do obrébki polerskiej poiwykonczeniowej stosuje sie granula-

cje 60, 80 lub 150.

Operacje polerskie wykarczajgce, polerowanie bardzo miekich
metali wymagaja uzywania $ciernic o granulacjach 220, 280,

F400/17um.

Przyktady charakterystyk narzedzi polerskich o spoiwie
BPE stosowanych w przemysle.

Lp. Zastosowanie Rodzaj |\Wielkosq Elasty-
ziarna | ziarna | czno$é
1 2 3 4 5
1 | Usuwanie powtoki lakierowanej ze Scie-
zek miedzianych ptytek obwoddw druko-
wanych (elektronika) 99C 60 E
2 | Usuwanie nalotu z denek kubkow cynko-
wych w produkcji ogniw galwanicznych 99C 46 E
3 | Obrébka wstepna (wygtadzanie) odlewow
okuc aluminiowych (klamki, uchwyty,
wsporniki) 99A 46 P
4. | Obrdbka wykarczajgca odlewow okud
aluminiowych i mosieznych 99C | 80;150 P
5 | Polerowanie gtadzi cylindrycznych ele-
me ntéw urzgdzern hydraulicznych 99C 220 S
6. | Wykonywanie dekoracyjnej faktury (maze-
rowanie) powierzchni aluminiowych ele-
mentéw aparatdéw przemysiu spozywcze-
go - watki polerskie 99C 48 P
7 | Wygtadzanie spoin spawalniczych ele-
mentéw mebli ze stali nierdzewnej 99C 46 S
99A 46 P
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1 2 3 4 5

8 | Obrdbka polerska armatury (kolana, troj-
niki) rurociggdw aparatury mleczarskiej ze

stali kwasoodpornej 99A 24:46 P
9 | Polerowanie wyrobéw jubilerskich ze -

srebra i ziota 99A 150;280 P
10| Polerowanie kamieni pétsziachetnych 98C | 150;F400| E,P

11 | Obrébka wstepna armatury wodociggowej
(zawory czerpaline, baterie tazienkowe)

Z mosigdzu 9%A 46 P
12| Obrébka wykarniczajaca armatury wodo-

ciggowej 99A 150;220 P
13| Obrébka polerska elementow maszyn

szyjgcych 99A 80;150 P
14| Polerowanie wyposazenia kuchennego

(zlewozmywak) z blach nierdzewnych 99A 60;150 P
15| Czyszczenie z rdzy i polerowanie rur sta-

lowych na polerkach bezklowych 99A 46 P
16 | Wykonywanie dekoracyjnej faktury (ma-

zerowanie) powierzchni aparatéw przemy-

stu spozywczego ze stali kwasoodpornej

- waltki polerskie 99A 60 P
17 | Polerowanie elementéw hudrauliki sitowej | 99C F400/um P

99C 220 P

18| Obrdbka wykariczajaca piytek z weglikow
spiekanych do narzedzi skrawajgcych 99C 80;150 P
98C 80;150 P

19| Czyszczenie form szklarskich ze zgorzeliny| 99C 60 S

2. Narzedzia $cierne o spoiwie BPU

-

Sciernice ptaskie typ 1

Sciemice o spoiwie zywicznym poliuretanowym BPU wykonywane sg
z weglika krzemu zielonego 99C o wielkosciach ziama: F240/45;
F320/29; F400/17; F500/13 i F600/9.
Sciemice te znajdujq zastosowanie do szlifowania precyzyjnego na
przykiad.:
- szlifowanie grotéw igiet lekarskich,
- szlifowanie cz6t glowic magnetycznych do magnetofonéw,
- szlifowanie nozykéw do golenia,
oraz w réznych przypadkach, gdzie zalezy na uzyskaniu bardzo
gtadkiej powierzchni.
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3. WSKAZANIA EKSPLOATACYJNE
- dla $ciernic BPE

Ze wzgledu na wigksza elastycznos¢ i podatnoscé spoiwa Sciernic o elasty-
cznoséciach E i P zaleca si¢ mocowanie tych Sciemic na wrzecionach tar-
czami zabierakowymi o Srednicy okolo 2/3 D. Najkorzystniejsze na ogét
jest stopniowanie roboczych predkosci obwodowych §ciernic zblizonych do
maksymalnych dopuszczalnych predkosci roboczych (Tabela 3). Stosowa-
nie predkosci nizszych zmiejsza wydajnos¢ obrobki, natomiast przekrocze-
nie predkosci dopuszczalnych powoduje wystgpienie naprezer o warto-
$ciach niszczacych i moze prowadzi¢ do rozerwania $ciemicy.

Optymalng wielkosc stosowanego docisku przedmiotu do $ciemicy nalezy
ustali¢ praktycznie. Sita docisku przekraczajaca 10 do 20 N (ok. 1 do 2 kg),
przypadajgca na jeden cm linii styku przedmiotu obrabianego z powierz-
chnig roboczg Sciemic, moze pogarszaé wyniki obrébki oraz powodowaé
przyspieszone zuzycie §ciericy.

Powierzchnig roboczg $ciernic, zwiaszcza o elastycznoséci S, nalezy po
zamocowaniu na wrzecionie obrabiarki, a przed przystapieniem do pracy,
obciggna¢ w ten sposdb, aby bicie promieniowe nie przekraczato 0,3 mm.
Obcigganie powinno by¢ wykonywane po kazdym ponownym zamocowa-
niu $ciemicy na wrzecionie oraz w przypadku gdy bicie przekroczy poda-
ng granice. Od przestrzegania tego warunku zalezy uzyskanie prawidto-
wych wynikéw obrébki, zwlaszcza przy recznym polerowaniu §ciemicami
odmiany S.

Dia Sciemic o elastycznosci E i P predko$¢ obrotowa pod obcigzeniem
podczas pracy nie powinna by¢ nizsza niz 80% predkosci przy biegu jato-
wym $ciemnicy. W trakcie dluzszego magazynowania moze wystapi¢ pewne
obnizenie elastycznosci ciemic. Zjawisko to jest odwracaine i ustepuje po
kilkugodzinnym wygrzaniu $ciemic w temperaturze 50:60°C.

Sciemnice polerskie mogg byé magazynowane 1 rok.

- dla sciernic BPU

Przy pracy $ciernic o spoiwie poliuretanowym BPU zaleca sie stosowanie
chiodzenia wodg.

Sciernice te nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych, przewie-
wnych o temperaturze w zakresie 5:30°C.

Okres przechowywania $ciemic do 6-ciu miesiecy.

W przypadku diuzszego przechowywania nalezy Sciernice wygrzac w tem-
peraturze 100°C przez okres 6 godzin.
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DOPUSZCZALNE PREDKOSCI OBWODOWE SCIERNIC

POLIURETANOWYCH
Tabela 3
: ; Dopuszczalna predkoéé
Rodzaj narzedzia obwodowa m/s
I. Sciernice o spoiwie BPE Sciemice Sciernice
plaskie trzpieniowe
Zz 99A o elastycznosci P 20 15
Z 99A o elastycznosci S 30 20
2 99C o elastycznosci E 15 -
z 99C o elastycznosci P 20 15
2 99C o elastycznosci S 25 20
Il. Sciernice o spoiwie BPU 35

4. ZALECENIA BHP.

Ze wzgledu na wigkszg elastycznosc i podatnosé spoiwa $ciernic o elasty-
cznosciach E, P i S zaleca sie mocowanie tych $ciernic na wrzecionach ta-
rczami zabierakowymi o $rednicy minimum 2/3 D. Przy pracy tych Sciemic
nalezy przestrzegac dopuszczalnych predkosci roboczych, gdyz przekro-
czenie predkosci dopuszczalnych moze spowodowaé rozerwanie sciemi-

cy.

Stosujac Sciemice poliuretanowe nalezy przestrzegad ogéinych zasad BHP
obowigzujacych przy eksploataciji narzedzi Sciemych, a w szczegoblnosci:

- stosowag ostony

- stosowac zalecane predkosci obwodowe dla $ciernic poliuretanowych

zgodnie z tabelg 3.
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PROGRAM PRODUKCJI
Narzedzia polerskie o Zywicznym spoiwie elastycznym BPE

Sciernice ptaskie typ 1 (d.T1)

1

BESEEEEEonN ) SN ]
............. | [
.......................... | \
@H |
@D

Wymiary $ciemic Gatunek Zakres Zakres

wmm i rodzaj granulaciji elastycznosci

DxTxH Sciemiwa ziama Scier. Sciernic

1 2 3 4

40 x 30 x 13
50 x 30 x 16
80 x 8 x 20
80 x 10 x 20
80 x 12 x 20
80 x 20 x 20
80 x 40 x 20
80 x 100 x 20
80 x 160 x 20
90 x 8 x 6 99A 24 - 280 E dla 99C i 98C
90 x 10 x 6 99C dla 99A i98C| dla wszystkich
90 x 16 x 6 98C 24 - F400/17 granulacji.
90 x 15 x 8 dia 99C P dla 99A, 99C
100 x 5 x 6 1 98C w granu-
100 x 5 x 20 lacji 46 i dro-
100 x 10 x 6 bniejszych
100 x 10 x 20
100 x 20 x 20
100 x 25 x 20
125 x 12 x 20
125 x 12 x 32
126 x 20 x 20
126 x 20 x 32
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2 3 4
126 x 32 x 32
125 x 40 x 20
125 x 40 x 32
125 x 60 x 20
125 x 60 x 32
125 x 100 x 20
125 x 100 x 32
125 x 160 x 20
125 x 160 x 32
130 x 20 x 20 99A 24 - 280 E dla99C i 98C
130 x 20 x 32 99C dla 99A i98C | dla wszystkich
130 x 40 x 20 98C 24 - F400/17 granulaciji.
130 x 40 x 32 dia 99C P dla 99A, 99C
150 x 20 x 20 i 98C w granu-
160 x 20 x 32 lacji 46 i dro-
150 x 25 x 32 bniejszych
150 x 40 x 20 S dia 99A, 99C
150 x 40 x 32 i 98C w granu-
150 x 100 x 20 lacji 46 i dro-
150 x 100 x 32 bniejszych
160 x 160 x 20
150 x 160 x 32
150 x 300 x 20
150 x 300 x 32
175 x 20 x 20
175 x 20 x 32
200 x 20 x 20
200 x 20 x 32
200 x 30 x 60
250 x 20 x 76
250 x 25 x 76
300 x 35 x 120
300 x 40 x 127

Przyktad oznaczenia: 1- 150 x 40 x 20 99A 220 P BPE
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Wymiary $ciemic Gatunek Zakres Zakres
wmm i rodzaj granulaciji elastycznosci
DxTxH D1 | Sciemiwa | ziama Scier. $ciemic
200 x 40 x 51| 140 99A
250 x 40 x 51| 190 99C Analogicznie jak dla $ciernic
300 x 40 x 51! 190 98C ptaskich T1 o innych wymiarach
350 x 60 x 51| 290

Przykiad oznaczenia: 1 - 250 x 40 x 51 99A 46P BPE
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Sciernice trzpieniowe walcowe typ 5210 (d.T30.10)

)
RS

Wymiary $ciemic Gatunek Zakres Zakres
w mm i rodzaj granulaciji elastycznosci

DXxTxS Scierniwa | ziarna $cier. $ciemic

16 x 20 x 6

16 x 30 x 6

20 x 20 x 6 99A

20 x 30 x 6 99C

25 x 20 x 6 98C od 46 - 280 P,S

25 x 30 x 6

30 x 30 x 6

30 x 40 x 6

Przykiad oznaczenia: 5210- 16 x 30 x 6 99C 80P BPE
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Segmenty prostokatne typ 3101 (d. $1)

« B N « L R
Wymiary Gatunek Zakres Zakres
w mm i rodzaj granulaciji elastycznosci
BxCxL Scierniwa | ziarna Scier.
40 x 30 x 60
60 x 30 X 120 98C 6%21050 E
120 x 60 x 420

Przyktad oznaczenia: 3101 -60x 30x 120 98C 150E BPE

Walki polerskie typ 3106 (d. S6)

Wymiary Gatunek Zakres Zakres
wmm i rodzaj granulacji  |elastycznosci
DxL Scierniva ziarna Scier.

16 x 160

20 x 160 99C od 24 - 220

22 x 200 99C dia 99A E, P

30 x 300 98C 1 98C

36 x 400 od 24 - F400/17

40 x 300 dla 98C

50 x 400

Przykiad oznaczenia: 3106 - 36 x 400 99C 60E BPE
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Narzedzia Scierne o spoiwie zywicznym BPU

Sciernice plaskie typ 1 (d.T1)

................................................ 2
Sl ! el [
NI REDEDEIE! I N MRS PRSP a
........................ v

|
2H
oD -
Wymiary Gatunek Zakres Zakres
w mm i rodzaj granulagji twardosci
DxTxH $cierniwa ziarna $cier. $ciernic

200 x 20 x 32

200 x 20 x 51

200 x 20 x 76

200 x 25 x 32

200 x 25 x 51

200 x 25 x 76

225 x 10 x 76

225 x 20 x 76

225 x 25 x 76

250 x 10 x 76 98C 80 - F320/29 J-R

250 x 20 x 76 99C 180 - F600/9

250 x 25 x 76

250 x 30 x 76

300 x 20 x 76

300 x 20 x127

300 x 25 x 76

300 x 25 x127

300 x 32 x 76

300 x 32 x127

300 x 40 x127

300 x 50 x127

Przykiad oznaczenia: 1- 250x20x 76 98C 220 L BPU
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Sciernice ptaskie 1 (d. T1) (z tuleja aluminiowa)

............ / 3
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< 2D1 -
. ) R
Wymiary w mm Gatunek Zakres Zakres
i rodzaj granulaciji twardosci
DxTxH D1 | Scierniwa | ziarna Scier. Sciernic
162 x 127 x 57 70 F400/17
205 x76 x 95 | 10| 99C | Fo40/45 od M do R

Przykitad oznaczenia: 1 - 205 x 76 95 99C F400/17 M BPU
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2.3. Sciernice plaskie z jednostronnym wglebieniem

walcowym typ § (dT5)

::::::::::f::::::L | J:::::f:::::::f:: L._e
(-1l — e =
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{
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ot f
@D
et — ——
Wymiary w mm Gatunek Zakres Zakres
wmm i rodzaj granulacji twardosci
DxTxHPXFE $cierniwa |  ziarna $cier. $ciernicy
200 x 30 x 76/115 x 10
225 x 30 x 76/115 x 10
250 x 30 x 76/115 x 10
250 x 32 x 76/125 x 15 g98C 80 - F320/29 J-R
300 x 40 x 76/160 x 16 9sC 180 - F600/9
300 x 40 x127/190 x 16
300 x 50 x127/190 x 20

Przykiad oznaczenia: 5 - 250 x 30 x 76/115 x 10 99C F320/29 K BPU
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