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Prasa hydrauliczna do 20 T
Nr. kat. SCT31-20

Uniwersalna prasa hydrauliczna SCT31-20 o nacisku do 20 ton zostala zaprojektowana do wykonywania r6znorodnych

prac zwigzanych z obrobka plastyczng metali, m.in.:

-deformowanie,

-wykrawanie otworow - w ptaskownikach, blachach, rurach, profilach zamknietych,

-giecie — pretow, ptaskownikow.

Moze by¢ stosowana do duzych serii produkcyjnych, jak i do drobnych prac. Konstrukcja prasy jest stalowa.

Stot zostal wyposazony w rowki teowe, szlifowany z otworem centralnym fi 60. Rowki teowe umozliwiaja szybkie
mocowanie réznego rodzaju oprzyrzadowania, ktore na specjalne zamowienie wykonuje producent.

Prasa sterowana jest za pomocg sterownika CNC, ktory cechuje si¢ duzymi mozliwos$ciami, a zarazem prostotg obstugi.
Standardowo sterownik mozna obstugiwac w trzech jezykach:

1.jezyk polski

2.jezyk angielski

3.jezyk niemiecki

Na specjalne zamowienia istnieje mozliwos¢ doméwienia jezyka francuskiego.

Prasa mozna sterowac¢ zarowno w trybie manualnym i automatycznym. Ttok w standardzie sterowany jest za pomocg pedatu.
Prasa hydrauliczna standardowo przeznaczona jest do montazu na stole §lusarskim lub na specjalnych stotach produkowanych

przez producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
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Mozliwos¢ wykonania
oprzyrzadowania na zlecenie
klienta. Konstrukcja stolu
pozwala na szybki montaz

i demontaz matryc.

Sterowanie w trybie automatycznym
i manualnym.

Panel sterujacy w jezyku polskim,
angielskim i niemieckim.

Mozliwosc ustawienia wysokiej
dokladnos$ci pomiaru

i pozycjonawania.

Stol warsztatowy
przystosowany

do montazu prasy,

co zapewnia wysoki

komfort pracy i wydajnos¢.
Zasilacz hydrauliczny
wbudowany w st6l warsztatowy.




—— Prasa hydrauliczna 40T

Prasa hydrauliczna do 40 T
Nr. kat. SCT34-40

Uniwersalna prasa hydrauliczna SCT34-40 o nacisku do 40 ton zostala zaprojektowana
do wykonywania roznorodnych prac zwigzanych z obrobka plastyczng metali, m.in.:

- deformowanie,

- wykrawanie otworoéw - w ptaskownikach, blachach, rurach, profilach zamknigtych,

- giecie — pretow, ptaskownikow, blach.

Moze by¢ stosowana do duzych serii produkcyjnych, jak i do drobnych prac.
Konstrukcja prasy na czterech kolumnach jest stalowa.

Stot zostalt wyposazony w rowki teowe, szlifowany z otworem centralnym fi 60.

Rowki teowe umozliwiaja szybkie

mocowanie réoznego rodzaju oprzyrzadowania, ktore na specjalne zamowienie
wykonuje producent.
Prasa sterowana jest za pomocg sterownika CNC, ktory cechuje si¢ duzymi mozliwosciami,\
a zarazem prostota obstugi.

Standardowo sterownik mozna obstugiwac w trzech jezykach:
1. jezyk polski
2. jezyk angielski

3. jezyk niemiecki
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Sterowanie w trybie automatycznym
i manualnym.

Panel sterujacy w jezyku polskim,
angielskim i niemieckim.

Mozliwosc ustawienia wysokiej
dokladnos$ci pomiaru

i pozycjonawania.

Mozliwos¢ wykonania
oprzyrzadowania na zlecenie
klienta. Konstrukcja stolu
pozwala na szybki montaz

i demontaz matryc.

Stol warsztatowy
przystosowany

do montazu prasy,

co zapewnia wysoki

komfort pracy i wydajnos¢.
Zasilacz hydrauliczny
wbudowany w stol warsztatowy.




Gie;tarka do rur, pretow, kwadratow, profili itd. Szeroki wahlarz zastosowania.
Mozliwos$¢ konfigurowania 1 regulacji w bardzo krétkim czasie.
Precyzyjne bazowanie 1 pozycjonowanie gigtarki.

Parametry techniczne:

. Zakres gigcia: 10-70mm do 2".

. Gigtarka 3 rolkowa: 2x160mm, 1x150mm.

. Waty napedowe rolek: @ 40.

. Wszystkie osie napgdzane.

. Silniki napedzajace olejowe ERMR-400CD.

. Dwie osie rozsuwne + 0§ dociskowa.

. Zasilacz hydrauliczny: 4 KW 400V.

. Max. ci$nienie zasilacza hydraulicznego: 200bar.
. Zasilacz hydrauliczny wbudowany w maszyng.
10. Sitownik hydrauliczny 10 ton.

11. Zderzak + skala do ustawien gigcia.

12. Samoczynny wytacznik silnikowy z E-STOP.
13. Waga maszyny z wbudowanym zasilaczem: 420kg.
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Wyposazenie podstawowe:

1. Pokretto do nakretek osi.

2. 1 komplet (3 rolki) wedlug zyczen klienta — stalowe.
3. Odciag 3 osi.

Wyposazenie dodatkowe:

1. Odczyt cyfrowy osi srodkowe;.

2. Podwojny zderzak osi srodkowe;.

3. Automatyczny zderzak materiatu gnacego.



Rozsuwne osie.
Napedy osi - silniki
hydrauliczne

Wymienne rolki na
zamoOwienie klienta.
Mozliwos¢ giecia rur,
pretow, ptaskownikow,
kwadratow, profil. itd..

Odczyt cyfrowy, pokazuje
potozenie rolki srodkowe;.
Podwojny zderzak osi
srodkowej z regulacja obu
potozen.

Automatyczny zderzak, po
docisnigciu rolki srodkowe;j

1 zatgczeniu obrotow zderzak
automatycznie si¢ otwiera.
Plynna regulacja dtugosci rury.
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OBROBKA SKRAWANIEM

-frezowanie
- toczenie
-wiercenie
-szlifowanie
-gwintowanie
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Obrobka skrawaniem

Nasza firma oferuje profesjonalne ustugi w zakresie obrobki
skrawaniem. Wykonujemy obrébke w zakresie:

- frezowania,

- toczenia,

- wiercenia,

- szlifowania,

- gwintowania

- oraz walcowania.

Wykonujemy obrobke elementow stalowych, kwasoodpornych
oraz z tworzyw sztucznych.

Our company delivers professional services in machining metal parts,
components as per customer requirements.

We are working in the field of:

- milling,

- turning,

- drilling,

- grinding

-threading

and rolling.



Park maszynowy:
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centra obrébcze CNC 50siowe w zakresie Z-400x700 Y-700
centra obrébcze CNC 3osiowe w zakresie Z-600x1000 Y-400

entra obrébcze CNC 3osiowe w zakresie Z-600x960 Y-400
centra obrébcze CNC 3osiowe w zakresie Z-500x500 Y-400
okarki CNC z napedzajacymi narzedziami - $red. toczenia 250,
przelot wrzeciona 65

tokarki CNC — éred. toczenia 250, przelot wrzeciona 52
tokarki CNC — éred. toczenia 200, przelot wrzeciona 40
tokarki CNC - éred. toczenia 400, przelot wrzeciona 98
tokarki CNC - éred. toczenia 500, przelot wrzeciona 103
tokarki CNC wyposazone w krétki podajnik i dlugi 3mb
walcarki do gwintéw metrycznych i trapezowych
szlifierki do plaszczyzn do wielkosci 300x1000

frezarki konwencjonalne pionowe i poziome
-prasy mimos$rodowe od 5T do 63T
-prasy hydrauliczne do 300T

-pily tasmowe

-machining Centre CNC 5-axis in range Z-400x700 Y-700
-machining Centre CNC 3-axis in range Z-600x1000 Y-400
-machining Centre CNC 3-axis in range Z-600x960 Y-400
-machining Centre CNC 3-axis in range Z-500x500 Y-400
-turning lathe CNC with propel tools — swing over bed 250, spindle
bore 65

- turning lathe CNC — swing over bed 250, spindle bore 52
- turning lathe CNC — swing over bed 200, spindle bore 40
- turning lathe CNC - swing over bed 400, spindle bore 98
- turning lathe CNC - swing over bed 500, spindle bore 163
- turning lathe CNC with short and long feeder 3mb
-thread-rolling machine (for metric and trapezoidal thread)
-flat-surface grinding machine for size 300x1000

-vertical and horizontal milling machine

-eccentric Press from 5T to 63T

-hydraulic Press to 300T

-band - saw
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